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 ئمبكبد ػِل٤خ TRIGOVET 30%ٓغؾٞم اُؾِجخ    رؾن٤ش .1

 Formulation Trigovet 30% Powder as Feed Additives 
 ٛبؽْ ٣ٞٗظفبدم عبعْ ٓؾٔذ، سٗب ػجذ اُلزبػ ًٔبٍ، ٠ُٔ ٛبؽْ ٓؾٔذ، ؽْٔ 

 ٗزبط الأد٣ٝخ اُج٤طش٣خآشًض ثؾٞس ٝ

vet_research@yahoo.com 

 

 اُخلافخ

ٓٔظل٠َرٌَ٘ ٠ٓخكخص ػِل٤ش  اٟخكخص ػِل٤ش TRIGOVET 30%ٓٔلٞم حُلِزش   ٣ظ٠ٖٔ حُزلغ طل٤٠َ

س اىٍحٍ حُل٤ِذ ك٢ حٗخع حُل٤ٞحٗخص حُلو٤ِش ًُٝي ٖٓ ٗزخص حُلِزش  ٓغ ػَم حُّٔٞ ُِظ٤ٖٔٔ ٝكظق ح٤ُٜ٘ش ٣ُٝخى

 .(ّٓٞ%  ػَم 15% كِزش 15ٝٗٔزش : )رِٔؽ حُٔٔظل٠َ

 HPLCحُٔٔظل٠َ ٝكوخ ُظ٤ًَزش ػ٤ِٔش ٝر٘ٔذ ٓليىس . ٝهي أػزظض حُللٞٛخص حُٔوظز٣َش رٞحٓطش ؿٜخُ حُـ  ك٠َ

 ٓطخروش حُٔٞحى حُلؼخُش ُِٔٞحٛلخص حُيٓظ٣ٍٞش حُٔؼظٔيس ػخ٤ُٔخ. 

حُظ٤ًَزش كؼخ٤ُظٜخ , ك٢ حُظ٤ٖٔٔ ٣ُٝخىس اىٍحٍ حُل٤ِذ ك٢ حُل٤ٞحٗخص حُلو٤ِش حُٔؼخُـش ًُٝي ٖٓ ه٬ٍ  ًٔخ حػزض

 حُللٚ ح١َ٣َُٔ ك٢ حُٔٔظ٘ل٠ حُز٤ط١َ حُظخرؼش ًَُِ٘ش حُؼخٓش ُِز٤طَس.

 حًَُِٔ.ٌٛح حُٔٔظل٠َ ٖٓ ٓٔظل٠َحص ح٩ٟخكخص حُؼِل٤ش حُٔل٠َس ٧ٍٝ َٓس ك٢  حٕ

 

 .خىس اىٍحٍ حُل٤ِذ٣ُ ، TRIGOVET: أُلزبػ

 

 أُوذٓخ

ٓخم أؿٞف ِٛذ ٓ٘ظٜذ ٣ظلَع ٓ٘ٚ ٤ٓوخٕ  ْٓ 60ُٚ-20ػ٘ذ ك٢ُٞ ٣ظَحٝف حٍطلخػٚ ر٤ٖ  Fenugreekحُلِزش 

ٛـ٤َس ٣لَٔ ًَ ٜٓ٘خ ك٢ ٜٗخ٣ظٚ حٍٝحم ٓٔ٘٘ش ٣ٞ١ِش ٖٝٓ هخػيس ٓخم ح٧ٍٝحم طظَٜ ح٩ُٛخٍ حُز٠٤خء حُٜـ٤َس 

طلظ١ٞ ػ٠ِ رٌٍٝ ط٘زٚ ح٠ُ كي ٓخ طو٣َزخً ْٓ ١10ٍٞ ًَ هَٕ حُظ٢ طظلٍٞ ا٠ُ ػٔخٍ ػ٠ِ ٌَٗ هَٕٝ ٓؼٌٞكش 

 ه٠َ.ح٤ٌُِش ك٢ ٌِٜٗخ ٢ٛٝ ًحص ُٕٞ حٛلَ ط٤َٔ ح٠ُ ح٫

 : حُٔلظ٣ٞخص ح٤ٌُٔخ٣ٝش ُِلِزش

طل١ٞ أٍٝحم حُلِزش ًٌُٝي رٌٍٝٛخ ك٤ظخ٤ٓ٘خص ٝرَٝط٤٘خص ًَٝر٤ٛٞيحص َٝٛٓٞٗخص ٣ٌَٓٝخص ًٌُٝي طل١ٞ ػ٠ِ 

 ي حُلٞص.حُلٔلٍٞ ٢ٛٝ رٌُي طٔخػَ ٣ُض ًز

 : حُظؤػ٤َحص حُؼ٬ؿ٤ش ُِلِزش

ك٤ٞحٗخص حُظـخٍد ًٝخٗض حُ٘ظ٤ـش ٛز١ٞ  ك٢طؤػ٤َ حُلِزش ػ٠ِ ١َٓخٕ حٌُزي طٟٞق ٛ٘خى رؼٞ حُيٍحٓخص حُؼ٤ِٔش 

 ًز٤َ ١َُٔخٕ حٌُزي.

ًٔخ ٝحٕ حُيٍحٓخص حُؼ٤ِٔش ػ٠ِ ك٤ٞحٗخص حُظـخٍد حػزظض حٕ ٓٔظوِٚ حُلِزش هخكٞ ُ٘ٔزش ح٤ٌُُٞٔظٍَٝ رخُيّ 

, ًٔخ حٜٗخ هخكٞ ُ٘ٔزش حٌَُٔ ك٢ حُيّ ٠ٓٝخى ُزؼٞ  ٤ُ٬ُخف ٝحُٔٞحى حُٜخر٤ٗٞش حُٔٞؿٞىس ك٢ رٌٍٝ حُلِزش ٗظ٤ـش

 حٗٞحع حُلخ٣َٝٓخص.

ًٔخ طل١ٞ ح٠٣خ ػ٠ِ ٓخىط٢ ح٤ٌُُٖٞ ٝحُظ٤ِ٤ٌٗٞ٣َٖ ٝٛٔخ ٣وخٍرخٕ ك٢ ط٤ًَزٜٔخ كٔٞ ح٤ٌُ٘ٞط٤٘٤ي ٝٛٞ حكي 

 ص ػخرظٚ ٣ُٝض ٤١خٍ ٣٘زٚ ٣ُض ح٤ُخٕٗٔٞ.ك٤ظخ٤ٓ٘خص )د( . ًٔخ طلظ١ٞ ػ٠ِ ٓخىس ٛٔـ٤ش ٣ُٝٞ

 : حُـَػش

 ١ٖ ٖٓ حُؼِق. 1ًـْ / 1ح٠ُٔخكش ُِؼِق ٢ٛ  Trigovet powder30%حٕ حُـَػش حُؼ٤ِٔش ُٔخىس 

 

 اُٜذف ٖٓ اُجؾش

حٓظ٘زخ١ ط٤ًَزش ىٝحث٤ش رٌَ٘ حٟخكخص ػِل٤ش ُٜخ كؼخ٤ُش حىٍحٍحُل٤ِذ ػ٘ي حٗخع حُل٤ٞحٗخص ٣ُٝخىس ح٤ُٜ٘ش ٝط٤ٖٔٔ 

 . حُل٤ٞحٗخص
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 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

 (Trigovet 30% Powderؿْ ٖٓ ٓٔظل٠َ حُلِزش )1000ُظل٤٠َ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٝرخ٤ٌُٔخص حُٔئَٗس حُحء ًَ ٓخىس. ٗلخً ك٢ حُـيٍٝ ح ًٌٍٞسحُٔ 1ٝ2طُٕٞ حُٔٞحى -1

 ١ل٘خ ؿ٤يح ٝط٘وَ ؿ٤يح  . 1ٝ2ططلٖ حُٔٞحى -2

 ؿ٤يح رٞحٓطش حُو١٬. ٗلخً ٕ حخطو٢ِ حُٔخىط -3

 ٣طلٖ حٌَُُٔٝ ؿ٤يح ػْ طُٕٞ ح٤ٌُٔش. -4

 ٠٣خف حٌَُُٔٝ ح٠ُ حُو٢٤ِ . -5

 ٝرخ٤ٌُٔخص حُٔئَٗس حُحءٛخ. ٗلخً ط٠خكش حُٔٞحى حُلخكظش ح -6

 ٔٞحى هِطخ ؿ٤يح كظ٠ طَٜ ح٠ُ حُظـخْٗ .طو٢ِ ؿ٤ٔغ حُ -7

 .طؼزؤ رؤ٤ًخّ ك٣َٞ ػْ طٌزْ- 8

 

 اُ٘زبئظ ٝأُ٘بهؾخ

حظَٜص حُللٞٛخص حُٔوظز٣َش ُِٔٔظل٠َ رخٕ حُٔٞحى حُلؼخُش حُيحهِش ك٢ حُٔٔظل٠َ ٓطخروظٜخ ىٓظ٣ٍٞخ ًٔخ ؿخء 

ًٗٔٞؽ ٖٓ  12ٍَٓح كوش ٓغ حُظو٣ََ.ًٔخححُٜخىٍس ٖٓ ًَٗش حرٖ ٤ٓ٘خ حُؼخٓش ٝحَُٔ ك٢ ٜٗخىس حُللٚ

ٚ ػ٠ِ حُل٤ٞحٗخص حٌُز٤َس ًخٟخكخص ػِل٤ش ًٝخٗض حُ٘ظخثؾ ظرؿْ(  ح٠ُ حُٔٔظ٘ل٠ حُز٤ط١َ ُظـ500َحُٔٔظل٠َ)ٓؼش 

 .ؿ٤يس ٝكٔذ حٓظٔخٍس حُظو٤٤ْ حُٜخىٍس  ٖٓ حُٔٔظ٘ل٠ حُز٤ط١َ 

 

 أُقبدس

1-Arthur E.cullison/Roberts S.lowrey,1987,Feed and Feeding,Forth edition. 

2-James W. Smith &Larry D.Guthrie,1989, Balancing Ration For Dairy cattle, the 

University of Georgia, USA   .  

3- P.D.R for herbal medicines (1998). 

 

 

 

 

 

 

 

Amount (g) Constituents Item 

No. 

150 Fenugreek 1. 

150 Liquorice 2. 

700 Sucarose 3. 

0.30 Propyl parapen 4. 

0.70 Methyl parapen 5. 
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 %10اعز٘جبه رش٤ًجخ دٝائ٤خ ُٔؼِن ؽؾ٤ؾخ ا٤ُِٕٔٞ .2

Preparation of Theraopeutic Formula of lemon Grass 10%  Suspension 
 د.كبسط ػجذاٌُش٣ْ ؽج٤ت, د.ػ٢ِ ؽٜبة اُز٢ٔ٤ٔ,  ع٤ِٜخ ئعٔبػ٤َ خ٤َِ,   د.سؽ٤ْ عجبس ٓٞع٠

 ٗزبط الأد٣ٝخ اُج٤طش٣خآشًض ثؾٞس ٝ

Vet_research@yahoo.com 
 

 اُخلافخ

ظويحّ حُٔٔقظوِٚ حُٔقخث٢ ٓقٖ ٗزقخص ك٤٘٘قش ح٤ُِٔقٕٞ ك٠َص ط٤ًَزش ىٝحث٤ش ر٤ط٣َش ػ٠ِ ٌَٗ ٓؼِقن ر٤طق١َ رخٓق

% ُٔؼخُـققش ح٫ُظٜخرققخص حُظ٘لٔقق٤ش ٝٓؼخُـققش ح٩ٓققٜخٍ حُقق١ٌ ٣ٜقق٤ذ 10رط٣َوققش ح٫ٓققظو٬ٙ حُٔققخث٢ ُِ٘زققخص ٝر٘ٔققزش 

حُٔٞح٢ٗ . ٝهي أػزظض حُللٞٛخص حُٔوظز٣َش حُزخ٣ِٞؿ٤ش حُظ٢ أؿ٣َض ػ٠ِ حُٔٔظل٠َ أٗٚ كؼخٍ ٟي حُزٌظ٣َخ حُٔٔززش 

٤ٔش ٝحُظ٢ طٔزذ ح٫ٜٓخٍ ك٢ حُٔٞح٢ٗ ٝأػزض كؼخ٤ُظٚ حُؼ٬ؿ٤ش ػ٘ي طـَرظقٚ ػِق٠ حُل٤ٞحٗقخص حُلو٤ِقش ٨َُٓحٝ حُظ٘ل

 ك٢ حُٔٔظ٘ل٠ حُز٤ط١َ.

 ك٤٘٘ش ح٤ُِٕٔٞ, ح٩ٜٓخٍأُلزبػ: 

 أُوذٓخ

 Cymbopogon Citratus  ح٫ْٓ حُؼ٢ِٔ

٣ظ٤ِٔ رؤٕ ُٚ ٍحثلش ػط٣َش ٝ  . Graminaeك٤٘٘ش ح٤ُِٕٔٞ ٛٞ ٗزخص ٓؼَٔ ٖٓ حُل٤ِٜش حُ٘ـ٤ِ٤ش أٝ حُؼ٘ز٤ش 

 ٤ِٔٓس ٗز٤ٜش رَحثلش حُل٤٠ٔخص، ٝػ٢ِ ح٧هٚ ٍحثلش ػٔخٍ ح٤ُِٕٔٞ.

 وَِ ٖٓ ح٫ظطَحرخص حُٔؼي٣ش ٖٝٓ ططٔظويّ ػ٘زش ك٤٘٘ش ح٤ُِٕٔٞ ك٢ حُظوِٚ ٖٓ حُـخُحص  حُِحثيس ك٢ حُزطٖ ٝ

حَُٝٓخطِّ حُِٖٔٓ ٝك٢ ٛ٘خػش  وخّٝ حُـؼ٤خٕ , ًٔخ ٣ٔظويّ ٣ُض ك٤٘٘ش ح٤ُِٕٔٞ ُؼ٬ؽ كخ٫صطؿزش ك٢ حُو٢ء َٝحُ

ُِزٍٞ ٝٓو١ٞ ػخّ ُِـْٔ ٠ٓٝخى ُزؼٞ  حٓيٍٍّ ك٤٘٘ش ح٤ُِٕٔٞ ك٢ رؼٞ حُزِيحٕ حُؼطٍٞ ٝحُٜخرٕٞ . ًٔخ طٔظوي

 ح٫ُظٜخرخص.

ٝح٣ُِض ٣َِٓ ٫٦ُّ، ٠ٓٝخى ٨ًُٔيس، ٝهخكٞ ُِل٤ٔخص، ٝٓطَٜ، ٝهخرٞ ٨ُٝػ٤ش حُي٣ٞٓش، ٝهخطَ ُِزٌظ٣َخ، 

ك٢ حُزطٖ، ٣َِٓٝ َُحثلش حُؼَم، ٝٓيٍ ُِطٔغ، ٝٓو١ٞ ُِـٜخُ حُؼٜز٢. ُٝٚ هٞحٙ ١ٝخٍى ُِـخُحص حُٔظوِلش 

 ٠ٓخىس ٬ُُظٜخرخص.

 .٠ٓخىس ٧ٗٞحع ٖٓ حُزٌظ٣َخ ٝحُلط٣َخص ٝحُؤخثَ ح٠ُخٍسُٝٚ ٛلخص 

 

 دٝاػ٢ الاعزؼٔبٍ

ُٔؼخُـش كخ٫ص ح٫ٜٓخٍ ٝهٜٞٛخ ك٢ حُؼـٍٞ ٝحُل٬ٕٔ حُٜـ٤َس حُٔٔززش ػٖ كط٣َخص ٝهٜٞٛخ 

(Aspirgellus flavus, ( َٝحُزٌظ٣َخ ٓؼ )E.coli). 

 

 اُقلبد ا٤ٔ٤ٌُب٣ٝخ ٝاُل٤ض٣ب٣ٝخ:

( ُٜٞٗخ أٛلَ ٗخكذ ح٠ُ أه٠َ ٜٓلَ رَحثلش ٤ِٔٓس ط٘زش citralحُٔخىس حُلؼخُش ك٢ حُؼ٘زش ٢ٛ ٓخىس حُٔظَحٍ)

 ٍحثلش هَ٘ ح٤ُِٕٔٞ, طٜزق ٓؼظٔش ك٢ حُيٍؿخص حُلَح٣ٍش حُٔ٘ول٠ش.

 

 : ٔغزؾنشاُ

 .٣ن حُظـ٣َغٓؼِن ٣ؼط٠ ػٖ ١َ

 

 اُغشػخ:

 .أ٣خّ 5-3َٓ/ ًـْ/٣ّٞ ُٔيس  0.07ُِل٤ٞحٗخص حٌُز٤َس ٝحُٜـ٤َس :   

 .حُٔٞحى حُؼ٘ز٤ش ه٤ِِش ح٤ُٔٔش ٝه٤ِِش ح٠ُٔخٍ حُـخٗز٤شاُغ٤ٔخ: 
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 اُٜذف ٖٓ اُجؾش:

ٔوظِلش حُلٍٜٞ ػ٠ِ ط٤ًَزش ىٝحث٤ش رٌَ٘ ٓؼِن هخرِش ٬ُٓظويحّ حُز٤ط١َ ك٢ ٓؼخُـش أَٓحٝ حُل٤ٞحٗخص حُلو٤ِش حُ

 ٣ًَُ١خى١ ٝحُلٍٜٞ ػ٠ِ ٓ٘ظؾ ه٤َِ حٌُِلش %  هخرِش ٓٔظوز٬ ُظل٣ِٜٞخ ح٠ُ ح٩ٗظخؽ حُظـخ١ٍ حٝ ح10ٝر٘ٔزش ط٤ًَِ 

 ُِؼ٬ؿخص ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش حُيحٍؿش ٝحُٔؼَٝكش . خً ١ز٤ؼ٤ ري٬٣ً كؼخ٤ُش ٓ٘خٓزش ٣ٝؼظزَ 

 

 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

لَٜ رـٜخُ حَُٝط١َ ٘خطؾ  ٣حُٔٔظوِٚ حُح٫ٓظو٬ٙ رط٣َوش حُظوط٤َ حَُحؿغ رـٜخُ ح٤ٌُُٞٔٔض ٝ ٣ٌٕٞ -1

 كخكٞر٣ٍٞظَ هزَ حٕ ٣يهَ رخُظ٤ًَزش.

 َٓ ٓغ ٤ًٔش ٖٓ حُٔخء حُٔوطَ ٝٓخىس حُظ٣ٖٞ. 10طِٔؽ حُٔخىس حُلؼخُش ر٤ٌٔش  -2

ٓغ حَُؽ حُٔٔظَٔ ُٔيس  ٗلخً ٣و٢ِ ٓغ حٌُٔٞٗخص أ (xanthan + sod.CMC)٣ل٠َ حُٔؼِن ٖٓ ٓخىط٢  -3

 ٜٗق ٓخػش.

 (٠ُPH حُو٢٤ِ ُٔؼخىُش ح٫ّ ح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤ )( حcitric acidاٟخكش ) -4

 ( .%99.9( رؼي حًحرظٜٔخ ك٢ حٌُلٍٞ ح٫ػ٢ِ٤ )MP +PPاٟخكٚ حُٔٞحى حُلخكظش )  -5

 َٓ رخُٔخء حُٔوطَ ٣100ٌَٔ حُلـْ ح٠ُ  -6

 .ك٢ ظَٝف ه٤ِِش ح٩ٟخءس ٝحُظؼزجش ك٢ ه٘خ٢ٗ ٓؼظٔش ٌٕٞحُؼَٔ ٣

 

 اُ٘زبئظ

 خً كلٚ حُزخ٣ُٞٞؿ٤ً ٣ي ٖٓ حُزٌظ٣َخ حَُٟٔٔش ك٤غ حػين ٟي حُٔؼِأػزظض حُللٞٙ حُٔوظز٣َش حُزخ٣ِٞؿ٤ش كؼخ٤ُش  -

 .حٗلخً  ك٢ هْٔ حُٔخ٣ٌَٝرخ٣ُٞٞؿ٢ حُظخرغ ًَُِِٔ

أػزظض ٗظخثؾ حُللٚ ح١َ٣َُٔ ُِ٘ٔخًؽ حَُِٔٓش ح٠ُ حًَُ٘ش حُؼخٓش ُِز٤طَس كؼخ٤ُش حُٔؼِن ٝحػزض ٗـخكٚ ك٢  -

 ٍ .ٓؼخُـش حُل٤ٞحٗخص حُلو٤ِش حُٔوظِلش هٜٞٛخ ٟي كخ٫ص ح٩ٜٓخ

 

 أُ٘بهؾخ

٫ طِحٍ ح٧ػ٘خد حُطز٤ش ًحص ٓـخٍ ٝحٓغ ك٢ اؿَحء حُزلٞع حُٔوظِلقش ٝحُوخٛقش ربٗظقخؽ ٓٔظل٠قَحص ١ز٤قش ًُٝقي 

ُلٞحثيٛخ حُٔظؼيىس حُٞؿٞٙ ًٝؼَس أػيحىٛخ ٝطٞكَٛخ ك٢ حُـخُذ ٝح٫طـخٙ حُؼقخّ ٬ُٓقظلخىس ٜٓ٘قخ ُوِقش ٠ٓقخٍٛخ حُـخٗز٤قش. 

 خ ٝحؿَحء حُيٍحٓخص حُٔوظِلش ػ٤ِٜخ ُظؼيى ؿٞحٗزٜخ حُؼ٬ؿ٤ش.ٝػ٘زش ك٤٘٘ش ح٤ُِٕٔٞ ٖٓ حُُٜٔٞش طٞك٤َٛ

 

 أُقبدس

1. British pharma copia (1980) appendixie,A111,V11,London her magestyss 

stationary office 

2. Grieve , A. ( 1984) modern herb .penguin , ifbn 0-14-046 440 

3. Martin dale (1958 ) the extra pharmacopeia 
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 % لعلاج الالتهابات الجلدٌة الحادة والمزمنة21وزٌت الكالبتوسبوفٌدون أٌودٌن تحضٌر مرهم .4
Preparation of Povidone Iodine & Eucalyptus Oil Ointment-10% For Treatment of 

Acute and Chronic Dermatitis 

 ؼلام ,  د.رحٌم جبار موسىد. زٌنب فاروق عبدالحمٌد , د.عواطؾ إبراهٌم , د.نؽم حمٌد 
 مركز بحوث وانتاج الادوٌة البٌطرٌة
vet_research@yahoo.com 

 الخلاصة

حضرت تركٌبة دوابٌة بشكل مرهم البوفٌدون اٌودٌن مع زٌت الٌوكالبتوس المستخلص من أوراق نبات 
التً تحدث نتٌجة العملٌات لعلاج الالتهابات الجلدٌة الحادة و المزمنة ، الالتهابات   لأستخدامه الٌوكالبتوس

الجراحٌة ، التقرحات الجلدٌة والالتهابات الجلدٌة الثانوٌة ،  حالات الخراجات والإصابات البكتٌرٌة التً تسببها 
،إصابات الفم ( (staphylococci, E.coli, Streptococcui البكترٌا السالبة والموجبة لصبغة كرام مثل

 المهبلٌة ، حالات الحروق ،منع انسلاخات الجلد أثناء الالتهابات . والاكزٌما ،مرض السعفة ،الاصابات

% 0,03% وتركٌزه فً المستحضر 0,3كانت نتابج فحص تركٌز الٌود فً مسحوق البوفٌدٌن أٌودٌن  اذ

 .(potentiometricباستخدام طرٌقة )

الٌته العلاجٌة فً علاج الجروح وأثبت فع /المستشفى البٌطريكما قٌم المرهم سرٌرٌا فً الشركة العامة للبٌطرة
 والالتهابات الجلدٌة التً تصٌب المجترات ولم تظهر أٌة تؤثٌرات جانبٌة بعد الاستعمال.

 
 بوفٌدون , كالبتوس.المفتاح: 

 المقدمة
  poly vinyl pyrolidoneعبارة عن ٌود مرتبط بالبوفٌدون الذي ٌعرف كٌمٌاوٌا باسم  البوفٌدون أٌودٌن

 .pvpوٌرمز له 

بلازما الدم وبعدها استعمل فً كثٌر من مجالات لبوفٌدون أٌودٌن لأول مرة عوضاً عن أستعمل ا1939فً عام 

المحالٌل كما استعمل بعدة أشكال صٌدلانٌة مثل الطب والصٌدلة والتجمٌل وصناعة الشامبو ومعاجٌن الاسنان 
 والمراهم والتحامٌل .

ٌساعد على  التً(cineoleى مادة السٌنول )جراثٌم وذلك لأحتوابه على قتل الأما زٌت الكالبتوس فله القدرة عل

 تطهٌر الجروح فً الجلد.
لقد اضٌف للتركٌبة مواد مثل  زٌت الصوف والذي ٌستخرج من صوف الأغنام وٌتؤلف من أحماض دهنٌة   

وحده فانه لا ٌمتص والذي ٌشابه الى حد ما إفرازات الغدد الدهنٌة فً جلد الإنسان وعندما ٌستعمل موضعٌا ل
ولكن اذا اضٌف الى زٌوت نباتٌة او مع الفازالٌن فانه ٌصبح له خاصٌة اختراق الجلد وبالتالً ٌسهل امتصاص 

 الدواء  .
 

 الهدؾ
الحصول على تركٌبة دوابٌة على شكل مرهم تحتوي على مادتً البوفٌدون أٌودٌن وزٌت الكالبتوس لمعالجة 

 فً الحٌوانات المختلفة.الألتهابات والامراض الجلدٌة 
 

 الجزء العملً
 طرٌقة العمل:

 .وزن المواد الفعالة والمواد الداخلة فً التركٌبةت .1
إلٌىه مىع التحرٌىك  زٌىت الكىالبتوس ٌضىاف( ومىن ثىم Hot plateن الفازلٌن علىى الصىفٌحة السىاخنة )ٌسخ .2

 المستمر .
 لتحرٌك.مع استمرار ا محتوٌات الفقرة الثانٌةالى  المادة الحافظة تضاف .3
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 برد الخلٌط فً الثلاجة .ٌ .4
 . خلط المادة الفعالة مع الخلٌط المبرد تدرٌجٌا وبشكل مستمر الى ان ٌتجانس الخلٌطت .5
 غم لكل عبوة. 25المستحضر فً عبوات بلاستٌكٌة سعة  ؤعبٌ .6
 . سرٌريال منماذج للتقٌٌ تلنماذج إلى السٌطرة النوعٌة للتحلٌل الكٌماوي  وإرس تلإرس .7
 

 والاستنتاج المناقشة
 -:فحص زٌت الٌوكالبتوس 

 -بواسطة كروماتوغرافٌا الغاز : اجري التحلٌل الكٌمٌاوي لزٌت الٌوكالبتوس 
وكانت النتابج  (standerالنموذج بواسطة تقنٌة كروموتوغرافٌا الغاز ومطابقته مع المادة القٌاسٌة ) حلل

% 72.78% اما النماذج فكان أعلى تركٌز له هو   74.33متطابقة فكان اعلى تركٌز فً المادة القٌاسٌة هو 

 وفقا للمصادر المعتمدة والتً تذكر ان المادة الفعالة لزٌت الٌوكالبتوس هً مادة  cineole-1,8وهً مادة 
cineole  إضافة الى مركبات أخرى مثل  % 70وبتركٌز لٌس اقل منpinene &limonene  . 
 -  :نتابج التقٌٌم

أظهرت النتابج فعالٌة ونجاح المستحضىر فىً عىلاج  اذمن قبل المستشفى البٌطري  )حقلٌاً(قٌم المحضر سرٌرٌاً 
الجروح والالتهابات الجلدٌة التً تصٌب المجترات بالإضافة الى الجروح الجلدٌة  والتهابات  المفاصىل المزمنىة  

 فً الخٌول .
( فظهىىرت potentiometricقىىة )الفحىىص المختبىىري علىىى المىىرهم فىىً شىىركة ابىىن سىىٌنا العامىىة بطرٌ اجىىري -

%( 0,03%( وأن تركٌزه فً المستحضر هىو )0,3النتٌجة أن تركٌز الٌود فً مسحوق البوفٌدون أٌودٌن هً )

 %( وهىو المخطىط لىه ممىا ٌعنىً انىه اجتىاز الفحىص المختبىري بنجىاح.10مما ٌعنً ان التركٌز المستخدم هو )

فعالٌىىة لىىون وقىىوام وة الغرفىىة  لىىوحظ عىىدم تغٌىىر مستحضىىر فىىً درجىىات حىىرارومىىن خىىلال دراسىىة ثباتٌىىة ال
 .المستحضر

 

 المصادر

1. Bernard,s.and jone,w.2000 protective effect of povidone iodine ointment 
against skin lesion produced by chemical and thermal stimuli journal of applied 
toxicology vol.20 issue 21,page 183-185. 

2. British pharmacopoeia 1999. 
3. kumer,A.1988 Antibacteria properties of some eucalyptus 

oils,fitoterapia,59:141-144. 
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 للاستعمال البٌطري فقط  %59معلق سلفابرٌم .تحضٌر 5

Preperation of Sulfaprim suspension 48% 
حٌدر ,  ، د. أرٌج علً عطٌة، أحلام سلمان ابراهٌمد.عواطؾ ,  د. هاشم وهٌب، د. فريال مجٌد، د.محمد جاسم

 رؼد عادل مصطفى., صالح 

 مركز بحوث وإنتاج الأدوٌة البٌطرٌة
vet_research@yahoo.com 

 الخلاصة
هو احد المستحضرات البٌطرٌة التً تستخدم ضد نطىاق واسىع مىن  sulphaprim suspensionان مستحضر 

التىً  تسىبب حىالات مرضىٌة عدٌىدة فىً الىدواجن وا وركسىتٌا وكوكسىٌدٌا ٌا وبروتىوزالاحٌاء المجهرٌة من بكتر
الحٌوانات الكبٌرة مثىل الابقىار والاغنىام والخٌىول . وعىادة و مثل القطط والكلاب والأرانب والحٌوانات الصغٌرة

بىولً ماتكون الحالات المرضٌة تخص الجهىاز الهضىمً المعىوي والجهىاز التنفسىً )القنىاة التنفسىٌة ( والجهىاز ال
 والتناسلً .

لمواد الداخلة فً التركٌبة من مواد فعالة ومواد مساعدة ومواد مضىافة و وقد استند البحث على جمع المعلومات ل
علٌها من المصادر والمراجع العلمٌة الدوابٌىة سىواء مىن الانترنٌىت او المكتبىات فىً الجامعىات  وقىد حصل  التً
تركٌبة ذات ثباتٌة واستقرارٌة  الغرض منها الحصول على (5) عددها العمل على اعداد  تركٌبات دوابٌة  شتملا

 فق المواصفات الدوابٌة العالمٌة )وفق الدستور البرٌطانً( .و
الى تركٌبة ذات ثباتٌة وفعالٌة جٌدة اثبتت كفاءتها من خلال دراسة المتابعة بدرجة حىرارة توصل البحث واخٌرا 

لى السٌطرة النوعٌة ونماذج الى قلً والتحلٌل الكٌمٌاوي بعد ارسال نماذج االغرفة واٌضا من خلال الاستبٌان الح
 مستشفى الطب البٌطري.

 

 Sulfaprim suspension 48%:المفتاح

 المقدمة
ٌتكىون مىن نىوعٌن اساسىٌن مىن  اذ ٌعتبر  من المستحضرات المهمة    sulfaprim suspension ان مستحضر

تشىىىترك هىىىذه المىىىواد لرفىىىع  القىىىدرة  .اذ Sulphamethoxazolو Trimethoprimالمضىىىادات الحٌوٌىىىة همىىىا 

مىىىىادة  اذ تعمىىىىلالعلاجٌىىىىة العالٌىىىىة وتزٌىىىىد مىىىىن كفاءتىىىىه وقدرتىىىىه علىىىىى القضىىىىاء علىىىىى الاصىىىىابات المرضىىىىٌة 
Sulphamethoxazol  مىن مجموعىةSulfonamid    التىً تعىود الىى صىنفBacteriostatic  اعتمىاداعلى 

 Folic acidالبكترٌا المرضٌة مىن خىلال التىاثٌر علىى مسىار حىامض    مووتوقف ن  Inhibition تثبٌطالتركٌز 

تعالج ً القاتلة للبكترٌا الت  Bacteriocidalعود الى مجموعة فت Trimethoprimوبذلك تمنع تكاثرها اما مادة  

 اً الخاصىىة لصىىنع الحىىامض المىىذكور انفىىمىىن الحىىالات المرضىىٌة لفعلىىه العلاجىىً بتنشىىٌط عمىىل الانزٌمىىات  اً كثٌىىر
.وعند مزج  هاتٌن    طرح مع الحلٌبتعبر حاجزالمشٌمة لت اتمٌز بسرعة الامتصاص كما انهت ابالاضافة الى انه

ٌتكون مستحضر ذو فعالٌة عالٌة وقدرة فابقة   ضد  synergistic constitutes) المادتٌن  تسمى هذه العملٌة )

 رام مثل:طٌف واسع من الاحٌاء المجهرٌة السالبة والموجبة لصبغة ك
strep.pyogenes, streptococcus pneumoniae, N.meningitidis,staphylococcus 

aureus,staph.epideridis, , c.diphtheriae ,E.coli ,pr.mirabilis ,pr.morganii 

,Entrobacterspecies ,Salmonella,sheigella, 

ج إصابات الجهاز الهضمً ٌستخدم لعلا اذبالاضافة الى البروتوزوا مثل التوكسوبلازما 
pseudo.pseudomallei    والجهاز التنفسً فً الحٌوانات الصغٌرة كالقطط والكلاب والحٌوانات الكبٌرة مثل

وان الشكل الصٌدلانً له تاثٌر فً عملٌة العلاج وكٌفٌة  الابقار والخٌول بالاضافة الى  الكوكسٌدٌا فً الدواجن
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ٌكون امتصاصه اكثر منه عندما ٌكون  دما ٌكون المستحضر سابلاً امتصاصه من الجسم وطرحه خارجا وعن
 . صلباً 

 
 الجزئً العملً
 والاجهزة المستخدمة :  المواد الكٌمٌاوٌة
 المواد الكٌمٌاوٌة

Sulfamethoxazole, Thiking agent, Trimethoprim , emulsion ,Suspending 
agent,Disperse. 

 الأجهزة المستخدمة :
Mixer, transfere .st-st.,  packanking machine, PH-meter. 

 خطوات البحث وطرٌقة العمل:
 إزاء كل منها: المبٌنة كمٌاتالالمواد الداخلة فً التركٌبة وبوزن  .1

Sulfamethoxazole 40 gm.Trimethoprim  8 gm.Suspending agent  0.2 gm. 
Thiking agent  0.25 gm.Methyl Paraben and Propyle Paraben 0.1 gm.for each 
Disperse emulsion10 ml,Ethanol 10 ml,Sugar 1 gm,Distilled water up to 100 ml 

نخىىل المىىواد الفعالىىة مىىع المىىواد المضىىافة باسىىتخدام منخىىل مناسىىب و اضىىافة الكحىىول الٌىىه مىىع الخلىىط  .2
 المستمرلٌتكون مزٌج متجانس .

 Disperse 10)) خلىط مىعثىم  Suspending agent (.gm 0.2) تحضٌر الجزء المعلق والمكون من .3
emulsion  لمدة لاتقل عن نصف ساعة. وتركه 

وضىع  مع استمرار التحرٌك الىى ان ٌتجىانس المستحضىر. 2الماء المقطر الى المزٌج فً الخطوة ضافةإ .4

تكملة الحجم  وThiking agent مع السكر و3المستحضر فً  جهاز خلاط مناسب مع  اضافة الخطوة  

إلىىى السىىٌطرة النوعٌىىة  إرسىىال نمىىاذجو تعببىىة المستحضىىر بعبىىوات معتمىىةو مىىل 100المقطىىر إلىىى  بالمىىاء

 لفحصل

 

 أُ٘بهؾخ

ٌعتبىىر  مىىن المستحضىىرات التىىً تحىىوي علىىى نىىوعٌن اساسىىٌن مىىن   sulfaprim suspension ان مستحضىىر

هىً   Sulphamethoxazolان مىادة   أيتمتاز كلا المادتٌن بانها معاضدة لفعل الاخرى  اذالمضادات الحٌوٌة 

فهىً قاتلىة للبكترٌىا وعنىد مىزج هىذٌن المضىادٌن مىع بعىض فىً  Trimethoprimموقفة لنمو البكترٌا امىا مىادة 

ٌنىىتج مركىىب ذو كفىىاءة عالٌىىة وطٌىىف واسىىع ضىىد البكترٌىىا السىىالبة  synergistic constitutesعملٌىىة تسىىمى 

علٌهىا  حصىلومن خلال نتابج  التقٌٌم الكٌمٌاوي  التً .  لوحدهوالموجبة لصبغة كرام فٌما لو استخدم كل مضاد 
( أي ضمن الحدود المسموح بهىا وكانىت ٪ 110 – 90( تتراوح ما بٌن )Activityاثبتت أن فعالٌة المستحضر )

( وهذا ٌعنً ثباتٌة المستحضر خلال فترة الدراسة  9,5–5،8النتابج اٌجابٌة وان الأس الهٌدروجٌنً ٌتراوح بٌن )

دون ترسٌب ومواد تزٌد اد مثخنة ومنشرة للمواد الفعالة ارة الغرفة. وتتمٌز التركٌبة بثباتٌتها بإدخال مبدرجة حر
من لزوجة المعلق وعدم حدوث  فصل فً المستحضر أو سٌولته.لوحظ ان العلاقة بٌن الزمن والحرارة والفعالٌة 

امىا بالنسىبة  .نفاذٌىة المستحضىر تحىددخلالهىا   اشىهر مىن 6لاتتغٌر كثٌرا من فترة التقٌىٌم الاولىً ولفتىرة متابعىة 

لتعببىىة والمواصىىفات الفٌزٌاوٌىىة وملابمىىة الجرعىىة مىىوذج وتاثٌراتىىه الدوابٌىىة لكانىىت مواصىىفات النقٌىىٌم الحقلىىً للت
والتاثٌر الاٌجىابً والناحٌىة العلاجٌىة جٌىدة جىدا وبىدون وجىود اثىار جانبٌىة حىٌن اسىتخدام المستحضىر علىى حقىل 

 .كون النموذج المرسل بحثً ولٌس انتاجً على التعببة والرقعة الاعلامٌة عض الملاحظات دواجن لكن هناك ب
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 أث٤ٍٞ –ٓؼِن اُززشاك٤ذ رؾن٤ش  .5

Preperation of Tetravit – Apiole Suspension 
 أؽٔذ عج٤ش ػ٤غ٠   , د. ٗـْ ؽ٤ٔذ ؿلاّ,    د.سؽ٤ْ عجبس ٓٞع٠

 ٓشًض ثؾٞس ٝئٗزبط الأد٣ٝخ اُج٤طش٣خ

Vet_research@yahoo.com 
 اُخلافخ

لظقق١ٞ ػِقق٠ ٓـٔٞػققش ٓققٖ حُل٤ظخ٤ٓ٘ققخص ح٠ُقق٣ٍَٝش ُِ٘ٔققٞ ط٤َ ط٤ًَزققش ىٝحث٤ققش ر٘ققٌَ ٓؼِققن ٣ظ٠ققٖٔ حُزلققغ طل٠قق

 C,Aٝحُظٌخػَ ٣ٝلظ١ٞ ًٌُي ػ٠ِ ٓٔظوِٚ حُٔؼيّٗٞ ح١ٌُ ٣لظ١ٞ ػ٠ِ ٓـٔٞػش ٖٓ حُل٤ظخ٤ٓ٘خص أٜٛٔخ ك٤ظخ٤ٖٓ 

٤ًَزش حُيٝحث٤ش ( حُظ ٣ٝB1,B2,B3,B6لظ١ٞ ػ٠ِ ٤ًٔش ٫ رخّ رٜخ ٖٓ حُلي٣ي . ٣ٝؼظزَ ٓٔظٞىع ؿ٤ي ُل٤ظخ٤ٖٓ  ) 

 طظٌٕٞ ٖٓ أٍرؼش ك٤ظخ٤ٓ٘خص ٢ٛٝ :

Vit .A , Vit.D3  , Vit . E  , Vit . C 

 ًٌُٝي ٣لظ١ٞ ػ٠ِ ٓٔظوِٚ حُٔؼيّٗٞ ح١ٌُ ٣لظ١ٞ ػ٠ِ :

 ٣ُApiole(a  )Myristiciu(b )ٞص ٤١خٍس ٝأٜٛٔخ  -

 ( D3, C , A , E  ) ك٤ظخ٤ٓ٘خص ٝأٜٛٔخ : -

٢ٛٝ ٓخىس ٍه٤ٜقش حُقؼٖٔ ٝٓظقٞكَس كق٢ ح٧ٓقٞحم حُٔل٤ِقش ٝهخ٤ُقش ٝطٌٖٔ أ٤ٔٛش حُٔٔظل٠َ ك٢ حٓظويحّ حُٔؼيّٗٞ 

 ٖٓ ح٠ُٔخٍ حُـخٗز٤ش  َٝٓؿٞرش حُطؼْ.

 -: ىٝحػ٢ ح٫ٓظؼٔخٍ

٠ٛٞ٣ رخُل٤ظخ٤ٓ٘خص ُِل٤قٞحٕ ٝهٜٞٛقخ رؼقي رقَحٓؾ حُظِوق٤ق ٝحُ٘وقَ ٝح٩ؿٜقخى ٣ُِٝقخىس حُطخهقخص ح٩ٗظخؿ٤قش ُِل٤قٞحٕ 

 َٓىٝى حهظٜخى١ ؿ٤ي . ٣ٍَٝ٠ٝش.ًٔخ أٗٚ ًٔخىس حُُٝٔي حُ٘وٚ ك٢ حُؼ٬ثن حُل٤ٞح٤ٗش ٌُٜٙ حُ

 
 .أبٌول , فٌتامٌناتالمفتاح : 

 
 المقدمة

ْ ُقٚ ٓق٤وخٕ ػي٣قيس ط٘ٔقٞ ؿ٤ٔؼٜقخ ِٓ 100-20ر٤ٖ ّٞ ) حُزويْٝٗ( ػ٘ذ ػ٘خث٢ حُلٍٞ ٣ظَحٝف حٍطلخػٚ ٗزخص حُٔؼيٗ

 ٖٓ ؿٌٍ ٝحكي ٝح٤ُٔوخٕ هخثٔش ٝٓيٍٝس َٝٓطلؼش .

ش ًحص ُققٕٞ حرقق٤ٞ ٝحُؼٔققخٍ ًَٓزققش ه٤ٔ٤ققش ٣ٝظ٤ٔققِ حُزوققيْٝٗ رَحثلظققٚ ح٧ٍٝحم ًَٓزققش ح٩ُٛققخٍ كقق٢ ٓـققخ٤ٓغ ًَٓزقق

حُؼط٣َش حُ٘لخًس ٝأٍٝحهٚ حُو٠َحء حُِح٤ٛش ٖٝٓ أٛ٘خكٚ حُزِي١ ح٧ِٓقْ ٝح٩كَٗـق٢ حُٔـؼقي ٣ٌٝٔقٖ حُلٜقٍٞ ػِق٠ 

 ٣ُض حُزويْٝٗ ٖٓ حُزٌٍٝ .

ِء حُٔٔقظويّ ٓقٖ حُ٘زقخص ( ٓقٖ حُلٜق٤ِش حُو٤ٔ٤قش , حُـق ٣Petroselinum Crispumؼَف حُزويْٝٗ ػ٤ِٔخ رخٓقْ )

 ؿ٤ٔغ أؿِحثٚ رٔخ ك٢ ًُي حُـٌٍٝ.

٣ٌٓذ ُل٠ٜ ح٠ٌُِ ٤ِٖٓٝ ؿ٤ي ُِزطٖ ٠ٓٝقخى ُِٔـقٚ ٠ٓٝقخى هيٕٓٞ ك٢ ػ٬ؽ حُظٜخرخص حُٔؼيس ٝٝهي حٓظويٓٚ ح٧

٤ِقذ َُِرٞ ٤ٟٝن حُظ٘لْ ٝأٍٝحّ حُؼي١ ٣ط٤ذ ٍحثلش حُلْ ٝٓيٍ ُِطٔغ ٝٓل٤ي ُٔ٘خًَ حُطلقخٍ ٝحٌُزقي ًٔقخ ٣قيٍ حُل

 .ُزوش ٟي طٍّٞ حُؼي١ ُٝيؿش حُلَ٘حص ٝحُؤَ ٝحُظٜخرخص حُـِيحُطخُؿش  ٚأٍٝحه ٝطٔظويّ

 ٣لظ١ٞ حُزويْٝٗ ػ٠ِ ٓٞحى كؼخُش ٖٓ أٜٛٔخ :

 ( Myristicin( ًَٝٓذ ح٤َُٔٓظ٤ٖٔ ) ٣ُApioleٞص ٤١خٍس ٝأٜٛٔخ )ًَٓذ ح٫ر٤ٍٞ )  -

 ( Aplinطٚ ٛٞ ) ( )ك٬ك٤ٗٞيحص ٖٝٓ حْٛ ًَٓزخ Bergaptenك٤ًًٍٞٞٞٓخ٣ٍٖ ٖٝٓ حْٛ ًَٓزخطٚ ) -

ؿقَحّ ٓقٖ  100ٝؿقي إٔ ًقَ  حًَٓحص ٗٔقزظٚ كق٢ ح٤ُِٔقٕٞ  4ك٤ظخ٤ٖٓ ) ؽ ( ٝح١ٌُ ٣ٞؿي ر٘ٔزش ًز٤َس طؼخىٍ  -

 .٤ِِٓـَحّ ٖٓ حُل٤ظخ٤ٖٓ 165حُزويْٝٗ طلظ١ٞ ػ٠ِ 

( حُٔٔخػي ك٢ ٣ُخىس ٓوخٝٓش حُـْٔ ٧َٓحٝ حُزَى ٝح٫ُِ٘ص حُ٘قؼز٤ش ٝٛقٞ ٣لقٞم ح٤ُِٔقٕٞ كق٢  Cك٤ظخ٤ٖٓ )  -

 .ًُي

 .( حُٔل٤ي ُِزَٜ ٝحُطخهش حُـ٤ٔ٘ش Aخ٤ٖٓ ) ك٤ظ -
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 اُٜذف ٖٓ اُجؾش

أػققيحى ط٤ًَزققش ىٝحث٤ققش ٌٓٞٗققش ٓققٖ أٍرققغ ك٤ظخ٤ٓ٘ققخص ٍث٤ٔققٚ ٓققغ ٣ُققض حُٔؼققيّٗٞ حُٔٔققظوِٚ ٓققٖ أٍٝحم حُٔؼققيّٗٞ 

 ٝحٓظويحٓٚ ُظ٢٤٘٘ ٝطو٣ٞش ٝطـ٣ٌش حُل٤ٞحٗخص ٣ُٝخىس ٓؼي٫ص حُ٘ٔٞ ٝحُظٌخػَ ٣ُٝخىس أٗظخؽ حُل٤ِذ .

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 ٟٝغ أٍٝحم حُٔؼيّٗٞ حُو٠َحء ك٢ ٬ً ك٘ـَ ٝرظ٢٤ِٔ كَح١ٍ ٫ٓظو٬ٙ ٣ُض حُٔؼيّٗٞ -1

 ١لٖ حُل٤ظخ٤ٓ٘خص ؿ٤يحً رخٍُٔٞطَ حٝ حُطخكٞٗش حُٔوظز٣َش ٣ُِخىس حٌُٝرخٕ. -2

 .ُٕٝ حُٔٞحى ًخكش ٝطـ٤ِٜٛخ -3

 ِٓؽ حُٔخىس حُلؼخُش ٓغ حُٔخء حُٔوطَ ٝحُظ٣ٖٞ ٓغ حُو٢ِ حُٔٔظَٔ. -4

 ٗلخً.( ٝأٟخكظٚ ح٠ُ حُٔٞحى أsod.cmc)  ٝ (xanthanطل٤٠َ حُٔؼِن ٖٓ ) -5

 .( رؼي حًحرظٜخ رو٤َِ ٖٓ ح٣٫ؼخٍٗٞ M.p  ٝP.Pأٟخكش حُٔٞحى حُلخكظش )  -6

 .َٓ ( 250س : طٔض حُظؼزش ك٢ ه٘خ٢ٗ ُؿخؿ٤ش ٓؼظٔٚ ٓؼش ) ؤحُظؼز -7

٠ أٗقَٜ ( رخ٫ػظٔقخى ػِق4ىٍحٓش حُؼزخط٤ش رقيٍؿخص كقَحٍس ٓوظِلقش )ىٍؿقش كقَحٍس حُـَكقش ٝحُؼ٬ؿقش( ُٔقيس ) -8

 .حُٜلخص حُل٣ِ٤خث٤ش ) حُِٕٞ ٝحَُحثلش ٝحُؼٌَس (

 .حُظو٤٤ْ حُلو٢ِ ربٍٓخٍ ٗٔخًؽ ُِٔٔظ٘ل٠ حُز٤ط١َ ُيٍحٓش كؼخ٤ُظٜخ -9

 .( HPLCحُظل٤َِ  حُٔوظز١َ رٞحٓطش ؿٜخُ )  -10

 هش٣وخ الاعزؼٔبٍ

 .( أٓزٞع6-5كَم / رٔخء حَُ٘د ُؼَٔ ) 200َٓ /  50حُيٝحؿٖ: 

 .( ٤ٓٞ٣خ3-2ء حَُ٘د ٤ٓٞ٣خ ُٔيس)َٓ /ك٤ٞحٕ رٔخ 2,5ح٧ؿ٘خّ ٝحُٔخػِ: 

 

 اُ٘زبئظ ٝأُ٘بهؾخ ٝاُزٞف٤بد
مىىن قبىىل أطبىىاء بٌطىىرٌٌن فىىً  اسىىتعملت(  8( لاختبىىار الثباتٌىىة و )10عىىدد مىىن النمىىاذج وزعىىت بواقىىع ) حضىىر

( HPLCونماذج أخرى أرسلت الى شركة ابن سٌنا العامة لفحصها مختبرٌا بواسطة جهازي ) المستشفى البٌطري

 ان التراكٌز والمواد الفعالة .( لبٌنIRو)

النتابج وكانت جٌدة بعد تجربتها على مجموعة من الحٌوانات الحقلٌىة فىً  لبٌطرةالشركة العامة لأرسلت  -1
 .عدد من المستوصفات البٌطرٌة

 .النتابج مقبولة كانتشركة ابن سٌنا العامة أثبتت التراكٌز والمواد الفعالة و -2
والرابحىة والمواصىفات الفٌزٌاوٌىة خىلال فتىرة الدراسىة فىً درجىات  لم ٌحىدث تغٌٌىر فىً الشىكل والقىوام -3

 الحرارة المختلفة.
الىىى التجىىاري مسىىتقبلا كىىون المستحضىىر مىىن  تىىمرٌىىادي ن لهىىذا المستحضىىر أن ٌتحىىول الىىى انتىىاج ٌمكىى -4

العلاجات المطلوبة من قبل المربٌن وأصحاب الحقول اذ ٌرفع من إنتاجٌة الحٌوانات وٌرفع من مناعتهىا 
 الأمراض وفً حالات الإجهاد التً ٌتعرض لها الحٌوان بٌن فترة وأخرى.ضد 

 أُقبدس

1.Martin dale (1958 ) the extra pharmacopeia (pharmdceuticalpress, London)vol 
1,p066,0 

2.British pharma copia (1980) appendixie,A111,V11,London her magestyss 
stationary office 

3.hevalier .A. the encyclopedid of mediciual plants borling kinderslay  London 
199, lsbn 9-780751-303148.E 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

13 
 

 

  Cاستنباط تركٌبة دوائٌة جدٌدة لمسحوق ساٌبروفلوكساسٌن وفٌتامٌن.7
Preparation of Therapeutic Formula of Ciprofloxacin and Vitamin C 

Powder 
 حبٌب، د.أحمد جاسم عباس، أحمد جبٌر عٌسى، إٌناس فخري عبدد.فارس عبد الكرٌم 

 مركز بحوث وإنتاج الأدوٌة البٌطرٌة
vet_research@yahoo.com 

 

 الخلاصة
ق وعلىى شىكل مسىح Cتضمن البحث استنباط تركٌبة دوابٌة للمستحضىر البٌطىري الساٌبروفلوكساسىٌن وفٌتىامٌن 

واسىعة الطٌىف ضىد اسٌن  وهو من المضادات الحٌوٌة حٌوي الساٌبروفلوكسذابب بالماء وشملت التركٌبة مضاد 
،  .Pseudomonas aeruginosa،klebsiella spالجىىىىىراثٌم الموجبىىىىىة والسىىىىىالبة لصىىىىىبغة كىىىىىرام ) 

E.coli،salmonella ،mycolpasma  وفٌتامٌن ، )C وكىذلك لتحفٌىز   كمضاد للأكسىدة اً مهم اً الذي ٌلعب دور

 . Cالمناعة وفً حالات الإجهاد  وفً حالات الوقاٌة والعلاج من حالات نقص فٌتامٌن 
لمادة الفعالة والمواد المضافة من الناحٌىة المواصفات المواد الداخلة فً التركٌبة الدوابٌة  كافةالمعلومات ل تجمع

وفىق  أحىدث    نفىاً بىة النهابٌىة المعتمىدة للمستحضىر ألوصىول إلىى التركٌل و عدة تركٌبات دوابٌة واعدتالفٌزٌاوٌة 
الفحوصىىات الكٌمابٌىىة علىىى المىىادة الفعالىىة والمستحضىىر وأظهىىرت مطابقتىىه   اجرٌتالدسىىاتٌر الدوابٌىىة المعتمىىدة.

 للمواصفات الدستورٌة.
وقد حصلت   العلاجٌة ءتهتٌة كما بٌن الفحص الحقلً كفاتوصل إلى تركٌبة  مستقرة وثابتة من خلال دراسة الثبا

 .التركٌبة على شهادة القبول من الشركة العامة للبٌطرة  / المستشفى  البٌطري  
 
 .مضاد حٌوي ،Cفٌتامٌن : ساٌبروفلوكساسٌن،مفتاحال

 
 ـةالمقدم

بعناٌىىة لتعطىىً تؤثٌرهىىا  اختٌىىرتالتىىً  Cشىىملت التركٌبىىة كىىل مىىن المضىىاد الحٌىىوي الساٌبروفلوكساسىىٌن وفٌتىىامٌن 

 الدوابً الواسع .

1- Ciprofloxacin :- C17H18FN3O3 
القاتلىة  fluoroquinoloneهو أحد المضادات الحٌوٌة المصنعة كٌمٌاوٌا ٌنتمً الى الجٌل الثانً لمجموعة 

ٌىإدي ممىا ل فىً الحىامض النىووي , وخدلها القدرة على اختراق جدران الخلٌىة الجرثومٌىة والى وللجراثٌم , 
 بذلك إلى قتلها .

ساسٌن لعلاج الأمراض التنفسٌة والمعوٌة , علاوة على الأمراض التً تصٌب الجهىاز ٌستعمل الساٌبروفلوك
أن له تؤثٌر قاتل على معظم الجراثٌم وأهمها مٌكروب القولون والسالمونٌلا والباستورٌلا  اذالبولً والتناسلً 

لها تىؤثٌر نىوعً علىى  المسببة لمرض الكولٌرا فً الدواجن و التسمم الدموي فً الحٌوانات الحقلٌة , كما أن
مٌكىىروب الماٌكوبلازمىىا المسىىبب الأساسىىً  للمىىرض التنفسىىً المىىزمن وكىىذلك علىىى مٌكىىروب الهٌمىىوفٌلس 

 الكورٌزا. لمرض ببالمس
إن مستحضر ساٌبروفلوكساسٌن ٌستخدم لعلاج الإصابات الجرثومٌة  فً الحٌوانات الكبٌرة والدواجن وهذه 

نفسىٌة والجلىد والحىالات التنفسىٌة والجٌىوب الأنفٌىة وكىذلك ٌسىتخدم فىىً الإصىابات تتضىمن القنىاة البولٌىة والت

 septicemia.علاج المضاعفات الناتجة عن الإصابات الهضمٌة . وكذلك ٌستخدم   فً حالات  

mailto:vet_research@yahoo.com
mailto:vet_research@yahoo.com
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ٌمتص الساٌبروفلوكساسٌن من الأمعاء وٌذهب إلى مجىرى الىدم لٌصىل إلىى الخلاٌىا المصىابة بسىرعة كبٌىرة 

مىاء الشىرب , وبالتىالً فىإن سىاعة مىن إعطابىه فىً 2-1أعلى مستوى له فً الدم بعىدجدا حتى أنه ٌصل إلى 

 فً الأنسجة المصابة ٌكون مرتفعا وكافٌا لقتل المٌكروبات المهاجمة. تركٌزه

2- Vitamin C   (Ascorbic acid:)- C6H8O6 

لتكىىوٌن  فىً نمىىو وإصىلاح الأنسىجة فىىً كىل أجىزاء الجسىىم،وكذلك ضىروري Cٌحتىاج الجسىم الىىى فٌتىامٌن 

جٌن )بروتٌن مهم ٌستخدم لحماٌة الجلد، الأربطة ، الأوتار ، والأوعٌة الدموٌة(وٌدخل فىً تفىاعلات الكولا
الأكسدة والأختزال وكىذلك فىً أٌىض بعىض المىواد مثىل الحدٌىد،حامض الفولٌىك، الهسىتامٌن، التاٌروسىٌن، 

 فً تصنٌع البروتٌن،الدهون فً الجسم . ا مهماً كذلك ٌلعب دور
عن طرٌق البول .جسم الحٌوان لا  جدا للنمو الطبٌعً للحٌوان  وٌطرحالفٌتامٌنات الذاببة بالماء مهم  أحدو

 نه لذلك من الضروري الأستمرار بإعطابه عن طرٌق الغذاء الغنً بالفٌتامٌن.زخولا ٌ Cٌصنع فٌتامٌن 

والعىىلاج مىىن حىىالات نقىىص  ٌسىىتخدم فىىً الوقاٌىىة اذأحىىد الفٌتامٌنىىات المهمىىة فىىً العجول،الأغنام،الىىدواجن،
،تحفٌىز مقاومىة   antioxidantأحد مضادات الأكسىدة  Cفً الحٌوانات الحقلٌة ، ٌعتبر فٌتامٌن  Cفٌتامٌن 

 ، وزٌىىادة الأسىىتجابة المناعٌىىة ،كىىذلك ٌسىىتخدم فىىً حىىالات الأجهىىاد نتٌجىىة للقاحىىات الجسىىم ضىىد الأمىىراض
 لحرارة.ارتفاع درجات ا ، العالٌة الرطوبة ، النقل ، الأمراض
ذابب بالماء ٌكون بشكل مسىحوق بلىوري أبىٌض أو أصىفر قلىٌلا ٌىذوب بحرٌىة بالمىاء وبصىورة  Cفٌتامٌن 

 ضبٌلة فً الكحول.
 

 الجانب العملً
 : المواد الأولٌة والمواد المساعدة -أ

 : المواد الكٌمٌاوٌة -1
Ciprofloxacin,Vitamin C,Methyl paraben,Propyl paraben,Xanthan Aerosil, lactose. 

 الأجهزة المستخدمة : -2

 ألمانً المنشؤ بدقة أربع مراتب بعد الفارزة.Kerenنوع  Sensitive balance مٌزان حساس .1

 .صٌنً المنشؤ  Mixerخلاط  .2
 درجة مبوٌة ألمانً المنشؤ. 220لتر  53حجم   MEMMERTنوع  Oven فرن  .3
 .مناخل  .4
 .طاحونة مختبرٌه صٌنً المنشؤ .5

 : طرٌقة العمل -ب
 غم : 1000المدرجة أدناه  بؤوزان معٌنة لتحضٌر   الموادوزن  -1

Ciprofloxacin,VitaminC,Methyl paraben,Propyl paraben,Xanthan Aerosil, lactose. 
 .خلٌنطحن ووٌف السكر جفٌ -2
 ً:ؤتلمواد الداخلة فً التركٌبة كما ٌٌتم خلط ا -3

 (.Propyl  paraben, Methyl parabenجزء من اللاكتوز مع ) - أ

 .Aerosilزء من اللاكتوز معج - د

 .xanthanجزء من اللاكتوز مع  -ج
 /أ،ب،ج.3خلط المواد المحضرة فً الخطوة توفً وعاء مناسب توضع  - د
مع كمٌة من السكر بحٌث تكون أكثر  Ciprofloxacinغرام من  100ٌوضع فً وعاء مناسب  - ه

 من المادة الفعالة.
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مىع كمٌىة مىن السىكر بحٌىث تكىون  Colistinsulphateغرام مىن  200خلط ٌفً وعاء مناسب  - و

 أكثر من المادة الفعالة.

/و(   فً خلاط مناسب مع التحرٌك والخلط 3/ه( و)3/د( مع كل من) 3)  موجود فً الخطوةال كلخلط ٌ -4

 .ماٌكرون  500المستمر ولمدة نصف ساعة ثم ٌمرر الناتج النهابً بمنخل 

 نماذج إلى السٌطرة النوعٌة لغرض التحلٌل.الل رست -5

 ة فً مغلفات أو أكٌاس ألمنٌوم.ؤالتعب -6
 

 النتائج والمناقشـة
أن فعالٌىىة المستحضىىر جٌىىدة جىىدا.تم لمستحضىىر وتبىىٌن اثباتٌىىة  اذ تتىىابعن اسىىنت ًأن فتىىرة نفاذٌىىة  المستحضىىر هىى

ه العلاجٌىىة ءتىىالتوصىىل الىىى تركٌبىىة مسىىتقرة وذات ثباتٌىىة عالٌىىة وبىىٌن الفحىىص السىىرٌري فعالٌىىة المستحضىىر وكفا
 نفىاً حٌث تمت تجربته فً المستشفى البٌطري التعلٌمً وثبتت فعالٌته بموجب التقرٌر الصادر مىن الجهىة أالعالٌة 

وكذلك اثبت المستحضر مطابقته للمواصفة الدوابٌىة وذلىك مىن خىلال فحصىه فىً مختبىر السىٌطرة النوعٌىة ومىن 
تتؤثر كثٌرا بمرور الوقت وهذا ٌدل خلال دراسة الثباتٌة فً درجة حرارة الغرفة لوحظ بؤن فعالٌة المستحضر لا 

 على أستقرارٌة التركٌبة الدوابٌة.
 

 المصــادر

1- Ciprofloxacin-Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 
2011. 

2- Vitamin C -Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2011. 
3- D.C. Plumb. veterinary drug handbook. 3rd edition,Iowa State University Press , 

USA,1999. 
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لمزٌج من الأملاح المعدنٌة لعلاج حموضة الكرش وبشكل   استنباط تركٌبة دوائٌة جدٌدة.8

 إضافات علفٌة

Preparation of New Therapeutic Formula of Minerals Mixture for 
Treatment of Ruminal Acidosis as Feed Additive 

 رنا عبد الفتاح كمال  ،إٌناس فخري عبد   ،  د.أحمد جاسم عباس
 مركز بحوث وإنتاج الأدوٌة البٌطرٌة
vet_research@yahoo.com 

 

 الخلاصة
تراكٌزهىا بدقىة.  تعىدلأمىلاح التىً مستحضر بٌطري فعال ٌحتوي علىى مجموعىة مىن اٌهدف البحث الى استنباط 

الكرش أو التغٌر المفاجا من علٌقه إلى أخىرى لتفىادي اضىطرابات  أو تخمة ستعمل فً حالات زٌادة حموضةوت
مواصفات وة فً التركٌبة الدوابٌة المواد الداخل معلوماتجمعت . الكرش فً الأبقار والجاموس والأغنام والماعز

لوصىول إلىى التركٌبىة عىدة تركٌبىات دوابٌىة ل اعىدتفة من الناحٌة الفٌزٌاوٌىة وكىذلك لمادة الفعالة والمواد المضاا
 وفق أحدث  الدساتٌر الدوابٌة المعتمدة. نفاً النهابٌة المعتمدة للمستحضر أ

حصلت التركٌبة على شهادة والعلاجٌة  ءتهاإلى تركٌبة مستقرة وثابتة كما بٌن الفحص الحقلً كفا وتوصل البحث
 العراقٌة .  الشركة العامة للبٌطرةالقبول من 

 
 .حموضة الكرش،إضافات علفية:المفتاح

 
 المقدمــة

 هضمٌة . ضطراباتالأغنام والماعز تحصل انتٌجة للتغذٌة غٌر السلٌمة للأبقار و
 الهضم فً المجترات ٌحدث بواسطة طرٌقتٌن متلازمتٌن هما :

 .حركة الكرش ومكوناته لخلط الطعام وتقطٌعه  - أ
 .لمٌكروبً وعملٌات التخمرالهضم ا - ب

أذا توقفت حركة الكىرش لىن ٌحىدث خلىط  وذا تعطلت أحداهما .إبحٌث لا ٌتم الهضم  معاً ن ان الوسٌلتٌن مرتبتطا
داخىىل الكىىرش وتتوقىىف  PHالحامضىىٌة درجىىة للطعىىام مىىع السىىوابل والبكترٌىىا وإذا تعطلىىت البكترٌىىا سىىوف تتغٌىىر 

 .ٌلتٌن ٌإدي إلى عسر الهضمٌن الوساتحركته وعلٌه فؤن أي عطل ٌحدث له
 هناك عدد من الحالات المرضٌة التً تسبب أضطرابات الكرش فً المجترات منها:

 : Simple indigestionسوء الهضم البسٌط  -1
ٌحدث بشكل شابع فً المجترات التً تتغذى داخل الحضابر وٌمتىاز سىرٌرٌا بفقىدان الشىهٌة وقلىة حركىات 

و كثٌر وإسهالً(. ٌحدث سوء الهضىم بشىكل أكثىر شىٌوعا عنىدما تؤكىل الكرش والبراز غٌر طبٌعً )قلٌل أ
الأبقار أو الأغنام التً أطعمت كمٌات كبٌرة من الغذاء أكثر من المعتاد بقلٌل مىن العلىف المركىز والتىً لا 

 هضمها جٌدا.من تتمكن 
 : تخمة الكرش -2

سىهلة  المواد النشىوٌة)كاربوهٌدرات(الكىرش بىالمواد الغذابٌىة الغنٌىة بى امىتلاءوهً الحالة التىً ٌحىدث فٌهىا 

التخمر أو بالأعلاف الجافة وتمدد جدرانه مما ٌإدي فً البداٌة الى زٌادة نشاط حركاته ثم ٌتحول بعد فترة 

 فً عملٌة التخمر وحدوث حالة حموضة حادة فً الكرش . اضطرابالى ركود أو شلل ٌرافق ذلك 

 : Acute carbohydrate engorgementالانحشار الحاد بالكاربوهٌدرات  -3
لمحتىوى مىن الحبىوب وبىدون تفشً المرض فً حملان التسمٌن التً تبدأ فٌها الحملان على علٌقة عالٌىة اٌ

 ملابمة.والمرض لٌس شابع الحدوث فً الحملان كما هو فً الأبقار.فترات 

mailto:vet_research@yahoo.com
mailto:vet_research@yahoo.com
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مرضىا حادا،والنىاتج  رتخمٌىالكاربوهٌدراتٌىة السىرٌعة الٌسبب أكل كمٌات كبٌرة من الأغذٌة الغنٌة بىالمواد 
فىً الكىرش. ٌمتىاز المىرض سىرٌرٌا بالسىمدمٌة الشىدٌدة   lactic acidمىن زٌىادة تكىون حىامض اللاكتٌىك 

(Severe toxemiy) و الأنكاز(Dehydration) توقف الكرش،الضىعف والاضطجاع،ونسىبة عالٌىة مىن،

ش الكٌمٌىىابً والىىذي ٌهٌىىى السىىبب فىىً التهىىاب الكىىرلتركٌىىز العىىالً للحىىامض فىىً الكىىرش الهلاكىىات.ٌعتبر ا
أٌىىام تقرٌبىىا. تتكىىاثر  6 -4لمرحلىة التهىىاب الكىىرش الفطىىري فىىً الحٌوانىىات التىىً تبقىىى علىىى قٌىىد الحٌىىاة بعىىد 

الفطرٌات وتهاجم الأوعٌة الدموٌة للكرش مسببة الأحتشاء وقد ٌحدث انتشار مباشر إلى الكبد .تسبب زٌادة 
 .% من الحالات غٌر المعالجة90ى الحموضة حدوث نسبة عالٌة من الهلاكات تصل إل

 بدقة وهً: اختٌرتشملت التركٌبة الدوابٌة عدد من الأملاح التً 
1- Calcium carbonate:- 

 مضاد للحموضة -الفعالٌة والاستعمال:
 .  الخواص:مسحوق أبٌض،غٌر ذابب بالماء

2- Sodium bicarbonate:- 
 .قص الأملاحمضاد للحموضة،ٌستعمل فً حالات ن -الفعالٌة والاستعمال:

 الخواص:مسحوق أبٌض بلوري،ذابب بالماء،لا ٌذوب بالكحول.
 .أضافته لعلٌقة غنٌة بالكاربوهٌدرات فً الأغنام  ٌمنع حدوث حموضة الكرش

3- Magnesium oxide:- 
 .  مضاد للحموضة-الفعالٌة والاستعمال:

 . مسحوق أبٌض غٌر متبلور-الخواص:
4- magnesium carbonate:- 

 مضاد للحموضة -ستعمال:الفعالٌة والا
 . مسحوق أبٌض -الخواص:

5- Ammonium carbonate:- 
 منظم الحموضة-الفعالٌة والاستعمال:

 .ٓٔلٞم أر٤ٞ ُٚ ٍحثلش ح٤ٗٞٓ٧خ.ًحثذ رخُٔخء-حُوٞحٙ:

 
 الجانب العملً

 المواد الأولٌة والمواد المساعدة: -أ
 -:المواد الكٌمٌاوٌة -

Magnesium oxide, Sodium bicarbonate  , Calcium carbonate, magnesium carbonate, 
Ammonium carbonate, Methyl paraben, Propyl  paraben. 

 -الأجهزة المستخدمة: -
 ألمانً المنشؤ بدقة أربع مراتب بعد الفارزة. Kerenنوع  Sensitive balance مٌزان حساس

 .صٌنً المنشؤ  Mixerخلاط  .1
 .مناخل  .2
 .نشؤطاحونة مختبرٌه صٌنً الم .3
 طرٌقة العمل: -ب

 : غم 100 كمٌةلتحضٌر  فً الجدول التالً كل منها إزاءالمواد بالكمٌات المإشرة  توزن -1

 

 ت مادةسم الا )غم( الكمٌة

30 Calcium carbonate 1 

29.9 Sodium bicarbonate 2 
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20 Magnesium oxide 3 

10 magnesium carbonate 4 

10 Ammonium carbonate 5 

0.07 Methyl paraben 6 

0.03 Propyl  paraben 7 

 

 فً الخطوة الأولى بواسطة الخلاط .المذكورة خلط المواد  -2
 فً مغلفات أو أكٌاس ألمنٌوم. ؤتعب -3

 
 النتائج والمناقشـة

حىالات فً  وي على تركٌبة متوازنة من الأملاح التً أعدت تراكٌزها بدقة وذلكالمستحضر ٌح أن
الكرش أو التغٌر المفاجا من علٌقه إلى أخرى لتفادي اضىطرابات الكىرش  أو تخمة زٌادة حموضة

التغذٌىة والتىً هىً شىابعة الحىدوث فىً الحٌوانىات بسىبب  فً الأبقىار والجىاموس والأغنىام والمىاعز
/  فىً المستشىفى البٌطىري التعلٌمىً جربىت. سىلٌمة وعىدم أسىتخدام بىرامج التغذٌىة الصىحٌحةالغٌر 
حموضىة الكىرش فىً  وتخمىة  علاج حىالات  فًكان للمستحضر تؤثٌر فعال  اذلٌته وثبتت فعا بغداد

فىىً مواقىىع  اذ فحصىىت نفىىاً حسىىب  التقرٌىىر الصىىادر مىىن الجهىىة أعنىىد أضىىافته للأعىىلاف الأغنىىام 

 .المستشفى البٌطري فً بغداد
 

 ادرـــالمص
1.Calcium carbonate , Wikipedia, the free encyclopedia, internet explorer, 2010. 
2.Sodium bicarbonate, Wikipedia, the free encyclopedia, internet explorer, 2010. 

3.Magnesium oxide, Wikipedia, the free encyclopedia, internet explorer, 2011 
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 استنباط تركٌبة دوائٌة لمسحوق الجنتاماٌسٌن والدوكسٌساٌكلٌن.9
Preparation of Therapeutic Formula of  Gentamycin Sulphate 

and Doxycycline Hydate Powder 
 د.أحمد جاســـم عباس، د.فارس عبد الكرٌم حبٌب  ،  أحمد جبٌر عٌسى  ،  رنا عبد الفتاح كمال

 مركز بحوث وإنتاج الأدوٌة البٌطرٌة

vet_research@yahoo.com 

 

 الخلاصة
مىن  علىى شىكل مسىحوق ذابىب بالمىاء وهىو هدوابٌى هبٌطرٌى اتمستحضىران مادة الجنتاماٌسٌن والدوكسٌساٌكلٌن 

واسعة الطٌف لمجموعتٌن من الجراثٌم الموجبة والسالبة لصبغة كىرام فهىو ٌتكىون مىن اتحىاد المضادات الحٌوٌة 
(combinationمضادٌن حٌوٌٌن هما الجنتامٌسٌن سلفٌت  والدوك ) سٌسىاٌكلٌن فكلاهمىا مكمىل ل خىر أو مقىوي

ٌعمىىل الجنتامٌسىىٌن سىىلفٌت كمىىإازرة مىىع الدوكسٌسىىاٌكلٌن لعىىلاج اذ فعلٌىىة الدوابٌىىة علىىى الجىىراثٌم مىىن الناحٌىىة ال

 ،Campylobacter، Chlamydia ، E.coliأمىراض الجهىاز الهضىمً والتنفسىً المتسىببة عىن الإصىابة ب  
Klebsiella, Haemophilus, Mycoplasma, Pasteurella, Rickettsia، Salmonella، 

Staphylococcus  و  Streptococcus spp   ًالعجول و الأغنام والدواجن.  ف 

توصىل إلىى تركٌبىة مسىتقرة وثابتىة مىن دة عالمٌىا ودسىاتٌر الأدوٌة.وواعتمد العمل على المصىادر العلمٌىة المعتمى
لقبىول مىن الشىركة حصىلت التركٌبىة علىى شىهادة ا .ة العلاجٌةتءثباتٌة كما بٌن الفحص الحقلً كفاخلال دراسة ال
 .العامة للبٌطرة 

 
 .جنتامٌسٌن ، دوكسٌساٌكلٌن:المفتاح

 
 المقدمـــة

 واسع الطٌف.بعناٌة لتعطً تؤثٌرها الدوابً  اختٌرتن من المضادات الحٌوٌة التً ٌشملت التركٌبة اثن

1- Doxycycline:- 

كفاءة , لأنه ٌمتص بسهولة من الأمعاء ولا ٌتىؤثر  كثرهاٌن ولكنه ٌعتبر أوهذا المضاد من مجموعة التتراسٌكل
ضىاعف  وٌصىل إلىى أعلىى ٌتبؤملاح العلٌقة مثل باقً مجموعة التتراسىٌكلٌن ولىذلك فىؤن تىؤثٌره دولٌسا ٌكلٌن 

ازه مستوى له فً مصل الدم بعد فترة وجٌزة من تناول العقار , وٌبقى مدة طوٌلىة فىً أنسىجة الجسىم لأن إفىر
بطًء من الدم عن طرٌق الكلى , والدوكسً سٌكلٌن له مٌل كبٌر للتؤثٌر على أنسجة الربة والجهاز التنفسً , 
ولذلك فؤنه من أكثر المضادات الحٌوٌة استعمالا لعلاج الأمراض التنفسٌة وخصوصا الماٌكوبلازما والمرض 

 والسلبٌة لصبغة الجرام مثل وله تؤثٌر واسع على البكتٌرٌا الإٌجابٌة CRDالتنفسً المزمن 
 Bordetella  , Campylobacter, E.coli  , Chlamydia, Haemophilus, Pasteurella 
Mycoplasma  ,  Rickettsia spp. 

ة عىن طرٌىق خىارج الجسىم بصىورة ربٌسى وٌطىرحعن طرٌق الفىم  تناولهالدوكسٌساٌكلٌن بسهوله بعد  ٌمتص
 ابف الكلى.ظامه حتى لو كان هناك قصور فً والقناة الهضمٌة وبالتالً ٌمكن أستخد

التىً لهىا فعىل مثىبط لنمىو تتراسىاٌكلٌن نصىف مصىنع مشىتق مىن  الأوكسٌسىاٌكلٌن  الدوكسٌساٌكلٌن عبارة عن

ضد الجىراثٌم الموجبىة والسىالبة لصىبغة كىرام. تىؤثٌر الدوكسٌسىاٌكلٌن ٌسىتند الىى   bacteriostaticالجراثٌم 

 ة. الدوكسٌساٌكلٌن ذابب فً الدهون أكثر من بقٌة مجموعة التتراسٌكلٌن.تثبٌط تخلٌق بروتٌن الجرثوم
 

mailto:vet_research@yahoo.com
mailto:vet_research@yahoo.com
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 aminoglycosidesمضىاد حٌىوى ٌنتمىً الىى مجموعىة gentamycin sulphate  الجنتامٌسٌن سىلفٌت -2

،   و E. coli, Klebsiella, Pasteurellaالتىىً لهىىا فعىىل قاتىىل للجىىراثٌم السىىالبة لصىىبغة كىىرام مثىىل 

Salmonella spp.ؤثٌر القاتل للجراثٌم ٌستند الى تثبٌط تخلٌق البروتٌن..الت 
الجنتامٌسىىىٌن عىىىن طرٌىىىق الفىىىم ٌكىىىون امتصاصىىىه بطىىىًء وٌنىىىتج عنىىىه تىىىؤثٌر سىىىابد فىىىً القنىىىاة  تنىىىاولبعىىىد 

 Colibacillosisالهضمٌة)المعدة والأمعاء( لذلك ٌستعمل فً علاج الامراض المعوٌة وكىذلك فىً حىالات 

 فً الحٌوانات الفتٌة. Septicemiaوكذلك ٌستعمل لحالات الــ 
 .Streptococciو   Staphylococciللجنتامٌسٌن بعض الفعالٌة ضد  و

 ملغم /كغم مرتٌن بالٌوم . 5الجرعة التً ٌنصح بها هً ان 

البىول لمىدة فىً العلاج وٌمكن أن ٌبقىى  تناولساعة من  12من جسم الحٌوان عن طرٌق البول بعد  ٌطرح

 ساعة. 30 -24

 الكحول.فً الماء ولكن لا ٌذوب فً ٌن ٌكون بشكل مسحوق أبٌض ٌذوب ٌسالجنتام
 

 الجانب العملً
 المواد الأولٌة والمواد المساعدة: -أ

 المواد الكٌمٌاوٌة: -1
Gentamycin sulphate   ،  Doxycycline hydrate  ،  Aerosil، Methyl paraben 
Propyl  paraben    ،  Lactose. 

 : الأجهزة المستخدمة  -2

 ألمانً المنشؤ بدقة أربع مراتب بعد الفارزة. Kerenنوع  Sensitive balance مٌزان حساس

 .صٌنً المنشؤ  Mixerخلاط  -1
 درجة مبوٌة ألمانً المنشؤ. 220لتر  53حجم   MEMMERTنوع   Ovenفرن  -2
 .مناخل -3
 .طاحونة مختبرٌه صٌنً المنشؤ -4

 
 طرٌقة العمل: -ب

 غم : 100أدناه  بؤوزان معٌنة لتحضٌر كمٌة   ونهوزن المواد المدت -1
Gentamycin sulphate   ،  Doxycycline hydrate  ،  Aerosil، Methyl paraben 
Propyl  paraben    ،  Lactose. 

 .وٌطحن وٌنخلالسكر  ٌجفف -2
 :ٌؤتًالمواد الداخلة فً التركٌبة كما  تخلط -3

 (.Propyl  paraben, Methyl parabenجزء من اللاكتوز مع ) - أ
 .Aerosilجزء من اللاكتوز مع  - د
 /أ،ب.3المواد المحضرة فً الخطوة  تخلطفً وعاء مناسب  - ج
تكىون لمىع كمٌىة مىن السىكر  Gentamycin sulphateمىن  .10gm توضىعفً وعاء مناسىب  - د

 أكثر من المادة الفعالة.
ر تكىون أكثىلمع كمٌة من السكر  Doxycycline hydrateمن  .10gm ٌخلطفً وعاء مناسب  -هـ

 من المادة الفعالة.
ناسب مع التحرٌك والخلط المستمر (   فً خلاط مـ/د( و)/ه3/ج( مع كل من) 3الخطوة)  تخلط مكونات -4

 .ماٌكرون  500لمدة نصف ساعة ثم ٌمرر الناتج النهابً بمنخل 
 لتحلٌل.نماذج إلى السٌطرة النوعٌة ل ترسل -5
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 فً أكٌاس ألمنٌوم. تعبؤ -6
 

 النتائج والمناقشـــــة

أشهر بدرجة حرارة الغرفىة   6لمستحضر لمدة امتابعة ثباتٌة من خلال ن اسنت ًٌة هذا المستحضر هدفترة نفا أن

 أن فعالٌة المستحضر جٌدة جدا.خلالها وتبٌن 
أحىدهما مكمىل ل خىر وتعطىً وبدقىة،  اختٌىرتالمستحضر ٌحوي على نوعٌن من المضادات الحٌوٌىة والتىً أن 

فىً المستشىفى البٌطىري التعلٌمىً وثبتىت فعالٌتىه بموجىب التقرٌىر الصىادر مىن  جىرباذ تؤثٌرهما الواسع الطٌف 

فحصىه فىً مختبىر السىٌطرة النوعٌىة ومىن بعىد وكذلك اثبت المستحضىر مطابقتىه للمواصىفة الدوابٌىة و نفاً الجهة أ

  زمنور الىخلال دراسة الثباتٌة فىً درجىة حىرارة الغرفىة كمىا لىوحظ بىؤن فعالٌىة المستحضىر لا تتىؤثر كثٌىرا بمىر

وذلك لأن فعالٌة كل من مادة الجنتاماٌسٌن والدوكسٌساٌكلٌن  بقٌت ضمن الحدود المسموح بهىا وكىان الانخفىاض 

 .افً الفعالٌة محدود وهذا ٌدل على أستقرارٌة التركٌبة الدوابٌة وفعالٌته

 

 المصـادر
1-British pharmacopoeia, 2007. 
2-Gentamycin-Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2011. 
3-Doxycycline -Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2011. 
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ُٔؼبُغخ  ٓغؾٞم%  ثؾٌَ 10ثزش٤ًض  colistin sulphateاعز٘جبه رش٤ًجخ دٝائ٤خ ٖٓ .9

 ئٓشاك اُغٜبص اُٜن٢ٔ ٝاُز٘لغ٢ ك٢ اُذٝاعٖ

Colivetpdr 10% 
 أؽلاّ عِٔبٕ داٝد , أؽٔذ عج٤ش ػ٤غ٠ , ٓؾٔٞد ٓؾٔذ عبعْ , سؽ٤ْ ًبهغ ٗؼٔخ

 ٓشًض ثؾٞس ٝئٗزبط الاد٣ٝخ اُج٤طش٣خ

Vet research @yahoo.com 

 اُخلافخ

ٓققٖ حُٔٔظل٠ققَحص حُز٤ط٣َققش حُلؼخُققش ٬ُٓققظؼٔخٍ حُققيحه٢ِ   colivet powder  ٓٔققلٞمٓٔظل٠ققَ ٤ًُٞل٤ققض حٕ 

ُؼقق٬ؽ كققخ٫ص ح٩ٛققخرش رققخ٩َٓحٝ حُظقق٢ طٜقق٤ذ حُـٜققخ ُ  ٫colistin sulphateكظٞحثققٚ ػِقق٠ ح٠ُٔققخى حُل٤قق١ٞ 

 ح٢ٔ٠ُٜ ك٢ حُيٝحؿٖ .

( ٝهخٛقش G-veٖٓ ح٠ُٔخىحص حُل٣ٞ٤ش حُلؼخُش ٟي حُزٌظ٣َخ حُٔخُزش ُٜزـش ًَحّ ) colistinsulphateإ ٓخىس حً 

٠ُٔقققخى كققق٢ ح٧ٓؼقققخء ٣قققيّٝ حًؼقققَ ٕ طقققؤػ٤َ ححح٣٫ٌُٞٞحُٔخ٬ُٗٞٔٝحُزٔٞىٓٞٗخٓٞحٌُِٞٓققظ٣َي٣ٞٓٞح٤ُٜٔٞك٬ّ ٝك٤قققغ 

٣ٝلققخكع ػِقق٠ كؼخ٤ُظققٚ حُظخٓققش ك٤ٜققخ كقق٢ كخُققش حٓققظ٬ء ح٧ٓؼققخء رخُـققٌح ء ٝح٣ِٗ٫ٔققخص ٝحُزٌظ٣َققخ حُٔٔققززش ُِوقق٤ق كققخٕ 

colivetpdr  َٔحُٔٔظل٠قققَ ٣ؼظزقققَ حُؼققق٬ؽ حُٔؼقققخ٢ُ ٬ُٓقققَحٝ حُظققق٢ طٜققق٤ذ حُـٜقققخُ ح٠ُٜققق٢ٔ  ًٝقققٌُي ٣ٔقققظؼ

 ٤ش حُِٔٓ٘ش .حُٔٔظل٠َ ك٢ كخُش ح٫ٛخرش رخ٫َٓحٝ حُظ٘لٔ

 ٢ :ؤطٕ حُـَػش حُٔٔظؼِٔش ُِؼ٬ؽ ًٔخ ٣َ حُٔٔظل٠َ رخًحرظٚ ك٢ ٓخء حَُ٘د ٝط٣ٌٞٔظؼٔ

 ؿْ ٌَُ ُظ٣َٖ ٖٓ ٓخء حَُ٘د ُٔيس حٍرؼش ح٠ُ هٔٔش ح٣خّ . 1ُِيٝحؿٖ : 

ًـققْ ٓقٖ ُٕٝ حُل٤ققٞحٕ ُٔققيس  20ؿقْ ٌُققَ 1حُل٤ٞحٗقخص حُٜققـ٤َس )حُؼـقٍٞ ٝحُٜٔققٍٞ ٝٛققـخٍ ح٫ؿ٘قخّ ٝحُٔققخػِ ( : 

 ح٠ُ هٔٔش ح٣خّ . حٍرؼش

 . طٌٕٞ ٜٗق حُـَػش حُٔٔظؼِٔش ُِؼ٬ؽحُـَػش حُٔٔظؼِٔش ُِٞهخ٣ش حٕ 

أػزظض حُيٍحٓخص حُٔوظز٣َش كؼخ٤ُش حُٔٔظل٠َ ٝر٘ظخثؾ ؿ٤يس ؿيح كٔذ ىٓخط٤َ ح٫ى٣ٝش ػخ٤ُٔخ ًٔقخ حػزظقض حُيٍحٓقخص 

 ٍٞ ح٣ُِ٘ش ٫ٝػٔخٍ ٓوظِلش .حُلو٤ِش كؼخ٤ُش حُٔٔظل٠َ ٟي حُلخ٫ص حُٔؼ٣ٞش ك٢ حُيؿخؽ ٝحُط٤ٍٞ ح٤ُُِ٘ٔش ٤١ٝ

 

 .ح٫ٜٓخٍ حُٔؼ١ٞ ,ح٫َٓحٝ حُظ٘ل٤ٔش حُِٔٓ٘ش أُلزبػ:

 

 أُوذٓخ

ٓققٖ ح٠ُٔققخىحص حُل٤خط٤ققش ٝح٫ٓققْ حُٔققَحىف ُٜققخ  ٣colistin sulphateلظقق١ٞ ػِقق٠ ٓققخىس  colivetpdrٓٔظل٠ققَ 

polymexin E sulphate  ٖٝٛقق٢ ػزققخٍس ػققٖ ٓقق٣ِؾ ٓققpolypeptide sulphate ٤ٓغ حُٔل٠ققَس ٓققٖ ٓـققخ

colistinusBacillus polymyxa var..   ٓققخىسcolistinsulphate  ٠ٓققخى ك٤قق١ٞ كؼققخٍ ٟققي ح٤ٌَُٔٝرققخص

 Enterobacter, Klebsiella, salmonella,pasteurella,E.coliحُٔقققخُزش ٛقققزـش حُـقققَحّ ٝهخٛقققش 

,pseudomonas).ًٔخ ٣ٝٔظؼَٔ ك٢ كخُش ح٫ٛخرش رخ٫َٓحٝ حُظ٘ل٤ٔش حُِٔٓ٘ش ) 

طٌٕٞ ر٘قٌَ ٓٔقلٞم ٣ًَٔق٢ حُِقٕٞ ًحثقذ كق٢ حُٔقخء ٣ٌقٕٞ ح٫ّ ح٤ُٜقيٍٝؿ٢٘٤ ُٔلِقٍٞ  colistinsulphateٓخىس 

 ( .(4-5.8% ٖٓ ِٓلخص ح٤ٌُُٞٔظ٤ٖ ك٢ حُٔخء رليٝى 1

 ٣للع ك٢ ػزٞحص ٓـِوش ك٢ ٌٓخٕ رخٍى رؼ٤ي ػٖ ح٠ُٞء ٝح١َُٞرش .

كق٢ كقخ٫ص ح٫ٓقٜخٍ حُٔؼق١ٞ كق٢  ٓؼخ٤ُش ُوظَ حُزٌظ٣َخ حُظ٢ ط٤ٜذ حُـٜخُ ح٢ٔ٠ُٜ  colistinsulphateطؼظزَٓخىس

حُيٝحؿٖ ٝحُل٤ٞحٗخص حُٜـ٤َس  ٣ٝؼط٠ حُٔٔظل٠َ رخًحرظٚ ك٢ ٓخء حُ٘قَد ُؼق٬ؽ ح٫ٓقَحٝ حُظ٘لٔق٤ش حُِٔٓ٘قش كق٢ 

 حُيٝحؿٖ ٝحُل٤ٞحٗخص حُٜـ٤َس .
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 :. ح٫ٓظطزخرخص

 ٣ٔظويّ ك٢ حُلخ٫ص ح٤َُٟٔش حُظخ٤ُش:

( ٝهخٛققش G)ؼخُققش ٟققي حُزٌظ٣َققخ حُٔققخُزش ُٜققزـش ًققَحّ ٓققٖ ح٠ُٔققخىحص حُل٣ٞ٤ققش حُل colistinsulphate ٓققخىس 

 حٗظ٤َٝرٌظ٤َ , ًِز٬٤ٔ , ٓخ٬٤ُٗٞٔ , رخٓـ٬٣َ , ح٤٘٣َ٤ٗخ١٫ًٞ ٤ٓيٝٓٞٗخّ.

 

 :حُـَػش

 د ٓذح اُؼلاط اُغشػخ )ؽغت ٝصٕ اُغغْ( ف٘ق اُؾ٤ٞإ
Small Ruminants   

(Calves,foals,kids and lambs ) 

1gm per 20 kg of live 

body weight 

4-5 days. 1 

poultry drinking water: 1gm per 

2litres of 

4-5 days. 2 

 

 اُٜذف ٖٓ اُجؾش

-Gأٓظ٘زخ١ ٓٔظل٠َ ىٝحث٢ ر٤ط١َ ٓل٢ِ ٬ُٓظؼٔخٍ حُيحه٢ِ ٠ٓخى ك١ٞ٤ كؼقخٍ ٟقي حُزٌظ٣َقخ حُٔقخُزش حُٜقزـش )

ve َْٓحٝ حُيٝحؿٖ ٝك٤قغ حٕ طقخػ٤َ  ٓقخىس ٫( ٝهخٛش ح١٫ٌُٞ حُٔٔزذ حَُث٤colistinsulphate  كق٢ ح٫ٓؼقخء

٣يّٝ حًؼَ ٣ٝلخكع ػ٠ِ كؼخ٤ُظٚ حُظخٓش كظ٠ ك٢ كخُش حٓظ٬ء ح٫ٓؼخء رخُـٌحء ٝح٣ِٗ٫ٔخص ٝحُزٌظ٣َخ حُٔٔززش ُِوق٤ق كقخٕ 

حُظقق٠ طٜقق٤ذ حُـٜققخُ ح٠ُٜقق٢ٔ ًٔققخ ٣ٔققظؼَٔ كقق٢ ح٫ٛققخرش رققخ٫َٓحٝ  حٌُُٞٔققظ٤ٖ ٣ؼظزققَ حُؼقق٬ؽ حُٔؼققخ٢ُ ٬ُٓققَحٝ

 . حُظ٘ل٤ٔش حُِٔٓ٘ش

 

 ٢ِٔاُغبٗت اُؼ

 : ٣َ١وش حُؼَٔ 

. ًٝٔقخ 100gmحُٔئَٗس اُحء ًَ ٜٓ٘خ ُـَٝ طل٤٠َ  ٤ٌٔخصحُيحهِش ك٢ حُظ٤ًَزش ٝكٔذ حُُٕٞ حُٔٞحى ط -1

 :٢ؤط٣

Each 100gm content: 

1-Colisten sulphate         10gm 

2- methyl prapen          0.07gm 

3- propyl prapen           o.o3gm 

4- Aerosil                           1gm 

5- Xanthan                       o.1gm 

6- sucrose                upto 100gm 

 ِٓؽ حُٔٞحى ك٢ حُوطٞس ح٠ُٝ٧ رٞحٓطش حُو١٬ . -2

 حُٔٔظل٠َ ك٢ أ٤ًخّ ح٤ُ٘ٔ٧ّٞ . ٣ؼزخ -3

 

 اُ٘زبئظ

ُٔوزُٞققش ُلؼخ٤ُققش ح٫ى٣ٝققش ًخٗققض حُ٘ظققخثؾ ٟققٖٔ حُلققيٝى ح حً% 10رظ٤ًَققِ ٓٔققلٞم ر٘ققٌَ  colivetٓٔظل٠ققَك٠َ

ػزخط٤قش حُٔٔظل٠قَ ُٔقيس حٍرؼقش حٗقَٜ كق٢ ىٍؿقش كقَحٍس حُـَكقش  طقخرغ حُزلقغ ( 90 -110حُز٤ط٣َقش حُيٓقظ٣ٍٞش% )

 حُ٘ظخثؾ ػزخط٤ش كؼخ٤ُش حُٔٔظل٠َ. ر٤٘ضٝ

خ٫ص ًٔخ ه٤ْ حُٔٔظل٠َ ٖٓ حُ٘خك٤ش ح٣َ٣َُٔش ك٢ حُٔٔظ٘ل٠ حُز٤ط١َ ك٢ رـيحى ٝحػزظض ٗظخثؾ حُظو٤٤ْ كؼخ٤ُظٚ ٟقي كق

 ح٫ٛخرش رخَٓحٝ حُـٜخُ ح٢ٔ٠ُٜ ك٢ حُيٝحؿٖ ٝٛـخٍ حُل٤ٞحٗخص حُٔظٔززش ٖٓ رٌظ٣َخ
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(Enterobacter ,Klebsiella, salmonella ,pasteurella , E.coli and 

pseudomonas ). 
 .ٝ ٣ٌٖٔ حٓظويحّ حُٔٔظل٠َ ُؼ٬ؽ كخ٫ص ح٫َٓحٝ حُظ٘ل٤ٔش حُلخىس ُِيٝحؿٖ ٝٛـخٍحُل٤ٞحٗخص

 

 أُقبدس

 حُ٘خَٗ ر٤ض حُلٌٔش . -1989حٓزَص أؽ .ًُِٞ طخ٤ُق -ِْ ح٩َٓحٝ أ١َ٣َُٔ  ػ -1

2- Clinical pharmacology 2003 -  طخ٤ُق D.R laurance –  َُ٘٘ٓئٓٔش حChurchill livingstone 

3- British pharmacopoeia 2007   -  هَٙ ٓيٓؾ . 
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% اُلؼبٍ مذ ٓشك اًٌُٞغ٤ذ٣ب ك٢ اُؾ٤ٞاٗبد 12ذ رؾن٤ش رش٤ًجخ ُٔغزؾنش اُذ٤ًٌٗٞٞ٣.10

 اٌُج٤شح ًامبكبد ػِل٤خ

Formulation of Decoquinat Powder12%(Anti coccidial) in Ruminants 

as Feed Additives 
 ئ٣٘بط كخش١ ػجذ،  سٗب ػجذ اُلزبػ ًٔبٍ،  د. ثبٕ ػقبّ ػجذ اُشصام فبدم عبعْ ٓؾٔذ ،

 ٤طش٣خٓشًض ثؾٞس ٝأٗزبط الأد٣ٝخ اُج

vet_research@yahoo.com 

 

 اُخلافخ
% حُلؼقخٍ ٟقي 12اٟخكخص ػِل٤قش ٓقٖ ٓقخىس حُقي٤ًٌٗٞٞ٣ض ٝر٘ٔقزش  ػ٠ِ ٤ٛجش٣ظ٠ٖٔ حُزلغ طل٤٠َ ط٤ًَزش ىٝحث٤ش 

ٝكوقخ ُظ٤ًَزققش ك٠ققَ  ٝهقي ١ل٤ِق٢ حًٌُٞٔقق٤ي٣خ حُٔؼ٣ٞقش كقق٢ حُل٤ٞحٗقخص حُلو٤ِققش) ح٧ؿ٘قخّ ٝح٧روققخٍ ٝحُٔقخػِ ٝؿ٤َٛققخ(

ٓطخروش حُٔٔظل٠َ ُِٔٞحٛلخص  spectrophotometerأػزظض حُللٞٛخص حُٔوظز٣َش رٞحٓطش ؿٜخُ ىٝحث٤ش ػ٤ِٔش.

حُيٓظ٣ٍٞش حُٔؼظٔيس ػخ٤ُٔخ ، ك٢ ٓؼخُـش كخ٫ص ح٩ٛخرش رخ٤ًٌُٔٞي٣خ ٝحُظو٤َِ ٖٓ ح٩ٓقٜخٍ كق٢ حُل٤ٞحٗقخص حُٜٔقخرش 

 كقق٢ اٟقخكخص ػِل٤ققش ٧ٍٝ ٓقَس  ػِقق٠ ٤ٛجقشحُٔٔظل٠قَ  حػققيى حُل٤قٞحٕ، ٣ُٝقخىس اٗظقخؽ حُٜققٞف ٝطو٤ِقَ كققخ٫ص ٛق٬

 .حٗلخً  حًَُِٔ

 .ح٤ًٌُٔٞي٣خ, حُي٤ًٌٗٞٞ٣ضأُلزبػ: 

 أُوذٓخ
ـ٤ٔقغ أٗلقخء حُؼقخُْ هٜٞٛقخ كق٢ حُلٔق٬ٕ ُٜٝقخ طقؤػ٤َ ٓقِز٢ ػِق٠ حُـخٗقذ ر٤ًٌُٔٞي٣خ حُٔؼ٣ٞش كق٢ ح٧ؿ٘قخّ ط٘ظَ٘ ح

ؼقخٕ هٜٞٛقخ كق٢ حُٔ٘قخ١ن حُيحكجقش ٝح١َُزقش ًٝقٌُي كق٢ حُلظقخثَ حٜٗخ طٔزذ أَٟحٍ رخُـقش كق٢ حُوط حًح٫هظٜخى١ 

 حُِٔىكٔش ٝحُٔظِٔش.

% 10حٗققَٜ حُقق٠  6-1ٝطققئى١ ح٧ٛققخرش رخًٌُٞٔقق٤ي٣خ حُقق٠ ٣ُققخىس ٗٔققزش حُ٘لققٞم كقق٢ حُلٔقق٬ٕ ٝحُـققي٣خٕ رقق٤ٖ ػٔققَ 

 % .35% ٝحٗولخٝ حٗظخؽ حُٜٞف ر٘ٔزش 40 -15ٝحٗولخٝ ٓؼي٫ص حُ٘ٔٞ ر٘ٔزش 

 :ح٣َ٣َُٔش لأعراضح
 ٛخرخص حُلخىس ط٘خٛي ح٫ػَحٝ حُظخ٤ُش :ك٢ ح٫

 حٜٓخٍ كخى ٝٓو١ِٞ رخُيّ ٝحُٔوخ١. -1

 كويحٕ ٗي٣ي ٤ُِٜ٘ش . -2

 كوَ ىّ ٝٗلٞد ح٧ؿ٤٘ش حُٔوخ٤١ش. -3

 طٌَٔ ٝٓو١ٞ حُٜٞف. -4

 ؿلخف ٝحك٤خٗخ كَ٘ ١ًِٞ ٬ٛٝى حُل٤ٞحٕ. -5

 :التركٌب الكٌمٌاوي للدٌكوكونٌت

decoquinat is: ethyl 6-decyloxy-7-ethoxy-4-hydroxyquinoline-3-carboxylate. 

 :حُٜلخص حُل٣ِ٤خ٣ٝش ُِي٤ًٌٗٞٞ٣ض

ػي٣ْ حَُحثلش حٝ ؿخُزقخ   microcrystalineىه٤ن  (٣ًَٔظخ٢ُر١ٍِٞ ) ط٤ًَذًٝ  ٓٔلٞمحُي٤ًٌٗٞٞ٣ض ػزخٍس ػٖ 

ٍّ ٝح٣٫ؼققَ حُٔققخء ٌُٝقٖ ًؼ٤ققَ حُقٌٝرخٕ رققخٌٍُِٞٝكٞكقق٢  ٣٫قٌٝدك٤ِزقق٢ ٓخثقَ ٬ُؿٔققن حرقق٤ٞ ػقي٣ْ حَُحثلققش ًٝ ُقٕٞ 

 % .96رخ٣٫ؼخٍٗٞ  ٣٫ٌٝٝد

 :الجرعة 

% ٓقخىس كؼخُقش(/ًـْ ٓقٖ ُٕٝ حُل٤قٞحٕ حُٜٔقخد 12ؿْ)ٓقٖ حُظ٤ًَزقش حُلخ٣ٝقش ٠٣30خف حُٔٔظل٠َ ُِؼِق ر٘ٔزش 

 ًـَػش ٓلَىس.

 

mailto:vet_research@yahoo.com
mailto:vet_research@yahoo.com
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 اُٜذف ٖٓ اُجؾش

ُٜقخ ٓقٖ طقؤػ٤َ  ح٠ُ طل٤٠َ ط٤ًَزش ىٝحث٤ش ُؼ٬ؽ كخ٫ص ح٫ٛخرش رخ٤ًٌُٔٞي٣خ ك٢ ح٫ؿ٘خّ ٝحُٔقخػِ ُٔقخحُزلغ ٣ٜيف 

 ػ٠ِ ٛلش حُل٤ٞحٗخص حُٜٔخرش ٝحٗظخؿ٤ظٜخ.كل٢ ح٫ٛخرش حُ٘ي٣يس ٣ٌٖٔ حٕ طظٔزذ ك٢ ٬ٛى حُل٤ٞحٗخص .ح٣ـخر٢ 

 

 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

 ًٝٔخ ٟٓٞق رخُـيٍٝ حُظخ٢ُ : ٖٓ حُٔٔظل٠َ ؿْ 1000حُٔٞحى رخ٤ٌُٔخص حُٔئَٗس أُحء ًَ ٜٓ٘خ ُظل٤٠َ  ضُٝٗ

 

 

 

 

 

 

 

 ٝرخ٤ٌُٔخص حُٔئَٗس حُحء ًَ ٓخىس. ٗلخً حُٔٞؿٞىس ك٢ حُـيٍٝ ح  1ٝ2طُٕٞ حُٔٞحى -1

 ١ل٘خ ؿ٤يح ٝط٘وَ ؿ٤يح . 1ٝ2ططلٖ حُٔٞحى -2

 ؿ٤يح رٞحٓطش حُو١٬. ٗلخً ٕ حخطو٢ِ حُٔخىط -3

 ٝرخ٤ٌُٔخص حُٔئَٗس حُحءٛخ. ٗلخً ظش ححُٔٞحى حُلخك ط٠خف -4

 طو٢ِ ؿ٤ٔغ حُٔٞحى هِطخ ؿ٤يح كظ٠ طَٜ ح٠ُ حُظـخْٗ . -5

 طؼزؤ رؤ٤ًخّ ك٣َٞ ػْ طٌزْ. -6

 

 اُ٘زبئظ ٝأُ٘بهؾخ

أظٜقَص حُللٞٛقخص حُٔوظز٣َقش ُِٔٔظل٠قَ رققخٕ حُٔقخىس حُلؼخُقش حُيحهِقش كق٢ حُٔٔظل٠ققَ ؿ٤قيس ًٔقخ ؿقخء كق٢ ٗققٜخىس 

ٗٔقًٞؽ ٓقٖ حُٔٔظل٠َ)ٓقؼش  12َ. حٍٓقرلقٞع ٝاٗظقخؽ ح٧ى٣ٝقش حُز٤ط٣َقشحُللٚ ح٤ٌُٔقخ١ٝ  حُٜقخىٍس ٓقٖ ًَٓقِ 

ؿْ(  ا٠ُ حُٔٔظ٘قل٠ حُز٤طق١َ ُظـ٣َزقٚ ػِق٠ حُل٤ٞحٗقخص حٌُز٤قَس ًبٟقخكخص ػِل٤قش ٝهقي حظٜقَص حُ٘ظقخثؾ كؼخ٤ُقش 500

 ك٢ حُؼ٬ؽ.ح٣٫ـخر٤ش حُٔٔظل٠َ 

ٛق٢ ٟقٖٔ حُٔقيٟ % 100ٝ-99ش ًٝخٗض رق٤ٖ ٗظخثؾ ىٍحٓش حُؼزخط٤ش إ حُٔخىس حُلؼخُش ؿ٤َ ٓظؤػَس رخُلظَس ح٤ُِ٘ٓ ر٤٘ض

َ هي ٣ٌٕٞ ٗخؿْ ػقٖ ٜحٗ 6%(. ٝحُظزخ٣ٖ رخُلؼخ٤ُش ريٍؿش ٓج٣ٞش ٝحكيس ه٬ٍ 110-90حُٔٔظل٠َ) حُٔوزٍٞ ُلؼخ٤ُش 

 حُظزخ٣ٖ ريٍؿش كَحٍس حُـَكش ه٬ٍ حُٔظش أَٜٗ .

ٗـخكٜقخ كٔقذ ٗقٜخىس ؿَػقش ٝحكقيس ٝحظٜقَص حُ٘ظقخثؾ حُٔق٣َ٣َش طٔظويّ ؿْ/ًـْ ٖٓ ؿْٔ حُل٤ٞحٕ 30حٕ حُـَػش 

ٓقٖ  ؿْ 3.6ؿْ ٖٓ حُٔٔظل٠َ ٣ل١ٞ كو٢ 30%، ٌُح كخٕ 12حُٔٔظ٘ل٠ حُز٤ط١َ ،ٝرٔخ حٕ حُٔٔظل٠َ ٛٞ رظ٤ًَِ

 خٕ حُٔٔظل٠َ ٓـي١ ٖٓ حُ٘خك٤ش ح٫هظٜخى٣ش.كَػش ٝحكيس ك٢ حُؼ٬ؽ ،ٌُح ؿٓخىس كؼخُش . ٝرٔخ حٗٚ ٓٔظويّ 
 

 أُقــــبدس

1 Decoquinate ,Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 

2011. 

2 British pharmacopoeia, 2007. 

3 British pharmacopoeia, 2006.  

Amount (g) Constituents Item 

no. 

120 decoquinat 1. 

879 Sucrose 2 

0.30 Propyl parapen 3 

0.70 Methyl parapen 4 
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 تصنٌع سٌارة حمل تعمل بالطاقة الشمسٌة.22

Manufacture an Electrical Solar Vehicle. 
 ماجد حسن علً ، نمٌر عبد الرزاق ، علً ؼازي ، حقً إسماعٌل

 مركز بحوث الطاقة والبٌئة
solarenergy_iraq@yahoo.com 

 

 الخلاصة
ً تسىٌٌر ة للمجتمعىات المتحضىرة و تحتىاج إلٌهىا كافىة قطاعىات المجتمىع فىالربٌسىالمقومىات  ىتبر الطاقة احدتع

ٌل الأدوات المنزلٌة وغٌر فً تشغٌل المصانع وتحـرٌك وسابل النقل المختلفة وتشغـ وهً تستخدمالحٌاة الٌومٌة، 
ملوثات( والمعىول علٌهىا منىذ ان الطاقة الشمسٌة هً احدى الطاقات المتجددة الصدٌقة للـبٌبة )الخالٌة من الذلك . 
سٌارة حمل كهربابٌة شمسٌـة باستخدام  تعر . فً هـذا البحث صنزاٌـد مستمفً تهً رن الماضً وـات القسبعٌن

مىىن كافىىة محتوٌاتهىىا )المحىىرك، خىىزان الوقىىود ،المشىىعاع، وكافىىة  اذ افرغىىتاحىىـد السىىٌارات الصٌنٌىىـة الصىىنع 
العجلىىة بمحىىرك  زودتالوصىىلات المٌكانٌكٌىىة والأنابىىـٌب( مىىع الاحتفىىاظ بصىىندوق التىىروس وهٌكىىل السىىٌارة , 

دورة/دقٌقىىة(  2400) سىىرعة دوران مىىـقدارها يواط ( ذ 1200( بقىىدرة )DCبالتٌىىار المسىىتمر )كهربىىابً ٌعمىىل 

أمبٌىر  420ة مقىدارها )المربوطة علىى التىوالً لتعطىً سىع ـابً لتشغٌله من البطارٌات السبعٌستلم التٌـار الكهرب

احدهـما الـتٌار الكهربابً  البطارٌات بطرٌقتٌن تشحنأمبٌر/ ساعة (،    60إن سعة كل بطارٌة هً ) اذ/ساعة( 

عىددها التـقلٌدي و الأخرى عن طـرٌق الطاقة الشمسٌة المتؤتٌة من الألواح الشمسٌة المثبتة على هٌكىل العجلىة و 
الكهربىابً ربىط المحىرك واط ( .  1280واط( لتغطً قـدرة كلٌة مقدارها ) 90لوحا"( قدرة كل واحد منها )14)

 سىم ( وبطانىة أسبسىت 20بقطىر)  (  Clutchعىن طىـرٌق فاصىل حركىة )ثلاث سىرع مع صنـدوق التروس ذي 

 علىى دواسىة الىـوقود عبىر مثبىت (Relay Switch) المحرك باستخدام مفتاح كهربابًٌشغل ،  سم( 1.5سمكها )

(DC Contactor. ) 

لتغٌٌىر فىـً كغم ( وان مىـقدار ا 1000مقداره )  وزن بٌنت التجارب التً أجرٌت على السٌارة إنها تتحمل أقصى

الفولتٌة والتٌار كان طفٌفىا مىع تغٌٌىر الأوزان المضىافة فىً حاوٌىة السىٌارة الخلفٌىة و بالتىالً عىدم ارتفىاع درجىة 

لة ومىن ثىم تحتىاج الىى إعىادة شىحن سىاعات متواصى 5ه. كما ان العجلة تعمىل لمىدة بحرارة المحرك أونقصان أدا

 .هابطارٌات

لشمسٌة , السٌارة الكهربابٌة الشمسٌة , محرك كهربىابً , بطارٌىات , ألىواح الطاقة المتجددة , الطاقة امفتاح : ال
 .شمسٌة , صندوق تروس , فاصل حركة

 المقدمة

( فقبل 1973لم ٌهتم العالم بشكل واسع بموضوع الطاقة ومصادرها ومشكلاتها قبل أزمة النفط التً حدثت عام )

الىنفط و ٌلٌىه الفحىم وكانىت هنىاك وفىرة فىً الخىزٌن و فىً هذا التارٌخ كان مصدر الطاقة المعترف به دولٌىا هىو 
الإنتاج فقد كانت أسعاره غاٌة فً الانخفاض ووسابل نقله متوفرة ومتاحة ورخٌصة .و لما توقف ضخ النفط فىً 
المنطقة العربٌة حدث نقص مفاجا فً كمٌات الىنفط المتاحىة فىً الأسىواق العالمٌىة وعنىدها بىدأت مشىكلة الطاقىة 

للتصدي لهذه المشىكلة عىدة مسىارات أولهىا ظهىور مبىدأ  اتبعها الواضحة و اتخذ الأسلوب العلمً الذي تؤخذ أبعاد
جنبىا إلىى جنىب مىع  توفرهىاترشٌد استهلاك الطاقة والثانً هو التعر ف على مصىادر أخىرى للطاقىة التىً ٌمكىن 

 الشمسٌة و غٌرها. مثل الطاقةاخرى  الطاقة التقلٌدٌة و هنا برزت ضمن الطاقات المتجددة أنواعا
إن الاهتمام بالطاقة الشمسٌة ٌنبع من كونها احدى الإمكانات المتاحة بالاستغلال الأمثل لهىا وتوجٌههىا لإغىراض 

إذ إن موارد الطاقة التقلٌدٌىة الحالٌىة كذلك التنمٌة و جدوى استخدامها لٌس فً الوقت الحالً فقط وإنما بالمستقبل 

بالاستخراج والاستخدام وعلٌه ٌجىب تطىوٌر الطاقىة الشمسىٌة بمىا ٌغطىً حاجىة  هً مصادر ناضبة وملوثة للبٌبة

 المستقبل و الحفاظ على البٌبة .

mailto:solarenergy_iraq@yahoo.com
mailto:solarenergy_iraq@yahoo.com


 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

29 
 

الاسىىكتلندي روبىىرت  اذ اختىىرعلسىىٌارات الكهربابٌىىة الشمسىىٌة ظهىىور اكىىان ظهىىور السىىٌارات الكهربابٌىىة بداٌىىة ل
ة للشحن وتلتها محاولات كثٌرة بل وكثٌىرة أول عربة تعمل بالخلاٌا الكهربابٌة القابل  (1839 -1832أندرسون )

ارٌىىة و اسىىتمرت تجأصىىبحت السىىٌارة الكهربابٌىىة  1920جىىدا فىىً أمرٌكىىا و فرنسىىا والٌابىىان و انكلتىىرا حتىىى عىىام 

 .بالتطور 
مىن الالٌىاف  اذ صىنعتاما السٌارات الكهربابٌة الشمسٌة فقد تطىورت بشىكل جىاد خىلال العشىرٌن سىنة الماضىٌة 

ٌفة الىوزن و ذات اطىارات صىغٌرة و ضىٌقة لتقلٌىل الاحتكىاك و بالتىالً تقلٌىل قىدرة المحىرك تكون خفالصناعٌة ل
خلاٌا الفوتوفولتابٌة السٌلٌكونٌة , و فً ة غالٌة الثمن كونها تحتوي على الكهربابً ، وان هذه السٌارات الكهربابٌ

، وان السٌارات  (Hand Made Car) العادة تكون مخصصة لشخص واحد و فً الغالب تكون مصنوعة ٌدوٌا 

التخىىزٌن , وهنىىاك  الشمسىىٌة تكىىون كفىىوءة عنىىد سىىطوع الشىىمس امىىا فىىً الاٌىىام الغابمىىة فىىٌمكن أسىىتخدام بطارٌىىات
من  الالواح الشمسٌة المثبتىة فىً اعلىى السىٌارة و الاولى : السٌارة الشمسٌة الكهربابٌة  طرٌقتان لشحن بطارٌات

 .شحن عند اٌقاف العجلةتخلال منظومة شمسٌة ثابتة من ثانٌة : ال
و بالنظر للتلوث الكبٌر الحاصل فً جو الارض تتهافت الشركات العالمٌة لصناعة السٌارات الكهربابٌة الهجٌنٌة 

مىن شىركة  2020تعتزم الحكومة الالمانٌة تسٌٌر ملٌىون سىٌارة كهربابٌىة بحلىول عىام  اذو الكهربابٌة الشمسٌة , 

طابلة  مبالغ لمتحدة الولاٌات ا نفقن ٌورو فً هذا المجال و كذلك تة ملاٌٌعن استثمار خمس واعلنفولكس فاكن 
 .  السٌارات الكهربابٌة الشمسٌة ووسابل التحكم الذكٌة فً الطاقة المخزونةفً سٌلٌكون فالً لتطوٌر بطارٌات 

مىن الاجىراءات  عدٌىدمىن تلىوث أتخىذت بعىض دول العىالم  لازدٌاد اعداد المركبات فً العالم وما تسببهوبالنظر 
الهادفة الى تشجٌع انتشار السٌارات الصدٌقة للبٌبة ) هجٌنة و كهربابٌة و شمسٌة ( نظرا لما تحققه مىن وفىر فىً 

 اذ اصىدرت أستهلاك النفط من جهة و خفض فىً الانبعاثىات الغازٌىة مىن جهىة أخىرى ,ومىن هىذه البلىدان سىورٌا 
ٌعٌة بتخفٌض الرسوم الكمركٌة علىى المركبىات الصىدٌقة متضمنة الحوافز التشج 2010لعام  43,312تشرٌعات 

 للبٌبة .

التٌىىىار اسىىىتخدامها لنوعٌىىىة  علىىىى نوعٌىىىةان المنظومىىىات العاملىىىة بالطاقىىىة الشمسىىىٌة تعتمىىىد بالدرجىىىة الاسىىىاس 
وكذلك عىدد سىاعات التشىغٌل و مقىدار الحمىل المطلىوب بالاضىافة الىى   ( AC )أو التٌار المتناوب  (DC)المستمر

 3.6كغىم و بالابعىاد ) 400من محتوٌاتها لتزن  افرغتسٌارة حمل  تمفً هذا البحث استخدالشمسً . الاشعاع 

X  1.48)  كون اي  زٌادة بالسرعة تتطلب زٌادة فىً قىدرة المحىرك كم / ساعة  40وسرعتها التصمٌمٌة متر و

السىٌارة بصىندوق  زودتارة . الكهربابً من خلال زٌادة قدرة الالواح وبالتالً ٌإدي ذلىك الىى زٌىادة سىعر السىٌ
(  مىرتبط differential gear box( مع صندوق تىروس تفاضىلً )1/2، 1/3، 1/4)  تروس ذي نسب تحوٌل 

 اختٌرت( ومـن خـلال سـرعة العجلة الـمقترحة و مـحٌط الاطارات 1/ 2.25مع العجلات الخلفٌة بنسبة تحوٌل )

 .)رة / دقٌقةدو 2400  ) المحـرك الكهـربابً  سـرعـة دوران
 

 الجزء العملً
بمحىرك كهربىابً  ( كغىم جهىزت 400)  متىر وبىوزن) x1.48  3.6بهٌكل سٌارة حمل بالابعاد )  تعان البحثسا

 1/3,    1/4واط ٌعمل بالتٌار المستمر مرتبط مع صندوق تروس ذي ثلاث نسب تحوٌل للسرعة )1200قدرته 
ن ثىم توصىٌل مخىرج سىم و مى 1.5مك بطانىة أسبسىتٌة و سى  سىم 20عن طرٌىق  فاصىل حركىة  قطىره  ( 1/2، 

بوصىىلة مٌكانٌكٌىىة مىىع صىىندوق تىىروس تفاضىىلً مىىرتبط مىىع العجىىلات الخلفٌىىة بنسىىبة تحوٌىىل  صىىندوق التىىروس
تثبٌىت المحىرك ل التحوٌرات المٌكانٌكٌىة مىن وصىلات ومثبتىات ماصىة للصىدمات وغٌرهىا واجرٌت( , 2.25/1)

 ( .R/165 13/70) : لسٌارة هواطارات بابً وصندوق التروس وكان قٌاس االكهر

مثبتىة علىى هٌكىل معىدنً ٌشىكل سىقفا"   ) واط1280  (( لوحىا" شمسىٌا" بقىدرة اجمالٌىة14) عىددجهزت السٌارة 

للحاوٌة الخلفٌة للسٌارة معطٌة" بالاضىافة الىى الأداء شىكلا" جمالٌىا" للسىٌارة مىع مىنظم شىحن و  وسطوح جانبٌة
امبٌر /ساعة و مفاتٌح كهربابٌة و منظومة شىحن مىن الكهربىاء التقلٌدٌىة  420  منظومة حماٌة و بطارٌات بسعة

المحتوٌىات فىً  وضىعت كىللتعمل المنظومة على التٌار الكهربابً التقلٌدي و الطاقة الشمسىٌة علىى حىد سىواء , 
تعمىىل هىىذه و تقرٌبىىا كغىىم  400حاوٌىىة حمىىل السىىٌارة أسىىفل الالىىواح الشمسىىٌة لٌكىىون وزن السىىٌارة بكافىىة معىىداتها 
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فىً  موضىح كمىاكغم  1000ن تحمٌلها بحمل مقداره و ٌمك شحنهاالسٌارة لمدة اربع ساعات متواصلة قبل اعادة 

 (.1الشكل رقم )
 

 
 سٌارة حمل شمسٌة كهربابٌة (1الشكل رقم )

 

 المناقشة والاستنتاج
 اذسىرع صىندوق التىروس دٌل دون أضافة الأحمال ولا تبل تصنٌع المنظومة والتشغٌل التجرٌبً للسٌارة بأستكم

 30وصلت درجىة الحىرارة الىى  دون أرتفاع فً درجة حرارته ) وجد أن المحرك الكهربابً ٌعمل بشكل مستقر
 درجة مبوٌة بعد تشغٌل أكثر من ساعتٌن ( أوحصول تغٌٌر فً التٌار أو الفولتٌة .

 -100فولتٌته مع زٌادة الأحمال من ) زٌادة قلٌلة فً تٌار المحرك و نقصان قلٌل فً وجدتومن خلال التجارب 

ٌإدي الى عدم أرتفاع درجة حرارة المحرك أثناء التشغٌل و التحمٌل بؤختلاف السرع  اذكغم ( وهذا جٌد  1000

  .( لمدة طوٌلةBrushes  ) للجزء الدوار و الفحمات ( Commutatorو بالتالً المحافظة على الجامع ) 
أكثر من شىهر تبىٌن ان السىٌارة مناسىبة للعمىل فىً المنىاطق والشىوارع قلٌلىة  و من خلال التجارب التً استمرت

سنة بؤلاضىافة الىى أن عمىر  20كم / ساعة كما وأن عمر السٌارة مع الالوح أكثر من  40الزحام لكون سرعتها 

بىىع . وبٌنىىت الدراسىىة أن السىىٌارة تعمىىل لمىىدة اردرجىىة نوعٌتهىىاحسىىب  واتسىىن 10- 5البطارٌىىات ٌتىىراوح مىىابٌن  

ثىىة و لا تصىىدر سىىاعات متواصىىلة قبىىل اعىىادة شىىحن البطارٌىىات و تعتبىىر هىىذه السىىٌارة صىىدٌقة للبٌبىىة و غٌىىر ملو
 :ًؤتبماٌ ىوصٌضوضاء و

 .مستقبلٌة على هذه السٌارة من ناحٌة زٌادة قدرة المحرك وزٌادة السرعةاجراء بحوث ودراسات  -1
 . العشوابً كونها رخٌصة الثمندراسة استخدام الألواح الشمسٌة القابلة للطً ومن النوع  -2
 .دراسة أمكانٌة استخدام سٌارات الصالون الصغٌرة وتحوٌرها للعمل بالطاقة الكهربابٌة والشمسٌة -3
 .الاستعانة بوسابل الاعلام للتوعٌة باستخدام هكذا سٌارات للحفاظ على البٌبة -4
 

 المصادر
 .2008والمٌاه" مركز بحوث الطاقة والبٌبة ماجد حسن علً " استخدام الطاقة الشمسٌة فً توفٌر الكهرباء  -1

بىىان علىىً عبىىود " أسىىتغلال الطاقىىات المتجىىددة فىىً المسىىتقرات البشىىرٌة النابٌىىة " )مركىىز التخطىىٌط الحضىىري  -2

 .(2000والاقلٌمً للدراسات العلٌا / جامعة بغداد 

3-. http:// WWW.pbs.org/now; History of the Electric Cars , 2009 

http://www.pbs.org/now
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تصمٌم جدٌد لمبردة هواء تبخٌرٌة .23  

Design of a New Evaporative Air- Cooler  
احمد ,  سعد اسماعٌل حسٌن,  محمد رشٌد عبد الحمٌد,   زٌنب امجد عبد الخالق,  عبد الجبار ادرٌس جبري

 داود سلمان
 مركز بحوث الطاقة و البٌئة

solarenergy-iraq@yahoo.com 

 

 الخلاصة
)هىواء نقىً( لتبرٌىده وفىق مبىدأ  فقىطاداء مبردة هواء تبخٌرٌة تستخدم هواء خارجً  صمم وطور فً هذا البحث

ٌىة دراسىة عمل أجرٌىتالتبرٌد على مرحلتٌن وذلك باستخدام مبادل حراري ٌفىً بمتطلبىات الحٌىز المىراد تبرٌىده. 
تدفق الهواء المراد تبرٌده ومعدل تدفق المىاء المسىتعمل كوسىط  وفق أداءهاعلى منظومة التبرٌد للتمكن من تقٌٌم 

المنظومة ومعرفىة الظىروف التشىغٌلٌة المثلىى  أداءالظروف المناخٌة وذلك للتمكن من تقٌٌم  إلى بالإضافةللتبرٌد 
 التً ٌمكن ان تعمل عندها المنظومة .

الحراري ودقة التصىمٌم المقتىرح  مىع  الأداءالحفاظ على  أمكانٌةفحوصات لهذا النوع من المبردة ال أظهرتوقد 
درجىات مبوٌىة مقارنىة بمبىردات الهىواء المنتجىة  (4)خفض درجات حرارة الهواء المبرد بما لا ٌقل عن  أمكانٌة

 حالٌاً وعند ظروف الصٌف فً محافظة بغداد . 
 
 مبادل حراري.,رٌدمبردة هواء,برج التبمفتاح:ال
 

 المقدمة 
التبرٌد على تحوٌىل الحىرارة المحسوسىة للهىواء الىى طاقىة كامنىة تعمىل علىى تبخٌىر المىاء منظومة  أسلوبٌعتمد 

حدود معٌنة فؤذا كانت العملٌىة تحىدث بالتمىاس المباشىر بىٌن لالذي بدوره ٌإدي الى تخفٌض درجة حرارة الهواء 
بىىارد بمحتىىوى لىىذلك تزاٌىىد الاهتمىىام بمبىىدأ التبرٌىىد للحصىىول علىىى هىىواء  ٌىىريء والمىىاء سىىمٌت بالتبرٌىىد التبخالهىىوا

بىالتبخٌر طرٌقىة اقتصىادٌة فٌهىا  تعتبر طرٌقة تبرٌىد الهىواءوالتً رطوبً اقل, وذلك من خلال منظومات التبرٌد 
اللازم من فً المناطق ذات المناخ الصحراوي )حار جاف( وذلك لامكانٌة تبخٌر الماء بسهولة دون اجتٌاز الحد 

 .منظومة التبرٌد ( ٌوضح 1.والشكل رقم )نسانالاراحة واء المبرد بهذه الوسٌلة لحدوث الرطوبة النسبٌة لله
 

 

 

 

 

 

 

 

التبرٌدٌوضح منظومة ( 1شكل رقم )   

mailto:solarenergy-iraq@yahoo.com
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 الجزء العملً
ُيٍحٓش حُظز٣َي حُظزو١َ٤ ػ٠ِ َٓكِظ٤ٖ طْ ط٤ْٜٔ ٝط٘ل٤ٌ ػ٬ػش ٓزخى٫ص كَح٣ٍش أٗزٞر٤ش ٓؼي٤ٗش  ًحص أٍرؼش 

( 33ْٓ( ٌَُ ٜٓ٘خ ٝػيى ه٘ٞحص ح٧ٗخر٤ذ ك٢ ًَ ٛق ) 10× ْٓ  40× ْٓ  47خى )ٛلٞف ٖٓ ح٧ٗخر٤ذ ٝرؤرؼ

ْٓ( ٓغ ؿ٬ف هخٍؿ٢ ٝهِحٕ ػ١ِٞ ُظ٣ُٞغ حُٔخء.ٝحهظ٤َص حُٔزخى٫ص  1ٝحُٔٔخكش ر٤ٖ ًَ ٛق ٖٓ ح٧ٗخر٤ذ )

ُؼَحه٤ش ٢ٛٝ حُؼ٬ػش ػ٠ِ كٔذ أرؼخى أرٞحد حُٔزَىس .حُٔزَىس حُٔٔظويٓش حُظ٢ ٖٓ أٗظخؽ ًَٗش ح٬ٍُٜ حُٜ٘خػ٤ش  ح

( ٜٝٓ٘ٞػش ٖٓ ٓؼيٕ ح٤ُ٘ٔ٫ّٞ ٝطٔظخُ رٌلخءس طز٣َي ػخ٤ُش ٝهي ػزظض طِي حُٔزخى٫ص ػ٠ِ 2500CFMرٔؼش )

أرٞحد حُٔزَىس ٖٓ حُوخٍؽ .ٝٛ٘غ رَؽ طز٣َي حٓلَ حُٔزَىس حُؼ٣ِٞش ٝر٘لْ حُلـْ ٣ٝلظ١ٞ ػ٠ِ أُٞحف ه٘ز٤ش 

٧هَٟ ُٔلذ حُٜٞحء ح٠ُ حُوخٍؽ. حٓخ رخُ٘ٔزش ح٠ُ َٝٓٝكظ٤ٖ حكيٛٔخ ُيكغ حُٜٞحء حُوخٍؿ٢ ح٠ُ ىحهَ حُزَؽ ٝ ح

ٓٔخٍ حُٜٞحء ػزَ حُٔزخى٫ص حُلَح٣ٍش ك٤ظْ ٖٓ ه٬ٍ كظلخص ٓٔخٍحص حُـ٣َخٕ حَُث٤ْ ٣ٝظلَى حكو٤خ رل٤غ ٣ـخىٍ 

حُٔزخىٍ ٛٞحء ٓزَى ػزَ ٛلخثق ح٫ٗخر٤ذ ٤ُيهَ َٓس ػخ٤ٗش ػزَ كِلش حُٔزَىس ٣ٝ٘ظؾ ٛٞحء حرَى ُِٔ٘ظٞٓش .حٓخ رخُ٘ٔزش 

٠ ٓٔخ١ٍ حُٔخء ٝحُٜٞحء ُؼَٔ حُٔ٘ظٞٓش ك٢ ط٤١َذ ٓطٞف ح٧ٗخر٤ذ ٖٓ ؿخٗذ حُو٘ٞحص ح١َُٔزش ُِٔزخىٍ حُ

 حُلَح١ٍ ٝ رخٓظَٔحٍ ك٤ظْ ًُي رظٞكَ ػ٬ػش ػ٘خَٛ ٍث٤ٔش ٢ٛٝ :

حً حُلَػ٤ش )طو٤ْٔ حُٔخء (  ح٧ٗخر٤ذٝٓـٔٞػش ٖٓ  : ٢ٛٝ طظؤُق ٖٓ حٗزٞد طـ٤ِٜ ٍث٤ْٗزٌش ط٣ُٞغ حُٔخء  .1

 حرٞحد حُٔزَىس حُؼ٬ػش حُٔخء رؼي حٓظ٬ٓٚ ٖٓ ٠ٓوش حُٔخء )حُٞحطَرٔذ( ٖٝٓ ػْ ٍٗٚ ػ٠ِحُ٘زٌش  طُٞع

 ( رٍٜٞس ٓظـخٗٔش . )حُلِلش

حُلٞٝ ر٘وطش طـِٜ ٖٓ ٓخء حُوِحٕ حُؼ١ِٞ ُٔطق حُـَكش )طخ٢ٌٗ حُٔخء( ػزَ  ٣ِٝىكٞٝ طـ٤ٔغ حُٔخء :  .2

ٞد ُِٔخء ك٢ كٞٝ حُظـ٤ٔغ . ٝك٢ ( ٝ رخٓظويحّ ١ٞحكش ٓخء ُِللخظ ػ٠ِ حُٔٔظٟٞ حُٔطValveِٛٔخّ )

٠ن حُٔخء ح٠ُ حُٔزخى٫ص حُٔخء ػٖ ٣َ١ن ح٠ُٔوش حُظ٢ طحُـخٗذ ح٫هَ ٖٓ حُلٞٝ طٞؿي ٗوطش ُٔلذ 

ػ٠ِ كٞٝ ٓؼوذ ػ٠ِ هيٍ ٓٔخكش  ٣ٍَٝٔ ػش ك٢ حُٔزَىس ٝرؼي هَٝؿٚ ٖٓ حُٔزخى٫ص ٣ـٔغحُلَح٣ٍش حُؼ٬

لَهش )ىٕٝ( ػ٠ِ حػ٠ِ رَؽ حُظز٣َي ٬ُُٞحف حُوخػيس حُؼ٣ِٞش ُٔزَىس حُٜٞحء ٣ٍِٝ٘ رٌَ٘ هطَحص ٓظ

 .حُو٘ز٤ش ٤ُظـٔغ َٓس ػخ٤ٗش ك٢ حُلٞٝ حُٔل٢ِ ُِزَؽ 

ٔلذ حُٔخء ٖٓ حٓلَ كٞٝ ( حُظ٢ طL / min ٠ٓ40وش حُٔخء : حٓظويٓض ٠ٓوش حُٔخء ًحص ٓؼش ) .3

ط٣ُٞغ ٠ حُٔزخى٫ص حُلَح٣ٍش ك٤غ ٗزٌش ٖٝٓ ػْ ىكؼٚ ح٠ُ حػِ ( ٛٞٗيس) حٗزٞد ٓطخ٢١ حُظـ٤ٔغ ٖٓ ه٬ٍ

 .٣ٟٞق ػَٔ ٓ٘ظٞٓش حُظز٣َي(2ٔخء.ٝحٌَُ٘ ٍهْ )ُح
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( ٌوضح عمل منظومة التبرٌد2شكل رقم )  
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 الحسابات النظرٌة 
وات المرطبة فً المبادل الحراري فً القن ماءان عملٌة انتقال الحرارة بٌن تٌار الهواء فً القنوات الجافة وتٌار ال

 : اذ ٌفترض ما ٌؤتً تطلب توازن حراري وتوازن كتلً ت
 ى طزخىٍ كَح١ٍ  ٓغ حُٔل٢٤ حُوخٍؿ٢) حُلخُش ح٫ى٣زخط٤ٌ٤ش( .ػيّ ٝؿٞ .1

 ُٜٞحء ه٤َِ .حظش ه٬ٍ ػ٤ِٔش حُظز٣َي ًُٝي  ًٕٞ حُلَم ك٢ ىٍؿخص كَحٍس هٞحٙ حُٜٞحء  حُل٣ِ٤خث٤ش طزو٠ ػخر .2

حٛٔخٍ حُٔوخٝٓش حُلَح٣ٍش ٫ٗخر٤ذ حُٔزخىٍ حُلَح١ٍ  حُٜٔ٘ٞػش ٖٓ ٓؼيٕ )حُ٘لخّ( ًُٝي ٫ٕ ٌٜٓٔخ ه٤َِ  .3

 ٤ِٛش حُلَح٣ٍش ُٜخ ػخ٤ُش .ٝحُٔٞ

حُٔوخٝٓش حُلَح٣ٍش ُطزوش حُٔخء حُٔـط٤ش ٫ٓطق ح٫ٗخر٤ذ ٖٓ ؿخٗذ حُو٘ٞحص ح١َُٔزش ٣ٌٖٔ حٕ طَٜٔ ٫ٕ ٓٔي  .4

 ١زوش حُٔخء ه٤َِ ؿيحً .

 تً  :ٌؤ اموبناءاً على هذه الافتراضات فؤن الموازنة الحرارٌة فً المبادل الحراري تكون ك

 
 

 ة حرارة الماء بٌن الدخول والخروج قلٌلاً وكذلك كمٌة الماء قلٌلة مقارنة مع كمٌةولما كان الفرق فً درج
 : تًٌؤ امك نفاً تصبحالهواء لذلك فؤن  المعادلة ا

 
 

 : ويعتمد ضغط بخار الماء في الهواء الرطب عمى درجة حرارة الهواء ويمكن حسابه من المعادلة التالية
P = Psw – PB × A (DT - WT)………….( 3)                             

( فً درجة حرارة Pولحساب الرطوبة النسبٌة التً هً النسبة المبوٌة للضغط الجزبً لبخار الماء من الهواء )

( عند نفس درجة الحرارة وبصٌغة معادلة Ps( الى الضغط الجزبً لبخار الماء فً الهواء المشبع )DTمعٌنة )

 :ما ٌؤتً ك
   

 

 ستنتاجاتالمناقشة والا
ة فً سٌر عملٌة تؤثٌر المتغٌرات الربٌس تبٌن النتابج النظرٌة لحسابات المعاملاتمقارنة النتابج العملٌة مع  عند

 المتغٌرات الاخرى وذلك  ثبتتمعدل تدفق الماء الحجمً و اذ غٌرالتبرٌد على مرحلتٌن وكٌف تتغٌر مع بعضها 
 L/hrوبالقٌم : مرات  (7)غٌرت كمٌة الماء  وقد ماء ،لمعرفة القٌمة العملٌة والاقتصادٌة لكمٌة ال

( للبصلة  C 44درجة حرارة الهواء الخارجً المجهز للمنظومة عند )    تثبٌت( مع 15,25,35,45,55,65,75)

كمٌة الماء المستخدم ان  اذ(. m3/hr 824.7( للبصلة الرطبة ولمعدل تدفق الهواء الداخل )C 22.8)  والجافة 

(  وذلك لان كفاءة واداء المنظومة تقل 45) L/hrالناحٌة العملٌة والاقتصادٌة لمنظومة التبرٌد هً  المناسبة من

 ء.دام المعدلات العالٌة لتدفق الماعند استخ
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اكٌز عنصري الزئبق و الرصاص و أثرها على سلامة العاملٌن فً شركة الفرات العامةقٌاس تر.24  

Measurement of Mercury and Lead Concentrations and their Effect on Worker's 
Safety in Al-Furat State Company 

 ، سهى ؼالب صبري وعد عماد الدٌن قاصد ، سهٌر خلؾ نجم ، بٌداء مال الله علً ، علاء طه ٌاسٌن
 مركز بحوث الطاقة و البٌئة

solarenergy_iraq@yahoo.com 

 خلافخاُ

طٜيف حُيٍحٓش ح٬١٫ع ػِق٠ حُٞحهقغ حُز٤جق٢ ُ٘قًَش حُلقَحص حُؼخٓقش ٝٓقيٟ حُظِقٞع حُلخٛقَ ٗظ٤ـقش حٓقظويحّ حُِثزقن 

ٓوظِلققش ٓققٖ )٤ٓققخٙ ٤٘ققخص ٔققخّ ٓوظِلققش ٓققٖ حًَُ٘ش،ٝط٠ققٔ٘ض حُيٍحٓققش حهققٌ ػٝحَُٛققخٙ ٝه٤ققخّ طَح٤ًِٛٔققخ كقق٢ أه

ٖٓ أٓخًٖ ٓوظِلقش كق٢ حُ٘قًَش ٓؼقَ )هٔقْ حُٜقٞىح  حَُ٘د،حُ٘زخطخص،حُظَرش ،ٛٞحء،ػ٤٘خص ىّ حُؼخ٤ِٖٓ،٤ٓخٙ ٛ٘خػ٤ش(

حٌُخ٣ٝش،ٜٓققققققققق٘غ حُزقققققققققَح٣ٖ ، هٔقققققققققْ كقققققققققخٓٞ حٌُز٣َظ٤قققققققققي حًَُِٔ،ٜٓققققققققق٘غ ح٤ً٫خّ،هٔقققققققققْ حُوقققققققققيٓخص 

ٍُٞٗش(. هٍٞٗض حُ٘ظخثؾ ٓغ حُٔليىحص حُو٤خ٤ٓش ُٔؼَكش ٓيٟ حُظـخُٝ ػٖ حُليٝى حُٔٔقٔٞف رٜقخ حُٜ٘خػ٤ش،ح٩ىح٣ٍش،ح

 ك٢ ر٤جش حُؼَٔ.

 0.047أػزظض حُيٍحٓش طـخُٝ رؼٞ حُو٤خٓخص حُليٝى حُٔٔٔٞف رٜخ ُظ٤ًَِ حَُٛخٙ ك٢ ٤ٓخٙ حُ٘قَد ك٤قغ ًخٗقض 

ِٓـْ / ُظَ ك٢ ٜٓق٘غ ح٤ً٫قخّ  0.026ٖ ،ِٓـْ / ُظَ ك٢ ٜٓ٘غ حُزَح٣ 0.026ِٓـْ/ُظَ ك٢ هْٔ كخٓٞ حٌُز٣َظ٤ي،

ِٓـْ/ُظَ ٌُخكش ح٧هٔخّ  0.001(.آخ رخُ٘ٔزش ُظ٤ًَِ حُِثزن كٌخٗض حُ٘ظ٤ـش حهَ ٖٓ(٣ٝ0.01ppmـذ حٕ ٫ط٣ِي ػ٠ِ

٢ٛٝ ٟٖٔ حُليٝى حُٔٔٔٞف رٜخ.ًٔخ ر٤٘ض حُيٍحٓش حٍطلخع ط٤ًَِ حَُٛخٙ ك٢ ػ٤٘خص حُيّ حُٔٔلٞرش ٖٓ حُؼخ٤ِٖٓ 

( ٓ٘ش ٌٝٛح ٣يٍ ػ٠ِ طؼَْٟٜ ُِٔوقخ١َ ر٘قٌَ ٓزخٗقٌَُٝح 45-32خٗض أػٔخٍْٛ طظَحٝف ر٤ٖ )ك٢ حًَُ٘ش ٝ حُظ٢ ً

٣ـذ ح٩ٍٗخى ٝحُظٞػ٤ش ٩طزخع ًخكش حُظؼ٤ِٔخص حُوخٛش رخ٬ُٔٓش ح٤ُٜ٘ٔش. ر٤٘ٔخ ٗـقي إ حؿِقذ حُؼٔقخٍ ُقْ ٣ئٗقَُي٣ْٜ 

حُٔٞؿقٞى كق٢ -حُؼخ٤ُقش ُ٘زقخص حُلق٤ٌْ طـخُٝ ُظ٤ًَِ حُِثزن ك٢ حُيّ ػٖ حُليٝى حُٔٔٔٞف رٜخ.أػزظض حُيٍحٓقش حُوخر٤ِقش

ػ٠ِ طـ٤ٔغ ٝ كـِ حُؼ٘خَٛ حُؼو٤ِش )حَُٛخٙ ٝحُِثزن( ٓوخٍٗش ٓقغ ٗٔقخًؽ حُ٘زخطقخص ح٧هقَٟ ًٔقخ  –ٓٞهغ حًَُ٘ش

ٝؿي إ حُ٘ٔخًؽ حُٔوظِلش ُِظَرش ُْ طظـقخُٝ طَح٤ًقِ حُِثزقن ٝحَُٛقخٙ حُلقيٝى حُٔٔقٔٞف رٜخ.ًٝخٗقض ٗظقخثؾ ىٍحٓقش 

حُٜٞحء ُٔٞحهغ حُؼَٔ ك٢ رؼٞ أهٔخّ حًَُ٘ش ٟٖٔ حُليٝى حُٔٔٔٞف رٜقخ ٝٛقٌح ٣قيٍ ط٤ًَِ حُِثزن  ٝحَُٛخٙ ك٢ 

ػ٠ِ إٔ ر٤جقش حُؼٔقَ ؿ٤قيس ًٝلقئس ٓقٖ ك٤قغ حُظ٣ٜٞقش ٝٓ٘ظٞٓقخص ٓقلذ ح٧روقَس ٝ حُـخُحص.أٓقخ روٜقٞٙ طَح٤ًقِ 

طَٝكقش اُق٠ حُؼ٘خَٛ ك٢ ح٤ُٔخٙ حُٜ٘خػ٤ش ر٤٘ض حُيٍحٓش حٍطلخع طَح٤ًِ حَُٛخٙ ٝحُِثزن ك٢ ح٤ُٔخٙ حُٔؼخُـش ٝحُٔ

 حَُٜ٘ ٓوخٍٗٚ ٓغ حُٔليىحص حُز٤ج٤ش.
 

 : حُظِٞع حُٜ٘خػ٢ ،حُظِٞع رخُؼ٘خَٛ حُؼو٤ِش، حَُٛخٙ، حُِثزن ،حُظِٞع حُز٤ج٢.أُلزبػ 

 

 أُوذٓخ

طِح٣ي ح٫ٛظٔخّ ك٢ حُٔ٘ٞحص ح٧ه٤َس رٔ٘خًَ حُظِٞع حُٜ٘خػ٢ ٤ًٝل٤ش ٌٓخكلظقٚ ًٞٓق٤ِش كؼخُقش ُلٔخ٣قش حُز٤جقش ٝحطوقخً  

 خٓزش ٤ُِٔطَس ػ٠ِ ٜٓخىٍ حُظِٞع ٝٓؼخُـش حُِٔٞػخص ىحهَ حُٞكيحص ح٩ٗظخؿ٤قش ٝٓقٖ أٛقْ حُِٔٞػقخصح٩ؿَحءحص حُٔ٘

ظو٤ِي٣قش ٝحُٔقخٓش ٓؼقَ )حُِثزقن ، حَُٛقخٙ ، حٌُقَّٝ ، حُؿ٤قَ طؼقي ٓقٖ حُِٔٞػقخص  حًحُٜ٘خػ٤ش ٢ٛ حُؼ٘خٛقَ حُؼو٤ِقش،

خ طٔظٌِٚ ٖٓ هخ٤ٛش ٤ٔٓش ٌُِخث٘خص حُل٤ش حٌُخى٤ّٓٞ ( ٝٝؿٞىٛخ ك٢ حُز٤جش رظَح٤ًِ ػخ٤ُش ٖٓ حُٔ٘خًَ حُٜٔٔش رٔزذ ٓ

ؿ٤ٔؼٜخ ًٌُٝي هخر٤ِظٜخ ػ٠ِ حُظَحًْ ك٢ أٗٔـش رؼٞ حٌُخث٘خص ٝحٗظوخُٜخ ػزَ حُِِٔٔش حُـٌحث٤ش ا٠ُ ح٩ٗٔخٕ.
 

ٝأٍطزطقض ٓقغ ٜٓق٘غ حُ٘ٔق٤ؾ حُ٘قخػْ كق٢  1963أٓٔض حًَُ٘ش ػقخّ  -حُؼخٓش ُِٜ٘خػخص ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش : ًَٗش حُلَحص

حُٜٔخٗغ ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝقش ٝحُز٬ٓقظ٤ٌ٤ش ٜٝٓق٘غ حُ٘٘قخ ٓقٖ ح٧ٗ٘قطش حُِٔٞػقش ُِز٤جقش ٝحُظق٢ ُٜقخ . طٜ٘ق  1987حُلِش ػخّ 

 -٢:خُظٓ٘خ١ن ٓوظِلش ُٓٞػش ػ٠ِ حٌَُ٘ حُطؤػ٤َحص ػي٣يس ػ٠ِ ٗٞػ٤ش حُز٤جش حُٔل٤طش طوغ ٌٛٙ حُٜٔخٗغ ك٢ 

ُٔققيس، ٜٓقق٘غ حُ٘٘ققخ حُٜٔققخٗغ ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝققش ٜٝٓقق٘غ ح٤ً٧ققخّ حُز٬ٓققظ٤ٌ٤ش طوققغ ػِقق٠ حُط٣َققن رقق٤ٖ ٓققي٣٘ظ٢ حُٔٔقق٤ذ ٝح

 ٓي٣٘ش حُٜخ٤ٔٗش .٣ن ر٤ٖ ٓي٣٘ظ٢ حُلِش ٝحُي٣ٞح٤ٗش ٓـخٍٝ ٝحُئًظ٣َٖ ٣وغ ػ٠ِ حُطَ

٣يهَ ػ١َٜ٘ حُِثزن ٝحَُٛخٙ ك٢ ػَٔ ٗقًَش حُلقَحص ٫ٗظقخؽ حُٜقٞىح  -ىٍٝ حُِثزن ٝحَُٛخٙ ك٢ حًَُ٘ش :

حُطؼقخّ ٫ٗظقخؽ حُٜقٞىح ٝحُلقخٓٞ   طٔظويّ طو٤٘ش حُظل٤َِ حٌَُٜرخث٢ ُِٔقق .حٌُخ٣ٝش ٝكخٓٞ ح٤ُٜي٣ًٍٍِٞٝي حًَُِٔ

* 9.70طظؤُق حُو٤ِش ٖٓ هطز٤ٖ ٓٞؿذ ٝٓخُذ.حُِثزن ٓٞؿٞى ك٢ حُو٤ِش ٝح١ٌُ ٣ٜذ ػ٠ِ ٌَٗ كٞٝ رخرؼخى ) حً

mailto:solarenergy_iraq@yahoo.com
mailto:solarenergy_iraq@yahoo.com
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ٓققْ ٓـٔققٍٞ ك٤ققٚ أهطققخد ٓققٖ حٌَُحكخ٣ققض ٝٛققٌٙ ح٧هطققخد طٌققٕٞ ٓلُٔٞققش رٞحٓققطش أػٔققيس ٓققٖ  85ّ ٝ رٔققٔي  1.40)

ؿْ/ُظققَ ٠٣ٝققن  380ِٓلقق٢ ٓققٖ ٣ًٍِٞققي حُٜققٞى٣ّٞ رظ٤ًَققِ ِققٍٞ كقق٢ حُزيح٣ققش ٓل ٣ل٠ققَحَُٛققخٙ . ٓزققيأ حُؼٔققَ: 

حُِثزن رٞحٓطش ٠ٓوخص حُق٠ كقٞٝ حُو٤ِقش حٌَُٜرخث٤قش ٓقغ حُٔلِقٍٞ حُِٔلق٢ ٫ٓقظو٬ٙ ٤ٛيًٍٝٔق٤ي حُٜقٞى٣ّٞ 

% ٝ ٣ليع حُظِٞع رخُِثزن ٗظ٤ـش ٟقن ٝؿٔقَ حُِثزقن . أٓقخ حُظِقٞع رخَُٛقخٙ ٣ٌقٕٞ ٗظ٤ـقش حُـقخُحص 35رظ٤ًَِ 

ٖ( ٓغ حُلخ٬ٓص ٝ ٣ٌحد ػِق٠ ٗقٌَ ٣ًٍِٞقي حَُٛقخٙ كق٢ حُٔقخء.ٝك٢ ىٍحٓقش ٓ٘قخرٜش أؿ٣َقض حُٔظلخػِش ) ح٣ٌٍُِٞ

٩كيٟ حًَُ٘خص حُوخٛش ربٗظقخؽ حُٜقٞىح حٌُخ٣ٝقش كق٢ حُٜ٘قي ٝؿقي إ ٗٔقزش ػخ٤ُقش ٓقٖ طِقٞع حُٜقٞحء رٔقزذ حٓقظويحّ 

 حُِثزن ك٢ حُؼَٔ.

 حُٔليىحص حُٔٔٔٞف رٜخ ُؼ١َٜ٘ حُِثزن ٝحَُٛخٙؿيٍٝ 
ذح اُٞؽ ٗٞع اُج٤ئخ د

 اُو٤بع٤خ

اُؾذ أُغٔٞػ ثٚ 

 ُِشفبؿ

 اُؾذ أُغٔٞػ ثٚ ُِضئجن

 ppm 0.01 0.001 ٤ٓبٙ اُؾشة  1

 ppm 3.48 1-1.5 اُزشثٚ ٝ اُ٘جبد  2

mg/m اُٜٞاء 3
3

 2 0.1 

 ppm 0.8 0.02 اُذّ 4

 ppm 0.1 0.005 اُٜ٘ش  5

 

 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

ص حُؼخٓش ٬١٬ُع ػ٠ِ حُٞحهغ حُز٤جق٢ ٝح٫ٓقظٔخع اُق٠ ٗقَف ٣ُخٍس ٤ٓيح٤ٗش ا٠ُ ًَٗش حُلَح ض٣اؿَ  -ؿٔغ حُ٘ٔخًؽ :

يٟ حُظِققٞع حُلخٛققَ رٜقق٣ٌٖ ٓلٜققَ ػققٖ ح٫هٔققخّ حُظقق٢ طظؼخٓققَ ٓققغ حُِثزققن ٝحَُٛققخٙ ٝٓققٖ حؿققَ حُٞهققٞف ػِقق٠ ٓقق

 ؤط٢ :٣ خًٔ ظِلش ٖٓ ػيس ٓٞحهغ ٟٖٔ حًَُ٘ش ٝٗٔخًؽ ٓو صآهٌ حُؼ٣َٜٖ٘

ز٤خٕ ٓيٟ حُظِٞع رخَُٛخٙ ٝحُِثزن ُؼ٤٘خص ٓخء حَُ٘د أهٌص ٗٔخًؽ ٓوظِلش ٖٓ ٤ٓخٙ حَُ٘د ُ -: ٤ٓخٙ حَُ٘د -1

)هٔققْ حُٜققٞىح حٌُخ٣ٝش،ٜٓقق٘غ حُزَح٣ٖ،هٔققْ كققخٓٞ حٌُز٣َظ٤ققي حًَُٔققِ،  :ٝٓوخٍٗظٜققخ ٓققغ حُٔلققيىحص حُو٤خٓقق٤ش ٝٛقق٢ 

ػ٤ِٜقخ كلٞٛقخص  ضٜٓ٘غ ح٤ً٧خّ،هْٔ حُويٓخص حُٜ٘خػ٤ش،ح٩ىح٣ٍش،ح٤ُٔخٙ حَُث٤ٔق٤ش حُيحهِقش اُق٠ حُ٘قًَش( ٝحؿ٣َق

 ُِزٌظ٣َخ ٝحُؼيى ح٫ًؼَ حكظٔخ٤ُش. حُؼيى ح٢ٌُِ

ؿٔؼض ٗٔخًؽ ٖٓ حُ٘زخطخص حُٔٞؿٞىس ك٢ حًَُ٘ش ُٔؼَكش ٓقيٟ طِٞػٜقخ رؼٜ٘ق١َ حُِثزقن ٝحَُٛقخٙ.ٝ  -:حُ٘زخص -2

ٕ أؿِذ حُ٘زخطخص ٫ ٣ٌٜٔ٘خ حُ٘ٔٞ رٔزذ طِٞع حُظَرش ) آهٌص ح٧ٍٝحم حُلظ٤ش ٝ ٟٝؼض كق٢ حهي ُٞكع هِش حُ٘زخطخص ٝ 

يحأ٤ًخّ ٓؼِٔش ٝأؿِوض ؿ٤
"

 ؤط٢ :٣خٔ( ًٝخٗض حُ٘ٔخًؽ ً

طَح٤ًِ حُؼ٘خَٛ رـٜقخُ ح٫ٓظٜقخٙ ه٤ٔض ٝ ٗزخص حُ٘و٤َ .٠ٛٔض حُ٘ٔخًؽ  -ٗزخص حُل٤ٌْ ؽ -ٗزخص حُي٣زخؽ د  -أ

 ح١ٌٍُ.

 ش حُؼ٤ِقخ ٝ ٟٝقؼض كق٢ أ٤ًقخّ ٓؼِٔقش ٓقْ ٓقٖ حُظَرق 10ؿٔؼقض ٗٔقخًؽ ٓقٖ حُظَرقش )رؼقي ه٘ق٢ كقٞح٢ُ  -: حُظَرش -3

أؿِوقض ؿ٤ققيحٝ
"

طَح٤ًققِ حُؼ٘خٛققَ رـٜققخُ ح٫ٓظٜققخٙ  ضٔقق٤لققش ٓققٖ حُ٘ققًَش  ٠ٛققٔض حُ٘ٔققخًؽ ٝ ه( كقق٢ ٓٞحهققغ ٓوظِ

 ح١ٌٍُ .

ُٜقٞحء رقؤروَس ؿٔؼض ٗٔقخًؽ ٓقٖ حُـزقخٍ حُٔظطقخ٣َ كق٢ ٝكقيحص حُؼٔقَ ٝح٩ٗظقخؽ  ُٔؼَكقش ٓقيٟ طِقٞع ح -: حُـزخٍ -4

 Glass microfibre filter ٗٞع  ك٬طَ  َٓٗلخص حُِٔٝى Dust meterّ ؿٜخُ حٓظوي ٝحُِثزن ٝحَُٛخٙ ، 

(HFA)  ( ٓخػش ٣ٌٝٔقٖ طوِق٤ٚ ٛقٌٙ حُٔقيس اًح ًقخٕ ط٤ًَقِ  24ٓظَٔ ُٖٓ حُللٚ ُٔيس حُٝلظَس ٤ُ٘ٓش ٍرغ ٓخػش

حُيهخثن ػخ٤ُخ ٝحُْٜٔ إ ٣ٌٕٞ حُقِٖٓ ًخك٤قخ ُـٔقغ ٗٔقًٞؽ ٣ٌٔقٖ ه٤قخّ ُٝٗقٚ ريهقش ًخك٤قش ًقٌُي ٣ٌٔقٖ طوِق٤ٚ كـقْ 

 ٔخّ ؿيح(.حُٜٞحء حُٔٔظؼَٔ رخٓظؼٔخٍ ؿ٘خء حهَ ٓٔخكش ١َٗ طٞك٤َ ٤ِٓحٕ ك

ُٔؼَكقش ط٤ًَقِ حُِثزقن ٝحَُٛقخٙ كق٢ أؿٔقخْٜٓ ٝٓقيٟ  حٗلخً  ٓلزض ػ٤٘خص ٖٓ ىّ حُؼخ٤ِٖٓ ك٢ حًَُ٘ش -: حُيّ -5

طَح٤ًققِ  ٝه٤ٔققضطؼَٟققْٜ ٫هطخٍٛقق٣ٌٖ حُؼٜ٘قق٣َٖ ٝٓوخٍٗققش حُ٘ظققخثؾ ٓققغ حُٔلققيىحص حُو٤خٓقق٤ش ٠ٛٝققٔض حُ٘ٔققخًؽ 

 حُؼ٘خَٛ رـٜخُ ح٫ٓظٜخٙ ح١ٌٍُ.

 ٓـِض رؼٞ ح٬ُٔكظخص ٜٓ٘خ : ك٢ حهٔخّ حًَُ٘ش حُظـٞحٍٝػ٘ي 

ٕ روٞحػققي ٝٗقق١َٝ حُٔقق٬ٓش ح٤ُٜ٘ٔققش ٝ ٜٓ٘ققخ ُققزْ حُٔؼققيحص حُٞهخث٤ققش ٓؼققَ حُزققي٫ص ٝ ٞحؿِققذ حُؼٔققخٍ ِٓظِٓقق حٕ -1

ح٫ك٣ٌش حُوخٛش رخُؼَٔ ًٌُٝي حٌُٔخٓخص ٝهٜٞٛخ
"
 ك٢ ٝكيس حٗظخؽ حٌٍُِٞ ٝحُزَح٣ٖ . 
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 ُزطخهخص حُٜل٤ش ٝطوّٞ رؤؿَحء كلٞٛخص ى٣ٍٝش.طٞؿي ٝكيس ُِطزخرش طؼ٠٘ ر٬ٔٓش حُؼخ٤ِٖٓ ٝطؼَٔ ر٘ظخّ ح -2

 حُـطخء حُ٘زخط٢ ه٤َِ ر٤ٖ ًخكش حهٔخّ حًَُ٘ش ٫ٝ طٞؿي ح٫ رؼٞ حُ٘زخطخص حُو٤ِِش ىحثٔش حُو٠َس . -3

 طَحًْ ١زوش ٖٓ ح٬ٓ٫ف ػ٠ِ حُظَرش حُٔٞؿٞىس ك٢ كيحثن ٝ ح٫ٍح٢ٟ ر٤ٖ حهٔخّ حًَُ٘ش . -4

 ٤ش هزَ ٝرؼي حُٔؼخُـش ٝٓوخٍٗظٜخ ٓغ حُٔليىحص حُؼخ٤ُٔش .حهٌص ٗٔخًؽ ٤ٓخٙ ٛ٘خػ :٤ٓخٙ ٛ٘خػ٤ش  -5

 

 الاعز٘زبعبد

-0.012)رققق٤ٖ  ٤ٓقققخٙ حُ٘قققَد ك٤قققغ طَحٝكقققض حُظَح٤ًقققِ رؼقققٞ ح٧هٔقققخّ طِقققٞع رخَُٛقققخٙ كققق٢ كققق٢  ٣ٞؿقققي -1

0.047ppm) ح١ إٔ ط٤ًَِٙ ػخ٢ُ ٓوخٍٗش ٓغ ٤ٓقخٙ ح٩ٓقخُش ٝطـقخُٝص حُلقيٝى حُٔٔقٔٞف رٜقخ . ر٤٘ٔقخ ُقْ ٣ئٗقَ أ١

 ًَُ٘ش طـخُٝ ط٤ًَِ حُِثزن ػٖ حُليٝى حُٔٔٞف رٜخ.هْٔ ٖٓ أهٔخّ ح

( ppm 0.99 )حٍطلققخع ط٤ًَققِ حَُٛققخٙ كقق٢ ٗٔققخًؽ حُققيّ حُٔٔققلٞرش ُققزؼٞ حُؼٔققخٍ ك٤ققغ ًخٗققض حػِقق٠ ه٤ٔققش -2

ٝطـخُٝٛخ حُليٝى حُٔٔٔٞف رٜخ ر٤٘ٔخ ُْ طظـخُٝ طَح٤ًِ حُِثزقن ُِلقيٝى حُٔٔقٔٞف رٜقخ كق٢ حُقيّ ًٝقخٕ حػِق٠ كقي 
0.01ppm)). 

١َ حُِثزن ٝحَُٛخٙ ػخ٤ُش ك٢ ٗٔخًؽ أٍٝحم حُ٘زخص ػ٘قي ٓوخٍٗظٜقخ ٓقغ حُٔلقيىحص حُٔٔقٔٞكش إ ط٤ًَِ ػٜ٘ -4

(3.48ppm (ٝ ٙرخُ٘ٔققزش َُِٛققخ )(1.5ppm رؼققٞ حُ٘زخطققخص هخٛققش  ٣ٌٝٔققٖ ح٫ٓققظلخىس ٓققٖ رخُ٘ٔققزش ُِِثزققن

 حُؼخ٤ُش ػ٠ِ طـ٤ٔغ ٝكـِ حُؼ٘خَٛ حُؼو٤ِش ٝحُظو٤َِ ٖٓ طِٞع حُز٤جش. ظُٚوخر٤ِٗزخص حُل٤ٌْ 

 ُْ ٬٣كع طـخُٝ ُظَح٤ًِ ػ١َٜ٘ حَُٛخٙ ٝحُِثزن ك٢ ٗٔخًؽ حُظَرش ػٖ حُليٝى حُٔٔٔٞف رٜخ. -5

طَح٤ًِ حُؼ٣َٜٖ٘ ك٢ حُٜٞحء ُٔٞحهغ ػَٔ ك٢ رؼٞ أهٔخّ حًَُ٘ش ًخٗض ٟٖٔ حُليٝى حُٔٔٔٞف رٜخ ٝٛقٌح ٣قيٍ  -6

 ػ٠ِ إ ر٤جش حُؼَٔ ؿ٤يس ًٝلٞءس ٖٓ ك٤غ حُظ٣ٜٞش.

ٝحُٔطَٝكقش اُق٠ حُٜ٘قَ ٓوخٍٗقٚ ٓقغ حُٔلقيىحص حُٜق٘خػ٤ش ك٢ ح٤ُٔخٙ حُٔؼخُـقش  حٍطلخع ط٤ًَِ حَُٛخٙ ٝحُِثزن -7

حُز٤ج٤ش حُٔٔٔٞكش ، ػِٔخ إ حًَُ٘ش ٓوزِش ػ٠ِ َٓ٘ٝع ؿي٣ي ٫ٓظويحّ طو٤٘ش كي٣ؼش ٣ٌٔقٖ ٓقٖ ه٬ُٜقخ حُٔق٤طَس 

 ػ٠ِ حُِٔٞػخص.

 

 اُزٞف٤بد

 ح٫ٛظٔخّ رٌخكش ح٧هٔخّ رل٤غ طٌٕٞ ر٤جش حُؼَٔ ٬ٓثٔش ُـ٤ٔغ حُؼٔخٍ. -1

 ٝهخٛش ح٣ٌُٖ ٣ظؼَٟٕٞ ُظَح٤ًِ ػخ٤ُش ٖٓ حَُٛخٙ ٝحُِثزن. ٔ٘ظٔز٤ٖح٫ٛظٔخّ رخُٜلش ٝح٬ُٔٓش ح٤ُٜ٘ٔش ُِ -2

 ػٖ حٓظويحّ حُِثزن ٝحَُٛخٙ ك٢ ح٩ٗظخؽ. حٓظويحّ طو٤٘خص ٝطٌِ٘ٞؿ٤خ كي٣ؼش ك٢ حُؼَٔ ُظٌٕٞ ري٬٣ -3

 ح٫ٛظٔخّ رٍِحػش حُ٘زخطخص رٌؼَس ٝهخٛش ىحثٔش حُو٠َس ٝ ك٢ ًخكش حُٔٞحهغ. -4

ؿققَحء ح٣ُِٔققي ٓققٖ حُيٍحٓققخص ُِٔٞحهققغ ح٧هققَٟ حُظخرؼققش ُقق٘لْ حُ٘ققًَش ًٝققٌُي ُِٔ٘طوققش حُٔل٤طققش ُٔؼَكققش ٓققيٟ أ -5

 حُظِٞع.

٣ُققخىس حُققٞػ٢ حُز٤جقق٢ ُققيٟ حُؼققخ٤ِٖٓ ًُٝققي ٓققٖ هقق٬ٍ حُٔلخٟققَحص ٝح٩ٍٗققخىحص ٝحُققيٍٝحص حُظي٣ٍز٤ققش ٬ٍُطوققخء  -6

 رخُٔٔظٟٞ حُز٤ج٢ ًَُِ٘ش.

٤ٜ٘ٓقش ٗظ٤ـقش طؼَٟقْٜ ٩هطقخٍ حُظِقٞع رل٤قغ طظٌلقَ حُ٘قًَش  ىػْ ٓخى١ ٝٓؼ١ٞ٘ ُِؼٔخٍ حُٜٔقخر٤ٖ رقؤَٓحٝ -7

 رؼ٬ؿْٜ.

حُ٘قًَش ح٫ؿقَحءحص حُٔ٘خٓقزش ُِٔق٤طَس ػِق٠ ظقخَٛس حُظِقٞع رخَُٛقخٙ ٝحُلقي ٜٓ٘قخ ًقٌُي ٣ٌٔقٖ ١قَف  حطوخً -8

 حُٟٔٞٞع حٓخّ حٗظخٍ ؿٜخص حهَٟ ٓؼَ ُٝحٍس حُٜلش ُٝٝحٍس حُز٤جش

 

 أُقبدس

 (.2006َ . ؿخٓؼش رـيحى / ٤ًِش حُؼِّٞ )هخٛي ، ٝػي ػٔخى حُي٣ٖ ، أ١َٝكش ٓخؿٔظ٤ -1

2- Srivastava , R.C. , Guidance and awareness raising materials under new UNEP 

Mercury program ( Indian scenario) , center for Environment Pollution monitoring 

and Mitigation , 2000. 

  (.2001ُٔ٘ش ) 417ٙ حَُ٘د . ّ م ع /حُٔٞحٛلش حُؼَحه٤ش حُو٤خ٤ٓش ٤ُٔخ  -3



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

37 
 

 رلش٣ؾ ٝهلاء اٗجٞة صعبع٢ لاؿشاك اُغخبٕ اُؾٔغ٢.14

Evacuting and Painting Glass Tube for Water Solar Heater 
 , ؽزٟ اؽٔذ , عؾش عؼذٕٝ , ػج٤ش ٛبؽْ , اؽٔذ داٝد  عجش١ ػجذ اُغجبس ادس٣ظ

 ٓشًض ثؾٞس اُطبهخ ٝاُج٤ئخ

Solarenergy-iraq@yahoo.com 

 

 اُخلافخ

ىٍحٓش ػٞحَٓ ٜٓٔش ك٢ حُٔـٔغ ح٢ُٔٔ٘ حٜٛٔخ حُٔطق حُٔقخٙ ٝحُٔٔقخكش حُٔقطل٤ش ٝحُلوقيحٕ ٗظ٤ـقش  ٛيف حُزلغ  

رلؼقض  .ُطخهقش حُ٘ٔٔق٤شح ٓظٜقخٍٙؽ ٢ٛٝ حُؼٞحَٓ حُظ٢ طئػَ ػ٠ِ ححُلَٔ ٝحُظ٤َٛٞ ٖٓ حُٔطق حُٔخٙ ح٠ُ حُوخ

 ػِٔقض ٝر٤٘قضٓلَؿش ٖٓ حُٜٞحء ُِلٍٜٞ ػ٠ِ حك٠قَ حٓقظلخىس ٓقٖ حُطخهقش حُ٘ٔٔق٤ش .  أٗخر٤ذػٖ ٓ٘ظٞٓش ُيٍحٓش ح

ِٜش حُظلو٤قن ٍٝه٤ٜقش ٗٔقخًؽ حٗخر٤قذ ُؿخؿ٤قش ٫ؿقَحٝ حُٔقوخٕ حُ٘ٔٔق٢ ٝرٔٞحٛقلخص ٓقٓ٘ظٞٓش طل٣َؾ ١ٝق٬ء 

ي حُ٘ٔقًٞؽ حُٜق٢٘٤ ُِٔقوخٗخص ػظٔقح ٝ ٣ٝؼط٢ ٓٞحٛلخص ه٣َزش ٖٓ ح٫ٗخر٤ذ حُؼخ٤ُٔش حُٔ٘ظـشؼَحم ُظ٬ثْ حٌٓخٗخص حُ

ؼش كقق٢ حُظققَٝف ح٫ػظ٤خى٣ش.ٝطٞٛققَ ُِٔوخٍٗققش ٓققغ حُ٘ٔققخًؽ حُٜٔقق٘ خأٓخٓققٔقق٤ش ٝح٫ٗزققٞد ح٫ٓققٞى حُٔققخٙ ك٤ٜققخ حُ٘ٔ

ح٫ٗزقٞد حُٜق٢٘٤  حً حٕحُزلغ ح٠ُ ٣َ١وش ٍه٤ٜش ٝؿي٣قيس كق٢ ػ٤ِٔقش طٌق٣ٖٞ ح٫ٗزقٞد حُِؿقخؿ٢ حُٔقخٙ ُِلقَحٍس 

ّ ٬١ء حُظِؿ٤ؾ حُلَح١ٍ رقي٫" ػ٘قٚ ٝرق٘لْ حٌُلقخءس ( ر٤٘ٔخ حٓظوي٣Magnetron Sputteringؼظٔي ػ٠ِ ٬١ء )

  T=7ºC∆٧ٗزٞد ح٢ِٛ٫ )ح٢٘٤ُٜ( ك٢ ٗلقْ حُٞهقض ححٕ كَم ىٍؿش حُلَحٍس ػ٘ي حٓظٜخٙ  حًٖٝٓ ٓٞحى ٓل٤ِش 

ر٤٘ٔققخ ٓـٔققٞع حُطخهققش حُٔٔظٜققش ٝحُ٘خكققٌس   ٪٫70ٛقق٢ِ ٫ٗزققٞد ححٓظٜققخٙ حًٝققٌُي  7,4ºC =∆Tر٤٘ٔققخ حُٜٔقق٘غ  

 .٪60د حُٜٔ٘غ طَٜ ح٠ُ ٬ُٗزٞ

 ح٢ُٔٔ٘. حُطخهش ح٤ُٔٔ٘ش ،حٗزٞد حُٔوخٕ ح٢ُٔٔ٘ ،حُطخهش حُٔٔظٜش ٧ٗزٞد حُٔوخٕٔلزبػ : اُ

 أُوذٓخ

ػ٠ِ طو٤٘ش ح٧ٗخر٤قذ حُٔلَؿقش رٌؼ٤قَ ٓقٖ ح٤ُٔقِحص حُٜخٓقش حُظق٢ طئِٜٛقخ ٧ٕ طٌقٕٞ حُزقي٣َ  ظ٢ طؼظٔيطظٔظغ حُٔوخٗخص حُ

ٝٛققي٣وش ُِز٤جققش  ٓ٘ققشآ حُزي٣ِققش ٝٛقق٢ حُطخهققش حُ٘ٔٔقق٤ش رٌلققخءس ػخ٤ُققش كٜقق٢ح٧ٓؼققَ ٧ٓققظـ٬ٍ حكققي حٛققْ ٜٓققخىٍ حُطخهققش 

( كق٢ ىحهقَ polyurethaneحُزق٢ُٞ ٣ٍٞػقخٕ  ) ؼٔخٍطو٤٘ش حُؼٍِ حُلَح١ٍ حُؼخ٢ُ ٜٓ٘خ ػقٖ ٣َ١قن حٓقظ ٝحٓظويٓض

ق  ح٠ُ ح٫كظلخظ رخُلَحٍس ُٞهض ٣ٞ١َ. كخُظل٣َؾ ٣ِٔقي هقٞحٙ ػقٍِ ػخ٤ُقش حُـقٞىس طٔقٔ حىٟ  ح٧ٗخر٤ذ حُٔلَؿش ٓٔخ

رٞؿٞى كَم ػخ٠ُ  ك٠ ىٍؿخص حُلَحٍس ر٤ٖ ح٧ٗزٞر٤ٖ حُقيحه٠ِ ٝحُوقخٍؿ٠ ٝٛقٌح ٣ؼ٘ق٠ إ ح٧ٗخر٤قذ حُٔلَؿقش طؼٔقَ 

ؿ٤يح" ٝرٌلخءس ػخ٤ُش كظ٠ ك٠ ح٧ؿٞحء حُزخٍىس ك٠ ك٤ٖ طؼَٔ حُٔـٔؼخص ح٤ُٔٔ٘ش حُٔٔطلش كق٠ ٛقٌٙ ح٧ؿقٞحء ر٘قٌَ 

ٝٓق٢٤ ُ٘لقخً ش كق٠ آقظويحٓخص حُطخهقش حُ٘ٔٔق٤ش ٜٝٔٔق٠ٓء رٔزذ هٔخٍطٜخ ُِلَحٍس . ٣ٝؼظزَ حُِؿخؽ  ٖٓ حُٔقٞحى حُ

ٖ حُيُٝٔخ٣ض ٝحََُٓ ٝحُٜقٞىح ح٧ٗؼش ح٤ُٔٔ٘ش ٝػخٍُ كَحٍٟ ؿ٤ي ٣ٝٔظويّ ك٠ ط٤ْٜٔ حُز٘خ٣خص .٣ٝ٘ظؾ حُِؿخؽ ٓ

ظَى حَُٜٜٔ٘ ٣طلٞ ػ٠ِ حُوٜي٣َ حُٔخثَ ُِلٜقٍٞ ػِق٠ حُِؿقخؽ حُٔٔقظٟٞ . ٝٛ٘قخى أٗقٞحع ًؼ٤قَس ٓقٖ حُِؿقخؽ ٣ٝ

ٌٛح حُ٘ٞع رٟٞغ أًخ٤ٓي ٖٓ ح٤ٌَُ٘ أٝ ٬١ثٚ رخ٤ٌَُ٘ أٝ رٔؼخىٕ  حً حٗظؾ(coated glass)  ٠ِ أرَُٛخ حُِؿخؽ حُٔط

 :أهَٟ رط٣َوظ٤ٖ ٝٛٔخ 

 ػ٘ي حُظ٤ٜ٘غ ك٢ ظَٝف حُظل٣َؾ حُٜٞحث٢ ٣ٟٞغ ح٤ًٔٝ٫ي رٞحٓطش حُظ٤َٓذ رخُزوخٍ . -1

 magnetron plasma) حُٔققخً٘ظ٢َٗٝرؼققي حٗظققخؽ حُِؿققخؽ رؤٓققظويحّ ٣َ١وققش حُظ٣ًَققٌ  ٣طِقق٠رؼققي حُظٜقق٤٘غ  -2

sputtering) .ًؼَ ٗظ٣َي حُظ٤ظقخ٤ّٗٞ ٝحُٔظ٘ٔقظ٤َ رخُٔؼخىٕ حٝ رخُٔزخثي ٓ ٣ٝط٣٠ِٟٞغ ك٢ ٝػخء ٓلَؽ ٖٓ حُٜٞحء  ح

١َم حهَٟ ُط٬ء حُِؿخؽ رخُٔؼقخىٕ حٝ  ضٓٝحٓظوي ؼٌٔٚ .طٌٛٙ حُٔطٞف ح٫ٗؼخع ح٢ُٔٔ٘ حٝ  حً طٔظٚٝ حُل٠ش 

 . ٣َوش حُظِؿ٤ؾ ُِلٍٜٞ ػ٠ِ ١زوش ٓخٛش ٬ُٗؼخع ح٢ُٔٔ٘ح٫ًخ٤ٓي ٢ٛٝ ٣َ١وش حُظلَِ ح٤ٔ٤ٌُخث٢ ١ٝ
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mailto:Solarenergy-iraq@yahoo.com


 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

38 
 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 طل٤٠َ حُ٘ٔخًؽ: -1

ٗٔقخًؽ حٓخٓق٤ش ُِؼٔقَ ػ٤ِٜقخ   ظٌقٕٞهقخٙ ُ ٓ٘٘قخٍحٗخر٤ذ ٖٓ ٓوخٕ هقي٣ْ ٫ٓقظويحٜٓخ رخُزلقغ رٞحٓقطش  هطؼض

ك٠قَص حُظق٢  ط٬ثقٚ رخُٔقخىسػقٞح٢ٗ ُ 10ُٔقيس ( HFك٣ٍِٞقي ح٤ُٜقيٍٝؿ٤ٖ) حُط٬ء حُوي٣ْ رٞحٓطش ٓلٍِٞ ٝح٣َُ

 % ح٤ًٔٝي ح٤ٌَُ٘ ح٫ٓٞى(.8)ٖٓ ُؿخؽ ٓطلٕٞ ٝٓخىس ًخث٤ُٖٞ ٝ

 ٟز٢ حُلَٕ : -2

 ٢ٛ حُلَحٍس حُٔ٘خٓزش ُِظِؿ٤ؾ.ّٝ º 690ريٍؿش حُلَٕ ٟز٢ 

 ١َم حُط٬ء حُٔٔظويٓش: -3

 : ٣َ١glazingوش حُظِؿ٤ؾ  - أ

ٝٓؼخُـظقٚ رقخُٔٞحى  رٔق٤طش ٍٝه٤ٜقش ُظَٓق٤ذ ١زوقش حٓظٜخٛق٤ش ػِق٠ حُِؿقخؽ رؼقي طل٠ق٤َٙ حُظِؿ٤ؾطؼظزَ ػ٤ِٔش 

% أًٝٔق٤ي ح٤ٌُ٘قَ ُِلٜقٍٞ 8-6% ٤ٌِٓخ، 4-2% ح٤ُ٘ٓٞخ ،86ٓخىس ٓظٌٞٗش ٖٓ  حٓظويٓض حًح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش حُٔل٠َس 

 . ºّ 680ًُي ريٍؿش كَحٍس  ك٠َػ٠ِ ٓخىس هخرِش ُ٘لخً ح٫ٗؼخع ٝحٓظٜخٛٚ ٝٗٔزش ه٤ِِش ٖٓ ح٫ٗؼٌخ٤ٓش ٝ

 :  ٣َ١Chemical analysisوش حُظلَِ ح٤ٔ٤ٌُخث٢  -د

 ُظل٤٠َ  ٓلخ٤َُ حُط٬ء ػِٔضحُٔلخ٤َُ ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش حُوخٛش رط٬ء ح٤ٌَُ٘ ٝأ٤ًٔٝيح٤ٌَُ٘ ح٫ٓٞى ٝحُظ٢  ٠َصك

 (:Plasma Sputtering) رخُز٬ُٓخ ٣َ١وش حُظ٣ًٌَ -ؽ

10خ٠ُـ٢ حُٔلَؽ ٝر  Plasma Suppteringًٗٔٞؽ ٬١ء ح٤ٌَُ٘ رٔ٘ظٞٓش  ك٠َ
-5

  mm.Hg    ٝىٍؿش كَحٍس

500 ºٌحٌٗٔظٕٞ. 100ٝرٔٔي ٬١ء  99,99َ ػ٠ِ ٌَٗ رخٝىٍ ٝر٘وخٝس ّ ٝهطذ ٖٓ ح٤ُ٘ 

 ط٤ٜ٘غ ٓ٘ظٞٓش حُظل٣َؾ: -4

٤ِقش حُٔلٌٔقش حُـِقن ٝطٞٛق٬٤ص ٧ٗخر٤ذ رؤٓظويحّ ٠ٓوش طل٣َؾ ٝح٫ٗخر٤ذ حُوخٍؿ٤ش ٝحُيحهحٓ٘ظٞٓش طل٣َؾ  ٛ٘ؼض

حُق٠  ِٞٛقٍٞٞحء ُرٔقلذ حُٜق ٗقـِضُـِقن ٝكقظق ح٫ٗخر٤قذ ٝ ٔلذ حُٜٞحء ٖٓ ح٫ٗخر٤ذ ٝٓو٤خّ ٠ُِـ٢ ٝٛقٔخٓخصُ

 .ح٠ُـ٢ حُٔطِٞد 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبعبد

ٝٓوخٍٗققش حُ٘ظققخثؾ ٌُقق٬ ح٫ٗزققٞرظ٤ٖ رخُو٤ققخّ حُٔلِقق٢ ًقق٬ ح٫ٗزققٞرظ٤ٖ حُٜقق٢٘٤ ٝحُٜٔقق٘غ ٗلخ٣ًققش ٓظٜخٛقق٤ش ٝحكلٜققض 

ُقْ طظَٜكق٢ ٗظقخثؾ ه٤قخّ ىٍؿقش حُلقَحٍس أ١ كقَم  حًكٌخٗقض حُ٘ظقخثؾ ٓ٘قـؼش  ػِٔقض ِ٘ٔقخًؽ حُظق٢ ُٝحُٔؼظٔي ػخ٤ُٔخ 

ًقخٕ  ح٣ًزخ ر٤ٖ ح٫ػ٤ٖ٘ ك٢ كخ٫ص حُظٔو٤ٖ ك٢ حُـٞ أٝ ك٢ كخُش حُظز٣َي ٝك٢ ٬ً حُلخُظ٤ٖ ًخٗض حُ٘ظقخثؾ ٓظوخٍرقش  طوَ

 ( .1ًٔخ ك٢ حٌَُ٘ ٍهْ ) % رخُٔوخٍٗش ر٤ٖ ح٫ٗزٞرظ2ٖ٤حُلَم حهَ ٖٓ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٌَٗ ٍهْ )ح(

 حُظَٝف حُـ٣ٞش ح٫ػظ٤خى٣ش ٍْٓ ر٤خ٢ٗ ٣ز٤ٖ حُظوخٍد ر٤ٖ حًُ٘ٔٞؿ٤ٖ ح٢٘٤ُٜ ٝحُٜٔ٘غ ٤ًِخً ك٢

لمصنعالنموذج ا  

صٌنًالنموذج ال  
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% ٝريٕٝ كقَم كق٢ ح٫ٗقؼخع حُ٘ٔٔق٢ 70ٖٝٓ ه٤خّ ح٫ٓظٜخ٤ٛش طز٤ٖ حٕ حٓظٜخ٤ٛش ح٫ٗزٞد حُو٤خ٢ٓ طَٜ ح٠ُ 

ؿؼققَ ٗظققخثؾ  ُِ٘ٔققًٞؽ حُٜٔقق٘غ% 40 ٝٛققِض حُقق٠% ٝحٓظٜخٛقق٤ش 20ٗلخ٣ًققش  صحٕ حُ٘لخ٣ًققش )ٛققلَ( ر٤٘ٔققخ ظٜققَ حً

 حُطخهش حُٜ٘خث٤ش ٓوخٍرش ُِ٘ظخثؾ حُؼ٤ِٔش .

حُٔطق حُٔخٙ ٬ُٗؼخع ٖٓ ح٤ٌَُ٘ ٝح٤ًٔٝي ح٤ٌَُ٘ ٝح١ٌُ ٣ؼظزَ ٖٓ حُٔطٞف حُٔخٛش رٌَ٘ ؿ٤قي ٫ٝ ٣لظقخؽ ك٠َ 

  ((Plasma Sputteringٖٓ حُٔلخ٤َُ حُٔخث٤ش )٣َ١وش حُظل٤َِ حٌَُٜرخث٢( ًٌُٝي رط٣َوقش  ك٠َ ح٠ُ ه٤خّ ٌُٖٝ 

خ٤ٗقش طؼظزقَ ؿخ٤ُقش حُقؼٖٔ ؿقيح رخُٔوخٍٗقش ٓقغ ٌٖ كَٝهخص ًز٤قَس رقٌُي ٌُٝقٖ حُط٣َوقش حُؼطُـَٝ حُٔوخٍٗش  ر٤ٜ٘ٔخ ُْٝ 

 حُط٣َوش ح٤ٔ٤ًٌَُٜٝخث٤ش ٝحُ٘ظخثؾ ٓظوخٍرش ؿيح . ٝك٤ٔخ ٢ِ٣ ؿيٍٝ ٣ٟٞق حُٔوخٍٗش ُِِ٘ظخثؾ.

 

 .حُظوخٍد ر٤ٖ حًُ٘ٔٞؽ ح٢٘٤ُٜ ٝحُٜٔ٘غ ك٢ حُظَٝف حُـ٣ٞش ح٫ػظ٤خى٣ش ٣ز٤ٖؿيٍٝ 

ىٍؿش كَحٍس حُز٤ٌَ ٓقغ  حُٞهض

حُٜٔ٘غ )ىٍؿش  حًُ٘ٔٞؽ

 ٓج٣ٞش(

ٍؿققش كققَحٍس حُز٤ٌققَ ٓققغ ى

حُ٘ٔققًٞؽ حُٜقق٢٘٤ )ىٍؿققش 

 ٓج٣ٞش(

 

 ح٬ُٔكظخص

دسعةخ  45دسعخ ؽشاسح اُج٤ٌش٣ٖ 38 37 11,0

إ  ار50,10ٓئ٣ٞةةةةةةخ  ٝاُٞهةةةةةةذ

عشػخ اٗخلةبك دسعةخ اُؾةشاسح 

كةةةةة٢ اُجذا٣ةةةةةخ رٌةةةةةٕٞ عةةةةةش٣ؼخ 

(دسعةةةةةةةةةةةةةةةةةةةخ ٓئ٣ٞةةةةةةةةةةةةةةةةةةةخ 8)

٣ٝغةةزٔشالاٗخلبك أثطةةأ اُةة٠ إٔ 

٣غزوشػ٘ذ دسعةخ ؽةشاسح اُـشكةخ 

ٔةةةةذح اُزغشثةةةةخ ُ اعش٣ةةةةذؽ٤ةةةةش 

 .عبػخ ٝاؽذح

11,15 34 35 

11,30 31 32 

11,45 30 31 

12,0 29 30 

 

 

 أُقبدس

1. Manal Aresha, info@kawngroup.com 

 ٓوخٗخص ح٤ُٔخٙ ح٤ُٔٔ٘ش ًحص طو٤٘ش ح٫ٗخر٤ذ حُٔلَؿش

2. D.C. Beekley and G.B. Mather, Analysis and Experimental Test of  a High 

performance. Evacuated Tube Collector. Owens –IILions,OH,1975 

3. Solar  thermal collector –From Wikipedia, the free encyclopedia. 
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 تقلٌل تأثٌر الأتربة على الألواح الشمسٌة.26

Reducing the Effect of Dust Particles Falling on Solar Panels 
 نمٌر عبد الرزاق، علً ؼازي، حقً اسماعٌل، صلاح عبد السادة، مٌس طلال

 مركز بحوث الطاقة والبٌئة
solarenergy_iraq@yahoo.com 

 

 اُخلافخ

( ٝح١ ُق٘لْ حُظققَٝف 30ٝ   90ٝ  100كق٢ ٛقٌح حُزلققغ ػقَٝ ػققيى ٓقٖ ح٧ُقٞحف حُ٘ٔٔقق٤ش ًحص هقيٍحص ٓوظِلققش )

ٓخىس حُ٘خ٣ِٕٞ حُٜ٘خػ٢ ٓقٖ اكقيٟ ٜٗخ٣ظ٤ٜقخ ٝرقؤ١ٞحٍ ٓؼ٤٘قش طظ٘خٓقذ ٓقغ  حُـ٣ٞش ٝك٢ ٗلْ حُٔٞهغ ٝػزظض ه١ٞ٤ ٖٓ

 حُٔٔخكش حُٔطل٤ش ٌَُ ُٞف ٝهخرِش ُِلًَش رٍٜٞس ىحث٣َش ٓغ ػيّ طوخ١ؼٜخ ٓغ رؼ٠ٜخ ػ٘ي كًَش  ح٣َُخف.

 حً ػ٘ي ٛزٞد ح٣َُخف ُٝٞ رٍٜٞس هل٤لش ٣ئى١  ا٠ُ طل٣َي حُو٢٤ ٝرخُظقخ٢ُ اُحكقش ح٧طَرقش حُٔظَحًٔقش ػِق٠ حُٔقطق

ًٝٔخ ٣لَٜ ك٢ ٓخٓلش ٤ٓخٙ ح٧ٓطخٍ ػ٠ِ حُِؿخؿش ح٫ٓخ٤ٓش  رخ٤ُٔخٍس. ٝىٕٝ حُلخؿش ا٠ُ طيهَ أ١ ػخَٓ هخٍؿ٢  

 أٝ حٗٔخ٢ٗ حهَ.

( أٓز٤ققَ طو٣َزققخ ٓققٖ حُظ٤ققخٍ ح٠ُققخثغ رٔققزذ طققَحًْ ح٧طَرققش ػِقق٠ ٓققطق حُِققٞف 0,5أىص ٛققٌٙ حُط٣َوققش اُقق٠ حٓققظَؿخع )

 حَُٔحكوش ُِزلغ . ح٢ُٔٔ٘ . ًٝٔخ ٛٞ ٟٓٞق  ك٢ حُـيحٍٝ ٝحُٔوططخص

 

 . : أُٞحف ٤ٔٔٗش , ١خهش ٗظ٤لش , ػخًْ ًَٜرخث٢ , اُحُش ح٧طَرش أُلزبػ
 

 المقدمة
أن الطاقة النظٌفة مصطلح بدأ ٌتردد على الساحة العامىة فىً جمٌىع أنحىاء العىالم وعلىى جمٌىع المسىتوٌات بسىبب 

سىىتهلاك الوقىىود الأحفىىوري وانبعىىاث التغٌٌىىرات المناخٌىىة الحاصىىلة علىىى سىىطح الكىىرة الأرضىىٌة والناجمىىة عىىن ا

 الغازات الدفٌبة.

لذلك تحرك المجتمع العالمً نحو الاسىتفادة مىن الطاقىات الصىدٌقة للبٌبىة، والطاقىة الشمسىٌة هىً واحىدة مىن هىذه 
الطاقات. فهً لٌس لها أي تىؤثٌر سىلبً علىى البٌبىة وٌمكىن اسىتخدامها فىً الأمىاكن التىً ٌصىعب وصىول الطاقىة 

 قلٌدٌة لها.الكهربابٌة الت
تحىول الطاقىة الضىوبٌة )الفوتوفولتابٌىة(  (Silicon)وبواسطة الألواح الشمسٌة المصىنعة مىن مىادة شىبه الموصىل 

القادمة من الشمس إلى طاقة كهربابٌة ذات تٌار مستمر ٌخزن فً البطارٌات ثم ٌحول إلى تٌار متناوب  بواسطة 
لأحمال المطلوبة أو تستخدم مباشرة فً حالة أحمال التٌىار ( لاستخدامه طاقة كهربابٌة تجهز اInverterعاكس )

 المستمر.
لكن هذه المنظومة واللوح الشمسً الذي هىو محىول الطاقىة فٌهىا وبسىبب وضىعه فىً الأمىاكن المفتوحىة تتعىرض 
للظىىروف الجوٌىىة والمناخٌىىة المختلفىىة، ومنهىىا العواصىىف الترابٌىىة ، وهىىذا ٌىىإدي إلىىى تىىراكم الأتربىىة علىىى اللىىوح 

مسىىً وبالتىىالً حجىىب الضىىوء عىىن شىىرابح أشىىباه الموصىىلات فتقىىل كفىىاءة المنظومىىات. ولمعالجىىة هىىذه الحالىىة  الش
تسىىتخدم وحىىدات غسىىل خاصىىة تبنىىى مىىع المنظومىىة الغىىرض منهىىا تنظٌىىف  الألىىواح وبالتىىالً بقابهىىا نظٌفىىة لتعمىىل 

 لمٌاه بصورة جٌدة ودابمة.بصورة طبٌعة . وتستخدم هذه التقنٌة فً المنظومات الكبٌرة التً تتوفر قربها ا
أما بالنسبة إلى المنظومات الصغٌرة كثٌرة العدد والمتفرقىة مثىل منظومىات إنىارة الشىوارع والإشىارات الضىوبٌة 

 المرورٌة وبعض أجهزة المراقبة وغٌرها فهً تحتاج إلى إزالة الغبار عنها ولكن بتقنٌة مختلفة.  
 ة عن طرٌق تقلٌل تؤثٌر  الأتربة المتراكمة على اللوح الشمسً. توصل البحث إلى طرٌقة لتقلٌل الطاقة الضابع

 
 الجزء العملً

 المرحلة الأولى :
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) خٌط مصنع من الكتىان الطبٌعىً ونسىبة معٌنىة مىن النىاٌلون  و خىٌط قطنىً  ت :( انتقاء نوع الخٌط ،اذ جرب1)

%( ( 100ناعً )نىاٌلون % و  خٌط صناعً )ناٌلون( ٌستخدم فً صناعة إطارات السٌارات  و  خٌط صى100

 .وقد استخدم النوع الأخٌر فً البحث  .
وع المادة التً تثبت الخٌوط  وقد تم تجربة عدة مىواد : ) صىمغ شىفاف والمتعىارف علٌىه )بالصىمغ ( اختٌار ن2)

الأمٌري( و  شرٌط شفاف و  صمغ السىلٌكون الأبىٌض  و صىمغ الاٌبوكسىً ( . وقىد اسىتخدم صىمغ الاٌبوكسىً 

 بالبحث .

ب للخٌط والعدد المناسب لكل لىوح وهنىا كانىت المسىاحة السىطحٌة للىوح الشمسىً هىً ( اختٌار الطول المناس3) 

التً تحدد الطول المناسىب للخىٌط المثبىت علىى اللىوح ، بحٌىث لا تتقىاطع هىذه الخٌىوط مىع بعضىها الىبعض أثنىاء 
 البحث لتحدٌد طول الخٌط .   الحركة وكذلك عدم خروجها خارج المساحة السطحٌة للوح وهذا ما اعتمده

 المرحلة الثانٌة :
البحث اذ اجرٌت  على ثلاثة ألىواح للطاقىة الشمسىٌة قىدرة الأول   مرحلة أخذ القراءات والنتابج التً توصل إلٌها

الخٌوط علٌه تثبت واط( واستخدم لكل من هذه القدرات لوحان ألأول : 30واط( والثالث )90واط( والثانً )100)

 لم تثبت علٌه خٌوط .والثانً 
 

 المناقشة والاستنتاج
 ( أمبٌر0,5فً بعض الأحٌان إلى ) أن تؤثٌر الخٌوط التً استخدمت على تٌار شحن الألواح حقق فروقات تصل 

.وكمىىا هىىو واضىىح مىىن  خٌىىوط بىىدونلىىه  أكثىىر مىىن الردٌىىفعلٌىىه الخٌىىوط  المثبىىتاللىىوح فىىً التٌىىار المتولىىد عىىن 
، ووجد البحث انه برغم اختلاف قدرات الألواح المسىتخدمة  وبالتىالً  (1,2,3) فً الاشكالالمخططات المدونة 

 المساحات السطحٌة لكل نوع منها فقد حصل على نفس الزٌادة بالتٌار تقرٌبا .

ٌمثل المنحنً باللون الأزرق تٌار شحن اللوح المثبة علٌه خٌوط , والمنحنىً الأحمىر ٌمثىل اللىوح الردٌىف ولكىن 
علٌه خٌوط ،وٌظهىر مىدى الفىرق بىٌن التٌىارٌن المتولىدٌن مىن اللىوحٌن .وإن هىذا التمىوج الظىاهر دون إن  ٌثبت 

للمنحنٌات هو بسبب اختلاف الظروف الجوٌة  أثناء إجراء البحث من تقلبات فً المناخ من أمطار ورٌاح عالٌىة 
 وأتربه . 
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أستخدام نفاٌات البولً اثٌلٌن ترفثالٌت فً أزالة بعض الفلزات السامة من المٌاه .16  

Use of waste polyethylene terephthalate to Removal of Some Toxic 
Metals from Water    

 فاتن  حمٌد كامل ,زٌنب حسن علً  ,سهام محمد سعٌد ,فرٌدون رٌم عبد الستارعبد الك

 د . طارق نجم سهٌلالمشرؾ 
 مركز البحوث الكٌمٌاوٌة والبتروكٌمٌاوٌة

 اُخلافخ

ح٣ًَقَ حٓخ٣قي ُظٌق٣ٖٞ ؿقٌٍٝ كقَس طٔظقِ ٓقخىس   (Acryl amide )١ؼٔض رٞحٓطش ٓقخىس  ٝ ٗخػٔخً  ١PETل٘ض ٓخىس 

ٓظِحُ ٓخىس حٌَُّٝ رؼيس ػٞحٓقَ ٜٓ٘قخ طقؤػ٤َ حُٞٓق٢ أُلخ٠ٓق٢    ُٝٓقٖ ح٫ٓظقِحُ, ٝط٤ًَقِ ىٍٓض ػ٤ِٔش ح .حٌَُّٝ

 ح٣٫ٕٞ ح٢ُٝ٧ ,ٝىٍؿش كَحٍس ح٫ٓظِحُ .

٢ٓ حُلخ٠ٓق٢ ٝطوقَ ٝأظَٜص حُ٘ظخثؾ حٕ ٤ًٔش حُٔخىس حُٔٔظِس ٖٓ حٌَُّٝ طِىحى ر٣ِخىس حُلخ٤٠ٓش ح١ حٜٗخ طِىحى رخُٞ

ش حُلَحٍس ًِٔخ ُحىص ًِٔخ هِض ٤ًٔقش حُٔقخىس حُٔٔظقِس ٝىٍّ ح٫ٓظقِحُ ػِق٠ ح٢ُٓٞ حُوخػي١ ًٔخ حٕ ىٍؿرخُٔظؼخىٍ ٝ

ّْ .ًٔققخ ىٍٓققض ك٤ًَققش  30( ٓجقق١ٞ ُٝققٞكع حٕ حٗٔققذ ىٍؿققش ٛقق٢  50,   40,  30ػقق٬ع ىٍؿققخص كَح٣ٍققش ٛقق٢ : )
 ح٫ٓظِحُ ك٢ حٌَُّٝ ًُ٘ٔٞؿ٤ٖ ُٞٛق ػ٤ِٔش حٓظِحُ حٌَُّٝ ٝ حُ٘ٔخًؽ ٢ٛ :

Pseudo- first order , Pseudo- Second order 

٣ظزقغ طلخػقَ  ٝحٗٔقخ    GPET ٫طٜقق ريهقش ك٤ًَقش حٓظقِحُ حٌُقَّٝ ػِق٠  Pseudo -  first orderٝهي طزق٤ٖ حٕ 

Second order   ًٔخ حٕ ىٍحٓش ح٫ٓظِحُ ح٣٫ِٝػ٢َٓ٤ ُٞٛقق ٤ًل٤قش طلخػقَ ط٤ًَقِ ح٣٫قٕٞ حُٔؼقي٢ٗ ٓقغ حُٔقطق

ىٍؿقققش حُلقققَحٍس كققق٢ ح٫ٓظقققِحُ ػِققق٠ حٓظقققِحُ  حُٔٔظقققِ  ٓل٤قققي ُظلٔققق٤ٖ اُحُقققش ح٣قققٕٞ حٌُقققَّٝ حُٔٔظقققِ ،ىٍّ طقققؤػ٤َ

 :ح٣٫ِٝػ٤َٓخص كٔذ حٍرغ ٓؼخى٫ص ح٣ِٝػ٤َٓ٤ش ٢ٛ 

     Langmuir ,  Freundlch , Tempkin , D-R 

 

 : حُٔؼخىٕ حُؼو٤ِش ، حٌَُّٝ ، ح٫ٓظِحُ ، حُظ٤َٓذ ، حُظزخىٍ ح٢ٗٞ٣٫ ، حُز٢ُٞ حػ٤ِ٤ٖ طَكؼخ٤ُضأُلزبػ 

  أُوذٓخ
ؿٞىس رٍٜٞس ١ز٤ؼ٤ش ك٢ حُ٘ظخّ حُز٤ج٢، ٓقغ حهظ٬كقخص ًز٤قَس كق٢ حُظ٤ًَقِ. ٌُقٖ حُى٣قخى ٗٔقزٜخ حٕ حُٔؼخىٕ حُؼو٤ِش ٓٞ

 ٓئهَحً ٣َؿغ ا٠ُ حُٜٔخىٍ حُٜ٘خػ٤ش ٝحُ٘لخ٣خص حُٜ٘خػ٤ش حُٔخثِش .

ٝحٌُٞرِقض, ٝحُ٘لقخّ ,ٝحُٔ٘ـ٤٘قِ,  حُلي٣قي  حٕ حٌُخث٘خص حُل٤ش طلظخؽ ا٠ُ ٤ًٔخص ٓوظِلش ٖٓ "حُٔؼقخىٕ حُؼو٤ِقش"، ٓؼقَ 

٠ِ ػ٤ِٔش حُظٔؼ٤َ ٝحُِٗي , ٝح٤ُُٞٔزي٣ّٞ , ٝح٤ِ٘٤ُّٔٞ   ، حً ٣ٌٕٞ حٓظ٬ٜى حُٔؼخىٕ حٗلخً ٣ٍَٟٝخ ٝٛخٓخ ُِٔلخكظش ػ

حُـٌحث٢ )ح٣٫ٞ( رـْٔ حٌُخثٖ حُل٢. ٌُٖٝ حٓظ٬ٜى ٤ًٔخص ًز٤َس ٜٓ٘خ )حُظَح٤ًقِ حُؼخ٤ُقش( ٣ٌقٕٞ ٟقخٍحً رقَ ٝٓقخٓخً 

٣ٝ٘ظؾ ػ٘ٚ ٓخ ٠ُٔٔ٣ رـظْٔٔ حُٔؼخىٕ حُؼو٤ِش.  ٝطؤط٢ هطٍٞس حُٔؼخىٕ حُؼو٤ِش ٖٓ طَحًٜٔخ حُل١ٞ٤ ىحهَ ؿْٔ ح٫ٗٔخٕ 

ٍ ػ٤ِٔش حُظٔؼ٤َ حُـٌحث٢ ) ح٣٫قٞ ( حٝ حهَحؿٜقخ , ٝٛ٘قخى ١قَم ػي٣قيس ُِقظوِٚ رٌَ٘ حَٓع ٖٓ حٗل٬ُٜخ ٖٓ ه٬

 ٖٓ حُلِِحص حُؼو٤ِش ٜٓ٘خ حُظ٤َٓذ ٝحُظزخىٍ ح٢ٗٞ٣٫ ٝحُظ٤َٗق أٟخكش ح٠ُ ح٫ٓظِحُ حُٔٔظؼِٔش ك٢ ٌٛح حُزلغ .

حٓققظويحٓخ ٝحٓققؼخ كقق٢ ٣ٞؿققي ح٫ٓظققِحُ كقق٢ ًؼ٤ققَ ٓققٖ حُقق٘ظْ حُل٣ِ٤خث٤ققش ٝحُز٤ُٞٞؿ٤ققش ٝح٤ٔ٤ٌُخث٤ققش حُطز٤ؼ٤ققش، ٣ٝٔققظويّ 

ح٢ُ٘٘ حٝحَُحط٘ـخص ح٫ٛط٘خػ٤ش. ٝطؼظزَ ًَ ٖٓ ػ٤ِٔخص   حُظطز٤وخص حُٜ٘خػ٤ش ٓؼَ: ط٘و٤ش حُٔخء رخٓظويحّ حٌَُرٕٞ 

( حً ط٘ظوَ حُٔٞحى حُٔٔظٜش حٗظوخث٤خ ٖٓ sorptionٝحُظزخىٍ ح٢ٗٞ٣٫، ٝح٫ٓظَ٘حد ٖٓ ػ٤ِٔخص ح٫ٗظَحد ) ح٫ٓظِحُ، 

 ٓٞى.خٌُٝحرش ك٢ ٝػخء أٝ ٓؼزؤس ك٢ ػحُطٍٞ حُٔخثَ ا٠ُ ٓطق حُـ٤ٔٔخص حُِٜزش حُٔٔظؼِوش ؿ٤َ ح

ػ٠ِ ؿَحٍ حُظٞطَ حُٔطل٢، كبٕ ح٫ٓظِحُ ٛٞ ٗظ٤ـش ُطخهقش حُٔقطق. كق٢ حُٔقٞحى حُٜقِزش، طظقَحر٢ ؿ٤ٔقغ حُقٌٍحص ٓقغ 

رؼ٠ٜخ )ٓٞحء ًخٗقض ٍحرطقش ح٤ٗٞ٣قش أٝ طٔقخ٤ٔٛش أٝ ٓؼي٤ٗقش(ٝطٌٕٞ حُقٌٍحص كق٢ هِقذ حُٔقخىس ٓلخ١قش رقٌٍحص أهقَٟ. 

ٓٞحى حُٔخٛش ٫ طٌٕٞ ٓلخ١ش ٤ًِخ رٌٍحص ٖٓ حُٔخىس حُٔخٛش، ٝرٌُي ٣ٌٖٔ إٔ طـٌد ٌُٖٝ حٌٍُحص ػ٠ِ ٓطق ح٧ىحس 

حُٔظ٘قٌِش ػِق٠ ٗٞػ٤قش حُـِث٤قخص حَُٔطزطقش، ٌُٝقٖ ػ٤ِٔقش ح٫ٓظقِحُ ػٔٞٓقخ طٜق٘ق  ٢ٓٔظِس. ٝطؼظٔي ١ز٤ؼش حُقَٝحر

 حٓظقققققِحُ ٤ٔ٤ًقققققخث٢ى٣قققققَ كقققققخُْ ح٠ُقققققؼ٤لش( أٝ  ( )طظٜقققققق روقققققٟٞ كقققققخٕ physisorption) ًقققققخٓظِحُ ك٣ِ٤قققققخث٢

(chemisorption طظٜق( ) . ) رَٝحر٢ طٔخ٤ٔٛش 

http://ar.wikipedia.org/wiki/%D9%83%D8%B1%D8%A8%D9%88%D9%86_%D9%86%D8%B4%D8%B7
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%85%D8%AA%D8%B2%D8%A7%D8%B2_%D9%81%D9%8A%D8%B2%D9%8A%D8%A7%D8%A6%D9%8A&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%85%D8%AA%D8%B2%D8%A7%D8%B2_%D9%81%D9%8A%D8%B2%D9%8A%D8%A7%D8%A6%D9%8A&action=edit&redlink=1
http://ar.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%A7%D9%85%D8%AA%D8%B2%D8%A7%D8%B2_%D9%83%D9%8A%D9%85%D9%8A%D8%A7%D8%A6%D9%8A&action=edit&redlink=1
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 اُغضء اُؼ٢ِٔ 

رطخكٞٗقش ٓوظز٣َقش حُق٠ هطقغ ٗخػٔقش ٝطـٔقَ رٞحٓقطش حُٔقخء ػقيس ٓقَحص ػقْ  PETططلٖ حُوطغ حُٜـ٤َس ٖٓ ه٘خ٢ٗ 

ك٤غ طٟٞقغ كق٢ ىٍٝم ٓـٜقِ رٌٔؼقق   GPETُظل٤٠َ  PET  ّ̊ ٝ ططؼْ  50رخ٤ٓ٫ظٕٞ ٝطـلق ريٍؿش كَحٍس 

ٓقَ ٓقخء  150ؿقْ ٓقٖ ٓقخىس ح٣ًَقَ حٓخ٣قي PET   ٝ1,2ٝ ٓقٖ ؿقْ 5ٝٓلَحٍ ٝكظلش ُيهٍٞ حُـخُ حُوخٓقَ ٝ ٣ٟٞقغ 

ٓقَ ٓقٖ حُز٘ق٣ِٖ ٣ٝٔقوٖ حُوِق٢٤  10ؿقْ ٓقٖ ر٣ِٝ٘قَ ر٤ًَٝٔقخ٣ي حُقٌحثذ كق٢  0¸٣3ٞٗخص ٝ ٠٣خف ُقٚ هخ٢ُ ٖٓ ح٫

ّ̊ ٓغ حُظل٣َي رٍٜٞس ٓٔظَٔس ُٔيس ٓقخػظ٤ٖ ٝرؼقيٛخ ٣َٗقق حُوِق٢٤ ٣ٝـٔقَ ػقيس ٓقَحص رخُٔقخء حُٔـِق٢  80ريٍؿش 

 ٣ٝـلق.

َٓ ٓخء هخ٢ُ ٖٓ  1000خ٤ّٓٞ ك٢ ؿْ ٖٓ ػخ٢ٗ ًَٝٓخص حُزٞط 1¸4رؼي ػ٤ِٔش حُظطؼ٤ْ ٣ل٠َ ٓلٍِٞ حٌَُّٝ رخًحرش 

ٓقٍٞ / ُظقَ  0,1حٝ  HClٍٓٞ / ُظقَ  0,1ح٣٫ٞٗخص ٣ٝظْ طؼي٣َ حَُهْ ح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤ رؤٓظويحّ ٓلٍِٞ ٓولق رظ٤ًَِ 

NaOH  ُ٣ٝليى حَُهْ ح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤ ٖٝٓ طوخّ ح٣ٞٗخص حٌَُّٝ رٞحٓطش ؿٜخUV . 

٣ٌٝٔقَ حُق٠ كقي حُؼ٬ٓقش رخُٔقخء حُوقخ٢ُ ٓقٖ  َٓ  50َٓ ٖٓ ٓلٍِٞ حٌَُّٝ حُٔل٠َ ك٢ ه٤٘٘ش كـ٤ٔش ٓؼش  ٣1ئهٌ 

هطَس ٖٓ ٓلٍِٞ  ٠٣ٝ20خف ُٚ   GPETؿْ ٖٓ  0¸1َٓ ٝ ٠٣خف  100ح٣٫ٞٗخص ٝ ٣٘وَ ح٠ُ ه٤٘٘ش كـ٤ٔش ٓؼش 

HCl 0,1 ١ٍ٫ٞٓ ُـؼَ ىٍؿش حُلخ٤٠ٓشPH  =2  30ىه٤وش ٝريٍؿقش كقَحٍس  150ػْ ٣٘وَ ح٠ُ ؿٜخُ ِٛحُ ُٔيس 

ٝكٔقخد  UVػقْ ه٤قخّ  PH  =12ُـؼقَ   ١ٍ٫ٞٓNaOH ٓقٖ  0,1لٍِٞ ّ̊ ٝػ٘ي ح٫ٗظٜخء ط٠خف هطَحص ٖٓ ٓ

    -٤ًٔش حٌَُّٝ حُٔٔظِ ح٠ُ حُز٤َُٞٔ كٔذ حُٔؼخىُش :

                  qe= (Ci –Ce) V/M                                                                               

 -ك٤غ حٕ:

Ci    ِحُٔخىس حُٔٔظِسحُظ٤ًَِ ح٧رظيحث٢ ُٔل ٍٞ 

Ce    حُظ٤ًَِ ػ٘ي ح٫طِحٕ ُٔلٍِٞ حُٔخىس حُٔٔظِس 

V    ٞٛ ُْظَ( لٍِٞٔحُ كـ( 

M    ٞٛ ُٕٝ GPET 

 ٝطٌٍَ حُؼ٤ِٔش رخُٓخٕ ٓوظِلش ٝرظَح٤ًِ ٓوظِلش ٝريٍؿخص كَحٍس ٓوظِلش.

 ف ىٍؿخص حُلَحٍس .( ٣ٟٞق ه٤ْ حُؼٞحرض ُٔؼخى٫ص ح٫ٓظِحُ ح٣٫ِٝػ٢َٓ٤ ٣٫ٕٞ حٌَُّٝ رؤهظ1٬ٝحُـيٍٝ ٍهْ )

Table(1) : Equililrium parameters and correlation coefficients calculated for various 

adsorption models at different temperature for adsorption qCr (VI ) onto GPET  . 

 

Temperature  

Isotherm 

parameter 

 

 

Isotherm 

 

 

50 40 30 

0.264 0.57 0.6 Qm(mmol/g) 

kL(L/mmol
-1

) 

 

R
2

 

Langmuir 

13.1 3.73 0.27 

0.9833 0.9956 

 

0.99 

 

0.956 1.03 1.96 KF Freundlich 

1.32 1.13 0.93 n 

0.9948 0.9977 0.99 R
2

 

0.066 0.0796 0.0957 BT Tempkin 
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110.24 72.1 52.2 

 

AT 

 

0.9057 

 

0.929 0.973 R
2

 

7.26 

0.0003 

40.8 

0.9892 

1.496 

0.0004 

35.35 

0.9965 

0.083 

0.0005 

31.62 

0.9945 

Qm(mmol/g) 

KD-R(J
-2

mmol
-2

) 

E(KJmol
-1) 

R
2

 

D+R 

 

 ؿْ / ٤ٍِٓٔٞ حٓظِحُ ٛٞ أه٠ٜ هيٍس Qm ك٤غ

KLٞٛ ح٫ٓظِحُ ػخرضLangmuir  َ٢ِٓ ٍٓٞ/ُظ 

ٝR ٞٛ ًُِلٖؿٍٞ 8.314 ػخرض حُـخ ٍٞٓ/ 

Kfَط٤َ٘ ح٠ُ هيٍس ٝٗيس ح٫ٓظِحُ   ٤ٍِٓٔٞ /ُظ  ٝ n  ح٣٧ِٝػَّ ػٞحرض 

T ى(، حُٔطِوش ٢ٛ ىٍؿش حُلَحٍس( 

 حٌُٔخكتحَُر٢ ػخرض  ٛٞ AT ح٫ٓظِحُ، رلَحٍس ٣َطز٢ BTحُؼخرض 

 KD-R ح٫ٓظِحُ  رطخهش ٣َطز٢ 

E  ح٫ٓظٜخٙ ١خهش  ٓظ٢ٛ٢ٓٞ. 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط
 . 2ط٘ولٞ ػ٤ِٔش ح٫ٓظِحُ ر٣ِخىس حَُهْ ح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤ ٝ حَُهْ ح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤ ح٫ٓؼَ ٛٞ  -1

 طئى١ ح٠ُ ٗوٜخٕ ٓؼش ح٫ٓظِحُ . GPET حٕ ٣ُخىس ٤ًٔش  -2

ح٫ُٝق٠ ٝرؼقيٛخ ٣لقيع طـ٤قَ ه٤ِقَ كق٢ ٓؼقيٍ  30 – 10حُقيهخثن ٓقٖ طليع حُحُش ٣َٓؼش ُِلِقِ ٓقٖ ٓلُِٞقٚ كق٢  -3

 ح٫ٓظِحُ .

  ٣ُGPETخىس ىٍؿش حُلَحٍس طئى١ ح٠ُ ٣ُخىس ٤ًٔش ح٣ٞٗخص حُلِِ حُٔٔظِ ػ٠ِ حٕ  -4

 ّ  . ( 50̊ٝ 40ٝ  30حٕ ػ٤ِٔش ح٫ٓظِحُ ٓخٛش ُِلَحٍس ك٢ ؿ٤ٔغ ىٍؿخص حُلَحٍس حُٔطزوش ) -5
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 ه٤بط ٓؼذٍ اُزبًَ ثٞعٞد الاؽ٘بد ٤ًٝل٤خ رو٤َِ اُزبًَ ٝاصاُزٚ.17

Measuring the Rate of Corrosion Caused by Algae (moss) & Ways to 

Reduce and Remove the Corrosion 
 ٛؾبّ هبعْ ؽغٖ , ًش٣ْ عِٔبٕ عؼ٤ذ , ٓشٝح ٛب٢ٗ ؽبًش

 ٓشًض اُجؾٞس ا٤ٔ٤ٌُب٣ٝخ ٝاُجزش٤ٔ٤ًٝب٣ٝخ

www.ind_rese 

 الخلاصة
من  امعادن عدٌدال مختلفتعانً أبراج التبرٌد فً كافة المنشات الصناعٌة والخدمٌة والصحٌة والتً تتؤلف من 

أربعة نماذج من المعادن وتقٌٌم تؤثٌر التآكل الباٌولوجً علٌها اختٌرت أهمها التآكل الباٌولوجً لذا  أنواع التآكل
منظومات التبرٌد التً تعمل فً برج التبرٌد وكٌفٌة استخدامها لأخذها بنظر الاعتبار عند تصمٌم و تصنٌع 

 ومدى خطورة ذلك.
عدن المصنع منه برج التبرٌد لرإٌة مدى تؤثٌره على المماء الأشنات والماء المقطر وماء الحنفٌة  البحث استخدم

وهً )النحاس, الكاربون أربعة معادن لعمل التجارب علٌها ومعرفة مدى تؤثٌر التآكل البٌولوجً علٌها  ترختٌاو

( للكوبون أو   weight loss)ب التآكل بطرٌقة الفقدان فً الوزناحتس اذوم والستانلس ستٌل(, ستٌل, الألمنٌ

 توصقللمعت بعد أن  نفاً المعدن وقٌاس الفرق فً الحامضٌة فً ظروف المٌاه الثلاثة المشار إلٌها أ قطعة
 الكهربابً ب التاكل بواسطة التغٌر فً الفولتٌة والتٌارك احتسوكذل Polishing & Grinding المعادن بجهاز

المعادن الأربعة بالمجهر الضوبً لرإٌة تؤثٌر التآكل صورت وكذلك   Potantiostatبمرور الزمن بجهاز 

دن الأكثر تعرضا للتآكل وهً اإلى المع البحث الصور المجهرٌة للمعادن اذ توصلعلى المعادن من خلال 
إلى طرق الحماٌة لهذا النوع من التآكل, والمحصلة التً  البحث ل النتابج فً البحث وتطرقمن خلاموضحة 

تعمل فً برج  التصمٌم فً حال تصنٌع منظومات تبرٌد للاستفادة منها عند ستإخذ بنظر الاعتبارحصل علٌها
 واختٌار نوع المعدن الأكثر مقاومة للتآكل البٌولوجً. التبرٌد

 
 الباٌولوجً, ماء الاشنات, المنٌوم, نحاس, كاربون ستٌل, ستنلس ستٌل.: التاكل  المفتاح

 
 المقدمة

سىىفن  فىىً وسىىط مٌىىاه البحىىارالتً تحتىىوي علىىى مكونىىات حٌىىة ماٌكروباٌولوجٌىىة مثىىل البكترٌىىا لامعىىادن ٌحصىل تؤكىىل ل
 Microbiological Influencedوالطحالىب والفطرٌىىات وهىىذا النىىوع مىىن التؤكىىل ٌسىىمى تؤكىىل بتىىؤثٌر بىىاٌولوجً )

Corrosion   فعندما تتعرض المعادن المغمورة فً الماء وخصوصا الماء الاعتٌادي الحاوي على الكابنات الحٌىة ,)

تتكىىون  اذالماٌكروباٌولوجٌىىة تلتصىىق هىىذه الكابنىىات بشىىكل مباشىىر بسىىطح المىىادة مكونىىة طبقىىة تغطىىً سىىطح المعىىدن, 
تتكون مواد عرضٌة تسبب تؤكل ذلك المعدن مع الزمن, تفهم الٌة  البكترٌا فً هذا الوسط  ونتٌجة لتفاعلها مع المعدن

ومنهىىا  (MIC)علىىى أسىىاس القىىوانٌن المعدنٌىىة والكهروكٌمٌابٌىىة والبٌولوجٌىىة  الخاصىىة بالتؤكىىل نىىوع  (MICالتؤكىىل )

التعىىرف علىىى طىىرق الحماٌىىة وكٌفٌىىة معالجىىة منىىاطق اللحىىام وطىىرق المعالجىىة الحرارٌىىة والعملٌىىات المٌتالورجٌىىة 
 المتغٌرات المإثرة فً هذا النوع من التؤكل.و
 

 الجزء العملً
بنٌت التجربة على أساس معرفىة تىؤثٌر المىاء المقطىر ومىاء الحنفٌىة والمىاء الحىاوي علىى الأشىنات علىى المعىادن 

ا عامىىل تٌىرومعرفىىة نسىبة تآكىل كىل معىىدن وقىد اخ .كىاربون سىىتٌل,ألمنٌوم,نحاس وسىتنلس سىتٌلوهىً : الأربعىة 
وزن هو العامل الذي ٌوضىح ألتىؤثٌر، فوجىب لىذلك أجىراء تجىارب مختلفىة وبظىروف متنوعىة لدراسىة اختلاف ال

كىل معىدن علىى انفىراد باسىتخدام  درس، لىذلك  PHدرجىة الحامضىٌة ألتؤثٌر بشكل شامل ٌعنى باعتماد  الىزمن و

 :العملالأجهزة التالٌة فً استخدمت, ووبقابها لفترات زمنٌة نفاً المٌاه الثلاثة أ
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لقٌىىىاس الجهىىىد والتٌىىىار, جهىىىاز الاسىىىتقطاب  Multi Meter, جهىىىاز  PH Meterجهىىىاز قٌىىىاس الحامضىىىٌة )

Potantiostat  جهاز التنعٌم الاتوماتٌكً , المجهر ااضوبً , حمام مابً, فرن خاص بالتجفٌف المابً, قطب ,

 قٌاسً زببقً. قمع بخنر للترشٌح, محرار زببقً ومٌزان حساس.
 : د التالٌة لإجراء التجارب العملٌةالموا توكذلك استخدم

وع كاربون سىتٌل, سىتنلس سىتٌل, نحىاس نقىً وألمنٌىوم, نحٌة, معادن من ماء حاوي على مواد حٌوٌة متفسخة و
 ماء حنفٌة وماء مقطر, كلورٌد البوتاسٌوم وطحالب مابٌة, هٌدروكسٌد الامونٌوم.

وبكمٌات  H2Sلمدة شهر حتى تولد غاز فٌة لترمن ماء الحن 2.5ً كغم من النباتات )طحالب( ف 2/1وضع  -1

ٌمكن تمٌٌزها فتغٌر لون الماء إلى اللون الأسود وأصبحت المىواد ألنباتٌىه صىعبة الفصىل حتىى بعىد عملٌىة 
تفسخت النباتات فٌه, اذ ماٌكرون( فاعتبر هذا الماء غنً بالمواد الحٌوٌة  5الترشٌح بورق الترشٌح )قٌاس 

غىم / لتىر ووضىعت النمىاذج فٌىه لتشىكٌل  15بتركٌىز لمواد النباتٌة المتفسخة اثم اخذ الراشح الحاوي على 

 . H2Sبٌبة الماء الحاوي على البكتٌرٌا والطحالب وغاز 

نماذج من المعادن نوع )كاربون ستٌل, ستنلس سىتٌل, نحىاس والألمنٌىوم( لحسىاب فىرق الىوزن مىع  اخذت -2
حىاوي علىى المىاء المقطىر وكىذلك فىً المىاء الالزمن وحساب الحامضٌة مع الزمن ووضعها فً وعاء من 

مراقبة المعادن الأربعىة لحسىاب فىرق الىوزن  جرتالإناء و المواد النباتٌة التً  زرع فٌه قبل شهر وأغلق
 فً ظروف الماء المقطر والماء الحاوي على النباتات.

حىاوي علىى المىواد النباتٌىة الجهود القٌاسٌة للمعادن فً الماء المقطىر ومىاء الحنفٌىة  وكىذلك المىاء ال قٌست -3
قطب قٌاسً للاستدلال على نوع الجهد لبٌان اهمٌتها فً استخدم قطب الكالومٌل  و Multi meterبجهاز 

م جهىاز الاسىتقطاب اسىتخدالتاكل مقارنة مع الجهىود القٌاسىٌة المثبتىة فىً المصىادر العلمٌىة ولزٌىادة الدقىة  
ر التاكىىل فىىً المٌىىاه التىىً تحىىوي علىىى الطحالىىب والمىىواد لبٌىىان جهىىد التاكىىل وتٌىىا  potantiostatالحىىدٌث 

العضىىوٌة ورسىىم المخططىىات لهىىا )مخطىىط الاسىىتقطاب( وذلىىك لمقارنتهىىا مىىع الجهىىود القٌاسىىٌة وبٌىىان مىىدى 
 انحرافها نتٌجة التاكل بوجود المواد العضوٌة.

بواسىطة مٌىزان قراءات الأوزان للمعادن الأربعة قبل وبعد وضىعها فىً المىاء لحسىاب فىرق الىوزن  اخذت -4
 حساس.

 (.600سطح المعادن الأربعة بالمجهر الضوبً قبل وبعد وضعها فً الماء بقوة تكبٌر)أ صورت -5
 . PH Meterالحامضٌة مع الزمن قبل وبعد العمل بواسطة جهاز  قٌست -6
 الحماٌة باستخدام هٌدروكسٌد الامونٌوم للكاربون ستٌل. كانت -7
 

 الاستنتاجات
 رنة بٌن سرعة التاكل للمعادن الاربعة المفحوصة:الجدول التالً ٌبٌن المقا

 

 mmpyسرعة التآكل  المعدننوع  ت

 1.194 الستانلس ستٌل 1

 1.509 الألمنٌوم 2

 2.3 الكربون ستٌل 3

 4.632 النحاس 4

 

 التوصٌات

 معرفة سرعة التاكل للمعادن لاختٌار المعدن الافضل لبناء برج التبرٌد, عند تصمٌم البرج. -1
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 دراسة تاثٌر البكترٌا بوجود او عدم وجود الهواء )الدراسات قلٌلة علٌها(. -2

 العمل ٌكون على اسس اقتصادٌة المعادن ومقاومتها للتاكل. -3

 تشخٌص نوع الطحالب والمواد العضوٌة فً أبراج التبرٌد ومعالجتها. -4

 
References 
1-Fontana, M,1986,corrosion Engineering,mcgrow-Hill,new york. 
2-Institute of nuclear power operations, 1984, microbiologically influenced corrosion 
(mic),institute of nuclear power operations significant event report, SER 73-84. 
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Abstract 
New unsaturated maleamic acid (USMA) was synthesized by the reaction of maleic 

anhydride and 4-aminobenzoic acid in acetone. USMA was  crosslinked with styrene 

in the  presence  of  benzoyl  peroxide.  Subsequently the  terminal  carboxylic  

groups  of USMA reacted with epoxy resin in the presence of triethyl amine, afforded 

styrenated poly(ester-amide) resin SPEM. 

 The structures of the obtained products were characterized by FT-

IR, 
1
HNMR and C.H.N elemental analysis. The new SPEM resin were reinforced 

with 10wt.% of fillers such as, Zeolite, Bentonite and Silica. The thermal 

properties of the reinforced SPEM resins were investigated by thermal gravimetric  

analyzer  (TGA). SPEM resin (reinforced with Zeolite type A, Bentonite  calcium  

and  Silica)  showed enhanced thermooxidative stability compare to fillers free SPEM 

resin, and TG curves showed presence of char yield of about 33% up to 700
o
C. 

 

Keywords: poly(ester-amide); unsaturated amide maleamic acid; epoxy resin; 

TGA analysis . 

 

Introduction 

Unsaturated polyesters (UP) are characterized as a high thermally stable polymers 

with favorable physical and chemical properties, therefore they have a widespread 

field of applications such as, microelectronic, aerospace, automotive industries,

 building constructions and furniture. The production technique is quite well 

known and no sophisticated equipment or controls are needed. The unsaturated 

polyester, containing double bonds within the polymer chain, which is produced by 

step-growth polycondensation reaction on an unsaturated diacide or anhydride, such 

as fumaric acid or maleic anhydride, with a  diol. Most  crosslinking  of  the 

unsaturated polyester is 

accomplished by co-polymerization with alkene monomers such as styrene or 

methyl methacrylate, or others using radical initiators. On the other hand, the reaction 

of unsaturated anhydride such as maleic anhydride with diamines leads to form 

bisamic acid. Unsaturated polyesters resins can be compounded with different 

additives and filling  materials  to  improve  and  enhance  the  physical  and  
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mechanical  properties. Another type of polymer is obtained by the interaction of a 

monofunctional unsaturated acid with a bisphenol diepoxide (epoxy resin) having 

unsaturated sites at the two ends of the chain and then it mixed with a vinyl monomer 

such as styrene. This resin is called vinyl ester, and its appearance, handling 

properties, and cure is similar to UP resins. 

 

Experimental 
Synthesis of unsaturated maleamic acid (USMA) 

In a 200 mL round bottom flask charged with maleic anhydride (20.0g, 0.2 mol) and 

50 mL acetone, magnetic bar stirrer, and the flask placed in an ice bath.  A solution 

of 4- aminobenzoic acid  (27.9g, 0.2  mol)  in  100  mL  acetone  was  added  drop  

wise  via dropping funnel over a period of 30 min with continuous stirring. The 

contents of the flask were further stirred for 3 hrs at 0-5
o
C and continued at 

room temperature for another 24 hrs. 

Crosslinking of USMA with Styrene 

USMA (10.0g) and 100 mL dimethyl acetamide were introduced into a 250 mL 

round bottom flask, equipped with a condenser, a magnetic stirrer, and the flask 

placed in an oil bath. The content of the flask was stirred until a clear slightly 

yellowish solution formed, indicating complete dissolution of the USMA.  Then, 5 

gm of styrene monomer (about 50% of the weight of USMA) and 0.01 gm of benzoyl 

peroxide were added. and the reaction temperature was gradually raised up to 80 
o
C 

with continuous stirring for 2 hrs. Upon addition of chilled distilled water (250 mL), 

a dark red viscous material precipitated which was collected and thoroughly washed 

with 200 mL of acetone.A dark red viscous product was obtained, yield 

90%.Reinforcement of Styrenated SPEM resin 

Three different fillers Bentonite, Zeolite and Silica were used to reinforce the 

obtained products. About 10%wt. of the filler mixed with SPEM, and then dried at 

100
o
C in an oven for 3hrs. 

Conclusions 

Unsaturated amide maleamic acid (USMA) was synthesized from reaction of maleic 

anhaydried and 4-aminobenzoic acid and then crosslinked with styrene in the 

presence of benzoyl peroxide. The polyester was formed by reaction the later 

soluble compound 

with epoxy resin in the presence of triethyl amine as a catalyst. The molecular 

structure of the new polyester was confirmed by C.H.N elemental analysis, FTIR 

and 
1
HNMR (fig 1) 

 

spectroscopy. The  SPEM resin was reinforced with 10% of  three types of  

fillers (Bentonite, Zeolite and Silica). The reinforced SPEM exhibited 

enhanced thermo- oxidative stability compared to the neat SPEM. 
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Fig (1) 
1
HMNR spectrum of SPEM Re 
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 ٤ٛأحاُجؾش ٝاُزط٣ٞش اُق٘بػ٢
 داس اُطشاص ُِجؾٞس اُ٘غ٤غ٤خ
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 عٔب٤ُخ ٓلشداد اُؾ٢ِ اُزشاص٤خ ٝاصشٛب ك٢ اُزؾ٤ٌَ اُزق٢ٔ٤ٔ ُلأهٔؾخ ٓزؼذدح الاعزخذآبد .19

Aesthetic Vocabulary of the Traditional Ornaments and  its Impact in 

Design Configuration of the  Multi- Fabrics. 
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 اُخلافخ

حطِٜض رؼقخىحص ح٩ٗٔقخٕ ٝٓؼظويحطقٚ  ًٜٞٗخحُٜٔٔش ك٢ حُٔـظٔغ حُؼَر٢ ٝحُؼَحه٢، طؼي حُل٢ِ ٖٓ حُٜ٘خػخص حُظَحػ٤ش 

ؿٔخ٤ُقش كٜقق٢ طؼزققَ ػققٖ ٓلققخ٤ْٛ كِٔققل٤ش  ٣ُ٘ققش ٝٓ٘قٌ هققي٣ْ ح٧ٍُ ٝكظقق٠ حُٞهققض حُلققخ٢ُ، رخ٩ٟقخكش اُقق٠ ًٜٞٗققخ ٝٓقق٤ِش 

ٝحُل٤٘قش حُظق٢ طظقٞحُٟ  حٍطزطض رؼ٬هخص ٓظيحهِش ُز٤جش ٝػو٤يس حُلَى ٝحُٔـظٔغ. ٝرخُ٘ظَ ا٠ُ ٓوٞٓخص حُل٢ِ حُـٔخ٤ُش

ُٝـَٝ طلو٤ن  .ك٢ ه٤ٔظٜخ ٓغ ط٤ْٜٔ ح٧هٔ٘ش ًٞٗٚ ٓ٘ظؾ ٓظؼيى ح٫ٓظويحّ ٣ؼٌْ ١ز٤ؼش حُٔـظٔغ ٝكخؿخص حُٔٞم

 حُؼَحهق٢ حُظٞحَٛ حُل١ٌَ ٝحُل٢٘ ر٤ٜ٘ٔخ كوي حٍطؤص ىحٍ حُطَحُ ٝحُزلٞع ح٤ُٔ٘ـ٤ش ح٫ٓظلخىس ٖٓ ُظقَحع حُل٠قخ١ٍ

حُزلقغ، ٛقٌح ٟٓٞقٞع  ٛقٞط٤ْٜٔ ح٧هٔ٘ش حُٔطزٞػقش كق٢ حُؼقَحم حُق١ٌ  ٝآٌخ٤ٗش طٞظ٤ق ٓلَىحص حُل٢ِ ك٢ ٓـخٍ

ٝهي ط٘خٍٝ ح١٩خٍ حُ٘ظ١َ ُِزلقغ، حُٔزلقغ ح٧ٍٝ:ؿٔخ٤ُقخص حُلِق٢ كق٢ ٝحى١ حَُحكقي٣ٖ، أٓقخ حُٔزلقغ حُؼخ٢ٗ:ح٫طـقخٙ 

ش ٓ٘خه٘قحُظؼز١َ٤ ٝحُٞظ٤ل٢ ك٢ ط٤ْٜٔ ح٧هٔ٘ش. ك٢ ك٤ٖ ط٠ٖٔ حُلَٜ حُؼخُقغ حؿقَحءحص حهظ٤قخٍ ٓلقَىحص حُلِق٢ ٝ

 -:أْٛ ح٫ٓظ٘ظخؿخص ٓخ ٢ِ٣ ًخٗض. ٝهي شٝ حُٞظ٤ل٤حؿ٫َحاػيحىٛخ ٝطل٣َٞٛخ ُٔوظِق 

عقق٢ ػِقق٠ ٓؼط٤ققخص ك٠ققخ٣ٍش ٝطَحػ٤ققش ُٜقق٘خػش حُلِقق٢ حٍطزطققض أٓخٓققخً ُٔلظققٟٞ  .1 إٔ حُ٘ققٌَ حُؼققخّ ٨ُهٔ٘ققش هققي ر٘ 

ىحص حُ٘زخط٤ققش ُِلِقق٢ ٝحُٔلققَٓؤُٞكققش أٗققٌخٍ  ٓٞحثٔققخً  ح٫ٓققظويحّ ٝطؼققيى حُـققَٝ حُققٞظ٤ل٢، ٬ٓثٔققشٝحػظٔققي حُلٌققَس، 

 َٓطزطش رخُٞحهغ حُز٤ج٢ ٝحُل٠خ١ٍ حُٔؼخَٛ ُِٔظِو٢.

حٓظؼَٔص ٤ِٓحص ٝهٞحٙ طو٤٘ش حُطزخػش ٝٓخ طلِٔٚ ٖٓ ىٝحكغ ٩رَحُ حُـٞحٗذ حُـٔخ٤ُش ٝحُظؼز٣َ٤ش ك٢ طٜخ٤ْٓ  .2

 ح٧هٔ٘ش.

حُظٞظ٤قق حٓظويّ حُظ٘ٞع ٝحُظؼيى٣ش ك٢ حُٔلَىحص ٝحُظ٢ هِِض ٖٓ ٤ٓخىس حُ٘قٌَ حُٞحكقي ٓٔقخ ٓقِٜض ٓقٖ ػ٤ِٔقخص  .3

 رٌَ٘ ٓيٍّٝ ك٢ حُظ٤ْٜٔ.

 .حُٞحكي حُظؤ٤ًي ػ٠ِ ٓـخ٫ص طو٤٘ش حُظٌَحٍ ٩كيحع ٓظـ٤َحص ٤ٌِٗش ك٢ حُظطز٤ن ٝحُظ٘ل٤ٌ ك٢ حُظ٤ْٜٔ .4

حُؼَر٤ققش ٫ٓظ٬ًٜققخ –أًققيص حُ٘ٔققخًؽ ػِقق٠ حُٞكققيس حُل٣ٌَققش حُوٜققي٣ش ًحص حُي٫ُققش ٝح٣ُٜٞققش ح٫ٗظٔخث٤ققش حُؼَحه٤ققش .5

 ك٢ طٜخ٤ْٓ ح٧هٔ٘ش حُؼَحه٤ش. آٌخ٤ٗخص طؼز٣َ٤ش طظ٬ءّ ٓغ حُظو٤٘ش

ٝهي أ٠ٛٝ حُزلغ رظ٤ٜجش ًخىٍ ك٢٘ ٓظوٜٚ كق٢ حٓقظويحّ حُلخٓقٞد كق٢ ػ٤ِٔقخص طٜق٤ْٔ ح٧هٔ٘قش ٓظؼقيىس حُٞظقخثق، 

 حُٔٔظٟٞ حُل٢٘ ٝحُؼوخك٢ حُل٠خ١ٍ ُز٬ى ٝحى١ حَُحكي٣ٖ. رَحُاٝطؼ٣ِِ ىٍٝ حُْٜٔٔ حُؼَحه٢ ك٢ 

 .٧هٔ٘شححُـٔخ٤ُش، حُل٢ِ ، حُظَحع،  ط٤ْٜٔ ٔلزبػ : اُ

 أُوذٓخ

حُؼٔقن حُظقخ٣ٍو٢ ٝحُلٌقَ حُل٘ق٢ حُـٔقخ٢ُ ًٜٞٗقخ ٓقٖ أُٝق٠  ُٜقخطؼظزَ حُلِق٢ ٓقٖ حُل٘قٕٞ حُظق٢ طٔظِقي ك٠قٍٞح ٝحٓقؼخ 

، اً ػزقَص  حُٜ٘خػخص حُظَحػ٤ش حُظ٢ ُٜقخ أ٤ٔٛقش هخٛقش كق٢ حُٔـظٔؼقخص حُؼَر٤قش ر٘قٌَ ػقخّ ٝحُؼقَحم ر٘قٌَ هقخٙ

ُِظق٤٣ِٖ ػقٖ ٓلقخ٤ْٛ ك٣ٌَقش ٝكِٔقل٤ش حٍطزطقض رؼ٬هقخص ٓظ٘قؼزش ٓلَىحص حُل٢ِ، رخ٩ٟخكش ا٠ُ ًٜٞٗخ ٤ِٓٝش ؿٔخ٤ُقش 

ػوخثي٣ش ر٤ج٤ش رخكظٞحثٜخ ػ٠ِ ١خهخص ٍٝك٤ش ٝهيٍحص كخػِش ُٜخ ه٤ٜٛٞظٜخ ٝى٫٫طٜخ ح٤ٌُِ٘ش ٝح٣َُِٓش كق٢ أظٜقخٍ 

ٔظِققي أىٝحص ُِظؼز٤ققَ ػٜ٘ققخ ٓٔققخ ط ضخ٩ٗٔققخٕ ٫ُٝٓققض ػخىحطققٚ كقق٢ ًققَ حىٝحٍ ك٤خطققٚ ٝأٛققزلحطٜققِض ر حً حُٔلظققٟٞ،

ٓقٖ حُلقَف حُيحُقش ػِق٠ ػزو٣َقش : ػَكض حُلِق٢ ٝحُٔـقَٞٛحص خ ِٜٓش حٍُٞٛٞ ا٠ُ ٤ً٘ٛش ٝٓ٘خػَ حُٔظِو٢. ٣ـؼِٜ

 ح٩ٗٔخٕ ٝاريحػٚ ٌٓ٘ هيّ حُظخ٣ٍن، ك٤غ أٗخٍص حُٜٔخىٍ ا٠ُ إ ٛ٘خػش حُل٢ِ حُٔؼي٤ٗش هي َٓص رؼٜقٞى ًؼ٤قَس ٓ٘قٌ 

ٝحُزخر٤ِققش ٝح٥ٗقق٣ٍٞش  ٝٛقق٫ًٞ اُقق٠ هزققَ حُظققخ٣ٍن اُقق٠ حُل٠ققخٍحص كقق٢ حُؼٜققٍٞ حُٔظويٓققش ٝحُٞٓققط٠  حُٔقق٣َٓٞش 

mailto:Rdaraltaraz@yahoo.com
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، ًُٝققي طِز٤ققش ك٤٘ققًٚققخٕ حُظٜققٍٞ ح٩رققيحػ٢ ُٜققٌٙ حُلَكققش ه٬ٛققش حرظٌققخٍحص ح٩ٗٔققخٕ كقق٢ ُوققي حُل٠ققخٍس ح٩ٓقق٤ٓ٬ش، 

هي٤ٓش ٝٗقٞع ٓقٖ حُؼزقخىس ُقيٟ حُؼي٣قي ٓقٖ  ٢، اٟخكش ا٠ُ ًٜٞٗخ طٌظٔذ ٓؼخٗ ٗخهشح٫ ٫كظ٤خؿخطٚ ٍٝؿزظٚ ك٢ ح٣ُِ٘ش ٝ

 .حُـٔخػخص ٝحُ٘ؼٞد آٌٗحى

 

 اُغضء اُ٘ظش١

 -: حُزلغ حىٝحص .1

طؼي حُل٢ِ ٖٓ حُٟٔٞٞػخص حُظ٢ طظطِذ ىٍحٓش ٝٓؼَكش أىر٤خطٜخ ٝأُٜٛٞخ حُل٣ٌَش ٝحُل٤٘ش ُقٌح كوقي حطزقغ حُٔقٜ٘ؾ حُظقخ٣ٍو٢ 

ٓقٖ كوقن ك٢ ؿٔغ حُز٤خٗخص ٝحُٔؼِٞٓخص حُظ٢ طظ٘خٍٝ هٜخثٜٜخ حُظٜق٤ٔ٤ٔش. ًٔقخ حػظٔقي حُٔقٜ٘ؾ حُٞٛقل٢  حُظل٤ِِق٢ ُٔقخ 

 ش حُزلغ.ُٜخ ػ٬هش رٟٔٞٞػ حُظ٢ ش حُٔوظَكشطٜخ٤ْٓ ح٧هٔ٘

 -: ٓـظٔغ حُزلغ ٝػ٤٘ظٚ .2

ػ٤٘قش ٝحهظ٤قَص وٜخثٚ حُل٠قخ٣ٍش ٝحُظَحػ٤قش حُؼَحه٤قش، ح٣ُظ٠ٖٔ ٓـظٔغ حُزلغ رؼٞ ٗٔخًؽ ٖٓ حُل٢ِ حُؼَحه٤ش ًحص 

حُل٢٘ ك٢ طٜقخ٤ْٓ ٜخ حُظ٢ٔ٤ٜٔ ح٢ٌُِ٘ ٝثهٜي٣ش ٖٓ حُ٘ٔخًؽ حُظ٤ٔ٤ٜٔش ُِل٢ِ ٝكوخً ٫ػظزخٍحص حُظ٤ٌَ٘ ٝحُظل٣َٞ ك٢ ر٘خ

، ٝكٔققذ حُٔٞحٛقققلخص ٝح٩ٌٓخ٤ٗققخص حُظو٤٘قققش ٝح٩ٗظخؿ٤ققش ٨ُهٔ٘قققش (1حُ٘قققٌَ ٍهققْ ) أهٔ٘ققش ٓظؼققيىس ح٫ٓقققظويحّ حُققٞظ٤ل٢

 ُْ ٣ظطَم حُزلغ ا٠ُ ٓ٘خه٘ش ٛلخص حُِٕٞ ٓؼظٔيح رٌُي ػ٠ِ ح٩ٌٓخٗخص ح٩ٗظخؿ٤ش ك٢ حُٔؼخَٓ حُؼَحه٤ش. ٝحُٔطزٞػش، 

 -: أىحس حُزلغ .3

٢ٔ ٨ُهٔ٘ش حُٜٔٔٔش كوي طْ أػيحى كوَحص طل٤َِ حُٔلخٍٝ حُز٘خث٤ش ُِٞهٞف ػِق٠ ىٍٝ حُؼ٬هقخص ُظلي٣ي حُٞحهغ حُظ٤ٜٔ

 -: ، ٓظ٠ٔ٘ش حُٔلخٍٝ ح٥ط٤ش( 3,2ح٫ٌٗخٍ ) ر٤ٖ حُٔٔظ٤٣ٖٞ حُل١ٌَ حُظ٢ٔ٤ٜٔ حُـٔخ٢ُ ٝحُٞظ٤ل٢ ح٫ٓظويح٢ٓ

 -: حُؼ٘خَٛ حُل٤٘ش ح٩ٗ٘خث٤ش (1

 حُٔلظٟٞ ح٢ٌُِ٘ ُِٔلَىحص. - أ

 ص.حطـخٙ ط٤ٌَ٘ حُٔلَىح - د

 ػ٬هش حٌَُ٘) حُٔلَىحص( ٝحُل٠خء )أ٤ٍٟش حُؤخٕ(. - ص

 -: حُؼ٬هخص ٝأْٓ حُظ٘ظ٤ْ ح٢ٌُِ٘ حُظ٢ٔ٤ٜٔ (2

 حُظزخ٣ٖ ٝٓظلون ٤ٓخىس حٌَُ٘. - أ

 حُٞكيس ٝحُظ٘ٞع ُِٔلَىحص. - د

 ١َم حُظٌَحٍ. - ص

 حُ٘ظخّ حُظ٢ٔ٤ٜٔ . (3

 

 أُ٘بهؾخ

٬ٍ حٓققظويحّ ط٘ققٞع حُظزققخىٍ حظٜققَ حُ٘ٔققًٞؽ طؼيى٣ققش حُٔلظققٟٞ حُ٘قق٢ٌِ ُِلِقق٢ ٓققٖ هققحُؼ٘خٛققَ حُل٤٘ققش ح٩ٗ٘ققخث٤ش:  (1

 .حُل٠خ١ٍ ُِٔلَىحص ر٤ٖ حُؼَٜ حُؼزخ٢ٓ ٝحُز٤جش حُ٘ؼز٤ش ُز٬ى ٝحى١ حَُحكي٣ٖ

 ٬ً ٝٓظٔقخػ خً ر٢٘ حُظٜق٤ْٔ ػِق٠ أٓقخّ حُظٞحكقن كق٢ ح٧ٓقِٞد ٓظٞحُٗقحُؼ٬هخص ٝأْٓ حُظ٘ظ٤ْ ح٢ٌُِ٘ حُظ٢ٔ٤ٜٔ:  (2

ٛقلخص ٜٓقخىٍ ح٫ٓقظؼخٍس ُِٔلقَىس ٓقٖ ُزؼ٠ٚ حُزؼٞ، ػ٠ِ حَُؿْ ٖٓ حُظزقخ٣ٖ ٝحُظ٘قٞع حُلخٛقَ رق٤ٖ  ٬ًٌٔٓٝ 

ؼٜ٘ققَ حُزققخٍُ ػِقق٠ رو٤ققش حُؿٜققش ٝحُل٠ققخء حُقق١ٌ طل٣ٞققٚ ٓققٖ ؿٜققش أهققَٟ. ٝػ٤ِققٚ ؿققخء حُظٜقق٤ْٔ ٓلوققن ُٔقق٤خىس 

حُؼ٘خٛققَ ٓئًققيح ػ٬هققش ح٫ٍطزققخ١ رقق٤ٖ حُؼ٘خٛققَ ر٘ققٌَ ٓققظ٬كْ ٓققغ رؼ٠ققٜخ كقق٢ ٝكققيس ٝحكققيس ٓظ٘خٓققوش ٗقق٬ٌ 

كش حُؤخٕ ك٢ اكيحع ٓٔقخٍحص ٓظظخرؼقش أظٜقَص حٓظقيحىح ٟٝٓٞٞػخ. ٝهي ػُِ حُلؼَ حُظٌَح١ٍ حُظو٢٘ ػ٠ِ ٓٔخ

 ٫ٓظ٘خ٢ٛ ُلًَش حٗظوخ٤ُش ك٢ ٍر٢ حُظ٬٤ٌ٘ص حَُٔث٤ش حُظ٢ كخكظض ح٫ٍطزخ١ ُِٔلَىحص حُظ٤ٔ٤ٜٔش.

ؿ٤َ حُٔ٘قظظْ رقخُ٘ظَ اُق٠ آٌخ٤ٗظقٚ  (حُ٘ز٢ٌ -حُوط٢)رظٞظ٤ق حُ٘ظخّ  خً أظَٜ حًُ٘ٔٞؽ حٛظٔخٓ حُ٘ظخّ حُظ٢ٔ٤ٜٔ: (3

 لون حُـٌد حُز١َٜ ك٢ حُظ٤ْٜٔ.ظخ١ؼش ػٔٞى٣ش ٝأكو٤ش ُحُٔظؼيىس ًوط١ٞ ٓظو
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 الاعز٘زبعبد

ع٢ ػ٠ِ ٓؼط٤خص ك٠خ٣ٍش ٝطَحػ٤ش ُٜ٘خػش حُل٢ِ حٍطزطض أٓخٓقخً ُٔلظقٟٞ حُلٌقَس  .1 إٔ حٌَُ٘ حُؼخّ ٨ُهٔ٘ش هي ر٘ 

حُـققَٝ حُظٜقق٤ٔ٤ٔش ٓققغ ٬ٓثٔققش ح٫ٓققظويحّ ، ٝرققٌُي كوققي أظٜققَص حُ٘ٔققخًؽ حُظٞحكققن ٝح٬ُٔثٔققش حُ٘قق٤ٌِش ٓققغ طؼققيى 

 حُٞظ٤ل٢.

حٍطٌِص ٗٔخًؽ حُظ٤ْٜٔ ػ٠ِ طو٤٘ش حُطزخػش، اً حٓظؼَٔص ك٤ٜخ ٤ِٓحطٜخ ٝهٞحٜٛخ ٝٓخ طلِٔقٚ ٓقٖ ىٝحكقغ ٩رقَحُ  .2

 حُـٞحٗذ حُـٔخ٤ُش ٝحُظؼز٣َ٤ش ك٢ طٜخ٤ْٓ ح٧هٔ٘ش ٓظؼيىس حُـَٝ حُٞظ٤ل٢.

ُٞحهغ حُز٤جق٢ ٝحُل٠قخ١ٍ ُٔلقَىحص حُلِق٢ ٝحُٔلقَىحص حُ٘زخط٤قش َٓطزطقش رقخٓؤُٞكش حػظٔيص حُظٜخ٤ْٓ ػ٠ِ أٌٗخٍ  .3

 ٝحُٔؼخَٛ ُِٔظِو٢ ٓٔخ ٓؼِض هٞس طظٌخَٓ ؿٔخ٤ُخً ٝٝظ٤ل٤خً ك٢ حُظ٤ْٜٔ.

ٓؼِض ح٧ْٓ حُل٤٘ش ىٍٝحً كخػ٬ً  ك٢ طلو٤ن حُظٞحُٕ ٝح٫ٗٔـخّ ٝحُٞكيس حُٟٔٞٞػ٤ش ر٤ٖ حُٔلَىحص ٝحُظو٤ِقَ ٓقٖ  .4

 ٨ُهٔ٘ش ٗٔخث٤ش.حُظزخ٣ٖ حُلـْ ٨ٌُٗخٍ حُظ٢ حٍطزطض روٜي٣ش ٓغ ٓليىحص حُظؼيى حُٞظ٤ل٢ 

حٓظويّ حُظ٘ٞع ٝحُظؼيى٣ش ك٢ حُٔلَىحص ٝحُظ٢ هِِض ٖٓ ؿخٗذ آهَ ٤ٓخىس حٌَُ٘ حُٞحكقي ٓٔقخ ٓقِٜض ٓقٖ ػ٤ِٔقخص  .5

 حُظٞظ٤ق رٌَ٘ ٓيٍّٝ ك٢ حُظ٤ْٜٔ.

 

 أُقبدس

 .1956، طْٞٗ، حُٔطزؼش حُؼ٣َٜش، 4حرٖ ح٤ُٔيس: ػ٢ِ رٖ آٔخػ٤َ: حُٔوٜٚ، ؽ .1

 .1985، رـيحى، ىحٍ حُل٣َش ُِطزخػش،4ٍس حُؼَحم،ؽحُـخىٍ:٤ُٝي:ح٣ُ٧خء ٝحُظَحع ك٢ ك٠خ .2

 .1983ؿٕٞ ى١ٝ: حُلٖ هزَس،طَ: ٣ًَُخ ارَح٤ْٛ،ىحٍ ح٠ُٜ٘ش حُؼَر٤ش َُِ٘٘،حُوخَٛس، .3

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( حٗٞحع رؼٞ حُل٢ِ حُظَحػ٤ش حُؼَر٤ش ٝحُؼَحه٤ش1ٌَٗ ٍهْ )
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 ( حُظ٤ْٜٔ ح٢ُٝ٫ ُِؤخ2ٌَٕٗ ٍهْ )

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ْ حُؤخٕ حُٜ٘خث٢( ط3٤ٌَٜٔٗ ٍهْ )
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 أُلشداد اُضخشك٤خ ك٢ اُوقش اُؼجبع٢.20

ocabulary in the Abbasid PalaceVDecorative  
 س.ّ. آلاء ػجذ اُشصام ػجذ اُٞٛبة ,ٝكبء فبدم رٞك٤ن , ٝداد ػضا١ٝ

 الاعزؾبس١ : ّ.د.كبرٖ ػ٢ِ ؽغ٤ٖ

 داس اُطشاص ٝاُجؾٞس اُ٘غ٤غ٤خ

rdaraltaraz@yahoo.com 

 اُخلافخ

ط٤ِٔ حُلٖ حُِهَك٢ حُؼَر٢ ح٢ٓ٬ٓ٫ رخُظ٘ٞع حُظؼز١َ٤ ٝ حُـٔخ٢ُ ُٔخ ٣ٔظٌِٚ ٖٓ ه٤ٜٛٞش ك٣ٌَش حٍطزطض رؼوخكقش 

ٝٛقِض حُِهَكقش كق٢ حُؼٜقَ  حًطيٍ ػِق٠ ٓقٔٞ ٌٓخٗظٜقخ رق٤ٖ حُل٘قٕٞ حُظق٢ أٗظـظٜقخ حُل٠قخٍس ح٩ٓق٤ٓ٬ش. ٝ حُٔـظٔغ

٫رظٌققخٍ ٝ حُظٞظ٤ققق كقق٢ ٓـققخ٫ص حط٘قق٤َ حُقق٠ ٜٓققخٍس ػخ٤ُققش كقق٢ حُظٜقق٤ْٔ ٝ ٝ ُظوققيّ ٝ حُظطققٍٞحُؼزخٓق٢ ًٍٝطٜققخ كقق٢ ح

ؼققي ٓققٖ حُٔـققخ٫ص هخرِققش ػِقق٠ ططز٤ققن ٓلققَىحص ُهَك٤ققٚ طِزقق٢ حُلخؿققخص ١٣ ٌطٜقق٤ْٔ حُٔققـخى حُققٓؼققَ طٜقق٤ٔ٤ٔش ػققيس 

 أ٩ٗٔخ٤ٗش طزؼخ ُِـَٝ حُٞظ٤ل٢ حُظ٢٘٣ِ ٝحُ٘لؼ٢.

ٗظققخؽ ك٠ققخ١ٍ ػَحهقق٢ كوققي هققٍَ ىحٍ حُطققَحُ ُِزلققٞع رخػظزققخٍٙ ٢ ٠ُٝققٍَٝس حُؼٔققن حُظققخ٣ٍو٢ كقق٢ حُوٜققَ حُؼزخٓقق

ك٘قخ ٓقخُحٍ هقخىٍح ػِق٠ أ٫ٓقظ٬ٍ ٝ أ٫ٓقظِٜخّ ٓ٘قٚ  خح٤ُٔ٘ـ٤ش طـ٤ٔي أ٩رقيحػخص ح٫ٓق٤ٓ٬ش ُِِهقخٍف حُؼزخٓق٤ش ًٜٞٗق

خ رَإ٣خ ٓؼخَٛس ٓظـيىس ٧ٛخُش حٍُٔٞٝع ك٢ طٜخ٤ْٓ حُٔـخى حُؼَحه٢ ح٤ُي١ٝ ٝ ح٤ٌُٔخ٢ٌ٤ٗ ٝرٌٜح ٣ؼي حُزلغ ١َك

 ٟٓٞٞػ٤خ ك٢ طلي٣ي أ٤ٔٛظٚ ٝ حُلخؿش ح٤ُٚ.

 حُٔزلغ ح٧ٍٝ:ح٠ُٔخ٤ٖٓ حُل٣ٌَش ُِِهخٍف ح٤ٓ٬ٓ٫ش حُؼزخ٤ٓش. ك٢ٝط٠ٖٔ ح١٫خٍ حُ٘ظ١َ 

ػ٤ِٜققخ  حػظٔقيحُٔزلقغ حُؼخ٢ٗ:ح٬ُٔثٔققش حُ٘ق٤ٌِش ٝحُٞظ٤ل٤ققش كق٢ طٜققخ٤ْٓ حُٔـخى.ٝط٘ق٤َ ح٫ؿققَحءحص حُق٠ ح٧ىحس حُظقق٢ ٝ

خ طو٤٘ققققش حُلخٓققققٞد كقققق٢ ط٘قققق٤ٌَ ٝ ط٣ُٞققققغ حُٔلققققَىحص ٝ طٞظ٤لٜققققخ ر٘ققققٌَ حُٔوظققققَف حُظٜقققق٢ٔ٤ٔ ُِٔـخىس,ٓٔققققظويٓ

 :ٓخ٣ؤط٢ أْٛ ح٫ٓظ٘ظخؿخص  ًٝخٗضٓؼخَٛ.

 هيٍس حُٔلَىحص حُِهَك٤ش حُؼَر٤ش حُؼَحه٤ش ػ٠ِ حُظ٤ِٔ ٝحُظؤػ٤َ ُٔخ ُٜخ ٖٓ ك٠ٍٞ ك٠خ١ٍ أ٤َٛ. -1

 ٝ ح٤ٌُٔخ٤.٢ٌ٤ٗي١ٝ حريحػ٤ش ك٢ ٛ٘خػش حُٔـخى حُهخر٤ِش ح٧ٌٗخٍ ػ٠ِ حُظل٣َٞ ُظلو٤ن ط٬٤ٌ٘ص  -2

 ٌِٗض حُٔلَىحص حُ٘زخط٤ش حُِهَك٤ش ٤ٓيحٗخ هخر٬ ُِظؼو٤ي ٝ حُظز٢٤ٔ ُِٔلَىس ح٤ٌُِ٘ش ًحطٜخ. -3

 ٝظلض ػ٠ِ أٓخّ حُظ٘ٞع ك٢ حُٔلَىحص.ٝطلو٤ن حُظٞحُٕ ر٤ٖ ح١َٗ٧ش ٝ حٌَُ٘ ح١ًَُِٔ حُٔخثي  -4

 طٔظ٘ي ح٤ُٚ حُٔلَىحص حُِهَك٤ش. ح١ٌُ ١ًِحٓظويحّ حُظ٘ظ٤ْ حُوط٢ حُٔليى ٧رؼخى حُٔـخىس,ٝ حُظ٘ظ٤ْ حَُٔ -5

طؼخٓققَ حُظٜقق٤ْٔ ٓققغ حُظققَحع حُؼَحهقق٢ ح٧ٛقق٤َ ٓئًققيح ػِقق٠ ح٫ٗظٔققخء حٌُٔققخ٢ٗ ُِوٜٞٛقق٤ش حُٔؼٔخ٣ٍققش ُِوٜققَ  -6

 حُؼزخ٢ٓ,ٝ حٗظٔخء ُٓخ٢ٗ ٧ٛخُش حُٔلَىحص حُِهَك٤ش ح٤ٓ٬ٓ٫ش .

 ش ٝ ٤ُٗٞش ٓظؼيىس.حٓظويحّ حُلخٓٞد ُظ٣ُٞغ حُٔلَىحص ٓٔخ ٠٣ؼٜخ أٓخّ ه٤خٍحص ط٤ٔ٤ٜٔ -7

 -:ًٔخ ٣خط٢ حُظ٤ٛٞخص كوي ؿخءص حْٛ أٓخ 

حُظؤ٤ًي ػ٠ِ ىٍٝ حُْٜٔٔ حُؼَحه٢ ُٔخ ٣ٔظٌِٚ ٖٓ ٝػ٢ ك١ٌَ كِٔل٢ ٣ظؼِن رؼو٤يطٚ حُز٤ج٤ش ٝ حُل٠خ٣ٍش ٝ طلؼ٤ِٚ  -1

 ك٢ حُٔئٓٔخص حُل٤ٌٓٞش.

ح٣َُِٓقش ٝ حُٔؼٔخ٣ٍقش كق٢ طٜقخ٤ْٓ حُؼَحه٤ش ٝ كٔخ٣ظٚ ٖٓ ه٬ٍ طٞظ٤ق حُٔؼقخُْ -حُللخظ ػ٠ِ ه٤ْ ح٣ُٜٞش حُؼَر٤ش -2

 ٓظؼيىس ح٧ؿَحٝ حُٞظ٤ل٤ش.

 

 حُوَٜ حُؼزخ٢ٓ , حُِهَكش ح٤ٓ٬ٓ٫ش ,حُٔـخى , حُِهَكش , حُطَحُ .ٓلزبػ : 

 

 أُوذٓخ

 حُل٤ٞح٤ٗش ٝحُوط٤شٝ  حُٜ٘ي٤ٓشٝ )حُ٘زخط٤ش حطْٔ حُلٖ حُؼَر٢ ح٢ٓ٬ٓ٫ ػٔٞٓخ رخُٔٔش حُِهَك٤ش ػ٠ِ حهظ٬ف أٗٞحػٜخ

ُظقق٢ طؼظزققَ ٓققٖ حُل٘ققٕٞ ح٧ًؼققَ ٝ ح٧ٝٓققغ حٗظ٘ققخٍح ػِقق٠ حُٔٔققظٟٞ حُِٓققخ٢ٗ ٝ حٌُٔققخ٢ٗ كقق٢ حُؼٜققٍٞ ٝ ح حٌُظخر٤ققش(

ًؼ٤َ ٖٓ حُٔـخ٫ص حُل٤خط٤قش ٝ حٍطزطض ٝٝظلض ك٢ ٝ ح٩ريحعط٤ِٔ حُلٖ حُِهَك٢ حُؼَر٢ رخ٤ُُٞٔ٘ش ٝ  ٝ ح٤ٓ٬ٓ٫ش,

ٝ حُظ٘قٞع حُـٔقخ٢ُ ٝ  ح٩ظٜقخٍكق٢ ٣ٞٚ ٖٓ طلخػ٬ص ٓظ٘ٞػش ٝ ٛ٘خػش حُٔـخى رٌَ٘ هخٙ,ُٔخ ٣ل حُز٤جزش رٌَ٘ ػخّ

ًؼ٤َ ٓقٖ حُٔقي٫ُٞص ٤ش ح٠ُٔخ٤ٖٓ ٝ حُظٞؿٜخص حُل٣ٌَش  حُظ٢ ط٘ط١ٞ ػ٤ِٜخ ٔخ طلِٔٚ ٖٓ هٜٞٛػ حُظؼز١َ٤ ك٬٠

mailto:rdaraltaraz@yahoo.com
mailto:rdaraltaraz@yahoo.com
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ًُي ح٠ُ ططٍٞ حُٞحهغ حُز٤ج٢ حُٔخى١ ٝ حُٔؼ١ٞ٘ ك٢ طِقي حُلظقَس  ٟٝ ٣ؼِ حُل٣ٌَش حُل٠خ٣ٍش ٝ حُؼوخك٤ش ٝ ح٫ؿظٔخػ٤ش,

 ذ ك٤٘ش ٓظؼيىس طزؼخ ُٞظ٤لظٜخ حُـٔخ٤ُش حُظ٤٘٤٣ِش.ظَٜص رؤٌٗخٍ ٝ أٓخ٤ُ ٝ

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 حٗظوخء حُٔلَىحص حُِهَك٤ش:-1

٫ٗظٔخء حُؼوخك٢ ٝ حُل٠خ١ٍ ٗق١َ ح٬ُٔثٔقش حُظٞحَٛ ٝ ح ُٛٞهَك٤ش ٓلَىحص ٗظوخء حٕ حُٜيف ح٧ٓخّ ك٢ ػ٤ِٔخص ح

ٝ ٓؼخٛققَطٚ ٓققٖ هقق٬ٍ حُظققَحر٢ ُ٘ققٌَ حُِهَكقق٢ حُٔؼٔققخ١ٍ كقق٢ حُؼٜققٍٞ حُؼزخٓقق٤ش حكقق٢ ح٣ٜققخٍ حُٔؼ٘قق٠ ٝ ى٫ُققش 

 .حُظخ٣ٍو٢ ٝ حُز٤ج٢ ُظلو٤ن ٗخطؾ حريحػ٢ ُِظ٬٤ٌ٘ص حُظ٤ٔ٤ٜٔش حُٔ٘ظوخس

 طل٣َٞ حُ٘ٔخًؽ حُظ٤ٔ٤ٜٔش: -2

ػ٠ِ حهظ٤خٍ ٓلَىحص طظ٬ثْ ٓغ حُلٌَس حُظ٤ٔ٤ٜٔش ُِٔـخى حُظ٢ طٔظ٘ي ػِق٠ حُوقيٍس حُٔخى٣قش كق٢  حػظٔي ًٗٔٞؽ حُظ٤ْٜٔ

ػ٠ِ أٓخّ ٓٔظٟٞ حىٍحى ٝ ٍإ٣ش ٝحهؼ٤ش َٓطزطش رخُلٌَ حُل٠خ١ٍ ٝ طٔظِقي  حُظ٤ًَذ ٝ حُظ٤ٌَ٘ حُِهَك٢ ٝظلض

ٝ  ٣ُ٘قشٗقٌِض ػٜ٘قَ  حُظق٢ ُظٞحٛقَ ٝ ح٫ٓقظَٔح٣ٍشحلوقن ٣حُق١ٌ رض ٓقٖ ك٤قغ حُظلقَى حُ٘ق٢ٌِ ح٧ٓقخّ  ٓيٍُٞ ػخ

  -ًٝٔخ ك٢ حُٔوططخص حُظخ٤ُش : حكظٞحء ك١ٌَ ُِِهَكش ح٤ٓ٬ٓ٫ش رٌَ٘ ػخّ
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 ٝالاعز٘غبط أُ٘بهؾخ

حُؼَحه٤ش ػ٠ِ حُظ٤ِٔ ٝ حُظؤػ٤َ ُٔخ طٔؼِٚ ٖٓ ك٠ٍٞ ك٠خ١ٍ,ك٢ٔ ٝ ٍٝكق٢ -هيٍس حُٔلَىحص حُِهَك٤ش حُؼَر٤ش -1

 ٣ظ٤ِٔ رو٤ْ حٍُٔٞٝع حُظخ٣ٍو٢ ٝ أٛخُظٚ.

هخر٤ِش ح٧ٌٗخٍ حُِهَك٤ش ػ٠ِ حُظل٣َٞ ٝ حُظـ٣َي ك٢ حُظ٤ٌَ٘ ٝ حُظ٣ٌٖٞ ُظلو٤ن ط٘ق٬٤ٌص أريحػ٤قش حرظٌخ٣ٍقٚ كق٢  -2

 ٝ ح٤ٌُٔخ٢ٌ٤ٗ.ٛ٘خػش حُٔـخى ح٤ُي١ٝ ٓؼَ لٕ٘ٞ حُظطز٤و٤ش حُ

طو٤٘ش حٍطزطض أٓخٓخ ٓغ ٓلظٟٞ كٌَس حُظ٤ْٜٔ ٝ ٬ٓثٔظٜخ ٓقغ حُـقَٝ  دى حُِهخٍف ػ٠ِ ٓؼط٤خص أِٓٞخحػظٔ -3

 حُٞظ٤ل٢.

خ ٣٘خٓقذ حٓظِٜخّ ح٧ُٞحٕ ٖٓ حُز٤جش ح٫ؿظٔخػ٤ش ح٫ٓق٤ٓ٬ش ٝ طٞظ٤لٜقخ رٔقخ ٣٘خٓقذ حُز٤جقش حُــَحك٤قش حٟقخكش حُق٠ ٓق -4

 حُؼَٜ ٝ ططٍٞٙ.

ٌِٗض حُٔلَىحص حُ٘زخط٤ش حُِهَك٤ش ٤ٓيحٗخ هخر٬ ُِظؼو٤ي ٝ حُظٌؼ٤ق حٟخكش ح٠ُ ح٫هظِحٍ ٝ حُظز٢٤ٔ ُِٔلَىس ح٤ٌُِ٘ش  -5

 ًحطٜخ.

ٓؼِض ح٧ْٓ حُـٔخ٤ُش ىٍٝح كخػ٬ ٓلووش طٞحُٕ ٓظٔخػَ ٓ٘ٔـْ ك٢ ط٣ٌٞ٘خص ح١َٗ٧ش ٝ حٌَُ٘ ح١ًَُِٔ حُٔخثي  -6

 ٝظلض ػ٠ِ أٓخّ حُظ٘ٞع ك٢ ح٧ٌٗخٍ ُظ٣ٌٖٞ ٝكيس ٟٓٞٞػ٤ش ٝ ٤ٌِٗش ط٤ٔ٤ٜٔش.ٝحُٔلون حُـٌد 

خىس,ٝ ٧رؼققخى حُٔققـطقق٢ كقق٢ ح٧ٗقق١َش حُِهَك٤ققش حُٔلققيىس طؼيى٣ققش أٗظٔققش ط٣ُٞققغ حُٔلققَىحص رخٓققظويحّ حُظ٘ظقق٤ْ حُو -7

 طٔظ٘ي ح٤ُٚ حُٔلَىحص حُِهَك٤ش. خً ط٣ٌٞ٘حُظ٘ظ٤ْ ح١ًَُِٔ حُظـ٤ٔؼ٢ 
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طؼخٓققَ  حً ٞظ٤ققق حُٔلققَىحص ُظلو٤ققن ٣ٞٛققش ٝ ١ققَحُ ػَحهقق٢ كقق٢ طٜققخ٤ْٓ حُٔققـخى,حُظلققَى ٝ حُوٜٞٛقق٤ش كقق٢ ط -8

حُظٜقق٤ْٔ ٓققغ حُظققَحع ح٫رققيحػ٢ حُؼَحهقق٢ ح٧ٛقق٤َ ٓئًققيح ػِقق٠ ح٫ٗظٔققخء حٌُٔققخ٢ٗ ُِوٜٞٛقق٤ش حُٔؼٔخ٣ٍققش ُِوٜققَ 

 حُؼزخ٢ٓ,ٝ حٗظٔخء ُٓخ٢ٗ ٧ٛخُش حُٔلَىحص حُِهَك٤ش ح٤ٓ٬ٓ٫ش.

ص ط٤ٔ٤ٜٔش ٤ٌِٗش ٝ ٤ُٗٞقش ٓظؼقيىس أٓخّ ه٤خٍحٚ ٓٔخ ٠٣ؼ ط٣ٌٖٞ حُظ٤ْٜٔ ك٢ح٫ٌُظ٤َٗٝش طو٤٘ش حُلخٓزش  حٓظويحّ -9

 ُٟٔٞٞع ًحطٚ.ح

 

 أُقبدس

 . 1999حٓٔخػ٤َ ٗٞه٢:حُلٖ ٝ حُظ٤ْٜٔ,ٓطزؼش حُؼَٔح٤ٗش ٬ُٝك٤ٔض, -1

 , ىحٍ حُ٘ققئٕٝ حُؼوخك٤ققش حُؼخٓققش , حُظٌقق٣ٖٞ حُل٘قق٢ ُِوقق٢ حُؼَرقق٢ ٝكققن أٓققْ حُظٜقق٤ْٔ : أ٣ققخى ػزققي ه -حُلٔقق٢٘٤ -2

 .2002يحى,رـ

 , ىحثقَس حُؼوخكقش ٝ ح٧ػق٬ّ , حُطزؼقش ح٧ُٝق٠ ,1حُلِٔلش حُ٘ظ٣َش,حُظطز٤ن ؽ - كٖ حُظ٤ْٜٔ : أ٣خى ػزي ه -حُل٢٘٤ٔ -3

 .2008 , ح٧ٓخٍحص حُؼَر٤ش حُٔظليس , حُ٘خٍهش

 

 

 

 

 ٌَٗ ٜٗخث٢

 )ٜٗق ٓـخىس (
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 عغبد الاهلبٍاٌُبسر٤ٗٞخ ٖٓ اُزشاس اُؼشاه٢ ك٢ رقب٤ْٓ  اُشعّٞ رٞظ٤ق ٓلشداد.21
 ٗنبٍ ػجذ أُغ٤ذ ، ك٤ؾبء ُج٤ت ، ٝدادػضا١ٝ ، ٝكبء فبدم

 الاعزؾبس١ : ٓؼزض ػ٘بد ؿضٝإ
 داس اُطشاص ٝاُجؾٞس اُ٘غ٤غ٤خ

rdaraltaraz@yahoo.com 
 الخلاصة

٣ؼي ٓـخى ح١٧لخٍ حكي أٗٞحع حُٔـخى حُٔؼخَٛ ح١ٌُ ٣ظوٜٚ ك٢ طلو٤ن حُٔظؼش ُِطلقَ ٓقٖ هق٬ٍ ؿٔخ٤ُقش ح٧ٗقٌخٍ 

حٕ ٝحَُُٓٞ حُٔٔظؼِٔش ك٢ ط٤ْٜٔ حُٔـخىس ك٬٠ً ػٖ طٔظغ حُظ٤ْٜٔ رخُزٔخ١ش ٝح٫هظِحٍ، ٝهخر٤ِظٜقخ ػِق٠ ٗقي ٝح٧ُٞ

حٗظزخٙ حُطلَ ٌُٔٞٗخطٜخ.. ًٔقخ ٣ٌٔقٖ إٔ ٣ٌقٕٞ ٓقـخى ح١٧لقخٍ ٓوظِلقخً كق٢ ٣َ١وقش ٝطو٤٘قش حُظ٘ل٤قٌ، ٣ٌٝقٕٞ ٣قي٣ٝخً رظؼقيى 

كق٢ ح٩ٗظقخؽ ٝحُؼقَٝ كٜٔ٘قخ ح٧ٍٟق٤ش حُظق٢ طلقَٕ  خ٣َ١ٕوظ ح٧ُٞحٕ، ٤ٌٓٝخ٤ٌ٤ٗخً رٔليٝى٣ش ح٧ُٞحٕ. ُٔـخى ح١٧لخٍ

ؿٔخ٤ُش ط٢ٔ٘ حٌُٝم ٝططٍٞ ٤ٍٓٞ حُطلَ  ظخثقىحهَ ك٠خء ؿَكش حُطلَ، ٝحُٔـخى حُٔؼِن ػ٠ِ حُلخث٢، ُِٝ٘ٞػ٤ٖ ٝ

ٝاىٍحًققٚ. ٫ٝرققي ُٜٔققْٔ ٓققـخى ح١٧لققخٍ إٔ ٣ظؼخٓققَ رلٔخٓقق٤ش ػخ٤ُققش كقق٢ طلٜققْ ٓققيٟ اىٍحى حُطلققَ َُِٓققِ ٝحَُٓققْ 

ٔؼقي ُِٔققـخىس. كقخَُُٓٞ ػ٘ققي حُطلقَ ٛقق٢ ٍٓقُٞ ٝٛقل٤ش ٝٛققٌح ٓقخ ٣ٌٔققٖ إٔ ٗـقيٛخ كقق٢ ٍٓقّٞ ح١٧لققخٍ، ٝحُظٌق٣ٖٞ حُ

٤ٓ٫ٝٔخ ك٢ ٖٓ حُوخٓٔش ٝحُٔخىٓش ٓقٖ حُؼٔقَ كخَُٓقّٞ ؿ٤قَ هخثٔقش ػِق٠ حَُإ٣قش حُٔزخٗقَس اٗٔقخ هخثٔقش ػِق٠ حُو٤قخٍ 

 حُطلَ .ٖ ٝحُلطَس. ك٬٠ً ػٖ حٛظٔخّ حُْٜٔٔ رخُـٞحٗذ حُ٘ل٤ٔش )ح٤ٌُُٔٞٞؿ٤ش( ٝاػخٍس ػ٤
 

 .,حُٔ٘يرخى حُزل١َ , ػ٬ء حُي٣ٖ ,حُق ٤ُِش ٤ُِٝشٓـخى ح١٫لخٍ ٔلزبػ : اُ

 أُوذٓخ

٣ٌَ٘ حُطلَ ؿِءً ٜٓٔخً ٖٓ ر٘خء ح٧َٓس حُ٘خؿلش ٗظَحً ُٔخ ٣ٔؼِٚ ٖٓ حٓظيحى ٤١ذ ٝرَحءس هخُٜش ٣ظٔظقغ رٜقخ ٫ٝٓق٤ٔخ 

حُلٔق٤ش،  حىٍحًخطقٚح٫ؿظٔقخػ٢، ٝٗٔقٞ  ك٢ َٓكِش ٣ٍخٝ ح١٧لخٍ حُظق٢ طؼقي أُٝق٠ َٓحكقَ طٔقخّ حُطلقَ ٓقغ ٓل٤طقٚ

٣ُٞقي ، ح١ٌُ ٣٘ؼَٙ رخُٔؼخىس ٝحُزٜـش. إ طٔخّ حُطلَ ٓغ حُٔـظٔغ، ٝٗٔقٞٙ حُـٔق٢ٔ، ٝحُؼوِق٢، ٓل٤طٚ ٝطلخػِٚ ٓغ 

٤٘ققزغ ٍؿزظققٚ كقق٢ حُٔؼَكققش، كظقق٠ ٝحٕ ًخٗققض ُ، ٤ُٔققؤٍ كقق٢ ًققَ ٛققـ٤َس ًٝز٤ققَس ٔٔققظَُٔي٣ققٚ حكٔققخّ رخُل٠ققٍٞ حُ

ُٜٔقٕٔٔٞ حُٔظوٜٜقٕٞ كق٢ ه٠قخ٣خ حُطلُٞقش، ريٍحٓقش ٤ٓقٍٞ ح١٧لقخٍ ٣َ١ٝوقش ٓظٞحٟؼش. ُقٌُي ٣ٜقظْ حُزقخكؼٕٞ ٝح

١ٝز٤ؼ٤ش ٝط٤ٜجش حُطلَ ُٔٞحؿٜش طِي حُظٞحَٛ رٌقَ أؿٌرْٜ ٝٗي حٗظزخْٜٛ ُٔخ كُْٜٞ ٖٓ ظٞحَٛ ر٤ج٤ش ٛ٘خػ٤ش ًخٗض 

 هٞس ٝحٗٔـخّ.

حؿقَ إٔ ٣قظ٬ءّ حُطلقَ ٓقغ ٓقٖ حُزلقغ  ٓٔخ طويّ كخٕ ُِْٜٔٔ آ٤ُش ك٢ حٗظوخء حُظ٤ْٜٔ ٤ٓ٫ٝٔخ حُٔـخى ٟٓٞقٞع ٛقٌح 

ٌٓخٗٚ حُوخٙ أٝ اه٤ِٔٚ حُٔ٘ظوذ ك٢ ر٤ض ح٧َٓس، حُق١ٌ ٫رقي إٔ طظقٞكَ ك٤قٚ ًقَ ٝٓقخثَ ٓظؼظقٚ ٝٓقؼخىطٚ ٤ُؤهقٌ ٝهظقٚ 

حٌُخك٢ ُِٜٞ ٝحُِؼذ ٝحُوَحءس ك٤ٔخ رؼي ػ٘يٓخ ٣ٌٕٞ ١خُزخً ك٢ حَُٔكِش ح٫رظيحث٤ش. اً ٣ٌَ٘ ط٤ْٜٔ ٓـخى حُطلَ أ٤ٔٛقش 

٤ٓ٫ٔخ ٓخ طلِٔٚ ُطلَ ا٠ُ ٌٓٞٗخص حُٔـخىس حُل٤٘ش حٌُ٘ق ػٖ هيٍطٚ حٌُحط٤ش ك٢ ؿٌد حٗظزخٙ حًز٤َس رخُ٘ٔزش ُِْٜٔٔ ٝ

ٖٓ ٍُٓٞ أٝ ٗو٤ٜخص ٓؼَٝكش ُي٣ٚ ٝطظٔظقغ طِقي حُ٘وٜق٤خص رٔلزقش ٝحٓظلٔقخٕ حُطلقَ ٝٓظخرؼظقٚ حُ٘قي٣يس ُٜٝلظقٚ 

ظق٢ ٓقٖ ح٠ُق١ٍَٝ َٓحػخطٜقخ كق٢ ُٜخ، ًخٕ ٌُٜٙ حُيٍحٓش ٓؼخُـظٜخ حُؼ٤ِٔش ٝحُظطز٤و٤قش ُظِقي ح٧ٓقٍٞ ٝحُٔٔقظِِٓخص حُ

ط٤ْٜٔ حُطلَ. اً ١َف حُزلغ ٓقٖ هق٬ٍ كٜقُٞٚ ح٧ٍرؼقش ػقيس طٔقخإ٫ص طوقٚ اٗقٌخ٤ُش أٝ ٓ٘قٌِش حُزلقغ ٟقٖٔ 

حُلَٜ ح٧ٍٝ حُق١ٌ ٣ظ٠قٖٔ )ح١٩قخٍ حُٜٔ٘ـق٢( اً كقيىص طِقي ح٩ٗقٌخ٤ُش ٫ٝٓق٤ٔخ ٓقخ ٣ظؼِقن رظٞظ٤قق حُ٘وٜق٤خص 

٢ٗ ح٩ٗٔقخ٤ٗش ٝطَٓق٤وٜخ كق٢ َ ٖٓ ه٬ٍ حُٔـخَٓحص حُظ٢ طل٢ٌ ٓؼخحُظخ٣ٍو٤ش ك٢ حَُّٓٞ حُٔظلًَش حُظ٢ ٣لزٜخ حُطل

 حُلظ٤ش، ًٝٔخ ٣ؤط٢: ٤ً٘ٛظٚ

َٛ ٫هظ٤خٍ ٗو٤ٜش حَُّٓٞ حُٔظلًَش حػَ ٣َؿذ حُطلَ ك٢ حهظ٤خٍ حُٔـخىس ٝاىٍحًٚ ٌُٔٞٗخطٜخ حُـٔخ٤ُش ٖٓ هق٬ٍ 

َُٓققّٞ حُٔظلًَققش ٫ٝٓقق٤ٔخ ػ٘خٛققَ حُظٜقق٤ْٔم ُٝٔققخًح ٣َؿققذ حُطلققَ رخهظ٤ققخٍ حُٔققـخىس حُظقق٢ طلٔققَ كقق٢ طٜقق٤ٜٔٔخ ح

حُظخ٣ٍو٤ش حُٔؼَٝكش ك٢ هٜٚ أُق ٤ُِش ٤ُِٝش ػ٠ِ ٓز٤َ حُٔؼقخٍم، ًٔقخ طقْ حُظؼ٣َقق رؤ٤ٔٛقش حُزلقغ ٝٛيكقٚ ٝطلي٣قي 

حُلققيٝى حُٟٔٞققٞػ٤ش ٝحُِٓخ٤ٗققش ٝحٌُٔخ٤ٗققش، حُظقق٢ ٓققٖ حُٔئٓققَ ط٘ل٤ققٌٛخ كقق٢ حُ٘ققًَش حُؼخٓققش ُِٔققـخى ح٤ُققي١ٝ/ ُٝحٍس 

ٓـخى ح١٧لخٍ(. أٓخ حُلٜقَ حُؼقخ٢ٗ ٓقٖ حُزلقغ كوقي ط٠قٖٔ ىٍحٓقش ٓزلؼق٤ٖ حُٜ٘خػش ٝحُٔؼخىٕ، ك٬٠ً ػٖ طؼ٣َق )

ٗظ٤٣َٖ ٟٖٔ ح١٩خٍ حُ٘ظ١َ، ًخٕ حُٔزلغ ح٧ٍٝ ٓظوٜٜخً ريٍحٓش ٓق٤ٌُٞٞؿ٤ش حُطلقَ ٝاىٍحًقٚ ُل٘قٕٞ حَُٓقّٞ 
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ِٚ ٓؼٜخ. حُٔظلًَش ٝح٬١٫ع ػ٠ِ ح٧ػَ حُ٘ل٢ٔ )ح٤ٌُُٔٞٞؿ٢( ُظِي حُلٕ٘ٞ حُٜٔٔش رخُ٘ٔزش ُِطلَ ٝاىٍحًٚ ُٜخ ٝطلخػ

أٓخ حُٔزلغ حُؼخ٢ٗ كوي ط٠ٖٔ ىٍحٓش ٓـخى ح١٧لخٍ )حٌَُ٘ ٝح٠ُٔقٕٔٞ(، ًُقي ريٍحٓقش ٓقخ ٣ٔؼِقٚ ٓقـخى حُطلقَ ٓقٖ 

ك٤غ حُظ٤ْٜٔ حُٔؼي ٌٝٓٞٗخطٚ حُل٤٘قش ٝحُـٔخ٤ُقش ٓقٖ ٗقٌَ ٠ٓٝقٕٔٞ ٓؼَكق٢ ٝكٌق١َ ٝاٗٔقخ٢ٗ ٣٘ٔق٢ ٤ً٘ٛقش حُطلقَ 

 .٤ٓ٫ٝٔخ حُطلَ حُؼَحه٢

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

١٨ُلققخٍ طؼِققن ػِقق٠ حُـققيٍحٕ ٝٓققٖ حُٔئٓققَ اٗظخؿٜققخ كقق٢ حُ٘ققًَش حُؼخٓققش ُِٜقق٘خػخص ٓققـخىحص  ٛققٔٔض ػقق٬ع

ط٠قٔ٘ض حُظٜقخ٤ْٓ   .ػقيى ح٧ُقٞحٕ حُٔٔقظؼِٔش ٝٓلقيٝى٣ظٜخ ٍٝػ٢ ك٤ٜقخحُٜٞك٤ش/ ٓؼَٔ حُٔـخى ح٤ٌُٔخ٢ٌ٤ٗ، ٝهي 

ٓققّٞ حُققؼ٬ع حُٔوظَكققش ُٔققـخى ح١٧لققخٍ حٓققظ٘زخ١ حُ٘وٜقق٤خص حٌُخٍط٤ٗٞققش حُظَحػ٤ققش حُٔؼَٝكققش ٟققٖٔ أكقق٬ّ حَُ

كق٢ حُزلقغ، ٝٛق٢ ٗوٜق٤ظ٢ )حُٔق٘يرخى حُزلق١َ(، )ػق٬ء حُقي٣ٖ ٝحُٜٔقزخف حُٔقل١َ(.  كقيىصحُٔظلًَش حُظق٢ 

 ًٝٔخ ٣خط٢ :٣ٌٖٝٔ ػَٝ ٝطل٤َِ ٌٓٞٗخطٜخ 

 (: ٓـخىس ػٔٞى٣ش )ػ٬ء حُي٣ٖ ٝحُٜٔزخف حُٔل١َ(:1حًُ٘ٔٞؽ ٍهْ ) -1

لزٜقخ ٝطِٝؿٜقخ رؼقي ر٤ٓ٧قَس حُظق٢ كقخُ ػق٬ء حُقي٣ٖ ٝح٣ظٌٕٞ حُظ٤ْٜٔ حُٔوظَف ٖٓ حُزٔخ١ حُٔل١َ ٣ـِْ كٞهٚ 

 ٓـخَٓحص ٓ٘ٞهش ٝٛٔخ ٣ط٤َحٕ كٞم رٔخ١ ح٣َُق رؼ٤يحً طـٔؼٜٔخ حُٔلزش ٝح٧ٓخٕ ٝحُلَف.

 

 ٓـخىس ػٔٞى٣ش (1حًُ٘ٔٞؽ )

 (:ٓـخىس ٤ُٞ١ش )ػ٬ء حُي٣ٖ ٝحُٜٔزخف حُٔل١َ(:2حًُ٘ٔٞؽ ٍهْ ) -2

وخٕ كٞم رٔخ١ ح٣َُق رؼ٤قيحً ػقٖ حُوٜقَ، ٓلِوق٤ٖ ٣ظٌٕٞ حُظ٤ْٜٔ ٖٓ ٜٓ٘ي آهَ ُؼ٬ء حُي٣ٖ ٝح٤ٓ٧َس ٝٛٔخ ٣لِ

ك٢ حُل٠خء رٌَ كَف َٝٓف ٝرٜـش، ًٔخ ؿٔي حُٜٔ٘ي حُز٤جش حُؼَر٤ش ٝح٣ُٜٞش ح٤ٓ٬ٓ٩ش ٖٓ هق٬ٍ ح٣ُ٧قخء حُظق٢ 

٣َطي٣ٜخ ػق٬ء حُقي٣ٖ ٝح٤ٓ٧قَس ك٠ق٬ً ػقٖ حُؼٔقخٍس ح٩ٓق٤ٓ٬ش كق٢ هزخرٜقخ ٝط٣ٌٜٞ٘قخ ٝأرٞحرٜقخ حُظق٢ طؼطق٢ ط٤ًٞقيحً 

ؤػ٤َ حٌُٔخٕ حُظَحػ٢ ك٢ حُظٜق٤ْٔ ٝػ٬هقش حٌُٔقخٕ رخُ٘وٜق٤خص حُظق٢ ػقيص رٔؼخرقش ًَٓقِ حُٔق٤خىس ٝحٟلخً ُوٞس ط

حُو١ٞ كق٢ حُظٜق٤ْٔ، ًٔقخ ٗقٌِض حُؼ٬هقش رق٤ٖ ًَٓقِ حُٔق٤خىس ٝحُوٜقَ ػ٬هقش طٌخ٤ِٓقش كق٢ ٓقَى حُلقيع ٝط٤ًٞقي 

 .حُل٠ٍٞ حُظَحػ٢ ك٢ حٓظؼخىس حٌُحًَس حُظَحػ٤ش ٧ُق ٤ُِش ٤ُِٝش ٝكٌخ٣خطٜخ حُٔ٘ٞهش
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 ٓـخىس ػ٠٣َش (2حًُ٘ٔٞؽ )

 (: ٓـخىس ػ٤َٟش )حُٔ٘يرخى حُزل١َ(:3حًُ٘ٔٞؽ ) -3

 ، طُٞػض ك٢ طِي ح٧هٔخّ ػيس ٝكيحصحُظ٤ْٜٔ ٝكن طو٤ٔٔخص ك٠خث٤ش أٍرغط٠ٖٔ ٌٛح حُظ٤ْٜٔ ط٣ُٞغ ٝكيحص 

 .طَحػ٤ش طَطز٢ روٜٚ حُٔ٘يرخى حُزل١َ ًٔخ ط٣َٜٝخ هٜٚ أُق ٤ُِش ٤ُِٝش، رٔـخَٓحطٚ حُٔ٘ٞهش ٝحُٔٔظؼش

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

 (اُغ٘ذثبد اُجؾش١عغبدح ػش٣نخ ) (3اُ٘ٔٞرط )
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 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبعبد

حُظؤ٤ًققي ٝحُلققَٙ كقق٢ حٓققظ٘زخ١ حُظققَحع حُؼَحهقق٢ ح٫ٛقق٤َ كقق٢ طٜققخ٤ْٓ ٓققـخى ح١٫لققخٍ ٫ٝٓقق٤ٔخ طِققي حَُٓققُٞ  -1

ح٫ٛقيحف حُٔقخ٤ٓش كق٢ ن حكٌقخٍٙ ٝطَٓق حُٔؼَٝكش ك٢ حَُّٓٞ حُٔظلًَش حُظ٢ طٜيف ا٠ُ طل٣َقي ٤ً٘ٛقش حُطلقَ ٝط٘ٔق٢

.ًِٚٞٓ 

٤ٓ٫ٝٔخ ك٢ ُٝحٍس حُٜ٘خػش ٝحُٔؼخىٕ ٖٓ ه٬ٍ ح٤ُٜجش  ح٫ًخى٤ٔ٣ٖ ٖ ٤ر٤ٖ حَُٔحًِ حُزلؼ٤ش ٝحُزخكؼ طؼ٣ِِ حُِٜش -2

حُؼخٓش ُِزلغ ٝحُظط٣َٞ حُٜ٘خػ٢ رٞٛلٜخ ٓ٘زَحً ػ٤ِٔخً ًز٤َحً ُظو٢ٜ حُٔؼَكش ٝح٫ٓظلخىس ٜٓ٘خ ك٢ طط٣َٞ حُٔ٘ظـقخص 

ٝطط٣َٞٛققخ ٝكققن ٍإٟ ٝٓٔققظِِٓخص ٓؼَك٤ققش ٝٓخى٣ققش طٌققٕٞ ٓلٜققِظٜخ حُٜ٘خث٤ققش ططقق٣َٞ حُٔ٘ققظؾ حُٜقق٘خػ٤ش حُؼَحه٤ققش 

 حُٜ٘خػ٢ حُؼَحه٢ ٜٝٓ٘خ ٛ٘خػش حُٔـخى رظو٤٘ظ٤ٚ ح٤ُي٣ٝش ٝح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش.

حُٔٔظويٓش ١ٝز٤ؼظٜخ حَُٔى٣ش ك٢ حك٬ّ حَُّٓٞ حُٔظلًَقش ٝىٍٝٛقخ ح٫ٗٔقخ٢ٗ رؼ٤قيحً ػقٖ حُظٜخ٤ْٓ ٍُٓٞ ٓ٘خه٘ش  -3

٫ؿٞحء حُظ٢ طؼ٤َ حَُٝف حُؼيحث٤ش ٝحطٜخّ حُظَحع رخُؼزغ ٝحُزلغ ػٖ حُـ٣َِس. رقَ ػِق٠ حُؼٌقْ ٓقٖ ًُقي حُؼيٝح٤ٗش ٝح

ٖٓ ه٬ٍ حُظ٤ًَِ ػ٠ِ حٌُٔ٘ٞٗخص ح٫ٗٔخ٤ٗش ُِظَحع ٝطز٢٤ٔ حٛيحكقٚ ٫ه٘قخع حُطلقَ رخَُٓقخُش حُٔطَٝكقش كق٢ طٜق٤ْٔ 

 ص ُٜٞٙ ىحهَ ؿَكظٚ.حُٔـخى ٝطوزِٜخ ٝطَؿ٤ذ ح١٫لخٍ رٜخ ٫ٗٚ ٓٞف ٣ـخٍٝٛخ ك٢ حؿِذ حٝهخ

حػيحى طٜخ٤ْٓ طظْٔ رـٞىس حُظو٤٘خص حُٜ٘خػ٤ش ٝحُظ٘ل٣ٌ٤ش َٝٓحػخس ًُي ػ٠ِ ٝكن حُظؼيى حُظو٢٘ ٓقٞحء ًقخٕ حُظ٘ل٤قٌ  -4

٣ي٣ٝخً حّ ٤ٌٓخ٤ٌٗخ ٌَُٝ ٛ٘خػش طو٤٘ظٜخ حُوخٛش ٝٓليىحطٜخ ح٫ٗظخؿ٤ش حُظ٢ ٫ري ٖٓ حُظِحّ حُْٜٔٔ رٜخ ٖٓ طؼيى حُقٞحٕ 

خ٤ٗقش ططق٣َٞ حُظٜق٤ْٔ ٝطو٤٘خطقٚ ٫ٝٓق٤ٔخ كق٢ طٜق٤ْٔ ٓقـخى ح١٫لقخٍ ٠ُقَٝس ٝؿقٞى ػ٘خٛقَ حُظ٤ْٜٔ ٝحٗقٌخُٚ ٝحٌٓ

 ح٫ػخٍس ٝحُظ٣ٞ٘ن ك٤ٚ.
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 ّ(. 1984ٓؼٞى ,)ح٣َُخٝ: ػزي حُـ٢٘ حُ٘ز١ٞ/ ٜٓطِلخص ك٢ حُلٖ ٝحُظَر٤ش حُل٤٘ش، ؿخٓؼش حُِٔي -حُ٘خٍ -3
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 ُجؾش ٝاُزط٣ٞش اُق٘بػ٢أحا٤ٛ
 ٓشًض ثؾٞس اثٖ اُج٤طبس
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 اُخبّ ُ٘جبد ا٥ط ٝروذ٣ش كؼب٤ُزٚ أُب٣ٌشٝثب٣ُٞٞع٤خرؾن٤ش أُغزخِـ .22

Determination Microbiological Effect of Crude Extraction for Myrtus 

Communis 
 ٛبؽْ ٓؾٔذ صٛشاٝ، ؽؼبع فلبء ، ص٣٘ت ٓؼزض ٓؾٔذ فبُؼ

 اُذًزٞس عؼذ خبُذ ؽغٖاُؼ٢ِٔ : أُؾشف 

 ٓشًض ثؾٞس اثٖ اُج٤طبس

I.AL-Betar@yahoo.com 

 اُخلافخ

 %0.9حً طَحٝكقض ٗٔقزش ح٣ُِقض Myrtus communis  ٣َ١وقش حُظوط٤قَ رخُزوقخٍ ٧ٍٝحم ٗزقخص ح٥ّ  ضٓحٓقظوي

ؿَحّ ٖٓ حُُٕٞ حُـخف ٨ٍُٝحم. ٝهي أػزظض كؼخ٤ُش ح٣ُِض ٟي ػيى ٖٓ ح٧ك٤خء حُٔـ٣َٜقش حُٔٔقظويٓش كق٢ 100ٌَُ 

حً  Saccharomyces cerevisiaeًؼَ كٔخ٤ٓش ٝطؤػَح ٓقٖ حُزٌظ٣َقخ هٜٞٛقخ ه٤ٔقَس ٔخثَ حُظـَرش ًٝخٗض حُوح

 klesiella ِٓقْ ر٤٘ٔقخ ٓقـِض حٛقـَ ٓ٘طوقش طؼزق٢٤ ُِ٘ٔقٞ ٟقي رٌظ٣َقخ  30ٓـِض حًزقَ ٓ٘طوقش طؼزق٢٤ ُِ٘ٔقٞ رٞحهقغ 

pneumonia  ه٤ْ حُظ٤ًَِ حُٔؼز٢ ح٫ى٠ٗ 11رٞحهغ .ِْٓMIC  ِٟي ه٤ٔقَس  0.125ًٝخٕ ط٤ًَS.cerevisiae  

 ًٝقخٕ حك٠قَ ط٤ًَقِ MBCًٔخ ه٤ْ حُظ٤ًَِ حُوخطقَ ح٫ىٗق٠  Bacillus subtilus  ٝB.licheniformsٝرٌظ٣َخ 

 . B. subtilisػْ ط٤ِٜخ   Candida albicansٝه٤َٔس  S.cerevisiaeٟي ه٤َٔس  0.25 ٛٞ

 

Key word : Myrtus communis ,Extraction,SHSZ 

 أُوذٓخ

ـ٤َحص ٛققـ٤َس ىحثٔققش حُو٠ققَس ط٘ٔققٞ ؿخُزققخ كقق٢ ح٫ٓققخًٖ ح١َُزققش ٝحُظ٤ِققش ، حُـققِء ٗزققخص ح٥ّ ػزققخٍس ػققٖ ٗققحٕ 

حُٔٔققظويّ ٓ٘ققٚ ح٫ٍٝحم ٝحُزققٌٍٝ ٝح٫ُٛققخٍ ٝحُـققٌٍٝ ٣ٝؼققَف ح٥ّ رخٓققٔخء حهققَٟ ٓؼققَ كٔز٬ّ،َٓٓقق٤ٖ،٣ٍلخٕ 

،٣ٔققظؼَٔ ح٥ّ ًٔوزققَ ٝٓ٘قق٢ٜ  ٣ٝMyrtus communisؼققَف ػ٤ِٔققخ  رققخُؼَحمٌُٝققٖ ُقق٤ْ رخ٣َُلققخٕ حُٔؼققَٝف 

ُظٌؼ٤قق حُ٘قؼَ ٝطط٣ِٞقٚ ٝطٔق٣ٞيٙ هخ١غ ٣ُِِ٘قق ٝٓطٜقَ ُِٔـقخ١ٍ حُظ٘لٔق٤ش ٝحُوٜقزخص حُٜٞحث٤قش ًٝقٌُِي ٝٓو١ٞ ٝ

ُٝققٚ طققخػ٤َ ٓولققق ٟققي حػققَحٝ حُزققَى ٝح٫ٗلِققِٞٗح  Tonicٓققخىس ٓ٘٘ققطش ٝٓو٣ٞققش ٝ Astringentٓققخىس هخر٠ققش ،ٝ

رؼقٞ حُٜق٘خػخص  ٣قيهَ كق٢ُِٝـقَٝف حُٔقطل٤ش  حٓطٜقَخُ حُظ٘لٔق٢،ًٔخ ٣ٔقظويّ ٣ُقض ح٥ّ ٝػ٬ؽ ٓ٘خًَ حُـٜ

 Sore زِؼقّٞ حػزظض كؼخ٤ُظٚ حُٔللِس ُـٜخُ حُٔ٘خػش ٝكق٢ حُظٜخرقخص حُ حً ، حُظـ٤ِ٤ٔش ٝحُـٌحث٤ش ٓؼَ ٛ٘خػش حُٔط٤زخص

throats حُ٘خطـققش ٓققٖ حٛققخرخص رٌظ٣َققخ KlebsiellaٝStaph  ٝه٤ٔققَسCandida  ٝكقق٢ ػقق٬ؽ حُٜققيك٤ش ٝػقق٬ؽ

 .((Al-Zohyri et al 1985حُوِذ.ٝؿي ُٚ طخػ٤َ كؼخٍ ك٢ ٓؼخُـش حَٓحٝ َٝٓٝ حُيٝح٢ُ 

 
 اُغضء اُؼ٢ِٔ

ريٍؿقش كقَحٍس ٘زخط٤ش ًخكش ٝؿللض كق٢ ٌٓقخٕ ٓؼقظْ ػ٠ِ ٗزخص ح٥ّ ٖٓ ح٫ٓٞحم حُٔل٤ِش حً حهٌص ح٫ؿِحء حُ كَٜ

 1رخُقيٍٝم حُوقخٙ رـٜقخُ ح٬ٌُك٘ـقَ ٓقؼش  ٟٝؼضؿْ ٝ ٤ًٔ100ش  ُٝٝٗضحُـَكش ُٝؼيس ح٣خّ رؼيٛخ ١ل٘ض ؿ٤يح 

ؿٔغ ح٣ُِض ك٢ حٗزٞرش ُؿخؿ٤قش ىٍؿش حُـ٤ِخٕ ُٔيس ػ٬ع ٓخػخص  ك٢ػ٤ِٔش ح٫ٓظو٬ٙ  أصريرخُٔخء ٝ ٝؿَٔصُظَ 

 ّ ُل٤ٖ ح٫ٓظويحّ.4ْك٢ حُؼ٬ؿش ريٍؿش  ٟٝؼضرخكٌخّ ٝ ؿِوضٓؼظٔش ٝ

حٓظويٓض ٓخ٣ٌَٝرخص َٟٓٔش ٬ُٗٔخٕ ُـقَٝ ٓؼَكقش ٓقيٟ طقخػ٤َ حُٔٔقظوِٚ حُ٘زقخط٢ ػِق٠ ٗٔٞٛقخ هقخٍؽ حُـٔقْ 

 ْ حُلقي ح٫ىٗق٠ حُٔؼقز٢.ٝهقklesiellaٝ Saccharomycesٝ Candidaٝ Bacillus٤ -٢ٛٝ :in vitro حُل٢ 

MIC  َٝحُلي ح٫ى٠ٗ حُوخطMBC .ٝرخٓظويحّ ٣َ١وش حُظوخك٤ق 

 

 ُ٘زبئظ ٝأُ٘بهؾخا

ٓٔظويٓش ٝ ٣َ١وش حهظٜخى٣ش ٝحًؼَ ٤ٗٞػخ٫ٓظو٬ٙ ٣ُض ح٥ّ رخػظزخٍٛخ  زوخ١ٍحٓظويٓض ٣َ١وش حُظوط٤َ حُ

ٖٓ حُ٘خك٤ش ح٫هظٜخى٣ش  ًحص ًِلش ه٤ِِشحً حٕ ٌٛٙ حُط٣َوش  ش ك٢ ٓوظِق حٗلخء حُؼخُْ،رٌَ٘ ًز٤َ ٬ُؿَحٝ حُظـخ٣ٍ

٫ٝ طٔظويّ ك٤ٜخ ح٣ٌُٔزخص حُؼ٣ٞ٠ش ًحص حٌُِلش حُؼخ٤ُش ًٔخ ٫طلظخؽ ح٠ُ حٓظويحّ ٟٓٞ ٓؼيحص ٝحؿِٜس ر٤ٔطش ٗٔز٤خ 

 %0.9حُٔٔظوِٚ رٌٜٙ حُط٣َوش  رِـض ٗٔزش ح٣ُِض .ٝٓظٞكَس ًٝحص حٗظخؿ٤ش ٓوزُٞش ٖٓ ٗخك٤ش حَُٔىٝى ح٫هظٜخى١

mailto:I.AL-Betar@yahoo.com
mailto:I.AL-Betar@yahoo.com
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( ٝكٔذ 0.74-0.33طظَحٝف ٗٔزش ح٣ُِض حُٔٔظوِٚ ٬ٍُٝحم ٓخر٤ٖ ) ٝؿْ ٖٓ حُُٕٞ حُـخف ٬ٍُٝحم  100ٌَُ 

ػي٣ي ٖٓ حُطَم ٝظَٝف حُ٘ٔٞ ٝٝهض حُلٜخى ٝٛ٘خى طزؼخ ُ٘ٞع حُ٘زخص  2009ػخّ ٝؿٔخػظٚ  Pereiraٓخحٍٝىٙ 

 Super critical fluidرخٗظخؿ٤ظٜخ حُؼخ٤ُش ٓؼَ ٣َ١وشحُظ٢ طظ٤ِٔ ٝحُلي٣ؼش ٝحُٔظويٓش ٬ُٓظو٬ٙ 

extraction(SFE)  ػخىس ٣ٔظويّ ؿخُ  طٔظويّٝحُظ٢( ُحُـخCO2 ٝح٠ُـ٢ ح٫ حٕ ٌٛٙ حُط٣َوش ٓخُحُض ٌِٓلش )

حهظٜخى٣خ.ٝؿي حٕ ُٔٔظوِٚ ٣ُض ح٥ّ طخػ٤َ ٓخ٣ٌَٝرخ٣ُٞٞؿ٢ ٝحٟق ٖٓ ه٬ٍ حٓظويحّ طو٤٘ش طؼز٢٤ ٗٔٞ ػيى ٖٓ 

ٖٝٓ ه٬ٍ حٓظويحّ حٝٓخ١ ٍُػ٤ش هخٛش ٌَُ  ٣َin vitroش حَُٟٔٔش ٬ُٗٔخٕ هخٍؽ حُـْٔ حُل٢ح٫ك٤خء حُٔـٜ

ػ٠ِ ٗٔٞ ؿ٤ٔغ ح٫ك٤خء  خً ٝحٟل حً )ريٕٝ طول٤ق( طخػ٤َك٠َكوي ٝؿي حٕ ُِظ٤ًَِ حُوخّ ح١ٌُ . ٗٞع ٖٓ ح٫ك٤خء 

٣َخ هٜٞٛخ ه٤َٔس ٖٓ حُزٌظ ًؼَ كٔخ٤ٓش ٝطخػَحً ك٢ حُظـَرش ًٝخٗض حُؤخثَ ح حٓظويٓضحُٔـ٣َٜش حُظ٢ 

S.cerevisiae ًر٤٘ٔخ ٓـِض حٛـَ ٓ٘طوش طؼز٢٤ ُِ٘ٔٞ ٟي رٌظ٣َخ  30ٓـِض حًزَ ٓ٘طوش طؼز٢٤ ُِ٘ٔٞ رٞحهغ  ح ِْٓ

Klebsiella  11رٞحهغ( ْ(. حٓخ حى٠ٗ ط٤ًَِ ٓؼز٢ )1ِْٓ ًٔخ ك٢ ؿيٍٝ ٍهMIC َٓـ )ٟٞٛي ه٤َٔس  0.125

S.cerevisiae  ٝرٌظ٣َخB. subtilis  ٝرٌظ٣َخB.licheniforms ( حٓخ حُظ٤ًَِ حُوخطَ ح٫ى٠ٗ،MBC )ٜٞ0.25ك 

  E.coliٝرٌظ٣َخ  B. subtilisػْ ط٤ِٜخ  C.albicansٝه٤َٔس  S.cerevisiaeٝ حهَ ط٤ًَِ هخطَ ٓـَ ٟي ه٤َٔس 

طَٞٛ ح٤ُٜخ ػيس رخكؼ٤ٖ ٖٓ ٓوظِق حٗلخء حُؼخُْ كوي ٓوخٍرش ٖٓ حُ٘ظخثؾ حُظ٢ (. ٌٝٛٙ حُ٘ظخثؾ 2ًٔخ ك٢ حُـيٍٝ ٍهْ )

( .حٕ ٣ُِض ح٥ّ كؼخ٤ُش ٠ٓخىس ٌَُِٔٝرخص هٜٞٛخ ٟي حُلط٣َخص )ٜٝٓ٘خ 2002ٝؿٔخػظٚ ػخّ ) Rasooliٖ ر٤

 ٓـِض حًزَ ٓ٘طوش طؼز٢٤ ُو٤َٔس ٝحُؤخثَ( حًزَ ٖٓ حُلؼخ٤ُش ح٠ُٔخىس ُِزٌظ٣َخ ٝر٘ٔزش ٠ٓخػلش طو٣َزخ 

S.cerevisiae  ٝرٌظ٣َخ 28رٞحهغ ِْٓ B. subtilis  حُزٌظ٣َخ ُْ طظخػَ  خً ٛ٘خى حٗٞحػِْٓ ًٔخ ر٤ٖ حٕ  15رٞحهغ ٖٓ

 Pseudomonasٝرٌظ٣َخ  Streptococcus fecalisٜٗخث٤خ ر٣ِض ح٥ّ ًٝخٗض ٓوخٝٓش ُٚ ٓؼَ رٌظ٣َخ

aeruginosa .  طظ٤ِٔ رٞؿٞى ٝٓخثَ ىكخػ٤ش ه٣ٞش طل٢ٔ ٗلٜٔخ ٟي حُؼي٣ي ٖٓ حُظ٢ حً حٕ ٌٛٙ ح٫ٗٞحع ٖٓ حُزٌظ٣َخ

( حٕ ٣ُِض 2010ػخّ )ٝؿٔخػظٚ  Zanetٞؿ٤ش ح٫هَٟ . ٖٓ ؿٜش حهَٟ حػزض ح٠ُٔخىحص حُل٤خط٤ش حٝ حُٔٞحى حُزخ٣ُٞ

. حٕ ح٫هظ٬ف ح٬ُٔكع ك٢ كٔخ٤ٓش  Mycobacterium tuberculosisُزٌظ٣َخ حَُٔ  ح٠ٓخى حطخػ٤َح٥ّ 

ػي٣ي ٖٓ ح٣ُِض حُٔٔظوِٚ ٣ؼٞى ح٠ُ ٝؿٞى  ٓوظِق ح٫ك٤خء حُٔـ٣َٜش حُٔٔظويٓش ٟٖٔ ٌٛٙ حُظـَرش ٟي

٤ٔخث٤ش حُٔوظِلش ًحص حُوٜخثٚ ح٠ُٔخىس ُ٘ٔٞ ح٫ك٤خء حُٔـ٣َٜش ٌٝٛح ٣ظ٠ق ٖٓ ه٬ٍ حهظ٬ف حًَُٔزخص ح٤ٌُ

( حٕ 2010ٝؿٔخػظٚ ػخّ )  Zanetطـخٍد ٍٝىٝى حكؼخٍ ٓوظِق ح٫٬ُٔص حُٔخ٣ٌَٝر٤ش ٣ُِض ح٥ّ، ٝهي حػزض 

 pinene, limonene, cineole 1.8ٞؿٞى ًَٓزخص ُحُظخػ٤َ ح٠ُٔخى ُِٔخ٣ٌَٝرخص حُ٘خطؾ ػٖ ح٣ُِض ٣ؼٞى 

ًز٤َ ٝؿٞى ط٘خرٚ ٝ( ٓيٟ حُظطخرن ٓغ حًُ٘ٔٞؽ حُو٤خ٢ٓ 1حٌَُ٘ ) HPLCرخُيٍؿش ح٫ٓخّ. طز٤ٖ ٖٓ ٗظخثؾ طل٤َِ 

٣يٍ ػ٠ِ حٕ ٝؿٞى ٗلْ حًَُٔزخص ح٤ٔ٤ٌُخث٤ش حُٔٞؿٞىس ك٢ ح٣ُِض حُٔل٠َ ٓغ  ح١ٌُ ر٤ٖ حُؤْ حُٟٔٞلش رخٌَُ٘

 .ًٗٔٞؽ ح٣ُِض حُو٤خ٢ٓ
 

 ٓوظِلش ٖٓ ٣ُض ح٫ّ ػ٠ِ ٗٔٞػيى ٖٓ ح٫ك٤خء حُٔـ٣َٜش( طخػ٤َ طَح٤ًِ 1ؿيٍٝ ٍهْ)

 ح٫ك٤خء حُٔـ٣َٜش

 اُض٣ذ أُخلق/ َٓ ؽغْ

1 0.5 0.25 0.125 

 هطش رضج٤و اُ٘ٔٞ ٓوبعخ ثبُِٔٔزش

E.Coli 
15* 14 13 11 

K.Pneumonia 
11 9 _ _ 

B.subtilis 
17 15 11 10 

B.lichenformis 
24 19 14 12 

C.albicans 
24 22 16 13 

S.Cerevisiae 
30 23 14 12 
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 ( طوي٣َ حُظ٤ًَِ حُٔؼز٢ ح٫ى٠ٗ ٝحُظ٤ًَِ حُوخطَ ح٫ى٠ٗ ٣ُِض ح٫ّ ُؼيى ٖٓ ح٫ك٤خء حُٔـ٣َٜش2ؿيٍٝ ٍهْ )

 ح٫ك٤خء حُٔـ٣َٜش
 ٣ُض ح٥ّ )َٓ( كـْ

1 0.5 0.25 o.125 

E.Coli 

MBC/MIC 
+/+ +/+ -+/ -/- 

K.Pneumonia 

MBC/MIC 
+/+ -/- -/- -/- 

B.subtilis 

MBC/MIC 
+/+ +/+ +/+ -+/ 

B.lichenformis 

MBC/MIC 
+/+ +/+ +/+ -+/ 

C.albicans 

MBC/MIC 
+/+ +/+ +/+ -+/ 

S.Cerevisiae 

MBC/MIC 
+/+ +/+ +/+ -+/ 

 ط٤ًَِ ؿ٤َ ٓئػَ  -+ ط٤ًَِ ٓئػَ                    
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 ًـْ ٖٓ ؽبٓل الاًٝضا٤ُي 10رؾن٤ش .23

Preparing 10 Kgs of Oxalic Acid 

 عٔبٍ عِٔبٕ ع٤بد, صبئش ٜٓذ١ ػجذ اُغبدح, أ٣بد ٓظِّٞ

 اُذًزٞس عؼذ خبُذ ؽغٖ: أُؾشف 

 اثٖ اُج٤طبس ٓشًض ثؾٞس

I.AL-Betar@yahoo.com 
 

 ُخلافــــخا
ًِ رٞؿٞى رلخٓٞ حُ٘ظ٣َي حَُٔ ٠D ُظل٤٠َ كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي ٖٓ طلخػَ أًٔيس حًٌُُِٞٞ ٗٞع ٓؼ٣َ١ِوش  ػزظض

حًٌُُِٞٞ طي٣ٍـ٤خ ٓغ حُوِق٢ حُٔق٣َغ اُق٠ ٓق٣ِؾ كقخٓٞ حُ٘ظ٣َقي  حً ح٤ٟق حٓٔخػي ػخ٬ٓهخْٓ ح٤ًٔٝي حُل٘خى٣ّٞ 

ط٤ًَقِ ٓق٣ِؾ حُظلخػقَ ػقْ  ظ٠قٔ٘ضك حًَُِٔ ٝهخْٓ ح٤ًٔٝي حُل٘خى٣ّٞ ٓغ ٟز٢ ىٍؿش حُلَحٍس  أٓقخ حُوطقٞس حُظخ٤ُقش

طـٔقَ ط٘لٜقَ رِقٍٞحص ر٠٤قخء ٓقٖ كقخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُقي حُظق٢ طـٔقغ رخُظَٗق٤ق ٝ حًطز٣َي حُٔظزو٢ ٖٓ ٣ِٓؾ حُظلخػَ 

ّ 60رخُٔخء حُزخٍى ُِظوِٚ ٖٓ حُلخٓٞ حُِحثي ؿ٤َ حُٔظلخػقَ ٣ٝـلقق حَُحٓقذ رخٓقظويحّ كقَٕ كقَح١ٍ ريٍؿقش 
o
   .

 %   .48ٝر٘ٔزش ٓ٘ظٞؽ  99,5ٝس  ٗوخٙ حُط٣َوش طؼط٢ كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي إ ٌٛ

 

Key word: preparing , oxalicacid. 

 
 أُوذٓــخ

كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي ٖٓ حًَُٔزخص حُؼ٣ٞ٠ش حُٜٔٔش ٣ٔظؼَٔ ك٢ حُٜ٘خػخص ح٤ُٜي٤ٗ٫ش ٝٛق٘خػش حُ٘ٔق٤ؾ ٝط٤ِٔقغ حٕ 

 حٓطٜقَُِقش ٣ٔقظؼَٔ حُ٘قخىٍس ٝٛقٞ ٓقخىس ٓوظحُٔؼخىٕ ًٌُٝي ُٚ ىٍٝ ْٜٓ ك٢ حُٜ٘خػخص حُظؼي٤٘٣ش حُوخٛقش رخُٔؼقخىٕ 

 .(ًخٗق طل٢ِ٤ِ  )َ٘حص ٣ٝٔظؼَٔ ك٢ ح٤ٔ٤ٌُخء رٌؼَس ٤ُِٔطَس ػ٠ِ حُـَحػ٤ْ ٝحُزٌظ٣َخ ٝٓز٤ي ُِل

٣ٞؿي كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي ػ٠ِ ٤ٛجش رِقٍٞحص ٗقلخكش ػي٣ٔقش حُِقٕٞ ٝهخرِقش ُِقٌٝرخٕ كق٢ حُٔقخء ٝٛق٢ ٓقخٓش ؿقيح اًح ٓقخ 

° ّ 101.5ٝٛــققـ٢ طٜٜ٘ـققـَ كــققـ٢ ىٍؿـققـش كققَحٍس  2.2H2O( COOH)حرظِؼققض . ٤ٛٝـظٜـققـخ ح٤ٔ٤ٌُخث٤ـققـش ٛــققـ٢ 

طلوققي ° 100ّٝٛققٌٙ حُٜقق٤ـش ػ٘خث٤ققش ح٤ُٜققيٍحص ًٔققخ ٛققٞ ٓزقق٤ٖ ٓققٖ ؿ٣ِجظقق٢ حُٔققخء ٝػ٘ققيٓخ طٔققوٖ ػ٘ققي ىٍؿققش كققَحٍس 

(. كققخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُققي ٣٘ققظؾ طـخ٣ٍققخ ٓققٖ أًٔققيس ًؼ٤ققَ ٓققٖ حًَُٔزققخص COOH)2حُزِققٍٞحص حُٔققخء ٝطٜققزق حُٜقق٤ـش

٣ٞقش ًِ كٔؼ٬ ؿ٣ِجٚ ٌَٓ حُوٜذ حُظ٢ طلظ١ٞ ػ٠ِ ِِٓٔش ٖٓ ٓـخ٤ٓغ حٌُلقٍٞ حُؼخٗح٤ُ٫لخط٤ش رلخٓٞ حُ٘ظ٣َي حَُٔ

ًقِ رٞؿقٞى هقخْٓ ػٖ ٣َ١وش أًٔيس حًٌُُِٞٞ رٞحٓقطش كقخٓٞ حُ٘ظ٣َقي حَُٔ ل٠َطظلطْ ٌٓٞٗش حًِٝح٤ُي ,ًٔخ ٣

 . حٓٔخػي ػخ٬ٓح٤ًٔٝي حُل٘خى٣ّٞ 

 طل٤٠َ كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي  :٣َ١وـش ػٔـَ 
ؿْ ٖٓ هخْٓ ح٤ًٔٝي حُل٘خى٣ّٞ  ٝط٠ز٢ 0.5حُ٘ظ٣َي حًَُِٔ ك٢ ىٍٝم ٓغ اٟخكش  ُظَٖٓ كخٓٞ 9.3طٟٞغ  -1

 .°( 45ّ-40ىٍؿش حُلَحٍس ػ٘ي )

ىه٤وققش ٓققغ حُوِقق٢ حُٔقق٣َغ  ) حُظلخػققَ رخػققغ  15ًـققْ ٓققٖ حًٌُِٞققُٞ حُقق٠ حُٔلِققٍٞ  طققي٣ٍـ٤خ هقق٬ٍ  ٠٣2.9ققخف -2

° 78ّلقخع كق٢  ىٍؿقش كقَحٍس حُظلخػقَ اُق٠ ُٞكع طٜخػي ؿٔخٓش ًؼ٤لقش ٓقٖ حًخٓق٤ي حُ٘ظقَٝؿ٤ٖ , ٝحٍط حًُِلَحٍس ( 

 .ُِلَحٍس  خػ٤ِٔش حُظٔو٤ٖ ٌُح كخٕ  حُظلخػَ  ٫ ٣لظخؽ ا٠ُ طٔو٤ٖ ٧ٗٚ رخػؼ طٞهقػ٘يٛخ 

 ُٔيس ػ٬ع ٓخػخص .° ٣ِٓ70ّؾ حُٔظلخػَ ػ٘ي ىٍؿش كَحٍس  ٣ًَِ -3

 ح٫ًِٝح٤ُي ط٘لَٜ رٍِٞحص ر٠٤خء ٓـــٖ كخٓــٞ ح٣ًزَى ٣ِٓؾ حُظلخػَ ا٠ُ ىٍؿش حُٜلَ حُٔج١ٞ  -4

 ٣ـٔغ كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي رخُظ٤َٗق . -5

 .ؿ٤َ ٓظلخػِش خُٔخء حُزخٍى ُِظوِٚ ٖٓ حُٔٞحى طـَٔ حُٔخىس حُ٘خطـش )كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي ( ر -6

 رخٓظويحّ حُلَٕ حُلَح١ٍ .°٣60ّـلق حَُحٓذ ريٍؿش  -7

 للع حُٔخىس ك٢ ه٤٘٘ش ٓلٌٔش حُـِن .ط - 8

mailto:I.AL-Betar@yahoo.com
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ًـقْ ُؼقيّ طقٞكَ ح٫ؿٜقِس ح٬ُُٓقش كق٢ حُٔوظزقَ ُظل٠ق٤َ  1ًَ ٝؿزقش  كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي ػ٠ِ ٝؿزخص  ك٠َ -9

 ًـْ ٝؿزش ٝحكيس )حُظلخػَ رخػغ ُِلَحٍس ٝطٜخػي ؿٔخٓش ًؼ٤لش ٖٓ حًخ٤ٓي ح٤ُ٘ظَٝؿ٤ٖ( 10

 ٓؼخىُش طل٤٠َ كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي :
 

 

C6H12O6                                     C2H2O4 .2 H2O   + C4H6O6 +  3NO     +      H2 

Tartaric acid                                                 Oxalic acid 
 

 حُوــٞحٙ حُل٣ِ٤خث٤ــــش ُلخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي ٝحُٔٞحى حُٔظلخػِش :

 ( ٣ٔؼَ حُوٞحٙ حُل٣ِ٤خث٤ش ُلخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي ٝحُٔٞحى حُٔظلخػِش 1ؿيٍٝ ٍهْ )
 

 أُبدح
اُةةةةةةةةةةةٞصٕ 

اُغض٣ئةةةةةة٢ 

 ؿْ / ٍٓٞ

دسعةةةةةةةةةةةةخ 

 اُـ٤ِبٕ

 )ٓئ٣ٞٚ(

دسعةةةةةةةةةةةةخ 

 الاٗقٜبس

 (ئ٣ٞخ)ٓ

اٌُضبكخ ؿْ 

 3/ عْ

 هبث٤ِخ اُزٝثبٕ

 ا٣ضش ث٘ض٣ٖ ًؾٍٞ ٓبء

 ٣زٝة 1,54 146  180,16 ًًِٞٞص
٣ةةةةةةةةةةةةزٝة 

 ثغشػخ
 

٣ةةةةةةةةزٝة 

 ثغشػخ

ؽةةةةةةةةبٓل 

 اُ٘زش٣ي
   ٣زٝة ∞ 1,5027  83 63,01

خةةةةةةةةةبٓظ 

اًٝغةةةةةةةة٤ذ 

 اُل٘بد٣ّٞ
181,88 1750 690 3,357 

ه٤ِةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةَ 

 ٝثبٕاُز
ه٤ِةةةةةةةةةةةةةةةَ 

 اُزٝثبٕ
  

ؽةةةةةةةةبٓل 

 الاًٝضا٤ُي
 ٣زٝة ٣زٝة 1,653 101,5  126,07

عةةةةةةةةةةةش٣غ 

 اُزٝثبٕ
عةةةةةةةش٣غ 

 اُزٝثبٕ

 

 الاعز٘زبط
ٖٓ هق٬ٍ ٣َ١وقش حُؼٔقَ ٝٗظقَح ُظقٞكَ حُٔقٞحى ح٤ُٝ٧قش حُيحهِقش كق٢ حُظلخػقَ ٣ٌٔقٖ طل٠ق٤َ كقخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُقي  - 1

 ر٘وخٝس ػخ٤ُش ؿيح ٝٓطخرن ُِٔٞحٛلخص  حُيٝحث٤ش حُٔطِٞرش .
ٖٓ ح٧ؿِٜس حُظ٢ ٣ـذ طٞكَٛخ ُـَٝ ح٬ُٔٓش ٖٓ حُّٔٔٞ ٝحُـقخُحص حُ٘خطـقش ٓقٖ حُظلخػقَ أٜٛٔقخ ؿقخُ حًخٓق٤ي  – 2

 ٓلذ ؿ٤ي . ١ح٤ُ٘ظَٝؿ٤ٖ حٓظويحّ ٛٞى ٤ٔ٤ًخث٢ ً

 ّ  60ـلق حُ٘خطؾ  ) كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُقي ( ريٍؿقش كقَحٍس ٫ ط٣ِقي ػقٖ ٣– 3
o
٫ٕ ٣ُقخىس ىٍؿقش كقَحٍس حُظـل٤قق   

 ظ٢ ٓخء حُظزٍِٞ .طٔزذ كويحٕ ؿ٣ِج
٣َ١وش حًٔيس حًٌُُِٞٞ رلخٓٞ حُ٘ظ٣َي رٞؿٞى ػخَٓ ٓٔخػي طؼط٢ كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي ٝ كخٓٞ حُظخٍطخ٣ٍي  – 4

 ٣ئهٌ حَُحٗق ٝطؼيٍ كخ٤٠ٓظٚ . حًٝح٧ه٤َ ٣ٌٖٔ طل٤٠َٙ رؼي ط٤َٓذ رٍِٞحص كخٓٞ ح٫ًِٝح٤ُي 

هٔقْ حُٔق٤طَس  /ِِٓخص حُطز٤قش / ٓقخَٓحء ػ٠ِ ٜٗخىس كلٚ ٖٓ حًَُ٘ش حُؼخٓش ُٜ٘خػش ح٧ى٣ٝقش ٝحُٔٔقظ كَٜ – 5

 . ك٢ ًَِٓ رلٞع حرٖ حُز٤طخٍ ًٝخٗض حُ٘ظخثؾ ؿ٤يس ٝٓطخروش ُِٔٞحٛلخص حُيٝحث٤ش

 

 أُقــــبدس

1 – Practical organic chemistry , Dr . marwan  m.Zakaria fawz : Radeef . university of 

mousl . 1981 

2 - Practical organic chemistry by Julius b . cohen , 1930ed , preparation # 42 

3 – Khodaei M , Khosrpour AR & moghanian H , synlett , 916 ( 2006 ) 
 

 D - Glucose 

V2O5 

3HNO3 
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 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الاد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُطج٤خ / عبٓشاء
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 ِٓـْ 2اعز٘جبه رش٤ًجخ أهشاؿ گ٤ٔ٤ِج٤ش٣ذ ػ٤بس.24

Formulation of  Glimepiride 2mg  Tab. 
 اثشا٤ْٛ ػجذاُشؽ٤ْ اُط٤ق، ع٘بٕ ٣ٞٗظ ػِٞإ , ٓؾٔٞدػجبط اُط٤ق،ؽ٤ٔبء ػجذاُغجبسٓؾٔٞد،

 فلاػ عبعْ ؽغ٤ٖ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الاد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُطج٤خ / عبٓشاء

sdi  sama@yahoo.com 

 

 اُخلافخ

ِٓـققْ ٝحُظقق٢ طٔققظويّ ُؼقق٬ؽ حُققيحء حُٔقق١ٌَ ؿ٤ققَ  2ػ٤ققخٍ  Glimepirideزخ١ ط٤ًَزققش حهققَحٙ حُزلققغ حٓققظ٘ ٛققيف

ٍِٞٛٞ ح٠ُ حُظ٤ًَزش حُٔ٘خٓزش ٝحُظق٢ طلوقن حُٔٞحٛقلخص ُػيس طـخٍد ٓوظز٣َش  ٝهي حؿ٣َضحُٔؼظٔي ػ٠ِ ح٤ُٞٔٗ٧ٖ 

. ؿ٣ٞقش ٓوظِلقش ١ٍٝٞرقش سُظقَٝف كقَحٍ حه٠قؼضحُٔطِٞرش ُِٔٔظل٠َ،ٖٝٓ ه٬ٍ ٓظخرؼش حُٞؿزقش ح٣َُخى٣قش حُظق٢ 

ُِٔٔظل٠قَ ٝحُق١ٌ ط٠قٖٔ ٤ًٔقش حُٔقٞحى  Know Howٝػ٠ِ ٟٞء ٗظقخثؾ حُٔظخرؼقش ح٣٩ـخر٤قش ٟٝقغ ٓقَ حُٔؼَكقش 

 ٢أػطققٝظؼزجققش ٝحُظـ٤ِققق حُيحهِققش كقق٢ حُظ٤ًَزققش ٝٓٞحٛققلخطٜخ ٝٓٔققظِِٓخص حُؼٔققَ ٣َ١ٝوققش حُظل٠قق٤َ ٝٓٞحٛققلخص حُ

 ٖٓ طخ٣ٍن ح٩ٗظخؽ. ٓيس ٓ٘ظ٤ٖحُٔٔظل٠َ ػَٔ ٬ٛك٤ش 

 

 گ٤ٔ٤ِز٣َ٤ي , حهَحٙ. : أُلزبػ

 

 أُوذٓخ

 -ػزخٍس ػٖ :   glimepirideحٕ ٓخىس 

1H-Pyrrole-1-carpoxamide,3-ethyl-2,5-dihydro-4-methyl-N-[2-[4-[[[[(4- 

methylcyclohexyl)amino]carbonyl]amino]sulfonyl]phenyl]ethyl]-2-oxo-,trans-, 

( ٝه٤ِِققققش حُققققٌٝرخٕ كقققق٢  dimethyl formaideكقققق٢ حُٔققققخء ٝطققققٌٝد كقققق٢ ) ٫طققققٌٝدٝٛقققق٢ ٓققققخىس ر٠٤ققققخء 

(Methylenechloride( ٝرط٤جش حٌُٝرخٕ ك٢ )Methanol.) 

حى٣ٝققش ٛققٌٙ حُِٓققَس حكققَحُ ح٫ٗٔقق٤ُٖٞ ٓققٖ حُٔؼؼٌِققش  حً ط٣ِققيحٕ ٓققخىس حُي٤ٔ٤ِز٣َ٤ققي ٓققٖ ًَٓزققخص حُٔققِل٤َٗٞ ٣ٍٞ٣ققخ 

خس ح٠ُٜقق٤ٔش ٣ٝلققيع حػِقق٠ ٤ٔ٤ِز٣َ٤ققي رؼيحُـَػققش حُل٣ٞٔققش رٜققٍٞس ًخِٓققش كقق٢ حُو٘ققي)حُز٣ٌَ٘ققخّ( .طٔققظٚ ٓققخىس حُ

% ػققٖ ٣َ١ققن 60ٓققخػخص ٣ٝطققَف  9ُققيٝحء خص ٓققٖ ط٘ققخٍٝ حُـَػققش .ٜٝٗققق ػٔققَ ٓققخػ 3-2ط٤ًَُِِز٬ُٓققخ رؼققي 

٣ٔقظويّ ُؼق٬ؽ ىحء حُٔق١ٌَ ؿ٤قَ حُٔؼظٔقي ػِق٠ ح٫ٗٔق٤ُٖٞ ٝطٌقٕٞ حُـَػقش  حً% ػٖ ٣َ١ن حُزقَحُ 40ح٫ىٍحٍ ٝ 

ِٓـْ ك٢ ح٤ُّٞ طئهٌ ٓغ حُٞؿزخص حَُث٤ٔ٤ش ُِطؼخّ  6-4ِٓـْ ٝطؼيٍ كٔذ ح٫ٓظـخرش .ٝحُـَػش حُؼظ٠ٔ  1حُيٝحث٤ش  

 حٝ هزِٜخ ٓزخَٗس .

 ِٓـْ  . ٣ٝ4،3،2،1ل٠َ حُيٝحء ػ٠ِ ٌَٗ حهَحٙ ك٣ٞٔش ػ٤خٍ  

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 هَٙ ٝػ٠ِ حُ٘لٞ حُظخ٢ُ 10000ٝؿزش ٓوظز٣َش رلـْ   ك٠َص

 س ػَ٘ ىهخثن .ك٢ حُو١٬ ُٔي ضٓخ٤ٌَٓٝ٣ظَ ٝهِط 500حُٔٞحى حُظخ٤ُش رٔ٘وَ ه٤خّ  ٗوِض -أ

 (Glimepiride , Lactose monohydrate  , Avicel PH102) 

 طل٤٠َ ٓخىس حُؼـٖ -د

 (P.V.P ,Yellow Iron oxide , Blue No.2 Alum lake , D.water) 

 ػ٠ِ كز٤زخص ؿ٤يس . ُِلٍٜٞػـٖ حُٔٔلٞم ك٢ حُوطٞس  أ  ٓغ حُٔلٍِٞ ك٢ حُوطٞس  د   -ؽ

 ٓج١ٞ . 45ك٢ كَٕ ػ٠ِ ىٍؿش كَحٍس  ٟٝؼضٓش ُِٜيأ ٝٝح٢ٗ ٓوخٝححُلز٤زخص ك٢  صَٗ٘ -ى

 % ( .1,5 -%1ػ٠ِ ١ٍٞرش ٗٔز٤ش ) ُِلٍٜٞ( ٓخػخص 10-8ُٔيس )

mailto:sama@yahoo.com
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 ٓخ٤ٌَٓٝ٣ظَ.900ه٤خّ ٓ٘وَ  ك٢حُلز٤زخص حُ٘خطـش  ضٗوِ -ٛ

 حُوِطش حُـخكش . -ٝ

 (Avicel PH 102 , Sod.Starch glycolate , Talc , Mg.stearate) 

ٓخً٘قش حٌُقزْ ُِلٜقٍٞ  كق٢ ضىهقخثن ًٝزٔق 5ُـخكش ٓغ حُلز٤زخص ٖٓ حُوطٞس حُٔخروش ُٔيس ٓٞحى حُوِطش حهِطض  -ُ

 حىٗخٙ . ِٓـْ  كٔذ حُٔٞحٛلخص حُٔؼزظش 2ػ٠ِ حهَحٙ ٤ٔ٤ًِز٣َ٤ي ػ٤خٍ 

- Tab.wt  : 110 mg 

- Colour : Faint green 

- Hardness  : (5 – 7)SC 

- Diameter  : 7mm         ± 0.1mm 

- Friability  : N.M.T  1.5 % 

-Disintegration time : N.M.T  15 min. 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

( هَٙ ٠ٓـ١ٞ حه٠قؼض ٛقٌٙ حُٞؿزقش حُق٠ ًخكقش حُللٞٛقخص 10000رؼي طل٤٠َحُٞؿزش حُٔوظز٣َش ٝحُظ٢ ًخٗض )

ِق٠ . ٝػحُٔؼظٔيس ُٔؼَ ٌٛح حٌَُ٘ ح٤ُٜي٢ٗ٫ ًٝخٗض ٗظقخثؾ حُللٞٛقخص ط٘ق٤َ حُق٠ ٓطخروقش حُٔٔظل٠قَ ُِٔٞحٛقلخص

( Tكوي حه٠غ حُٔٔظل٠َح٠ُ ىٍحٓش حُؼزخص ُٔؼَكش ٓيٟ طقؤػ٤َ ػ٤ِٔقش حُوقِٕ ػِق٠ ػزقخص ٓٞحٛقلخطٚ ) ح٧ٓخٌّٛح 

حُٔٔظل٠قَ هقي  إٔ. طزق٤ٖ  (1،2)ٝىٍؿخص حُلَحٍس حُٔٔقِطش ػ٤ِقٚ ٓقغ ح١َُٞرقش حُ٘ٔقز٤ش ٝرقخَُؿٞع حُق٠ حُـقي٤ُٖٝ 

حُٔٞحى ح٠ُٔخكش ٝرخ٤ٌُٔخص  إَٔس حُٔظخرؼش ٌٝٛح ٣ؼ٢٘ ػ٘ي ريء كظ ػزظضحظَٜ ػزخطخ ؿ٤يح ٌُخكش ٓٞحٛلخطٚ حُٔؼظٔيس حُظ٢ 

٤١ِش كظَس حُوِٕ ٝطلض طؤػ٤َ ظقَٝف  ٝػخرظشحُٔليىس ك٢ حُظ٤ًَزش ًخٗض ٓ٘خٓزش ؿيح ُِلٍٜٞ ػ٠ِ ط٤ًَزش ٓٔظوَس 

(حٝٓقخىس طلز٤قذ Filler) ًَ ٓخىس ىٍٝٛقخ كق٢ ر٘قخء حُظ٤ًَزقش ر٘قٌَ ٛقل٤ق ٓقٞحء ًخٗقض ٓقخىس ٓخُجقش  ٝأىصحُيٍحٓش .

(Granulating agent) ( َحٝٓقخىس طلِقDsintegrant agent)  ٝح ( ٓقخىس ُُوقشlubricant ًٔقخ حٕ حُط٣َوقش )

هخٛققش كق٢ ٓـقخٍ حهظ٤ققخٍ كـقْ حُلز٤زققخص ٝٗٔقزظٜخ كقق٢ حُوِطقش حُظقق٢ ٝكق٢ ػ٤ِٔققش حُظل٠ق٤َ ًخٗققض ٓ٘خٓقزش  حُٔؼظٔقيس

٢ ػزقخص ٛقلش حُٜق٬رش ػ٤ِٔش ًزْ ًُٝي ك أك٠َٓخػيص ك٢ ح٤ٔٗخر٤ش حُو٢٤ِ ه٬ٍ ػ٤ِٔش حٌُزْ ٝ حُلٍٜٞ ػ٠ِ 

(Hardness)ٗحٝ ك٢ كخُش حُٜ٘خ( شFriability( َٝٓػش حُظلظض )disintegration)  ه٬ٍ حُِٖٓ حُٔليى ًٌُٝي

 (.Dissolutionٗزٚ طلٍَ ُِٔخىس حُلؼخُش ) أػطضٝػ٤ِٔش حُظلزذ هي  (Kneading) كخٕ ػ٤ِٔش حُؼـٖ

ٛققٞ ٓققٖ حُيٍؿققش   (Glimepirideٓققخىس ) (Degradationحٕ طلِققَ  )  ىٍحٓققش ٛقق٬ك٤ش حُٔققخىس حُلؼخُققش ظٜققَصح

ٗٔققزش حُٔققخىس حُلؼخُققش  ػ٘ققي ٍٓققْػ٤ِققٚ  كقق٢ حَُٓققْ حُز٤ققخ٢ٗ حُقق١ٌ كٜققَ حُوقق٢ حُٔٔققظو٤ْ ٓققٖ ى٫ُققشح٫ُٝقق٠ ًُٝققي 

(Glimepiride) ( ُِٖٓٓوخرَ حt ٝحػط٢ حُٔٔظل٠َ ػَٔ ٬ٛك٤ش.) ًطخ٣ٍن ح٫ٗظخؽ . ٓيس ٓ٘ظ٤ٖ حػظزخٍح ٖٓ 

 أُقبدس

1- The  British Pharmacopoeia 2007 . 

2- Martindale the complete drug  reference 35 edition 2007 . 

3- British National Formulary 2010. 
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 ِٓـْ 10شاؿ رذالاك٤َ ػ٤بس عز٘جبه رش٤ًجخ اها.25

Formulaion of Tadalafil 10 mg Tablets 
ع٘بٕ ٣ٞٗظ ػِٞإ , ٓؾؼَ اؽٔذ ,  ٤قؽٔٞد١ ػجبط ؽ٤ٔذ ,اثشا٤ْٛ ػجذ اُشؽ٤ْ اُط٤ق , ٓؾٔٞد ػجبط اُط

 ػجذالله, فلاػ عبعْ ؽغ٤ٖ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الاد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُطج٤خ /عبٓشاء

sdi- sama@ yahoo . com 

 
 اُخلافخ

ِٓـقْ طٔقظويّ 250ِٓـْ ٤ٌٔٓش ًحص ُقٕٞ حٛلَٗقخكذ ُٗقش 10ٛيف حُزلغ حٓظ٘زخ١ ط٤ًَزش حهَحٙ طيح٫ك٤َ ػ٤خٍ 

 stabilityظ٤لقش ح٫ٗظٜقخد .ٝهققي ك٠قَص ٝؿزقش رلؼ٤ققش حه٠قؼض ُِٔظخرؼقش ُيٍحٓققش حُؼزقخص)كق٢ كقخ٫ص حهققظ٬ٍ ٝ

study 30ّ( طلققض ىٍؿظقق٢ كققَحٍس
˚
% ُٝٔققيس ٓققظش أٗققَٜ ٝٓققٖ 75ّْ ١ٍٝٞرققش ٗٔققز٤ش 45% ١ٍٝ35ٝٞرققش ٗٔققز٤ش  

ٔققٞحى( ( ٝحُقق١ٌ ط٠ققٖٔ )ىٍؽ حKnow Howُهقق٬ٍ ٗظققخثؾ حُٔظخرؼققش ح٣٫ـخر٤ققش . ٟٝققغ ٓققَ حُٔؼَكققش ُِٔٔظل٠ققَ)

 ُٔٔظل٠َ ػَٔ ٬ٛك٤ش  ٓ٘ظخٕ ٖٓ طخ٣ٍن ح٫ٗظخؽ .ح ٝحػط٢

 

 : طيح٫ك٤َ , حهَحٙ . أُلزبػ

 

 أُوذٓخ

( ػزخٍسػٖ ٓٔلٞم حر٤ٞ حُِٕٞ ػ٤ِٔخ ؿ٤َ ًحثذ ك٢ حُٔخء ٝه٤ِقَ حُقٌٝرخٕ ؿقيح كق٢ Tadalafilحٕ ٓخىس حُظيح٫ك٤َ )

ػقق٬ؽ كٔقق١ٞ ُلخُققش يح٫ك٤َ ٣ٔققظؼَٔ حُظقق . C22H19N3O4ٝٛقق٤ـظٚ حُـ٣ِج٤ققش   389.41حٌُلققٍٞ .ُٝٗققٚ حُـ٣ِجقق٢  

 ٟؼق ح٫ٗظٜخد ٝٛٞ ٓؼز٢ حٗظوخث٢ ٣ِٗ٫ْ

Cyclic guanosine monophosphate(cGMP) specific phodiesterase type 5 (PDE5) 
حٕ طؼز٢٤ ٌٛح ح٣ِٗ٫ْ ٣ٔزذ ٣ُخىس طلٍَ ح٤ًٔٝي حُ٘ظ٣َي ٖٓ ٜٗخ٣خص ح٫ػٜخد ٝح١ٌُ ريٍٝٙ ٣ٔزذ ٣ُخىس طيكن حُقيّ 

( ُِظقيح٫ك٤َ ٣ٜقَ Max cء ك٢ حُو٤٠ذ ٝحُظ٢ طٔزذ ح٫ٗظٜخد . حٕ حه٠ٜ ط٤ًَِ ُِز٬ُٓقخ )ح٠ُ حُؼ٬٠ص حُِٔٔخ

% ٓ٘قٚ 61ٓقخػش ٣ٝطقَف  17 .5ٓخػخص )حُٔظ٢ٓٞ ٓخػظ٤ٖ (.ٜٝٗق حُؼَُٔقٚ كق٢ حُـٔقْ ٛق6ٞىه٤وش ح٠ُ  30رؼي 

٘وٚ حُق٠ ِٓـقْ هقي طق10% ػقٖ ٣َ١قن ح٫ىٍحٍ.  ٣ؼطق٠ حُظقيح٫ك٤َ ك٣ٞٔقخ رـَػقش ٓوقيحٍٛخ 36ػٖ ٣َ١قن حُزقَحُ ٝ

ٓقخػش .حٕ طقؤػ٤َ 24ِٓـقْ كٔقذ ح٫ٓقظـخرش ػِق٠ حٕ ٫طئهقٌ حًؼقَ ٓقٖ ؿَػقش ٝحكقيس هق٬ٍ 20ِٓـْ حٝ ط٣ِقي حُق٠ 5

ٓخػش.٣٫ٜ٘ققق رظ٘ققخٍٝ حُؼوققخٍ كقق٢ كققخ٫ص حُٔؼخُـققش رققخُ٘ظَحص ٝحُل٘ققَ حُوِزقق٢  36حُـَػققش ٣ٌٔققٖ حٕ ٣ٔققظَٔ ُٔققيس 

حُوِز٤ش.ُٝٚ حػَحٝ ؿخٗز٤ش ٓؼقَ ػٔقَ ح٠ُٜقْ  حُٔظ٢ٓٞ ٝٛز١ٞ ٟـ٢ حُيّ ٝحٌُرلش ؿ٤َ حُٔٔظوَس ٝحكظ٘خء حُؼ٠ِش

,ح٫ه٤خء ,حُٜيحع ,حٟطَحرخص حَُإ٣ش ,حكظوقخٕ ح٫ٗقق ٝحُقْ حُظٜقَ ٝحُؼ٬٠ص.٣ٝل٠قَ ػِق٠ ٗقٌَ حهقَحٙ ك٣ٞٔقش 

 ِٓـْ   . 20ٝ 10,  5, ٤ٌٔٓ2.5ش رؼ٤خ٣ٍش 

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ
 ظ٤ًَزش حُٜ٘خث٤ش ُوَٙحؿ٣َض ػيس طـخٍد ٍُِٞٛٞ ح٠ُ حُظ٤ًَزش حُٔ٘خٓزش ٝػ٠ِ ٟٞء حُ٘ظخثؾ ٟٝؼض حُ

 -ِٓـْ  ٝػ٠ِ حُ٘لٞ حُظخ٢ُ : 240ُٗش 

 دقابق10ماٌكرومٌتر وتخلط فً الخلاط لمدة 500تنخل المواد التالٌة على منخل  -أ

- (Tadalafil-Avicel  PH 301-Avi cel PH 302-Mannitol-Maize starch)  

 ماٌكرومٌتر. 250تنخل المادة التالٌة على منخل  -ب

-mg. stearate 
 دقابق اخرى . 5وتخلط لمدة   أوتضاف على الخلٌط فً الخطوة  

 -ٌكبس الخلٌط بواسطةماكنة الكبس وحسب المواصفات المثبتة ادناه : - ج
Tab. Wt.                       =240 mg 
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Hardness                     =(6-9) S.c. 
Wt. Variation              =7.5 % 
Friability                      =N.M.T  1.5 % 
Punch                          =Rhombus 
Thickness                    =4.2  m.m 
Disintegration time     =N.M.T 15min. 
Assay                              =(90-110)% of the labeled amount   (Hetero) 

 

ٝرقٌُي ٣ٜقزق  opadry yellowُٕٞ ٗقخكذ حٛلَرخٓقظويحّ ٓقخىس ُوطٞس  ) ؽ ( ُ٘خطـش ٖٓ حط٠ٌٔ ح٫هَحٙ ح -ى

 ِٓـْ . 250حُُٕٞ حُٜ٘خث٢ ٬ُهَحٙ 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط
( هَٙ حه٠ؼض ٌٛٙ حُٞؿزش ح٠ُ ًخكش حُللٞٛخص حُٔؼظٔيس ُٔؼَ ٌٛح 10000رؼي طل٤٠َ حُٞؿزش حُزلؼ٤ش ٝحُزخُـش )

ّْ 30ٝحه٠ققؼض ُِٔظخرؼققش ُٔققيس ٓقق٘ش طلققض ىٍؿظقق٢ كققَحٍس  p.v.c –Aluحُ٘ققٌَ حُٜقق٤ي٢ٗ٫ ٝػزققؤص كقق٢ حٗقق١َش 
( رو٤قض ٓلخكظقش ػِق٠ ػزخطٜقخ.ٝحٕ  Tadalafil(. حظٜقَص حُيٍحٓقش حٕ ٓقخىس ) 2,1ّْ  )حُـقي٤ُٖٝ 45ٝىٍؿش كقَحٍس 

ح٫هَحٙ رو٤ض ٓلظلظش رٔٞحٛلخطٜخ حُٔليىس ػ٘ي ريح٣ش حُٔظخرؼش ٌٝٛح ٣ؼ٘ق٢ حٕ حُٔقٞحى ح٠ُٔقخكش ٝرخ٤ٌُٔقخص حُٔلقيىس 

( ًخٗقض ٓ٘خٓقزش ُِلٜقٍٞ Direct Compressionظ٤ًَزش رخ٫ٟخكش ح٠ُ ٣َ١وش حُظل٤٠َ رقخٌُزْ حُٔزخٗقَ) ك٢ حُ

ػ٠ِ ط٤ًَزش ٓٔظوَس ٤١ِش كظَس حُوِٕ طلض طؤػ٤َ ظَٝف حُيٍحٓش .ٝر٘خءآ ػِق٠ ىٍحٓقش حُؼزقخص حػطق٢ حُٔٔظل٠قَ 

( رؼقي Shelf lifeظخرؼقش رط٣َوقش )ـ١َ ح١خُقش حُؼٔقَ ٓقٖ هق٬ٍ حُٔطٕ( ٖٓ طخ٣ٍن ح٫ٗظخؽ ػ٠ِ حٕ خػَٔآ ح٤ُٝآ )ٓ٘ظ

 ىهُٞٚ ح٫ٗظخؽ حُلؼ٢ِ .

 

 أُقبدس

1-Physicianś desk Reference. (PDR),64ed,2010 

2-Sean C. 2-Swetman, Martindale the complete drug reference 36ed,2006. 

3-British National  formulary. 60.2010. 
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 ِٓـ٣10ْذٕٝ ػ٤بس اعز٘جبه رش٤ًجخ اهشاؿ دٝٓج٤ش.26

Formulation of Domperidone -10mg tablets 
 ٓؾٔٞد ػجبط اُط٤ق , كلاػ ؽغٖ فبُؼ ,ػجذ اُؾ٤ٔذ ػجذاُشؽٖٔ ٓؾٔٞد ,ع٘بٕ ٣ٞٗظ ػِٞإ,

 ٓؾؼَ اؽٔذ ػجذالله ,فلاػ عبعْ ؽغ٤ٖ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الاد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُطج٤خ /عبٓشاء

Sdi-Sama@yahoo.com 

 

 اُخلافخ

ِٓـقْ 123ِٓـْ ػِق٠ ٗقٌَ ٓخ٤ُقض ًحص ُقٕٞ حرق٤ٞ ُٗقش 10يف حُزلغ حٓظ٘زخ١ ط٤ًَزش حهَحٙ ىٝٓز٣َ٤يٕٝ ػ٤خٍٛ

طٔظويّ ك٢ ػ٬ؽ كخ٫ص حُـؼ٤خٕ ٝحُو٢
ء
ٝطَؿ٤غ ح١َُٔ 

ء
. ٝهي ك٠قَص ٝؿزقش رلؼ٤قش  ٝحٟطَحرخص حُو٘خس ح٤ٔ٠ُٜش 

( 30ٝحه٠ققؼض ُِٔظخرؼققش طلققض ىٍؿظقق٢ كققَحٍس حُـَكققش) ّْ45ّ
˚
ٝٓققٖ هقق٬ٍ ٗظققخثؾ حُٔظخرؼققش  ُٝٔققيس ػ٘قق٣َٖ ٗققَٜح . 

 ٬ٛك٤ش ٓ٘ظ٤ٖ ٖٓ طخ٣ٍن ح٫ٗظخؽ .ظل٠َ . ٝأػط٢ حُٔٔظل٠َ ػَٔ ح٢ُٝ ح٣٫ـخر٤ش ٟٝغ َٓ حُٔؼَكش ُِٔٔ

 

 : ىٝٓز٣َ٤يٕٝ , حهَحٙ.أُلزبػ

 

 أُوذٓخ
 ػزخٍس ػٖ ٓٔلٞم حر٤ٞ حُِٕٞ ٣ٝظَٜطؼيى ح٫ٌٗخٍ. malete   Domperidoneحٕ ٓخىس حُيٝٓز٣َ٤يٕٝ ٓخ٤ُض

رط٢ء حٌُٝرخٕ ؿيآ ك٢ حُٔخء ٝحٌُلٍٞ ٝه٤ِقَ  ٤ٛٝC4H4O4.C22H24C1N5O2ـظٚ حُـ٣ِج٤ٚ  ٣ِ542ج٢ ُٝٗٚ حُـ

حُققٌٝرخٕ كقق٢ حٌُلققٍٞ حُٔؼ٤ِقق٢ . ٣ؼظزققَ حُيٝٓز٣َ٤ققيٕٝ حُؼوققخٍ ح٫ٓؼققَ كقق٢ ػقق٬ؽ حُـؼ٤ققخٕ ٝحُوقق٢ء ٝطَؿ٤ققغ حُٔقق١َء 

يّ ٓويٍطٚ ػ٠ِ حهظَحم كخؿِ حُيّ ك٢ ٝحظطَحرخص حُو٘خس ح٤ٔ٠ُٜش . ٣ٝؼظزَ ح٫ًؼَ حٓخٗآ ٝح٫هَ حػخٍ ؿخٗز٤ش ٗظَآ ُؼ

ىه٤وقش ٓقٖ  30حُٔن. ٣ٔظٚ حُيٝحء ٣َٓؼآ رؼي ط٘خُٝٚ ػقٖ ٣َ١قن حُلقْ حٝ حُٔٔقظو٤ْ ٣ٜٝقَ ٓٔقظٞحٙ كق٢ حُز٬ُٓقخ رؼقي 

ٓخػخص رؼي حهٌٙ ػٖ ٣َ١ن حُٔٔظو٤ْ .٣ٔؼَ ك٢ حٌُزي ٣٫ٝؼزَ كخؿِ حُيّ كق٢ حُٔقن  4-1ط٘خُٝٚ ػٖ ٣َ١ن حُلْ ٝرؼي 

حُققيٝحء ؿ٤ققي حُظلٔققَ ٣٫ٝٔققزذ حػققَحٝ هققخٍؽ حُٔٔققخٍ حَُٜٓقق٢  كققخٕ ىٍحٍ . ٝرٜققلش ػخٓققش٣ٝطققَف ٓققغ حُـققخثع ٝح٫

ِٓـقْ ػق٬ع ٓقَحص كق٢ ح٤ُقّٞ 10حك٤خٗخ ٝحكَٔحٍحُٞؿٚ ٝؿلخف حُلْ .ٝطٌٕٞ حُـَػقش ػقخىس ٝٗؼخّ ’ ٛيحع ٣ٝٔزذ 

 ِٓـْ ٝطلخ٤َٓ ٝٓؼِن.10هزَ ٝؿزخص حُطؼخّ   .٣ٝل٠َ حُيٝحء ػ٠ِ ٌَٗ حهَحٙ ػ٤خٍ 

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ
حؿ٣َض حُظـخٍد ح٤ُٝ٫ش ٍُِٞٛٞ ح٠ُ حُظ٤ًَزش حُٔ٘خٓزش ٝػ٠ِ ٟٞء حُ٘ظخثؾ ٟٝؼض حُظ٤ًَزش حُٜ٘خث٤قش ُوقَٙ ُٗقش 

 -ِٓـْ ٝػ٠ِ حُ٘لٞ حُظخ٢ُ :123

 ىهخثن . 10ك٢ حُو١٬ ُٔيس  ضهِطٓخ٤ٌَٓٝ٣ظَ ٝ 500ػ٠ِ ٓ٘وَ ه٤خّ  حُٔٞحى حُظخ٤ُش ضٗوِ -1

- Domperidone maleate , Avicel PH 102 , Avicel PH 200 , H.P.M.C 
(606),Croscarmellose Sod. , Aerosil 200v , Talc , Mg.Stearate 

 كبس الخلٌط فً ماكنة الكبس وحسب المواصفات المثبتة أدناه: -2

Shape                       :            Round ,Shallow biconvex tablet 
Colour                       :           White 

Tab.wt  : 123 mg. 
Wt.Variation : ± 7.5 % 
Hardness  :  (4-6)Sc 
Diameter  : 7  mm. 
Friability  : N.M.T. 1.5% 
Disintegration time: N.M.T. 15 Minute. 
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Dissolution               :         N . L . T 80% 
Assay   : (95-105)%of the labelled amount (B.P2009) 

 
 مناقشة والاستنتاجال

 قرص اخضعت الوجبة للفحوصات الصٌدلانٌة المعتمدة. 10000 عددهابعد تحضٌر الوجبة البحثٌة و

واخضىىىعت للمتابعىىىة لمىىىدة عشىىىرٌن شىىىهرر تحىىىت درجتىىىً حىىىرارة  .P.V.C. Aluوجىىىرت تعببتهىىىا فىىىً اشىىىرطة 

( و 30الغرفة) ٌىدون بقٌىت محافظىة علىى ثباتهىا ( اذ اظهرت دراسة الثبىات ان مىادة الدومبٌر 2,1م  .)جدول 45م 

وكذلك فؤن الاقراص بقٌت محافظىة علىى مواصىفاتها المعتمىدة والتىً تىم تثبٌتهىا عنىد بىدأ المتابعىة وهىذا ٌعنىً ان 
المضافات وبالكمٌات المحددة فً التركٌبة كانت مناسبة للحصول على تركٌبة مسىتقرة وثابتىة طٌلىة فتىرة الخىزن 

 ل مادة دورها فً بناء التركٌبة بشكل صحٌح .تحت تؤثٌر ظروف الدراسة وادت ك
 الىذي حصىلالخىط المسىتقٌم دلالىة هو من الدرجىة الاولىى وذلىك لان  Domperidon maleateان تحلل مادة  

 نسبة المادة الفعالة مقابل الزمن. رسمعلٌه من 
لمتابعىة بطرٌقىة  لذلك اعطً المستحضر عمر اولً صلاحٌة ) سنتان ( على ان ٌجىري اطالىة العمىر مىن خىلال ا

Shelf- Life  . ًبعد دخوله الانتاج الفعل 

 

 أُقبدس

1-British Pharmacopoeia. 2009. 

2-Sean C. swetman ,Martindale the complet drug reference,35 ed.2007. 

3-Middle east midical Index 22ed . 2002. 
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 ِٓـْ 20ػ٤بس شاؿ رذالاك٤َ عز٘جبه رش٤ًجخ اه.ا27

Formulaion of Tadalafil 20 mg Tablets 
 اثشا٤ْٛ ػجذ اُشؽ٤ْ اُط٤ق , ع٘بٕ ٣ٞٗظ ػِٞإ , ؽبكع ػضا١ٝ ٓؾٔذ,

 ٓؾٔٞد ػجبط اُط٤ق , ؽ٤ٔبء ػجذ اُغجبس ٓؾٔٞد, فلاػ عبعْ ؽغ٤ٖ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الاد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُطج٤خ

sdi- sama@ yahoo . com 

 

 اُخلافخ

ِٓـقْ طٔقظويّ كق٢ 250ِٓـقْ ٌٓٔق٤ش ًحص ُقٕٞ حٛقلَ ُٗقش 20ُزلغ حٓظ٘زخ١ ط٤ًَزقش حهقَحٙ طقيح٫ك٤َ ػ٤قخٍ ٛيف ح

30ّكخ٫ص حهظ٬ٍ ٝظ٤لش ح٫ٗظٜخد .ٝهي ك٠َص ٝؿزش رلؼ٤ش حه٠ؼض ُِٔظخرؼش طلض ىٍؿظ٢ كقَحٍس 
˚
١ٍٝٞرقش  

ش ٟٝققغ ٓققَ ٓؼَكققش % ُٝٔققيس  ٓقق٘ش ٝٓققٖ هقق٬ٍ ٗظققخثؾ حُٔظخرؼققش ح٣٫ـخر٤قق75ّْ ١ٍٝٞرققش ٗٔققز٤ش 45% 35ٝٗٔققز٤ش 

 حُٔٔظل٠َ ٝحػط٢ ػَٔ ٬ٛك٤ش  ٓيس ٓ٘ظ٤ٖ ٖٓ طخ٣ٍن ح٫ٗظخؽ .

 

 : طيح٫ك٤َ , حهظ٬ٍ ٝظ٤لش ح٫ٗظٜخد. ٔلزبػاُ

 

 أُوذٓخ

( ػزخٍسػٖ ٓٔلٞم حر٤ٞ حُِٕٞ ٣٫ٌٝد ك٢ حُٔخء ٝه٤ِقَ حُقٌٝرخٕ ؿقيح كق٢ حٌُلقٍٞ Tadalafilحٕ ٓخىس حُظيح٫ك٤َ )

(. ٣ٔقظؼَٔ حُظقيح٫ك٤َ ػ٬ؿقخً ك٣ٞٔقخ ُلخُقش ٟقؼق C22H19N3O4حُـ٣ِج٤قش )(  ٝٛق٤ـظٚ 389.41.ُٝٗٚ حُـ٣ِج٢ )

 ح٫ٗظٜخد ٝٛٞ ٓؼز٢ حٗظوخث٢ ٣ِٗ٫ْ

Cyclic guanosine monophosphate(cGMP) specific phodiesterase type 5 (PDE5) 
ذ ٣ُخىس طيكن حُقيّ حٕ طؼز٢٤ ٌٛح ح٣ِٗ٧ْ ٣ٔزذ ٣ُخىس طلٍَ ح٤ًٔٝي حُ٘ظ٣َي ٖٓ ٜٗخ٣خص ح٫ػٜخد ٝح١ٌُ ريٍٝٙ ٣ٔز

( ُِظقيح٫ك٤َ ٣ٜقَ Max cح٠ُ حُؼ٬٠ص حُِٔٔخء ك٢ حُو٤٠ذ ٝحُظ٢ طٔزذ ح٫ٗظٜخد . حٕ حه٠ٜ ط٤ًَِ ُِز٬ُٓقخ )

%ٓ٘قٚ 61ٓقخػش ٣ٝطقَف  17 .5ٓخػخص )حُٔظ٢ٓٞ ٓخػظ٤ٖ (.ٜٝٗق حُؼَُٔقٚ كق٢ حُـٔقْ ٛقٞ 6ىه٤وش ح٠ُ  30رؼي 

ِٓـققْ هققي طقق٘وٚ حُقق٠ 10ك٤َ ك٣ٞٔققخ رـَػققش ٓوققيحٍٛخ %ػققٖ ٣َ١ققن ح٫ىٍحٍ.  ٣ؼطقق٠ حُظققيح36٫ػققٖ ٣َ١ققن حُزققَحُ ٝ

ٓخػش .حٕ طؤػ٤َ حُـَػش 24ِٓـْ كٔذ ح٫ٓظـخرش ٝ حٕ ٫طئهٌ حًؼَ ٖٓ ؿَػش ٝحكيس ه٬ٍ 20ِٓـْ حٝ ط٣ِي ح٠ُ 5

ٓققخػش ٣٫ٜٝ٘قق رظ٘ققخٍٝ حُؼوققخٍ كقق٢ كققخ٫ص حُٔؼخُـقش رققخُ٘ظَحص ٝحُل٘ققَ حُوِزقق٢ حُٔظٞٓقق٢  ٣36ٌٔقٖ حٕ ٣ٔققظَٔ ُٔققيس 

حٌُرلش ؿ٤َ حُٔٔظوَس ٝحكظ٘خء حُؼ٠ِش حُوِز٤ش.ُٝٚ حػقَحٝ ؿخٗز٤قش ٓؼقَ ػٔقَ ح٠ُٜقْ ,ح٫ه٤قخء ٝٛز١ٞ ٟـ٢ حُيّ ٝ

,حُٜيحع ,حٟطَحرخص حَُإ٣قش ,حكظوقخٕ ح٫ٗقق ٝحُقْ حُظٜقَ ٝحُؼ٬٠ص.٣ٝل٠قَ ػِق٠ ٗقٌَ حهقَحٙ ك٣ٞٔقش ٌٓٔق٤ش 

 ِٓـْ  . 20ٝ 10,  5, 2.5رؼ٤خ٣ٍش 

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ
 حُٔ٘خٓزش ٝػ٠ِ ٟٞء حُ٘ظخثؾ ٟٝؼض حُظ٤ًَزش حُٜ٘خث٤ش ُوَٙأؿ٣َض ػيس طـخٍد ٍُِٞٛٞ ح٠ُ حُظ٤ًَزش 

 -ِٓـْ  ٝػ٠ِ حُ٘لٞ حُظخ٢ُ : 240ُٗش 

 دقابق10ماٌكرومٌتر وتخلط فً الخلاط لمدة 500تنخل المواد التالٌة على منخل  -أ

- (Tadalafil-Avicel  PH 301-Avi cel PH 302-Mannitol - Maize starch) 
 ماٌكرومٌتر. 250ً منخل تنخل المادة التالٌة ف -ب

-mg. stearate 

 دقابق اخرى . 5وتضاف على الخلٌط فً الخطوة )أ(وتخلط لمدة  

 -ٌكبس الخلٌط بواسطة ماكنة الكبس لٌعطً المواصفات المثبتة ادناه : - ج

Tab. Wt.                       =240 mg 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

85 
 

Hardness                     =(6-9) S.c. 
Wt. Variation              =7.5 % 
Friability                      =N.M.T  1.5 % 
Punch                          =Rhombus 
Thickness                    =4.2  m.m 
Disintegration time     =N.M.T 15min. 
Assay                              =(90-110)% of the labeled amount   (Hetero) 

 

(رل٤قغ ٣ٜقزق حُقُٕٞ opadry yellowط٠ٌٔ ح٫هَحٙ حُ٘خطـش ٖٓ حُوطٞس  ) ؽ (رِقٕٞ حٛلَرخٓقظويحّ ٓقخىس )-ى

 ِٓـْ . 250حُٜ٘خث٢ ٬ُهَحٙ 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط
هَٙ حه٠ؼض ٌٛٙ حُٞؿزقش حُق٠ ًخكقش حُللٞٛقخص حُٔؼظٔقيس ُٔؼقَ ٛقٌح 10000رؼي طل٤٠َ حُٞؿزش حُزلؼ٤ش ٝحُزخُـش 

( ٝحه٠ؼض ُِٔظخرؼقش ُٔقيس ٓق٘ش طلقض ىٍؿظق٢ كقَحٍس p.v.c –Aluص طؼزجظٜخ ك٢ ح١َٗش )حٌَُ٘ ح٤ُٜي٢ٗ٫ ٝؿَ

( رو٤ققض ٓلخكظققش ػِقق٠ Tadalafil(. حً حظٜققَص حُيٍحٓققش حٕ ٓققخىس )2,1ّْ : )حُـققي٤ُٖٝ 45ّْ ٝىٍؿققش كققَحٍس 30

٠ُٔخكش ٝرخ٤ٌُٔخص ػزخطٜخ.ٝحٕ ح٫هَحٙ رو٤ض ٓلظلظش رٔٞحٛلخطٜخ حُٔليىس ػ٘ي ريح٣ش حُٔظخرؼش ٌٝٛح ٣ؼ٢٘ حٕ حُٔٞحى ح

( ًخٗقض ٓ٘خٓقزش Direct Compressionحُٔلقيىس كق٢ حُظ٤ًَزقش رخ٫ٟقخكش حُق٠ ٣َ١وقش حُظل٠ق٤َ رقخٌُزْ حُٔزخٗقَ)

ُِلٍٜٞ ػ٠ِ ط٤ًَزش ٓٔقظوَس ٤١ِقش كظقَس حُوقِٕ طلقض طقؤػ٤َ ظقَٝف حُيٍحٓقش .ٝر٘قخء ػِق٠ ىٍحٓقش حُؼزقخص حػطق٢ 

 ٣Shelfـ١َ ح١خُش حُؼَٔ ٖٓ هق٬ٍ حُٔظخرؼقش رط٣َوقش)حُٔٔظل٠َ ػَٔآ ح٤ُٝآ )ٓ٘ظ٤ٖ( ٖٓ طخ٣ٍن ح٫ٗظخؽ ػ٠ِ حٕ 

life ). رؼي ىهُٞٚ ح٫ٗظخؽ حُلؼ٢ِ 

 

 أُقبدس

1-Physicianś desk Reference. (PDR),64ed,2010 

2-Swetman, Martindale the complete drug reference 36ed,2006. 2-Sean C. 

3-British National  formulary. 60.2010. 
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 مرهم للجلد % 0.35ونٌوماٌسٌن سلفٌت   % 0.025اسٌتوناٌد فلوسٌنولون  عٌنتص.39

Formulation of Fluocinolone Acetonide 0.025 % and Neomycin Sulphate 
0.35 % Skin Ointment 

 , مثنى مطلك زٌدان ،مشعل احمد عبد الله , هناء محمود حسن ,فاتن محً نور 
 ابتسام سهٌل علً , عبد الرحمن حافظ ٌوسؾ , سرى عبد العزٌز إسماعٌل

 سامراء –الشركة العامة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة 
Sdi _ Sama @ yahoo . com 

 

 الخلاصة

  Fluocinolone Acetonideٌهىىدف البحىىث اسىىتنباط تركٌبىىة دوابٌىىة مسىىتقرة لتصىىنٌع مىىرهم جلىىد ٌحىىوي علىىى 

غىم   1لكىل  Neomycinملغىم  3.5مضاد بكتٌىري بمىا ٌكىافا  Neomycin Sulphateملغم و  0.025بتركٌز 

غم والذي ٌستعمل لعلاج بعض حالات التهاب الجلد ) مثل الاكزٌمىا 15من المرهم معبؤ فً أنابٌب ألمنٌوم  سعة 

 والصدفٌة (.
مىدة ( فىً درجىات حرارٌىة مختلفىة ول  stability studyوقد أخضىعت التركٌبىة المقترحىة إلىى دراسىة الثبىات ) 

أربعة عشر شهرا و أثبتت التركٌبة المقترحة استقرارا وثباتا عالٌا طٌلة فترة المتابعة  وعلى هذا الأسىاس وضىع 

( للمستحضر والذي تضمن المواد الداخلة فً التركٌبة وطرٌقة التحضٌر ومواصفات Know Howسر المعرفة )

( Validity)  صىلاحٌة. وأعطً المستحضر عمر فالمستحضر الفٌزٌابٌة والكٌمٌابٌة ومواصفات التعببة والتغلٌ

 لمدة سنتٌن من تارٌخ الإنتاج .
 

 فلوسٌنٌلون اسٌتوناٌد , نٌوماٌسٌن سلفٌت , مرهم للجلد . -: المفتاح
 

 المقدمة
 -عبارة عن : Fluocinolone Acetonideان مادة الـ 

6α , 9 – Difluoro – 11 ß, 16 α , 17,21 – tetrahdroxypregna – 1,4 – diene – 3,20 – dione 
, cyclic 16,17 – acetal with acetone 

( تكىون علىى هٌبىة مسىحوق  452.50ووزن جزٌبىً )  C24 H30 F2 O6 ( anhydrous )بالصىٌغة الجزٌبٌىة 

فىً الاسىتٌون وبنسىبة  10:1بلوري ابٌض أو شبه ابٌض عىدٌم الرابحىة عملٌىا لاٌىذوب فىً المىاء , ٌىذوب بنسىبة 

وٌذوب فً الكحىول ألمثٌلىً   ( dehydrated alcohol )فً الكحول المهدرج  26:1ول وبنسبة فً الكح 45:1

والتىىً تسىىتخدم للاسىىتعمالات الخارجٌىىة لتسىىكٌن   Corticosteriods. و الفلوسىىٌنولون اسىىٌتوناٌد هىىو مىىن نىىوع 

طرٌىق الفىم وتكىون بعض الإمراض الجلدٌة مثل ) ظاهرة الحكة أو التهاب الجلد ( والتً لاٌمكىن أن تعطىى عىن 

 .Hydrocortisonesأكثر فعالٌة أو قوة من 

( Solution( و محلول ) Creamٌوجد الفلوسٌنولون اسٌتوناٌد بشكل مستحضرات صٌدلانٌة على شكل قشدة ) 

( بدون أو مع مضاد بكتٌري وتختلف طرق استخدام وتركٌز المستحضىرات التىً تىدخل   Ointmentو مرهم )

ولون اسٌتوناٌد فً تركٌبها حسب حالة إصابة الجلد وفً حالة استخدام مستحضرات ٌكون فٌها فٌها مادة الفلوسٌن

تركٌىىز مىىادة الفلوسىىٌنولون اسىىٌتوناٌد اقىىل مىىن المتىىوفر مىىن قبىىل المصىىنعٌن ممكىىن ان ٌخفىىف المىىرهم الىىى تركٌىىز 

 % باستخدام فازلٌن ابٌض او اصفر او باستخدام  مرهم للعٌن  .0.025
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وهىىً عبىىارة عىىن مىىزٌج مىىن   Aminoglycosideتنتمىىً الىىى مجموعىىة  Neomycin Sulphateأمىىا مىىادة 

ذي الصىىىٌغة الجزٌبٌىىىة  C( ونٌوماٌسىىىٌن   C23H46N6O13ذي الصىىىٌغة الجزٌبٌىىىة ) Bالاٌزومىىىرٌن : نٌوماٌسىىىٌن 

(C23H46N6O13 مع النٌوماٌسٌن )A ( ذي الصٌغة الجزٌبٌةC12H26N4O6. ) 

الباهت عدٌم الرابحة له القابلٌة علىى امتصىاص  الأصفراللون  إلىبل ابٌض ما مسحوقعلى شكل  اصف بانهتتو
فىىً  بتىىذو ولاالىىذوبان فىىً الكحىىول  ةذوب بسىىهولة فىىً المىىاء وقلٌلىىتىى( ,   Hygroscopicالرطوبىىة مىىن الجىىو )

 (5–7.5ٌتراوح بٌن )  pHذو  % 1المابً بالتركٌز اومحلوله   , ٌثروالأسٌتونكالا الأخرىالمذٌبات العضوٌة 
Pseudomonas  مضىاد حٌىوي فعىال ضىد السىلالات ًفهى Neomycin Sulphate لمىادة الفعىل العلاجىً اأم

aeruginosa  وبعض سلالات tuberculosis Mycobacterium . 

( مىىرة ٌومٌىىا وتقلىىل الجىىرع حسىىب حىىالات  1 – 2ٌوضىىع المىىرهم بشىىكل طبقىىة خفٌفىىة علىىى الجلىىد )  الجىىرع :

 .تجابةالاس
 

 الجزء العلمً
 -جارب عدٌدة واختٌرت أفضلها باستخدام المواد المضافة التالٌة :اجرٌت ت

White Soft Paraffin , Liquid Paraffin , Hard Paraffin , Lanolin anhydrous and Vitamin  E 
acetate oily. 

 وكان التحضٌر على النحو التالً للوجبة المصغرة :
( والمتكونىة مىن المىواد التالٌىة فىً دورق زجىاجً مقىاوم   Ointment Baseتوزن القاعدة الدهنٌىة للمىرهم ) -أ

 -للحرارة :
White Soft Paraffin , Lanolin anhydrous and Hard Paraffin 

 نـرارة بٌـة حـى درجـرد إلـم تبـن ثـار ومـال الانصهـدا لإكمـرك جٌـم.وتح˚( 70رارة ) ـدرجة حـهر بـتص

 م.˚ (45 – 50)

 ً :ما ٌؤتالذي ٌحتوي على المواد الفعالة وٌكون التحضٌر ك   Concentrateٌحضر المركز -ب

ن ــفً دورق زجاجً رخر مقاوم للحرارة مع إبقاء كمٌة قلٌلة مLiquid Paraffin ن ــة مــــــوزن كمٌـــت

Liquid Paraffin  لغسل خلاط التجانس عند اكتمال التجانس ثم تسخن مادةLiquid Paraffin  لدرجة حرارة

م  وتضاف إلٌه المواد التالٌة مع الخلط المستمر باستخدام خلاط التجانس مع المحافظة على ˚( 50–45بٌن )

 درجة الحرارة أعلاه :
Fluocinolone Acetonide, Neomycin Sulphate and Vitamin E acetate oily 

خىلاط ومىن ثىم تضىاف إلىى لغسىل ال Liquid Paraffinوعند اكتمال التجانس تسىتعمل الكمٌىة المتبقٌىة مىن مىادة 

 . نفاً الخلٌط أ
وتخلىط جٌىدا باسىتخدام خىلاط  م˚ (  45 – 50الخطىوة ) ب ( إلىى الخطىوة ) أ ( وبدرجىة حىرارة )  تضاف -جـ 

غرام لكىل  15م وٌعبؤ بؤنابٌب ألمنٌوم سعة ˚ 30دقابق ومن ثم ٌبرد إلى درجة حرارة الغرفة  10التجانس ولمدة 

 أنبوب .
 -ستحضر على النحو الاتً :وثبتت مواصفات الم

Description       :  Soft &homogenous ointment free from gritty particles 
Colour       :  Pale yellow 
Assay                 :  ( 90 – 110 ) % of  Fluocinolone Acetonide 
Assay                 :  ( 90 – 140 ) % of  Neomycin Sulphate 
Pack                   :    15 g  + 0.75 g 
Packaging         :    15g in lacquered aluminum tube with latex ring 
Storage             :    (15 – 25  )ºC 
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Microbial limit  :   T.A.C≤102 Aero. bac.& fungi/g 
Enterobacteria  ≤ 10/g 
Absence of pseudomonas.  aeruginosa 
Absence of staphylococcus    aureus 
Expiration Date :   2 years 

 المناقشة والاستنتاج
توصل البحث إلى تركٌبة ثابتة ومستقرة من النواحً الكٌمٌابٌة والفٌزٌابٌة لمستحضر صٌدلانً على هٌبة مرهم 

 Neomycinمىىادة %  مىىن  0.35و    Fluocinolone Acetonideمىىن مىىادة  %  0.025للجلىىد ٌحىىوي 
Sulphate  مضاد بكتٌري على شكلsulphate  وقد تحققت مواصفات المستحضر التً ثبتت فً بداٌة التجربة

 -وفقا لدساتٌر الأدوٌة العالمٌة المعتمدة. و أعطت المواد المضافة المتمثلة بالمواد :
White Soft Paraffin , Liquid Paraffin and Hard Paraffin قاعىدة للمىرهم (ointment base ) 

كىان   Liquid Paraffinشكلا مقبولا تجلى ذلك فً تجانس المستحضر ونعومتىه ولمعانىه كمىا ان اسىتخدام مىادة 

مىادة  Vitamin E acetate oilyمناسبا لتجانس المواد الفعالة وانتشارها ضمن قاعدة المرهم و ان وجىود مىادة 

المرهم العالٌة خلال فترة المتابعة . أوضحت دراسة الثبىات التىً مضادة للأكسدة فً التركٌبة انعكس على ثباتٌة 

 ( استقرار المواصفات ضمن الحدود المسموح بهىا لهىذا  م40˚ و  .R.T استغرقت أربعة عشر شهرا بالدرجتٌن )

وكما مبىٌن فىً الجىدول  ن من تارٌخ الإنتاجاصلاحٌة سنتالمستحضر  ومن اجل الحٌطة أعطً المستحضر عمر

 (  .1كل )(والش(1

Table (1) : determination of the expiration date of the product 
F: Fluocinolone acetonide 
N: Neomycin sulphate 

Temperature ° C  K (month) -1 1/T t10% (month) 
 

t 10% (Year) 

30 ° C F 
N 

0.0012 
0.0014 

3.3 x 10 -3 87.5 
75 

7.29 
6.25 

40 ° C F 
N 

0.0016 
0.0023 

3.194 x 10 -3 65.625 
45.652 

5.5 
3.8 
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Fig . (1) : The Stability result of Fluosam – N skin ointment 

 

 المصادر

1- United State Pharmacopoeia , U.S.P 30. 
2- Martindale, The Complete Drug Reference , 35 Ed.( 2007 )  . 
3- Physicians Desk Reference PDR 52 , 1998. 
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 تصٌٌػ تركٌبة أقراص بانادوسام _ اي.:3
Formulation of  Panadosam-E Tablate 

 فرج  محمد عبدالله ، ساجد جمعة مهدي، هاشم طه علً، إبراهٌم عبد الرحٌم الطٌؾ، جنان ٌونس علوان،
 محمود عباس الطٌؾ ، إخلاص سلمان محمد، عمر خلٌل جاسم ، ابتسام سهٌل علً

 العامة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة / سامراءالشركة 
Sdi_sama@ yahoo .com 

 الخلاصة
 : ملغم تحتوي على 660زنة  Panadosam Extra دوابٌة لحبوب  تركٌبة  البحث إعداد هدف

Paracetamol 500mg + Caffeine anhydrous 65 mg 

وجبىة  حضىرتلام الخفٌفىة والمعتدلىة  فقىد لى   Non- narcotic analgesicمسىكن غٌىر مخىدر التىً تسىتخدم 

ومىن خىلال نتىابج المتابعىة الاٌجابٌىة وضىع سىر  مبوٌىة. 45, 30رٌادٌة أخضعت للمتابعة تحىت درجتىً حىرارة 

للمستحضىىر  والىىذي تضىىمن كمٌىىة ونوعٌىىة المىىواد الداخلىىة فىىً التركٌبىىة ومواصىىفات  (Know How)المعرفىىة 

المستحضر    Validityعمر صلاحٌة  حددت التعببة والتغلٌف وقد ومتطلبات العمل وطرٌقة التحضٌر ومواصفا

 سنوات من تارٌخ الإنتاج . 3

 
 .:باراسٌتامول ، كافبٌن ،حبوب مفتاحال
 

 المقدمة
لىى لام الخفٌفىىة والمعتدلىىة وذلىىك بتىىؤثٌر الفعىىل  اً تسىىتخدم مسىىكن Panadosam-E  الجىىزء النظىىري :  إن أقىىراص

 عبارة عن  Paracetamolإن مادة .Paracetamol and Caffeine anhydrous المشترك لكل من

 4-Hydroxyacetanilide التركٌبة التالٌة: ةالصٌغ اوله- 

   

C8H9NO2 = 151.2 

قلٌل الذوبان فً الماء الساخن وٌىذوب فىً الكحىول وقلٌىل الىذوبان  ,مادة بٌضاء عدٌمة الرابحة مع طعم مر وهً

اراسىىٌتامول مسىىكن لىى لام وخىىافض للحىىرارة ولكنىىه لىىٌس مضىىادا للالتهابىىات جىىدا فىىً الكلوروفىىورم والاٌثىىر   .الب

 .وٌستعمل لآلام الصداع والعضلات والمفاصل والأسنان وفً حالات الزكام والأنفلونزا

 ساعات فً الٌوم . 6-4ملغم وتكرر كل  1000 -500الجرعة تعطى للكبار عن طرٌق الفم 

 ة الأخرى كالكودابٌن والاورفنادرٌن والأسبرٌن  .وٌمكن مزجه مع كثٌر من العقاقٌر المسكن

 -وله الصٌغة التركٌبة التالٌة: Trimethylxanthine -1,3,7فتركٌبه الكٌمٌاوي هو Caffeineإما الكافابٌن 
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(anhydrous) 194.19  =C8H10N4O2 

فىً درجىة  جىزء مىاء 60وهو مسحوق ابىٌض أو ابىٌض حرٌىري بلىوري عىدٌم الرابحىة ذو طعىم مىر ٌىذوب فىً 

 جزء كحول و قلٌل الذوبان فً الاٌثر وٌذوب فً الكلوروفورم . ( مبوي130و  20 )حرارة 
 

 الجزء العملً
 : تحتوي على المواد التالٌة mg 660حبة زنة تركٌبة انتخبت عدة تجارب  بعد إجراء

Paracetamol and Caffeine anhydrous, Maize starch, Polyvinyl pyrrolidone 
(P.V.P),Talc, Aerosil, Magnesium  stearate, Crosscarmellose 

 

 المناقشة والاستنتاج
ومن خلال متابعتها , وجبة مختبرٌه مصغرة من المستحضر وجرى متابعتها  لمدة عشرة أشهر  حضرت

 (.2,1) وكما ٌظهر فً الشكلٌنأظهرت ثباتا عالٌا بمحافظتها على جمٌع المحددات الفٌزٌابٌة والكٌمٌابٌة 

للمستحضر والذي تضمن )كمٌة ونوعٌة المواد  (Know – How)سر المعرفة ثبت وعلى ضوء نتابج المتابعة 

صلاحٌة عمر  حددلتعببة والتغلٌف ( والمواصفة النهابٌة  ومواصفات ا والأولٌة الداخلة فً التركٌبة 
 .  ( Shelf life) د فترة الصلاحٌة من خلال دراسةعلى ان تحد ثلاث سنوات كعمر أولًالمستحضر

 وٌمكن تلخٌص النتابج بما ٌؤتً:
Shape                       : Oblong shallow biconvex with break line uncoated tab. 
Color                        : white 
Tablet weight           :  660 mg 
Punch                       :  17 mm (Oblong ) 

Thickness                 :  5.05 mm 
Disintegration time   :  7.41 min. 

Dissolution                : N.L.T 75 % (Q) 

(94.94 -  102.82 )  ٪  Paracetamol 

(94.34 – 99.50) ٪ Caffeine anhydrous. 
Assay                       :  ( 90 – 110 )% 

101.55 %٪ Paracetamol 

100.4 % Caffeine anhydrous. 
STABILITY GRAPH OF PANADOSAM -E  TABLETS 

(Assay) % 
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Fig.1 Paractmol
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Fig. 2 Caffeine anhydraous
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 ملؽم 3راماٌد هٌدروكلورٌد لوبٌ استنباط تركٌبة أقراص.41

Formulation of Loperamide HCl 2 mg Tablets 
 ،محمود عباس لطٌؾ ،  جنان ٌونس علوان، إبراهٌم عبد الرحٌم  ، د. مها صالح حسٌن ، هاشم طه علً 

 عبد الرحمن حافظ ٌوسؾ ، شٌماء عبد الجبار محمود، مشعل احمد عبد الله 
 سامراء –والمستلزمات الطبٌة الشركة العامة لصناعة الأدوٌة 

Sama @ yahoo.com  _Sdi 
 

 الخلاصة
 من مىادة لوبٌراماٌىد هٌدروكلورٌىد ملغم 2تحتوي على  أقراصصٌدلانٌة على هٌبة  ةتركٌب طالبحث استنبا هدف

Loperamide HCl مختبرٌىىة بكمٌىىة وجبىىة . حضىىرت سىىهال المىىزمن الإ و الحىىاد سىىهالً تسىىتخدم لعىىلاج الإالتىى

ضىوء نتىابج  فىًوم  ○ (45,30)لظروف حرارٌىة بىا  Stability studyوأخضىعت لدراسىة الثبىات قرص 5000

كمٌة ونوعٌة المىواد الداخلىة ) ( للمستحضر والذي تضمن  Know How)  المتابعة الاٌجابٌة وضع سر المعرفة

 (تعببىة والتغلٌىفطرٌقىة التحضىٌر ومواصىفات ال, والمواصىفات الفٌزٌابٌىة والكٌمٌابٌىة للمستحضىر وٌبىةكفً التر
 ( .Loperasam – 2) وسمً تجارٌا من تارٌخ الإنتاج سنتٌن صلاحٌة اللمستحضر عمر ل وحدد

 

 ، مضاد للإسهال  . أقراص: لوبٌراماٌد هٌدروكلورٌد ،  المفتاح

 
 المقدمة

 -: ( وهً عبارة عن  pethidineتعتبر مادة اللوبٌراماٌد هٌدروكلورٌد من المشتقات المصنعة للبثدٌن )

1- Piperidinebutanamide , 4- (4- Chlorophenyl ) – 4 – hydroxy – N,N – di – methyl – α 
- α – diphenyl . monohydrochloride . 

 -التالٌة : والجزٌبٌة ةٌولها الصٌغة التركٌب

 

C29H33ClN2O2.HCl = 513.51 

شحٌحىىـة ن بالمىىاء والأحمىىاض المخففىىة والىىذوبا ةقلٌلىى ,أو ابىىٌض مصىىفر ابىىٌضمسىىحوق  توجىىد المىىادة علىىى هٌبىىة

من راماٌد ٌأن مادة لوب . بالضوء لاٌزوبروبانول وتـذوب فً الكحول ألمثٌلـً وتتؤثراو الكلوروفورم  ًفالذوبان 

عطىى عىن طرٌىق ت القنىاة الهضىمٌة . اتتقلل من حركة الأمعاء وٌمكن أن تقلل من إفىراز مضادات الإسهال التً

غىر فو  colostomiesالقولىونغىر فستخدم أٌضىا فىً حىالات تالحاد والمزمن وٌمكن أن الفم فً حالات الإسهال 

ساعات ( ونـصف . عمر  5براز .  تصل أعلى نسبة لبلازما الدم خلال ) لتقلٌل حجم ال  ileostomiesأللفابفً 

فىىً عطىىى ت .( سىىاعة وٌطىىرح معظىىم العقىىار عىىن طرٌىىق البىىراز 14,4 –9,1( سىىاعة وبمعىىدل  ) 10,8طرحهىىا )

ملغىم كجرعىة  16ملغم ( بعد كل حالة فقدان للغابط ولحىد  2تبع بـ ) تملغم مبدبٌا  4حالات الإسهال الحاد بمعدل 
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 4سىن  دونللأطفىال  إعطاإهىا ح, ولا ٌنصىملغىم / ٌىوم (8 – 6) ةٌىالجرعىة الاعتٌاد تكىونو ,فىً الٌىوم  ظمىع

ٌعطىىى العقىىار بحىىذر  /ٌىىوم .ملغم( 8 – 4)بمعىىدل  للبىىالغٌن فقىىط عطىىىتسىىنوات  وفىىً حىىالات الإسىىهال المىىزمن 

إعٌىاء  ودوار  وغثٌان  وجفاف فم  وانتفاخ  و الم بطنالجانبٌة  وأعراضهللمرضى المصابٌن بقصور فً الكبد  

  .ملغم 2 أو كبسول بتركٌز أقراص على هٌبة ٌوجد المستحضرفرط حساسٌة تتضمن طفح جلدي .  و

 
 الجزء العملً

التركٌبة الأولٌة للمستحضر لقرص واحد زنة  ل إلى التركٌبة المناسبة وقد وضعتأجرٌت تجارب عدٌدة للوصو
 باستخدام المواد المضافة التالٌة :ملغم  (120)

Lactose monohydrate , Maize starch , Aerosil 130 V, Povidone , Talc , Magnesium 
stearate  . 

 Povidoneرٌقة التحبٌب الرطىب باسىتخدام عجٌنىة واتبعت طقرص ( 5000اذ حضرت وجبة مختبرٌة بكمٌة )

 -بؤتباع الخطوات التالٌة :
 دقابق : 10ماٌكرومٌتر وتخلط بالخلاط لمدة  500تنخل المواد التالٌة على منخل  -1

Loperamid  HCI  , Lactose monohydrate , Aerosil 130 V 

 Povidone . ملاح مع الـ باستخدام ماء خالً من الأ Granulating agentٌحضر محلول العجن  -2

وٌعجن جٌدا فً العجانة . ثم تفرش العجٌنىة فىً  1إلى الخلٌط فً الخطوة  2ٌضاف المحلول فً الخطوة  -3

 . ○م 45مقاومة للصدأ وتجفف فً الفرن عند درجة حرارة  حون كبٌرةص
 ملم . 1تحبب المادة الجافة على منخل  -4
 : ماٌكرومٌتر 500تنخل المواد التالٌة على منخل  -5

Maize starch , Talc , Magnesium stearate  . 
 .دقابق  10وتخلط معا لمدة  4تضاف إلى الحبٌبات المتحصل علٌها فً الخطوة 

 .ماكنة الكبس تكبس الحبٌبات ب -6

 ت مواصفات القرص على النحو التالً :وقد ثبت

Appearance    : Shallow biconvex , white colored 
Hardness    :(4-7) S.C. 
Friability    :N.M.T. 1.5 % 
Disintegration time  :N.M.T. 15 minute 
Dissolution Rate    : N.L.T 80 % 
Assay      :(90-110) of the labeled amount USP 

 
لدراسىة الثبىات عنىد  Aluminum P.V.Cتعببتها فً أشرطة  بعدمختبرٌة الوجبة ال أخضعت  نماذج من أقراص

 م.○ (45,  30) الحرارٌة  الظروف 

 
 النتائج والمناقشة 

 ا( المقترحىىة مىىن خىىلال اجتٌازهىى Formulaأظهىىرت نتىىابج دراسىىة الثبىىات اسىىتقرارٌة وثباتٌىىة التركٌبىىة الىىـ ) 

( اذ  2,  1للمحىىددات الفٌزٌابٌىىة والكٌمٌابٌىىة حسىىب دسىىاتٌر الأدوٌىىة العالمٌىىة المعتمىىدة وكمىىا مبىىٌن فىىً الجىىداول ) 

وسىىاعدت المىىواد   Povidoneباسىىتخدام عجٌنىىة الىىـ  ( Wet granulation)تحبٌىىب الرطىىب اتبعىىت طرٌقىىة ال

مالبىة واضىٌفت مىادة   Lactose monohydrateالمضافة بنوعٌتها ونسبها فً بناء التركٌبة اذ استخدمت مادة 
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Maize starch   فىً الخلطىة الجافىة التىً سىلكت كمىادة مفتتىة( Disintegrant )  كىل مىن              فضىلا عىن اسىتخدام

( Mg. stearate , Talc )  كمادة مزلقة(Lubricant)  ومن خلال نتابج المتابعىة  تبىٌن أن سىرعة تحلىل مىادة .

تتبع حركٌة تفاعلات المرتبة الأولى من خلال الحصول على خط المستقٌم من رسىم العلاقىة   Loperamideالـ 

مىن المٌىل  k( و بحساب ثابت سرعة التحلىل tمع الزمن ) Loperamide HClالنسبة المبوٌة للتركٌز الـ   lnبٌن

  ( Arrheniusم ٌمكىن احتسىاب النفادٌىة بتطبٌىق معادلىة ارهٌنىوس ) º (  30 , 45عنىد الىدرجات الحرارٌىة )
 -والجدول أدناه ٌبٌن النتابج :

 

t ( years ) t ( month ) k (month ) - 1 Temp. º C 

3.125 37.5 0.0028 30 

2.187 26.25 0.004 45 

وفىىً ضىىوء النتىىابج حىىددت مىىدة صىىلاحٌة للمستحضىىر مبىىدبٌا سىىنتٌن مىىن تىىارٌخ الإنتىىاج علىىى أن ٌحىىدد عمىىر 

 ( . shelf – lifeالمستحضر النهابً بمتابعة المستحضر بدراسة الـ ) 

Stability study results 

Storage conditions :30○C ± 2 ○C & 35% ± 5% R.H * 

Table -1  

Packaging Aluminum P.V.C. , Pack 10 tab. 

Storage months Initial 3 6 9 Limit 

Appearance Shallow biconvex uncoated tab. 

Colour White White White White  

Disintegration time 

(min.) 

1.07 3.50 2.03 5.26 N.M.T 15min. 

Wt. Variation Comply Comply Comply Comply ± 7.5 % 

Dissolution % 94.9 93.6 98. 3 97.2 N.L.T 80% 

Assay :Loperamide HCl 

% 

102.69 101.35 100.62 100.12 (90-110) % 
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Table -2 
Storage conditions :45○C ± 2 ○C & 75% ± 5% R.H * 

 

Packaging Aluminum P.V.C. , Pack 10 tab. 

Storage months Initial 3 6 9 Limit 

Appearance Shallow biconvex uncoated tab. 

Colour White White White White  

Disintegration time 

(min.) 

1.07 2.4 2.02 5.25 N.M.T 15min. 

Wt. Variation Comply Comply Comply Comply ± 7.5 % 

Dissolution % 94.9 93.6 101.05 98.53 N.L.T 80% 

Assay :Loperamide HCl 

% 

102.69 100.91 99.22 98.78 (90-110) % 

 

 المصادر

1- The United State Pharmacopoeia USP, 33, 2010 . 
2- Remington´s , The science and practice of pharmacy , 21 ed. , 2005 . 
3- British National Formulary BNF, 53 ed ., 2007. 
4- Aulton's Pharmaceutics , The design and manufacture  of medicines , third ed., 

2007. 
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 مل 6ملؽم /  3الكلورفٌنٌرامٌن مالٌات بهٌئة شراب استنباط تركٌبة .42

Formulation of Chlorpheniramine Maleate as a Syrup 2mg/5ml 
 إخلاص سلمان نداء خلٌل مصطفى ، د.مها صالح حسٌن ألنعٌمً ، محمد علً عبد الله ، أسماء رعد هاشم ،

 الشركة العامة لصناعة الادوٌة والمستلزمات الطبٌة / سامراء
Sdi_Sama @ yahoo.com 

 

 الخلاصة
 5 /ملغم 2على مادة الكلورفٌنٌرامٌن مالٌات بتركٌز   يالبحث استنباط تركٌبة صٌدلانٌة بهٌبة شراب تحتو هدف

للتوصىل إلىى التركٌبىة المقترحىة وذلىك بتقلٌىل  اجرٌت تجارب عدٌدةستخدم لعلاج حالات الحساسٌة . مل والتً ت
مل فى شراب الهستادٌن حسب توصٌة  5 /ملغم 2مل إلى   5ملغم/  2.5تركٌز مادة الكلورفٌنٌرامٌن مالٌات من 

 Stability Studyأخضىعت الوجبىة المختبرٌىة المصىغرة إلىى دراسىة الثبىات  اذوطنٌة لانتقاء الأدوٌىة ، الهٌبة ال

 شهر 14و الباٌولوجٌة ( لمدة  الكٌمٌابٌةو الفٌزٌابٌة )م و أجرٌت الفحوصات ○( 40 , 30بالظروف الحرارٌة ) 

ذي تضىمن )نوعٌىة وكمٌىة المىواد ( للمستحضر و ال Know Howسر المعرفة )ثبت وعلى ضوء نتابج المتابعة 

وسىىمً تجارٌىىا ( و أعطىىً المستحضىىر مىىدة صىىلاحٌة سىىنتٌن مىىن تىىارٌخ الإنتىىاج النهابٌىىة المواصىىفات والداخلىىة 
 .هستادٌن

 

 . Antihistamine،  شراب ، الكلورفٌنٌرامٌن مالٌات:  المفتاح

 
 المقدمة

 -وهً عبارة عن: racemic mixtureالكلورفٌنٌرامٌن مالٌات بهٌبة مزٌج راسٌمً  ةماد توجد

(3RS)-3-(4-Chlorophenyl)-N,N-dimethyl-3-(pyridin-2-yl) propan-1-amine hydrogen(z)-
butenedioate . 

 -:  ولها الصٌغة التركٌبٌة والجزٌبٌة التالٌة

 

 

C16H19ClN2.C4H4O4 = 390.9 

( ودرجة انصهار بٌن 5-4بٌن ) pHله  (%1 )بًالما ابهٌبة بلورات بٌضاء عدٌمة الرابحة محلوله المادة تتواجد

الىذوبان  شىحٌحةو ( مىل كلوروفىورم 10 ومل كحىول   10مل ماء ، 4 ) فًمنها  غم1ذوب ٌ، م○(  130-135)

المضىىادة Alkylamine تعتبىىر الكلىىورفٌنٌرامٌن مالٌىىات مىىن مشىىتقات الأمٌنىىات الالكٌلٌىىة ر والبنىىزٌن .ٌثىىفىىً الا

وخصىابص ضىعٌفة مضىادة  Mild sedativeً تمتلك خصابص معتدلة مسكنة الت Antihistamineللهستامٌن 

 Vasomotorٌسىتعمل لعىلاج حىالات الحساسىٌة ,التهىاب الأنىف الحركىً الوعىابً Anticholinergicللكىولٌن 
rhinitis  ًالتهىىاب الملتحمىىة ألتحسسىى ،Allergic conjunctivitis    الحكىىة ، الطفىىح الشىىروي،Urticaria  ،
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. ٌمر بعملٌىة  Anaphylaetic shockوفً المعالجة الاسعافٌة للصدمة التؤقٌة  Angioedemaابٌة الوع ةالوذم

نىانوغرام /مىل والتىً تمىتص   (4.9-11)ومسىتوى بلازمىا الىدم ٌصىل بىٌن (40-50) % الاٌىض الأولٌىة بمعىدل  

 24 إلىة العظمى الجرعتصل و ساعات (6-4)  ملغم كل 4بجرعة  للبالغٌن تعطى فموٌاساعات .  (2-6)خلال 
 (6-4ملغم كل ) 1سنة  (5-2) عمر ملغم مرتٌن ٌومٌا ، ومن 1( سنة بجرعة 2-1) للأطفال  من، و ٌومٌاملغم   

   سىاعات وبجرعىة عظمىى  (4-6)ملغم كىل  2سنة  (6-12)ملغم ٌومٌا و للأعمار   6وبجرعة عظمى  ساعات
ملغىم ،  4حقىن ( و بىالتراكٌز التالٌىة ) بىوب ، شىراب ،تدخل المادة بعىدة أشىكال صىٌدلانٌة ) ح ملغم ٌومٌا  . 12

 ملغم / مل ( على التوالً  . 10مل ،  5ملغم / 2

 
 الجزء العملً

 باستخدام  المواد المضافة التالٌة  : اجرٌت تجارب عدٌدة  للتوصل للتركٌبة المستقرة
Sugar ,Glycerin , Propylene glycol , Sorbitol sol.70% , Methylparaben ,Propylparaben,  
Sodium citrate , Citric acid anhydrous , Saccharin sodium , Strawberry flav., Disodium 
edetate , Alcohol 96% , Colour red No.40.                                                         

 : تباع الخطوات التالٌةؤوب 
 . برد إلى درجة حرارة الغرفةبعدها ٌ مº (90-80درجة حرارة )نقً عند  بماء  Sugarتذاب مادة  - 1

 . Glycerin , Propylene glycol , Sorbitol sol.70%:  المواد التالٌة إلى المزٌج تضاف  -2
 . المزٌجو تضاف الى  نقًماء ب Chlorpheniramine maleateمادة تذاب  -3

 . ضاف إلى المزٌجبالكحول و ٌ Methylparaben و  Propylparabenتذاب  -4

  : و تضاف إلى المزٌج نقًماء تذاب المواد التالٌة بـ 5

Sodium citrate, Citric acid anhydrous Saccharin sodium , Disodium edetate , 
Strawberry flav., Colour red No.40  . 

 دقٌقة . ((30 ونستمر بالخلط لمدة النقًماء المل( ب 1000) إلىالحجم  ٌكمل -6

 

 النتائج والمناقشة

اظهىىر المستحضىىر ثبىىاتً واسىىتقرارا فىىً مواصىىفاته الفٌزٌابٌىىة والكٌمٌابٌىىة و  (2,1)مىىن خىىلال جىىدولً المتابعىىة 

م اذ اسىىتخدمت مادتىىا ° (40,30)الباٌولوجٌىىة والتىىً بقٌىىت ثابتىىة طٌلىىة فتىىرة المتابعىىة فىىً الظىىروف الحرارٌىىة 

Gylcerin , Propylene glycol)   ) )مىىواد محلٌىىة(Sweetening agent   ومثخنىىةViscosity- 
increasing agent    و اسىتخدمت مىواد داربىة ،Buffering agent Citric acid)  , Sodium citrate  )

 Antimicrobialالتً أعطت ثباتٌة لقٌمة الأس الهٌدروجٌنً للمستحضىر، كمىا سىاعد اسىتخدام المىواد الحافظىة 
preservative  ( Propylparaben , Methylparaben على بقاء المستحضر خىالً مىن التلىوث و سىاعد )

(  على أعطاء مىذاق مناسىب للمستحضىر وحجىب المىرارة الموجىودة , Saccharin sodium)  Sugarاستخدام 

  و مىادة   Solvent( فقىد اسىتخدم مىذٌبؤ  Ethyl alcohol،أمىا )  .Strawberry flav)فٌه خاصة مع استخدام 
Disodium edentate  ًاستخدمت عامل كلابChelating agent  . مما ساعد على ثباتٌة المستحضر 

أظهرت النتابج أن سرعة تحلل المادة الفعالة تتبع حركٌة تفاعلات المرتبة الأولى من خلال الحصول على الخىط 

وبحسىاب  tمقابىل الىزمن   Chlorpheniramine maleateلتركٌىز الىـ  ةالنسىبة المبوٌى lnالمستقٌم من العلاقة 

م وبتطبٌىق معادلىة ارهٌنىوس ٌمكىن حسىاب ° (40,30)مىن المٌىل عنىد الظىروف الحرارٌىة  kثابت سىرعة تحلىل 

 نفادٌه المستحضر وكما مبٌن فً الجدول أدناه :
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Temp. °C k(month)-1 t (months) t (years) 

30 0.0028 37.5 3.125 

40 0.0036 29.16 2.43 

 

ن مىن تىارٌخ الإنتىاج علىى أن ٌىتم حسىاب عمىر اعطى المستحضر عمر للصىلاحٌة سىنتأالنتابج وعلى ضوء هذه 

 . (Shelf-life)المستحضر النهابً بدراسة الـ 

 

Stability study results 

Table- 1 

Storage temperature : 30 
○
C ± 2 

Parameters Specifications initial 6months 8months 14months 

Appearance Clear solution , 

practically free from 

visible particles , Pink 

colored 

No 

change 

No 

change 

No 

change 

No 

change 

Specific gravity 1.12-1.17 1.148 1.149 1.146 1.152 

pH 5-6.5 6.28 5.77 5.78 5.83 

Alcohol content% (6-8)% USP comply comply comply comply 

Assay % 90-110% USP 102.9 102 100.7 99.08 

Microbial limit Aerobic bacteria 10 
3
 

Fungi 10
2
 cfu/ml 

No E.Coli 

comply comply comply comply 
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Table- 2 

Storage temperature: 40 
○
C ± 2 

Parameters Specifications initial 6months 8months 14months 

Appearance Clear solution , 

practically free from 

visible particles , Pink 

colored 

No 

change 

No 

change 

No 

change 

No change 

Specific gravity 1.12-1.17 1.148 1.155 1.146 1.153 

pH 5-6.5 6.28 5.66 5.7 5.36 

Alcohol 

content% 

(6-8)% USP comply comply comply comply 

Assay % 90-110% USP 102.9 102 100.48 98 

Microbial limit Aerobic bacteria 10 
3
 

Fungi 10
2
 cfu/ml 

No E.Coli 

comply comply comply comply 
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ملؽم/سم25 أستنباط تركٌبة حقن رانٌتدٌن هٌدروكلوراٌد .43
4

 

Formulation of Ranitidine Hydrochloride 25mg/ml Injection 
 فاتن محً نور,مثنى مطلك زٌدان,مشعل أحمد عبد الله,أخلاص سلمان محمد,

 مصطفى عبدالقادر محمد
 الشركة العامة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة/سامراء

sdi-Sama@yahoo.com 
 الخلاصة

على شكل محلول للزرق العضلً Ranitidine injection البحث إٌجاد تركٌبة دوابٌة مستقرة لمستحضر هدفٌ

رانٌتىدٌن علىى هٌبىة هٌدروكلوراٌىد والىذي   3مملغىم /  سى 25أو الورٌدي ومعبؤ فً أنبولات ملونىة تحتىوي علىى 

إلى تركٌبة ثابتة لمدة  البحث والتهاب المريء الهضمً . وتوصل ٌستخدم لمعالجة القرحة)المعدٌة والأثنً عشر(
المىىواد الداخلىىة فىىً التركٌبىىة وطرٌقىىة التحضىىٌر ومواصىىفات ٌتضىىمن . سىىنتٌن ووضىىع سىىر المعرفىىة للمستحضىىر 

 المستحضر الفٌزٌابٌة والكٌمٌابٌة ومواصفات التعببة والتغلٌف.

 رانٌتدٌن هٌدروكلوراٌد, حقن. مفتاح:ال

 المقدمة
التىً  Amino Alkyl Furanمن مشىتقات  Ranitidine Hydrochlorideبر مادة الرانٌتدٌن هٌدروكلوراٌد تعت

.وهً عبارة عن مادة بلورٌة ذات    87 .350وبوزن جزٌبً C13 H22 N4O3S.HClلها الصٌغة الجزٌبٌة الآتٌة 

ضىوء والرطوبىة،  تىذوب لون ابٌض إلى اصفر شاحب وذات طعم مر ورابحة تشبه رابحىة الكبرٌىت، حساسىة لل
سىىرٌع فعىىال لمسىىتقبلات Competitiveبسىىهولة فىىً المىىاء وقلٌلىىة الىىذوبان فىىً الكحىىول. وتعمىىل كمثىىبط تنافسىىً 

فهو مثبط إفىراز الحموضىة المعدٌىة ولكنىه لاٌخفىض   (Histamine H2 –receptors)الهٌدروجٌن الهٌستامٌنٌه

ولا ٌعتبىر مضىاد للكىولٌن  . الرانٌتىدٌن  (hyper calcemic)تركٌز اٌونات الكالسىٌوم فىً حالىة فىرط الكلسىنٌة  

كىىن أن ٌعطىىى عىىن طرٌىىق الفىىم أو عىىن طرٌىىق الىىزرق الورٌىىدي أو العضىىلً وٌعبىىر عىىن العٌارٌىىه والجىىرع ٌمو
للمستحضرات التً تحتوي على الرانٌتدٌن هٌدروكلوراٌىد علىى هٌبىة رانٌتىدٌن والجىرع التىً تعطىى عىن طرٌىق 

ملٌلٌتىر.   20ملغىم فىً  50 تحتوي على ان تخفف ل ولمدة لاتقل عن دقٌقتٌن و أن تعطى ببطاوالزرق الورٌدي 

إن حقن الرانٌتدٌن تعطى لىبعض المرضىى الراقىدٌن فىً المستشىفٌات مىن جىراء حىالات فىرط الإفىراز المرضىً 
(pathological hypersecretory conditions) أو المصىابٌن بقرحىة الاثنىى عشىر (duodenal ulcers) 

معالجته , أو تعطى الحقن للمعالجة القصٌرة للمرضى الذٌن لاٌستطٌعون أن ٌؤخذوا العىلاج عىن طرٌىق  والعسٌر

 .(Syrup)و شراب  (tablet)حبوبوهً للرانٌتدٌن أشكال صٌدلانٌة فضلا عن الحقن  والفم. 
 

 الجزء العملً
على شىكل  Ranitidine HClد حتوي على مادة الرانٌتدٌن هٌدروكلوراٌذي ٌلمستحضر الالعدم توفر سر معرفة 

مواصىفات ثابتىة ستخدامه ولتوفر مواد التحضٌر فقىد أجرٌىت تجىارب عدٌىدة للحصىول علىى الحاجة حقن ونظرا 
توصل إلى تركٌبة مستقرة وحسب مواصفات دستور الأدوٌة  الأمرٌكً وكان التحضٌر على النحو للمستحضر و

 -:  تالًال
 تذاب المواد التالٌة :

Monobasic potassium phosphate, Dibasic Sodium Phosphate, Phenol and Ranitidine 
HCl  بالتتابع فً كمٌة من الماء الخاص بالحقن وتخلط بواسطة خلاط مناسب  (Mixer) لحٌن اكتمال  لمدة كافٌة

 و ( 6.5 – 7.5)للمحلىول بحٌىث تكىون بىٌن   (pH)تؤكىد مىن قٌمىة الدالىة الحامضىٌةٌذوبان المواد بصورة كاملة. 

ٌعقىىم المحلىىول بواسىىطة  وٌكمىىل الحجىىم بواسىىطة المىىاء الخىىاص بىىالحقن حسىىب حجىىم الوجبىىة المىىراد تحضىىٌرها 
ٌوضىع  وبواسطة ماكنة تعببة الانبىولات ٌعبؤ  فً أنبولات ملونة ومعقمة  وفً القاعة المعقمة   (μm 0.45)فلتر
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دقٌقة. وثبتت 15بار ولمدة  1.5وضغط C˚115فً حاوٌات وتوضع فً جهاز الاوتوكلٌف للتعقٌم بدرجة حرارة 

 -المواصفات الأولٌة للمستحضر على النحو الآتً:

1- Description : Clear solution free from particles. 
2- Colour  : Golden yellow 
3- Assay  : (90 – 110 )% of the labeled amount of Ranitidine 
as HCl (according to USP 24) 

 

 ستنتاجالمناقشة والا
واحدة من هذه التركٌبات لمتابعتها. وزعت العٌنات على درجات  واختٌرت (Formulas)عدة تركٌبات  حضرت

الفٌزٌابٌىة والكٌمٌابٌىة  والباٌولوجٌىة  والسىمٌة  مواصفاتالكافة  وفحصت ( C ,40˚C, R.T˚50): مختلفة  ةحرار

تغٌر لون المستحضر فىً  و R.Tحرارة الغرفة واستمرت المتابعة لمدة سنتٌن فً درجة   zero timeواعتبرت 

متابعتهىا بدرجىة  واسىتمرتبعد الشهر السادس من المتابعة لتىؤثر المىادة الفعالىة بىالحرارة   C,40˚C˚50درجتً  

عنىد هىذه الدرجىة وقىد أثبتىت الدراسىة  (Real time) ولمىدة سىنتٌن لتثبٌىت الوقىت الفعلىً للصىلاحٌة R.Tحىرارة 

مىادة حافظىة تجلىى ذلىك فىً حفىاظ المستحضىر علىى خواصىه  المٌكـروبىـاٌولوجٌة  الفٌنىول  ملابمة اسىتخدام مىادة
 :طٌلة  فترة  المتابعة  فضلا عـن استخدام مـادتـً 

Dibasic sodium phosphate and Monobasic potassium phosphate  محلىىول مىىنظم فاعلٌتهىىا

ان وحسب مواصىفات دسىتور الأدوٌىة الأمرٌكىً.     7.5 )– 6.5والمحافظة على استقرار الدالة الحامضٌة بٌن )

انبىىولات ملونىىة للتعببىىة . وبالتىىالً  مىىن خىىلال دراسىىة الوقىىت الفعلىىً  اسىىتخدمتالرانٌتىىدٌن حسىىاس للضىىوء لىىذلك 

بعىد إن كانىت   C˚30لمستحضر لمىدة سىنتٌن مىن تىؤرٌخ الإنتىاج  وبدرجىة حىرارة اصلاحٌة  اعتمدتللصلاحٌة  

 (.1الفترة حسب مواصفات دستورا لأدوٌة الأمرٌكً) الشكل طول ومقبولة نتابج المتابعة مستقرة 
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Fig. 1  Stability graph of Ranitidine Hydrochloride 25 mg/ml Ampoule 
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 D.Cاص بطرٌقة الكبس المباشراستنباط تركٌبة مضافات تستخدم فً إنتاج الأقر.44

Formulation of Excipient's Mixture  used in Direct Tabletings 
Compression 

 محمود عباس الطٌؾ،  جنان ٌونس علوان، إبراهٌم عبد الرحٌم الطٌؾ 
 الشركة العامة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة

sdi_sama@yahoo.com 

 

 لخلاصةا
وتوصىىل إلىىى  . D.Cالدراسىىة تركٌبىىة مضىىافات تسىتخدم فىىً إنتىىاج الأقىىراص بطرٌقىة  الكىىبس المباشىىر  اسىتنبطت

أثبتت    .Prosolv easy tab   تركٌبة ونسب إستخدامها الصحٌحة ومقارنتها بتركٌبة الشركة الألمانٌةمكونات 

عنىد اسىتخدامها . واسىتخدمت التركٌبىة فىً إنتىاج  مسىتقبلاٌىرة للشىركة احها مما سٌوفر مبالغ كبنج البحث تركٌبة
 ( مستحضرات بحثٌة كانت ذات نتابج عالٌة الجودة.7)

 
 المفتاح

Direct tablets compression, micro crystalline cellulose 

 المقدمة
الأقىراص بطرٌقىة الكىىبس  الألمانٌىة فىً إنتىاج .J.R.Sالتىً تنتجهىا شىركة  .Prosolv Easy Tabتسىتخدم  مىادة 

ممىا تعطىً الأقىراص المنتجىة نسىبة الجىودة لمىادة مواصىفات عالٌىة  اذ إن ل.  Compression  Directالمباشر 

وتتكىون هىذه   Disintegration timeوسىرعة تفتىت Friabilityوقلىة هشاشىة    Dissolutionإنحلالٌة عالٌىة 

 التركٌبة من المواد التالٌة :
1- . Micro crystalline Cellulose 

أبٌض عدٌم الطعم والرابحىة بلىوري الشىكل ٌتكىون مىن  عبارة عن مسحوقوهً  (Avicel)وتعرف تجارٌا بإسم 

القواعد المخففىة .وٌسىتخدم أساسىآ سلٌلوز المنتج من خشب الأشجار .وٌنتج بعد معاملة الخشب بالأحماض ومادة 
فىىً إنتىىاج الحبىىوب والكبسىىول .وٌوجىىد بعىىدة  (Disintegrant)ومفتتىىة  (binder)ورابطىىة  (Filler)مىىادة مالبىىة 

 اسىتخدمتالتىً  الحىرارة والدرجىة  Avicel (PH101,102,301,302,200)أنواع حسب حجم الدقابق والكثافة 

 .Avicel PH102 فً التركٌبة

2-  Colloidal Silicon Dioxide. 
وهً مادة ساببة ذات لون أبٌض  (SiO2)وهً عبارة عن ثانً أوكسٌد السلٌكون   Aerosilوتعرف تجارٌآ بإسم 

 مادة مزلقةوتستخدم  وهً عدٌمة الطعم والرابحة
3-  Sod .Starch glycolate. 

حجم وعبارة عن مسحوق أبٌض مصفر عدٌم الطعم والرابحة حر الانسٌاب   Sod. Starch glycolateإن مادة 

 . Disintegrantماٌكرومٌتر وتستخدم كمادة مفتتة  100 -30جزٌباتها من 

4- Sod.Stearyl  Fumarate  
 C22H39اوي ٌىالكٌم ولها التركٌىب  جزٌبات دابرٌة الشكل مسطحة مادة عبارة عن مسحوق أبٌض ناعم ذيإن ال

NaO4 اوي ٌىىىواسىىىمها الكٌمButenedioic acid Salt 2-مىىىادة تخدم فىىىً إنتىىىاج الأقىىىراص والكبسىىىول تسىىى

 .  Lubricantمزلقة
 
 
 
 

mailto:sdi_sama@yahoo.com
mailto:sdi_sama@yahoo.com
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 ًالعمل الجزء 
 تلإستبد ، .Prosolv Easy tabعدة محاولات وتجارب للوصول إلى نسب المواد المستعملة فً تركٌبة أجرٌت 

فضىلاعن انفىا وذلك لعدم توفرهىا فىً الشىركة  Sod. Stearyl fumarateبدلا عن مادة   Mg. Stearateمادة 

 التركٌبة على النحو التالً : تعصنإنها مادة مرتفعة الثمن وتم 
 دقٌقة 15ماٌكرومٌتر وتخلط فً الخلاط لمدة  500التالٌة على منخل  تنخل المواد -1

- Avicel PH 102. 
- Aerosil (200V). 
- Sod. Starch glycolate. 

 دقابق أخرى . 3تخلط لمدة ثم  Mg .stearateتضاف مادة  -2

 granulated bulk density testerمعدل انسٌابٌة )الخلٌط( بإستخدام جهاز  قٌس -3
 .Prosolvغم /ثانٌة لتركٌبة 4غم /ثانٌة مقارنة بـ  3.9كانت   اذ (Prosolv)ت مقاربة لتركٌبة وكان
 -: التالٌةكافة مواصفات الأقراص المنتجة بالاعتماد على نتابج شهادات التحلٌل وحسب الجداول  ثبتت

 

و  S.D.I mixtureباسىىتخدام  .Carvedilol 6. 25 mg  tab ( مقارنىىة مواصىىفات اقىىراص1جىىدول رقىىم )

Prosolv easy tab.  

 S.D.I mixture Prosolv easy المواصفات
tab. 

Limit 

Colour 
Hardness (S.C.) 
Disintegration time 
Wt. variation 
Friability 
Dissolution 

White 
7.4 
10  Sec. 
comply 
0.041 % 
92 – 100 % 

white 
9.3 
12  Sec. 
comply 
0.09 % 
89 – 98 % 

 
 
NMT 15min 
7.5 % 
N.M.T 1.5 % 
N.L.T 80 % 

*S C = Strong –cobb- 

 

 Prosolvو  S.D.I mixture   باستخدام Olanzapine -5 mg tab( مقارنة مواصفات اقراص 2جدول رقم )
easy tab. 

 S.D.I mixture Prosolv easy tab. Limit المواصفات

Color 
Hardness (S.C) 
Disintegration time 
Wt. variation 
Friability 
Dissolution 
Content uniformity 

Pale Yellow 
13 .5 
5 Sec. 
comply 
0.00 % 
 لاٌوجد فحص
102 % 

Pale Yellow 
12. 5 
6 Sec. 
comply 
0002 % 
 لاٌوجد فحص
100 % 

 
 
N.M.T 15 min 
± 7.5 % 
N.M.T 1.5 % 
(Hetero) 
(85 -115) % 
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 المناقشة والاستنتاج
مقاربة وفً بعض الأحٌان تفوقت علىى    S.D.Iظ أن تركٌبة الشركة العامة لصناعة الأدوٌة لاحمن النتابج أنفا ٌ

وفحىىىص    Disintegration time  الأقىىىراص تفتىىىت  وخاصىىىة فىىىً فحىىىص .Prosolv easy tabتركٌبىىىة

ة وكذلك فان انسٌابٌة المسحوق فً ماكنىة الكىبس كانىت عالٌىة وصىلاب (2جدول رقم )   Dissolutionالانحلالٌة

 الأقراص كانت جٌدة جدا وكانت ذات قابلٌة إنضغاط عالٌة مما ٌسهل عملٌة الكبس .
 

 

References 
1- Raymond C. Rowe , Hand book of Pharmaceutical excipients fifth Edition, 2006. 
2- British Pharmacopoeia , 2009. 
3- Sean C. Swetman , Martindale the complete drug reference, 35ed, 2007. 
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 مل 2ملؽم /  2استنباط تركٌبة معلق دومبٌرٌدون.45

Formulation of  Domperidone Susp. 1mg / 1 ml 
 مشعل احمد عبد اللهنداء خلٌل مصطفى ، د. مها صالح حسٌن ، 

 ، عمر خلٌل جاسم ، سمٌر ساهم بدٌوي صلاح جاسم حسٌن
 الادوٌة والمستلزمات الطبٌة /سامراءالشركة العامة لصناعة 

Sdi_Sama @ yahoo.com 

 الخلاصة
 بتركٌىز  Domperidoneمعلق ٌحتىوي علىى مىادة الدومبٌرٌىدون بهٌبة  صٌدلانٌة البحث استنباط تركٌبة هدف

1mg / 1 ml  للتوصىل الىى عدٌىدة تجىارب اجرٌىت  .(أعراض عسر الهضىم و  إالتقٌ ،الغثٌان ) ٌستخدم لعلاج

 ظروفمتابعىة الوجبىة المختبرٌىة بىال تحت( (Stability Studyبة المقترحة و أخضعت إلى دراسة الثبات التركٌ

شىهر وعلىى ضىوء  12لمدة  الباٌولوجٌة ( و الكٌمٌابٌة،الفٌزٌابٌة  ) أجرٌت الفحوصات،  م˚( 40,30 ) الحرارٌة

 ونوعٌىة وكمٌىة المىواد الداخلىة (  للمستحضىر و الىذي تضىمن ) Know Howسىر المعرفىة ) ثبتنتابج المتابعة 

  تجارٌىىىىا ً( وأعطىىىىً المستحضىىىىر مىىىىدة صىىىىلاحٌة سىىىىنتٌن مىىىىن تىىىىارٌخ الإنتىىىىاج وسىىىىمالنهابٌىىىىة  المواصىىىىفات
Domperisam . 

 
 مضاد للقًء وعسر الهضم .،  معلق،  الدومبٌرٌدونالمفتاح : 

 
 المقدمة

 : عبارة عن  Domperidoneمادة الدومبٌرٌدون 

5-chloro-1-[1-[3-(2-oxo-2,3-dihydro-1H-benzimidazol-1-yl)propyl]piperidin-4-yl]-1,3-
dihydro-2H-benzimidazol-2-one 

 -ُٜٝخ ح٤ُٜـش حُظ٤ًَز٤ش ٝحُـ٣ِج٤ش حُظخ٤ُش :

 

C22H24ClN5O2 =425.9 

٣ٞؿي حُيٝٓز٣َ٤يٕٝ ػ٠ِ ٤ٛجش ٓٔقلٞم حرق٤ٞ حُِقٕٞ كق٢ حُـخُقذ ، ٫ ٣قٌٝد رخُٔقخء ػ٤ِٔقخ ٝه٤ِقَ حُقٌٝرخٕ رقخٌُلٍٞ 

. ٣ؼظزققَ حُققيٝٓز٤َىٕٝ ٓققٖ ٠ٓققخىحص  ( 244ّ-٣248ققٌٝد كقق٢ ػ٘ققخث٢ ٓؼ٤ققَ كٍٞٓخ٤ٓققي ُٝققٚ ىٍؿققش حٜٗققٜخٍ رقق٤ٖ )ٝ

ٓققٞحء ًققخٕ رٔققزذ ٝظ٤لقق٢ ،ػ٠قق١ٞ أٝ  ئ٣ٔققظويّ ُؼقق٬ؽ حُـؼ٤ققخٕ ٝ حُظو٤قق Dopamine antagonistحُققيٝرخ٤ٖٓ 

ٔؼقيس ، حُوِقْ أ٣َُٔجق٢ رٔزذ حُؼ٬ؽ ح٩ٗؼخػ٢ ٝ ٣ٔظويّ  ُٔؼخُـش اػَحٝ ػَٔ ح٠ُْٜ حُٜٔخكزش ُز٢ء اكقَحؽ حُ

حُٔؼي١ ٝحُظٜخرخص أ١َُٔ، حً ٣ؼ٤ي حُيٝٓز٣َ٤يٕٝ حُلًَش حُطز٤ؼ٤ش ُِـِء حُؼ١ِٞ ٖٓ حُـٜخُ ح٢ٔ٠ُٜ ٣ٝٔخػي ػِق٠ 

ُِـ٤قققذ حُٔؼقققي١ ٝ أ٫ػ٘ققق٢ ػ٘قققَ ٝ ٣ققق٘ظْ حٗوزقققخٝ حُزقققٞحد  Peristalsisطل٣َقققؾ حُٔؼقققيس ٣ٝوققق١ٞ كًَقققش حُظلققق١ٞ 

Pyloursٝ ٣ٜقَ أػِق٠ ط٤ًَقِ ُقٚ كق٢ ٜٓقَ حُقيّ هق٬ٍ ٓقخػش ٝحكقيس ، . حُيٝٓز٣َ٤يٕٝ ٣َٓغ ح٫ٓظٜخٙ ك٣ٞٔقخ

  ص٣ٞػِ حٗولخٝ حُظٞحكَ حُل١ٞ٤ ك٣ٞٔخ اُق٠ ػ٤ِٔقش ح٫ٓقظو٬د هق٬ٍ حُٔقٍَٝ ح٧ُٝق٢ حٌُزقي١ . ٣قَطز٢ ٓقغ رَٝط٤٘قخ

٣ٝزِققؾ ٓظٞٓقق٢ ٜٗققق حُؼٔققَ   %30ٝٗٔققزش ح١٫ققَحف ػققٖ ٣َ١ققن حُزققٍٞ كققٞح٢ُ   %90حُٜٔققَ ر٘ٔققزش أػِقق٠ ٓققٖ 
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ًـقْ رـَػقش 35 . .٣ؼطق٠ ك٣ٞٔقخ هزقَ حُطؼقخّ ُِزقخُـ٤ٖ ٝح١٧لقخٍ ١ًٝ ُٕٝ أًؼقَ ٓقٖ ٓقخػش 7.5حُل٤ق١ٞ ُِـَػقش 

ًـقْ  35ِٓـقْ ٤ٓٞ٣قخ ، ١٨ُلقخٍ ١ًٝ ُٕٝ ىٕٝ  80( َٓحص ٤ٓٞ٣خ ٝحُـَػقش حُؼظٔق٠ 3-4( ِٓـْ ًَ )  20-10)

ػظ٠ٔ َٓحص ٤ٓٞ٣خ ٝرـَػش 3-4) / ًـْ ًَ )  ّ( ٓخ٣ٌَٝ ؿَح250-500ك٢ كخُش حُـؼ٤خٕ ٝ حُظو٤ئ كو٢ رـَػش )

 ِٓـْ / ًـْ ٤ٓٞ٣خ  . ٣ٞؿي حُيٝحء رؤٌٗخٍ ٤ٛي٤ٗ٫ش ٓوظِلش : كزٞد ، ٓؼِن ، طلخ٤َٓ   . 2.4طَٜ ا٠ُ 

 

 الجزء العملً
أجرٌت تجارب عدٌدة للوصول الى تركٌبة مناسىبة ومسىتقرة تسىتوفً فٌهىا كافىة المواصىفات الصىٌدلانٌة وتحقىق 

 :المواد المضافة التالٌة وباستخدام  المتطلبات الدستورٌة العالمٌة المعتمدة
Avicel 591, Tween 80 , Glycerin , Methylparaben , Propylparaben , Propylene glycol, 
Saccharin sodium  , Sorbitol  sol.70%, Sodium hydroxide  , Citric acid anhydrous 
,Pineapple flav. , Purified water . 

 -ر الوجبة المصغرة :اذ اتبعت الخطوات التالٌة لتحضٌ
ُِلٜققٍٞ ػِقق٠ ٓقق٣ِؾ ؿ٤ققيح ٣وِقق٢  ٓـِقق٢ ٓزققَى ٝٓققخء ُققٚ ٠٣ٝققخف  Glycerinكقق٢  Avicel 591َ ؼقق٣٘ -1

 ٓظـخْٗ .

خلىط  للحصىول علىى ٌ,  تىدرٌجٌا Domperidone الىـ وٌضافمغلً مبرد فً ماء  Tween 80خلط ٌ -2

 تجنب حصول رغوة .مع انتشار متجانس للمادة 

 . وٌسحق المزٌج 2إلى الخطوة  1الخطوة  تضاف -3
التالٌىىة  تضىىاف المىىواد و Propylene glycolفىىً    Methylparabenو  Propylparabenٌىىذاب   -4

 -للمزٌج :

Sorbitol  sol.70% , Saccharin sodium  , Sodium hydroxide  , Citric acid anhydrous , 

Pineapple flav. 

 . حرٌك والسحقالتمل مع استمرار 1000الحجم بماء مغلً مبرد إلى كمل ٌ -5

 

 النتائج والمناقشة
التً بقٌت ثابتة  و الباٌولوجٌة أظهرت التركٌبة الموضوعة ثباتا عالٌا و استقرار مواصفاتها الفٌزٌابٌة والكٌمٌابٌة

( . وهذا 2,1شهر وكما مبٌن فً الجدولٌن ) 12م  ولفترة °( 40,30طٌلة فترة المتابعة فً الظروف الحرارٌة )

لتشتٌت الجزٌبات  داخل    Tween 80المضافة وبالكمٌات المحددة كانت مناسبة اذ استخدام  ٌثبت  أن المواد

مناسب   ًفله الدور الفعال فً تكوٌن  هلام  Avicel 591 . أما الـ   Dispersing agentالمعلق بشكل متجانس 

 Suspendingهٌبة معلق من خلال زٌادة لزوجة المستحضر وبهذا ٌكون  وسطاً ملابماً لثباتٌه المستحضر ب
agent  واستخدم الـglycerin   تًمادة مثخنه ومرطبة أما مادMethylparaben),  (Propylparaben 
 Sodium ) . بالنسبة لمادتً Antimicrobial preservativeمواد حافظة ضد المكروبات  اتاستخدم

hydroxide , Citric acid)   مواد داربةاستخدمتا buffering agent   ًللحفاظ على الأس الهٌدروجٌن

للمستحضر  افهما مادتان  محلٌتان أعطت ( .Saccharin sodium  ,  %  70 Sorbitol solللمستحضر . أما )

 التً أضافت رابحة طٌبة. ( (Pineapple flavourمذاقاً مقبولاً إضافة إلى وجود 

لات المرتبة الأولى من خلال دلالة الحصول علىى أظهرت النتابج أن سرعة تحلل المادة الفعالة تتبع حركٌة تفاع

( وبحسىاب ثابىت (tمقابىل الىزمن  Domperidoneالنسبة المبوٌىة لتركٌىز   lnخط مستقٌم من رسم العلاقة بٌن 

ٌمكن حساب نفادٌه  معادلة ارهٌنوس قم . وبتطبٌ°(  (40,30( من المٌل عند الظروف الحرارٌة( kسرعة تحلل 

 ً الجدول التالً :المستحضر وكما مبٌن ف
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t (years) t (month) k (month)-1 Temp. C○ 

2.91 35 0.003 30 

2.18 26.25 0.004 40 

ب عمر المستحضر تٌن من تارٌخ الإنتاج على ان ٌحسصلاحٌة سنً المستحضر عمر عطاضوء هذه النتابج  فً

 . (Shelf – life)  لنهابً بدراسة ا

Stability study results 

Table -1 

Storage temperature : 30 
○
C ± 2 

○
C 

 

Parameters Specifications initial 1month 6months 12months 

Appearance Homogenous susp. 

,white colour 

No. 

change 

No. 

change 

No. 

change 

No. 

change 

Specific gravity 1.04-1.12 1.095 1.097 1.094 1.076 

pH 4-7 6.19 6.64 6.91 6.65 

Sedimentation N.M.T. 10% comply comply comply comply 

Dissolution % N.L.T. 70% Q in 45 

min. 

comply comply comply comply 

Assay % 90-110% 99.87 99.68 99.30 95.30 

Microbial limit Aerobic bacteria 

10 3 

Fungi 102 cfu/ml 

No E.Coli 

comply comply comply comply 
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Table- 2 

Storage temperature : 40 
○
C ± 2 

○
C 

 

Parameters Specifications initial 1month 6months 12months 

Appearance Homogenous susp. 

,white colour 

No. 

change 

No. 

change 

No. 

change 

No. 

change 

Specific 

gravity 

1.04-1.12 1.095 1.070 1.078 1.061 

pH 4-7 6.19 6.62 6.61 6.64 

Sedimentation N.M.T. 10% comply comply comply comply 

Dissolution % N.L.T. 70% Q in 45 

min. 

comply comply comply comply 

Assay % 90-110% 99.87 99.50 98.00 94.82 

Microbial limit Aerobic bacteria 10 3 

Fungi 102 cfu/ml 

No E.Coli 

comply comply comply comply 
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 الفعالٌة المضادة للمكروبات لمستخلصات الفلفل الأحمر.46

Antimicrobial Activity For Red Pepper Extracts 
د. سعد ؼائب ,ابراهٌم عبد الرحٌم الطٌؾ ,عبد الله حمٌد محمد,محمود عباس الطٌؾ , تؽرٌد عبد الرحمن 

 حمود, حسن علً حندوش,مثنى مطلك زٌدان , عمار شاكر محمود
 امة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة / سامراءالشركة الع

Sdi_sama@yahoo.com 

 

 الخلاصة

وكانىت   Capsicum annuumلأجىزاء المسىتخدمة طبٌىاً لنبىات الفلفىل الأحمىرمىن االمستخلص الكحولً  حضر

وٌقات ,فضىىلا عىىن تشىىخٌص مىىواد فعالىىة أساسىىٌة فىىً للسىى6 للبىىذور، % 4 للثمىىار ، %  8نسىىبتها المبوٌىىة : % 

 مثل : mg/mlمستخلصات الثمار والبذور مع نسبة كل منهما 

Sinapoly; Capsaicin; Dihydro capsaicin; Riboflavin; Coumarin; Niacin; Feruloyl 
glycosides. 

 Candida نبىىات ضىىد الفطىىر اثبىىت التحلٌىىل المكروبىىاٌولوجً تىىؤثٌر فعىىال جىىدا لمستخلصىىات الأجىىزاء الطبٌىىة لل
albicans   والبكترٌىىاStaphylococcus aureus   ممىىا ٌثبىىت كفىىاءة اسىىتثمارها فىىً إنتىىاج المستحضىىرات

 الصٌدلانٌة التً تعالج رفات كندٌدا الجلد والأغشٌة المخاطٌة فضلا عن التهابات العنقودٌات المزمنة .

 L.  annuum  Capsicumالمفتاح:    

 المقدمة

 نبات من المكونات الفعالة:محتوى ال

 capsaicin مىن مىادة متبلىورة ربٌسىة عدٌمىة اللىون هىً  %0.9-0.5  علىى  Capsicum annuum ٌحتىوي 
[(E)-8-methyl-N-vanillylnon-6-enamide,C18H27NO3= 305.4]    65التىً تىذوب بدرجىة حىرارة 

 فضلا عن : %16-4وتتطاٌر فً درجات حرارة أعلى, وزٌت ثابت 

lutein; carotene; thiamine; zeaxanthin; capsorubin; capsornthin; cryptoxanthin; 
protein. 

  %0.5نسىبتهدولة وتسمح بعضها بؤنواع مختلفة منه والتىً تحتىوي  ةوهو مثبت فً دساتٌر الادوٌة لإحدى عشر

 -: تالٌةوالتً لها الصٌغة التركٌبٌة ال  pungent principle capsaicinاو اكثر 

 

 والذي غالبا ما ٌفقد كلٌا عندما ٌكون جافا. .vit.Cفضلا عن احتوابه على كمٌة عالٌة من 

 

mailto:Sdi_sama@yahoo.com
mailto:Sdi_sama@yahoo.com
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 ح٫ٓظويحٓخص حُطز٤ش ُِلِلَ ح٫كَٔ :

٠ُِققؼق ،ٓ٘ققغ ىٝحٍ حُزلَ،ٝطل٠قق٤َ حُٔققَحْٛ ٝحُل٘ققٞحص حُلَح٣ٍققش ، ٓٔقق٤َ َُِٟققخد: ٣ٔققظويّ حُلِلققَ ح٫كٔققَ

ق١ٞ ٝ  ،ًٔخ ٣ؼَٔ ػ٠ِ هلٞ ٗٔقزش حُٔقٌَ كق٢ حُقيّ حَُٜٔكش ؼع يٓ قي١  ؼع ئ ٣ٔقظويّ ىحه٤ِقخ ُؼ٬ؽ:حٟقطَحد حُـٜقخُ حُ

،ح٫ٜٓخٍ،حىٓخٕ حُٔٔقٌَحص ،ٓقٞء ح٠ُٜقْ،ك٠ٔ ح٣ٍ٬ُٔقخ ٝحُٜقلَحء ٝك٤ٔقخص حهَٟ،حُظ٘ق٘ؾ حُؼ٠ق٢ِ كق٢ ٓ٘قخ١ن 

حٌُظق ٝحٌُٔ٘ذ ٝحُٔخػي ،طِٜذ حَُ٘ح٤٣ٖ،حُِٔزخؿٞ حُِٖٔٓ،حُيٍٝس حُي٣ٞٓش،ؿَؿَس رلش حُٜٞص ٝطوقَف ٝحٛقخرش 

يٓخؿ٤ش،حَٓحٝ حُوِذ،٣ُٝخىس حُلؼخ٤ُش حُـ٤ٔ٘ش َُِؿخٍ, ١خٍى ُِـخُحص ٝح٫ٓقظؼٔخٍ ٣ـقذ طلي٣قيٙ حُل٘ـَس،حٌُٔظش حُ

٤ُقق٤ٖٓٞ كوقق٢ ٧ٕ ح١ققٍٞ ٓققٖ ًُققي ٣ٔققزذ: طو٤لخص،رؼٍٞ،ٝهَكققش, ٝطٔققظويّ طل٠قق٤َحطٚ ٬ُٓققظطزخرخص حُوخٍؿ٤ققش 

 ػ٬ؽ هخٍؿ٢ ػِق٠ ٫ٝ ٣ٔظويّ ك٢ حُٞهض حُلخَٟ ١ز٤خ ا٫  ه٤ٜٜخ ك٢ حَُٔحْٛ ٝحُِٜوخص ح٠ُٔخىس َُِٝٓخط٤ِّ

ٌَٗ َْٓٛ َُِٝٓخط٤ِّ. ٣ٌٖٝٔ حٓظويحّ ٓٔظوِٜخص ػٔخٍٙ رٞحٓطش ح٣ٌُٔزخص حُؼ٣ٞ٠ش ُلَٜ حُِٕٞ ٝحُٔخىس حُلخٍس 

ك٢ ٍٛٞس ًَِٓس ك٢: ػَٔ حَُٔ٘ٝرخص حٌُل٤ُٞش ٝؿ٤َ حٌُل٤ُٞش،ٛ٘خػش حُِلّٞ ٝكلظٜقخ،كلع رؼقٞ حُٔقؤ٫ًٞص 

حُٔلٜققُٞش ٓ٘ققٚ ٝحُظقق٢ طققيهَ حٓخٓققخ ًَٓققذ ٍثقق٤ْ   Capsaicinحُٔظٌٞٗققش ٓققٖ حُو٠ققخٍ ٝحُِلّٞ،ك٠قق٬ ػققٖ ٓققخىس

َُٔحْٛ ُٜٝوخص طول٤ق أ٥ّ ػَم حُ٘ٔخ ٝح٧ػٜخد .٣ٝٔظويّ رٍٜٞس ٝحٓؼش ك٢ طل٤٠َحُـٌحء حُٜل٠ حُـخِٛ: 

ك٬٠ ػٖ ٍحط٘ـٚ ح٣ُِظ٢ حُق١ٌ ٣ٔقظويّ  vit.Cطخرَ, ٜٓيٍ ٛل٢ ؿٌحث٢، ٟٝي ح٫ًٔيس ُـ٘خٙ رخ٫ٌٍٓٞر٤ي ح٤ٓي 

ؿقْ ٤ٓٞ٣قخ  3حُزَطوقخ٢ُ.ُٝؼ٬ؽ هَكقش ح٫ػ٘ق٢ ػ٘ق١َ رـَػقش  -ش ٤ُؼط٤ٜقخ حُِقٕٞ ح٫ٛقلَِٕٓٞ ك٢ ٓ٘ظـخص ح١٫ؼٔق

ٝح٩َٓحف ك٢ ط٘خُٝٚ ٣ٔزذ: اٍرخى ؿٜخُ ح٠ُْٜ، حُزٞح٤َٓ،٣ٝٔخػي ػ٠ِ حكيحع حُوَكقش كق٢ حُٔؼقيس, ُقٌح ٣ٔ٘قغ ػقٖ 

 ١ًٝ حُٔؼي ح٠٣َُٔش .

 

 الجزء العملً
غىىم لكىىل مىىن الأجىىزاء الطبٌىىة  20غمىىر  بٌىىاً للنبىىات:اسىىتخلاص المىىواد الربٌسىىة مىىن الاجىىزاء المسىىتخدمة ط -1

 واسىتمرارلعشىر دقىابق  Shakerوالتحرٌىك بواسىطة جهىاز Ethanol %95مل مىن  200المجروشة للنبات مع 

ورق الترشىىٌح  ورشىىح المىىزٌج علىىى عىىدة طبقىىات مىىن الشىىاش  ولٌىىوم واحىىد  درجىىات حىىرارة بىىاردةالنقىىع فىىً 
Whatman No. 1 ز التخلص من المذٌب بجهاوRotavapor احتسىبت .دقٌقة  25لمدة  30 على درجة حرارة

النماذج المستخلصة فً قنانً زجاجٌة معقمىة ومعتمىة ومحكمىة الغلىق علىى  عبؤتالنسبة المبوٌة للمستخلصات . 
 درجة الانجماد.

رٌىا ووسىط زرع البكت Disc diffusion agarكىار لآاسىتخدمت طرٌقىة الانتشىار با لوجً:بىاٌوالتقٌىٌم المكرو -2

Media 1 USP 33  .للتحقق من فعالٌتها ضد المٌكروبات 

كما موضح  .H.P.L.C المكونات الفعالة للمستخلصات بجهاز شخصت تشخٌص مكونات مستخلصات النبات: -3

 :تالٌة فً الجدول وفق الظروف القٌاسٌة ال

Fig separation of active ingredients of Capsicum annuum on C-18DB 

( 50×2.6mm id)column 3 um particle  size,mobile phase 0.1% acetic 
acid:Acetonitrile (35:65 v/v),flow rate 0.8ml/min,detection 254 nm. 
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 الأحمرلنبات الفلفل  المكونات الكٌمٌابٌة فً مستخلصات الثمار والبذور (mg/ml)تركٌز :جدول 

التركٌز 

فىىىىىىىىىىىىً 

 الثمار

التركٌز 

فىىىىىىىىىىىىً 

 البذور

 ت اسم المادة الكٌمٌابٌة

0.189 0.5 Sinapoly 1 

0.167 0.35 Quercetin -3- O-L- rhamnosid 2 

0.026 1.226 Capsaicin 3 

0.226 0.141 Dihydro capsaicin 4 

--- 0.100 Riboflavin 5 

0.569 0.151 Coumarin 6 

0.036 --- Feruloyl glycosides 7 

0.373 --- Lutoeolin 7-0-(2- (B-D-apiofuranosyl) –B-D-glycopy ranoside 8 

0.108 --- Quercetin 3-O-A-L-ramnopyranoside 9 

0.723 --- Niacin 10 

 

 النتائج والمناقشة
المستخلص الكحولً لهىا, وكانىت نسىبتها   المبوٌىة :  حضربعد تجفٌف الأجزاء المستخدمة طبٌاً للنبات فً الظل 

 ةٌط جٌىدثبىالىذي اثبىت فعالٌىة ت  Microbiologicalفضىلا عىن تحلٌىل .   للسوٌقات %6للبذور, %4للثمار,  8%

:  تالٌىةال مبالأرقىاوضىحت  Candida alibicansوالفطىر    Staphylococcus aureusجدا لهىا ضىد بكتٌرٌىا 

 للبكترٌىا 20mmلسوٌقاتول للفطر, 21mmو للبكترٌا 24mmللفطر,للبذور 17mmللبكترٌا و   mm 19للثمار

نفىاً فٌمىا ٌخىص البكترٌىا ا Neomycin sulphate مىنmcg 100تركٌىز  للفطىر وذلىك مقارنىة مىع    mm 18و

 ( . 2) صورة رقم  نفافٌما ٌخص الفطر ا Nystatin من  .I.U 200تركٌز  ومع  (, 1)صورة رقم 

 :مثل  mg/mlتشخٌص وجود مواد فعالة أساسٌة فً مستخلصات الثمار والبذور مع نسبة كل منهما 

Sinapoly;Capsaicin; Dihydro capsaicin; Riboflavin; Coumarin;Niacin;Feruloyl 

glycosides. 

 الذي ٌمكن ترشحه من    Capsaicin (Capsicum Oleoresin) نوصً باستثمار الراتنج الزٌتً للفلفل الأحمر
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لأعصىاب والرومىاتٌزم , ألآلام فىً إنتىاج مىرهم لتخفٌىف : ألآم ا وذلىك لإدخالىه مركىب ربىٌس ثمار النبىات لاحقىا

 للروماتٌزم والتهاب المفاصل فضلا عن ألآم عرق النسا. الحادة

 

 

 

 

 

 المصادر 

1- Sweetman,sean C.; Bpharm;FRpharmS. Martindale. Published by the 
pharmaceutical press,London.35thed.p.2066 (2007) . 
2- Kalia, A.N. Textbook of Industrial pharmacognosy.CBS publishers & Distributors 
,New delhi.1 st ed.p.216 (2008). 
3- Evans,W.C. Trease and Evan’s Pharmacognosy. W.B.Saunders Company ltd,U.K. 
15th  ed. PP.220-221 (2004). 

 

( 2 )صورة رقم  تؤثٌر المستخلصات  

 Candida albicansعلى نمو الفطر 

 

( 1 )صورة رقم  تؤثٌر المستخلصات  

  Staph. aureusعلى نمو البكترٌا 
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 ملؽم 361استنباط تركٌبة اقراص حامض مٌفٌنامٌك عٌار.47

Formulation of Mefenamic Acid 250mg  Tablets 
 ابراهٌم عبد الرحٌم , جنان ٌونس علوان , محمود عباس الطٌؾ

 عمر خلٌل جاسم , عبد الرحمن حافظ ٌوسؾ
 سامراء –الشركة العامة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة 

Sdi – Sama @ yahoo . com 

 الخلاصة

المسىىتخدمة  ملغىىم 250عٌىىار  Mefenamic acidامٌىىك حىىامض المٌفٌنتركٌبٌىىة أقىىراص  طاسىىتنبا هىىدف البحىىث

 مسكنا للالام المصاحبة لالتهاب المفاصل الروماتزمً والعظمً .
 30بعد اجراء عدة تجىارب ومىن خىلال متابعىة المستحضىرعلى درجىة حىرارة  مناسبة تركٌبةتوصل البحث الى 

 وعلىى ضىوء النتىابج الاٌجابٌىة % , 75مبىوي ورطوبىة نسىبٌة  45% ودرجة حىرارة  35مبوي و رطوبة نسبٌة

    250-وسمً تجارٌا : بونستدٌن  سنوات من تارٌخ الإنتاج 3 المستحضر صلاحٌة وحدد عمروضع سر المعرفة 

(Ponstidin – 250 mg)(SDI)  . 

 
 .حامض مٌفٌنامٌك  , اقراص , بونستدٌن -: المفتاح

 المقدمة

عبىارة عىن مسىحوق  C15H15 NO2 الصٌغة الجزٌبٌىة   التً لها  Mefenamic acid حامض مٌفٌنامٌك ان مادة

 .  بلوري عدٌم الطعم والرابحة ذات لون ابٌض مابل الى الخضرة ضعٌفة الذوبان فً الماء 
. والتً تستعمل بشىكل اساسىً مسىكناً  NSAIDsوتنتمً المادة الى مجموعة مضادات الالتهاب غٌر الستروٌدٌة  

التهىاب المفاصىل الرومىاتزمً والآم مابعىد العملٌىات الجراحٌىة والآم الاسىنان  للالام الخفٌفة والمتوسطة فً حالة
وخافضاً للحرارة فً حالات الحمى وٌحذر من استخدامه فىً حالةالحساسىٌة ضىده وفىً حالىة القرحىة المعدٌىة او 

ضر بعدة عند القصور الكلوي والكبدي . وله اعراض جانبٌة مثل النعاس والدوار والاضطرابات البصرٌة . وٌح
 ملغم وكبسول  ومعلق. 500,  250اشكال صٌدلانٌة : اقراص مكسٌة عٌار 

 

 الجزء العملً
وعلى ضوء النتابج واختٌرت تركٌبة نهابٌة لقرص واحد زنىة سبة امنأجرٌت تجارب اولٌة للوصول الى تركٌبة 

 ملغم وكالتالً : 350

 دقابق : 10ط لمدة ماٌكرومٌتر وتخلط بالخلا 500منخل  فًتنخل المواد التالٌة  -1

(Mefenamic acid- Lactose monohydrate- Aerosil 130 V- Maize starch)  
 .   % Ethanol 96فً الكحول  Povidoneتحضر مادة العجن من اذابة  -2

 .الى ان نحصل على عجٌنة متجانسة جٌدة  2مع المحلول فً الخطوة  1الخلٌط فً الخطوة  ٌعجن -3

وتجفف فً الفرن تحىت درجىة حىرارة  .St.Stأ مقاومة للصد توضع فً اوانً ملم و 2تحبب الى قٌاس   -4

 .%  ( 1,5 – 1)  رطوبةالى  ان نحصل على  ºم 40

 ملم. 1.5تنخل الحبٌبات الناتجة فً منخل قٌاس  -5

 دقابق . 5تخلط الحبٌبات مع المواد التالٌة لمدة  -6

 )Maize starch- Aerosil 130 V- Mg. stearate( 
 -تكبس بواسطة ماكنة الكبس وحسب المواصفات المطلوبة : -7

Description                  : Rounded ,Deep biconvex , core tab. 
Colour                         : White 
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Diameter                     : 10.3 m.m. 
Thickness                    : 4.5 m.m 
Hardness                     : ( 9 – 12 ) SC 
Friability                     : N.M.T. 1.5 %. 
Disintegration time     : N.M.T. 15 min. 
Tab. Wt                       : 350 mg 
 

 تكسى الاقراص الناتجة من الخطوة السابقة بلون اصفر . -8

 

 المناقشة والاستنتاج
الوجبة الى كافة الفحوصات المعتمىدة لمثىل قرص وكسوتها اخضعت  10000 بحجم حضٌر وجبة مختبرٌةبعد ت

خضىىع أوعلىىى هىىذا الأسىىاس فقىىد واصىىفات المحىىددة للم مطابقىىة هىذا الشىىكل الصىىٌدلانً وكانىىت نتىىابج الفحوصىىات 

( ودرجىات  tالىزمن ) وتىؤثٌر عملٌىة الخىزن علىى ثبىات مواصىفاته  مىدى ات لمعرفىةبىالمستحضر الى دراسىة الث

ا تبىٌن ان المستحضىر اظهىر ثباتى (  2,  1)حرارة المسلطة علٌه مع الرطوبة النسبٌة وبالرجوع الىى الجىدولٌن ال

عند بدء فترة المتابعة وهذا ٌعنً ان المواد المضافة وبالكمٌات المحىددة  ثبتتالتً جٌدا لكافة مواصفاته المعتمدة 
طٌلة فتىرة الخىزن وتحىت تىاثٌر ظىروف الدراسىة  ابتةفً التركٌبة كانت مناسبة للحصول على تركٌبة مستقرة وث

 Mefenamicمىادة تظهىر ان تحلىل   ان دراسة صلاحٌة المىادة الفعالىة.وادت كل مادة دورها فً بناء التركٌبة 
acid   المىادة الفعالىة مقابىل  نسىبةعلٌىه مىن خىلال وضىع حصىل  اً مسىتقٌماً خطىهو من الدرجة الاولىى وذلىك لان

 .(   tالزمن ) 
 

 مصادرال

1-The British pharmacopeia , 2009. 
2-Physicians Desk Reference 63 ed , 2010. 
3-British National Formulary 60 ed , 2010 . 

 

Table 1 
Stability Study 

Product Name: Ponstidin – 250 tablets          Storage temperature :30 °C &R.H 35% 
 

Batch No. Packaging: Aluminum – PVC blister , pack 10 tablets 

Month Storage Initial 3 6 9 12 Limit 

Appearance Uniform ,round ,deep biconvex film coated Tablets 

Color Yellow Yellow Yellow Yellow Yellow  

Disintegration time 28 min. 25 min. 26 min. 27 min. 27 min. N.M.T 30 minute 

Dissolution % 81 – 105 85 – 103 90 - 101 83 – 100 80 – 106 N.L.T  75 % Q 

Wt. Variation Comply Comply Comply   ± 7.5% 
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Table 2 

Stability Study 

Product Name: Ponstidin – 250 tablets              Storage temperature :45 °C &R.H 75% 
 

 

 

 

 

Friability 0.33 0.99 0.7 0.124 0.12 N.M.T 1.5 % 

Assay ( mefenamic acid)% 100.88 100.5 99.99 99.78 99.6 (95 – 105) % (BP ) 

Labelled (mg) 250 250 250 250 250  

Found (mg) 252.2 251.25 249.975 249.45 249  

Microbial limit Comply Comply Comply Comply Comply  

Batch No. Packaging: Aluminum – PVC blister , pack 10 tablets 

Month Storage Initial 3 6 9 12 Limit 

Appearance Uniform ,round ,deep biconvex film coated Tablets 

Color Yellow Yellow Yellow Yellow   

Disintegration time 28 min. 25  min. 24 min. 23 min.  N.M.T 30 minute 

Dissolution % 81 – 105 90 – 100 91 – 102 88 – 109  N.L.T  75 % Q 

Wt. Variation Comply Comply Comply   ± 7.5% 

Friability 0.33 0.53 0.39 0.81  N.M.T 1.5 % 

Assay ( mefenamic acid)% 100.88 99.99 99.7 99.2  (95 – 105) % (BP ) 

Labelled (mg) 250 250 250 250   

Found (mg) 252.2 249.975 249.25 248   

Microbial limit Comply Comply Comply Comply   
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 % مرهم للعٌن 1 تصٌٌػ هٌدروكورتٌزون اسٌتٌت .48

Formulation Of Hydrocortisone Acetate 1% Eye Ointment 
 فاتن محًٌ نور, مثنى مطلك زٌدان , هناء محمود حسن, مشعل احمد عبد الله, شٌماء عبد الجبار

 حافظ ٌوسؾ نابتسام سهٌل علً , عبدا لرحم
 تلزمات الطبٌة /سامراءالشركة العامة لصناعة الأدوٌة والمس

sdi_ Sama @Yahoo.com 

 

 الخلاصة
 Hydrocortisoneهىىدف البحىىث صىىٌاغة تركٌبىىة دوابٌىىة مسىىتقرة علىىى هٌبىىة مىىرهم للعىىٌن ٌحتىىوي علىىى مىىادة 

Acetate  الموضىعٌة قصىٌرة الأمىد لالتهابىات العىٌن . وقىد أخضىعت التركٌبىة  ة%  تسىتعمل للمعالجى1 بتركٌىز

( فً درجات حرارٌة مختلفة اذ أظهرت  ثباتا واسىتقرارا عىالٌٌن stability studyات )المقترحة إلى دراسة الثب

( ومواصفات المستحضر الفٌزٌابٌة  والكٌمابٌة ومواصفات  Know Howطٌلة فترة المتابعة وثبت سر المعرفة )

 التعببة والتغلٌف . وحدد للمستحضر عمر صلاحٌة استخدام لمدة سنتٌن .

 
 ورتٌزون اسٌتٌت ,ستٌروبٌد , مرهم عٌن .هٌدروك  المفتاح:

 

 المقدمة
 -والصٌغة التركٌبٌة التالٌة  :  404.50ذات وزن جزٌبً   Hydrocortisone Acetate إن مادة

( Pregn – 4 – ene - 3,20 - dione,21 – ( acetyloxy ) – 11, 17 – dihydroxy - , (11 ß)-.) 

 

 

 

 

 

 

 

 به ابٌض ,عدٌم الرابحة ,لاٌذوب فً المىاء وٌىذوب جىزء واحىد منىه فىً عبارة عن مسحوق بلوري ابٌض أو ش

جىىزء مىىن الكلوروفىىورم  . والهٌىىدروكورتٌزون أو ماٌسىىمى بىىالكورتٌزول   200جىىزء مىىن الكحىىول وفىىً  230

cortisol) هىىىو هرمىىىون قشىىىري ربىىىٌس  ٌفىىىرز بواسىىىطة قشىىىرة الكظىىىر ولىىىه صىىىفات السىىىتٌروبٌدات القشىىىرٌة )

(corticosteroidsواله ) ٌىىدروكورتٌزون اسىىٌتٌت هىىو احىىد أمىىلاح الهٌىىدروكورتٌزون العضىىوٌة الىىذي ٌسىىتعمل

لمعالجة جمٌع الحالات التً تعالج بالستٌروبٌدات. وللهٌدروكورتٌزون اسٌتٌت أشكال صىٌدلانٌة عىدة فضىلا عىن 

(   (Ointment( ومرهم للجلد  Suppositories( وتحامٌل )  Eye Dropsمرهم العٌن توجد قطرات للعٌن ) 

 (.  Creamوقشدة للجلد ) 

 

o 

H3C 

H3C 

H 

H H 

H 

HO 
C = O 

OH 

CH2OCOCH3 

 C23H32O6الصٌغة الجزٌبٌة     
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 الجزء العملً
للوصىىول إلىىى تركٌبىىة مناسىىبة ومسىىتقرة تسىىتوفً  كافىىة المواصىىفات الصىىٌدلانٌة وحسىىب  تجىىارب عدٌىىدة اجرٌىىت

 -دساتٌر الأدوٌة العالمٌة المعتمدة وباستخدام المواد المضافة التالٌة :
)White soft paraffin ,Liquid paraffin and Benzoic acid)                             

 -و اتبعت الخطوات التالٌة لتحضٌر الوجبة المصغرة :
( فً دورق    White soft paraffin ( المتكونة من مادة)Ointment Baseتوزن القاعدة الدهنٌة للمرهم ) -أ

إلى درجة حرارة مبوٌة لمدة ساعة لأغراض التعقٌم ثم تبرد  150زجاجً مقاوم للحرارة وتصهر لدرجة حرارة 

 ( م .50– 45)

 -على النحو التالً :    Concentrateٌحضر ماٌعرف بالمركز -ب

درجىة مبوٌىة  150فىً دورق زجىاجً مقىاوم للحىرارة وتسىخن  لدرجىة حىرارة   Liquid paraffinتوزن مىادة 

ة أدنىاه مىع الخلىط م وتضىاف المىواد المدونى(   45 – 50لمدة ساعة لأغراض التعقٌم ثم تبرد إلى درجة حىرارة ) 

 . (Homogenizer)م خلاط التجانس  استخدأالمستمر و 

Benzoic Acid , Hydrocortisone Acetate Micronized 

 10م باستخدام خلاط التجىانس لمىدة (    45 – 50تضاف الخطوة ) ب ( إلى الخطوة ) أ ( بدرجة حرارة )  -جـ 
 ٌب ألمنٌوم .م  وٌعبؤ بؤناب  30دقابق وتبرد إلى درجة حرارة

 -ثبتت مواصفات المستحضر على النحو التالً :

Description   : Soft and homogenous ointment 
Colour   :Off white 
Assay   :( 90 – 110 ) % for Hydrocortisone Acetate 
Sterility  : Sterile 
Particulate matter : Not observed 
Leakage Test        :No leakage is observed in any of the 10 tubes tested 

Validity          :2 years 
 

 المناقشة والاستنتاج
 %1توصل البحث إلى تركٌبة ثابتة ومستقرة كٌمابٌاً وفٌزٌابٌاً لمستحضر صٌدلانً على هٌبة مرهم للعٌن ٌحتوي

 Liquid( و ) White Soft Paraffinإضىافة إلىى مىواد مضىافة )  Hydrocortisone Acetateمىن مىادة 
Paraffin ( ومادة حافظة  )Benzoic Acid  ًحققىت المواصىفات المطلوبىة وفقىا للدسىتور الأمرٌكى )USP 33 

(  إن تحلل المادة الفعالىة ٌتبىع حركٌىة °م   40 و (RT وقد أوضحت دراسة الثبات التً استغرقت سنة بالدرجتٌن 

( وتطبٌىىق علاقىىة ارٌنىىىوس  حىىدد عمىىرا صىىىلاحٌة   Kل ) مىىن المرتبىىة الأولىىى وبحسىىىاب ثابىىت سىىرعة التحلىى

 (.1( و الشكل )1المستحضرسنتٌن من تارٌخ الإنتاج وكما موضح فً الجدول )
Table (1) : Degredation rate constants of the product at 30 ° C and 40 ° C and 

determination of  expiration date from Arrhenius equation . 
k : Degredation rate constant , T : absolute Temperature (K) 

Temperature ° C k (month) -1 T (K) 1/T Expiration  
date t10% 
(month) 

Expiration 
date t10% 
(Year) 

30 (R.T) 0.0018 
 

303 
 

3.3 x 10 -3 58.33 4.86 

40  0.0023 313 3.194 x 10 -3 45.65 3.8 
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Fig . (1) : Arrhenius plot of Hydrocortisone eye ointment 
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على  Nigella sativa lالحبة السوداء . بذورن من ان الثابت والطٌار المستخلصاتأثٌر الزٌت.49

 Candida albicansوالفطر   StaphyLococcus aureusالبكترٌا 

Effect the  Fixed and Volatile Oils Which Extraction from Nigella Sativa l. 
on her Staphylococcus Aureus Bacteria and Candida Albicans Fungi 

 د . سعد ؼائب , عبدالله حمٌد محمد ,تؽرٌد عبد الرحمن حمود , د. مها صالح حسٌن
 الشركة العامة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة / سامراء

sdi.sama@yahoo.com 
 الخلاصة

 لسىوداء علىى البكترٌىا والفطىرٌهدف البحث دراسة تؤثٌر الزٌتٌن الثابت والطٌىار المستخلصىٌن مىن بىذور الحبىة ا
 30.1بنسىىىىىبة %  .NigeIIa sativa Lاسىىىىىتخلص الزٌىىىىىت الثابىىىىىت مىىىىىن بىىىىىذور نبىىىىىات الحبىىىىىة السىىىىىوداء 

مواد فعالة اساسىٌة فىً  وشخصت،  1.15أستخلص الزٌت الطٌار بنسبة %   Distillation methodوبـطرٌقة

 مثل :  ml   /mgمع نسبة كل منهما  لبذورمستخلصً ا

Myrstic acid ; myristoleic ; palmatte; stearic ; oleic; Linoleic ; LinoLenic and arachidic 

  Staphylococcus aureusاثبىت التحلٌىل المكرولىوجً تىؤثٌر فعىال جىداً للىزٌتٌن الثابىت والطٌىار ضىد بكترٌىا 

تاج المستخضىرات ، وهذا ٌثبت كفاءة هذه المستخلصات لإمكانٌة استثمارها فً إن Candida albicansوالفطر 

 الصٌدلانٌة التً تعالج التهابات العنقودٌات المزمنة فضلاً عن رفات كندٌدا الجلد والأغشٌة المخاطٌة .
 

 .Nigella sativa l المفتاح

 المقدمة
 الحبة السوداء من المكونات الفعالة : بذورمحتوى 
وتربٌنوٌىىدات   Dehydro stearic acid and Linolic acidحىىوامض شىىحمٌة غٌىىر مشىىبعة مثىىل اسىىترات 

 . Pyridine alkaloidوهٌدروكسً كٌتون غٌر مشبع و 

لٌمونٌن ، وساٌمٌن . من انواع الستٌرولات الموجىودة فٌهىا  –، دي    Carvone %45-60ٌحتوي الزٌت على :

 :Campesterol, β- sitoserol , stigma sterol 

ملغىم / كغىم زٌىت ( 118.7ت دهىون الحبىة السىوداء )ٌشكل النسبة العظمى مىن سىتٌرولا Campestrol وان الـ 

ملغم/كغىىىىم( و 118)   Phhosphatidy LethanoLamineكمىىىىا تحتىىىىوي علىىىىى دهىىىىون مفسىىىىفرة مثىىىىل 

Phosphatidyl chline (0.7و) ملغم /كغمPhosphatidy linositol  (0.3. ) ملغم / كغم 

 الاستخدامات الطبٌة للحبة السوداء:
ى الثلث والشلل ومطبوخها لحث الرحم على التقلص بعد الولادة وتنفع لادرار الحٌض تستخدم الحبة السوداء لحم

المتعسىىر ولعىىلاج مسىىببات حمىىى النفىىاس ومستخلصىىها الكحىىولً لىىه خىىواص مضىىادة للبكترٌىىا. وان لزٌتهىىا تىىاثٌراً 
, فضىلاً عىن كىون تثبٌطٌا للعدٌد من الفطرٌات والبكترٌا السالبة والموجبة لصبغة كرام الممرضىة للجهىاز البىولً

زٌتهىىا عىىلاج لجمٌىىع الامىىراض التىىً تصىىٌب الانسىىان منهىىا امىىراض الأجهىىزة : الهضمٌة,العصىىبٌة, التنفسىىٌة, 
 والامراض الجلدٌة.

Staphlococcus aureus ًتنتمmicrococcaccae family   وتسمى اٌضاً بالعنقودي الذهبً وهً مكورات

 عنقودٌة موجبة لصبغة كرام .
 virulence( ان للكثٌىر مىن سىلالات هىذا النىوع القىدرة علىى انتىاج عوامىل الضىراوة  1990وذكر الجبوري ) 

factors    كالخمابرCoagulase   والذٌفاناتtoxins  التً تساعد جمٌعها على امراضٌتها وتحمٌها من مهاجمة

لسىطحٌة      ) البثىرات الجهاز المناعً للانسان, واهم الامراض التً تسببها هذه العنقودٌىات هىً الالتهابىات : ا
، القرحة ، الجمرة ، القوباء (,ملتحمة العٌن ، الجروح والحىروق ،   coagulaseالجلدٌة لإمتلاكها انزٌم التجلط 
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اللوزتٌن والبلعوم والحنجرة والاذن الوسطى ، السحاٌا والقصٌبات ،العظام  فضلاً عىن الخراجىات تحىت الجلدٌىة 
 جرثمة الدم وانتانه ولا ٌوجد عضو فً الجسم لا ٌمكن اصابته بهذه المكورات وتحت الاغشٌة المخاطٌة والثدي و

Candida  albicans     تنتمىً الىىmoniliceae family   تسىتوطن عىدة انىواع مىن خمىابر الىـCandida 
ً بصورة طبٌعٌة فً ثنٌات طبقات الجلد العلٌىا والأغشىٌة المخاطٌىة ، وداخىل الامعىاء عنىد الانسىان ، وتسىاعد فى

مهمىىة الحفىىاظ علىىى التىىوازن الحٌىىوي والنىىوعً بىىٌن انىىواع المٌكربىىات الكثٌىىرة التىىً تتعىىاٌش معىىا فىىً نبٌىىت جسىىم 
عدٌىىة للجلىىد والاغشىىٌة   Normal floraالانسىىان  , فضىىلاً عىىن مسىىاهمتها لحىىد مىىا بمنىىع غىىزو المٌكروبىىات المش

لها ظروف  فسىٌولوجٌة وحٌوٌىة خاصىة المخاطٌة، ولكنها فً نفس الوقت قد تصبح انتهازٌة مشعدٌة, اذا توفرت  

 .Cاما الانواع التً تسبب غالبٌة الحالات المرضٌة عند الانسان فهً :  –تساعدها على التكاثر واحداث العدوى 
albicans   من مجمل حالات الكندٌدا المرضٌة (   %80)تسبب ما ٌقارب من; C. glabrata C.tropicalis; 

C. krusei;  والتً ٌكثىر حىدوثها فىً ثناٌىا الجلىد الرطبىة والدافبىة  –ببها هً: رفات كندٌدا الجلد . الآفات التً تس

مثل المنطقة الاربٌة او الشرج وكذلك بٌن اصابع الٌد والقدم اذا تعرضت لفترة طوٌلة للمىاء السىاخن او المحالٌىل 
 الكٌمٌابٌة المستعملة فً التنظٌف فضلا عن ثنٌة جذر الظفر .

ن فم بشكل طبقة بٌضاء تتكون من خٌطىٌوالتً تشاهد فً ال -فهو رفات كندٌدا الأغشٌة المخاطٌة اما النوع الثانً 
، فقىد تصىٌب اٌضىاً   Thrushتغطىً سىطح اللسىان وتعىرف الحالىة بالسىلاق  Pseudohyphaeالكندٌدا الزابفة 

بٌن مرضى الأٌدز فضىلاً  باقً الاغشٌة المخاطٌة فً الجسم وخاصة فً الفم والمرئ ، وتشاهد هذه الحالة كثٌراً 
 vaginalعن اصابة الغشاء المخاطً لمهبل المىرأة اثنىاء فتىرة الخصىوبة والحمىل ممىا ٌىإدي الىى نجىٌج مهبلىً 

discharge .الذي ٌسبب حكة شدٌدة وألم اثناء التبول اوالجماع 
 

 الجزء العملً
 المواد والأجهزة المستخدمة: - أ

Different balances;Beakers; Rota . vaporation apparatus;Distillation apparatus; 
Hotplate;Electric Mill; H. P.L.C. apparatus. 

 خطوات التحضٌر : - ب
 استخلاص المواد الربٌسة من البذور : -1

وزن النبات الجاف ثم جرشت جرشاً ناعماً باستخدام الطاحونة ثم غمىرت فىً المىذٌب العضىوي . جمعىت  حسب
واحتسىىبت   Rota . vaporationوفصىىل المىىذٌب بجهىىاز  No.3 Filterعلىىى  خلاصىىة المىىذٌب بعىىد ترشىىٌحها

 Distillationالنسبة المبوٌة للزٌت الثابت فً بذور النبات ، اما الزٌت الطٌار فاسىتخلص مىن الزٌىت الثابىت بىـ 
method .فضلا عن احتساب نسبته المبوٌة 

 التعببة : -2
 اغلقت بإحكام. amber ة تمت تعببة المستخلصات فً زجاجات معقمة ومعتم

 التقٌٌم الماكرولوجً :  -3
التابع لقسم السٌطرة النوعٌىة فىً الشىركة للكشىف عىن  Micrologyنماذج من كلا الزٌتٌن الى مختبر الـ ارسلت 

 StaphyLococcusفعالٌىىة جٌىىدة جىىدا لكلٌهمىىا ضىىد بكترٌىىا  الفحوصىىات فعالٌتهمىىا المضىىادة للمكروبىىات , اثبىىت
aureus والفطر Candida albicans. 

 تشخٌص مكونات الزٌت الثابت والطٌار: -4
 وحسب الظروف القٌاسٌة الآتٌة :  Fatty acid stander وجد  .H.P.L.Cبجهاز 

 C-8, 3 الاحماض الدهنٌة تم فصلها على عمود قٌاس جزٌباته

(50x 2.6 mm ID column), mobil phase THF: watera ; Aceto nitrile 50: 5 : 45 v/v , flow 
rate I mL/min , detection 220 nm. 
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 (1كما مبٌن فً الجدول )

 ( فً الزٌتٌن الثابت و الطٌارmg/mlتركٌز المكونات الفعالة )ٌوضح ( 1) رقم الجدول

التركٌز فً 

 الزٌت الطٌار

التركٌز فً الزٌت 

 الثابت

 ت اسم المادة الفعالة

0.048 0.096 myrsitic acid 1 

0.048 0.0255 myriysto leic 2 

0.148 0.488 Palmatte 3 

0.156 0.062 Stearic 4 

0.104 0.039 Oleic 5 

0.317 0.0022 Lino leic 6 

 Lino lenic 7 0.446 ـــــــ

 arachidic 8 0.382 ـــــــ

 

 النتائج والمناقشة
اسىتخلص الزٌىت  Distillationـ ومىن الزٌىت الثابىت وبطرٌقىة الى % 30.1 هىً  النسبة المبوٌة للزٌت الثابىت 1 -

 . % 1.15نسبته  الطٌار و
,التىً  mg / mlمىع نسىبة كىل منهىا:  بىذورتشىخٌص وجىود مىواد فعالىة اساسىٌة فىً الىزٌتٌن الثابىت والطٌىار لل2-

 وجود  .H.P.L.Cاظهرها التحلٌل  

stander  acid Fatty : ًوهstearic  ; palmatte ; myriystoleic ;myrstic acid; linoleic ;oleic;   
linolenic  ; arachidic.       

 Staphylococcus, aureus   كرلوجً تؤثٌر فعال جدا للزٌتٌن الثابىت والطٌىار ضىد بكترٌىااٌاثبت التحلٌل الم3-

 .  albicans   Candidaوالفطر  

إنتىاج المستحضىرات الصىٌدلانٌة لمستخلصات النباتٌة لإمكانٌة استثمارها فً ت الكفاءة العالٌة لثبتا نفاان النتابج ا

واهىم التوصىٌات التً تعالج التهابىات العنقودٌىات المزمنىة فضىلاً عىن رفىات كندٌىدا الجلىد والأغشىٌة المخاطٌىة .  

 للأورام السرطانٌة . امضادالمستخلصات المذكورة انفاً دراسة استخدام 
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ملؽم / سم 10استنباط تركٌبة حقن كلورفٌنرامٌن مالٌت .:4
4

 

 Formulation of Chlorpheniramine Maleate 10 mg / ml  Ampoule 
مشعل احمد عبد ، نهناء محمود حس،مثنى مطلك زٌدان ،نور  فاتن محًعبدالحمٌدعبدالرحمن محمود،

 محمد. عباس معاذ الجبار، عبد الكرٌم،وسن  بالوها عبد ،سعدالله
 سامراء –الشركة العامة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة 

Sdi _ Sama @ yahoo . com   

 

 الخلاصة 
 Chlorpheniramine Maleateي علىى مىادة لمستحضر حقىن ٌحتىو Formulaهدف البحث استنباط تركٌبة 

 توصىلوقىد .للحقن العضلً والورٌدي لاستخدامها فً معالجة حالات الحساسىٌة والحكىة  3ملغم / سم 10بتركٌز 

إلى تركٌبة ثابتة لمدة سىنتٌن ووضىع سىر المعرفىة للمستحضىر الىذي ٌتضىمن المىواد الداخلىة فىً التركٌبىة  البحث
ستحضر الفٌزٌابٌة والكٌمٌابٌة ومواصفات التعببة والتغلٌف.وقد أرسىلت نمىاذج وطرٌقة التحضٌر ومواصفات الم

من المستحضر إلى المركز الوطنً للرقابة والبحوث الدوابٌة وكانت النتابج مطابقة للمواصفات وحسب الدساتٌر 
 . Histadin - 10 ampouleالدوابٌة المعتمدة وسمً تجارٌاً 

 
 حقن.كلورفٌنرامٌن مالٌت، : المفتاح

 المقدمة 
والصىىٌغة  390.9الجزٌبىىً بىىالوزن   Chlorpheniramine Maleate تكىىون مىىادة الكلىىورفٌنرامٌن مالٌىىت

 . racemic mixture ًبهٌبة مزٌج راسٌمC16H19CIN2.C4H4O4   الجزٌبٌة

 4:1سىبة وتتصف مادة الكلورفٌنرامٌن مالٌت بؤنها مسحوق بلوري ابٌض اللون,عدٌم الرابحة وذاببة فً المىاء بن

 PHومحلولهىا المىابً لىه  0وشحٌحة الذوبان فً الاٌثىر والبنىزٌن 15:1وتذوب فً الكحول والكلوروفورم بنسبة 

 . و تحفظ المادة بعٌدا عن الضوء (4-5 )ٌتراوح بٌن 

لمسىىىتقبلات  والمضىىىادة Alkylamineتعتبىىىر مىىىادة الكلىىىورفٌنرامٌن مالٌىىىت مىىىن مشىىىتقات الأمٌنىىىات الألكٌلٌىىىة 

H1ٌالتىىً تملىىك خصىىابص مسىىكنة معتدلىىة وتسىىتعمل لعىىلاج حىىالات الحساسىىٌة المفرطىىة والحكىىة التىىً  نٌةالهٌسىىتام

تصٌب الجلد وتكون هذه المادة إحىدى مكونىات المستحضىرات التىً تسىتعمل لأمىراض السىعال والبرودة.وتعطىى 
ً أو الحقىن مادة الكلورفٌنرامٌن مالٌت عن طرٌق الفم بشكل حبوب أو شراب وتعطى عىن طرٌىق الحقىن العضىل

الورٌدي البطًء خلال فترة دقٌقىة واحىدة أو عىن طرٌىق الحقىن تحىت الجلىد وتكىون الجىرع المعطىاة عىن طرٌىق 
سىاعة.وللأطفال بعمىر اقىل مىن  24ملغم,وتعاد حسب الحاجة أربىع مىرات خىلال  10الحقن العضلً أو الورٌدي 

مىرات  4غىم(, وتعىاد حسىب الحاجىة مل  2.5مىاٌكروغرام /كغىم ) أقصىى جرعىة  250ستة أشهر تكىون الجرعىة 

ملغىم, تعىاد  2.5سىتة سىنوات تكىون الجرعىة  –وللأطفال الذٌن تتراوح أعمارهم بٌن ستة أشهر  ساعة 24خلال 

(سىىنة تكىىون الجرعىىة 6-12سىىاعة.وللأطفال الىىذٌن تتىىراوح أعمىىارهم بىىٌن) 24مىىرات خىىلال  4حسىىب الحاجىىة 

 ساعة.24مرات خلال 4ملغم,تعاد حسب الحاجة 5

شىراب الحبىوب وال منهىابتراكٌىز مختلفىة  Chlorpheniramine Maleateمىادة لعدة أشكال صىٌدلانٌة  وهناك

 إضافة إلى الحقن.
 

 الجزء العملً 

,  BP 2009أجرٌت تجارب عدٌدة للحصول على مواصفات ثابتة للمستحضر وحسب دستور الأدوٌة  البرٌطانً 

اعىة المعقمىة فىً القسىم الإنتىاجً وتثبٌىت كافىة المتطلبىات التىً إلى التركٌبة الأولٌىة بعىد تهٌبىة الق البحث توصلو
 : كما ٌؤتً العاملٌن فً القاعة جرى التحضٌر وقاعة التحضٌر  تعقٌمتحافظ على 
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فىىً كمٌىىة مىىن المىىاء الخىىاص بىىالحقن,  Chlorobutanol و   Chlorpheniramine Maleateتىىذاب المىىواد 

بصورة كاملة . عند اكتمال  المذكورة انفاً افٌة لحٌن ذوبان المواد لمدة ك ( Mixer )وتخلط بواسطة خلاط مناسب 

ثم ٌكمل حجم المحلول  ( 4 – 5.2) للمحلول والتً ٌجب أن تكون بٌن   pHالدالة الحامضٌة  وتقاسذوبان المواد 

لخىاص بعد ذلك ٌعقم المحلول بواسطة الفلتىر ا حسب حجم الوجبة المراد تحضٌرها بواسطة الماء الخاص بالحقن
ملٌلتر باستخدام ماكنة تعببىة  1فً القاعة المعقمة ثم ٌعبؤ فً انبولات ملونة ومعقمة سعة (  (µm 0.22 )بالتعقٌم 

   الانبولات.   
 

 المناقشة والاستنتاج 

التىىً تحقىىق المواصىىفات الدسىىتورٌة واختٌىىرت أفضىىل هىىذه التركٌبىىات  (Formulas)عىىدة تركٌبىىات  حضىىرت

كمىىىادة حافظىىىة  Chlorobutanol anhydrousاسىىىة الثبىىىات ملابمىىىة اسىىىتخدام مىىىادة لمتابعتها.وقىىىد أثبتىىىت در

(preservative)  تجلى ذلك فً حفاظ المستحضر على خواصه المٌكروباٌولوجٌة طٌلة فترة المتابعة فضلا عن

ذلىك  حفاظ المستحضر على صفاته الفٌزٌابٌة والكٌمٌابٌة ضمن المحددات الدستورٌة طٌلىة فتىرة المتابعىة وٌظهىر

 (.1جلٌا فً الجدول والشكل )

 .مبوي 30حرارة صلاحٌة للمستحضر لمدة سنتٌن من تارٌخ الإنتاج وبدرجة  أعتمدتعلٌه 

Stability study results 

Table- 1 
Storage temperature : 41 ◦C ± 3 

Tests 
Specifications initial 3months 6months 9months 12months 

 

18 months 

 

24 months 

Appearance 
Clear ,free from any 

foreign particles solution. 
comply No. change No. change No. change No. change 

 

No. change 

 

No. change 

Colour colourless comply 

 

No. change 

 

 

No. change 

 

 

No. change 

 

 

No. change 

 

 

No. change 

 

No. change 

pH 

 

(4-5.2) 4.8 4.3 4.55 4.72 4.5 

 

4.5 

 

4.4 

Assay % 

(90-110)% of  labeled 

amount of 

chlorpheniramine maleate 

101.59 101.1 100.7 99.65 99.3 
 

98.7 

 

97.87 

Sterility sterile comply comply comply comply comply 

 

comply 

 

comply 

Pyrogen 

Test 

Non pyrogen comply comply comply comply comply 
 

comply 

 

comply 
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Fig. 1 Stability graph of Histadin 10 mg/ml ampoule                

 

 المصادر

1- British Pharmacopoeia, 2009 . 

2-Martindale, The Complete Drug Reference, 35ed.,2007. 

3-British National formulary BNF 60, 2010. 
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 ِٓـْ 1سز٘جبه رش٤ًجخ أهشاؿ گ٤ٔ٤ِج٤ش٣ذ ػ٤باع.40

Formulation  of  Glimepiride  1mg  Tab. 
 د.ؽٔٞد١ ػجبط ؽ٤ٔذ،اثشا٤ْٛ ػجذاُشؽ٤ْ اُط٤ق،ٓؾٔٞدػجبط اُط٤ق

 ع٘بٕ ٣ٞٗظ ػِٞإ،ؽبكع ػضا١ٝ ٓؾٔذ،ػجذاُشؽٖٔ ػجبط هؼٔخ،فلاػ عبعْ ؽغ٤ٖ

 عبٓشاءاُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الاد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُطج٤خ / 

sdi  sama@yahoo.com 

 

 اُخلافخ

حُظ٢ طٔظويّ ُؼ٬ؽ حُيحء ح١ٌَُٔ ؿ٤قَ حُٔؼظٔقي ِٓـْ  1ػ٤خٍ  Glimepiride أهَحٙحُزلغ حٓظ٘زخ١ ط٤ًَزش  ٛيف

حُٔطِٞرقش  لوقن حُٔٞحٛقلخصحُظق٢ طِٞٛقٍٞ حُق٠ ط٤ًَزقش ٓ٘خٓقزش ُػيس طـخٍد ٓوظز٣َقش حؿ٣َض ػ٠ِ ح٤ُٞٔٗ٧ٖ ٝهي 

ٟٞء  ُظَٝف كَح٣ٍش ١ٍٝٞرش ؿ٣ٞش ٓوظِلش ٝػ٠ِ حه٠ؼضٖٝٓ ه٬ٍ ٓظخرؼش حُٞؿزش ح٣َُخى٣ش حُظ٢ . ُِٔٔظل٠َ

ُِٔٔظل٠قَ ٝحُق١ٌ ط٠قٖٔ ٤ًٔقش حُٔقٞحى حُيحهِقش كق٢  (Know How)ٟٝغ َٓ حُٔؼَكقش  ٗظخثؾ حُٔظخرؼش ح٣٩ـخر٤ش 

ػٔقَ ٛقق٬ك٤ش  كققيىخص حُظؼزجققش ٝحُظـ٤ِقق ٠ٝق٤َ ٝٓٞحٛقلحُظ٤ًَزقش ٝٓٞحٛقلخطٜخ ٝٓٔققظِِٓخص حُؼٔقَ ٣َ١ٝوققش حُظل

 ٖٓ طخ٣ٍن ح٩ٗظخؽ. ٓ٘ظخٕحُٔٔظل٠َ 

 

 : ٤ٔ٤ًِز٣َ٤ي .حُيحء ح١ٌَُٔ.أُلزبػ 

 

 أُوذٓخ

 -ػزخٍس ػٖ :   glimepirideحٕ ٓخىس 

1H-Pyrrole-1-carpoxamide,3-ethyl-2,5-dihydro-4-methyl-N-[2-[4-[[[[(4- 

methylcyclohexyl)amino]carbonyl]amino]sulfonyl]phenyl]ethyl]-2-oxo-,trans-, 

 فًٝه٤ِِش حٌُٝرخٕ   ٢ٛٝdimethyl formaide ٓخىس ر٠٤خء حٝ ٗزٚ ر٠٤خء ؿ٤َ ًحثزش ك٢ حُٔخء ػ٤ِٔخ ٝطٌٝد ك٢ 
Methylenechloride  ٝرط٤جش حٌُٝرخٕ ك٢Methanol   . 

٣قخىس اكقَحُ ح٫ٗٔق٤ُٖٞ ٓقٖ حُز٣ٌَ٘قخّ. ٤ٔ٤ِز٣َ٤ي ٖٓ ًَٓزخص حُٔقِل٤َٗٞ ٣ٍٞ٣قخ حً طٔقخْٛ ٛقٌٙ حُِٓقَس رِيحٕ ٓخىس حُ

٤ٔ٤ِز٣َ٤ي رؼي حُـَػش حُل٣ٞٔش رٍٜٞس ًخِٓش ك٢ حُو٘قخس ح٠ُٜق٤ٔش ٣ٝلقيع حػِق٠ ط٤ًَقِ ُِز٬ُٓقخ رؼقي يطٔظٚ ٓخىس حُ

% ػقٖ 40% ػقٖ ٣َ١قن ح٫ىٍحٍ ٝ 60ٓخػخص ٣ٝطَف  9ٓخػخص ٖٓ ط٘خٍٝ حُـَػش .ٜٝٗق حُؼَٔ ُِيٝحء  2-3

 ٣َ١ن حُزَحُ.

ِٓـقْ 1ُؼ٬ؽ ىحء ح١ٌَُٔ ؿ٤َ حُٔؼظٔي ػ٠ِ ح٤ُٞٔٗ٧ٖ ٝطٌٕٞ حُـَػش حُيٝحث٤قش   Glimepiride طٔظويّ أهَحٙ 

 ِٓـْ ك٢ ح٤ُّٞ طئهٌ ٓغ حُٞؿزخص حَُث٤ٔش ُِطؼخّ حٝ هزِٜخ ٓزخَٗس. 6-4ٝطؼيٍ كٔذ ح٫ٓظـخرش .ٝحُـَػش حُؼظ٠ٔ  

 ِٓـْ  . ٣ٝ4،3،2،1ل٠َ حُيٝحء ػ٠ِ ٌَٗ حهَحٙ ك٣ٞٔش ػ٤خٍ  

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 قرص لإجراء الدراسة المطلوبة وعلى النحو التالً: 10000وجبة مختبرٌة بحجم   حضرت

 ماٌكرومٌتر وتخلط فً الخلاط لمدة عشرة دقابق . 500تنخل المواد التالٌة بمنخل قٌاس  -أ

 (Glimepiride-Lactose monohydrate-Avicel PH102) 
 ٌحضر محلول مادة العجن -ب

(P.V.P-Colour  red No.347-D.water) 
 ٌعجن المسحوق فً الخطوة  أ  مع المحلول فً الخطوة  ب  لحٌن الحصول على حبٌبات متجانسة جٌدة . -ج
 مبوي 45تنشر الحبٌبات فً اوعٌة مقاومة للصدأ وتوضع فً فرن على درجة حرارة  -د

 % ( .1,5 -%1على رطوبة نسبٌة ) (ساعات الى حٌن الوصول10-8لمدة)

 ماٌكرومٌتر.900ناتجة فً منخل تنخل الحبٌبات ال -ه

mailto:sama@yahoo.com
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 كعد الخلطة الجافة . -و
(Avicel PH 102-Sod.Starch glycolate-Talc-Mg.stearate)  

دقىىابق وتكىىبس فىىً ماكنىىة الكىىبس للحصىىول علىىى أقىىراص  5تخلىىط مىىع الحبٌبىىات مىىن الخطىىوة السىىابقة لمىىدة  -ز

 بالمواصفات التالٌة:
- Tab.wt                       : 110 mg 
- Colour                       :  pink 
- Hardness                  : (5 – 7)SC 
- Diameter                  : 7mm         ± 0.1mm 
- Friability                   : N.M.T  1.5 % 

-Disintegration time : N.M.T  15 min. 
 المناقشة والاستنتاج

مضغوطة اخضعت هذه الوجبة الى كافىة الفحوصىات المعتمىدة  10000ٌة التً كانت بعد تحضٌرالوجبة المختبر

. وعلىى هىذا لمثل هذا الشكل الصٌدلانً وكانت نتابج هذه الفحوصات تشٌر الى مطابقىة المستحضىر للمواصىفات
من الاساس فقد اخضع المستحضرالى دراسة الثبات لمعرفة مىدى تىؤثٌر عملٌىة الخىزن علىى ثبىات مواصىفاته للىز

(T ودرجات الحرارة المسلطة علٌه مع الرطوبة النسبٌة وبالرجوع الى الجدولٌن )(1،2)  تبٌن ان المستحضر قد

اظهىىر ثباتىىا جٌىىدا لكافىىة مواصىىفاته المعتمىىدة والتىىً ثبتىىت عنىىد بىىدء فتىىرة المتابعىىة وهىىذا ٌعنىىً ان المىىواد المضىىافة 
على تركٌبة مستقرة وثابته طٌلىة فتىرة الخىزن وتحىت وبالكمٌات المحددة فً التركٌبة كانت مناسبة جدا للحصول 

اومادة Filler تؤثٌر ظروف الدراسة .وادت كل مادة دورها فً بناء التركٌبة بشكل صحٌح سواء كانت مادة مالبة 

كمىا ان الطرٌقىة  lubricantاومىادة زلقىة   Dsintegrant agentاومىادة تحلىل  Granulating agentتحبىب 

ٌة التحضٌر كانت مناسبة خاصة فً مجال اختٌار حجم الحبٌبات ونسىبتها فىً الخلطىة التىً التً اعتمدت فً عمل
عملٌة الكبس وكذلك فً الحصول على افضل عملٌة كبس وذلك فً ثبات صفة  ساعدت فً انسٌابٌة الخلٌط خلال

زمن المحىدد خىلال الى disintegrationوسىرعة التفتىت  Friabilityاو فً حالة الهشاشٌة  Hardnessالصلابة 

عالٌىة جىدا للمىادة  Dissolutionنسىبة تحىرر  وعملٌىة التحبٌىب قىد اعطىت Kneadingوكذلك فان عملٌة العجن 

 الفعالة.
هىو مىن الدرجىة الاولىى   Glimepirideلمادة  Degradationان تحلل    اظهرت دراسة صلاحٌة المادة الفعالة

(   tمقابىل الىزمن) Glimepirideنسبة المىادة الفعالىة   وذلك لان الخط المستقٌم الذي حصل علٌه من خلال وضع

 وحدد عمر صلاحٌة المستحضر سنتان من تارٌخ الانتاج .
 

 المصادر

1- The  U.S.Pharmacopeia  33. 

2- The  British Pharmacopoeia 2009. 

3- Martindale the complete drug  reference 35 edition 2007 . 
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 ملؽم50 بوب سباٌرونولاكتون استنباط تركٌبة ح.52

Formulation of Spironolactone 50mg Tab. 
 د.مها صالح حسٌن ، جنان ٌونس علوان ، محمود عباس الطٌؾ ، شٌماء عبد الجبار محمود ،

 معاذ عباس محمد ، سوسن حسن هادي
 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الأد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُطج٤خ / عبٓشاء

Sdi_sama @yahoo.com 

 لخلاصةا

ملغم التً تستخدم مىدرر  50بتركٌز   Spironolactone البحث استنباط تركٌبة حبوب تحتوي على مادة  هدف

دراسىة الثبىات لمصىغرة أخضىعت  مختبرٌهوجبة  اذ حضرتالمرافقة لفشل القلب وتشمع الكبد .  الوذمةفً حالة 

،  ◦م (RT,45) نفىً درجتىٌن حىرارٌتٌ التىً اسىتغرقت تسىعة أشىهر  Accelerated stability studyالمعجلة 

المقترحة استقرارا فٌزٌابٌا وكٌمٌابٌىا واضىحا طٌلىة فتىرة المتابعىة وعلىى هىذا الأسىاس   Formulaأثبتت التركٌبة

مواصىفات ونوعٌىة المىواد الداخلىة فىً التركٌبىة ) الىذي  تضىمن للمستحضىر   Know Howوضع سىر المعرفىة 

صىلاحٌة ثىلاث سىنوات مىن تىارٌخ عمىر  ( وأعطىً فالتعببىة والتغلٌىطرٌقة التحضٌر ومواصفات و المستحضر

 .الانتاج 

 لاكتون ، حبوب .رونوسباٌ مفتاح :

 المقدمة

 رونٌتركٌب الهرمون الطبٌعً الكظري الالدوسمركب ستٌروبٌد مشابهة   Spironolactoneتعتبر مادة 

( al – dosterone ) : وهً عبارة عن- 

7α – (acetyl sulfanyl) – 3,4 - dihydro spiro [androst - 4 – ene – 17, 2(5H) – Furan ] – 

3,5 - dione 

 -: بٌة التالٌة ٌولها الصٌغة التركٌبٌة والجز

 

 

رابحىة ب شىبٌهة هٌبة مسحوق بلىوري ابىٌض أو ابىٌض مصىفر، لهىا رابحىة خفٌفىة الىى متوسىطةعلى توجد المادة 

، حىىرة الىذوبان فىً البنىىزٌن والكلورفىورم  ، تىذوب فىىً  ة بالمىاءالكبرٌىت، مسىتقرة فىىً الهىواء ، عملٌىا غٌىىر ذاببى

وأحٌانا  º( م209-198اسٌتات الاثٌل والكحول ، قلٌلة الذوبان فً المٌثانول والزٌوت الثابتة ، تنصهر عند مدى )

C24H32O4S =  416.6 
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مىن المىدررات   Spironolactoneٌتبىع بإعىادة تصىلب  .تعتبىر مىادة  ºم135تظهر انصهار جزبً عنىد درجىة 

قلىل وت ٌة الحافظة للبوتاسٌوم ومضاد دوابً لهرمون الالدوستٌرون تعمل على زٌادة طرح الصودٌوم والماءالبول

 Heart failureالمرافقىة لفشىل القلىب   ademaفىً حالىة الوذمىة   Diureticمدرر طرح البوتاسٌوم ، ٌستخدم 

 400قىد ٌحتىاج بعىض المرضىى الىى ملغىم و 100خذ عن طرٌق الفم وتكون الجرعة الابتدابٌىة تإوتشمع الكبد . 

 100ملغىم ،  50ملغىم ،  25 بتراكٌز: ملغم فً الٌوم الواحد فً حالة تشمع الكبد.ٌوجد المستحضر بشكل حبوب 

 .  ملغم

 الجزء العملً

ملغىم تحتىوي  210أجرٌت تجارب عدة للوصول إلى التركٌبة المناسىبة وقىد وضىعت التركٌبىة الأولٌىة لحبىة زنىة 

 -الٌة :على المواد الت
Spironolactone ، Lactose monohydrate ، Maize starch ، Aerosil 200v ، Talc ، 
Mg.stearate  Methyl cellulose  P.E.G 6000، Propylene glygol 

باسىتخدام  Wet Granulationحبة و اتبعت طرٌقة التحبٌب الرطىب  10000إذ حضرت وجبة مختبرٌه بحجم 

 ب بالمواصفات التالٌة :عجٌنه النشا وكبست الحبو

-Punch : 9 m.m. 
-Tab.Wt : 210 mg 
-Hardness : 8 sc. 
-Friability : N.M.T 1.5% 

 المناقشةالنتائج و 

حسىب الدسىاتٌر هىا للموصىفات الصىٌدلانٌة المحىددة  المصىغرة مطابقت المختبرٌةأظهرت نتابج فحوصات الوجبة 

 Accelerated stability المعجلىةالثبات مستحضر إلى دراسة وعلى هذا الأساس أخضع ال, العالمٌة المعتمدة 

study   بدرجتٌنRT)  (45& تحلل المادة  اناذ تبٌن بٌن نتابج المتابعة ت (2,1)ولمدة تسعة أشهر والجداول   ◦م

وتطبٌىق ( k)التحلىل  سىرعة  وبحسىاب ثابىت  First order reactionالفعالىة تتبىع حركٌىة مىن المرتبىة الأولىى 

ٌنوس أعطى المستحضر عمر صلاحٌة ثلاث سنوات من تارٌخ الإنتاج وهذا ٌثبت ان المواد المضافة هلة ارمعاد

واسىتخدمت بالتركٌبة وبالكمٌات المحددة كانت ملابمة للحصول على تركٌبة مستقرة وثابتة طٌلة فترة المتابعىة ، 

فىً الخلطىة الجافىة والرطبىة   Maize starch، وساعد تجزبىة   Fillerمالبة   Lactose monohydrateمادة 

مىادة   Talc و Mg. stearate. واسىتخدمت مىادة  Disintiegration timeعلى أعطىاء زمىن تفتىت جٌىد جىدا 

ساعدت فً انسٌابٌة الخلٌط خلال كبس الحبوب وكذلك الطرٌقة التً اعتمىدت فىً التحضىٌر   Lubricantمزلقة 

عىالً للمىادة  قىد أعطىت نسىبة تحىرر  Grnulatingوالتحبٌىب   Kneadingان عملٌىة العجىن  اذكانىت مناسىبة 

للمستحضىر والىذي تضىىمن   Know – Howوضىع سىر المعرفىىة  وعلىى هىىذا الأسىاس  Dissolutionالفعالىة 

، طرٌقىىة التحضىىٌر   Specification)نوعٌىىة المىىواد الداخلىىة فىىً التركٌبىىة وكمٌاتهىىا ، مواصىىفات المستحضىىر 

 ومواصفات التعببة والتغلٌف (.
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Table -1 

Stability Study 

Storage temperature : RT & R.H 35%            Product Name :Spironosam 50 mg Tab. 
Packaging Aluminum P.V.C. , Pack 10 tab. 

Month Storage Initial 3 months 6 months 9 months Limit 

Appearance Flat sided Tab. Core 

Colour White White White White  

Disintegration time (Sc.) 21 19 27 22 N.M.T 15min 

Dissolution % 97.12 93.25 94.96 91.05 N.L.T  70% 

Wt. Variation Comply Comply Comply Comply ± 7.5 % 

Labeled 50 mg 50 mg 50 mg 50 mg  

Assay : Spironolactone % 100.42 102.34 102.76 99.78 (95-105) % 

Found (mg) 50.21 51.17 51.38 49.89  

 

Table -2 
Stability Study 

Storage temperature : 45 C° & R.H 75%       Product Name :Spironosam 50 mg Tab. 
Packaging Aluminum P.V.C. , Pack 10 tab. 

Month Storage Initial 3 months 6 months 9 months Limit 

Appearance Flat sided Tab. Core 

Colour White White White White  

Disintegration time (Sc.) 21 27 27 26 N.M.T 15min 

Dissolution % 97.12 93.93 94.38 93.16 N.L.T  70% 

Wt. Variation Comply Comply Comply Comply ± 7.5 % 

Labeled 50 mg 50 mg 50 mg 50 mg  

Assay : Spironolactone % 100.42 101.91 102.55 99.14 (95-105) % 

Found (mg) 50.21 50.95 51.27 49.54  
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Reference 
1- Martindale, The complete drug Reference, Ed. 35, 2007. 
2- British Pharmacopeia 2007 . 
3- U.S. Pharmacopeia , 30 , 2008 . 
4- Physicians Desk Reference ( P.D.R) 63 , 2010 . 
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اُٞهٞد ك٢ اُؼشام أرٔزخ.42  

Fuel Automation in Iraq 
الأ٤ٓشأٗظ ٤٘ٓش , ٛؾبّ ًبظْ , ع٤ِٔخ ػ٢ِ , ٗجأ ػجذ   

 ؽشًخ اُلذاء اُؼبٓخ

alfedaa@al-fedaa.com 

 اُخلافخ 

حُٞهٞى )حُز٣ِٖ٘ ٝحٌُخُ( ًُٝي ٖٓ  ّ حُزطخهخص ح٫ٌُظ٤َٗٝش ٤ُِٔطَس ػ٠ِ َٛك٤خصىٍحٓش حٓظويح ٣ظِوٚ حُزلغ ك٢

ٓٔخ ٣ئِٜٛخ ُوَحءس حُزطخهقش حُٔوٜٜقش ٌُقَ ٓٔقظويّ ٠ُِٔقوش  ح٠ُٔوخص حُٔٔظؼِٔشاٟخكخص حٌُظ٤َٗٝش ػ٠ِ  ه٬ٍ

ٓقٖ هق٬ٍ ىٍحٓقش   ٝكٔذ حُوٞح٤ٖٗ حُ٘خكٌس ُظلي٣ي آ٤ُش َٛف حُٞهٞى. ٝطلي٣ي ٤ًٔش حُٞهٞى حُٔٔٔٞف رٜخ ٌَُ ػَرش 

 أٗٞحع ح٠ُٔوخص حُٔٔظويٓش ٖٓ ٗخك٤ش آٌخ٤ٗش اٟخكش حُٔظؼِوخص حُوخٛش رظطز٤ن حُ٘ظخّ . 

 

 أطٔظش حُٞهٞى . أُلزبػ :

 أُوذٓخ 

ػقيحى حُٔق٤خٍحص ُٝٞؿقٞى حُٔ٘قخًَ كق٢ أأٓؼخٍ حُٞهٞى ٝٛقؼٞرش طقٞكَٙ رٔقزذ ح٣ُِقخىس حُلخٛقِش كق٢ رخُ٘ظَ ٫ٍطلخع 

خص ٝحُٔق٤طَس ػ٤ِٜقخ ٝٓ٘قغ حُظ٬ػقذ رٜقٌٙ حُٔقخىس َٜكٔحُؼَٔ ػ٠ِ طو٤ِٚ حُٝرٜيف  ٓزخد حه٫َٟٝ اٗظخؿٚ كخ٤ُخ"

حُزلقغ ُـقَٝ ىٍحٓقش طٜق٤ْٔ ٓ٘ظٞٓقش طقظٌٖٔ ٓقٖ حُٔق٤طَس ػِق٠ حُٜقَك٤خص ٓقٖ هق٬ٍ  حُٔق٤طَس ػِق٠  حػي ٛقٌح

ػ٠ِ ؿخٗز٢ ح٠ُٔوش ُظلي٣ي حُلٜقٚ  (  Cart Reader) هخٍة رطخهخص ٠ٓوش حُظِٝى رخُٞهٞى ػٖ ٣َ١ن ٟٝغ

( ػِقق٠ كظلققش  TAGٗقق٣َلش ٫ٛققوش ) اُقق٠ رخ٩ٟققخكش  ٔققظويّ ُِ٘ظققخّ ٝحُٔقق٤طَس ػِقق٠ حُظ٬ػققذ حٌُظ٤َٗٝققخ"،ٌُققَ ٓ

 Tagحُظؼقَف ػِق٠ حًَُٔزقخص ػقٖ ٣َ١قن ) ٌقٕٞٞف ُٜخ حُؼَٔ ػ٠ِ ٌٛح حُ٘ظقخّ ٣ٝحُظِٝى رخُٞهٞى ًَُِٔزخص حُٔٔٔ

Readerحٗزٞد حَُٔء ( حُٔؼزض ػ٠ِ كٞٛش  (Hose ) ك٢ هِحٕ ٓٔظٟٞ حُٔخثَ  ٟٝغ كٔخّ ُو٤خّ ا٠ُ رخ٩ٟخكش

العبىث السىٌطرة علىى الوقىود مىن  ًؼخكخص ٓوظِلش ىحهقَ حُوقِحٕ ٝرخُظقخ٢ُ أٍرؼٚح١ٌُ ٣ٔظط٤غ ريٍٝٙ هَحءس حُٔلطش 
 " للخدمىة وحسىب حاجىة العجىلات ومقارنتهىا مىع الصىرفٌات الحقٌقٌىة للوقىود ووتحدٌد ما ٌجب إن ٌصرف فعىلا

ٝ كٔقخّ كقَحٍس ) ًخُٔقخء ٝح٤ٌَُٝٓق٤ٖ ( وظِقق رخٌُؼخكقش ػ٘قٚ ط أهقَٟٓقٞحى  ٝاٟقخكشحُٞهقٞى ٣قي٣ٝخ"  ٓقلذ طـ٘ذ

 .  ُِٚللخظ ػ٠ِ كَحٍس حُوِحٕ  ٝكٔخّ ٟـ٢ ٤ُِٔطَس ػ٠ِ ٟـط

حُٔق٤طَس ػِق٠ ح٠ُٔقوش ٝحُوقِحٕ كق٢ ٗلقْ حُٞهقض ٍٝرطٜٔقخ حٌُظ٤َٗٝقخ" ػقٖ ٣َ١قن كخٓقذ ٓق٤طَس  ُزلغط٘خٍٝ ح

حُٔلطخص حُٔٞؿٞىس كق٢ حُزِقي رلخٓقذ ًَٓق١ِ  ٍر٢ ؿ٤ٔغ آٌخ٤ٗشػِٔخ حٗٚ طٞؿي  ,(  1ًٔخ ك٢ ٌَٗ ٍهْ ) ١ًَِٓ

" ػِق٠ حًَُٔزقخص حُظق٢ طؼٔقَ ػِق٠ ٛقٌح حُ٘ظقخّ ٤ٓٞ٣قخ" ٝر٘قٌَ ٢ ٓؼَكش ٤ًٔقش حُٞهقٞى حُٜٔقَٝف كؼق٬ٝحكي ٝرخُظخُ

٣ظطِقذ حُلٜقٍٞ ػِق٠  ح٣ًظٌٖٔ ٖٓ حُؼَٔ رٜقٍٞس كؼخُقٚ  حٌُظ٢َٗٝاػيحى رَٗخٓؾ ط٢ٔ٤ٜٔ  ًُٝي ٖٓ ه٬ٍى١ٍٝ 

ٓقٖ حُـٜقش حُٔٔقظل٤يس ٓقٖ حُ٘ظقخّ ًُٝقي ٓقٖ  ٤ٜقخَ ػ٣ِلٜقٝح٤ٌُٔقخص حُٔٔقٔٞف رٜقخ ر٤خٗخص طوٚ أِٓٞد حُظ٣ُٞقغ ٝ

 . ( Card Reader ) ػ٤ِٜخ ػٖ ٣َ١ن ٣ظؼَفه٬ٍ حٓظويحّ رطخهش ٤ًًش طليى كٜش ًَ ٓٔظويّ 

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 Cardٟٝقغ ) كق٢ اكقيٟ حُٔلطقخص BENNET )ٓقٖ هق٬ٍ حٓقظويحّ ٠ٓقوش ٝهقٞى ٗقٞع ) ُ٘ظقخّ حٗٔقًٞؽ  ٗلقٌ

Reader )  ػِق٠  ٜقنِٓػ٠ِ ح٠ُٔوش ُوَحءس حُزطخهش ُِ٘وٚ حُٔٔقٔٞف ُقٚ حُظقِٝى رقخُٞهٞى رخ٩ٟقخكش اُق٠ ٟٝقغ

)ٓٔقظٟٞ حُٔقخثَ , : َٓحهزش هِحٕ حُٞهٞى ٖٓ ه٬ٍ ٟٝغ كٔخٓقخص  ٝكظلش حُظِٝى رخُٞهٞى ًَُِٔزش حُٔٔٔٞف ُٜخ ، 

 ٜخٍ حُٔٞؿٞىس ك٢ حُزِي .كَحٍس , ٟـ٢ ( ٍٝر٢ حُٟٔٞٞع حٌُظ٤َٗٝخ ٓغ رخه٢ حُٔلطخص ػٖ ٣َ١ن ٗزٌخص ح٫ط

 اُ٘زبئظ

 ٖٓ ه٬ٍ طـَرش حُٔ٘ظٞٓش طز٤ٖ حُظخ٢ُ : 

 ٣ٞكَ حُ٘ظخّ ٟز٢ َٝٓحهزش حُٔوِٕٝ ك٢ حُوِحٗخص . .1

 ٣ٞكَ حُ٘ظخّ ٟز٢ َٝٓحهزش َٛف حُٞهٞى ُـ٤ٔغ حُٔظؼخ٤ِٖٓ ٟٖٔ هطش حٓظ٬ٜى ) ٖٓ اىحٍس حُٜٔلخس ( . .2

mailto:alfedaa@al-fedaa.com
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  ط٬ك٢ ٤ٟخع حُٔؼِٞٓخص ٖٓ ه٬ٍ ٗظخّ ٗٔن حكظ٤خ٢١ .   .3

٣ٞكَ حُ٘ظخّ آٌخ٤ٗش حُلٍٜٞ ػ٠ِ طوخ٣ٍَ ىه٤وقش ٓلٜقِش ٌُقَ ًَٓزقش ػِق٠ كقيس .ٛقٌٙ حُظوقخ٣ٍَ ٣ٌٔقٖ إٔ طٌقٕٞ  .4

 أٓزٞػ٤ش ، ٣َٜٗش ، ى٣ٍٝش أٝ ٣ٞ٘ٓش .

 ٣ئٖٓ حُ٘ظخّ اُـخء حُؼذء حُٔلخٓز٢ ُؼ٤ِٔخص طؼزجش حُٞهٞى ح٤ٓٞ٤ُش . .5

 ظؼخَٓ ًٝ٘ق ح٧ػطخٍ .حُ٘ظخّ ػخ٢ُ حُٞػٞه٤ش  ٝآٖٓ ٖٓ أ١ حهظَحم ٓلظَٔ ٣ٝلون ُٜٓٞش حُ .6

 . ٣ٌٖٔ ٓؼَكش ٓوٜٜخص أ١ ػَرش ٝحٓظ٬ًٜٜخ .7

 

 الاعز٘زبعبد 

ٜققش رخ٩ٌٓققخٕ ح٫ػظٔققخى ػِقق٠ ٛققٌح حُ٘ظققخّ ًُٝققي ٓققٖ هقق٬ٍ حُٔلخكظققش ػِقق٠ ٛققَك٤خص حُٞهققٞى ٝكققن ح٤ٌُٔققخص حُٔوٜ

ػققخس ٝط٬كقق٢ ح٠ُقق٤خع ٗظ٤ـققش حُؼزققغ ٝٓققٞء حٓققظويحّ حُٞهققٞى . ٓققغ َٓح . ٜققخػِٔٝحُٔلققيى ٌُققَ ػـِققش كٔققذ ٓققخػخص 

 -حُـٞحٗذ حُظخ٤ُش:

 ىٍحٓش ٗٞع ح٠ُٔوش حُٔطِٞد أطٔظظٜخ .  -1

 ٍر٢ حُٔلطش حُٞحكيس ٓغ رخه٢      ص ك٢ ٓ٘طوش ط٘ل٤ٌ حَُٔ٘ٝع ك٢ كخٍىٍحٓش حُز٤٘ش حُظلظ٤ش ُ٘زٌخص ح٫طٜخ٫  -2

 حُٔلطخص ػٖ ٣َ١ن ٗزٌش ح٫طٜخ٫ص ٝرخُظخ٢ُ ٍر٢ ؿ٤ٔغ حُٔلطخص ػ٠ِ كخٓذ ١ًَِٓ ٝحكي ٝٓؼَكش    

                                                                                  خص حُلو٤و٤ش ُِٞهٞى ك٢ ػّٔٞ حُزِي .حَُٜك٤   

 

 المصادر

 .www.endress.comالسوٌسرٌة   Endress & Hauserكتلوك شركة    -

http://www.endress.com/
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 ( 1ؽٌَ سهْ )  
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 رق٤ْٔ ٝرق٤٘غ ٓؼذح سكغ الاؽخبؿ.43

Designing and Manufacturing Articulated Man Lift 
 عبٓش ٓؾٔذ , هق٢ اثشا٤ْٛ , ٓؾٔذ فبؽت ئؽشام ػجذ اٌُش٣ْ , أٗظ ٤٘ٓش ,

 ؽشًخ اُلذاء اُؼبٓخ

alfedaa@al-fedaa.com 
 اُخلافخ

( ٝٛق٢ ٓؼقيس طٔقظويّ ُظل٤ٔقَ ٍٝكقغ حُؼقخ٤ِٖٓ حُق٠ حٍطلخػقخص  Man liftكؼقش ح٫ٗقوخٙ )ٍح ط٣ْ٤ٜٔظ٘خٍٝ حُزلغ 

 ػققٖ ٣َ١ققنٛقق٤خٗش ح٧ػٔققيس حٌَُٜرخث٤ققش ٝ ح٧ر٤٘ققش( ٝطققئى١ حُٔؼققيس كؼخ٤ُخطٜققخ : )ٓؼققَ  ىحء ٓوظِققق ح٧ػٔققخٍػخ٤ُققش ٧

 ٓ٘ظٞٓش  ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝش .

ف ػ٠ِ حٗٞحػٜخ ٤ٓٝقِحص ٝػ٤قٞد ًقَ ٗقٞع ٝحٓظويحٓخطٜخ ٝظَٝف ػِٜٔخ ٝحُظؼَ أٗلخ ٣ظ٠ٖٔ حُزلغ ىٍحٓش حُٔؼيس

ٝكٔقذ  حٗلقخً  حُظٜقخ٤ْٓ ُقٚ ٝطٜق٤٘ؼٚ ىحهقَ حُ٘قًَش طؼقيٗٔقًٞؽ أك٠َ  هظ٤خٍح٧ٗٞحع ٫ٜٓ٘خ , ٝاؿَحء حُٔوخٍٗش ر٤ٖ 

 ح٫ٌٓخٗخص حُظ٤ٜ٘ؼ٤ش حُٔظٞكَس .

ٗقِٔض حؿقِحء ٓقٖ حُٔؼقيس ٛق٘ؼض حُلٔخرخص حُظ٤ٔ٤ٜٔش ُِٔؼيس ٝحُظ٢ ط٘قَٔ كٔقخرخص حُظلٔقَ ٝحُظقٞحُٕ , ٝ ٝحػيص

حُ٘خٛق٢ ٝحُٔلقخٍٝ ( ٓؼقَ: )  حؿِحء ؿخِٛس رؼي حؿَحء حُظل٣َٞحص ػ٤ِٜخ حػظٔيصحٌٍُحع ٝحُـِء حُيٝحٍ , ك٢ ك٤ٖ 

كُٔٞقش حُٔقِش  ّٝ  12ًٗٔٞؽ ٍحكؼقش ٓٔقلٞرش ٝٓوٜٜقش كٔقذ حُٔٞحٛقلخص حُٔلقيىس       ) حٍطلقخع حُؼٔقَ  ٝحٗظؾ

 ًـْ ( . 185

٤ِٖ كق٢ حُ٘قًَش كق٢ ٓـقخ٫ص حُظٜق٤ْٔ ٝحُظ٘ل٤قٌ ُِظؼقَف ػِق٠ طٞك٤َ ح٫ٓقخّ حُؼِٔق٢ ٝحُٜ٘يٓق٢ ُِؼقخ٣ٜٓيف حُزلغ 

 .خٝحٌٓخ٤ٗش ط٤ٜ٘ؼٜ حُـي٣يس حُٔ٘ظـخص

ٓل٤ِٜش ُظٞكَ حٌُٔقخثٖ ٝحُظٌُ٘ٞٞؿ٤قخ ح٬ُٔثٔقش ُٜقخ , كق٢ ٝطز٤ٖ ٖٓ ه٬ٍ ط٘ل٤ٌ حُزلغ ٝؿٞى حٌٓخ٤ٗش ط٤ٜ٘غ ٍحكؼخص 

 هخٛش . ط٤ٜ٘غ ٝطظطِذ ٌٓخثٖ ك٤ٜخ ك٤ٖ طٞؿي ٛؼٞرش ك٢ ط٤ٜ٘غ حَُحكؼخص حُظٌِٔٞر٤ش ُٞؿٞى طؼو٤ي طٌُ٘ٞٞؿ٢

 

 .  man liftٓؼيحص حَُكغ , ِٓش ٍكغ ح٧ٗوخٙ ,  أُلزبػ :

 أُوذٓخ

ٗظَح ُٞؿٞى كخؿش ٓٔظَٔس ُٔؼيحص ٍكغ ح٫ٗوخٙ ٝك٢ ٓـخ٫ص ٓظ٘ٞػش طَ٘ٔ ؿ٤ٔغ حٗٞحع ح٤ُٜخٗش ٝرخُوٜٞٙ 

حهظ٤قخٍ حُٔؼقيس  رٜقيف٫ٍطلقخع حُؼقخ٢ُ ٝحُٔ٘ظٞٓخص حٌَُٜرخث٤ش ٝح٫ٗخٍس ًٌُٝي ح٤ُٜخًَ ٝح٫ٗ٘خءحص ٝحُٔؼيحص ًحص ح

ح٫ٗٞحع حُٔظخكش ٖٓ ٓؼيحص حَُكغ ٝحُظ٢ ط٘ظَى رٌَ٘ ػخّ رظٌٜٞٗخ ٖٓ  ىٍٓض, ًَُِ٘ش حٗلخً حٗظخؿٜخ  طْ حُٔ٘خٓزش حُظ٢

ٗخ٢ٛ ٓل٢ِ ٣ٌٕٞ حٓخ ًَٓزخً ػ٠ِ ٗخك٘ش حٝ ٓٔلٞرخً , ٝؿِء ىٝحٍ ٣ًَذ ػ٠ِ ٌٛح حُ٘خٛق٢ ٣لٔقَ ٓٔق٘ي حُقٌٍحع 

ش حٌٍُحع ح١ٌُ ٣لَٔ ك٢ ٓويٓظٚ ِٓش حُويٓش ٝحُظ٢ طٌقٕٞ ػِق٠ أٗقٞحع طوظِقق كٔقذ حٓقظويحّ رخ٫ٟخكش ح٠ُ ٓـٔٞػ

 )حُٔؼيحص حُظ٢ طؼَٔ ك٢ ٓـخٍ حٌَُٜرخء طٔظويّ ِٓش ٍكغ ٜٓ٘ؼش ٖٓ ٓخىس حُلخ٣ز٬ًَّ ( .ٓؼَ : حُٔؼيس 

 -٣ٌٖٝٔ حٕ طٜ٘ق ٓؼيحص ٍكغ ح٫ٗوخٙ كٔذ ٗٞع ًٍحػٜخ ح٠ُ :

ٝحُظ٢ ٣ٌٕٞ ك٤ٜخ حٌٍُحع ػ٠ِ ٌَٗ هطقغ ٓظٔلٜقِش , ٝطظ٤ٔقِ  -: ( Articulated Man lift) حَُحكؼش حُٔل٤ِٜش -1

 ح٫ٓظويحّ . ط٤ٜ٘ؼٜخ ا٫ اٜٗخ ًز٤َس حُلـْ ٝه٤ِِش َٓٝٗش ٝحٗولخٝ ًِق  ظٜخرُٜٔٞش ٤ٛخٗ

٣ٌٕٝٞ ك٤ٜخ حٌٍُحع رٌَ٘ هطغ ٓظيحهِش , ٝطٔظقخُ  -: (  Telescopic Man liftحَُحكؼش ًحص ح٧ًٍع حُُِٔ٘وش ) -2

 ػخ٤ُش . ًِلشَٝٗش ح٫ٓظويحّ ٝٛـَ حُلـْ ا٫ إ ط٤ٜ٘ؼٜخ ٣ظطِذ ٌٓخثٖ ط٘ـ٤َ ٓظوٜٜش ٝرٔ

٣ٝظٌقٕٞ  -:  (Articulated Telescopic Man lift) حَُحكؼــــش ًحص حُؼَٔ حُٔوظ٢ِ )ٓل٢ِٜ + طٌِٔٞر٢ ( -3

يحّ ا٫ إ طٜقق٤٘ؼٜخ حُققٌٍحع ٓققٖ هطؼظقق٤ٖ حكققيٛٔخ ٓلٜقق٤ِش ٝح٫هققَٟ طِٔققٌٞر٤ش , ٝطٔظققخُ رَٔٝٗققش ػخ٤ُققش كقق٢ ح٫ٓققظو

 ٣ظطِذ ٌٓخثٖ ٓظوٜٜش ٝىهش ػخ٤ُش .

( ُظٜقق٤٘غ حُ٘ٔققًٞؽ ٝكققن حُزلققغ  1حَُحكؼققش حُٔلٜقق٤ِش ) ٓوطقق٢ ٍهققْ حهظ٤ققَص  ٝٓققٖ هقق٬ٍ ىٍحٓققش ٛققٌٙ ح٫ٗققٞحع

 كق٢حُٔؼقيس ٓ٘خكٔقش ٛق٘ؼض ٝرخ٫ػظٔخى ػِق٠ ٜٓق٘غ ٓظوٜقٚ كق٢ حُ٘قًَش ٓؼ٘ق٢ رخٗظقخؽ حُٔؼقيحص حُظوٜٜق٤ش . ٝ

رِقؾ كق٢ كق٤ٖ  ( ٤ِٓقٕٞ ى٣٘قخٍ 25)  حًَُ٘ش حٗلقخً ٓؼَ ر٤غ حُٔؼيس حُٜٔ٘ؼش ك٢  حً حٕؿ٘ز٢ حُ٘ٞػ٤ش ٝحُٔؼَ ُِٔ٘ظؾ ح٫

 .% 60ح١ ر٣ِخىس ( ٤ِٕٓٞ ى٣٘خٍ  40ٓؼَ ر٤غ حُٔؼيس حُٔ٘خكٔش حُٔٔظٍٞىس ) 
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 اُغضء اُؼ٢ِٔ

ًـْ ,  185ٝرلُٔٞش  ظَٓ ٣12َٜ ح٠ُ  ح١ٌُ ٝطَ٘ٔ حٍطلخع ػَٔ حُِٔشٙ ليىٓحُظٜخ٤ْٓ ر٘خءحً ػ٠ِ ٓظطِزخص  حػيص

ٟققخكش حُق٠ اؿققَحء كٔققخرخص كٔققخرخص حُٔظخٗققش ُق٬ًٍع ٝح٫ؿققِحء حُٔوظِلقش , رخ٫ حؿ٣َقضٝٓقٖ هقق٬ٍ ٛقٌٙ حُٔظطِزققخص 

ى ٓٔخكخص حُؼَٔ حُـخٗز٤ش حُظ٢ ٣ٌٖٔ حٕ طٜقَ ُٜقخ حُٔقِش ٝكٔقذ ١قٍٞ حًٍع ح٩ٓقظ٘خى حُظٞحُٕ حُظ٢  ٖٓ ه٬ُٜخ طلي

 حُٔل٢ِ .(رخُ٘خ٢ٛ)حَُٔطزطش 

 حؿ٣َققضػِقق٠ رؼققٞ ح٫ؿققِحء حُـققخِٛس ٓؼققَ حُ٘خٛقق٢ حُٔققل٢ِ ٝحُـققِء حُققيٝحٍ. رؼققي حٕ حُٔؼققيس رخ٫ػظٔققخى  ٛقق٘ؼض

 حُظل٣َٞحص ح٬ُٔثٔش ػ٤ِٜخ ُظظ٬ثْ ٓغ حٌٍُحع ٝٓٔ٘ي حٌٍُحع .

٤ٌ٤ٍُٝقش طظٌقٕٞ , ٝطؼَٔ حُٔؼيس حُٜٔق٘ؼش ٓقٖ هق٬ٍ ٓ٘ظٞٓقش ٤ٛي ٗلخً حٌٍُحع ٝٓٔ٘ي حٌٍُحع  كٔذ حُظٜخ٤ْٓ أ ٛ٘غ

 ش حُظخ٤ُش :ٖٓ حُؼ٘خَٛ حَُث٤ٔ

 كٜخٕ . 7,5هيٍس ٓلَى ى٣ٍِ  .1

 رخٍ . ٠ٓ200وش ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝش ط٤َٓش طؼَٔ ر٠ـ٢  .2

 رخٍ . ٠ٓ200وش ٣ي٣ٝش ُِطٞحٍة طؼَٔ ر٠ـ٢  .3

 ُظَ . 120ٓؼش هِحٕ  .4

 ( ط٘ـ٤َ ٣ي١ٝ .NG6ٛٔخٓخص كـْ ) .5

  كٔذ حُظ٤ْٜٔ حُٔطِٞد ٝحػزظض ًلخثظٜخ  . حٗلخً  حُٔؼيس ك٢ حًَُ٘ش كلٜضٝهي 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

ُٞؿٞى ح٫ٌٓخ٤ٗخص حُظ٘ـ٤ِ٤ش  خرخٌٓخٕ حًَُ٘ش حُيهٍٞ ك٢ ط٤ٜ٘ؼٜ ٝحَُحكؼش حُٔل٤ِٜش  كيىصحُزلغ ٖٓ ه٬ٍ  -

. 

 ٣ظطِذ حُيهٍٞ ك٢ ط٤ٜ٘غ ح٫ٗٞحع ح٫هَٟ ٌٓخثٖ ٓظوٜٜش . -

 . حًٌٍُٔٞس حٗلخً  ِٔؼيحصٝهٜٞٛخً ُطط٣َٞ ح٫ٌٓخ٤ٗش حُظ٤ٔ٤ٜٔش ٝحُٜ٘ي٤ٓش ٌُِخىٍ حُؼخَٓ ك٢ حًَُ٘ش  -
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- R.S.KHURMI ,Machine Design  /J.K.GUPTA  /1990 . 

- KAZMI  /Design of steel structure  /1992  . 
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رق٤ْٔ ٝرق٤٘غ ٓ٘ظٞٓخ كؾـ اُؼ٘بفش ا٤ُٜذس٤ٌ٤ُٝخ .44  

Designe and Manufacturing of Testing Unit for Hydraulic Elements   
س٣بك كبمَ, ا٣بد ٓؾٔذ ثبعْ داٝٝد , , ثبهشػ٢ِ  

 ؽشًخ اُلذاء اُؼبٓخ

alfedaa@al-fedaa.com 
 اُخلافخ 

٣ٜقققيف حُزلقققغ حػقققيحى طٜققق٤ْٔ ٝطٜققق٤٘غ ػقققيس كلقققٚ ٓظؼقققيىس ح٧ؿقققَحٝ ُؼقققيى ٓقققٖ حُؼ٘خٛقققَ ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝقققش ٓؼقققَ 

ٝحُٜقققٔخٓخص ح٫طـخ٤ٛقققش ح٫ػظ٤خى٣قققش ٝٓوقققخ٤٣ْ ح٠ُقققـ٢ ٝٛقققٔخٓخص كقققي ح٠ُقققـ٢ رخ٫ٟقققخكش حُققق٠ ح٫ٓقققطٞحٗخص 

 حُظ٬٤ٛٞص حُٔظ٘ٞػش ح٫هَٟ ٓؼَ حُوَح٤١ْ ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش ٝٓـخ٤ٓغ ح٫ٗخٗز٤ذ .

طؼٔققَ حُٔؼققيس رٔزققيأ طٔقق٢٤ِ ح٠ُققـ٢ ػِقق٠ ٛققٌٙ حُؼ٘خٛققَ ًققَ كٔققذ هٜٞٛقق٤ظٚ ٓققٖ حٓققِٞد ح٠ُققـ٢ ٝحٓققِٞد 

ػَٛقققخ رٜقققٌٙ ح٠ُقققـ١ٞ , طظٌقققٕٞ حُٔؼقققيس ٓقققٖ ٤ٌٛقققَ ٓؼقققي٢ٗ ٝٓلقققَى ٠ٓٝقققوش حُللقققٚ ٣ٝوقققخّ ٓقققيٟ طلِٜٔقققخ ٝطؤ

٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝقققش ٓقققغ ػقققيى ٓقققٖ حُٜقققٔخٓخص ٝطلققق١ٞ ٓظلٔٔقققخص ٝٓوقققخ٤٣ْ ٟقققـ٢ ُو٤قققخّ ٗظقققخثؾ حُللقققٚ ٝ رخ٫رؼقققخى 

 ( رخٍ.350( ٝطؼَٔ ر٠ـ٢ أه٠ٜ ٣َٜ ح٠ُ ) 1500×  720×  1400) 

حُؼخ١ِقققش ٜٓ٘قققخ ٓٔقققزوخً ٝحٓقققظزيحُٜخ ُظ٬كققق٢ ٣ٜققيف طٜققق٤٘غ حُٔؼقققيس حُققق٠ اؿقققَحء حُللٞٛقققخص ػِققق٠ ح٧ؿقققِحء ٝطلي٣قققي 

 ٛيٍ حُٞهض ٝحُٔخٍ ٝحُـٜي رؼي حَُر٢ حُٜ٘خث٢ , ٗـِض حُٔؼيس ٝكلٚ ػيى ٖٓ حؿِحثٜخ ر٘ـخف .

 

 .  ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝش , كلٚ ػ٘خَٛ ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝش ٓ٘ظٞٓش أُلزبػ :

 

  أُوذٓخ 

ٝطل١ٞ ٌٛٙ حُٔ٘ظٞٓخص ػيى ٓظ٘ٞع ٖٓ  طؼظزَ حُ٘ظْ ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش كخ٤ُخً ٖٓ حًَُخثِ حُٜٔٔش ك٢ حُٜ٘خػش حُلي٣ؼش

حُؼ٘خَٛ ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش ٜٓ٘خ حُٜٔخٓخص ح٫طـخ٤ٛش ٝ ٓوخ٤٣ْ ح٠ُـ٢ ٝ ٛٔخٓخص كي ح٠ُـ٢ ٝ َٓحًْ ح٠ُـ٢ ٝ 

ح٫ٓطٞحٗخص ٝح٫ٗخر٤ذ ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش حُظ٢ طليى حىحء حُٔ٘ظٞٓش ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش , ُٝظـ٘ذ ٓ٘خًَ حُظـ٤ٔغ حُ٘خطـش ٖٓ 

حٝ ؿ٤َ ٓللٞٛش ٫ٍٝطلخع ًِق حُللٚ ٝكخؿظٚ ُٔ٘ظٞٓخص ٓظوٜٜش حهظ٠ض  حٓظويحّ حؿِحء ؿ٤َ ٛخُلش

حُلخؿش ط٤ْٜٔ ٝط٤ٜ٘غ ٓ٘ظٞٓش ٣ٌٖٔ رٞحٓطظٜخ كلٚ ػ٘خَٛ حُٔ٘ظٞٓخص رٍٜٞس ٓ٘لَىس ٝرٌُي ٣٘وٚ ػطَ 

حُؼ٘خَٛ ٓزخَٗس هزَ حَُر٢ ٓغ حُٔ٘ظٞٓش حُٜ٘خث٤ش ٌٝٛح ٣ئى١ ح٠ُ حهظٜخٍ حُٞهض ٝحُـٜي . حٕ ػيّ كلٚ 

٤ي٤ٌ٤ٍُٝش رٍٜٞس ٓ٘لَىس ٝحُظؤًي ٖٓ أىحءٛخ ٬ٛٝك٤ظٜخ هزَ طـ٤ٔؼٜخ  ) ك٤ٔخ ُٞ ًخٕ ٛ٘خى ػطَ ك٢ حُؼ٘خَٛ حُٜ

حكي ػ٘خَٛ حُٔ٘ظٞٓش ( هي ٣ئى١ ح٠ُ كيٝع طِق ك٢ ح٠ُٔوش ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش حٝ حُٜٔخٓخص حٝ ٓوخ٤٣ْ ح٠ُـ٢ حٝ 

 ح٫ٓطٞحٗخص ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش .

طٌخى طٌٕٞ ٗخِٓش ُللٚ حٗٞحع ٓوظِلش ٖٓ حُؼ٘خَٛ ٌٝٛٙ  ٖٝٓ حُـي٣َ رخًٌَُ حٕ ٓ٘ظٞٓش كلٚ حُؼ٘خَٛ ٌٛٙ 

ح٤ُِٔس ٗخىٍس ك٢ ٓ٘ظٞٓخص حُللٚ حُوخٛش رخُؼ٘خَٛ ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش حً حػظٔيص طٜخ٤ْٓ ؿي٣يس ك٢ ط٤ٜ٘غ 

 حُٔ٘ظٞٓش ُظ٘ل٤ٌ ٛيف ػ٤ِٔش حُللٚ ٝط٘و٤ٚ ح٫ىحء حُيه٤ن ُؼ٘خَٛ حُٔ٘ظٞٓش ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش .  

ٝ ر٘لْ حُٔٞحٛقلخص ٝحٌُلقخءس  ؼَحمخُٔٔظٍٞىس ٖٓ هخٍؽ حُر ٓوخٍٗشً ـٞىس ػخ٤ُش حُٔ٘ظٞٓش رـٜٞى ٓل٤ِش ٝرٛٔٔض 

( ى٣٘قخٍ ػَحهق٢ 10,538,000ٓقؼَٛخ ) ٓقٞهض ٓق٤ٌٕٞٝأًح  ( ى٣٘خ8,106,000ٍرِـض ًِلش حُٔ٘ظٞٓش حُٔل٤ِش )اً 

  .( ى٣٘خ25,000,000ٍك٢ ك٤ٖ طزِؾ ًِلش حُٔ٘ظٞٓش ح٧ٓظ٤َحى٣ش )

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 -ٞٓش ىحهَ حًَُ٘ش أٗلخً ٝكٔذ َٓحكَ حُؼَٔ حُظخ٤ُش :حػيص طٜخ٤ْٓ حُٔ٘ظ

 طلي٣ي ح٫ؿِحء ح٫ًؼَ طيح٫ًٝ حُظ٢ ٣ظطِذ كلٜٜخ رٌَ٘ ٓٔظَٔ . .1

 طلي٣ي ٓظطِزخص حُظ٤ْٜٔ ٝحػيحى حُظٜخ٤ْٓ ح٤ُٝ٫ش . .2

 طٞك٤َ ح٫ؿِحء حُو٤خ٤ٓش حُٔطِٞرش . .3

 ط٘ل٤ٌ ػ٤ِٔخص حُظـ٤ٔغ ٝحُظ٘ـ٤َ . .4

mailto:alfedaa@al-fedaa.com
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( ٛقققق٢ ٓققققُٜٞش حٓققققظويحٜٓخ كقققق٢ كلققققٚ ٓؼظققققْ 1حُ٘ققققٌَ ٍهققققْ )حٕ ٓققققٖ ٤ٔٓققققِحص حُٔ٘ظٞٓققققش حُٟٔٞققققلش كقققق٢ 

حُؼ٘خٛقققَ ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝقققش حً ٣ٌٔقققٖ ١٫ ٗقققوٚ كظققق٠ ُقققٞ ًقققخٕ ه٤ِقققَ حُوزقققَس حٕ ٣ٔقققظويٜٓخ ًقققٕٞ ٓزقققيأ حُللقققٚ 

٣ؼظٔققققي ػِقققق٠ طؼز٤ققققض ح٫ؿققققِحء ر٘وققققخ١ حُللققققٚ حُظقققق٢ ٫ طوزققققَ حُوطققققؤ . ًٝققققٌُي حٓققققظويحّ حُلُٞظ٤ققققخص حُٔ٘خٓققققزش 

ٌُي ٓققققُٜٞش هققققَحءس ح٠ُققققـ١ٞ حُظقققق٢ ٣ظؼخٓققققَ رٜققققخ ُٔققققُٜٞش هققققَحءس ُِٜققققٔخٓخص ًحص حُققققظلٌْ حٌَُٜرققققخث٢ . ًٝقققق

ٓوقققخ٤٣ْ ح٠ُقققـ٢ ًٜٞٗقققخ ًحص كـقققْ ًز٤قققَ طٌٔقققٖ حُلقققخكٚ ٓقققٖ ٓظخرؼقققش حُللقققٚ ٣ُٝقققخىس ح٠ُقققـ٢ طقققي٣ٍـ٤خ ىٕٝ 

 طـخُٝ حُلي حُٔٔٔٞف رٚ ُِللٚ . 

 كلٜض حُٔ٘ظٞٓش ك٢ حًَُ٘شحٗلخً كٔذ حُظ٤ْٜٔ حُٔطِٞد ر٘ـخف .

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

ٌخ٤ٗش ك٢ حًَُ٘ش أٗلخً ُظ٤ٜ٘غ ٓ٘ظٞٓخص كلٚ ٓظ٘ٞػش ٓغ آٌخ٤ٗش ط٤ْٜٔ ٝط٤ٜ٘غ ٓؼيحص طظٞكَ ح٫ٓ -

 طو٤ٜٜش ٫ٓظويحٓخص هخٛش ًٜٞٗخ طٔؼَ ؿِءحً ٖٓ حىحء حُٔ٘ظٞٓش .

ط٤ٜ٘غ ٓ٘ظٞٓخص ريهش حػ٠ِ رخ٫ػظٔخى ػ٠ِ حٓظويحّ ػ٘خَٛ هخٛش ًٝحص ىهش ػخ٤ُش , ٌٝٛح َٓطز٢ حٌٓخ٤ٗش  -

 حّ .رٌِق حُظ٤ٜ٘غ ٝؿيٟٝ ح٫ٓظوي
٣ظطِذ ط٤ٜ٘غ حُٔ٘ظٞٓخص حػظٔخى ٤ٓخهخص ط٤ٜ٘غ ٝكلٚ ٓٞػوش ُِلٍٜٞ ػ٠ِ ٓؼ٤ُٞش ػخ٤ُش ًٝلخءس حٓظويحّ  -

ٝحُظ٢ طئػَ رٌَ٘ ٝحٟق ػ٠ِ ٗظخثؾ حُللٚ ًٜٞٗخ ٓ٘ظٞٓخص كلٚ طز٠٘ ػ٠ِ ٗظخثـٜخ هَحٍحص ط٤ٔ٤ٜٔش 

 ٝط٤ٜ٘ؼ٤ش .
ٓغ حُٔؼيحص ًز٤َس حُلـْ  رخ٫ٌٓخٕ ط٤ٜ٘غ حُٔ٘ظٞٓخص ٓغ ِٓلوخص حٟخك٤ش حهَٟ ُـَٝ ح٫ٓظويحّ -

 ٝحُٔؼيحص حُٔٞهؼ٤ش .
  حهظٜخٍ ٝهض حُظـ٤ٔغ ٖٓ ه٬ٍ حؿَحء حُللٞٛخص ح٤ُٝ٫ش حُٔٔزوش ُِؼ٘خَٛ . -
 

 أُقبدس

1. Mannesman Rexroth The hydraulic trainer instruction and information on oil 

hydraulic  volume 1  Ing. Grad. A. Schmilt \ 1981. 

2. Mannesman Rexroth  The hydraulic trainer  planning and design of hydraulic 

power systems  volume 3 Drexler. H. Faat2. F. Feicht. Dr, Ing. H. Geis. Dr, Ing. 

J. Morlok  1988.  

3. Festo Didactic GmbH & Co. Hydraulic Basic Level  D. Merkle, B. Schrader, M. 

Thomes  2003 . 

 

 . 1991ُٝحٍس حُ٘ل٢ / ى٤َُ حُٔٞحٛلخص حُظ٣ٞٔو٤ش حُؼخٓش ُِٔ٘ظـخص حُ٘لط٤ش حُؼَحه٤ش /  -4
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ٓ٘ظٞٓش كلٚ حُؼ٘خَٛ ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش (1حٌَُ٘ ٍهْ )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

146 
 

 

 ػشثخ ٗوَ ثٌشح اُوبثِٞاد راد ئ٤ُٚ ٓؾٞس٣خ.رق٤ْٔ ٝرق٤٘غ 45

Design and Manufacturing of Cable Drum Trailer with Axial Loading 

Mechanism 
 عبٓش ٓؾٔذأٗظ ٤٘ٓش , 

 ؽشًخ اُلذاء اُؼبٓخ

alfedaa@al-fedaa.com 

 اُخلافخ

هخرِٞحص حُظ٢ طل١ٞ ٓ٘ظٞٓش ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝش ُِظل٤ٔقَ حُقٌحط٢ ٝط٤ٜ٘غ ٓؼيس ٗوَ ٝطل٤َٔ رٌَحص  ٣ظ٠ٖٔ حُزلغ ط٤ْٜٔ

ّ خص ٗوَ حُوخرِٞ ح٫ػظ٤خى٣قش , ٛق٘غ ٝحٓقظويٟخك٤ش حُظ٢ طٔظؼَٔ ٓغ ػَرٓؼيحص طل٤َٔ ح ٞىرٜيف ح٫ٓظـ٘خء ػٖ ٝؿ

١قٖ ٝٓقٖ  (5ٌٛح حًُ٘ٔٞؽ َُِٔس ح٠ُٝ٧ ٓل٤ِخ . ربٌٓخٕ حُٔؼيس اؿَحء ػ٤ِٔش حُظل٤َٔ حُقٌحط٢ ُِزٌقَحص ُٝـخ٣قش ُٕٝ )

٘ظٞٓقش ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝقش .طٌقٕٞ ٓ حُؼٔقَ ّٝح١ٌُ ٣ٔؼقَ ٜٗقق هطقَ حُزٌقَس , ٝحٓقظوي ِْٓ ( 1000حٍطلخع أ٢ُٝ ٓويحٍٙ )

 ِْٓ( ٝطٔلذ رٞحٓطش ٗخك٘ش . 2470ِْٓ( ٝػَٝ ) 3420حُٔؼيس رطٍٞ )

حُلٔقخرخص حُظٜق٤ٔ٤ٔش ٝٝٛقق ٣َ١وقش  ٝحػقيص حَُحكؼقخص ٝحُظؼقَف ػِق٠ ِٓح٣خٛقخ ًٔقخ  ىٍحٓش حُزلغ ٧ٗٞحع  حػي

اػقيحى حُزلقغ حٓقظ٬ى ٓؼقيس ٝأىهِقض ُِويٓقش كق٢ ُٝحٍس حٌَُٜرقخء ٝأػزظقض ٗـخكٜقخ .ًٔقخ ٣قئٖٓ  حٗظـقضحُظ٤ٜ٘غ ٝهي 

حُٔؼَكش حُؼ٤ِٔش حُوخٛش رظ٤ٜ٘غ ٌٛٙ حُٔؼيحص ٣ٝلظق أكخم ٝحٓؼش ُظط٣َٞ ٛقٌٙ حُٔؼقيحص ٝرٔقخ ٣ق٬ءّ ظقَٝف حُؼٔقَ 

 حُٔوظِلش .

 

 . ٗوَ رٌَس حُوخرِٞ ًحص ح٤ُٚ ٍكغ ًحط٤ش , حَُكغ حٌُحط٢ ُزٌَس حُوخرِٞ , طل٤َٔ رٌَحص حُوخرِٞ أُلزبػ :

 

 أُوذٓخ

موقعٌىاً المتداولىة حالٌىا تبىٌن وجىود حاجىة  ٗوقَ ٝطل٤ٔقَ رٌقَحص حُوقخرِٞحص ة اسىتخدام معىداتمن خلال دراسىة رلٌى
لاستخدام معدات أضافٌة )كرٌن أو رافعة شوكٌه ( لغرض تحمٌل البكىرات علىى المعىدة قبىل أجىراء عملٌىة نقلهىا 

عدم وجود معدات  حال من مكان إلى أخر ولغرض الاستغناء عن هذه الحلقة ولما تسببه من تؤخٌر فً العمل فً
 هذا البحث لتطوٌر أداء المعدة نحو التحمٌل الذاتً . ه سٌما فً المناطق البعٌدة فقد إعدالتحمٌل هذ

الأنىواع المتاحىة والمسىتخدمة مىن معىدات رفىع البكىرة وذج الأمثل لتطبٌق هذا التحوٌر درست اختٌار النم وبهدف
 -( :2( و)1لٌن )وٌمكن إجمالها بالنوعٌن التالٌٌن كما فً الشك

 هٌدرولٌكٌة .رفع معدات  -1
 مٌكانٌكٌه  .رفع معدات  -2

( تىتمكن مىن تسىلٌط قىوة سىحب 2النموذج الأول ) الهٌدرولٌكً (الىذي ٌعمىل باسىطوانة هٌدرولٌكٌىة عىدد ) اختٌر

لال من خىلال منظومىة هٌدرولٌكٌىة ٌدوٌىة . لإمكانٌىة تحقٌىق القىوة الكامنىة للرفىع مىن خى نفاً كافٌة لتؤدٌة الغرض أ
إن المنظومىة المٌكانٌكٌىة تتطلىب  اذتسلٌط جهد ٌدوي قلٌل عن طرٌق الىتحكم بعناصىر المنظومىة الهٌدرولٌكٌىة ، 

الأوزان التىً تسىتطٌع ان تعقٌداً اكبر بإضافة مراحل تخفٌض سرع ومسننات لتحقٌق نفىس المهمىة ، إضىافة إلىى 
مع ملاحظة انىه ٌمكىن اعتمىاد النمىوذج المٌكىانٌكً  رفعها محددة كونها تعتمد على المجهود الٌدوي أثناء التحمٌل

للرفىع منخفضىة نسىبٌاً إمىا فىً  كون القوة المطلوبىةعمال التنقل فقط )تحمٌل خارجً ( فً حال استخدام المعدة لأ
 التحمٌىل الىذاتً فىان القىوة اللازمىة لسىحب البكىرة لغىرض تحمٌلهىا تكىون عالٌىة فٌفضىل اسىتخدام المنظومىة حال

لمعىدة بإضىافة رافعىات مٌكانٌكٌىة ٌدوٌىة , كمىا تحىوي المعىدة منظومىة إسىناد لمحىور .ٌحقق توازن االهٌدرولٌكٌة 
عند تعشٌقها بتحمل وزن البكرة بدلاً من الإسطوانات الهٌدرولٌكٌة مما ٌعنً إمكانٌة تحرٌر الضىغط عمل البكرة ت

 ٌة .من الاسطوانات أثناء العمل وبالتالً المحافظة على المنظومة الهٌدرولٌك
ق تطبٌىق عملٌتً التحمٌل والموازنىة  وٌىدقتتركز المادة العلمٌة فً تحوٌر استخدام منظومة حمل البكرات لتلابم 

الفكىرة مىن خىىلال إجىراء حسىابات التىىوازن للمعىدة وحسىابات تحمىىل القىوة فىً مفاصىىل ومقىاطع المعىدة  المختلفىىة 

mailto:alfedaa@al-fedaa.com
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.كما تشمل حسابات الكلف التً ٌمكن توفٌرها من وكذلك حسابات القوى والضغوط الهٌدرولٌكٌة فً المنظومة ..
 خلال استخدام هذا النوع.

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 ط٠ٖٔ حُؼَٔ حُوطٞحص حُظخ٤ُش : ،  حُؼخٓش ك٢ ًَٗش حُليحءٓ٘لٌس ػ٠ِ ٓؼيس  ٤ْٜٔحُظ اػي

 . ح٬ُٔثْ ُِلٔخرخص حُظ٢ حػيصً٘ٔٞؽ حُاهظ٤خٍ  .1

 يس ٝحُظ٢ ِٗٔض ُِٓ٘وخص حَُكغ ٝٓ٘ظٞٓشحُظل٣َٞحص ٝح٫ٟخكخص ػ٠ِ حُظ٤ْٜٔ ح٢ِٛ٫ ُِٔؼ اؿَحء .2

 حُولَ حُظ٢ طئٖٓ حك٠َ حىحء ٝرٔؼخَٓ أٓخٕ ػخ٢ُ .

 ٝطـَرظٜخ رؤٓظويحّ حُٔ٘ظٞٓش ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش حُـي٣يس حػزظض ُٜٓٞش َٝٓٝٗش ط٤ًَذ حَُحكؼش ػ٠ِ حُؼَرشرؼي  .3

 .ح٫ٓظويحّ رخ٫ٟخكش ح٠ُ اهظٜخٍ ػيى ٖٓ حُلؼخ٤ُخص ح٫ٟخك٤ش 

 ظئاُ٘زب
 طخّ.  ٝؿ٣َض ر٘ـخفحُـٜش حُٔٔظل٤يس ) ىحثَس ٓ٘خ٣ٍغ ٗوَ حُطخهش حٌَُٜرخث٤ش (  ح٠ُحُٔطٍٞس ِٝٓٔض حُٔؼيس  ٛ٘ؼض

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

ٌٓخ٤ٗش ٫ؿقَحء حُ٘ٞع ٖٓ حُٔؼيحص ًٌُٝي ٝؿٞى ح حًَُ٘ش ٫ٗظخؽ ٓؼَ ٌٛحٌٛٙ ط٤ٜ٘ؼ٤ش ك٢ طٞؿي حٌٓخ٤ٗش ط٤ٔ٤ٜٔش ٝ

ٛخ ٝرٔخ ٣ئٖٓ طٞك٤َ حُلقَٙ حُظٔق٣ٞو٤ش ُِ٘قًَش ٝكٔقذ ١ِزقخص حُظل٣َٞحص ػ٠ِ حُٔؼيحص حُٔظ٘خرٜش ُـَٝ طط٣َٞ

 حُـٜش حُٔٔظل٤يس .

 

 أُقبدس

1. Product description cable drum , lancer cable / thomas vohi / germany 2008 

2. Able drum trasport and laying trailer, bagela / karsten mundt / germany 2004 

3. Cable trasport and winding , vetter / martin abend / germany 2004 

 

 

 

 ( ثبعزخذاّ  أُ٘ظٞٓخ ا٤ُٜذس٤ٌ٤ُٝخ1ؽٌَ سهْ )
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 ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ ٓخٞأُ٘ظى ثبعزخذاّ (2) سهْ ؽٌَ
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12ّرق٤ْٔ ػغِخ ًجظ ٗلب٣بد ؽغْ .46
3

 

Garbage Compression Truck Design Size 12m
3 

 ادٛذٝإ ؽغٖ ٛبد١ , ٛؾبّ ًبظْ عٞ

 ؽشًخ اُلذاء اُؼبٓخ

alfedaa@al-fedaa.com 

 

 اُخلافخ

ّ 12ٓؼش  ٗلخ٣خص حُزلغ ط٤ْٜٔ ٓؼيس ًزْ ٣ٜيف
3
ٓقغ  ظو٤ِي٣قشربِٓٞد  ٓوظِق ػٖ ٓؼيحص ًقزْ حُ٘لخ٣قخص حُطؼَٔ  

ُظققَ ٝحُلخ٣ٝققخص  1100ي٤ٗققش ٓققؼش ًـٜققخُ ٍكققغ حُلخ٣ٝققخص حُٔؼ ؿي٣ققيس ٣ُِققخىس هققيٍطٜخ حُٞظ٤ل٤ققشٓـٔؼققخص  اٟققخكش

ٌُٜٙ حُٔؼيحص ٝح٫هقظ٬ف ك٤ٔقخ  ػي٣يسٗٞحع حػ٠ِ  طؼَكض حُيٍحٓش.  ُظَ 120حُز٬ٓظ٤ٌ٤ش حُٔظٞٓطش ٝحُٜـ٤َس ٓؼش 

حُٔوظِلش ٝأٓزخرٜخ ٓغ أػيحى حُلٔخرخص ٝحُٔوططقخص حُوخٛقش رٜقخ  ٛخطط٣َٞٝر٤خٕ ٗٞحك٢  ٜخٓظويحٓظَٝف حٝر٤ٜ٘خ 

َٓٝٗقش ُِ٘قًَش ُِقيهٍٞ كق٢  ط٤ٜجقشرظ٤ْٜٔ ٝطٜق٤٘غ ٛقٌٙ حُٔؼقيحص رٔقخ ٣قئٖٓ ٛش هخهخػيس ػ٤ِٔش ٝٛ٘ي٤ٓش ٟٝغ ٝ

 . لخؿش ٝحُطِذط٤ٜ٘ؼٜخ ٓٔظوز٬ ٝكٔذ ٓظطِزخص حُ

 ًزْ حُ٘لخ٣خص .  -أُلزبػ :

 أُوذٓخ

ٝط٘قَٔ حُؼي٣قي ٓقٖ ح٫ٗقٞحع  حُوقيٓخص حُزِي٣قشٝحٓقؼش ح٫ٓقظويحّ كق٢ ٓـقخٍ ٓؼيحص ًزْ حُ٘لخ٣خص ٖٓ حُٔؼيحص طؼظزَ 

 ٝأهقَٟهِلق٢  ٓقَءحٓخ٢ٓ ُِ٘لخ٣خص ٝٓؼقيحص ًحص  َٓءطٞؿي ٓؼيحص ًحص  حًخ ر٤ٜ٘خ كٔذ حِٓٞد ػِٜٔخ طوظِق ك٤ٔ

 كٔذ ٓظطِزخص ح٫ٓظويحّ . حُ٘ٞع ٝحُلـْ خ٣ٍوظ, ؿخٗز٢ , ًٔخ طل١ٞ حكـخٓخ ٓوظِلش ٌَُ ٗٞع َٓء ًحص 

 َٝ كق٢ حُوقيٓخص حُزِي٣قش كخؿش ٓٔظَٔس ُٔؼَ ٌٛٙ حُٔؼيحص ك٢ حُؼقَحم ٗظقَحً ُِ٘ٔقٞ حُٔقٌخ٢ٗ ٝحُظٞٓقغ حُلخٛقطٞؿي 

16ًَّٗظ٘خ ٓقخروخً ٗٔقًٞؽ ًخرٔقش ٗلخ٣قخص رلـقْ  ٜ٘خػشٜٓ٘خ . ٝرخُ٘ظَ ُٓخ ٓٞؿٞى ُظوخىّ 
3
هِلق٢ , ٓقَء ٝرخٓقِٞد  

أػ٘خء حُظ٤ْٜٔ ٝح٩ٗظخؽ , ٝح٠٣خً ٖٓ هق٬ٍ حُيٍحٓقش حُظلٜق٤ِ٤ش ُِٔح٣قخ ٝػ٤قٞد  حَٗص ٖٝٓ ه٬ٍ ح٬ُٔكظخص حُظ٢ 

ـ٤٤قَ ٗقٌَ ؿقيٍحٕ رقيٕ هِلق٢ ٝط َٓء٤ْ ًُ٘ٔٞؽ ٓطٍٞ ٖٓ ه٬ٍ طل٣َٞ ح٤ُش طٜخٓ , حػيصٌٛح حُ٘ٞع ٖٓ حُٔؼيحص 

 ٝكؼخ٤ُخص حٌُخرٔش .هيٓخص ُظ٣ٞ٘غ حٟخكش ِٓلوخص ؿي٣يس  ًٌُٝيؼيس حُ

 اُغضء اُ٘ظش١

ُظل٣َقي  ٗق٫ِم٫ي حٌٗخثؼش ح٫ٓظويحّ ٝحُظ٢ طؼظٔي ٓق٩ِٓٞد ػَٔ ًخرٔخص حُ٘لخ٣خص ٖٓ ه٬ٍ حُيٍحٓش حُظل٤ِ٤ٜش 

حػ٘قخء ح٫ٓقظويحّ طوقٚ ػٔقَ ٛقٌٙ حُظٜق٤٘ؼ٤ش ٝ ٔ٘قخًَطزق٤ٖ ٝؿقٞى ػقيى ٓقٖ حُ طٌقزْ ٝطلقَؽش حُظ٢ حُيحه٤ِ ٜخثأؿِح

حُُِٔ٘وخص ٖٓ ر٤ٜ٘خ حُيهش حُٔطِٞرش ك٢ حُظ٤ٜ٘غ ٝحُلخؿش حُٔٔظَٔس ُظزي٣َ ح٫ؿقِحء حُُِٔ٘وقش , رخ٫ٟقخكش حُق٠ طـ٤ٔقغ 

 حُ٘لخ٣خص ىحهَ حُُِٔ٘وخص ٓٔخ ٣ئى١ ح٠ُ ط٠ٍَٛخ .

ظ٠ٖٔ كًَش ىٍٝح٤ٗش ٬ُؿقِحء ػزقَ ٓلخٛقَ ػخرظقش . طرظ٤ْٜٔ حهَ زي٣َ حِٓٞد حُُِٔ٘وخص ط٠ٖٔ حُظ٤ْٜٔ حُـي٣ي ط

حٕ حُـخٗز٤قش ُزقيٕ حٌُخرٔقش حُق٠ ٗقٌَ حُـقيٍ حُظٜق٤ْٔ حُـي٣قي ؿ٤قَٝرٔخ ٣ئٖٓ حُظوِٚ ٖٓ ح٬ُٔكظخص حُٔخروش , ًٔقخ 

طقغ ٝػ٤ِٔقخص حُِلقخّ ًٝقٌُي ٓظؼيى حُوطقغ ٝحُظو٣ٞقخص , ٝرٔقخ ٣قئٖٓ طو٤ِقَ حُوحٌَُ٘ حُٔوّٞ ري٫ ٖٓ حٌَُ٘ حُِلخ٢ٓ 

 ًٔخ ك٢ ح٫ٌٗخٍ حَُٔكوش.٣ُخىس حُٔظخٗش 

ُظَ ٝطل٣َـٜخ ك٢ ريٕ ٓ٘لَٜ هِق ًخر٤٘ش حُو٤خىس  120كـْ حُظ٤ْٜٔ حُـي٣ي اٟخكش ِٓلن ٣َكغ حُلخ٣ٝخص َٗٔ ًٔخ 

 ك٢ ح٤ُٔخٍس ٝرٔخ ٣ئٖٓ اٟخكش هخر٤ِش ػٍِ ُِ٘لخ٣خص أػ٘خء حُظـ٤ٔغ .

هخٓقخص ًحص ٓٞحٛقلخص  ٝحهظ٤قَصظلٔقَ ح٧ؿٜقخىحص ٝطلٔقَ حُٔؼقيٕ . ُظـ٤٤قَحص ُٜقٌٙ حُ حُلٔخرخص ح٬ُُٓشحؿ٣َض 

 ٤ٌٓخ٤ٌٗش ػخ٤ُش رخ٫ٟخكش ح٠ُ هيٍطٜخ ػ٠ِ طلَٔ ح٫كظٌخى .

ّ 12حُؼيس حُٜٔٔٔش ٝكن حُزلغ ٢ٛ رلـْ حٕ 
3
 200ٝطلق١ٞ ٓ٘ظٞٓقش ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝقش ٫ىحء حُلؼخ٤ُقخص طؼٔقَ ر٠قـ٢  

 . ٗخر٤ذث٤ش رخ٫ٟخكش ح٠ُ ح٫ٓطٞحٗخص ٝح٫رخٍ ٝطل١ٞ ٠ٓوش ط٤َٓش ٝٛٔخٓخص ٣ي٣ٝش ًَٜٝرخ

(  65)ٓقٖ هق٬ٍ حُلٔقخد ح٫ُٝق٢ ُِوخٓقخص ٝؿٜقٞى حُؼٔقَحُظو٤٘٤ٔقش كق٢ كقخٍ طٜق٤٘ؼٜخ طزِؾ ًِلقش حُٔؼقيس حُٔطقٍٞس 

 ٤ِٕٓٞ ى٣٘خٍ ػَحه٢ . (86)٤ِٕٓٞ ى٣٘خٍ ػَحه٢ ك٢ ك٤ٖ طزِؾ ًِلش حُؼيس حُٔٔظٍٞىس 
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 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

 -حُظَٞٛ ا٠ُ حُ٘ظخثؾ حُظخ٤ُش : ٖٓ ه٬ٍ ط٘ل٤ٌ حُزلغ طْ

 ؼيس٤ُق كن حُٔؼَكش ُظ٤ْٜٔ ٝط٤ٜ٘غ حُطٞك٤َ طٌخ -

ٓقٖ هق٬ٍ حُظؼقَف ػ٤ِقٚ  حُٔوظِلقش طط٣َٞ حُٔؼَكش حُؼ٤ِٔش رظ٤ْٜٔ ٝط٤ٜ٘غ ٓؼيحص ًزْ حُ٘لخ٣خص رؤٗٞحػٜخ -

 ٟٖٔ حُيٍحٓش .

خص حُظ٘قـ٤ِ٤ش ٝحُوقيٍحص ح٩ٌٓخٗقحُظؼَف ػ٠ِ حُوخػيس حُظٜق٤٘ؼ٤ش حُٔطِٞرقش ٝطلي٣قي ٓٔقظِِٓخطٜخ ٝرٔقخ ٣ق٬ءّ  -

 حُل٤٘ش حُٔظخكش .

 ًَُِ٘ش . ح٣َحىحص ٓخ٤ُش  ٣ُخىس حٌٓخ٤ٗش حُظٞٓغ ك٢ ط٤ٌِ٘ش ح٫ٗظخؽ رٔخ ٣ئٖٓ -

 

 أُقبدس

 ّى. هلطقخٕ حُوٍِؿق٢ ُٝحٍس حُظؼِق٤ْ حُؼقخ٢ُ ؿخٓؼقش رـقيحى ٤ًِقش حُٜ٘يٓقش هٔقْ حُٜ٘يٓقش   طٌُ٘ٞٞؿ٤قخ حُِلقخ /

 .ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش 

  1988ػزي حَُكٖٔ حُؼ٘خ٢ٗ هٞحػي ط٘ـ٤َ حُٔؼخىٕ / ٓلٔي  . 

 Key to alloy steel  /2001  /www.stahlschluessel.de. 

 
 

 

 

 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

151 
 

 ساكؼخ ؽب٣ٝبد أؽبد٣خ اُزساع .رق٤ْٔ ٗٔٞرط47

Design of Singal Arm Hook Lift 
 ص٣بد عب٢ٓ ٓٞع٠ , ٛؾبّ ًبظْ عٞاد

 ؽشًخ اُلذاء اُؼبٓخ

alfedaa@al-fedaa.com 

 

 اُخلافخ

٣ٜيف حُزلغ اػيحى ىٍحٓش ط٤ْٜٔ ٓؼيس ٍكغ كخ٣ٝش حُ٘لخ٣خص حُظ٢ طلق١ٞ ًٍحع ١ً ٓلٜقَ ٝحكقي , رخػظزخٍٛقخ ٓ٘قظؾ 

ؿي٣ي ًَُ٘ش حُليحء حُؼخٓش ٝطط٣َٞحً ُظٜخ٤ْٓ حُٔؼيس حُظ٢ طل١ٞ ًٍحع ١ً ٓل٤ِٜٖ ٝحُٔ٘ظـش ك٢ حًَُ٘ش ٓخروخً . ٓقٖ 

حع حُٔظؼيىس ٌُٜٙ حُٔؼيحص ٝح٫هظ٬ف ك٤ٔخ ر٤ٜ٘خ , ًٝقٌُي ر٤قخٕ ظقَٝف ح٫ٓقظويحّ ه٬ٍ حُزلغ ٝحُظؼَف ػ٠ِ ح٧ٗٞ

ٝح٫ػظزخٍحص حُظ٤ٔ٤ٜٔش ٝر٤خٕ ٗٞحك٢ طط٣َٞ حُظ٤ْٜٔ حُٔوظِلش ٝأٓزخرٜخ ٓغ اػيحى حُلٔخرخص ٝحُٔوططقخص  رٜقيف 

ش ُٜقخ . ٝرٔقخ ٣قئٖٓ ٟٝغ حُوخػيس حُؼ٤ِٔش ٝحُٜ٘ي٤ٓش حُوخٛش رظٜق٤ْٔ ٝطٜق٤٘غ ٛقٌٙ حُٔؼقيحص ٝهِقن حُٔؼَكقش حُؼ٤ِٔق

 اػطخء حَُٔٝٗش ًَُِ٘ش ُِيهٍٞ ك٢ ط٤ٜ٘ؼٜخ ٓٔظوز٬ً ٝكٔذ ٓظطِزخص ح٫ٓظويحّ .

 

 .  hook liftٍحكؼش حُلخ٣ٝخص ,  -أُلزبػ :

 أُوذٓخ

طؼظزَ ٍحكؼخص حُلخ٣ٝخص ٖٓ حُٔؼيحص ٝحٓؼش ح٫ٓقظويحّ كق٢ ٓـقخٍ طـ٤ٔقغ حُ٘لخ٣قخص كق٢ ػقيى ًز٤قَ ٓقٖ ىٍٝ حُؼقخُْ . 

حَُحكؼخص ػ٘خث٤ش حٌٍُحع ) أ١ إ حُقٌٍحع ٣لق١ٞ  -ٗٞحع طوظِق ك٤ٔخ ر٤ٜ٘خ كٔذ ح٫ٓظويحّ , ٓؼَ :ٝطَ٘ٔ ػيى ٖٓ ح٧

 ٓل٤ِٜٖ ( , ٝحَُحكؼخص أكخى٣ش حٌٍُحع , رخ٩ٟخكش ا٠ُ ح٧ٗٞحع ح٧هَٟ ٓؼَ ٍحكؼش حُلخ٣ٝش ح٫ِٗ٫ه٤ش ٝحُولخُس .

٣ظ٘خٓذ ٓغ ػيى حُلخ٣ٝخص حُٔٞؿٞىس ٝرخُظخ٢ُ كقخٕ طٔظويّ ٌٛٙ حُٔؼيحص ك٢ حُؼَحم أ٠٣خ ا٫ إ حُؼيى حُٔظخف ٜٓ٘خ ٫ 

سبق أن انتجت هذه الشركة وكجزء من برنامجها التصنٌعً للمعدات التخصصٌة رافعة حاوٌة  حُلخؿش ىحثٔش ُٜخ .
ذات ذراع ثنابً المفصل ) ثنابٌة ( ومن خلال الملاحظات المإشرة أثناء العملٌة التصمٌمٌة والتشىغٌلٌة , وكىذلك 

جراء الدراسة التفصٌلٌة لمزاٌا وعٌوب هذا النوع من المعدات . اعدت تصامٌم نمىوذج مطىور بىذراع من خلال إ
 أحادي المفصل ٌتناسب مع الاستخدام المعمول به فً العراق وٌوفر جهوداً تشغٌلٌة وتكنولوجٌة كبٌرة .

 اُغضء اُ٘ظش١

٣َ حُٔؼيس ػ٘خث٤ش حٌٍُحع . َٗٔ حُظط٣َٞ حؿَحء حؿ٣َض حُيٍحٓش حُ٘ظ٣َش ُظ٤ْٜٔ حُٔؼيس أكخى٣ش حٌٍُحع ٖٓ ه٬ٍ ططٞ

حُظلقق٣َٞحص ح٬ُُٓققش ػِقق٠ ًٍحع حُٔؼققيس ر٘ققٌَ حٓخٓقق٢ ٝٓققخ ٣ظزؼققٚ ٓققٖ طـ٤٤ققَحص حهققَٟ ػِقق٠ رو٤ققش ح٫ؿققِحء ٝاػققيحى 

 حُلٔخرخص حُظ٤ٔ٤ٜٔش ٫ؿِحء حُٔؼيس ٝكٔذ حُظـ٤٤َ ك٢ ح٫ؿٜخىحص حُلخِٛش ػ٤ِٜخ .

( حً 1غ ) أٓخ٤ٓش ٝٝٓط٤ش ٝهِل٤ش ( ًٝٔقخ ٓزق٤ٖ كق٢ حُٔوطق٢ ٍهقْ )٣ظٌٕٞ ًٍحع حُٔؼيس ػ٘خث٤ش حُٔلَٜ ٖٓ ػ٬ع هط

ّ 20-16طلَٔ حُوطؼظخٕ ح٫ٓخ٤ٓش ٝحُٞٓط٤ش حُلخ٣ٝش ٝهِزٜخ ك٢ ك٤ٖ طَكغ حُوطؼش حُوِل٤ش كخ٣ٝخص رلـْ )
3

( اٟخكش 

حُظٌُ٘ٞقٞؿ٢  ح٠ُ ط٤ٌٖٔ حُٔؼيس ٖٓ اؿَحء ػ٤ِٔش حُظل٣َؾ رٌَ٘ ٓ٘خرٚ ُِ٘خك٘ش حُو٬رقش حُؼخى٣قش . ٝرؼقي ىٍحٓقش حُظؼو٤قي

ح١ٌُ ٣َحكن طٜق٤٘غ ٝطـ٤ٔقغ ٛقٌٙ حُوطؼقش ٝحُق١ٌ ٣٘قَٔ اٟقخكش ٓ٘ظٞٓقش هلقَ ٤ٛقي٢ٌ٤ٍُٝ ٓؼوقيس ٣قَر٢ رق٤ٖ حُوطؼقش 

حُوِل٤ش ٝحُٞٓط٤ش ػ٘ي حُظل٤َٔ رخ٫ٟخكش ح٠ُ حُٔ٘خًَ حُظ٢ ظَٜص ػ٘ي حُظـ٤ٔغ , أػقي طٜق٤ْٔ ُٔؼقيس ؿي٣قيس رقٌٍحع 

لٜقَ حُقيٍٝحٕ ٝؿ٤٤قَ حُظٜق٤ْٔ ح٤ُٜقي٢ٌ٤ٍُٝ ُق٬٤ثْ طظقخرغ ًٝ ٓلَٜ ٝحكقي ٝحُـ٤قض حُوطؼقش حُوِل٤قش ٝطـ٤قَ ٓٞهقغ ٓ

 حُلًَخص حُـي٣يس ك٢ حُٔؼيس .

طظٌٕٞ حُٔؼيس ٟٓٞٞع حُزلغ ٖٓ ؿِث٤ٖ ٍث٤ٔ٤ٖ ٛٔخ : حُؼـِش ٝؿٜخُ حَُكقغ , ٝطوظقخٍ حُؼـِقش ُقظ٬ثْ ؿٜقخُ حَُكقغ 

ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝقش . كق٢ كقق٤ٖ  ٓقٖ ٗخك٤قش حُظلٔقَ ٝح٫رؼقخى رخ٩ٟقخكش حُق٠ َٓحػقخس ٝؿقٞى ٓؤهقٌ حُوقيٍس ُظ٘قـ٤َ حُٔ٘ظٞٓقش

 ٣ظٌٕٞ ؿٜخُ حَُكغ ٖٓ ٗخ٢ٛ ٓل٢ِ ٣َر٢ رٌَ٘ ػخرض ٓغ حُؼـِش , ٝحٌٍُحع ٣ؼظزَ حُـِء ح٫ْٛ ك٢ حُٔؼيس .

 (2ٓوط٢ ٍهْ ) -٣ظٌٕٞ حٌٍُحع ٖٓ ؿِث٤٤ٖ :

حُـِء حُوخٍؿ٢ : ٝٛٞ ٛق٘يٝم ٓؼقي٢ٗ ٓـقٞف ٌٓقٕٞ ٓقٖ ٛقلخثق كي٣ي٣قش ٣ظٔلٜقَ ٓقغ حُ٘خٛق٢ كق٢ ؿِثقٚ  -

 ٓطش حٓطٞحٗخص حَُكغ حَُث٤ٔش ٤ُيٍٝ كٍٞ حُٔلَٜ َُِكغ .حُٔل٢ِ ٣ٝلَى رٞح

mailto:alfedaa@al-fedaa.com
mailto:alfedaa@al-fedaa.com
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حُـِء حُيحه٢ِ حُٔظلَى : ٝٛٞ حُـِء حُُِٔ٘ن ىحهَ حُـِء حُوخٍؿ٢ ٣ٝظٌٕٞ ٓقٖ ٛق٘يٝم ٓؼقي٢ٗ ٝرـقِث٤٤ٖ  -

 حكو٢ ٝػٔٞى١ ٣ٝلَى ح٫ِٗ٫م رٞحٓطش حٓطٞحٗٚ ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝش .

ُحٕ حُٔطِٞرققش ٝٗققِٔض حُلٔققخرخص طلٔققَ حُققٌٍحع حؿ٣َققض حُلٔققخرخص ح٬ُُٓققش ُِظلوققن ٓققٖ هخر٤ِققش حُٔؼققيس ُظلٔققَ ح٫ٝ

 ٝحُٔلخَٛ ٝح٫ٓطٞحٗخص ح٤ُٜي٤ٌ٤ٍُٝش ٝكٔخرخص حُظٞحُٕ .

 -طَكغ حُٔؼيس حُلخ٣ٝش ٝطوِزٜخ ٝطٔظويّ حُلخ٣ٝخص حُظخ٤ُش :

12ّكخ٣ٝش  -
3
 ِْٓ . ١4800ٖ ١ٍٝٞ  6رُٕٞ حه٠ٜ  

8ّكخ٣ٝش  -
3
 ِْٓ . ١3200ٖ ١ٍٝٞ  4رُٕٞ حه٠ٜ  

رققخٍ  120ٗخص ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝققش طـققٌٟ ٓققٖ ٓ٘ظٞٓققش ٤ٛي٤ٌ٤ٍُٝققش طؼٔققَ ر٠ققـ٢ حهٜقق٠ طظلققَى حُٔؼققيس رٞحٓققطش حٓققطٞح

 ٝطظٌٕٞ ٖٓ ٠ٓوش ط٤َٓش ٝٛٔخٓخص ٣ي٣ٝش ٬ٓثٔش .

ٗظ٤ـشً  ُٜقٌح حُظطق٣َٞ هِقَ حُظؼو٤قي حُظٌُ٘ٞقٞؿ٢ كق٢ ػ٤ِٔقش حُظٜق٤ْٔ ٝحُظٜق٤٘غ ٓٔقخ حىٟ حُق٠ طو٤ِقَ ُٓقٖ ح٫ٗظقخؽ ٓقغ 

 حُٔلخكظش ػ٠ِ ح٫ىحء حُٔطِٞد .

٤ِٓقٕٞ ى٣٘قخٍ ػَحهق٢ كق٢ كق٤ٖ حٕ حُٔؼقيس  30% ٓقٖ ًِلقش حُٔٔقظٍٞىس ٜٓ٘قخ حً طٔقٞم رٔزِقؾ 75س ٣ؼخىٍ ٓقؼَ حُٔؼقي

 ٤ِٕٓٞ ى٣٘خٍ ػَحه٢ ) ٠٣خف ٌُٜح حُٔؼَ ًِلش حُؼـِش ٢ٛٝ ٓظـ٤َس كٔذ ٗٞػٜخ (. 40حُٔٔظٍٞىس طٔٞم رٔزِؾ 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

 -ٖٓ ه٬ٍ ط٘ل٤ٌ حُزلغ طْ حُظَٞٛ ا٠ُ حُ٘ظخثؾ حُظخ٤ُش :

حُٔؼَكقققش حُؼ٤ِٔققش رظٜققق٤ْٔ ٝطٜققق٤٘غ ٓؼققيحص ٍكقققغ حُلخ٣ٝققخص رؤٗٞحػٜقققخ ٓقققٖ هقق٬ٍ حُٔؼَكقققش رٜقققٌح ططقق٣َٞ  -

 حُوٜٞٙ ٟٖٔ حُيٍحٓش .

حُظؼَف ػ٠ِ حُوخػيس حُظٜق٤٘ؼ٤ش حُٔطِٞرقش ٝطلي٣قي ٓٔقظِِٓخطٜخ ٝرٔقخ ٣ق٬ءّ ح٩ٌٓخٗقخص حُظ٘قـ٤ِ٤ش ٝحُوقيٍحص  -

 ء .حُل٤٘ش حُٔظخكش , ٝطلي٣ي حُلوَحص حُٔطِٞد طط٣َٞٛخ ُظل٤ٖٔ ح٧ىح

 طط٣َٞ ح٧ىحء حُظ٢ٔ٤ٜٔ ُٜٔ٘ي٢ٓ حًَُ٘ش . -

ٝرخ٩ٌٓخٕ حػظٔخى ٌٛح حُٜٔ٘ؾ ٤ًِٓٞش كؼخُش ُوِن كن حُٔؼَكش ٝأ٠٣قخ ططق٣َٞ آٌخ٤ٗقخص حٓقظ٤ؼخرٚ كق٢ كخُقش 

 طٞك٤َٙ ٖٓ ًَٗخص ػخ٤ُٔش .

ٞع ٓقٖ حٌٓخ٤ٗش حُظٞٓغ ك٢ ط٤ٌِ٘ش ح٫ٗظخؽ رٔخ ٣ئٖٓ ح٣َحىحص ٓخ٤ُش حٟخك٤ش ًَُِ٘ش ٝٓي كخؿش حُزِقي ُٜقٌح حُ٘ق -

 حُٔؼيحص .
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 انتاج كاربونات الكالسٌوم المترسبه من حجر الكلس لمنطقة وادي غدف.48

Production of Precipitated Calcium Carbonate (PCC) from Wadi 

Ghadaf Limestone 
Wasan Abdul Kadhum Muslim, Alaa Mohammed Kh. Mustafa 

Iraq Geological Survey 

research@geosurviraq.com 

 

ABSTRACT 

Due to the availability of cheap and good quality limestone and the abilities to produce 

PCC using the carbonation process route, this study was done with a bench scale 

experiments. High purity limestone of Wadi-Ghadaf calcined to produce quick lime 

which is converted to calcium hydroxide by slaking, then high purity powder 99.5 % 

of CaCO3 is precipitated with 95% brightness and a particle size range 6-12µ via 

injection of CO2 in slaked lime slurry. The optimum conditions were optimized in 

each production stage. Technological route of 3,500 ton/year PCC production was 

proposed with the required equipments, estimations of investment and production 

costs were obtained in preliminary economical feasibility study, indicated a yearly 

profit 524,000,000 ID beside other economical benefits that the project supplied. 

 

Keys: PCC, Limestone, Paper Industry. 

 

INTRODUCTION 

Industrial CaCO3 is produced by two ways; by extracting and grinding the natural ore 

GCC and by chemical precipitation PCC. Synthetic PCCs with a very fine and 

controlled particle size offer a range of technical effects beyond the capability of GCC 

fillers and other more expensive and sophisticated additives used to improve physical 

characteristics of finished products. PCC is considered as one of the most versatile 

chemicals used in the modern paint/coatings, rubber, plastics, glass, textiles, ink and 

paper making markets. Various chemical routes, however, have been followed to 

precipitate the CaCO3 (Teir et al., 2005) but the most frequently used methods where 

based on the double decomposition of Na2CO3 with either Ca(OH)2 or CaCl2. The first 

one called the Lime Soda Process, the second method is the Solvay process. PCC was 

also produced from the reaction of Ca(OH)2 with bicarbonate solution which is 

generated from water softening process.  However, the most widely process used of 

carbonation was carried out with CO2 gas injection in an aqueous suspension of 

Ca(OH)2 "milk of lime", due to the cheap raw materials used (Bleakley, et al., 1994) 

 

MATERIALS AND METHODS 

 Materials: Glass-grade Limestone deposits of Wadi-Ghadaf, which have a reserve 

amounting about 38,450,000 ton. The quality of limestone is depends on its purity 

especially the presence of colored impurities such as Fe2O3 (the main factor), MgO, 

mailto:research@geosurviraq.com
mailto:research@geosurviraq.com
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and insoluble maters. The chemical composition as well as XRD pattern of Wadi-

Ghadaf limestone sample which was received from that supplied to glass industry is 

shown in table (1) and fig. (1). 

Carbon dioxide: CO2 gas used is a compressed gas. 

 Methods : The process which is performed in this work is comprised of three 

stages: 

Calcinations of Limestone: Crushed limestone with particle size (4-10, 2-4, and 1-2) 

cm and a ground sample of (75µ) is burned in a muffle furnace, to decompose 

limestone into calcium oxide (quicklime) and carbon dioxide: 

CaCO3 (s) →CaO(s) +CO2 (g)                  ΔH =165.54 kJ/mol.     …….. (1) 

Samples of limestone were calcined at different temperatures (800, 900, 1000, 1100, 

and 1200) °C for variable residence time (30, 60, 90 and 120) minutes and a rate of 

heating of about 10°C/min. At the end of the calcination, the weight of the cooled 

quicklime determined immediately to calculate the loss in weight for each test. 

Slaking of lime: Quicklime, produced from the calcination was slaked with excess of 

water in different solid (15, 20 and 25) wt%. The slurry was stirred vigorously for 

variable time periods (15, 30 and 60) min. Reaction can be represented as follows: 

CaO(s) + H2O(l) → Ca(OH)2(s)                    ∆H =-65.47 kJ/mol.    …….. (2) 

The slurry (milk of lime) was screened through (45µ) sieve to remove impurities 

originated from the limestone. Samples were drawn from that slurry for chemical and 

XRD analysis to determine its contents. 

Carbonation of slaked lime: The milk of lime was carbonated by bubbling carbon 

dioxide gas into the slurry to precipitate CaCO3 according to the hydrothermal 

reaction: 

Ca(OH)2(s) +CO2(g) →CaCO3(s) + H2O(l)     ΔH=-112.48 kJ/mol.    …… (3) 

The precipitation of calcium carbonate, however, was studied at various reaction time 

(15, 30, and 60) min., carbonation temperature (10, 35, 50, and 90) °C, solid 

percentages (10, 15, and 20) wt % and different CO2 flow rate (708, 424.8, 283.2, 

212.4, and 141.6 lit/h). The purity of PCC products were tested by chemical analyses 

and X-ray for the process optimization. 

 

DISCUSSION AND CONCLUSION 

Calcination of Limestone: 

Effect of Calcination Temperature: According to eq.(1), theoretical Wt% loss for the 

dissociation of limestone into CaO and CO2 gas is 44%. It was found from 

experiments that the higher the calcination temperature the higher the loss in weight 

which is mean that more conversion occur, but it can be noticed that after 1000 
o
C, 

there is no significant increase in the weight loss. Therefore, a temperature of 1000
 o

C 

can be considered as an optimum temperature for limestone calcination. 

Effect of Calcination Time:  From experimental work it is clear that the retention time 

of 30 minutes has the lowest weight loss%. This is occurred because the core of the 

limestone pebbles remains calcium carbonate while the outside converted to calcium 

oxide. So, about 98.2% of the theoretical loss Wt% due to the CO2 emissions occurred 
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during the first 60 minutes of calcination. XRD pattern of CaO produced at optimum 

calcination is shown in fig. (2). 

Slaking of lime: 
Effect of Limestone particle size: Limestone with a range of 4-10 cm resulted in a 

higher weight loss during calcination at 1000 
o
C. This is may be due to the re-

hydration occurred with the reduction in particle size. Also limestone with 4-10cm 

particle size suitable for the next stage of slaking, producing more homogeneous 

slaked lime. Vertical shaft kiln seem to be suitable with this particle size. 

Effect of Solid (wt.) %: As it can be extracted from the experiments, the Ca(OH)2% 

increased as solid% increases from 10 to 15% and slightly increase from 15 to 20% 

but it is decreasing beyond 20%solid. However, the Ca(OH)2% shows a sharp 

decreasing when lime solid % increased from 20 to 25%. Taking into consideration 

the economical factors, 20% of solid lime seems to be reasonable. When the amount 

of slaking water increase, the rate of hydration retarded and mutes the heat evolved in 

the diluted mixture which is retarded the slaking and incomplete hydration occurs. 

Also adding insufficient water resulted in incomplete hydration of the lime (Boynton, 

1980). 

Effect of Slaking Time: From the results of the experiments, it can be conclude that 15 

minutes of slaking time is an optimal time for slaking and beyond it almost no 

hydration occurred. A conversion of Ca(OH)2 of about 90.7% was obtained at 15 

minutes. Hence, different periods of time were applied to detect the best slaking time. 

The hydrator typically provides an average residence time of 10 to 15 min. 

Carbonation of Slaked Lime: 

Effect of Carbonation Time: It can be easily notice that carbonation time has 

significant effect on the purity of the produced PCC. Hence, at 60 minutes remarkable 

PCC productivity of 99.73% was produced. 

Effect of Carbonation Temperature: As it can be observed, the best PCC productivity 

was 99.73%, and it can obtained under a range of temperatures (30-40) 
o
C, according 

to the results in table (2) the best temperature for carbonation producing PCC with 

homogeneous dominant particle size of about (12 µ) is 35 
o
C. While carbonation at 10 

o
C produced PCC with more fine particles of about (6 µ) which is more preferable. 

The XRD of the slaked lime under the optimum conditions is shown in fig.(3). 

Effect of Slaked Lime Solid wt %: As it can be noticed, and as hydrated lime solid% 

increases beyond 15%, PCC percentage decreased. 

Effect of CO2 gas Flow Rate: As it can be noticed, every increase in CO2 gas flow rate, 

reflected by an increase in PCC%, a considerable high productivity of PPC 99.27% 

obtained using a flow rate of CO2 gas of about 425 (lit/hr)/kg. 

The optimum conditions of PCC production can briefed as; a flow rate of 425 (lit/hr) 

of CO2 gas per kg of calcium hydroxide, carbonation temperature 10 
o
C, carbonation 

time 60 minutes and a solid percentage of about 15%. XRD of the product is shown in 

fig.(4) with a brightness of (95%) . 
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PROJECT FINANCIAL PARAMETERS 

Preliminary economical feasibility study indicate, at a 3500 ton/year production 

capacity of PCC, and with a 1,214,000,000 ID investment cost, the total production 

coast is of about 1,031,162,000 ID, with yearly profits of 439,000,000 ID, and a 

recapturing period of about (2) years. 
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Table (1): Raw Limestone of Wadi Ghadaf Composition 

Composition CaO L.O.I Fe2O3 MgO SO3 AL2O3 P2O5 Cl 

% 54.78 43.12 0.089 0.15 0.07 0.13 0.04 0.06 

 

Table (2): PCC product particle size and structure at deferent carbonation temperatures. 

Carbonation Temperature 
o
C 10 35 50 90 

Dominant Particle Structure sub rounded sub rounded sub rounded, sub hedral sub rounded,sub hedral 

Dominant Particle Size (µ) 6 and12 12 12 and 24 12 and 24 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig.1: XRD of Wadi Ghadaf Limestone.                    Fig. 2: XRD of quick lime produced at optimum conditions. 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 3: XRD of Ca(OH)2 produced at optimum conditions.                     Fig. 4: XRD of PCC produced at optimum 

conditions. 

 

 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

160 
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Upgrading of Ardhuma Silica Sand for Silicon and Silicones Industries 
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research@geosurviraq.com 
 

ABSTRACT 
A detailed beneficiation study was conducted on samples from Ardhuma quartz sand 
to provide raw material for silicon production. The beneficiation includes various 
techniques; vibrating screening (wet&dry), attrition scrubbing and magnetic 
separation (wet&dry). These techniques were used individually or in combination for 
the production of quartz sand fulfill the requirements of MG- silicone raw materials. 
Quartz sand product assaying (SiO2 99.49, Fe2O3 0.011, Al2O3 0.23, TiO2 0.03, CaO 
0.03, MgO <0.01, SO3 0.04, L.O.I 0.09, Na2O 0.03, K2O 0.02   and P2O5 0.01)% was 
obtained applying beneficiation techniques consisted of autogeneses grinding, dry 
screening (150µ), attrition scrubbing and wet screening (150µ), The product is 
satisfied for the raw material of MG-Silicon production. 
 
Keyword: MG-silicon, Silicon industries, Quartz sand, Ardhuma deposit, Autogenouse 
grinding. 

 

INTRODUCTION 
After Oxygen, silicon is the second most abundant element (27.5%) in the 
lithosphere. It does not occur in elemental form, but only in oxides and silicates. 
Since the turn of the 20th century, silicon has been produced almost exclusively by 
carbothermal reduction of silicon dioxide: 
SiO2 +2C                 Si+2CO…………        H298 = 695kJ 

The carbothermal process yields silicon with a purity of 98% (metallurgical-grade 
silicon, MG-Si). The usual starting materials are chunks of quartzite, coke coal, as well 
as charcoal and wood chips for good ventilation of charge. To produce 1 ton of 
silicon, 2.9-3.1 ton of quartz or quartzite, 1.2-1.4 ton coke (gas coke and petroleum 
coke are required. The purity of the silicon produced depends primarily on the purity 
of these materials and secondarily on the purity of the graphite electrodes and the 
furnace lining. The purity of silicon can be increased by using purer starting materials 
(Zulehner, 2005). Silicon is a life necessity. In 2002, statistics reported by Dow corning 
company showed that, world production around one million ton of silicones, which is 
equivalent to 9 billion US Dollars covering 50% silicon oils, 40% silicon rubbers, 10% 
silicon resins. A rough estimation stated that Iraq, the Arab world and the Middle 
East import silicones of several hundred million dollars, for the this reason and due to 
the presences of high reserves of pure silica sand (SiO2>98 %), as well as oil and 
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petrochemical industries in Iraq, silicon and silicones technology become vital for the 
future national economy (Ibn Sina State Company, 2010). 
The grade of quartz raw materials depends on the required grade of the products. 
Metallurgical – Grade Silicon with 99 % is required a high grade of quartz materials as 
shown in table (1). 

MATERIALS AND METHODS 

 Materials: Raw silica sand sample of (50Kg) from Ardhuma location table (2). 

 Methods : 
1- Single Process: 
-Screening (Dry & Wet): Dry screening experiments were conducted using sieves 

openings of (850, 600 and 150) µm and fractions in the ranges of (-850+150),    (-600 

+150) and (+150) µ were collected as products. Wet screening experiment was 
carried out on (150) µ sieve opening (ASTM) using sieve device type (RETSCH). 
2- Combined process: In addition to the screening, several techniques were used in 
combination so as to improve process efficiency. These techniques include: 
-Magnetic separation (Dry & Wet): Raw silica sand samples of 100 gm were 
processed using dry high intensity magnetic separator device type (OUTOTECH), 
magnetic separation was performed with a magnetic field intensity of about (16.5) 
Kilogauss. The wet magnetic separation experiment was done on 100 gm of silica 
sand using wet high intensity magnetic separator device type (CARPCO) with a 
magnetic field of about (7 Kilogauss), to increase the magnetic field force a small 
stainless steel balls was used for this purpose and the slurry (25% solid percent ) 
passed slowly through these balls. 
-Attrition Scrubbing: Samples of silica sand were processed using attrition scrubbers 
type (DENVER). The products were either further processed by magnetic separation 
or simply passed through 150µ sieve. 
-Autogenously grinding: It’s a process where sand allowed for mixing and grinding by 
itself. This process was applied to improve the screening process through liberating 
clay fine particles away from sand particles, thus, minimizing the impurities 
incorporated with the sand. 
 
RESULTS AND DISCUSSION 
1-Single Process: 
Screening (Dry & Wet): Several experiments were conducted to up-grade the silica 
sand of Ardhuma using sieves of different pores (850, 600 and 150) µ. The screening 
process was achieved under dry and wet conditions. As it shown in table (3) 
screening process has a high contribution to the up-grading of Ardhuma silica sand. 
Both wet and dry screenings increases the SiO2 contents and decrease the other 
components, but only in a limited extent. While the samples that were pre-
autogenously ground of (+150) µ particle size were contain several components such 
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as (SiO2, Al2O3, CaO, P2O5, SO3, Na2O, K2O and L.O.I) % that are compatible to the 
requirements of MG-Silicon raw materials. However, when autogenouse grinding was 
applied, the product has markedly lesser SiO2 content; this is encouraged the 
applying of this technique in the next experiments. 
2-Combined Processes: 
Attrition Scrubbing: In order to improve the specifications of the screening products, 
several experiments were done using a combined technique of screening and 
attrition scrubbing. It is obvious from the result shown in table (4), that attrition 
scrubbing (1000 rpm for 1 hr.) was a good mean in improving the efficiency of 
screening and vice versa. A combination of autogenouse grinded sand of +150µ 
particle size, followed by attrition scrubbing, obtained a product meets the 
requirements of the MG-Silicon raw materials. The removal of the fine impurities can 
be occurred by the action autogenouse grinding and screening, while the iron-
contaminants particularly these staining the surface of the sand particles, was highly 
reduced by high attrition activity. 
3- Magnetic Separation 
-Dry high intensity magnetic separationHigh intensity magnetic separator was used at 
dry and wet conditions with a magnetic field of about 16 and 7 kilo gauss 
respectively. Firstly, a set of experiments consisting of dry magnetic separation 
followed by screening (wet & dry) and/or attrition scrubbing were conducted. The 
results shown in table (5), pointed out that a combination of autogenously grinding 
plus dry screening on 150µ sieve  in addition to a  magnetic separation step could be 
feasible method for sand up-grading, hence, the product match the requirements of 
MG-Silicon raw materials. This may due to the sequence of the whole process, where 
a lot of fine impurities (majorly clay) were removed through autogenouse grinding 
and screening. While, magnetic separation eliminate as much as possible of iron-
contaminants. 
-Wet high-intensity magnetic separation. 
Another set of experiments were done using wet high-intensity magnetic separation, 
with a magnetic field of about (7 Kilo Gauss) assisted by small steel balls. The results 
in table (6) shows clearly that products obtained by combinations including wet 
magnetic separation have no privilege upon previous methods, furthermore, it is 
much expensive than the previous methods, considering water and power 
consumption. 
Two major conclusions can be extracted from this experimental work: 
1. Attrition scrubbing and magnetic separation, used individually or in combination 

altogether with screening producing silica sand compatible to the requirement of 
silicon production raw materials. 

2. Autogenouse grinding has a high contribution to the sand up-grading. 
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Table 1: Chemical composition required for Metallurgical-Grade Silicon production 

(2). 

 

Table 2: Chemical composition of Ardhuma silica sand. 

 

Table 3: Chemical composition of products obtained from screening (wet & dry). 

Treatment SiO2% 
Fe2O3

% 

Al2O3% TiO2% 

CaO

% 

MgO

% 

SO3

% 

Na2O% K2O% 
P2O5

% 

L.O.I

% 

-Dry screening (-850+150)µ 98.45 0.083 0.39 0.15 0.25 0.038 - 0.02 0.02 - 0.21 

-Dry screening (-600+150)µ 98.45 0.065 0.31 0.12 0.20 0.040 - 0.03 0.02 - 0.12 

-Dry screening (+150)µ 98.24 0.039 0.33 0.03 0.19 0.040 - - - - 0.20 

-Wet screening (+150)µ 99.15 0.035 0.32 0.07 0.16 0.040 0.06 0.03 0.04 0.01 0.21 

-Auto. Grind. & Dry screening (+150)µ 99.21 0.024 0.28 0.03 0.16 0.020 0.07 0.03 0.02 0.01 0.10 

-Auto. Grind.& Wet screening (+150)µ 99.21 0.035 0.27 0.07 0.04 0.020 0.07 0.03 0.02 0.01 0.20 

 

 

 

 

Chemical Composition SiO2 Fe2O3 Al2O3 CaO TiO2 SO3 L.O.I MgO Na2O K2O 

% 98.76 0.085 0.48 0.23 0.18 0.07 0.20 0.032 0.03 0.01 

Component SiO2 Fe2O3 Al2O3 TiO2 CaO MgO P2O5 SO3 Na2O K2O L.O.I 

% 99 min. 0.03 max. 0.5 max. trace 0.1 max. 0.006 max. 0.4 max. 0.5 max. 0.25 max. 0.05 max. 0.2 max. 
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Table 4: Chemical composition of products obtained from attrition scrubbing & wet 

Screening combined experiments. 

 

Table 5: Chemical composition of products obtained from Dry high intensity magnetic 

separation, attrition scrubbing, dry & wet screening combined experiments 

. 

Treatment SiO2% Fe2O3% Al2O3% TiO2% CaO% MgO% SO3% Na2O% K2O% P2O5% L.O.I% 

-Attrition Scrubbing 
-Wet Screening  (+ 150)µ 

99.00 0.03 0.44 0.08 0.05 0.03 0.03 0.03 0.04 0.01 0.16 

- Dry screening  (-600+150)µ 
-Attrition Scrubbing 
-Wet Screening (+ 150)µ 

99.10 0.027 0.46 0.06 0.05 0.03 0.03 0.03 0.04 0.01 0.16 

- Dry screening (+150)µ 
-Attrition  Scrubbing 
-Wet Screening  ( +150)µ 

99.11 0.027 0.35 0.06 0.04 0.02 0.03 0.02 0.03 0.01 0.16 

- Autogenouse grinding 
- Dry Screening  ( +150)µ 
-Attrition Scrubbing 
-Wet Screening  (+150)µ 

99.48 0.011 0.23 0.03 0.03 <0.01 0.04 0.02 0.02 0.01 0.09 

-Wet screening (+150)µ 
-Attrition Scrubbing 
- Wet  Screening  ( +150)µ 

99.49 0.026 0.21 0.06 0.04 0.01 0.03 0.02 0.04 0.01 0.08 

Treatment SiO2% 
Fe2O3

% 

Al2O3

% 
TiO2% CaO% MgO% SO3% 

Na2O
% 

K2O% P2O5% L.O.I% 

-Dry magnetic separation 99.02 0.04 0.5 0.05 0.12 0.01 0.09 0.01 0.08 0.01 0.25 

-Dry magnetic separation 
-Attrition Scrubbing 
- Wet Screening ( +150) µ 

99.27 0.03 0.38 0.03 0.04 <0.01 0.07 0.01 0.01 0.01 0.2 

-Dry screening (-600+150) µ 
-Dry magnetic separation 

99.11 0.04 0.44 0.03 0.06 <0.01 0.04 0.01 0.07 0.01 0.22 

-Dry screening (+150) µ 
-Dry magnetic separation 

99.20 0.03 0.41 0.03 0.04 <0.01 0.04 0.01 0.06 0.01 0.2 

-Autogenouse Grinding 
-Dry screening ( +150) µ 
-Dry magnetic separation 

99.24 0.02 0.29 0.03 0.04 <0.01 0.04 0.01 0.01 0.01 0.2 

-Wet screening (+150)µ 
-Dry magnetic separation 

99.21 0.03 0.39 0.03 0.04 <0.01 0.04 0.01 0.01 0.01 0.2 

- Autogenouse grinding 
-Dry magnetic separation 
-Attrition Scrubbing 
-Wet screening (+150)µ 

99.34 0.02 0.24 0.02 0.03 <0.01 0.04 0.01 0.01 0.01 0.12 
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Table 6: Chemical composition of products obtained from wet high intensity magnetic 

separation scrubbing& wet screening combined experiments. 

 

Treatment SiO2% 
Fe2O3

% 

Al2O3

% 

TiO2

% 
CaO% 

MgO

% 
SO3% 

Na2O

% 

K2O

% 
P2O5% 

L.O.I

% 

-Autogeneses  grinding 

-Wet magnetic separation 

- Wet Screening (+150 ) 

99.06 0.04 0.41 0.04 0.12 0.01 0.07 0.01 0.09 0.02 0.20 

-Autogeneses grinding 

-Dry Screening (+150 ) 

-Wet magnetic separation 

99.08 0.03 0.32 0.04 0.06 0.01 0.06 0.01 0.06 0.01 0.2 

- Attrition Scrubbing 

-Wet magnetic separation 

-Wet  Screening (+150 ) 

99.13 0.03 0.3 0.03 0.03 <0.01 0.04 0.01 0.01 0.01 0.15 
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 المونتمورلوناٌت بالتشتٌت و التركٌد–تجارب منضدٌة لتركٌز اطٌان الاتابلؽاٌت .61

Bench Scale Beneficiation of Attapulgite–Montmorillonite Claystone by 
Dispersion Sedimentation 

Sahar N.Abdullah ,Dalya Kh Al-Dahan ,Rihab S.Waheeb 

The State Co. of Geological Survey and Mining P.O.Box 986, Alwiya, 
geosurv@geosurviraq.com 

Abstract 
Wet Bench scale beneficiation processing of attapulgite-montmorillonite claystone 
had been studied using tetrasodium- pyrophosphate as dispersant agent for 
separating the clay from other non clay materials. It was found that, the effect of the 
parameters (slurry solid concentration and dispersant amount) on the efficiency of 
the beneficiation process were effective for lowering the CaO value purified the 
clayey materials. Centrifugal sedimentation was also tested to separate the 
impurities from the clay suspension. It was found that this beneficiation process was 
very effective in upgrading the attapulgite claystone and capable of producing a high 
grade clay with CaO% of about 4%. 
 
Keywords: Dispersion, Sedimentation, Beneficiation of Attapulgite. 

 
Introduction 
Attapulgite clay which is also known as palygoreskite or plain white silk stone, rich in 
magnesium  having a special laminated chain structure in which there is a crystalline 
lattice displacement existed. Thus it makes the crystals contain uncertain quantities 
of Na+, Ca+2, Fe+3 and Al+3, and present in the shape of needles, fibers or fibrous 
clusters. It is naturally mined clay of 2:1 type of clay minerals structure that is two-
silica (SiO2) tetrahedron and one layer of alumina (Al2O3) octahedron, with basic 
chemical formula of Mg5Si8O20 (HO)2(OH2)4. 4H2O (Grim, 1968). In Iraq, the Digma 
Formation in the western desert is one of the important attapulgite sediment wich is 
a marine sedimentary origin and always associated with montmorillonite and other 
non clay minerals (calcite, quartz, dolomite and gypsum). However, it is worth to 
mention that the presence of these impurities necessate the need of a purification 
process to upgrade the deposit. The State Company of Geological Survey and Mining 

was estimated a suitable reserves of palygoreskite – rich clay in Akashat area it's about 

(300,000) ton, which would satisfy the oil industry (Al-Bassam, 1998). 

 
Experimental work 
The attapulgite claystone was worked out to pass 19mm by successive crushing, 
screening. Representative sample of the attapulgite claystone was drowning for 

mailto:geosurv@geosurviraq.com
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chemical analysis; the results are shown in the table (1). Preparing a slurry of 
attapulgite claystone having (8wt %) of solid which is then screened through (200 
mesh) sieve to remove the over size (+200 mesh) fraction. Dispersing of the clay 
slurry by using TSPP (tetrasodium pyrophosphate). Separating the dispersed clay 
from the non clay material using centrifugal sedimentation, using different 
centrifugal speeds (700,800,900and 1000 r.p.m) for 10 min. Separation of the 
suspended claystone by using high speed (3000 r.p.m) centrifugation for 15 min. 
Drying of  the separated clay at 100˚C ± 5˚C. 

 
Discussion and Conclusions 
-Effect of Clay Concentration: According to the results obtained from the bench scale 
tests using 8wt %TSPP as a dispersant are shown in figure (1). From this figure it can 
be seen that, when the clay concentration decrease, the CaO % decreases 
accordingly. This can be attributed to the fact that the clay water system becomes 
more fluid and hence allow the non–clay impurities to settle to the bottom of the 
container and then easily removed. This finding, however, is in accordance with the 
laboratory test result (Al-Ajeel etal, 2007). These results suggest that a good 
beneficiation of the attapulgite clay from the clay deposit could be achieved at dilute 
ore slurry of (3 - 1) % solid. 
-Effect of Dispersant Addition: The amount of the dispersant added to the clay slurry 
varied from (5.5─7.5) wt% (at1% interval) of the dry raw clay sample. These tests 
were carried out at conditions of (2 wt% slurry solid concentration, 7min dispersant 
mixing time). The results obtained are represented in figure (2), which shows that the 
CaO content of beneficiated clay versus TSPP addition at slurry concentration of 
(≈2%) decreases with increases of dispersant addition to about 7.5wt%. The lower 
amount of CaO clay of the beneficiated clay was 4 %. 
-Effect of Centrifugal Sedimentation: A centrifugal sedimentation was tested to 
separate the impurities from the claystone .The tests which were carried out by using 
centrifugal speeds of (700 & 800) r.p.m showed a negative sedimentation and at 
(900) r.p.m, a very little sediment occurs, that quickly disappear and can not be 
separated. On the other hand using a speed of (1000) r.p.m for 10 min, it was 
possible to achieve a good separation of sediment. In this state, the value of CaO 
obtained in the beneficiated clay, was of about 4 %. 
However the chemical composition at the optimum conditions (1000 r.p.m.10 min, 
3000 r.p.m.15 min) by the dispersion sedimentation process are presented in table 
(2).Comparing these results (table 2) with that corresponding to the raw claystone of 
table (1), it can be clearly seen that the beneficiation process caused a significant 
enhancement in the chemical composition of the attapulgite clay. Figure (3) shows a 
proposed technological way to produce beneficiated attapulgite claystone. 

 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

168 
 

Preliminary Economical Feasibility 
Depreciation = (Total Machinery Cost * 10/100) + (Transport instrument *10/100) + 

(Civil works and penthouse* 5/100)  = 42,246,900 ID 

The annual profits = Incomings annual - The Annual Production Cost 

= 248,546,200 ID 

Investment Cost = 676,154,100 ID 

Recapturing Periods = Investment Cost/(The annual profits+ Depreciation) 

= 676,154,100 / 248,546,200+ 42,246,900 

= 676,154,100 / 290,793,100 

= 2.3   Tow years and three months 
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Table (1) Chemical analysis of attapulgite raw clay sample 

SiO2% 
Fe2O3

% 
Al2O3

% 
CaO

% 
MgO

% 
SO3

% 
Na2O

% 
K2O

% 
Cl 
% 

P2O5

% 
L.O.I

% 
37.36 4.36 10.75 18.1 4.07 0.69 1.2 0.44 1.47 0.43 21.99 

 

Table (2) Chemical analysis of the beneficiated attapulgite clay 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SiO2% Fe2O3% Al2O3% CaO% MgO% SO3% Na2O% K2O% TiO2% L.O.I% 

50.3 7.04 14.6 4.2 6.19 0.16 1.03 0.56 0.97 11.45 
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Fig. (1) CaO Content of the Beneficiated Clay                                                          Fig. (2): CaO content of the beneficiated clay 

as a function of Slurry Solid Concentration                                                                     as a Function of TSPP addition 
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Fig. (3) Proposed attapulgite purification plant 
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 تقٌٌم امكانٌة تحضٌر البوزولانة من الاطٌان الحمراء وانتاج السمنت البوزولانً.62

Evaluation of the Preparation of Pozzolana and the Pozzolanic Cement 
from Colored Clays (Al-Amij and Al-Hussayniat) 
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Abstract 
Kaolinitic claystone from Al-Amij and Al-Hussayniat regions in the Western Desert 

were evaluated for the preparation of pozzolan material. The raw claystone, were 

calcined at (600, 900 ˚C) for (45-90 minutes). The chemical and physical examination 

of all calcined materials were proved to be a good pozzolan material, as they conform 

to ASTM specification C618, however, Al-Amij claystone showed better strength 

activity index. Economically, the pozzolana that prepared from the calcination of Al-

Amij claystone at 600 ˚C for 45 min is considered more economical due to the low 

energy and time consumed. Therefore it is recommended for the preparation of the 

pozzolanic Portland cement. 

Introduction 
According to the ASTM C618, a pozzolana is defined as: a siliceous or siliceous and 
aluminous material which in itself possesses little or no cementitious value, but will, 
in finely divided form and in the presence of moisture, chemically react with calcium 
hydroxide at ordinary temperature to form compounds possessing cementitious 
properties. According to C618 the requirements to chemical composition of natural 
pozzolana are approximately 70 % for the sum of SiO2, Al2O3 and Fe2O3 of the total 
compounds that constitutes the material. 
Calcined clays, however, seems to have great potential for producing artificial 
pozzolan.Mineralogically; clays are varied a lot and the calcining temperature (to 
convert kaolinite to metakaoline) is crucial and affects the pozzolanic reactivity of the 
resultant product. It was stated that, the calcining temperature that, produces the 
active pozzolanic is usually in the range of 600-800◦C, and it can be approach 900◦C 
too (Sabir et al., 2001 and Paul et al., 2001). Thereafter the increase in temperature 
resulted in recrystalization of kaolinite with the beginning of the nucleation of mullite 
phase (Al6Si2O13) and the reactivity would be expected to decrease sharply (Grim 
1968-1962). 

Experimental work 
The kaolinitic claystones of Al-Amij and Al-Hussainiyiat (located in the Western 
Desert of Iraq) are of low grade and red in colour due to the presence of appreciable 

mailto:geosurv@geosurviraq.com
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amount of iron oxide (Mahdi et al., 1990 and Mahdi and Al- Delaimi., 1999). The 
chemical and mineralogical analysis of a representative claystones samples were 
determined by X-ray fluorescence and X-ray diffraction (XRD).The results are shown 
in table (1) and Fig (1) and Fig (2).In this work ordinary Portland cement and sand 
were used too.  Sand sample was graded between ASTM 30mesh (600 micron) sieve 
and 100mesh (150 micron) sieve and each fraction was washed with HCl to dissolve 
the carbonate, and then carefully washed with water to remove the acid and clays. 
 
Discussion and Conclusions 
The chemical analysis results (Table 1) of the raw claystones samples indicated that 
claystones have silica (SiO2) contains of 45 and 42% and (Al2O3) of 28 and 24% with 
about 7% and 13% (Fe2O3) for Al-Amij and Al-Hussayniat respectively. The sum of 
these oxides however, is greater than 70%, therefore, these claystones could 
produce good pozzolans, if they are properly calcined to covert the kaolinite (shown 
in Fig 1) to metakaoline. The XRD analysis of the calcined claystones at the 
temperature range indicated the formation of the metakaoline (the pozzolanic 
material).The pozzolana activity index tests indicated that both claystones which 
were calcined between 600 and 800 ◦C gave good results. The produced pozzolana, 
however, is chemically and physically conform to the requirements of the ASTM C618 
type (N).For economical reason the claystone that calcined at 600 ◦C for 45 min was 
used in the preparation of the blended – hydraulic cement (Portland pozzolana 
cement ). The optimum pozzolan added to the cement to get the best results was 
20% by weight. 

 

Table (1) chemical composition of the studied raw (Al-Amij and Al-Hussainiyiat) 
claystones (in wt  % ) 

Material 

 

SiO2 Fe2O3 Al2O3 TiO2 CaO MgO SO3 L.O.I Na2O K2O Cl 

Al-Amij 45.32 7.81 28.07 1.34 1.44 0.92 0.29 12.65 0.62 0.81 0.65 

Al-Hussainiyiat 42.77 13.6 24.53 1.59 0.86 1.88 0.21 12.53 0.34 0.54 0.15 
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Fig (1). XRD pattern of raw Al-Amij claystone 

K: Kaolinite, Q: Quartz, An: Antase, G: goethite, and H: Hematite 
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Fig -2 -XRD pattern of raw Al-Hussainiyiat claystone, 
K: Kaolinite, Q: Quartz, An: Antase, G: goethite, and H: Hematite 
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Abstract 
This study was carried out to assess the possible use of Tellol Al–Kind clay deposit in 
Naenava city for the production of lightweight aggregates. Two methods of heat 
treatment were tried. Iso-thermal firing was conducted at 1180- 1200˚ C range using 
different socking time for aggregates made from clay only. Whilest,  rapid (flush) 
firing at 1200˚C was tried for clay mixed with different types and amounts of 
additives (dolomite, waste engine oil, and straw).The iso–thermal tests reveals that, 
bloating can occurs only at 1180˚C for 45 minutes holding time. The aggregates 
obtained, have a sp.gr., 1.38 with 0.8 % water absorption. In rapid firing, it was found 
that, the bloating of the clay can significantly improved by the addition of dolomite. 
The results obtained indicated  that, aggregates of 1.35 sp.gr with about 1% water 
absorption can be produced from aggregates made of clay + 5 wt % dolomite. The 
firing time being about 5 minutes. These results encourage the use of Tellol Al- Kind 
for the production of lightweight aggregates. Obviously, from economic stand point 
rapid firing is mostly  recommended. This lightweight aggregate can be used in 
insulation fill in constructions. 
 
Keyword: Bloating, Montmorillonite, Heat treatment, Clay expansion, lightweight 
aggregates. 

 
Introduction 
Lightweight aggregates (LWAs) are defined as natural or artificial materials which are 
granular and distinctly more porous than sand, gravel, or ground rocks and posses 
lightweight characters (have considerably low apparent specific gravity). They can 
originate from different natural resources such as volcanic rocks (pumice and tuffs), 
sedimentary and metamorphic rocks (claystones, slates and shale) or from waste 
materials and industrial by products (Fakhfakh et al., 2007 and Corrochano et al., 
2009). LWAs, however, may range from extremely light in weight (unit weight not 
exceeding 0.8 g/cm3, with compressing strength nearly exceeding 70 kg/cm2) 
employed chiefly for insulators and non-structural concrete all the way to that used 
for structural concrete. For this,the minimum compressive strength is of about 176 
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kg/cm2, and possessing unit weight not exceeding 1.8 g/cm3 is required(ACI 
Committee 1999). 
 
MATERIALS AND METHOD 
Clay sample from Tellol Al-Kind deposit was used as the starting materials for the 
preparation of lightweight aggregates.Additives such as dolomite, straw and waste 
engine oil were used as a gas forming materials. Mineralogical and chemical 
composition of the clay and dolomite are shown in Table (1). 
The raw clay was prepared to pass 150 micron, where as dolomite was made to pass 
75 micron by crushing and grinding. The clay powder with or without additives 
(dolomite, oil, and straw) was mixed with water and kneaded to be sufficiently 
plastic. The mix was then extruded to form a cylindrical bars from which granules in 
the range of (-9.5 mm to +4.7mm) were prepared .The granules were dried at room 
temperature and then in oven for 24 hr. Additional heat treatment was made at 
600˚C for 15 min.. Next the aggregates were fired in a muffle furnace at different 
temperature and time. The clay aggregates (granules) were treated by an isothermal 
firing mode, were heated from ambient temperature to the pre-determined firing 
temperature (1170-1200)˚C using different socking time (10-45)min. the rate of 
heating was (10 ˚C/min). On the other hand, rapid firing was used for the treatment 
of the aggregates made from clay with additives (aggregates made from clay only 
were tested also). The dried aggregates were directly introduced into a muffle 
furnace pre-heated at (1200˚C) for (5min) holding time. In both methods of firing the 
aggregates were removed from the furnace, cooled and then used for bulk density 
and water absorption measurements. The prepared aggregates, however, were 
made of six groups according to the type of additives as shown in Table (2).Mix 
design of proportion 1: 2: 2 (cement: sand: gravel)was used as concrete mixes, this 
mix was prepared by weight proportions for normal concrete, and by volume for 
lightweight concrete . Subsequently the specimens were carefully removed from the 
molds after 24 hr, labeled, immersed in tap water, and kept for curing for 28 days 
(age of testing of compressive strength). 
 
RESULTS AND DISCUSSION 
The mineralogical composition of Tellol AL-Kind clay and dolomite are summarized in 
Table (1), this indicated that, montmorillonite, palygorskite and kaolinite are the 
predominant clay minerals present. Other predominant minerals are calcite, , quartz 
and Feldspar. The chemical analysis, however, showed that the clay contain high 
amount of CaO (13.34%), obviously it is related to calcite (CaCO3). Na2O and K2O 
contained are mainly attributed to the presence of feldspar. 
In general, the temperature range used for commercial bloating of clay usually 
between (1050˚C-1200˚C). Table (3) shows the results of the bloatability tests of 
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Tellol Alkind clay which were carried out at (1180˚C-1200˚C) for different socking 
time. From these results it can be noted that, bloating of the clay was occurred only 
at 1180˚C for 45 minutes residence time. The specific gravity of the produced 
aggregates was of about (1.38) which is well below that (1.96) of the starting 
materials, with water absorption value of (0.8%), rapid (flush) firing at 1200˚C of the 
clay,indicated that  a good bloat occurred, and a sp.gr of 1.47 can be attended. 
The raw aggregates which were made from different proportion of the additives with 
the clay and fired for (3 and 5 minutes) at 1200˚C, are shown in Table (3). It is 
apparent that (clay + dolomite) materials can produce a good bloated aggregates 
with sp.gr from (1.49 to 1.35).Obviously the lower sp.gr value (1.35) is preferable and 
this obtained from the addition of (5wt% dolomite) to the clay. Beside (clay + 
dolomite) mix, (clay + 2wt% oil (CO2), (clay +1% and 2% straw (CS1 and CS2) reflects 
bloating action too. All others mixes shows poor bloating with higher specific gravity. 
However, comparing the properties of the aggregates obtained from the rapid firing 
(clay+5%wt dolomite) with that, obtained from the isothermal firing (using clay only), 
it can be noted that the aggregates produced from the isothermal firing for (45 min 
at 1180˚C) shows no significant differences from that, of the rapid firing. From the 
forging research it seems that, a number of factors may determine the bloating 
characteristics of clays. The type of minerals present in the clays and also their 
quantity. 
However, the light weight aggregate prepared from clay+5% dolomite, and clay only 
by rapid firing was tested for lightweight concrete. The compressive strength after 28 
days was determined and compared as shown in Table (4). It is obvious that the 
compressive strength of the light weight concrete in much lower than the normal 
concrete.. On the other hand concrete made from clay +5%dolomite lightweight 
aggregate, resulted with lower density (1.76 g\cm3) as well as low compressive 
strength. 
 
CONCLUSION 
- It is possible to produce lightweight aggregates considerably lighter (sp.gr. 1.38-1.35 
range) than the conventional aggregates by:-a) iso-thermal firing of clay aggregates 
for (45min at 1180˚C), and -b) rapid firing for no more than (5min.) at 1200˚C of 
aggregates made of (clay + 5wt% dolomite). 
- Economically, rapid firing method is most recommended for the production of 
lightweight aggregates from Tellol AL-Kind clay. 
- The concrete made from the LWAs produced in this study has a compressive 
strength of about 172.6 kg/cm2 which fall mid way between low density and 
structural concrete this designated as fill concrete. 
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Table 1: The chemical and mineralogical composition of the clay and dolomite Used 

in this work (in wt %). 

 

 

 

 

 

 

Mineralogical Composition 

Clay:  Quartz, Calcite, Montmorillonite, Paplegorskite, Kaolinite, Rutile and 

Feldspar. 

Dolomite:    Mainly  Dolomite with trace of Quartz 

 

K2O 

% 

Na2O 

% 

L.O.I  

% 

SO3    

% 

MgO  

% 

CaO  

% 

AL2O3  

% 

Fe2O3 

% 

SiO2 Sample 

Identify 

1.55 0.17 18.26 0.09 4.05 13.34 12.18 5.69 43.83 C1ay 

0.02 0.11 46.73 - 20.75 30.69 0.16 0.13 - Dolomite 
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Table 2: Groups of the aggregates mix. Preparation 

 

Table 3: Physical properties of light weight aggregates, made from mixed materials 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

Additives (in Wt %) 
Raw Clay% 

Sample 
 

Material 
Straw West Oil Dolomite 

- - - 100 C Clay 

- - 4 100 CD1 

Clay + Dolomite - - 5 100 CD2 

- - 6 100 CD3 

- 1 - 100 CO1 

Clay + Oil - 2 - 100 CO2 

- 3 - 100 CO3 

1 - - 100 CS1 
Clay + Straw 

2 - - 100 CS2 

Raw 
material 

Sample 
Code 

Temp. Socking 
Time 

Density 
g\cm3 

(d) 

Wt.   
Abs. 

Bloating 
Appearances 

 
Clay 

+ 
Dolomite 

CD1 
CD2 
CD3 

1200 
= 
= 

3 
= 
= 

1.424 
1.367 
1.49 

1.1 
0.934 
0.392 

good 
V. good 

good 

CD1 
CD2 
CD3 

= 
= 
= 

5 
= 
= 

1.470 
1.350 

1.4 

0.4 
0.996 
1.73 

good 
= 
= 

 
Clay 

+ 
Oil 

CO1 
CO2 
CO3 

= 
= 
= 

3 
= 
= 

1.605 
1.559 
1.644 

0.546 
0.543 
1.01 

good 
= 

poor 

CO3 = 5 2.035 0.584 poor 

 
 

Clay 
+ 

Straw 

CS1 
CS2 
CS3 

= 
= 
= 

3 
= 
= 

1.56 
1.512 
1.60 

1.2 
1.49 
1.54 

good 
= 

poor 

CS1 
CS2 
CS3 

= 
= 
= 

5 
= 
= 

1.625 
1.61 

1.621 

1.958 
1.6 

1.41 

poor 
= 
= 
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Table 4: Physical and mechanical properties of cube of concrete 

Concrete 
Comp. st. 

kg/cm
2
 

Density g/cm
3
 

Water 

absorption% 

Normal aggregate 270 2.16 3.7 

Clay lightweight 

aggregate 
172.6 1.98 5.9 

Clay+5% dolomite 

lightweight 

aggregate 

125.4 1.76 6.9 
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لاعزخذآٜب ك٢ ك٢ ٓؾبكظخ الاٗجبس ثبُؼشام  180ا٤ٌُِٞ ٓ٘طوخ رغبسة س٣بد٣خ ُز٘و٤خ سٓبٍ .53

 ف٘بػخ اُضعبط الاػز٤بد١ ٝاُغجبًخ

Pilot Plant Experiments For Purification of Kilo- 180 Sand For Use in 

Glass and Foundry Industries 
 ؽ٤ذس ٣ؼوٞة ٜٓذ١  ٓض٠٘ اؽٔذ ٛلاٍ ،  ع٤ٜش صًش٣ب اُط٤بس ،
 اُؼشاه٤خٔغؼ اُغ٤ُٞٞع٢ ٤ٛأح اُ

geosurv@geosurviraq.com 

 

 اُخلافخ

ٔٔقق حُـ٤ُٞقٞؿ٢ ٣ظ٘خٍٝ ٌٛح حُزلغ ح١ٌُ حؿ١َ ػ٠ِ حُٔٔظٟٞ ح٣َُخى١ ك٢ حُٔوظزَحص ح٣ًَُِٔش ُِ٘قًَش حُؼخٓقش ُِ

ٓ٘ظقٞؽ  ك٠قَ كوقي  ك٢ حٗظخؽ حُِؿقخؽ حُٔٔقطق ًَٝٓقَ ٓقزخًش . 180ٝحُظؼي٣ٖ ىٍحٓش حٌٓخ٤ٗش حٓظويحّ ٍٓخٍ ح٤ٌُِٞ

ٝحًٝٔق٤ي حُلي٣قي    SiO2(%99.03( ٓخ٣ٌَٕٝ ٝٓلظٞحٙ ٓقٖ حُٔق٤ِ٤ٌخ ) -850+150ٖٓ حََُٓ رخُٔيٟ حُلـ٢ٔ ) 

(0.07 %)Fe2O3 ِؿقخؽ ، ًٔقخ حٕ ٛقٌٙ خ٤ٓش حُٔطِٞرش ُٜ٘خػش حُقٞحف حٌُٝٛٙ حُٔٞحٛلخص ٓطخروش ُِٔٞحٛلخص حُو٤

حٕ ٓلظقٟٞ حَُٓقَ حُٔـٔقٍٞ  حًٍٓخٍ ٓزخًش رٔخ طٔظخُ رٚ ٖٓ ٗوخٝس ػخ٤ُش ٝهِش ٗٔقزش ح٤١٫قخٕ ُظٌٕٞ حَُٓخٍ ٛخُلش 

ٝٛقق٢ طوققغ ٟققٖٔ حُٜقق٘ق )أ( ُِٔٞحٛققلخص  Fe2O3(% 0.05ٝحًٝٔقق٤ي حُلي٣ققي ) SiO2( % 99.3ٓققٖ حُٔقق٤ِ٤ٌخ ) 

( ٓخ٣ٌَٕٝ ٖٓ ك٤غ ط٤ٜ٘ق حُ٘ؼٞٓقش ٝكقن ٓخؿقخء رخُٔٞحٛقلش حُو٤خٓق٤ش حُؼَحه٤قش 212-425) ح٤ٔ٤ٌُخث٤ش ٝحُٜ٘ق  

َُِٓققَ حُٔـٔققٍٞ ٝرققيٕٝ ؿٔققَ ػِقق٠  46.5ٝ  47.8كٜققٞ    AFS. حٓققخ ٓؼخٓققَ حُ٘ؼٞٓققش 1999/  2100حَُٔهٔققش 

٣ٌقٕٞ  حُظٞح٢ُ ٝٛٞ ٣ظلقن ٓقغ ٓٞحٛقلش ٍٓقخٍ حُٔقزخًش حُٔلقيىس ٓقٖ هزقَ ٗقًَش ٜٗقَ حُؼخٓقش ٝحُظق٢ ط٘ق٤َ ػِق٠ حٕ 

 .(60-45( رليٝى )  AFSٓؼخَٓ حُ٘ؼٞٓش )

 

 : ٍَٓ ُؿخؽ ٝٓزخًش . أُلزبػ

 

 أُوذٓخ

طؼظزَ ٍٓخٍ ح٤ِ٤ٌُٔخ حُٔخىس ح٤ُٝ٫ش ٌُؼ٤َ ٖٓ حُٜ٘خػخص حػظٔخىحً ػ٠ِ ىٍؿش ٗوخٝطٜخ ٝهٞحٜٛخ حُل٣ِ٤خث٤ش ٝٗٔزش 

طوٍَ حٗ٘خء ٓؼَٔ ٫ٗظخؽ حُِؿخؽ ك٢  حُؼَحم رََٓ حُِؿخؽ ٌٓ٘ ريح٣ش حُٔظ٤٘خص ػ٘يٓخ ٝحٛظْحُ٘ٞحثذ حُٔٞؿٞىس ك٤ٜخ 

ٝؿَٟ حُزلغ ك٤٘جٌ ػٖ ٍٓخٍ ٛخُلش ُٜ٘خػش حُِؿخؽ ك٢ ٓ٘طوش حُٜلَحء  رٔلخكظش ح٫ٗزخٍ ٓي٣٘ش حَُٓخى١

حُـَر٤ش ًٝخٗض حُ٘ظخثؾ ط٤َ٘ ح٠ُ ٓطخروش حَُٓخٍ حُز٠٤خء ك٢ ٓ٘طوش ح١َُزش ُِٔٞحٛلخص حُٜ٘خػ٤ش حُٔطِٞرش )ٓ٘طوش 

ٛخ ح٫ك٠َ . حٕ ٍٓخٍ ٓ٘طوش حٍٟٔش طؼظزَ حُٜٔيٍ حُٞك٤ي ُٜ٘خػش حُِؿخؽ ك٢ حٍٟٔش ؿَد ح١َُزش ( رخٓظ٤خُ

ٓ٘ش ُٝظٞك٤َ حكظ٤خ٢١ ؿي٣ي ٖٓ ٌٛٙ حُٔخىس ُي٣ٔٞٓش ػَٔ ٌٛٙ حُٜ٘خػش كوي  50حُؼَحم ٢ٛٝ طٔظؼَٔ ٫ًؼَ ٖٓ 

ٝحُظ٢  180ِٞ ِٔٔق حُـ٣ٞ٤ِٞؿ٢ رخًظ٘خف ٍٓخٍ ح٤ٌُٗلٌطٜخ حًَُ٘ش حُؼخٓش ُظ٘و٤ذ حُـ٤ُٞٞؿ٤ش حُظ٢ ؿخءص حػٔخٍ حُ

 12,186,954ًْ ٖٓ ٓي٣٘ش حَُٓخى١ ٝحُظ٢ طٔظخُ ر٘وخٝطٜخ حُؼخ٤ُش ًٌُٝي حكظ٤خ٢١ ًز٤َ ٣ويٍ رـ 180طزؼي رٔٔخكش 

ّ
3 

( . حٓخ ٍٓخٍ حُٔزخًش ك٢ٜ حَُٓخٍ حُظ٢ طٔظويّ ك٢ ط٤ٜ٘غ حُوٞحُذ ٫ؿَحٝ ٓزخًش 1986)حُؼظخر٢ ٝحهَٕٝ   

ٜزٞرخص ٓؼي٤ٗش رخٌٗخٍ ٓوظِلش ٝحٕ حُظ٣ُٞغ حُلـ٢ٔ ََُِٓ ٣ٜذ حٍُٜٜٞ حُٔؼي٢ٗ ُِلٍٜٞ ػ٠ِ ٓ حً حُٔؼخىٕ

حُٔٔظؼَٔ ك٢  ٌٛٙ حُٜ٘خػش ٣ؼظزَ ػخَٓ حٓخ٢ٓ ُِظلٌْ ك٢ ٗلخً حَُٓخٍ ٝه٘ٞٗش حُٔطق ُِٔٔزًٞش ُٝٚ طؤػ٤َ ػ٠ِ 

حُوٞحٙ ح٫هَٟ ُِوخُذ ٖٝٓ حْٛ حُللٞٛخص حُل٣ِ٤خث٤ش ٢ٛ حُظيٍؽ حُلـ٢ٔ ٝٓؼخَٓ حُ٘ؼٞٓش .٣ؼظزَ حََُٓ 

حٝ حًؼَ ٓ٘ٚ ػ٠ِ ػ٬ػش ٓ٘خهَ ٓظظخ٤ُش ) حُٔٞحٛلش حُو٤خ٤ٓش حُؼَحه٤ش َُٓخٍ   70٘ؼٞٓش ػ٘يٓخ ٣زو٠  % ٓظٔخ١ٝ حُ

ٝر٘ـخف حُظـخٍد حُٔوظز٣َش ٝح٠ُ٘ٔي٣ش ُظ٘و٤ش ٌٛٙ حَُٓخٍ ،ٝٓخكووظٚ ٖٓ ٗظخثؾ ٓ٘ـؼش  1999/   2011حُٔزخًش ( 

حُ٘ظخثؾ حُٔخروش ٬ٍُطوخء رٌٜح حَُٔ٘ٝع ح٠ُ  ُٜ٘خػش حُِؿخؽ ٝحُٔزخًش ًخٕ ٫ري ٖٓ حٗـخُ طـخٍد ٣ٍخى٣ش ُظ٤ًٞي

 حُٔٔظٟٞ حُٜ٘خػ٢ .
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 اُغضء اُؼ٢ِٔ

٣َ١وش حُـَرِش حُـخكش ٌٝٛٙ حُط٣َوش طؼظزَ ٖٓ حَٜٓ حُطقَم حُل٣ِ٤خث٤قش حُٔٔقظويٓش كق٢ ٓؼخُـقش حُوخٓقخص  حٓظويٓض

ّ حُٔ٘خهقَ ًٝ حُلظلقخص  ٝرخٓقظويح Denverطـَرش ٣ٍخى٣ش رخٓظويحّ  ؿٜقخُ حُـَرِقش حُٜقِحُ) ح٣َُقخى١( ٗقٞع  حؿ٣َض

ًـققْ  ُِلٜققٍٞ ػِقق٠ ٍٓققخٍ ٟققٖٔ كققيٝى حُٔٞحٛققلش  350حٓققظويّ ٍٓققَ هققخّ رِٗققٚ  حً ٕ ( ٓققخ850ٌَٝ٣، 150)

ٍٓققخٍ ٓـٔققُٞش ٝٓـللققش ٫ٓققظويحٜٓخ كقق٢ ٤ٛجققض ًٔققخ  ( ٓققخ٣ٌَٕٝ.-850+150حُٔطِٞرققش ٫ٗظققخؽ حُِؿققخؽ حُٔٔققطق )

ٛلش حُو٤خ٤ٓش حُؼَحه٤ش ًٝقٌُي حُٔٞحٛقلخص حُٔؼظٔقيس  كٔذ حُٔٞحُللٞٛخص حُل٣ِ٤خث٤ش ٝح٤ٔ٤ٌُخث٤ش ح ؿ٣َضحُٔزخًش ٝح

 2رخُٔخء ك٢ هِحٕ ٓغ ه١٬ ٓؼش ) ًـْ ٝؿَٔ 50ٍَٓ هخّ رِٗش ؿِزض كوي  ًَُ٘ش َٜٗ ُِٜ٘خػخص ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش .

m
3

حُِزقخد  رٞحٓقطش ٠ٓقوش  ٗوقَ( ىه٤وقش 15ُٝٗخ ٓغ حُو٢ِ حُٔٔقظَٔ ُٔقيس ) 3:1( ًٝخٗض ٗٔزش حََُٓ : حُٔخء ٢ٛ  

+( ٓقخ٣ٌَٕٝ  75حُٔ٘ظقٞؽ ًٝ حُلـقْ حُلز٤زق٢ ) ٝٗوقَ( ٓقخ٣ٌَٕٝ 75خُ حُـَرِش حُِٜحُ ِٓٝى رٔ٘وقَ )ََُِٓ ح٠ُ ؿٜ

رٞحٓطش ٠ٓقوش ٍٓقَ  ٗوِض( ٓخ٣ٌَٕٝ -75ح٠ُ كَٕ حُظـل٤ق ػْ ح٠ُ ٝكيس حُظٌي٣ْ ُـَٝ حُظؼزجش . حٓخ حُ٘لخ٣خص ) 

 ؿَٔ حَُٓخٍ َٓس  حهَٟ  .( ٫ٓظَؿخع حُٔخء ٝحٓظويحٓٚ  ك٢ ػ٤ِٔش  settling tankح٠ُ هِحٕ حُظ٤َٓذ )

 
 المناقشة والنتائج

ًٗٔٞؽ ٓٔؼَ ُِوخّ ٝحؿ٣َض ػ٤ِٚ كلٞٛخص حُظ٤ًَذ ح٤ٔ٤ٌُخث٢ ٝحُٔؼي٢ٗ ٝٓلظٟٞ ح٤١٫خٕ ٝحُ٘ظخثؾ ٓز٤٘قش كق٢  حهٌ

(.أؿ٣َقض ػ٤ِٔقش حُـَرِقش حُـخكقش 2ػ٤ِٔش حُظقيٍؽ حُلـٔق٢ ُِوقخّ ًٝٔقخ ٓزق٤ٖ كق٢ حُـقيٍٝ ) حؿ٣َض(.ًٔخ 1حُـيٍٝ )

(ٓققخ٣ٌَٕٝ ُِلٜققٍٞ ػِقق٠ ٍٓققخٍ ٟققٖٔ كققيٝى حُٔٞحٛققلش حُٔطِٞرققش ٧ٗظققخؽ حُِؿققخؽ 150,850)رؤٓققظويحّ ٓ٘خهققَ 

 حٓققخ ٍٓققخٍ حُٔققزخًش كوققي  ٓققخ٣ٌَٕٝ (-850+٣150زقق٤ٖ حُظل٤ِققَ ح٤ٔ٤ٌُققخث٢ ُِـققِء حُلـٔقق٢ ) (3حُٔٔققطق ٝحُـققيٍٝ )

َحه٤قش أؿ٣َقض ػ٤ِقٚ كلٞٛقخص ك٣ِ٤خث٤قش ٤ٔ٤ًٝخث٤قش ٝكٔقذ حُٔٞحٛقلش حُو٤خٓق٤ش حُؼًٝٗٔٞؽ ٓـٍٔٞ ٝٓـلق  ك٠َ

٣زق٤ٖ حُظل٤ِقَ ح٤ٔ٤ٌُقخث٢  (4ًٌُٝي حُٔٞحٛلش حُٔؼظٔيس ك٢ ًَٗش َٜٗ حُؼخٓش ُِٜ٘خػخص ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش. حُـيٍٝ ٍهقْ )

أؿ٣َقض ػ٤ِٔقش حُظقيٍؽ حُلـٔق٢ ٝكقن كوقي . أٓقخ حُللٞٛقخص حُل٣ِ٤خث٤قش ٫ؿَحٝ حُٔقزخًش ََُِٓ حُٔـٍٔٞ ٝحُٔـلق

ٝحُظ٢ ط٤َ٘ ح٠ُ إٔ حَُٓقَ ٣ؼظزقَ ٓظٔقخ١ٝ حُ٘ؼٞٓقش  2000/1999حُٔ٘خهَ حُظ٢ كيىطٜخ حُٔٞحٛلش حُؼَحه٤ش حَُٔهٔش 

٣ز٤ٖ إٔ ٗٔزش حََُٓ حُٔظزو٤ش ػِق٠ حُٔ٘خهقَ  (5( أٝحًؼَ ٓ٘ٚ ػ٠ِ ػ٬ع ٓ٘خهَ ٓظظخ٤ُش ٝحُـيٍٝ )70ػ٘يٓخ ٣زو٠ )%

ٓققٖ  حً حكظٔققذ( AFS. حُؼخٓققَ حُٜٔققْ ح٧هققَ ٓؼٔققَ حُ٘ؼٞٓققش ) 86.54ٓققخ٣ٌَٕٝ طٜققَ حُقق٠ % (425,300,212)

إٔ حُ٘ٔزش حُٔطِٞرش ٓقٖ هزقَ ٗقًَش ٜٗقَ ُِٜق٘خػخص  ٝ( ASTMََُِٓ رؤٓظويحّ ٓ٘خهَ ه٤خ٤ٓش )حُظيٍؽ حُلـ٢ٔ 

 (47.8( ًٝخٗض حُ٘ٔزش حُٔلٔٞرش )60-45ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش ٢ٛ )

 أُقبدس

" طـخٍد ٠٘ٓي٣ش  ُظلٔق٤ٖ  2010َٜٗ ه ، ٣ُ٘ذ ٣ًَْ . ه٤ْٔ ، حٗٞحٍ ػزي حُٞٛخد . ٬ٍٛ ، ٓؼ٠٘ حكٔي .  -1

ُـققَٝ ٛقق٘خػش حُِؿققخؽ" . حُ٘ققًَش حُؼخٓققش ُِٔٔققق حُـ٤ُٞققٞؿ٢  180ؼَحه٤ققش كقق٢ ٓٞهققغ ح٤ٌُِققٞ ٓٞحٛققلش حَُٓققخٍ حُ

 . 3224ٝحُظؼي٣ٖ ٍهْ حُظو٣ََ 

.  180"ىٍحٓققش ٍٓققخٍ حُِؿققخؽ كقق٢ ح٤ٌُِققٞ  1987ػظققخر٢ ، ٝك٤ققي . ػخرققي٣ٖ ، ك٠قق٤ِش . ػزققي حُـزققخٍ ،  ٓقق٣َْ .  -2

 ٓلخكظش ح٫ٗزخٍ

3- British standard ( B.S.), 1988 "British standard method for sampling and Analysis 

of glass making sand " No.2975. 
 

 

 ك٢ هنبء اُشٓبد١ / ٓؾبكظخ الاٗجبس ثبُؼشام 180ا٤ٌُِٞ ٓ٘طوخ : اُزؾ٤َِ ا٤ٔ٤ٌُبئ٢ ُخبّ سٓبٍ  1 عذٍٝ

SiO2% Fe2O3% Al2O3% TiO2% CaO% MgO% SO3% L.O.I% Na2O% K2O% ٕٗغجخ الاه٤ب 

98.7 0.09 0.21 0.1 0.2 < 0.03 0.21 0.3 0.03 0.01 %0.24 
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 ك٢ هنبء اُشٓبد١ / ٓؾبكظخ الاٗجبس ثبُؼشام 180ا٤ٌُِٞ ٓ٘طوخ شٓبٍ ُ: اُزذسط اُؾغ٢ٔ  2عذٍٝ 

اُ٘غجخ اُٞص٤ٗخ ُِشَٓ أُزجو٤خ  كزؾخ أُ٘خَ )ٓب٣ٌشٕٝ (

 ػ٠ِ أُ٘بخَ %ٝصٗب  

اُ٘غجخ اُٞص٤ٗخ أُزشأًخ ُِشَٓ 

 %ٝصٗب   أُبس ك٢ أُ٘بخَ 

اُ٘غجخ اُٞص٤ٗخ أُزشأًخ ُِشَٓ 

 أُزجو٤خ ػ٠ِ  %أُ٘بخَ  ٝصٗب  

+2000 0.48 99.52 0.48 

-2000+1000 1.12 98.4 1.6 

-1000+850 0.96 97.44 2.56 

-850+600 4.98 92.46 7.542 

-600+150 88.45 4.01 96 

-150+106 3.412 0.6 99.4 

 100  0.6 اُوبػذح

 

 ( ماٌكرون للرمال الناتجة من عملٌة الغربلة الجافة الرٌادٌة-961+261حلٌل الكٌمٌائً للجزء الحجمً ) : ٌبٌن ت 4جدول 

 %SiO2% Fe2O3% Al2O3% TiO2% CaO% MgO% SO3% L.O.I% Na2O% K2O كزؾخ أُ٘خَ )ٓب٤ًشٕٝ(

 (150+850-) 99.03 0.07 0.21 0.075 0.15 < 0.03 0.155 0.215 0.06 0.015 

 

 : التحلٌل الكٌمٌائً للرمل المغسول والمجفف لاغراض السباكة 5جدول 

SiO2% Fe2O3% Al2O3% TiO2% CaO% MgO% SO3% L.O.I% Na2O% K2O% 

99.3 0.05 0.17 0.04 0.16 0.03 >0.07 0.16 0.02 0.01 

 

 ك٢ هنبء اُشٓبد١ / ٓؾبكظخ الاٗجبس ثبُؼشام 180ا٤ٌُِٞ ٓ٘طوخ : اُزذسط اُؾغ٢ٔ ُشٓبٍ  5 عذٍٝ

 سهْ كزؾخ أُ٘خَ  ٓب٣ٌشٕٝ اُٞصٕ )ؿشاّ ( اُ٘غجخ اُٞص٤ٗخ ٗغجخ أُبس ااُ٘غجخ اُٞص٤ٗخ اُزشا٤ًٔخ

    2000 

1.318 98.683 1.318 6.43 1700 

2.894 97.107 1.576 7.69 850 

6.335 93.666 3.441 16.79 600 

25.631 74.370 19.296 94.15 425 

57.28 42.72 31.649 154.42 300 

92.858 7.143 35.578 173.59 212 

97.656 2.345 4.798 23.41 150 

99.46 0.541 1.804 8.8 106 

99.835 0.166 0.375 1.83 75 

99.935 0.066 0.100 0.49 53 

100 0 0.066 0.32 pan 
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 ول الخلفة على إنتاجٌة ونوعٌة قصب السكرـإضافة السماد المركب لمحص ثٌرأت.65

The Effect of Adding Compound Fertilizer on the Productivity and Quality 
of Cane Sugar Ratoon 

 نصٌؾ  جاسم حمود
 الشركة العامة لصناعة السكر

Co- SUGAR 1958@YAHOO.COM 
 الخلاصة

نبىىات قصىىب علــــىىـى 2009خرٌىىف / / العىىراق مٌسىىان فىىً محافظىىة فىىً مزرعىىة قصىىب السىىكر أجىىري البحىىث

علىىـى    (MAP)  )كومبىىا تور(بهىىدف دراسىىة تىاثٌر اسىىتخدام السىىماد المركىىـب  Co331الصىنف التجىىاري السكر

قصىب السىكر كون    محصول الخلفـة الثانٌة وبمستوٌات مختلفــــــة مـن الإضافات ومقارنتها بالطرٌقة المعتمدة
  ( 4-5) نمىو كغىم /د ( وعلىـى طىول فتىرة 50واحدة فقط ) بدفعه له فـً المزرعة تختصر إضافة هـــــــذا السماد

  سنة وبما ان محصول قصب السـكر مـــــن المحاصــٌل المجهدة للتربـة وٌتطلـب إضافة عناصـر غذابٌة ربٌسىة
أو المحافظىة علىى مسىتوٌات إنتاجٌىة جٌىدة ولتقلٌىل   ــــــىـولولأجىل الحص.  ـن التربىةـــىم  ماٌسىتنفذة لتعوٌـض 
ى ــتشٌر النتابج إن اضافات السماد أدت إل.هذا البحث فقد اجري وخاصة لمحصول الخلفة  ) الراتون (  التدهور

  جٌنىىىًروالنت نـــىىىـٌن السىىىماد ٌـىىىـتىىىؤثر مفىىىردات النمىىىو الخضىىىري للقصىىىب ولقىىىد كىىىان للتىىىداخل  الحاصــــىىىـل بـ
 , ()طول السٌقان: ارتفــاع النبات ً ـــــــزٌادة فـ تالنباتات وكــان  نمو وإنتاجٌة  تؤثٌر علــــــى  فوريــــــوالفس

أدت   وكىذالك0النبىات  أوراقفـــــــىـً  نٌز عنصىر النتىروجٌـىـوقطر الساق وزٌادة عدد التفرعات وارتفىاع ترك

ت التىىً وان الدراسىىا 0ٌر القصىىب بالمعىىاملات المسمــىىـدةالفسىىفور لعصىى السىىمادٌة الىىى زٌىىادة نسىىبة  الإضىىافات 

محتىوى الفسىفور الجىاهز وٌتطلىـب إضىافة  انخفىاضتشىٌر (  2000-2009أجرٌت موخرا لتربة المزرعة عىام )

 0ة وسد حاجة النباتالخصوبلرفع حالة   سمادجرعات 

 .قصب السكر ؛ أستعمال الاسمدة المركبةالمفتاح : 
 

 المقدمة
 لك ٌتركىزً انقسىام الخلاٌىا ونمىو النبىات لىذً تركٌىب جمٌىع الخلاٌىا النباتٌىة وهىو اسىاس فـــىــــىـفٌدخل الفسفور 

وهىو أساسىً فىً تحىول النشىا الــــىـى  .  نهاٌىات الجىذور والقمىممثىل فـــــً خلاٌا الإجراء الأكثر فعالٌىة  وجوده
 .ً سكر وٌلعب دورا هاما فً تهٌاة الطاقة اللازمة لعملٌة التركٌب الضوب

ة ـجٌن وتىزداد نسىبته فــىـً الطبقىواقــــــل مــــــن النتر  ان وجود الفسفور بصورة عامة فـــً التربـــــة بكمٌات
ً ٌمكىن ـىـان كمٌات الفسىفور فىـً محلىول التربىة التة . بسبب ارتفاع معدل تحلل المواد العضوٌــ منها ةـالسطحٌ

ن الفسفور الذي  ٌكون بصـــــورة مثبتة غٌر ـــمـــــع المحتوى الكلً م للنبات  الاستفادة منه  قلٌلة جدا بالمقارنة
 0جاهزة
نسبــىـة  وتعتمىد  ضبٌلة  ب ٌشــــكل نسبةــــــــإما الجزء الذاب  سبهم الفسفورٌوجـــد بحالة ممد صة ومترــومعظ
ة وتقىىىدر كمٌىىىة ـــــىىىـل التربـىىىـــٌوم وتفاعــىىىـعلــــــــــىىىـى نسىىىجه التربىىىـة ووجىىىود كربونىىىات الكالس  منىىىهالجاهز
 0من الفسفور المضاف  %  20-30فور الممـــتــص حوالــــً ـــــــالفس

ى قابلٌة التربة على التثبٌت بحٌث ٌصــــبح غٌر متوفر ـلاستعمال فوسفات ٌعزى ال ةان النقص او عدم الاستجاب
 للنبات.

 وجود والمتعادلة كما فـــــــً تربة المشروع حٌثً معظم  الترب القاعدٌة ــحدث فتأن ظاهرة حفظ الفسفور 
ٌن هـــــً المسإولة عـــــــن حفظ وتثبٌت ـــــومعادن الط والمغنٌسٌومٌوم ــالكتاٌونات السابدة ومنها الكالس

 . عن طرٌق الترسٌب باتحاده مع اٌونات الكالسٌوم هتالــً  انخـفاض جاهز ٌتلالفسفوروبا 
كل عام بمحتواها العالً مــــــن كاربونات الكالسٌوم وتفاعلها القاعدي لذالك فان   ـــــــة بشالعراقٌــ ةتتصف الترب

وٌتطلب اضافة كمٌة اكبر مـــــــــــن سماد الفوسفات  ى تكون فوسفات الكالسٌوم ـــتثبـــٌت الفسفورعاده ٌرجع ال
الذابب فــــــً محلول التربة هــــــو عــن طرٌق علاج انخفاض تركٌز الفسفورؤن ف 0  الـــــــى التربة الطٌنٌة
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ة على مستوى نشاط جٌد لنمو ظالمحاف نبات لاجلة اكثر مــن حاجة الٌإضافة كمٌات من الاسمدة الفوسفاتٌة بكم
 .النبات

ممـىـا , لتربة المزرعة تشٌر أن محتىوى الفسىفور الجىاهز هـــــىـو مىنخفض ا  أن الدراسات التـــً اجرٌت موخر
 0ة وسد حاجة النبات جرعات سمادٌة لرفع حالة الخصوبتطلب اضافة ٌ

ٌجابً للفسفور علــى نمو الجذور والمجموعة الخضرٌة مـما  ٌــودي ه تاثٌر اً لـــــخدام السماد الفوسفاتتوأن اس
 .الى زٌادة كفاءة الماء المستعمل من قبل النبات وٌفضل اضافته  تحت سطح التربة

ضه لعملٌات  الجفاف والتعرٌة وبذلك تقل كمٌىـة الفسىفور تعر دي إلىإضاف الى  سطح التربة ٌلان الفسفور الم
 .الذابب فً محلول التربة 

 
 الجزء العملً

ً مٌسىان الشىركة العامىة لصىناعة السىكرخلال الموســــــــىـم ـىـاجرٌت التجربة فً حقول مزرعة قصب السكر ف
 .(  2010/  2009الزراعً )

 3) متىىر مربىىع 23 مـىىـلةاالمع بتصىىمٌم القطاعىىات العشىىوابٌة الكاملىىة بىىثلاث مكىىررات مساحــىىـة نفىىذت التجربىىة
الـىىـذي   )أحىىادي فوسىىفات الامونٌىىوم (  السىىماد الفوسىىفاتً (MAP) السىىماد المركىىب اضىىٌف م(1.5×م 5×مىىرز

ة حفــىـر خنىد ق طـىـرٌقب%( نتروجٌن علــــــــــى محصول الخلفة الثانٌىة و11,8و) P2O5(%55)ى ٌــحتوي عل

تضىىمنت الدراسىىة اضىىافة مسىىتوٌات مـــىىـن السىىماد  0سىىم تحىىت قاعىىدة النبىىات  10-15ـىىـً بعمىىقــــاو شـىىـق طول

 .خلال شهر كانون الاولواضٌفت  0كغم/دMAP(100,75,50.0)المركب 

تٌن خىلال بىدفع  د كغىم/   75اضىافة سىماد الٌورٌىا بواقىع و 0ة شكل المرز لمعاملات التجربىةعملٌة اعاد اجرٌت

 .مراحل النمو فـــً ماٌس وتموز ولجمٌع معاملات التجربة
تاثٌرمعاملات التجربة علـــــى مفىردات النمىو الخضىري )ارتفىاع النبىات ,قطىر السىاق,تقدٌر محـــــــىـتوى  درس

النوعٌىة  تحدٌىد الصىـفاتلمــن خلالهىا  كر قصب الســـــن سٌقان ع عدد مـــــجم وكذلك النتروجٌن الكلً للنبات(

(E.C-purity.pol,brixوحسىى )ة ـنسبىى حللىىتب الطىىرق  القٌاسىىٌة المعتمىىدة فىىـً الشىىركة و ـP2O5   فىىً عصىىٌر

 .دون طن/ إلى وحدةحولت الإنتاجٌة وة بلواح التجرأبحصاد جمٌع معاملات  كمٌة الإنتاجحسبت  القصب
 

 جالمناقشة والاستنتا
 :الصفات الانتاجٌه  -1

( أن المعاملات اختلفىت فىً كمٌىة الحاصىل وأن إضىافة  السىماد  المركىب   1)  ل رقمٌتضح من النتابج فً جدو

 اذعاملات المسمدة عـــن المعاملات غٌىر المسىمدة مى زٌادة معنوٌة فـــً إنتاجٌة نباتات قصب السكر للــأدت  إل
دة مستوٌات السماد المركىب دونم  عند زٌا طن /  ( 13,6  ) والى ( 11,2إلى )  (8,0ن) ــالإنتاج الكلً م ارتفع

 .دونم  (كغم / 100(والى ) 50إلى (0 من

لتداخل الحاصىل بىٌن السىمادٌن النتروجٌنىً والفسىفوري تىؤثٌر معنىوي علــــىـى نمىو وإنتاجٌىة النبىات لد كان ــــلق
 .خل دور العنصرٌن فً العملٌات الحٌوٌة للنباتالك لتدذو
 صفات النمو الخضري : -2

ادت الى زٌادة ملحوضة فـً ارتفاع النبات وقطره خىلال جمٌىع مراحىل النمىو   MAPالمركب ان اضافة السماد 

سم(  70سم الى 60,4زاد من)  اذ فً المراحل اللاحقة ً زٌادة الارتفاع والقطرــف  واضحاً  وكان تاثٌر  السماد0

قىىات اكثىىر وضىىوحا فــــىىـً (  كغىىم /دونىىم وكانىىت الفرو 100)   ( الىىى 0 عنىىد زٌىىادة مسىىتوى التسىىمٌد مـــــىىـن )

( سىىىىم  142،142،149،   127كىىىىان ارتفىىىىاع النبىىىىات )   اذ  ( 10/ 18ن النمىىىىو )ــــــــىىىىـالمراحىىىىل الاخٌىىىىرة م

 .( كغم/د وكذالك قطر الساق 100، 75،   0،50ٌات )للمستو

( ٌبىٌن (2قىم ل النمىو المبكىر  وجىدول رلمركب لمحصول الراتون ٌزٌىل احتمىاذا ٌوكد ان استعمال السماد  اـــوه

كىىان عىىدد  اذالجىىدول ان  اضىىافة  السىىماد المركىىب ادت الىىى زٌىىاد ة عىىدد التفرعىىات  فىىً النتىىابج تبىىٌنكمىىا 0ذلىىك 
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(كغىىم /دونىىم علىىى  100، 50،75، 0فىىرع /نبىىات عنـــىىـد  مسىىتوٌات التسىىمٌد  ) ( 14، 13، 10،12)  التفرعىىات

 0سٌن صفات النمو الخضريً تحـالتوالً وهذا ٌمكن ان ٌعزى للدور الاٌجابً للفسفور ف
الىى زٌىادة كفىاءة المىاء المسىتعمل مىن  ادى الخضىرٌة ممىا ى نمو الجذور والمجموعةــــوكذلك لتاثٌر الفسفور عل

 .قبل النبات  
 : تركٌز النتروجٌن فً الاوراق -3

الاوراق لسىل تسً ــىـــزٌىادة فىً تركٌىز عنصىر النتىروجٌن ف لقد ادى تسىمٌد النباتىات بىالنتروجٌن والفسىفور الىى
تحلٌىىل النصىىل لىىلاوراق لشىىهر تمىىوز الـــىىـى تفىىوق معىىاملات  فقىىد اشىىارن اوراق القمىىة النامٌىىة ـــىىـم( 3،4،5،6)

علىى (  1، 82،  5401، 3401، 2901وحت النسب )اتر اذمسمدة الالتسمٌد الفوسفاتً عــــــن المعاملات غٌر 

ان اذ  كغم /د  وهـذا مااشار الٌه( 100،  75،  50 ، 0ي ) التوالً عند زٌادة  مستوٌات التسمٌد بالسماد الفسفور

 0التسمٌد بهما ٌإدي الى زٌادة جاهزٌتها وامتصاصها من قبل النبات 
 

 : الصفات النوعٌة -4

 C0E ,x،   pol( تاثٌر مستوٌات السماد المركب المستعمل بالدراسة علــى الصفات النوعٌة )3ٌبٌن جدول رقم )
purity   ,  Brix  0( لنباتات قصب السكر 

وتشٌرالنتابج انه  لاٌوجد فروقات واضحة وان اغلب الدراسات بٌنت عدم تاثٌر الفسفور على النضج  فً قصب 
( وقىىٌم  10,4(  و)  10,2مىىابٌن  )  pol(  وقىىٌم  14,58(و )  14,31بىىٌن )    Brixتراوحىىت قىىٌم   اذ0السىىكر 

purity  ( لمعامل 70,86(  و  ) 71,3مابٌن ) ً0ة المقارنة ومعاملات التسمٌد المركب على التوال 
 ( 8,5( للمقارنة و) 7,81( للعصٌر فقد تراوحت القٌم ما بٌن ) C0Eإما بالنسبة لدرجة التوصٌل الكهربابً ) 

(  إن إضىىافة السىىماد المركىىب أدت إلـىىـى زٌىىادة عالٌىىة فــــــىىـً نسىىبة الفسىىفور  4وتشىىٌر النتىىابج فىىً جىىدول ) 

مقارنة بالمعاملات الغٌىر مسىمدة   ppm(   381فــــــــــً المعاملات المسمدة وكانت بمعدل )    P2O5بالعصٌر

 .  ppm(  244بالسماد المركب )
إن الحىدود الحرجىة المسىموح بهىا  اذالمحصىول منىه  ةلتربة واسىتفادذا ٌدل على جاهزٌة عنصر الفسفور فً اوه

إثنىىىاء التصىىىنٌع بإضىىىافة مىىىادة حىىىامض  تعىىىالجــىىىـً حلىىىة الىىىنقص وفـــــ  P2O5 مــن  ppm(   300لاتقل عن )

غٌر بلورٌة وعـــدم تكوٌن رغوة غٌر   المتعادلة   ومـــفوسفات الكالسٌ  الفسفور ٌك المخفف لأجل منــــع تكوٌن
 0مرغوب بها 

نباتىات نظرالتىداخل حىوظ ومهىم علـــــــىـى نمىو الور تىاثٌر ملً والفسىفــىـلقد كان للتداخل بٌن السمادٌن النتروجٌن
قدرة النباتات على الاسفادة   ٌزٌد من ان كل عنصر منهما اذ  ن فـــــــً العملٌات الحٌوٌة  للنباتــدور العنصرٌ

 0من العنصرالاخر 
 البحث وصًً حقول الشركة المذكورة انفاً ٌى النتابج المستحصلة مــــن التجربة الحقلٌة المنفذة  فـــــــــبناء علـ
ماد اضافة السماد المركب لمحصول الخلفة كاحد اسالٌب زٌادة الانتاجٌىة لمحصىول قصىب السىكر بمىا لاٌقىل باعت

 (   كغم /دونم. 50عن )   

 المصادر

تحدٌد الاسباب التً تإدي الى فقدان السكروز اثناء التصنٌع / الشركة العامة لصناعة  0دهله , سعدون جاسم  -1

 1998 0السكر فً مٌسان 
 1980كلٌة الزراعة ،  –جامعة بغداد  0مبادى علم التربة  0انً ، عبد الله نجم الع -2
–كفاءة نباتات الذرة الصفراء لامتصاص الفسىفور فىً بعىض التىرب العراقٌىة  0الراوي ، احمد عبد الهادي - 3

 1986وقابع البحوث الزراعٌة ، 
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 نبات قصب السكر طن /دونم( تاثٌرمستوٌات السماد المركب على انتاجٌة  1جدول رقم )

 

 / دزنم  MAPمستوٌات التسمٌد بالسماد المركب 

0 50 75 100 05  0 LSD0 

008 7010 2011 6013 501 

 
 

 (تاثٌرمستوٌات السماد المركب على صفات النمو الخضري لنباتات قصب السكر 2جدول رقم )

 
 المعاملة
 كغم/د

 موعد جمع العٌنة

8/6 
 الارتفاع سم

21/7 
 رتفاع سمالا

18/10 

 الارتفاع سم

 القطر
 ملم

 التفرعات

 المقارنة

50 
75 

100 

4060 
71 
69 
70 

82 
93 
69 
90 

127 
142 
142 
149 

18 

6018 
5019 
6018 

10 
12 
12 
14 

050LSD0 5 7 11 400 2 
 

 

 كغم/دونم على الصفات النوعٌة لعصٌر السكر تاثٌرمستوٌات السماد المركب(  3جدول )

 
 المعاملة
 ونمكغم/د

 الصفات النوعٌة

pol 
% 

Brix 
% 

purity 
% 

C   0 E 
 ملموز /سم

0 
50 
75 

100 

21010 
73010 
25010 
36010 

31014 
21015 

29014 
25014 

3071 
4070 
7071 
5070 

807 
508 
708 
308 

 

 (تاثٌرمستوٌات التسمٌد المركب على نسبة الفسفور بالعصٌر4جدول رقم)

 
 مستوٌات السماد المركب كغم /دونم

0 50 75 100 

244 331 437 377 
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 تأثٌر الملوحة على نوعٌة قصب السكر فً مٌسان.66

The  Effect of  Salinity  on the  Quality  of  Sugar  Cane  Plant  in  Missan 

 نصٌؾ جاسم حمود
 الشركة العامة لصناعة السكر

Co- sugar 1958@yahoo.com 

 الخلاصة
ابعة تىؤثٌر زٌىادة  ملوحىة مٌىاه الىري والتربىة علىى نوعٌىة عصىٌر قصىب السىكر لفتىرة تهدف هذه الدراسة الى مت

نضج المحصول واٌجاد الربط الذي ٌساعد فً وضع الحلول التً تسىاهم فـــــىـً رفىع القىدرة الحٌوٌىة المٌكانٌكىة 
فظة مٌسىان فً محا أجرٌت هذه الدراسة فــــً حقول مزرعة قصب السكر 0لنضج المحصول بشكل اكثر فعالٌة

( ملٌموز/سىم أثنىاء عملٌىة 3(. وصىلت قىراءات ملوحىة مٌىاه الىري بحىدود )2001/2002العراق لموسم حصاد )

نسبة لثاثٌرها بالملوحـــة : ) مرتفعة الملوحة ،  اختٌرت تسعة حقول بثلاث صفات السقً  لفترات نمو القصب .
( بىان نقىاوة القصىب لىم تصىل 2001/2002)واتصف موسـم سنة حصىاد  متوسطة الملوحة، منخفضة الملوحة (

ان الحقىول ذات معىدل ملوحىة  درجة النضج  المثلى اذ وجىد  فىً المواسـىـم السىابقة و خىلال فتىرة الحصىاد . الى
( ملٌمىوز ممىا اثىر بشىكل 38,11الــــى ارتفىاع قىراءة التوصىٌلة الكهربابٌىة للعصىٌر بمعىدل ) أدت ( ملٌموز6,5)

اما الحقول ذات الملوحـــــــة  علـــــــى التوالً .%( 5,72و 10 ,2ة السكروز والنقاوة )واضح علـــــــــــى قراء

علــى التوالً .أما الحقول متوسطة %( 5,80و 2,13فقد كانت قراءات السكروز والنقاوة ) ملٌموز( 2الواطبة ) 

تبىىاط سىىلبٌة بىىٌن النقىىاوة والدرجىىة وجىىدت علاقــــــــىىـة ار 0قىىراء اتهىىا بىىٌن الحىىالتٌن السىىابقتٌن  اتصىىفت الملوحىىة

(علـــــىـى التىوالً ،أي ان هنىاك تىؤثٌرات  0,45-( و) 0,78-لكل مــــــــن العصىٌروالتربة وكانىت : ) التوصٌلٌة

 سلبٌة للملوحة على الصفات النوعٌة للعصٌر.
 

 .قصب السكر، تؤثٌر الملوحة على نوعٌة العصٌر المفتاح : 
 

 المقدمة
مـــــــــن النباتات الحساسة جدا للملوحة وتحدد زٌىادة نسىبة الامىلاح فىً محلىول التربىة مىن ٌعتبر قصب  السكر 

( % 50%(و) 25خفض الانتاجٌة بنسة) ( ملٌموز تإدي الى 2,8وانتاجٌتة ، فدرجة ملوحــة ) خلال نمو النبات
التً تعطىً قىراءات توصىٌلٌة التربىة ( ملٌموز /سم . و الملوحة فً التربة 5,8عند ارتفاع الملوحة الـــــــــــى ) 

( فــىـً السىىٌقان وبىذلك تقلىىل مىىن  poly saccharides( ملٌمىوز تقلىىل نسىبة السىىكرٌات المتعىىددة ) 5لاكثىر مىىن)

غلات السكر . وان تؤثٌر الملوحة عـلى قصب السكر قد حسب بواسطة قٌاس نوعٌة العصٌر فً السىٌقان النامٌىة 
مٌاه الري احـــدى الوسابل الربٌسة فً نقل الأملاح وتلعب دورا مهما فــــــــً من مناطق متؤثرة بالملوحة تعتبر 

(  3تكوٌن الترب الملحٌة وخاصة الترب المروٌة. وان مٌاه الري فً العراق ٌمكن ان تضٌف سىنوٌا مىا ٌعىادل )
ً عملٌىة الملوحىة ملاٌٌن طن من الأملاح فً الترب المروٌة فً جنوب العراق . وٌمكن ان تشارك مٌاه الري فىـ

من خلال تؤثٌرٌن الاول : مباشر مـن خلال كمٌات الأملاح المنقولة بواسطة مٌاه الىري ، والثىانً : غٌىر مباشىر 
من خلال رشح كمٌات كبٌرة من مٌاه الري للتربة مسببا ارتفاعه ومسىاهمته فــــــــىـً عملٌىة الملوحىة وذلىك فىً 

عام ٌزداد دور مٌاه الري فـــــً زٌادة ملوحىة التربىة بزٌىادة كمٌىة مٌىاه حاله عدم وجود مبازل فعالة  وبشكـــــل 
 0الري المستعملة وبزٌادة تركٌز الأملاح فٌها 

جزء با لملٌون و  (200(ملٌموز /سم أوما ٌعادل اقل من )0 ,25تعتبر مٌاه الري ذات ملوحة واطبة اي اقـل من)

( 1300 – 1500( ملٌمىىوز /سىىم مىىا ٌعىىادل)  5 – 2,25ن بحىىدود )ذات ملوحىىة عالٌـــىىـة جىىدا عنىىدما تكــــــــــىىـو

تحتاج زراعة القصب الى موازنة بٌن كمٌة المٌاه اللازمة لسقـــً المحصول والكمٌة الاضىافٌة   0جزء بالملٌون 

ل ( تشٌر التحالٌىل خىلا2011-2009فــــــــً السنوات ) 0لاستقرار الملوحة فً منطقة الجذور الى الحد الملابم 

 0,75) ( ملٌموز وهــــً نسبة مرتفعة جدا مقارنة  ب 3 – 2,5موسم الري أن ملوحة مٌاه الري تراوحت بٌن )

 ٌىىوثر عـــىىـلى سىىلوك ان زٌىىادة تركٌىىز الامىىلاح فـــــىىـً محلىىول التربىىة .خىىلال فتىىرة السىىبعٌنٌات  ملٌمىىوز ( 1-



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

189 
 

ى نسىىبة محتىىوى ــــىىـعىىدل النمىىو والىىوزن وعلقصىىب السىىكر مــىىـن خىىلال التىىاثٌر السىىلبً علـــــــــىىـى م وخاصىىٌة
لىىل جمٌىع ابعىىاد النوعٌىىة إلىى ان زٌىىادة الامىىلاح تىوثر فــــــىىـً زٌىىادة نسىبة الاش وكىىذلك تقاشىىار  اذروز ـــــىـالسك

لىذا أجرٌىت هــىـذا الدراسىة  ن قصب السكرـــــــــــخلاصه متن ضمنها مقدار السكروز الممكن اســـــللعصٌر وم
إٌجىاد الحلىول المناسىبة التىً  0زٌادة ملوحة مٌاه الري والتربة علــــــــــى نوعٌة العصٌر وإمكانٌة لمعرفة تؤثٌر 

 0ٌمكن ان تساهم فــــً تقلٌل تؤثر هذه الظاهرة على النبات 
 

 الجانب العملً

لنسىبة ى تسىعة مواقىع ) حقىول ( بىثلاث صىفات باــــىـأجرٌت هذه الدراسىة فىً حقىول الشىركة العامىة للسىكر وعل
ملوحتهىا بطرٌقىىة  حىىددتمنخفضىة الملوحىىة ( والتىً  –متوسىطة الملوحىىة  –لتؤثرهىا بالملوحىىة )مرتفعىة الملوحىىة 

  .(saturation paste extract) مستخلص العجٌنة المشبعة

نفىس العملٌىات  اجرٌىت .وبوحىدة الملٌمىوز /سىم  conductivity meterوقراءتها بجهىاز التوصىٌلٌة الكهربابٌىة

جمىع العٌنىات الخاصىة  و .ى الحقول من حٌث طرٌقة وعدد الرٌات ودفعات التسىمٌد والمكافحىة ــــــعل الزراعٌة

(  Jiffco Gotter Grnberن بماكنىة خاصىة )حتط ـن كل حقل و( سٌقان م10بتحدٌد الصفات النوعٌة وبواقع )

 .(لاستخلاص العصٌر 2كغم/سم250تعصر تحت ضغط ) و

( (% Brix خاصة بتحدٌد نسبة المواد الصلبةال( و Hawaiian  platers recordة )ـــحلل العصٌر بطرٌق

ستخدام ابالعصٌـر  ب % (Pol)روزــ( ونسبة السكـ Refracto meterجهاز الانكسار الضوبـً )    مباستخدا

 باستخدام المعادلة: (%purityٌر) ـ( واستخراج نقاوة العص saccharomatجهاز الاستقطاب )

Pol 
 100×     ------------ = النقاوة

Brix 
( بىىٌن نقىاوت العصىىٌر والتىراكم المحلىىً لكىل مىىن التربىىة   rة الارتبىىاط )ـىـحللىت البٌانىىات إحصىابٌا  لإٌجىىاد علاق

 .( 2و1)  جدولٌنوالعصٌر وكما موضح فً ال
 

 المناقشة والاستنتاج
لعصٌر السكري عند ارتفاع نسبة الأملاح ( الى زٌادة الاملاح فـــــــً ا1تشٌر النتابج فً الجدول رقم ) –أولا :

 فً التربة وانخفاض نسبة النقاوة وهذا ٌعكس وبشكل واضح تاثٌر ملوحة التربة علــى صفات العصٌر فً قصب
( ملٌموز وكما فــــــــــً الحقول المرتفعة الملوحة تعمل على تغٌر  5السكر. اذ تبٌن ان زٌادة الملوحة عن ) 

% ( عن الحقول المنخفضة 25,3صٌر اذ ادت الـــى زٌادة ملوحة العصٌر بنسبة )وخفض صفات نوعٌة الع

كان بمعدل  الملوحة واهم هذه الصفات هــــــً مقدار او نسبة السكروز المستخلص من قصب السكراذ
 (% 13,22ت نسبة سكروز)% ( عن الحقول المنخفضة الملوحــــة ذا 22,7% ( أي نسبة انخفاض )10,21)

( ملٌموز. ان هذا ادى الـــى فروقات واضحة فـــــــً نقاوه العصٌر اذ  8,5ذات محتوى ملوحة )  وبعصٌر

% عن الحقـــــول منخفضة الملوحــــة . اما الحقول متوسطـــــــة الملوحـــــة فانها ادت  9,9انخفض بنسبة )

 8% و 5,7ت السكروز والنقاوه بنسبة )فً قراءا ض% ( وانخفا 8,9الى ارتفاع الاملاح فـــً العصٌر بنسبة )
 % (على التوالً .3,

فٌمىىا ٌخىىص و(  1978ٌىىدة )قة ذات النتىىابج الجم السابىىـــىىـالنتىىابج للمواس بعىىض ـن خىىلال اسىىتعراضـىىم -: ثانٌىىا

%(  89(مٌلمىوز ٌقابلىه نقىاوة مرتفعىة لاتقىل عىـن ) 6 – 5,4) بىٌنالتوصٌل الكهربابـــً للعصىٌر نىراه ٌتىراوح 

(  2001)  موسىىىم( مقارنىىىة ب 1978ة لموسىىىم )ـنوعٌىىىة العصىىىٌر ودرجىىىة الملوحىىى (3دول رقىىىم )الجىىى وضىىىحو

ذي ٌبىىٌن ــىىـ( وال 1و ك 2)ت  لشىىهر ( وخىىلال فتىىرة نضىج المحصىىول وحصىىاده2ح فىىً جىىدول رقىىم )ـــىـوالموض

 0قاوة للعصٌر ى انخفاف النــــح تؤثٌر التراكم المحلً نتٌجة ارتفاع درجة الملوحة لمٌاه الري علــــوبشكل واض
ل الحصاد وإثناءه لمتابعة تطور النقاوة فً فترات محدده وقٌاس محلىول ـــن الحقل قبـــــنماذج عدٌدة م اذ اخذت
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الصىلبة الذاببىة قىد ازدادت جىراء لاح ــــىـتبٌن ارتفاع تلك الملوحة الى أرقىام كبٌىرة ممىا ٌعنىً ان الأم اذالعصٌر 
 ة الذاببىىةـىىـو زٌىىادة نسىىبة الأمىىلاح الصلبــــــىىـً اتجىىاهٌن الأول هـــــــــــــىىـــوانعكسىىت ف العالٌىىةة وحىىتركٌىىز المل
و التوصىٌل الكهربىابً للعصىٌر والىذي ٌىربط ـــــىـً هـــــىـوالاتجىاه الثان النقاوة.ى ــــــعل رــــــمما اث )البركس (

نها الأمىلاح تتىداخل وتعىوق القىدرة علىى ن ضىمـــــــــىـان التراكٌز العالٌة لاي مىادة كٌماوٌىة وم .بالاتجاه الاول 
 ـىـن الأمىلاح فىً سىاقه بسىببر ٌمكنىه ان ٌحمىل مقىدار معىٌن مــــاستخلاص السكروز وان محصول قصب السك

أي ان زٌادة الملوحة تقلل  .ن السكروز ــارتفاع ملوحة مٌاه الر ي وبالتالً لاٌستطٌع  إن ٌجمع المقدار الممكن م
ة هىىً مىىن المحىىددات الربٌسىىري ـــىىـان ملوحىىة مٌىىاه ال ــىىـن قصىىب السىىكر.تخلاصىىه ممقىىدار السىىكروز الممكىىن اس

مٌسىان وان هنىاك امىلاح معٌنىة محافظىة جنوب العراق ومنها مزرعة قصب السكر فىً ـــــً فً للانتاج الزراع
ة وان ـــــىىـــً الصىىفات النوعٌـــــــىىـف ً التربىىة تتىىراكم وتسىىبب تراكٌىىز عالٌىىة فىىً العصىىٌر ممىىا ٌسىىبب تغٌىىرــــىىـف

ات الإمكانىات مادٌىة كبٌىرة تفىوق حىة لٌسىت سىهلة بىل تحتىاج الىى امكانىري المالـــــــمعالجة او استصلاح مٌاه ال
ً الوقىىت الحاضىىر هىىو ــــىىـلىىذا فىىان الحىىل الأمثىىل لهىىذه المشىىكلة ف العامىىة لصىىناعة السىىكر ً الشىىركةـــىىـالمتىىوفرة ف
ن التؤثٌر الملحً للمٌاه وذلك بإٌجاد وسابل أو أسالٌب ــــــــــــقلٌل مع ملوحة مٌاه الري ومحاولة التـــــالتعاٌش م

أخرى ٌمكن إضافتها للتربة او النبات والتً من خلالها ٌمكن للنبات ان ٌستفاد منها وبالتالً زٌادة كمٌة الحاصل 
ى ـــــــر من الاملاح حتصناف القصب والتً لاتجمع مقدار كبٌأ مــن وكذلك إٌجاد أنواع .ة ـــــــــوتحسٌن نوعٌ

ة وعلٌىة ـــىـً الحقول شىدٌدة الملوحـــــــــً التربة المالحة او بالإمكان تجنب زراعة قصب السكر فـــــلو نمت ف
 0ذه الظاهرةــٌتطلب تدخل الجهات العلمٌة والبحثٌة لمحاولة اٌجاد وسابل ٌمكن استخدامها لتحدٌد سلبٌات ه

 
 المصادر

 .1989جامعة بغداد كلٌة الزراعة ،  –ملوحة التربة  0د الزبٌدي، احم 0د -1
التىداخل بىٌن الملوحــىـة والتسىمٌد النتروجٌنىً والفوسىفاتً واثىره  0الجنابً ، عبد سراب والزبٌدي والىراوي  -2

 .1987وقابع البحوث الزراعٌة ،  –على نمو ومكونات الذرة الصفراء 

3-Linqle Sarahe  (1996). Soil  salinity  effects  on saqar  cane  juice  quality.                 

  united  states deparment  of agricultuultural  research  series 

 ( تاثٌر المٌاه على التراكم الملحً وعلى نسبة الاملاح فً العصٌر 1جدول رقم ) 

ملوحة التربة  حالة الحقل المكرر
 ملٌموز /سم

ملوحة العصٌر 
 موز /سمملٌ

 النقاوة % المواد الصلبة %^ السكروز %
 
 

 86 ,6 28 ,3 24 21 ,77 7 ,2 مرتفعة الملوحة الاول

 84 25 21 ,32 21 7 , 1 مرتفعة الملوحة الثانً

 :7  ,9 24 ,3 : ,32 24 ,6 5 ,8 مرتفعة الملوحة الثالث

 83  ,6 25 ,9 21 ,32 22 , 49 6 ,7 المعدل 

 89 ,: 26 ,5 23 ,26 8.9 3 ,85 ةمتوسطة الملوح الاول

 88 ,1 26 ,4 22 ,9 :,1 3 , 5: متوسطة الملوحة الثانً

 87 ,5 27 ,6 23 ,73 21 ,5 4 ,57 متوسطة الملوحة الثالث

 88  ,5 26 ,84 23 ,:2 : ,4 4  ,1 المعدل 

 91 27 ,9 24 ,55 9 ,6 3 ,4 منخفضة الملوحة الاول

 91 25 ,9 22 ,95 9 ,9 2 ,9 منخفضة الملوحة الثانً

 92 ,8 28 ,7 25 ,49 9 ,3 3 ,1 منخفضة الملوحة الثالث

 91 ,6 5,27 24 ,33 9 ,6 3 ,1 المعدل 
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 2001(ٌبٌن نتابج تحالٌل عصٌر قصب السكرعام   2جدول رقم )

 جزء بالملٌون ( 1920 – 1600ملٌموز) 3 ,0 – 2 ,5=  2000ملوحة مٌاه الري عام 

نسبة المواد الصلبة  النقاوة % نةتارٌخ فحص العٌ ت
% 

 ملوحة /ملٌموزال نسبة السكروز %

2 8 /22 /3112 66, 82 3, 26 89, 21 52 , 23 

3 32/22 6, 83 9, 25 84, 21 5, 22 

4 6/23 7, 86 2, 26 46, 22 9 

5 2:/23 4, 91 5, 27 27, 24 68, 9 

 37  /23 89 4, 27 82, 23 8, 21 

 

 1978نتابج التحلٌل الدوري لنقاوة العصٌر لموسم حصاد  ( ٌبٌن3جدول رقم )

 جزء بالملٌون ( 640 – 480ملٌموز ) 1  - 0 , 75=  1978ملوحة مٌاه الري 

المواد الصلبة نسبة  النقاوة % ت
% 

 ملوحة العصٌر السكروز %نسبة 

1 62, 90 87, 18 27, 15 2, 5 

2 89, 90 23, 20 18, 16 89 , 4 

3 92, 90 73, 17 95,  13 08, 6 
4 51, 92 38, 21 49, 17 75, 4 
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 أف٘بف ٖٓ اُج٘غش اُغٌش١ ػ٘ذ ٓٞاػ٤ذ صساػخ ٓخزِلخرو٤٤ْ .67

Evaluation of Sugar Beet Varieties under Different Planting Dates 
 ش٣ق ػجذ اُوبدس,٤٘ٓت ٣ٞٗـــــــــظ كزؾ٢ ,ػذٗبٕ ػجذ اُغـــلاّ هٚ , ئٗؼبّ عـــــــــــب٢ٓ ٗٞػ , ٓؾٔذ ؽ

 ػ٢ِ فبُــــــــــــؼ ٗغْ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ اُغٌش / ٓؼبَٓ اُغٌش ٝاُخ٤ٔشح ك٢ أُٞفَ

mosulfactor@yahoo.com 

 اُخلافخ

و  Henrikeو  Lietitiaو  Esperanzaو  Montirozaو  Juvenaاسىىىىتخدم فىىىىً الدراسىىىىة اصىىىىناف  
progress  وValantina  وBrigitta  فىىً محافظىىة نٌنىىوى  الاجنىىة وزرعىىت فىىً مىىوقعٌنبىىذورها احادٌىىة

معاملة بتعمٌم قطاعات العشوابٌة  24رب ( بلغ عدد المعاملات العاملٌة  15رب و  1تموز و  15وبمواعٌد من )
الكاملة بثلاث قطاعات , وكانت النتىابج فىً منطقىة الموصىل معىدل للاصىناف ومواعٌىد الزراعىة متفوقىة معنوٌىا 

اء نسبة النقاوة وكان الموعد الاول اعلى المعدلات اما بالنسبة للاصىناف معىدل لمواعٌىد على منطقة الحود باستثن
 0معنوٌا على بقٌة الاصناف  Lietitiaو  Brigittaالزراعة والموقعٌن فقد تفوق الصنفان 

 
 بنجر السكري , اصناف البنجر , منتطقة الحود.المفتاح :  

 
 المقدمة

هو ثانً المحاصٌل السكرٌة المهمة  وٌتاثر بصورة اساسٌة بالعملٌىات  (,Beta Vulgaris L)البنجر السكري 
الزراعٌة مثل الصنف والاسمدة وموعد الزراعة والكثافة النباتٌة. ان الزراعة المبكىرة للمحصىول ٌرافقهىا نضىج 
ل وقلع مبكرٌن وهناك محاولات عدٌدة لباحثٌن حول تحدٌد موعىد الزراعىة والقلىع للحصىول علىى اعلىى محصىو

للجذور وتحسٌن مواصفاته النوعٌة. وبصورة عامة فان فترة النمىو الخضىري القصىٌرة فىً الزراعىات المتىاخرة 
 0تقلل حاصل الجذور 

 
 الجزء العلمً

اعتمدت الدراسة ثمانٌة اصناف من البنجر السكري زرعت فً موقعٌن ، الأول فً منطقىة الحىود ناحٌىة القٌىارة 
ة ومٌاه الري من الابار  والثانً فً مركز الموصل فً تربىة مزٌجٌىة ومٌىاه كم  تربتها طٌن35ٌجنوب الموصل 

سم وبٌن النباتىات فىً 75م والمسافة بٌنها 4الري من نهر دجلة وكانت الزراعة فً كل موقع على مروز طولها 
اف معاملىة  مىن التوافٌىق بىٌن الاصىن24سىم وبثلاثىة مواعٌىد وزعىت المعىاملات : )25الثلث العلوي مىن المىرز 

ومواعٌىىد الزراعىىة (عشىىوابٌا علىىى الوحىىدات التجرٌبٌىىة وفىىق طرٌقىىة تصىىمٌم القطاعىىات العشىىوابٌة الكاملىىة بثلاثىىة 
   NPم( علىى ثلاثىة مىروز , اضىٌف السىماد 2,25× 4قطاعات، اذ احتوت الوحدة التجرٌبٌىة الواحىدة )مسىاحتها 

سجلت البٌانات عن الصفات : النسىبة  0لتفرٌد كغم للهكتار على دفعتٌن : الاولى قبل الزراعة والثانٌة بعد ا600
السكرٌة )نسبة السكروز( ونسبة المواد الصلبة الذاببة الكلٌة )البىركس( ونسىبة النقىاوة مىن خىلال المعادلىة )نسىبة 

( ووزن الىراس كغىم وحاصىل الجىذور )كغىم /هكتىار( , وقىد 100×السكروز/نسبة المىواد الصىلبة الذاببىة الكلٌىة(
و  SAS(Statistical analysis system)حصىابً بالاسىتعانة بالبرنىامجٌن الجىاهزٌن اجىري التحلٌىل الا

Microsoft office Excel 20030 

 المناقشة والاستنتاج
ان نتىىابج تحلٌىىل التبىىاٌن التجمٌعىىً لمىىوقعً الدراسىىة والىىذي ٌعبىىر عىىن طبٌعىىة الاختلافىىات بىىٌن مسىىتوٌات عىىاملً 

وقعٌن وكذلك طبٌعة التداخلات بٌنهما بكل طرقها الممكنىة ومنىه ٌلاحىظ الدراسة )الاصناف والمواعٌد(، وبٌن الم
ان مستوٌات مربعات المواقع والاصناف وتداخل المواقع والاصىناف كىان معنوٌىا للصىفات الخمىس جمٌعهىا كمىا 

( المرفق ,  وظهر متوسط المربعات لصفتً وزن الراس وحاصل الجىذور معنوٌىا عالٌىا فىً 2فً الجدول رقم )
التباٌن : مواعٌد الزراعة والاصناف وتداخل المواقع مع المواعٌد والمواقع مع الاصىناف، ومعنوٌىا عنىد  مصادر
% فً المصدر الذي ٌعبر عن تداخل المواعٌد والاصناف، اما فٌما عدا ذلك فان متوسىط المربعىات لىم 5احتمال 

فة فقد اعطت نتابج مختلفىة كمىا موضىح ٌصل إلى الحد المعنوي اما توسطات العوامل وتداخلاتها للصفات المختل
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 فىىً شىىرح كىىل صىىفة مىىن الصىىفات المدروسىىة علىىى حىىدة ضىىمن النتىىابج والمناقشىىة فىىً البحىىث ونجىىد ان الصىىنفٌن
Brigitta  وLietitia(2وجدول رقم  1معنوٌاً على بقٌة الاصناف )جدول رقم  متفوقان 

 

 المصادر

1-Castillo Garcia, J, E, and L, Lopez Bellido (1986), Growth and yield of 
autum-sown sugar beet: Effects of sowing time, plant density and cultivar, 
Field Crops, Res,, 14: 1-14, 

2-Draycott, A, P,, D, J, Webb and E, M, Wright (1974), The effect of sowing 
and harvesting on growth, yield and nitrogen fertilizer requirement of sugar 
beet: 1, Yield and nitrogen uptake at harvest, J, Agric, Sci, Camb,, 81: 267-
275, 

3- Refay, Y. A. (2010). Root yield and quality traits of three sugar beet (Beta 
vulgaris L.) varieties in relation to sowing date and stand densities. World 1. 
Agric. Sci. 6(5):589-594.  ' 

4- Tahisin, S. and A. Hali (2004). Plant density and sowing date effects on 
sugar beet 

yield and Quality. 1. Agronomy, 3(3): 215-218. 
 

 ( : نتابج تحلٌل التباٌن التجمٌعً لبعض صفات البنجر السكري1جدول رقم )

 

 تلافمصادر الاخ
درجىىىىىىة 
 الحرٌة

 متوسط المربعات للصفات

 حاصل الجذور وزن الرأس النقاوة البركس النسبة السكرٌة

 **14991,55 **6,507 6,092 **17,431 **8,801 1 المواقع

 279,71 0,121 0,942 0,933 0,706 4 القطاعات )مواقع(

 **15006,52 **6,513 5,084 0,899 1,419 2 مواعٌد الزراعة

 496,02 **0,215 *10,029 *3,218 *4,147 7 صنافالا

 **1838,39 **0,798 50,832 **66,901 **66,232 2 المواعٌد× المواقع

 **415,51 **0,180 8,242 3,005 1,999 7 الاصناف×المواقع

 *242,11 *0,105 8,858 0,787 0,766 14 الاصناف×المواعٌد 

 128,16 0,056 4,552 1,189 1,171 14 التداخل الثلاثً

 85,92 0,037 5,776 1,542 1,455 92 الخطا التجرٌبً

 

 %(1)نسبة  *

 %(5)نسبة  **

(تاثٌر مواعٌد زراعة ثمانٌة اصناف من البنجر السكري فً موقعً الموصىل والحىود والتىداخلات 2جدول رقم )

 بٌنها على حاصل الجذور )طن/هكتار(
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ل  انفىىاً تمثىىل مىىدى اسىىتجابة الاصىىناف علىىى حاصىىل الجىىذور  وبالتىىدرج مىىع الاحىىرف المشىىار الٌهىىا فىىً الجىىدو-

 الحروف الأبجدٌة من الالف الى الٌاء اذ ان الحرف )أ( ٌمثل اعلى استجابة والحرف )ٌاء( ٌمثل ادنى استجابة.

هىا كىل علىى القٌم المتبوعة بالحرف نفسه )لكل من الاصناف أو مواعٌد الزراعة أو المواقع وجمٌع التوافٌق بٌن -

 حدة( لا تختلف عن بعضها معنوٌا.

 ( فً البحث الموسع .5( ٌمثل جدول رقم )2جدول رقم )-

 

 

 

 أسماء
 المواقع

 المواعٌد

 أسماء الاصناف
مواقع ال
 المواعٌد×

 متوسطات
 المواعٌد

متوسطات 
 المواقع

Juvena montiroza Esperanz lietitia Henrike Progress Valantina Brigitta 

 الحود )قٌارة(

 الأول
 ج46,90 هـ-د-ج70,4 س-ح40,0 ح-ز-و52,8 ن-ز42,4 س-ح36,48 ط-و51,2 ك-و48,32 س-ط33,6

  

 الثانً
 د36,90 ي-و50,4 س-ح37,6 س-ك30,4 س-ك32,0 س-ك30,4 س-ح35,2 ك-و48,8 س-ك30,4

  

 الثالث
 هـ23,70 س-ن24,0 س21,6 س-ن-م28,0 س22,4 س-ن24,0 س21,6 س23,2 س-ن-م24,8

  

 الموصل

 الأول
 أ80,80 ب-أ87,68 هـ-ب71,68 و-هـ-د63,36 ج-ب-أ87,04 ب-أ88,32 ج-ب-أ85,12 أ98,56 و-هـ-د64,64

  

 الثانً
 ب54,64 س-ح39,04 ي-و49,92 ل-و47,36 ل-و47,36 ح-ز-و52,48 و-هـ-د64,64 د-ج-ب78,08 ز-و-هـ58,84

  

 الثالث
 د33,28 س-ن-م26,88 س-ح34,56 س-ل30,08 س-ل30,08 س-ن-م27,52 م-ز42,88 س-ح38,4 س-ح35,84

  

الاصناف 
 المواعٌد×

 الأول
  أ79,04 و-هـ-د55,84 هـ-د-ج58,1 د-ج-ب64,72 د-ج-ب62,4 ج-ب-أ68,16 ب-أ73,44 ز-و-هـ49,12

  أ63,85

 الثانً
  ح-ز44,72 ح-ز43,76 ي-ز38,88 ي-ز39,68 ط-ح-ز41,44 ز-و-هـ49,92 د-ج-ب63,44 ز-و44,32

45,77
 ب

 

 الثالث
  ك25,44 ك-ي28,08 ك-ي29,04 ك26,24 ك25,76 ك-ح32,24 ك-ي-ط30,8 ك-ي-ط30,32

  ج28,49

× الاصناف
 المواقع

 الحود
  د-ج48,27 و-هـ33,07 و-هـ37,07 و-هـ32,27 و-هـ30,29 هـ و36,00 هـ-د40,11 و29,60

 ب35,83 

 الموصل
  ج51,20 ج52,05 د-ج46,93 ج54,83 ج-ب56,11 ب-أ64,21 أ71,68 ج52,91

 أ56,24 

 أ49,73 ب42,56 ب42,00 ب43,55 ب43,20 أ50,11 أ55,89 41,25 متوسطات الاصناف
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 تأثٌر اضافة سماد البوتاسٌوم على انتاجٌة ونوعٌة قصب السكر.68

The Effect of Adding Potassium Fertilizer on Produsing and Condishining 
of Cane Sugar 
 نصٌؾ جاسم حمود

 الشركة العامة لصناعة السكر

CO_SUGAR1958@YAHOO.COM 

 الخلاصة
)كومباتر CO331  يعلى الصنف التجار 2009ان موسم  اجري هذا البحث فً مزرعــة قصب السكر فً مٌسـ

CO331نتاجٌىة قصىب السىكر لمجصىول الزراعىة ( بهدف دراسة تؤثٌر استخدام هذا العنصر الغذابً على نمو وا

 ( وبمستوٌات مختلفة .Plant cropالجدٌدة ) 

ة للنباتات وان متطلبات الري الكبٌرة لهذا المحصول علىى طىول فتىرة سٌوم من العناصر الغذابٌة الربٌسان البوتا
عىادن الحاملىة للبوتاسىٌوم نموه الطوٌلة فؤنها ستنفذ جزءاً مهماً من بوتاسٌوم التربة واحداث تغٌرات مهمىة فىً الم

 فً التربة . وان كمٌة البوتاسٌوم الجاهزة هً اقل من المستوى الحرج لكثٌر من حقول المزرعة .
تشٌر النتابج ان الاصناف السمادٌة ادت الى زٌادة فً ارتفىاع النباتىات خىلال مراحىل النمىو المختلفىة وزٌىادة فىً 

ات معنوٌة فً قطر السٌقان وتركٌز النتروجٌن فً الاوراق وادت عدد التفرعات للنبتة الواحدة وعدم وجود فروق
( فىىً عصىىٌر النباتىىات والىىدور   polالاضىىافات السىىمادٌة لهىىذا العنصىىر الىىى زٌىىادة النسىىبة المبوٌىىة للسىىكروز ) 

( أي ان اسىتخدام هىذا السىماد ادى الىى تحسىٌن الصىفات النوعٌىة للعصىٌر .  purityالاٌجابً فً زٌادة النقاوة ) 

غٌىر لمسىاحة بالمقارنىة مىع المعىاملات لاضافة الى التىؤثٌر المعنىوي والمهىم فىً زٌىادة انتاجٌىة القصىب بوحىدة ابا
 مسمدة بهذا العنصر .ال
 

 . والإنتاجٌةقصب السكر ، تسمٌد البوتاسٌوم ، التاثٌر على الصفات النوعٌة المفتاح : 
 

 المقدمة
ة للنباتىات وٌمىتص مىن التربىةكؤٌون البوتاسىٌوم وموجىود بٌسىسىٌوم مىن العناصىر الغذابٌىة الرٌعتبر عنصر البوتا

بالتربة بكمٌات مختلفة  ولكن جزءالبوتاسٌوم المتبادل والجىاهز للنبىات ٌكىون قلىٌلاً مقارنـــــىـة بكمٌىة البوتاسىٌوم 

 . الكلً الموجود بالتربة
مهماً من بوتاسٌوم التربة كمىا  عند تعرض التربة للغسل سواء عن طرٌق الامطاراو مٌاه الري فانها ستفقد جزءاً 

 ٌإدي الى احداث تغٌرات مهمة فً المعادن الحاملة للبوتاسٌوم.
جىىزء بىىالملٌون بوتاسىىٌوم جىىاهز وان  160ان التركٌىىز الحىىرج للبوتاسىىٌوم فىىً التربىىة العراقٌـــــــــــــىىـة ٌسىىاوي 

لحرج ٌكون مناسباً للحصول على استجابة استخدام الاسمدة البوتاسٌة فً التربة المحتوٌة على اقل من المستوى ا
 واضحة فً الانتاج .

 تشٌر التحالٌل ان الكمٌة الجاهزة من البوتاسٌوم فً التربة لا تسد  حاجة معظم المحاصٌل الزراعٌة.
ان متطلبات النبات لهذا العنصر عالٌــــــــــــة وتفوق متطلبات النٌتروجٌن فً بعض المحاصٌل وان للبوتاسىٌوم 

مهم فً نقىل السىكرٌات وٌىدخل فىً تركٌىب الانزٌمىات وان نقىص أي مىن العناصىر الغذابٌىة الكبىرى ومنهىا  دور
البوتاسٌوم ٌإدي الى قلىة عملٌىة التركٌىب الضىوبً فىً النباتىات وانخفىاض فىً نقىل مىواد التركٌىب الضىوبً مىن 

رة بالبوتاسىىٌوم تكىىون عالٌىىة الاوراق وٌقلىىل مىىن تركٌىىب ونقىىل البروتٌنىىات والسىىكرٌات وان نباتىىات القصىىب الفقٌىى
 السكرٌات المختزلة ومنخفضة السكروز .

كمىىا ان نقىىص البوتاسىىٌوم فىىً النباتىىات ٌىىإدي الىىى زٌىىادة سىىرعة عملٌىىة التىىنفس ممىىا ٌىىإدي الىىى انخفىىاض كمٌىىة 
الكربوهٌدرات المتجمعة وبالتالً الى نقص فً نمو النبات  .كما ان نقىل السىكر مىن اوراق القصىب الىى السىٌقان 

فض بدرجــــــة كبٌرة فً النباتىات التىً تعانــىـً مىن نقىص البوتاسىٌوم وكىذلك ٌىإدي الىنقص فىً البوتاسىٌوم ٌنخ
ٌتضىىمن عىىادة بمحتىىوى سىىكري مىىنخفض وٌقلىىل مىىن نوعٌىىة العصىىٌر . كمىىا ٌلعىىب البوتاسىىٌوم دوراً مهمىىاً فىىً 

mailto:CO_SUGAR1958@YAHOO.COM
mailto:CO_SUGAR1958@YAHOO.COM


 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

196 
 

حجىم خلاٌىا النبىات وبىذلك ٌحفىظ  اذ ٌزٌد مىنالعلاقـــــــــــات المابٌــــة فً النباتات اذ ٌحافظ على انتفاخ الخلٌة  
 الضغط الداخلً لنسٌج النبات الذي ٌعتبر ضروري لعملٌة التركٌب الضوبً والعملٌات الحٌوٌة الاخرى.

تشىٌر الىى ان كمٌىة  2009و  2001نظراً لاهمٌىة عنصىر البوتاسىٌوم ولكىون التحالٌىل التىً اجرٌىت مىإخراً فىً 

هذه الدراسة لبٌىان تىؤثٌر البوتاسىٌوم  اجرٌتمستوى الحرج لكثٌر من الحقول . البوتاسٌوم الجاهزة هً اقل من ال
 على نمو وانتاجٌة ونوعٌة نباتات قصب السكر .

 
 الجزء العملً

اجرٌىىت التجربىىة فىىً حقىىول مىىزراع قصىىب السىىكر فىىً الشىىركة العامىىة لصىىناعة السىىكرفً مٌسىىان خىىلال الموسىىم 

 .2009/2010الزراعً 

سىم ( ان نسىجة التربىة تتىراوح بىٌن الطٌنٌىة الىى المزٌجٌىة الطٌنٌىة  60 –مىق ) صىفر تتصف تربىة الحقىول وللع

سىىنتً مىىول /كغىىم ( تربىىة والمىىادة العضىىوٌة  30-20الغرٌنٌىىة وذات سىىعة تبادلٌـــــىىـة كتؤٌونٌىىة تتىىراوح مىىا بىىٌن ) 

ملموز  4-3ن ) ( وتتراوح درجة ملوحتها ما بٌ 7.7 -7.6% ( ودرجة تفاعل )  0.99 -0.91تتراوح ما بٌن ) 

 / سم ( .
التربىىة حراثىىة عمٌقىىة قبىىل  تحرثىى ملىىة بواقىىع ثىىلاث مكىىررات ،نفىىذت التجربىىة بتصىىمٌم القطاعىىات العشىىوابٌة الكا

الزراعة ثم استخدمت الحراثىة القلابىة واجرٌىت علٌهىا عملٌىات التنعىٌم والتسىوٌة والتمرٌىز ثىم قسىمت الىى الىواح 

كغىىىم / د لجمٌىىىع  50( بواقىىىع  MAPالسىىىماد الفوسىىىفاتً )  فٌاضىىى،   2( م23تجرٌبٌىىىة مسىىىاحة اللىىىوح الواحىىىد ) 

 المعاملات قبل الزراعة وعند تحضٌر التربة .
لجمٌىىع  7/6/2010و   18/4/2010كغىىم / دونىىم بىىدفعتٌن  75سىىماد النتىىروجٌن ) الٌورٌىىا ( بواقىىع  فٌكمىىا اضىى

 معاملات الدراسة .
 كغم /دونم ( . 10،  60) صفر ،  تضمنت الدراسة اضافة ثلاث مستوٌات من السماد البوتاسً

  K2SO4للبوتاسٌوم المستعمل فً الدراســــــة ،) كبرٌتىات البوتاسىٌوم  امصدراستعمل سماد كبرٌتات البوتاسٌوم 

 % بوتاسٌوم ( .43ٌحتوي على 

ة بمعىدل معاملة تربة الدراسىة بمبٌىد الادغىال كزابىرم قبىل الزراعــــــىـ والسماد البوتاسً عند الزراعة ،  اضٌف
 كغم / دونم . 1كغم / دونم وبمبٌد الادغال كزابكس بعد الانبات بمعدل  1.5

تؤثٌر معاملات التجربة على مفردات النمو الخضري ، ارتفىاع النبىات وقطىر السىاق خىلال فتىرات مختلفىة  درس
(كمىىا فىىىً 15/11( وعلىىى عىىىدد التفرعـــــىىـات بتىىارٌخ )  15/11،  15/8،  25/6،  16/5مىىن موسىىم النمىىو ) 

مىن خلالهىا  ( و 27/8،  21/8،  25/6،  10/5 عٌنات نباتٌة خلال مراحل النمو) جمعت(  كما 1) الجدول رقم

 (.2تقدٌر محتوى النتروجٌن الكلً فً نصل الورقة خلال هذه المراحل وكما فً الجدول رقم )
خلالهىا الصىفات النوعٌىـة مىن  وحىددت( 21/11،  10/8قصىب السىكر للفتىرتٌن )وكذلك تم جمع عدد من سٌقان 

(Brix  ،Pol  ،Purity   ،E.C ( وحسىىب الطىىرق القٌاسىىٌة المعتمىىدة فىىً الشىىركة وكمىىا فىىً الجىىدول رقىىم )3 ، )

اس طىن / دونىم وكمىا فىً الجىدول حسبت الانتاجٌة بحصاد جمٌع الالواح التجرٌبٌة ثم حسبت الانتاجٌىة علىى اسى
 (.4)رقم

 
 المناقشة والاستنتاج

 ضريصفات النمو الخ -1
ان اضافة البوتاسٌوم ادت الى زٌادة معنوٌة فً ارتفاع النبات خلال جمٌع مراحل النمو وٌعود سبب زٌادة معدل 
اطىىوال النباتىىات للتسىىمٌد البوتاسىىً الىىى زٌىىادة تىىؤثٌر البوتاسىىٌوم علىىى زٌىىادة الضىىغط الانتفىىاخً للخلاٌىىا وتنشىىٌطه 

 للانزٌمات الخاصة باستطالة الخلاٌا.
( لىم تكىن هنىاك فروقىات معنوٌىة فىً 16/5( ان المرحلة الاولىى مىن جمىع العٌنىات )  1رقم ) من خلال الجدول 

 ارتفاع نباتات معاملة المقارنة والنباتات المسمدة بالبوتاسٌوم.
زاد ارتفىاع النباتىات  مىن  اذالا ان دور البوتاسٌوم فىً زٌىادة ارتفىاع النباتىات فىً المراحىل اللاحقىة كىان معنوٌىاً 

وكانت الفروقات اكثىر  كغم  دونم ( 100 –سم عند زٌادة مستوى السماد البوتاسً من )صفر  69ى سم ال 64.8
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(  157.8و  151.7و  133.6كان ارتفىاع النباتـىـات ) و( 15/11وضوحاً عند العٌنة الاخٌرة من موسم النمو ) 

( فروقات معنوٌة 1جدول  )كغم / دونم ، من جانب أخر لم تظهر النتابج فً  100و  60سم للمستوٌات صفر و 

فً قطر سٌقان نباتىات معاملىة المقارنىة وسىٌقان النباتىات المعاملىة بمسىوٌات التسىمٌد البوتاسىً فىً كىلا موعىدي 
كىان  اذ( كما اظهرت نتابج الجدول ان اضافة البوتاسوم أدت الىى زٌىادة عىدد التفرعىات 15/11و 15/8القراءة )

دونىم علىى  كغىم / (100,60نبات عند مستوٌات البوتاسٌوم )صىفر, / ( فرع14,3 11,6و 10,3عدد التفرعات )

التوالً , ٌمكن ان  ٌعزى الدور الاٌجابً للبوتاسٌوم فً تحسٌن صفات النمو الخضري الىى دور البوتاسىٌوم فىً 
لً زٌادة تراكم الكربوهٌدرات فً النباتات نتٌجىة لتحفٌىزه للانزٌمىات المسىإولة عىن انتقىال الكربوهٌىدرات وبالتىا

 .السرعة فً انتاج البروتٌنات وزٌادة نمو النباتات
 تركٌز النتروجٌن فً الاوراق -2

اما بالنسبة لتؤثٌر البوتاسٌوم على تركٌز النتروجٌن فً نصل اوراق نباتــات قصب السكر فتظهر نتابـــج جىدول 
الدراسة خلال مراحل النمىو  ( عدم وجود تؤثٌر معنوي للبوتاسٌوم على تركٌز النتروجٌن فً الاوراق فً هذه2)

 المختلفة.
 الصفات النوعٌة للعصٌر -3

 (Brix) ( لم ٌكن لمستوٌات التسمٌد المستعمل بالدراسة تؤثٌراً معنوٌاً على النسبة المبوٌة للـ 3ٌبٌن جدول رقم ) 
ى التسىىمٌد ( لمسىىتو 10.2و  11.-تراوحىىت النسبــىىـة بىىٌن ) اذ(  10/8فىىً عصىىٌر النباتىىات لفتىىرة جمىىع العٌنىىة ) 

تبىىٌن ان اضىىافة  21/11( كغىىم دونىىم علىىى التىىوالً . الا ان فىىً فتىىرة جمىىع العٌنىىة  100البوتاسىىً ) صىىفر و 

عنىد زٌىادة مسىتوى السىماد مىن  18.56الىى  17.1ارتفعىت مىن اذ   Brixالبوتاسٌوم ادت الىى زٌىادة معنوٌىة فىً 

 ( كغم / دونم.100 –)صفر 

فىً  polفة البوتاسىٌوم ادت الىى زٌىادة معنوٌىة فىً النسىبة المبوٌىة للىـ ( ان اضىا 3كما ٌظهر مىن نتىابج جىدول ) 

عنىد زٌىادة مسىتوى التسىمٌد مىن صىفر الىى  6.05الىى  4.57عصٌر النباتات . حٌث ارتفعت النسبة المبوٌىة مىن 

.كمىا تبىٌن النتىابج ان للبوتاسىٌوم  21/11عنىد عٌنىة 14.42الىى  12.77ومىن  10/8كغم / دونم عند عٌنىة  100

( ارتفىاع النسىبة  3تبىٌن النتىابج ان للبوتاسىٌوم فىً جىدول )  اذ(  ptyضاف دوراً  اٌجابٌىاً فىً زٌىادة النقىاوة )الم

 77.64و  59.3والىىى  12.11و  10/8عنىىد معاملىىة المقارنىىة للفتىىرتٌن 74.74الىىى  45.75المبوٌىىة للنقىىاوة مىىن 

( كغىىم /دونىىم لىم تكىىن لمسىىتوٌات  100 – عنىد زٌىىادة مسىىتوى السىماد البوتاسىىً المضىىاف من)صىفر نفىىاً للفتىرتٌن ا

 البوتاسوم المستخدمة بالدراسة تؤثٌراً معنوٌاً على درجة التوصٌل الكهربابً لعصٌر نباتات قصب السكر.

 الصفات الانتاجٌة -4

 ( ان للبوتاسٌوم المضاف تؤثٌراً معنوٌـاً على انتاجٌـة نباتات قصب السكر. 4تبٌن النتابج فً جدول ) 

طن/دونىم عنىد زٌىادة مسىتوٌات السىماد البوتاسىً مىن  14.97والىى  12.63الىى  11.93نتاج الكلً من ارتفع الا

كغىم /دونىم ممىا ٌبىٌن اهمٌىة التسىمٌد البوتاسىً فىً زٌىادة انتاجٌىة قصىب السىكر فىً  (100والىى   60)صفر الى 

 مزارع الشركة العامة للسكر .
 ونم ( على صفات النمو الخضريتؤثٌر السماد البوتاسً ) كغم / دٌوضح (  1جدول ) 

 لنباتات قصب السكر

 المعاملة
 كغم

 موعد جمع العٌنة
5/16 25/6 15/8 15/11 15/11 

 التفرعات القطرسم الارتفاع سم القطر سم الارتفاع سم الارتفاع سم الارتفاع سم

 10.3 2.20 133.6 2.19 100.9 64.8 47.1 صفر

60 46.6 66.5 121.8 2.20 151.7 2.23 11.6 

100 46.2 -.69 127.6 2.32 157.8 2.24 14.3 

LSD 0.05 2.3 4.82 8.3 0.42 8.39 0.32 1.52 
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 تؤثٌر مستوٌات السماد البوتاسً ) كغم / دونم ( على تركٌز النتروجٌن ) % ( ٌوضح (2جدول ) 

 فً نصل اوراق نباتات قصب السكر خلال مراحل مختلفة من نمو النباتات

 وعد جمع العٌنةم المعاملة

10/5 25/6 27/8 
 1.53 1.95 1.79 صفر

60 1.81 1.76 1.68 

100 1.79 1.79 1.89 

LSD 0.05 0.21 0.15 0.52 

 

 تؤثٌر مستوٌات السماد البوتاسً ) كغم / دونم ( على الصفات النوعٌة )%(ٌوضح (  3جدول ) 

 لعصٌر نباتات قصب السكر خلال مراحل النمو المختلفة

 
 

 عاملةالم

 موعد جمع العٌنة

21/9/3121 32/22/3121 

Brix% Pol% Pty% Brix% Pol% Pty% E.C 

 8.23 74.74 12.77 17.1 45.7 4.57 11.5 صفر

60 9.5 5.03 53.43 17.43 13.05 74.89 8.63 

100 10.2 6.05 59.3 18.56 14.42 77.64 7.83 

LSD 0.05 1.2 0.65 3.34 1.31 1.62 2.6 0.62 

 

 تؤثٌر مستوٌات السماد البوتاسً على انتاجٌة نباتات قصب السكر ٌوضح (4دول )ج

 مستوٌات السماد البوتاسً ) كغم /دونم (

 LSD 0.05 100 60 صفر

11.93 12.63 14.97 0.83 

 

 المصادر
 جامعة البصرة . –( .التسمٌد وخصوبة التربة . وزارة التعلٌم العالً  1987كاظم مشحوت عواد )  -1
مركىىز مإسسىىة البحىىث  –دراوي وراجىىح عبدالصىىاحب . تىىؤثٌر الاسىىمدة البوتاسىىٌة بىىالترب العراقٌىىة البىى -2

 ( . 1980العلمً ) 
( . دراسىىة مقارنىىة الخىىواص الكٌمٌابٌىىة والخصىىوبٌة لتربىىة  2001أ.د كىىاظم مشىىحوت وهٌفىىاء جاسىىم )  -3

 مشروع قصب السكر وبعض ترب محافظة مٌسان .
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 بعض الصفات النوعٌة لعصٌر قصب السكر ٌد علىرتأثٌر الحرق والتو.69

The Effect of Burning  and Shipping on Some of Specific Properties of   
Sugar Cane Juice 

 محمد نوري العلاق ،نصٌؾ جاسم حمود عقٌل
 الشركة العامة لصناعة السكر

CO- SUGAR 1958@YAHOO.COM 

 الخلاصة
أثنىاء موسىىم حصىىاد  علىىى بعىض الصىىفات النوعٌىىة لعصىٌر قصىىب السىىكرتىىؤثٌر الحىرق والتورٌىىد  دراسىىةأجرٌىت 
ى العصٌر ـــــعل  CO527على الصنفالعامة لصناعة السكر حقل البحوث الزراعٌة للشركة ـــــــــــً القصب ف

ً الشىركة أثنىاء عملٌىات ــــــــىـالطىرق المتبعىة ف ساعة وذلىك باعتمىاد 120، 72،  48، 24بعد الحصاد لفترات 

رق بمعىىاملتٌن ـــىىـً حىىرق القصىىب بمعىىاملتٌن )قصىىب ٌبقىىى قىىابم وقصىىب ٌحصىىد(وبدون حــــــــــــىىـصىىاد وهالح
ومعاملىىة تركىىت تنمىىو بشىىكل طبٌعىىً 0)قصىىب ٌبقىىى قىىابم وقصىىب ٌحصىىد (مىىع قطىىع القمىىم النامٌىىة لكىىلا الحىىالتٌن 

 0نسبة السكروز ونقاوة المختزلات  ودرست

 وتتلخص النتابج بما ٌؤتً :

 0ساعة 24ً السكروز وزٌادة والمواد الصلبة الذاتٌة أثناء فترة ــلقصب إلى زٌادة طفٌفة فة حرق اأدت عملٌ -1
زلات ساعة أعلى نسبة فقد فً السكروز والنقاوة وأعلىى نسىبة فىً المختى 24بعد  رق ماـأعطت معاملات الح -2

 0محروقة الغٌر من المعاملات 
ى نسىىبة فقىىد للسىىكروز ـــــــىىـالمحروقىىة وغٌىىر المحروقىىة ( أعلتمٌىىزت المعىىاملات المحصىىود وكىىلا الحىىالتٌن )-3

 0والنقاوة وأعلى نسبة فً المختزلات من معاملات القصب القابم 
ى انخفىىاض تىىدرٌجً فىىً الصىىفات النوعٌىىة ـــــىىـسىىاعة ال 24أدى قطىىع القمىىم النامٌىىة قبىىل الحصىىاد بىىؤكثر مىىن  -4

 0للعصٌر وزٌادة فً نسبة المختزلات 
المحلٌىة ودراسىة الصىفات  للظىروفدراسة لإظهىار مىا ٌحىدث مىن تىدهور تحىت الظىروف الجوٌىة جرٌت الالهذا 

 0النوعٌة وما ٌترتب علٌها من تؤثٌر لغرض إتباع الأسالٌب الصحٌحة لتقلٌل نسب الخسارة ورفع عملٌة الإنتاج 
 

 تؤثٌر الحرق والتورٌد. قصب السكر،فتاح:الم
 

 المقدمة
ص مىن المخلفىات النباتٌىة التىً تعرقىل عملٌىة اسىتخراج السىكروز وصىناعة عند نضج قصب السىكر ٌجىب الىتخل

% مىن وزن النبىات كمىا ٌىتخلص مـىـن الأوراق الموجىودة علىى النبىات  15تمثل السكر وقطع القمم النامٌة التً 

بحىىرق المحصىىول والنباتىىات قابمىىة فىىـً الحقىىل وازالىىة الأوراق بالتقشىىٌر بعـىىـد الحصىىاد ولكىىل طرٌقىىة منافعهىىا 
ومن الأشٌاء الضرورٌة التً ٌتكرر حدوثها فــً جمٌع مناطق إنتاج السكر هـــً عملٌة التدهور فـً  0مساإهاو

قصب السكر بٌن الحصاد والتصنٌع وتختلف سرعة التدهور تبعا للصنف ودرجة النضج ومعاملات قبل الحصاد 
المصاب بالصقٌع من القصب السىلٌم  وٌكون التدهور اكبر فـــً القصب 0وطرٌقة أو أسلوب الحصاد والتصنٌع 

وٌكون اكبر وا سىرع فــــــــىـً القصىب الراقىد عنىه فىً القصىب القىابم ولهىذا فىان قصىب السىكر مىن المحاصىٌل 
الحساسة بعىد قطعهىا او حصىادها ومـىـن المهىم اسىتخلاص السىكر بصىورة صىحٌحة بعىد الحصىاد لان أي تىؤخٌر 

تؤثٌراً ٌذكر رٌن القصـب السلٌم وأخر محروق بان عملٌة الحرق لاتوثوعند المقارنة ب 0ٌسبب خسارة مادٌة كبٌرة

علــى كمٌة السكر اذا حصد فــً نفس الٌوم ولكن تزداد إضرار الحرٌىق مىـن ٌىوم الىى اخىر اذا تىرك المحصىول 
ر المتكىىون ٌىىنقص كلمىىا طالىىت الفتىىرة بىىٌن الحصىىاد ـــىىـد بىىان وزن السكـوكمىىا وجىى 0الحقىىل بعىىد الحىىرققابمىىاً فىىً 

ذي ٌحىدث فىً السىكروز سىببه تحىول ـىـبعد الحصاد فىان الىنقص ال كرـالتصنٌع فوجد انه عندما ٌترك قصب السو
سىاعة مىن  24السكروز ٌبدأ بالتحول الى سكرٌات مختزلة بعد  وان0ً القصب الى سكرٌات مختزلةـالسكروز ف
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وٌىىزداد انخفىىاض  رتٌىىز ألحامضىىًل نتٌجىىة زٌىىادة فاعلٌىىة انىىزٌم الانفــــــىىـبىىان نسىىبة السىىكروز تق ووجىىد حصىىاده
قصب غٌر تام النضج وكذلك السكروز فً القصب المحروق عنه فً غٌر المحروق وتكون عالٌة عندما ٌكون ال

تقدم القصىب تقل نسبٌا كلما  ( فإنهااما بالنسبة للسكرٌات المختزلة )الكلوكوز+ الفركتوز 0روف المناخٌةتبعا للظ

ً القصب المحروق بعد الحصاد نتٌجة فاعلٌة انىزٌم الانفرتٌىز ــمختزلة تزداد فة السكرٌات الــــان نسب0بالنضج 

د ـٌىد القصىب بعىرولمحروق واستنتج عدم التىاخٌرفً تعالٌة عند سقوط الامطار على القصب ا نألحامضً وتكو
رٌات ــىكلما زاد الفقد فً الوزن الطري لساق قصىب السىكر كلمىا زادت نسىبة السكو  ة ساع 24الحرٌق اكثرمن 

 0المختزلة أي ان هناك علاقة ارتباط بٌن الوزن الطري ونسبة السكرٌات المختزلة 
 

 الجزء العملً
ـً مٌسىان إثنىاء الحصىاد علىى ــىراسىة فىً حقىل البحىوث الزراعٌىة فىً مزرعىة قصىب السىكر فـــاجرٌت هذه الد

بر صنف جٌىد النمىو ومقىاوم و احد الأصناف التً أدخلت للمزرعة وٌعتـــــوه  CO527حاصل الراتون لصنف 

ً الحقىىىل وبخمـىىىـس ـــــىىىـهـــــىىىـذه الدراسىىىة ف نفىىىذت 0لمــىىىـرض الىىىتفحم وللظىىىروف المناخٌىىىة وجٌىىىد الانتاجٌىىىة

رق قابم مقطـــــوع ـقصب بدون حو قصب محروق قابم مقطوع القممو معامــــــــلات )قصب محروق تم حصده
ً )غٌر محروقة ولامحصودة ــــــــشكل طبٌعت بـــــــــــة تركقصب بدون حرق تــم حصاده( ومعاملــــــوالقمم 

الحىىرق للمعىىاملات والمكىىررات  جىىرى( أ2م 75=م 10×م 5,1×مىىرز 5) مسىىاحة المعاملىىة ولامقطوعىىة القمىىم(

بىىنفس الٌىىوم وكىىان معىىدل درجىىات الحىىرارة  حصىىدتً ــــــــىىـوكىىذلك قطىىع القمىىم والحصىىاد بالنسىىبة للمعىىاملات الت

على التوالً وٌتراوح معدل الرطوبة النسبٌة بىٌن  م 20، 8و م 5، 4ى خلال فترة الدراسة هً الصغرى والعظم

 24بوشر باخذ النتىابج بعــــىـد  0لأجل المقارنة 1/ 25% واخذت نماذج قبل الحرق بتارٌخ  81، 5الى  65،  5
كافة المعاملات قبىل  ساق لكل مرز ونظفت 2سٌقان مـن كل معاملة وبواقع  10ساعة اذ اخذت120و 72و 48و

 0اجراء العصر
اجرٌت دراسة بعض الصفات النوعٌة للعصٌر لبٌان تاثٌر الحرق وقطع القمم وتاخٌر التورٌد علــى هذه الصفات 

 Cane بعــىـد ان تقطىع السىٌقان بماكنىة تقطٌىع القصىب  0وهــً نسبة السكروز بالعصىٌر والنقىاوة والمختىزلات
shredder  ها عشوابٌا وتعصـر بالعصارة الهٌدرولٌكٌــــــة وٌرشىح العصٌىـر باستخىـدام غــم من600وٌتم وزن

(وهىىً %polمىادة خىـلات الرصىاص القاعدٌــىىـة ثىـم ٌاخىذ العصٌرالراشىح لقىىراءة نسىبة   الاستقطاب)السىكروز()

 توز(النسبـىىـة المبوٌىىة للسىىكر فىىـً العصىىٌر وهـىىـو سىىكر ثنىىابً نىىاتج مــــىىـن ا تحىىاد )سكىىـر الكلوكىىوز+ الفىىـرك

( وهـــً النسبـة المبوٌـــة للمـــىـواد الجافىة الذاببىـة %Brix) الصلبـة امانسبـة المـــواد Saccharomate0بجهاز

فىىـً العصىىٌر وتشمىىـل)سكروز،السكرٌات الاحادٌىىة،المواد العضىىوٌة غٌىىر السىىكرٌة ،الامىىلاح المعدنٌىىة( ٌسىىتخدم 
 :التالٌة ( حسابٌا بالمعادلة%purityج نقاوة العصٌر)وتستخـــر 0الالكترونً فً قٌاسها Refractometerجهاز

                   Pol% 

Purity% × ــــــــــــــ   = 100 

                  Brix% 

ة العصٌر الحاوي على السكرٌات المختزلة اللازمة باختزال ـــبواسطة معرف فتعٌنة السكرٌات المختزلة ـاما نسب
 0سبة السكرٌات المختزلة فــً العصٌر مـــــــن جدول خاصول فهللنك ثم تستخرج نـمحل
 

 المناقشة والاستنتاج

سىاعة مىن  24ً اسىتخدم فٌهىا الحىرق زٌىادة فىً الصىفات النوعٌىة بعىد مىرور ـمعاملة القصىب التىاظهرت نتابج 

وعٌىة للقصىب ساعد الحرق على رفع وتحسٌن الصىفات الن اذل استخدام الحرق ـــالحرق عند مقارنتها بالنتابج قب
ً الساق ٌودي الى ارتفاع السكروز ــٌتبخر قسم من الماء الموجود ف اذان الحرق ٌزٌد من تركٌز عصٌرالساق و
 0( تبٌن ذلك1والنتابج فً جدول ) المواد الصلبة الذاببة والنقاوة و

 -أولا: نسبة السكر:
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ً العصىٌر وان هنىاك انخفىاض فـــىـً تؤثٌر موعد التورٌد والحرق علىى نسىبة السىكر فى الذي ٌبٌن( 2من جدول)

سىىاعة  24% بعـــىىـد 12، 84نسىىبة السكـــــىىـروز ولجمٌىىع المعىىاملات ٌومىىا بعىىد ٌــــــىىـوم فبعىىد ان كانىىت بمعىىدل 

 120بعىد 11، 83سىاعة واسىتمرت هىذه النسىبة بالانخفىاض الىى ان أصىبحت  48% بعـد 12،  08انخفض الى 

والسبىـب الأخــــــىـر زٌىادة فعالٌىة   ـــــــــــً الفقد بالوزن الطىـري للسىٌقانساعــــــة وسبب ذلك هــــو الزٌادة فـ
انزٌـــــم الانفرتٌىز الحامضىً الـــــــىـذي ٌعمىل بعــــــــىـد الحصىاد مباشىرة وٌقىوم بعملٌـــــــىـة تحىول السكىـروز 

 0الــى سكرٌات مختزلة
ز للقصىىب غٌىىر المحىىروق اقىىل مـــــىىـن القصىىب ( ٌلاحىىظ ان سىىرعة التىىدهور فىىً السىىكرو3ومىىن الجىىدول رقىىم )

 0على التوالً 12،  1، 12، 6المحروق حٌث كان بمعدل 

 -ثانٌا: درجة النقاوة :
أظهىرت هىذه الدراسىة ان الهبىوط فىً نقىاوة العصىٌر ٌحىىدث عنىدما ٌتىرك قصىب السىكر بعىد الحصىاد سىواء كىىان 

قدار الهبىوط فىً الٌىوم الاول غٌىر مهىم الاانىه القصب محروقاً او غٌر محروق او متروك قابم او محصود وان م
فــــً الأٌام الاخٌره كان الانخفاض ملحوظاً وخاصة فــــــــــــً معاملات القصب الـــــــــــذي حصدت وتركت 

 78،  26سىاعة  24فـــــً كلا الحالتٌن )المحروق وغٌر المحىروق( اذ كانىت فــــــىـً القصىب المحىروق بـىـعد 
سىاعة وانخفىض  24% بعىد  76،  9ساعة إما القصــــــــب غٌر المحىروق  120% بعد  74 ،76% أصبحت 

ولىوحظ  0ساعة اما معاملات القصب القابم وبكلأ الحىالتٌن كىان مقىدار الهبىوط قلٌىل 120% بعـــــد  72، 3الى 

ساعــة انخفضت الى  24د % بع 76، 4ان النقاوة تاخذ بالانخفاض كلما زادت فترة التؤخٌر فبعد ان كانــــــــت 

 .( 4ساعة وكما موضح فً جدول رقم ) 120بعد %  73،  8
 -ثالثا:السكرٌات المختزلة:

 24( إن نسىبة السىكرٌات المختزلىة فــــــىـً جمٌىع المعىاملات تبىدا بالزٌىادة بعىد 3تبٌن النتابج فىً الجىدول رقىم )
سىاعة  120و 72قلٌلىة اذ تصىبح ذات اهمٌىة عالٌىة بعىد ساعة ولكـــىـن نسىبة الزٌىادة فــــــىـً الٌىوم الأول كانىت 

وتمٌز القصىب المحصىود لكىلا الحىالتٌن بىاعلى نسىبة  0%( علــــــــــــى التوالً  7، 85و  7، 56والتً كانت )

% علىى التىوالً وان 6،  9% و  8، 81سىاعة اذ كانىت بعىدل  120فً المختىزلات مـــــىـن القصىب القىابم بعىد 

المختزلات للقصب المحروق اعلى مـــــــن القصب غٌر المحروق لان القصب المحروق ٌبقىى  معدل الزٌادة فً
مكشوفا وهذا ٌسبب زٌادة فقد السٌقان فــــــــــً الوزن الطري لتعرضه للجىو مباشىرة أي ان هنىاك علاقىة سىالبة 

ة وسىرعة الحصىاد فىً الحقىل ان الحرق ٌساعد فـــــــً رفىع كفىاء0بٌن الوزن الطري ونسبة السكرٌات المختزلة

وٌعمل على التخلص مــــــــن الأوراق الجافىة ممىا ٌقلىل مـــــــــىـن نسىبة الفقىد بالسىكروز وٌحسىن نوعٌىة السىكر 
والاستخلاص فـــــــً المصنع اذ ٌعمل علــــــى زٌادة طفٌفة فــــــــــــً نسبة السكروز والمواد الصلبة والنقىاوة 

باشىرة . اثنىاء فتىرة  التورٌىد كىان هنىاك انخفىاض فـــــــىـً نسىبة  السىكروز والنقىاوة وتمٌىزت بعــــــــد الحرق م
 معاملات الحرق باعلى نسبة من المعاملات الغٌر محروقة

 

 ( : ٌبٌن تؤثٌر الحرق على بعض الصفات النوعٌة للعصٌر 1جدول رقم ) 

 % Pol % Brix % Purity التارٌخ المعاملة

 قبل الحرق قصب محروق محصود

 بعد الحرق

11,85 

13 

15,7 

16,6 

75,5 

78,2 

 قبل الحرق قصب محروق قابم

 بعد الحرق

11,24 

12,26 

14,75 

16,15 

75,11 

75,95 
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 ( : ٌوضح طرٌقة الحرق وموعد التورٌد على نسبة السكروز بالعصٌر 2جدول رقم ) 

 طرٌقة الحرق

 

 موعد التورٌد

 %متوسط ال %قصب غٌر محروق  %قصب محروق 

 قابم محصود قابم محصود

 12,84 12,74 12,99 12,26 13,37 ساعة 24بعد 

 12,58 12,64 12,92 11,76 13,0 ساعة 48بعد 

 12,29 12,6 12,2 11,36 12,49 ساعة 72بعد 

 11,83 12,29 12,2 11,32 11,54 ساعة 120بعد 

 ٌبن سرعة التدهور فً السكروز للقصب ( 3) جدول رقم

 التورٌدموعد 

 الحرق

 ساعة 24بعد 

% 

 ساعة 48بعد 

% 

 ساعة 72بعد 

% 

 ساعة 120بعد 

% 

 المتوسط

% 

 12,13 11,43 11,92 12,56 12,64 قصب محروق

 12,6 12,5 12,4 12,81 12,83 قصب غٌر محروق

 - 11,96 12,6 12,68 12,73 المعدل

 ( : ٌبٌن تؤثٌر فترة التورٌد على النقاوة 4جدول رقم ) 

 لحرقطرق ا

 موعد التورٌد

 المتوسط % قصب غٌر محروق قصب محروق

 قابم % محصود % قابم % محصود %

 76,4 74,52 76,9 75,93 78,26 ساعة 24بعد 

 75,9 75,6 76,9 74,4 76,8 ساعة 48بعد 
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 .أنتاج تجرٌبً لأسمنت الهٌدروفوبٌك95
Trial Production of Hydrophobic Cement 

 عمار عبد الواحد طلٌفح –نبٌل صاحب علً  –علً قاسم كاظم  –محمد عبد الله محمود 
 الشركة العامة للسمنت الجنوبٌة

info@southern-cement.com 
 اُخلافخ

ح٧ٓٔ٘ض ٣ٝٔظٞؿذ ح٫ٛظٔخّ رطَم هِٗقٚ ُظو٤ِقَ طقؤػ٤َ حُظقَٝف حُـ٣ٞقش  إٔ أٗظخؽ ٝهِٕ ح٧ٓٔ٘ض ٣ظؤػَ رٌٔٞٗخص

 أػ٘خء حُوِٕ ،ًٔخ إ اٟخكش ٓٞحى ٤ٔ٤ًخ٣ٝش ا٠ُ ح٧ٓٔ٘ض طـؼِٚ ؿ٤َ ٓؤُٞف ُِٔخء أٝ ًخٍٙ ُٚ ،ٖٓ ٌٛٙ حُٔٞحى:

ِٕ ، كٞحٓٞ : حُٔظ٤خ٣ٍي ، ح٤ُٝ٧ي ، ح٣ٍُِٞقي ، هٔخٓق٢ ًٍِٞٝك٤٘قٍٞ. ر٘ٔقذ ٓج٣ٞقش طؼٔقَ ػِق٠ ا١خُقش كظقَس حُوق

كؼ٘ي طؼَٝ ح٧ٓٔ٘ض ا٠ُ ؿٞ ١ٍذ ، ط٤ٔقَ ٓوخٝٓظقٚ حُٜ٘خث٤قش اُق٠ ح٫ٗولقخٝ ًِٔقخ ُحىص كظقَس حُظؼقَٝ ١َُِٞرقش 

ًِٝٔخ هِض ٗٔزش حُٔخىس ح٠ُٔخكش ًٔخ ٝإٔ ٗٔزش ح٫ٓظٜخٙ طقِىحى رؤٗولقخٝ ٗٔقزش حُلقخٓٞ ٣ُٝقخىس كظقَس حُظؼقَٝ 

ٓٔ٘ض ًٔخ ٝطؼَٔ ػ٠ِ طل٤ٖٔ هٞحٛٚ حٌُخٍٛقش ١َُِٞرش ، ٣ِٝىحى ُٖٓ حُظـٔي ح٫رظيحث٢ ػ٘ي اٟخكش حُلٞحٓٞ ٨ُ

 ُِٔخء ٝطو٤َِ حُظؤػ٤َ حُِٔز٢ ُِوٞحٙ ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش  .

 

 ٓٔ٘ض ح٤ُٜيٍٝكٞر٤ي ، ح١َُٞرش حُٔل٤طش رخ٧ٓٔ٘ض , كخٓٞ حُٔظ٤خ٣ٍي , حُٔٔ٘ض حُؼخى١ .:  أُلزبػ

 أُوذٓخ

رٞؿقٞى حُٔقخء حٕ ٛقٌٙ حُوقٞحٙ    Adhesiveٝط٬ٛو٤ش  Cohesiveح٧ٓٔ٘ض ٓخىس ٍحرطش طٔظِي هٞحٙ طٔخ٤ٌٓش 

 طـؼِٚ هخىٍحً ػ٠ِ ٍر٢ ح٧ؿِحء ٓغ رؼ٠ٜخ حُزؼٞ ٝطلُٜٞخ ا٠ُ ٝكيس ٓظٔخٌٓش ٝٓظَحٛش.

ح٧ٓٔ٘ض ٓقخىس طظِقق ٝطظٌظقَ أػ٘قخء حُوقِٕ حُقَى١ء رٔقزذ أٓظٜخٛقٚ ١َُٞرقش حُـقٞ ، ُِٝظـِقذ ػِق٠ ٛقٌٙ حُظقخَٛس 

ح٧ٓقٔ٘ض أػ٘قخء حُطلقٖ ٝٛقٌٙ حُٔقٞحى ح٠ُٔقخكٚ  ط٠خف ح٤ُٚ ٓٞحى ٤ٔ٤ًخ٣ٝش ٓقغ حٌٌُِ٘قَ )ٓقخىس ٜٗقق ٜٓق٘ؼش( ُٔقخىس

 طٌَ٘ ١زوش ٍه٤وش ٠ٓخىس ُِٔخء كٍٞ كز٤زخص ح٧ٓٔ٘ض ٢ٛٝ :

Oleic Acid, Sitiric Acid , Louric Acid, Pentochloro Phenol 
ح٧ٓٔ٘ض حُٔ٘ظؾ رؼي اٟخكش ٗٔذ ٓليىس ٓقٖ حُٔقٞحى حُٔقًٌٍٞس حٗلقخً ٣ٔق٠ٔ رخ٧ٓقٔ٘ض ؿ٤قَ حُٔقؤُٞف ُِٔقخء أٝ حٌُقخٍٙ 

ِٔخء )ٓٔ٘ض ح٤ُٜيٍٝكٞر٤ي(. ُـَٝ طو٤َِ طؤػ٤َ كويحٕ هٞس حُظـٔغ ٝحُظٌظَ ػ٘ي حُظو٣ِٖ رخ١َُٞرقش ، طٜ٘قخٍ حُطزوقش ُ

حُظ٢ طٌٜٞٗخ ٌٛٙ حُٔٞحى ػ٘يٓخ ٣وِق٢ ح٣ٌٌَُٗٞقض ٝكٜقٍٞ ػ٤ِٔقش حُٜيٍؿقش ح٫ػظ٤خى٣قش ، ح٧ٓقٔ٘ض حُٔ٘قظؾ ٣ٌٔقٖ إٔ 

 ٤ِ٤ش ُِٔٞٗش . ًٜٞٗخ  ػخَٓ ٓٔخػي ػ٠ِ ١لٖ حٌٌَُِ٘ .٣وخّٝ ظَٝف حُوِٕ حَُى٣جش  ًٌُٝي ٣ُخىس حُوخر٤ِش حُظ٘ـ

حُٜيف ٖٓ ٌٛح حُزلغ ٛٞ حٗظخؽ ٤ًٔٚ ٓليىٙ ٖٓ ٌٛح حُ٘ٞع ٖٓ ح٫ٓٔ٘ض )ٓٔ٘ض ح٤ُٜقيٍٝكٞر٤ي( رخٓقظويحّ ١خكٞٗقش 

 Optimmeحُٔٔ٘ض حُظو٤ِي٣قٚ كق٢ ٓؼٔقَ حُ٘قًَش حُٔقًٌٍٞس حٗلقخً ٝٓقخ ٣ظطِزقٚ ٛقٌح حُٜقيف ٛقٞ أ٣ـقخى حُ٘ٔقزٚ حُٔؼِق٠ 
addition percentage   ِٕٓقٖ كقخٓٞ حُٔقظخ٣ٍي حُظق٢ ط٠قخف حُق٠ ٓقخىس ح٫ٓقٔ٘ض ُظلٔق٤ٖ هخر٤ِظقٚ ػِق٠ حُوق

ُلظَحص ٣ٞ١ِٚ ٝك٢ ظَٝف ؿ٤قَ ه٤خٓق٤ٚ ٓقغ ٓليٝى٣قش حُظقؤػ٤َ ػِق٠ حُوقٞحٙ ح٤ٌُٔخ٤ٌٗقٚ ٬ُٓقٔ٘ض ًٝقٌُي طلٔق٤ٖ 

ح حُزلقغ . ُِٔقٔ٘ض هٜٞٛق٤ٚ ٛقٌ  Hydrophobic property ر٬ٓقظ٤ٌ٤ظٚ ٝطلٔق٤ٖ هخٛق٤ش ٓوخٝٓقش ح١َُٞرقٚ 

طظـِقق٠ كقق٢ ح٩ٗظققخؽ حُظـ٣َزقق٢ ٧ٍٝ ٓققَٙ كقق٢ حُؼققَحم كقق٢ كقق٤ٖ حٕ ٛققٌح حُ٘ققٞع ٓققٖ حُٔ٘ققظؾ )ٓققٔ٘ض ح٤ُٜققيٍٝكٞر٤ي ( 

ٓؼَٝف ك٢ رِيحٕ أهَٟ ٓؼَ ٤ٍٓٝخ رٔزذ حٓظويحٓخطٚ حُوخٛٚ ٨ُؿَحٝ حُؼ٣ٌَٔش ٝحُٔي٤ٗش ك٢ ٓ٘قخ١ن ٓؼَٝكقٚ 

٣ٔققظٞؿذ هققِٕ ٤ًٔققخص ٓققٖ حُٔققٔ٘ض كقق٢ طِققي ر١َٞرظٜققخ حُؼخ٤ُققٚ رخٓققظَٔحٍ ٝحُلخؿققٚ أ٤ُٜققخ كقق٢ ظققَٝف ١خٍثققٚ حً 

 حُظَٝف ح١َُزٚ ُٝلظَحص ؿ٤َ ٓليٝىٙ ٓٔزوخ ًُٝي ُظِز٤ش ٓظطِزخص ح٩ٗ٘خءحص ك٢ كخ٫ص حُطٞحٍة.

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 . 150kgٝكَص ٓخىس كخٓٞ حُٔظ٤خ٣ٍي ٝر٤ٌٔش  .1

ٓطخروظقٚ  ك٠َص  ٤ًٔش ٖٓ حٌٌَُِ٘ حُٔ٘ظؾ ك٢ حُٔؼَٔ ٝأؿ٣َض حُللٞٛخص ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش ػ٤ِقٚ ُٔؼَكقش ٓقيٟ .2

 ُِٔٞحٛلخص .
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 .ACأؿ٣َض ح٤ُٜخٗش ػ٠ِ ٓـ٣ٌخص حٌٌَُِ٘ ٝحُـقزْ كق٢ حُطخكٞٗقش رؼقي حٓقظزيحٍ ٓ٘ظٞٓقش حُقظلٌْ رخُظـ٣ٌقش  .3
Drive 

ُـققَٝ ٓؼَكققش حُ٘ٔققزش ح٧ك٠ققَ حُظقق٢ ط٠ققخف ٓققٖ كققخٓٞ حُٔققظ٤خ٣ٍي حهققٌص ٤ًٔققش ٓؼِٞٓققش ٓققٖ حٌٌُِ٘ققَ  .4

 ,%0.7خ٤ُقش ٓقٖ كقخٓٞ حُٔقظ٤خ٣ٍي : ٝأؿ٣َض ػ٤ِٜخ ػ٤ِٔش حُطلٖ رطخكٞٗش ٓوظز٣َقش ربٟقخكش حُ٘ٔقذ حُظ
 200mgٝحهٌص ٤ًٔش ٖٓ ح٧ٓٔ٘ض ح٠ُٔخكش ا٤ُقٚ ًقَ ٗٔقزٚ ٓقٖ حُ٘ٔقذ حُٔقًٌٍٞس ٝر٤ٌٔقش  0.3% ,0.5%

رؼقي  L.O.I (Loose on ignition)ٝٓقٖ هق٬ٍ ٗظقخثؾ ح١َُٞرقش حُٔٔظٜقش ٝ  66.6mlٝأ٤ٟق ا٤ُٜقخ ٓقخء 

ُلٍٜٞ  %0.7يىص حُ٘ٔزش ح٧ك٠َ ٝٓويحٍٛخ حُظؼَٝ ١َُِٞرش ُٔيس ػ٬ػش أ٣خّ ٝٓزؼش أ٣خّ ٝػَ٘س أ٣خّ ك

ٝٗٔققذ ح١َُٞرققش حُٔٔظٜققش حً ًخٗققض ه٤ِِققش ه٤خٓققخً ُزو٤ققش ح٩ٟققخكخص  L.O.Iحُزلققغ ػِقق٠ ٗظققخثؾ حك٠ققَ رخُ٘ٔققزش 

 ( .1ٝح٫ٓٔ٘ض حُؼخى١ ريٕٝ اٟخكش ًٔخ ك٢ حُـيٍٝ ٍهْ )
 %0.7٘ٔققزش رؼققي طؤق٤ْ ٤ًٔقش كققخٓٞ حُٔقظ٤خ٣ٍي حُظقق٢ ط٠قخف ر  10ton/hrػزظقض طـ٣ٌقش حُطخكٞٗققش ػِق٠  .5

 ٢ٛٝ1.166kg . ٍك٢ ًَ ىه٤وش أٗظـخ 
كق٢ ًقَ ىه٤وقٚ  1.166kgىه٤وش أ٤ٟق ه٬ُٜخ كخٓٞ حُٔظ٤خ٣ٍي  رٔؼقيٍ  20ٗـِض ١خكٞٗش حُٔٔ٘ض ُٔيس  .6

ِٝٓجققض أ٤ًققخّ ح٧ٓققٔ٘ض حُٔ٘ظـققش ػققٖ ٣َ١ققن كظلققش رٞحرققش ٓ٘ظٞٓققش ىكققغ حُٔققٔ٘ض )كِققَرْ( ٝطوققيٍ ح٤ٌُٔققش 

 ٝحهٌص ٗٔخًؽ ٖٓ حُٔ٘ظؾ ٧ؿَحء حُللٞٛخص حُٔوظز٣َش ػ٤ِٚ .( ١ٖ هِٗض ك٢ هْٔ حُظؼزجش 1حُٔ٘ظـــٚ رـ )
حُٔٞؿٞى كق٢ حُٔقخ٣ِٞحص ٝح٧ٓقٔ٘ض   Net Cementحؿ٣َض حُللٞٛخص ػ٠ِ ػ٤٘خص ٖٓ ح٧ٓٔ٘ض حُؼخى١  .7

 ( .2حُٔ٘ظؾ ح٤ُٜيٍٝكٞر٤ي ًْٝ ٓز٤ٖ ك٢ حُـيٍٝ ٍهْ )
يس ىحهققَ ٛقق٘يٝم أهققٌص ٗٔققخًؽ ٓققٖ حُ٘ققٞػ٤ٖ ٓققٖ ح٧ٓققٔ٘ض ٟٝٝققؼض كقق٢ أٝحٗقق٢ ر٬ٓققظ٤ٌ٤ش ًقق٬ ػِقق٠ كقق .8

ٝػزض ك٤ٚ ٓو٤خّ أٌُظ٢َٗٝ ُو٤خّ  %90ح١َُٞرش ٝٛٞ ك٠خء ٓليى ًٝ ١ٍٞرش ٝروخٍ ٓخء ١ٍٞرٚ حًؼَ ٖٓ 

 ٣ّٞ . 28ح١َُٞرش ٝىٍؿش حُلَحٍس ٟٝٝؼض ُٔيس 
( ٣ّٞ حٓظوَؿض حُ٘ٔقخًؽ ًٝخٗقض ٓظٌظِقش ٝػِق٠ ٗقٌَ ١زوقش ٝحكقيس رخُ٘ٔقزش اُق٠ ح٧ٓقٔ٘ض حُؼقخى١  28رؼي ) .9

Net Cement ؿققَحء حُللٞٛققخص ػ٤ِققٚ ا٫ رؼققي ١ل٘ققٚ أٓققخ رخُ٘ٔققزش ُِ٘ققٞع ح٥هققَ )ٓققٔ٘ض ُققْ ٗٔققظطغ أ

 L.O.Iح٤ُٜيٍٝكٞر٤ي( كِْ ٣ٌٖ ٓظؤػَ رخ١َُٞرش ٝحؿ٣َض حُللٞٛقخص ػ٤ِقٚ رقيٕٝ ١لقٖ ٝٛق٢ : كلٞٛقخص 

 .( 3ًٝخٗض حُ٘ظخثؾ ًٔخ ٟٓٞلش ك٢ حُـيٍٝ ٍهْ ) 7day ,3 day ٝكلٚ هٞس ح٠ٗ٧ـخ١ ُـ 
 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

ٝح٧ٓٔ٘ض ح٤ُٜيٍٝكٞر٢ٌ٤ حٓظ٘ظؾ   Net Cementُ٘ظخثؾ حُظ٢ كَٜ ػ٤ِٜخ روٜٞٙ ح٧ٓٔ٘ض حُؼخى١ ٖٓ ه٬ٍ ح

 ٓخ ٣ؤط٢ :

( ٣ٟٞق ٗٔزش ح١َُٞرش حُٔٔظٜش ٖٓ هزَ حُٔٔ٘ض  ح٠ُٔخف ح٤ُٚ ٗٔقذ ٓوظِلقٚ ٓقٖ كقخٓٞ 1ٖٓ حُـيٍٝ ) .1

ش ٝطقِىحى ٗٔققزش حُٔقظ٤خ٣ٍي ، ٝ ٣قيٍ ػِق٠ أٗقٚ ر٣ِقخىس ٗٔقزش حُلققخٓٞ ح٠ُٔقخف طوقَ ٗٔقزش ح١َُٞرقش حُٔٔظٜق

ح١َُٞرققش ر٣ِققخىس كظققَس حُظؼققَٝ ١َُِٞرققش هٜٞٛققخً ػ٘ققيٓخ طٌققٕٞ ٗٔققزش حُلققخٓٞ أهققَ ، ٝٗٔققظلخى ٓققٖ ٛققٌٙ 

حُوخ٤ٛش ك٢ آٌخ٤ٗش هِٕ ح٧ٓٔ٘ض ُلظقَس ٣ٞ١ِقش ىٕٝ إٔ ٣ظقؤػَ رقخُـٞ حُٔلق٢٤ ، رٔقزذ طٌقٕٞ ؿق٬ف ٓقٖ  

 ؿ٣ِجخص حُلخٓٞ طل٢٤ رلز٤زخص ح٧ٓٔ٘ض ٗخكَس ُِٔخء .

٬ٗكققع إٔ هِطققش ٓٞٗققش ح٧ٓققٔ٘ض طلظققخؽ اُقق٠ ٓققخء أًؼققَ ػ٘ققي حٓققظويحّ ح٧ٓققٔ٘ض  (2ٓققٖ حُـققيٍٝ ٍهققْ ) .2

ح٤ُٜيٍٝكٞر٢ٌ٤ ٜٓ٘خ ػ٘ي حٓظويحّ ح٧ٓٔ٘ض حُؼخى١ رٔزذ حُلخؿش ا٠ُ ٤ًٔش اٟخك٤ش ٖٓ حُٔخء ٌُٔقَ ح٧ؿِلقش 

أٝ ُِظلخػققَ ٓققغ ح٧ؿِلققش حُٔل٤طققش رلز٤زققخص ح٧ٓققٔ٘ض ، ًٔققخ ٬٣كققع إٔ ُٓققٖ حُظٜققِذ )حُظـٔققي ح٫رظققيحث٢( 

ُٜ٘خث٢ هي ُحىص ك٢ ح٧ٓٔ٘ض ح٤ُٜيٍٝكٞر٢ٌ٤ ػٖ ح٧ٓٔ٘ض حُؼخى١ ٌٝٛح ٣ؼ٢٘ إٔ اٟخكش حُلخٓٞ طقئى١ ٝح

كقق٢  L.O.Iاُقق٠ طققؤهَ ُٓققٖ حُظٜققِذ رٔققزذ كؼِققٚ ح٠ُٔققخى ١َُِٞرققش كققٍٞ كز٤زققخص ح٧ٓققٔ٘ض ًٝققٌُي كققؤٕ 

 ح٧ٓٔ٘ض ح٠ُٔخف ا٤ُٚ حُلخٓٞ أًؼَ ٖٓ ح٧ٓٔ٘ض حُؼخى١.
يّ طؼقَٝ ح٧ٓقٔ٘ض ١َُِٞرقش كقؤٕ هقٞس ح٠ٗ٫قـخ١ كق٢ ح٧ٓقٔ٘ض ( ٬ٗكقع كق٢ كخُقش ػق2ٖٓ حُـيٍٝ ٍهقْ ) .3

ح٠ُٔخف ا٤ُٚ حُلخٓٞ طٌٕٞ أهقَ ٓقٖ حُوقٞس كق٢ ح٧ٓقٔ٘ض حُؼقخى١ رٔقزذ طٌقٕٞ كـقـٞحص ٛقٞحء ٗخؿٔقش ػقٖ 

( كؤٗ٘خ ٬ٗكع إٔ طؼَٝ حُ٘ٞػ٤ٖ ٖٓ ح٧ٓٔ٘ض ا٠ُ ١ٍٞرقش 3حُلخٓٞ ح٠ُٔخف، أٓخ رخُ٘ٔزش ُِـيٍٝ ٍهْ )
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٨ُٓققٔ٘ض حُؼققخى١ طققِىحى رٔققزذ حٓظٜخٛققٚ ١َُِٞرققش ٝهققٞس  L.O.Iكققؤٕ ٣ققّٞ  28ُٝٔققيس    %90أًؼققَ ٓققٖ 

ٝهقٞس ح٠ٗ٫قـخ١  L.O.Iح٠ٗ٫ـخ١ ط٘ولٞ حٗولخٟخً ًز٤َحً ، ٝرخُ٘ٔزش ٨ُٓٔ٘ض ح٤ُٜيٍٝكٞر٢ٌ٤ كقؤٕ ٓوقيحٍ 

أك٠َ ٖٓ ح٧ٓٔ٘ض حُؼخى١ رٌَ٘ ٝحٟق ٖٓ ه٬ٍ حُ٘ظقخثؾ حُظق٢ كٜقِ٘خ ػ٤ِٜقخ كق٢ حُللٞٛقخص حُٔوظز٣َقش 

٣خ٣ٝش ٨ُٓٔ٘ض ح٤ُٜيٍٝكٞر٢ٌ٤ ٝح٧ٓٔ٘ض حُؼخى١ ، ٫كظ٘خ إٔ ٌٛح ح٧ٓٔ٘ض ح٠ُٔخف ا٤ُٚ ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش ٝحُل٤ِ

كخٓٞ حُٔظ٤خ٣ٍي ٣ٌٔقٖ إٔ ٣وقخّٝ حُظقَٝف حُٜقؼزش ًحص ١ٍٞرقش ػخ٤ُقش ؿقيحً ٝكق٢ حُٔ٘قخ١ن حُظق٢ ٣ٜقؼذ 

 حٍُٞٛٞ ا٤ُٜخ ، ُِو٤خّ روِٕ ٤ًٔخص ٓ٘ٚ ُِظو٤َِ ٖٓ حُظؤػَ رظِي حُظَٝف ٝح٧ؿٞحء .

 

 (1جدول رقم )
10 day 7 day 3 day نوع الأسمنت 

الرطوبىىىىىىىىىىىىىىىة 
 الممتصة

L.O.I  الرطوبىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىة
 الممتصة

L.O.I  الرطوبىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىىة
 الممتصة

L.O.I 

 Net Cementسمنت عادي  6.23 4.6 7.77 6.53 8.65 7.43

سىىىمنت نسىىىبة الإضىىىافة فٌىىىه  4.70 3.9 5.95 4.80 6.85 6.00

St.Acid 0.3% 

ة الإضىىىافة فٌىىىه سىىىمنت نسىىىب 4.23 3.70 5.60 4.50 6.35 5.80

St.Acid 0.5% 

سىىىمنت نسىىىبة الإضىىىافة فٌىىىه  3.88 3.4 4.72 4.00 5.77 5.10
St.Acid 0.7% 

 
 (2جدول رقم )

القىىىوام الكلىىىً 
ml 

زمىىىىن التجمٌىىىىد 
 النهابً

زمىىىىن التجمٌىىىىد 
 الابتدابً

Mpa قوة الانضغاط 
L.O.I نوع الأسمنت 

7 day 3 day 

 Net Cementادي سمنت ع 2.52 24.84 32.45 2.00 3.15 104

سىىىىمنت نسىىىىبة الإضىىىىافة فٌىىىىه  2.64 22.68 30.15 3.20 4.50 118
St.Acid 0.7% 

 

 

 (3جدول رقم )

Mpa قوة الانضغاط 

( ٌىىوم فىىً صىىندوق الرطوبىىة أكثىىر مىىن 28بعىىد )
90% 

L.O.I 

( ٌىىوم فىىً صىىندوق الرطوبىىة 28بعىىد )

 %90أكثر من 

 نوع الأسمنت

7 day 3 day 

 Net Cementي سمنت عاد 18.74 2.3 7.15

سىىىىمنت نسىىىىبة الإضىىىىافة فٌىىىىىه  7.55 9.47 18.95
St.Acid 0.7% 
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 رو٤َِ رأص٤ش اُو٣ِٞبد ك٢ اُغٔ٘ذ ٖٓ خلاٍ ئمبكخ اُغ٤ٌِب اُلؼبُخ أص٘بء اُطؾٖ.60

Reduction of Alkies Effect for Cement by Addition of Sand (active 

silica) During Finish Grindin 
 ٓؾٔٞد ػجذ اُخنش,ٓؾٔذ عٞاد ؽغٕٞ , ٗغبح ُؼ٤ج٢ ؿب٢ُ , ؽغٖ ٛبد١ ػزاس١ 

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُِغٔ٘ذ اُغ٘ٞث٤خ / ٓؼَٔ عٔ٘ذ اُجقشح

al-basrah@southern-cement.com 

 

 اُخلافخ
لؼخُقش ( حُق٠ حٌٌُِ٘قَ هق٬ٍ ٌِخ ح٤ُبٟخكش حََُٓ ) حُٜٔخ رٌِخ حُو١ِٞ آػخٍ ؿخٗز٤ش ٠َٓس . ٣ٌٖٔ حُلي ٤٘ٓظلخػَ حُٔحٕ ُ

خ حُوِق١ٞ ٝ طو٤ِقَ طٌقٕٞ ٛق٬ّ ٤ٌِحُطلٖ ٝ ٌٛٙ حُؼ٤ِٔش رخ٩ٟخكش ا٠ُ ىٍٝٛخ ح٣٫ـخر٢ ك٢ حُلي ٓقٖ طلخػقَ حُٔقػ٤ِٔش 

ُٜقٌٙ ح٩ٟقخكش ىٍٝ كقؤٕ ٌخ طئى١ أ٠٣خً ا٠ُ حُلي ٖٓ حُظ٘ووخص حُظ٢ ط٘٘ت ٖٓ طٔيى حُٜق٬ّ رٞؿقٞى حُٔقخء . ًقٌُي ح٤ُِٔ

حٌُقَحص حُطخك٘قش ٓقٖ  ٣٘ظققٔقخػيس ػِق٠ حُطلقٖ ٓقٖ هق٬ٍ ٣ُقخىس ح٫كظٌقخى ٝ ٠ُٔخف ٣أهَ ًٕٞ حََُٓ حح٣ـخر٢ 

 حُٔٔ٘ض حُؼخُن رٜخ .

 
 السٌلكا القلوٌة , السٌلكا الفعالة , كلنكر , السمنت.المفتاح : 

 أُوذٓخ

ش ٝ ٌُٜح ٣ؼظزَ  حُٔٔ٘ض حٌُٕٔٞ حَُث٤ْ ك٢ حُوَٓخٗش ٝ ٣ظٞهق ػ٤ِٚ ؿِء ًز٤َ ٖٓ ٗـخف أٝ كَ٘ حُٔ٘خ٣ٍغ حُؼَٔح٤ٗ

ىػض حُلخؿش ا٠ُ ا٣ـخى أٗٞحع ٓوظِلش ٖٓ حُٔٔ٘ض ُظ٬ثْ ٓوظِق ٓظطِزخص حُؼَٔ . ٝ ٌُٕٞ حُٔٔ٘ض ٣ظٌٕٞ ٖٓ هِق٢٤ 

ٖٓ حًَُٔزخص ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش كؤٗٚ ٣ظؤػَ رخُٔٞحى ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش حُٔٞؿٞىس ك٢ ٓل٢٤ حُؼَٔ ٝ ٖٓ ٌٛٙ حُظؤػ٤َحص طلخػَ حُٔق٤ٌِخ 

ك٢ حُٔٔ٘ض  Na2O  ٝK2Oض اً ٣زيأ حُظلخػَ رٜٔخؿٔش ٤ٛي٤ًٍٔٝي حُو٣ِٞخص حُلؼخُش ك٢ حًَُخّ ٝ حُو٣ِٞخص ك٢ حُٔٔ٘

ُِٔؼققخىٕ حُٔقق٤ٌِ٤ش كقق٢ حًَُققخّ ٝ ٗظ٤ـققش ُققٌُي ٣ظٌققٕٞ ٛقق٬ّ ٓققٖ حُٔقق٤ٌِخ حُو٣ِٞققش ٣ظ٤ٔققِ رخٗظلققخم ؿ٤ققَ ٓلققيٝى رٔققزذ 

٘ض ٝ ٌٛح ٣قئى١ حٓظٜخٛٚ ُِٔخء ٓئى٣خ ا٠ُ ٣ُخىس ك٢ حُلـْ ٓٔخ ٣ُٞي ٟـطخً ىحه٤ِخً ٓٔززخً طٔيى ٝ ط٘ون ػـ٤٘ش حُٔٔ

ا٠ُ كَ٘ حُٔ٘٘خص حُٔٔ٘ظ٤ش . ٝ ٣ٌٖٔ حُلقي ٓقٖ طقؤػ٤َحص ٛقٌح حُظلخػقَ ربٟقخكش حُٔق٤ٌِخ حُٔطلٞٗقش ُيٍؿقش ًز٤قَس ٓقٖ 

حُ٘ؼٞٓش ا٠ُ حُوَٓقخٗش رٔقزذ ٣ُقخىس حُٔٔقخكش حُٔقطل٤ش ًَُِقخّ حُلؼقخٍ ٓٔقخ ٣قئى١ اُق٠ هِقش ٤ًٔقش حُو٣ِٞقخص حُٔظقٞكَس 

 ّ ح٤ٌُِٔخ حُو٣ِٞش .ُِٞكيٙ ٝحكيس ٖٓ حُٔٔخكش  ٝطو٤َِ طٌٕٞ ٬ٛ

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

ٓلزض هٔٔش ٗٔخًؽ ٍَٓ ٖٓ ٓوخُغ ك٢ ٓلخكظش حُزَٜس ١ٝل٘ض رخٓظويحّ ١خكٞٗش ٓوظز٣َش ٍُِٞٛٞ ح٠ُ حُ٘ؼٞٓش 

حُٔطِٞرش ٝ حؿ١َ حُظل٤َِ ح٤ٔ٤ٌُخ١ٝ ُٜقخ كق٢ حُ٘قًَش حُؼخٓقش ُِٔٔقق حُـ٤ِقٞؿ٢ ٝحٓقظويّ ًٗٔٞؿقخٕ ٓقٖ حَُٓقَ ٓقٖ 

َٝ حُللٚ ًٜٞٗٔخ ٣لظ٣ٞخٕ ػِق٠ أػِق٠ ٗٔقزش ه٣ِٞقخص . ٝحٓقظويّ حُٔقٔ٘ض حُٔ٘قظؾ ٓوِغ ؿ٣ٞزيس ٝ ٓوِغ حُزَٜس ُـ

ك٢ ٓؼَٔ ٓٔ٘ض حُزَٜس ٜٝٓقيٍ حٌٌُِ٘قَ ٓقٖ ٓؼٔقَ ٓقٔ٘ض حٌُٞكقش ٩ؿقَحء حُللٞٛقخص ٝ حٓقظويّ ًٗٔٞؿقخٕ ٓقٖ 

 حُٔٔ٘ض أ٠٣خ ٝحؿ٣َض حُظلخ٤َُ ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش ٝ حُللٞٛخص حُل٣ِ٤خ٣ٝش ُٜٔخ .

كلٞٛقخص هقٞس حُظلٔقَ  ٣قض٘ٔقذ ٓوظِلقش ُِٞٛقٍٞ ح٧ٗٔقذ كق٢ حُوِق٢  ٝ اؿَه٢ِ حََُٓ حُٔطلقٕٞ ٓقغ حُٔقٔ٘ض ر

ٝ ٓزؼش أ٣خّ ٝ كلٚ حُؼزخص رخٓظويحّ حُٔلْٔ حُٔخث٢ ) ح٫ٝط٬ًٞف (  ُِٝظؤًي ٖٓ كخػ٤ِش اٟقخكش حَُٓقَ  شرؼَٔ ػ٬ػ

 حُٔطلٕٞ ح٤ٟق ٓلٍِٞ ٤ٛي٤ًٍٔٝي حُٜٞى٣ّٞ ر٘ٔذ ٓوظِلش ٝ اؿ٣َض حُللٞٛقخص حُٔقخروش  ٝكٜقَ ػِق٠ ٗظقخثؾ

 ٤َٟٓش .

 

 أُ٘بهؾخ ٝ الاعز٘زبط

ٖٓ هق٬ٍ كلقٚ طلٔقَ حُوقٞس رخٓقظويحّ ٗٔقًٞؽ حُٔقٔ٘ض ح٧ٍٝ ٓقغ اٟقخكش ٍٓقَ ٓطلقٕٞ ٓقٖ ٓوِقغ ؿ٣ٞزقيس ر٘ٔقذ 

% ٍَٓ ٓطلٕٞ ٖٓ ُٕٝ حُٔٔ٘ض أٓخ كق٢ ػٔقَ 5ٓوظِلش ٝؿي إ  أػ٠ِ هَحءس رؼَٔ ػ٬ػش أ٣خّ ًخٗض ربٟخكش ٗٔزش 

% ٍٓقَ ٓطلقٕٞ ٓقٖ ُٕٝ حُٔقٔ٘ض ٝ ًخٗقض أػِق٠ هقَحءس ػ٘قي 5ٔقزش ٓزؼش أ٣قخّ كوقي حٗول٠قض حُوقٞس ػ٘قي اٟقخكش ٗ
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% ٍَٓ ٓطلٕٞ ٖٓ ُٕٝ حُٔٔ٘ض أٓخ ك٢ حًُ٘ٔٞؽ حُؼخ٢ٗ ٝٓغ اٟخكش ٍَٓ ٓطلقٕٞ ٓقٖ ٓٞهقغ حُزٜقَس 15اٟخكش 

% ٍٓقَ ٓطلقٕٞ 10ر٘ٔذ ٓوظِلش كوي حٗول٠ض حُوٞس ُؼَٔ ػ٬ػش أ٣خّ ٓغ ؿ٤ٔغ حُ٘ٔذ ٝ ًخٗقض حهقَ ٗٔقزش ربٟقخكش 

%  ٍَٓ ٓطلٕٞ ٖٓ ُٕٝ حُٔٔ٘ض  ٝ حٍطلؼض ٓقغ رو٤قش 5ربٟخكش  ضخ رؼَٔ ٓزؼش أ٣خّ كخٗول٠ٖٓ ُٕٝ حُٔٔ٘ض أٓ

 %  ٍَٓ ٓطلٕٞ ٖٓ ُٕٝ حُٔٔ٘ض .15حُ٘ٔذ ٝ أػ٠ِ هَحءس ٓـِض ربٟخكش 

أٓخ ك٢ كلٚ حُؼزخص رخٓظويحّ ح٫ٝط٬ًٞف كوي ًخٗض ٗٔزش حُظٔيى طظ٘خٓذ ػ٤ٌٔخ ٓغ ٗٔزش ح٩ٟخكش ُـ٤ٔغ حُ٘ٔقذ ٝ 

كلٚ حُؼزخص طز٤ٖ إ اٟخكش حََُٓ حُٔطلٕٞ ٖٓ ٓٞهغ حُزَٜس أك٠َ ٖٓ اٟخكش حََُٓ حُٔطلٕٞ ٖٓ ه٬ٍ ٗظخثؾ 

٣ُخىس حُٔٔخكش حُٔطل٤ش ََُِٓ .حٕ ( 1ٖٓ ٓٞهغ ؿ٣ٞزيس ٫كظٞحثٚ ػ٠ِ ٗٔزش ه٣ِٞخص حهَ ًٔخ ٓز٤ٖ ك٢ حُـيٍٝ ٍهْ )

٣ل٠َ ١لٖ حََُٓ ا٠ُ ىٍؿش ػخ٤ُقش  ٣خص ٓغ ح٤ٌُِٔخ ٝػ٤ِٚحُٔطلٕٞ ُٜخ ىٍٝ كؼخٍ ؿيح ك٢ حُظؤػ٤َ ػ٠ِ طلخػَ حُوِٞ

 ٝ ًٌُي ٣ِؼذ ىٍٝ كؼخٍ ك٢ ٣ُخىس حُوٞس ٧ٗٚ ٨ٔ٣ حُلَحؿخص ر٤ٖ كز٤زخص  حُٔٔ٘ض  ٖٓ حُ٘ؼٞٓش ٤ٌُٕٞ ُٚ ىٍٝ ح٣ـخر٢
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 ٤ٌُِٔخ حُلؼخُشؿيٍٝ هَحءحص كلٚ ح٧ٝط٤ًِٞق رؼي حٟخكش ٗٔذ ٓوظِلش ٖٓ ح

 

 

 

نموذج السمنت 
الثانً مع رمل 
 مقلع البصرة

نموذج السمنت  
الثانً مع رمل 
 مقلع جوٌبدة

نموذج السمنت الاول 
مع رمل مقلع 

 البصرة

نموذج السمنت 
الاول مع رمل 
 مقلع جوٌبدة

نسبة الرمل 
المطحون 

 المضاف %

 ت

0,26 0,26 0,40 0,40 0 1 

0,17 0,17 0,30 0,30 5 2 

0,13 0,133 0,117 0,12 10 3 

0,08 0,10 0,09 0,10 15 4 
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 خدساعخ رطج٤و٤ /عٔ٘ذ أُض٠٘ك٢ ٓؼَٔ  الإٗزبطالأكشاد ٝرأص٤شٛب ػ٠ِ  أداءًلبءح .61

Performance of Staff and its Effect on Production In Muthanna 

Cement Plant - Application Study 
 ػجذاُؼب٢ُ ؽغ٤ٖ كشٛٞد

 ٓؼَٔ عٔ٘ذ أُض٠٘ -ؼبٓخ ُِغٔ٘ذ اُغ٘ٞث٤خاُؾشًخ اُ

admin@southern_cement.com 

 الخلاصة

 ل،انخفاض كبٌر فً تحققات الإنتىاج معمى( 2002-2009وحظ فً السنوات الأخٌرة )الحدود الزمانٌة والمكانٌة ل

ة شرح أهمٌة كفىاءة أداء الفىرد لذا توخت هذه الدراس،ومنها تؤثٌر كفاءة أداء الفرد .سمنت المثنى ،ولأسباب جمة 
ى الإنتىىاج، لقىىد ضىىم الجانىىب النظىىري مبحثىىٌن المبحىىث الأول تضىىمن هىىا مىىع العوامىىل الأخىىرى المىىإثرة علىىوتفاعل

الإطىىار ألمفىىاهٌمً لعملٌىىة تقٌىىٌم الأداء والىىذي ضىىم شىىرح بعىىض المفىىاهٌم الأساسىىٌة وأهمٌتهىىا وبشىىكل مىىوجز أمىىا 
جٌىة  ،أمىا الجانىب العملىً فقىد تضىمن دوران العمالىة وإنتاجٌتهىا والإنتىاج تاحث الثانً فقد تضمن العملٌة الإنالمب

اعتمىىدت الفعلىً والقٌاسىً لوحىىدات الإنتىاج وكلىف الإنتىىاج وإنتاجٌىة الفىىرد وعلاقىة ذلىك بكفىىاءة الأداء للإفىراد وقد
عمىل لك أدابهىم  وكىذالأفىراد والبٌانات المتوفرة المالٌة وغٌر المالٌة مىع اعتمىاد الأسىلوب التحلٌلىً لقٌىاس كفىاءة 

توصىل إلىى على ضوء ذلىك ،ت فرضٌات الدراسة لعٌنة معٌنة من العاملٌن والذي  من خلاله أثبتمٌدانً  استبٌان
 عدة استنتاجات ومقترحات تساهم فً رفع كفاءة أداء الفرد مما تساهم فً رفع التحققات الإنتاجٌة كماً ونوعاً .

 

 َٔ ٖٓٔ حُٔؼ٠٘ ., ح٩ٗظخؿ٤ش , ٓؼًلخءس أىحء ٔلزبػ: اُ

 

 أُوذٓخ
ٝٓقغ طوقيّ حُؼِقّٞ ٝحُظٌُ٘ٞٞؿ٤قخ  .إٔ ٗـخف أ١ ٓ٘ظٔش ٣َطٌِ ػ٠ِ حٓقظـ٬ٍ ػ٘خٛقَ ح٩ٗظقخؽ حُؤٔقش ٜٝٓ٘قخ ح٩ٗٔقخٕ

 ،ٝحؿزقٚ حُٔلقيى رظ٘ل٤قًٌلقخءس أىحء ٝهزقَس طٔقٔق ُقٚ  ح٣زو٠ ح٩ٗٔخٕ حُٔلَى حُْٜٔ ُِ٘٘خ١.ك٬ رقي إٔ ٣ٌقٕٞ ٓقئ٬ًٛ ًٝ

حػظٔقي ٛقٌح ، ًلقخءس أىحء حُؼقخ٤ِٖٓ  س ٓ٘خًَ ٝٓؼٞهقخص ٜٝٓ٘قخ ر٘قٌَ ٍثق٢ْٗ٤ ٖٓ ػيٌُٕٝٞ ٓؼَٔ ٓٔ٘ض حُٔؼ٠٘ ٣ؼخ

ػِقق٠ ح٩ٗظققخؽ ( ٝهققي ر٤٘ققض ٛققٌٙ حُيٍحٓققش ػِقق٠ ػققيس  خكققَحى ٝطؤػ٤َٛقق٧أىحء حًلققخءس  ) ر٤جققش ُِيٍحٓققش حُٔٞٓققٞٓشحُٔؼٔققَ 

٤ٔققش ُِيٍحٓققش ط٠ققٔ٘ض حُٜٔ٘ـ٤ققش حُؼِ حًطؼٌققْ ٜٓ٘ـ٤ققش حُيٍحٓققش ٝرؼققٞ حُٔلققخ٤ْٛ ًحص حُؼ٬هققش  ٓ٘طِوققخص ٗظ٣َققش

،ك٤َٟخص حُيٍحٓش ،حٌُٔٞٗخص ح٧ٓخ٤ٓش َُكغ ًلخءس أىحء حُؼقخ٤ِٖٓ ،ٓـظٔقغ ،ٌِٓ٘ش حُيٍحٓش ،أٛيحف حُيٍحٓش ظٜخأ٤ٔٛ

ٖ حُـخٗقذ حُ٘ظق١َ ٓزلؼق٤ٖ ًٔقخ أٗقَ كق٢ ،أٓقِٞد حُيٍحٓقش ،ُٝوقي ط٠قٔ ٝػ٤٘ش حُيٍحٓش ٝكيٝىٛخ ح٤ُِ٘ٓش ٝحٌُٔخ٤ٗش

 ،ُٔقئػَس كق٢ ح٧ىحء ،ٓوقخ٤٣ْ ح٧ىحءطو٤٤ْ ح٧ىحء ،ًٌُٝي حُؼٞحَٓ حط٠ٖٔ ٓلّٜٞ ٝأ٤ٔٛش ح١ٌُ ه٬ٛش حُٔزلغ ح٧ٍٝ 

 أٓخ حُٔزلغ حُؼخ٢ٗ كوي ط٠ٖٔ ٓلّٜٞ ٝٓوخ٤٣ْ ح٩ٗظخؽ ،حُؼٞحَٓ حُٔئػَس ػ٠ِ ح٩ٗظخؽ .

 اُؼ٢ِٔ اُغبٗت

ٝٛقق ػ٤٘قش حُيٍحٓقش ،حُٔئٗقَحص حُٔٔقظويٓش كق٢ طو٤ق٤ْ ح٧ىحء ، ح٫كظ٤قخؽ ٓقٖ  : ٢ؤطُوي َٗٔ حُـخٗقذ حُؼِٔق٢ ٓقخ ٣ق

ُوققٟٞ حُؼخِٓققش ُظ٘ققـ٤َ حُٔؼٔققَ ،أٓققزخد ٣ُققخىس حُؼٔخُققش ،اكٜققخث٤ش رخُققيٍٝحص حُظي٣ٍز٤ققش ٝأػققيحى حُٔ٘ققخ٤ًٍٖ ،ٓٞهققق ح

حُؼٔخُش ٝططٍٞٛخ ك٢ ٓؼَٔ ٓٔ٘ض حُٔؼ٠٘ ،ػ٬هش حُطخهخص ح٩ٗظخؿ٤قش رٔقخػخص حُؼٔقَ ،ح٫ٓقظز٤خٕ ح٤ُٔقيح٢ٗ .ك٤قغ طقْ 

خً ٩ٗظخؽ ١ٖ ٝحكي ٖٓ حُٔٔ٘ض ٓغ حُؼٔخُقش حُٔٔقظويٓش ٝٛق ػ٤٘ش حُيٍحٓش ، ٓوخٍٗش أػيحى حُؼٔخُش حُٔٔظويٓش ػخ٤ُٔ

اٗظخؿ٤قش حُلقَى حُٞحكقي ٝأػقيحى حُؼقخ٤ِٖٓ هق٬ٍ ٓق٘ٞحص حُٔوخٍٗقش ٓقغ اٗظخؿ٤قش  هٍٞٗضك٢ ٓؼَٔ ٓٔ٘ض حُٔؼ٠٘ ،ًٌُٝي 

هق٬ٍ ٓق٘ٞحص حُٔوخٍٗقش ٓوخٍٗقش رؤػقيحى  ٤ِٖٓا٠ُ أػقيحى حُؼقخ ضططَهًٌُٝي  2002حُلَى ٝأػيحى حُؼخ٤ِٖٓ ه٬ٍ ٓ٘ش 

ح٧ٍهقخّ حُوخٛقش ربٗظخؿ٤قش حُلقَى  ضِقٍٝ ٝحُٔوططقخص حُظق٢ طٟٞقق ًُقي  ٝكِحُـقيح صاػقيحًحُو٤خٓق٤ش ك٤قغ  ٤ِٖٓحُؼخ

ٓوططققخص طٟٞقق٤ل٤ش ًِٝقق ح٩ٗظققخؽ ًِٝقق أؿققٍٞ حُؼٔخُققش ٝٗٔقزٜخ ٓققٖ حٌُِلقش ح٩ؿٔخ٤ُققش ُٞكققيس حُٔ٘ظقٞؽ ٓققٖ هق٬ٍ 

حً حػيص ك٤ٜخ ه٬ٍ ٓ٘ٞحص حُٔوخٍٗش ،  اكٜخث٤ش رؤػيحى حُيٍٝحص حُظي٣ٍز٤ش ٝأػيحى حُٔ٘خ٤ًٍٖ صاػياٟخكش ا٠ُ ًُي 

َ ػ٤ِٜققخ ٝكققن حُٔؼققخى٫ص ٝكِِققض ح٧ٍهققخّ حُظقق٢  كٜققؿققيحٍٝ رؤػققيحى حُؼققخ٤ِٖٓ ٝح٤ٌُٔققخص حُٔ٘ظـققش ٝٗٔققذ ططٍٞٛققخ 

حُظ٢ ر٤٘ض ٗٔذ ح٩ٗظخؽ حُٔظلون ٖٓ حُطخهش حُٔظخكش ًٌُٝي ٗٔزش اٗظخؿ٤ش حُلَى ح٣ُٞ٘ٔش حُلؼ٤ِش ٓقٖ اٗظخؿ٤قش  ح٣َُخ٤ٟش

ُطخهققش حُٔظخكققش هقق٬ٍ ٓقق٘ٞحص حُيٍحٓققش ًٝققٌُي ٗققَٔ حُـخٗققذ حُؼِٔقق٢ اٗظخؿ٤ققش حُٞكققيحص ح٩ٗظخؿ٤ققش حُلققَى ػ٘ققي طلوققن ح
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ا٠ُ ٓؼيٍ ػيى حُٔخػخص  حُزلغ ططَم٤ٔ٤ٔش ًٌُٝي ٝٓخػخص ح٫ٗظـخٍ ٝحُٔخػخص حُٔوططش ٓوخٍٗش رخ٩ٗظخؿ٤ش حُظٜ

 صييحص ح٩ٗظخؿ٤ققش ٝأه٤ققَحً ػ٠ققش ُِٞكققحُلؼ٤ِققش ٝٓؼققيٍ ح٩ٗظخؿ٤ققش حُلؼ٤ِققش ٝٓوخٍٗظٜققخ رخُٔققخػخص ٝحُطخهققخص حُظٜقق٤ٔ٤ٔ

ػ٤٘ققش ٓوظِلققش ٝطققْ طل٤ِققَ ٗظققخثؾ ح٫ٓققظز٤خٕ ٝكققن  75حُيٍحٓقش رخ٫ٓققظز٤خٕ ح٤ُٔققيح٢ٗ ًُٝققي رؤهققٌ ػ٤٘ققش ػ٘ققٞحث٤ش رؼققيى 

 حٓظويّ حُٔظ٢ٓٞ حُلٔخر٢ ٝكٔذ ٓو٤خّ ٤ٌَُص حُؼ٬ػ٢ . حًحُٔؼخى٫ص ح٣َُخ٤ٟش 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

 ٝطل٤ِقَ حُٞحٍىس ٓٞحء ك٢ حُـخٗذ حُ٘ظ١َ أٝ حُظطز٤وق٢ ٝأؿقَحء حُٔوخٍٗقخص رؼي َٓحؿؼش ًخكش حُٔؼِٞٓخص ح٩كٜخث٤ش

 : حٓظ٘ظؾ ٓخ٣خط٢حُٔئَٗحص 

 ٝؿٞى رطخُش ٓو٘ؼش ٓٔخ ٣ٌَ٘ ػو٬ً ٓخ٤ُخً ٝاىح٣ٍخ ػ٠ِ ح٩ىحٍس . -1

ٝٓقٖ حُظ٢ طليى َٛك٤خص حُٔيه٬ص ًٌُٝي حٍطلخع ٓؼيٍ حٓظ٬ٜى حُٞهقٞى ٝحُطخهقش ػيّ حُظو٤ي رخُٔؼخىُش ح٩ٗظخؿ٤ش -2

أٓزخد ًُي طَى١ حُٟٞغ حُل٢٘ ٝٓٞء حُظ٘ـ٤َ ٝػيّ طل٤َِ ح٧ٓزخد رٌَ٘ ٓق٤ِْ ٝحطوقخً اؿقَحءحص ٓق٣َؼش ُـقَٝ 

 حُظ٘ـ٤َ رؤَٓع ٝهض .

اً ُْ ٣لٞ رخ٫ٛظٔخّ حُٔطِقٞد ك٤قغ ٫ طقِحٍ حُؼ٬هقش ٓلوقٞىس رق٤ٖ ٓئٗقَحص  ػيّ ٝؿٞى طي٣ٍذ رخُٔؼ٠٘ حُلؼ٢ِ -3

 .٣ـذ إ ٣َطز٢ رخُٔٞهق ٖٓ حُؼ٬ٝحص ٝحُظَك٤ؼخص ٝح٫ٍطوخء حُٞظ٤ل٢  حُظي٣ٍذ ُِلَى ٝطو٤٤ْ أىحءٙ حُلؼ٢ِ ح١ٌُ

هِش ح٬١ع ح٩كَحى ػ٠ِ حُٔٞحهق ح٩ٗظخؿ٤ش ٝحُٔوططخص ٤ُٔخٓش حُٔؼَٔ ٓٔخ ٣زؼي حُلَى ػٖ ػِٔٚ ٝػقيّ ح٫ٗقيكخع  -4

 ٧ىحء ٝحؿزخطٚ  .

 ُلَى أٝ ٩كَحى .ػي٣ي ٖٓ أٍٓٞ حُٔؼَٔ ٝحُظ٢ طظٞه٠ ٜٓخُق هخٛش ٛ٘خُي طؤػ٤َحص هخٍؿ٤ش ك٢  -5

ٞؿ٤ش ٨ُكقَحى ٣ٝوِقَ ُإٔ ًُقي ٣ٔؼقَ أكقي حُٔئٗقَحص حُٔق٤ٌٞ ٨ُكَحى ىٕٝ حُٔٔظٟٞ حُٔطِٞد،حً حُويٓخص حُٔويٓش -6

 ٖٓ ٗ٘خ١ْٜ.

ي ٓققٖ حُؼققخ٤ِٖٓ ٣وققخف ػي٣ققحُؼ٤ِٔققش ح٩ٗظخؿ٤ققش ر٘ققٌَ ٓزخٗققَ حً إ ٫ُحٍ كققخؿِ حُوققٞف ُققٚ حُظققؤػ٤َ حُٔققِز٢ ػِقق٠  -7

 ّ ػ٠ِ ح٥ه٣َٖ .اُوخء حُِٞ حُٔٔئ٤ُٝش ،٣ٝلخٍٝ

ٓظَحًٔش كق٢ أٓقخًٖ حُؼٔقَ ًٝقٌُي ٓقٞء حطَرش ًؼ٤َٙ ٝٓوِلخص ٤ٛخٗش ٛ٘خى ظَٝف ػَٔ ؿ٤َ ؿ٤يس ك٤غ ٣ٞؿي  -8

 ح٩ٗخٍس ٝحُظ٣ٜٞش .

 ٟؼق َٓحػخس ١َٝٗ ح٬ُٔٓش حُٜ٘خػ٤ش ٝح٤ُٜ٘ٔش  ه٬ٍ حٗـخُ ح٩ػٔخٍ ٓٔخ ٣٘ؼٌْ ِٓزخً ػ٠ِ أىحء حُلَى . -9

 ح٧ىحء ح١ُٞ٘ٔ ُِؼخ٤ِٖٓ ٖٓ هزَ حُٔ٘ظٔش )حُٔؼَٔ( .ػيّ حُؼَٔ رخٓظٔخٍس طو٤٤ْ  -10

 ٟؼق ٤ٓخٓش حُؼٞحد ٝحُؼوخد ٝػيّ اطزخع ٓؼخ٤٣َ ٛل٤لش ك٢ ٓ٘ق ح٫ٓظ٤خُحص حُٔخ٤ُش . -11

 : ح٠ٛٝ حُزلغ ٓخ٣خط٢ٖٝٓ ًَ ٓخ طويّ 

ن ػي٣قي ٓقٖ ث٠قش )حُزطخُقش حُٔو٘ؼقش( ػقٖ ٣َ١قطٞؿ٤ٚ أٛلخد حُ٘ؤٕ ريٍحٓش ح٫ٓظويحّ ح٧ٓؼَ ُِوٟٞ حُؼخِٓش حُلخ -1

 رؼيس ٗوخ١ . ح٤َٗ ح٤ُٜخحُظ٢ ح٧كٌخٍ 

ٓظخرؼققش حُٔؼخىُققش ح٩ٗظخؿ٤ققش ٫ٓققظ٬ٜى حُٔققيه٬ص ٝحُٔقق٤طَس ػ٤ِٜققخ ُظو٤ِققَ ح٠ُقق٤خػخص ٝٛققٌح ٣ظطِققذ ًلققخءس أىحء  -2

 رٔٔظٟٞ ٓؼ٤ٖ ُيٟ ًخكش ١ًٝ حُؼ٬هش .

ٓقخّ ٓق٤ِْ ُِلٜقٍٞ ػِق٠ أػطخء ح٤ٔٛ٧ش حُوٜٟٞ ُِظي٣ٍذ ٍٝر٢ ًُقي رخٓقظٔخٍس حُظو٤ق٤ْ حُٔق١ٞ٘ ٝؿؼقَ ًُقي أ -3

 .طٔض ح٩ٗخٍس ا٠ُ ًُي رؼيس ٗوخ١ أٓخ٤ٓش  حًػخّ ُِلَى ح٫ٓظ٤خُحص رٌَ٘ 

ػِقق٠ ١ًٝ حُ٘ققؤٕ طز٘قق٢ ٤ٓخٓققش ح٫ؿظٔخػققخص حُي٣ٍٝققش ٓققغ حُٔ٘ظٔققز٤ٖ ُٔ٘خه٘ققش ٓٞحٟقق٤غ حُؼٔققَ ٝح٫ٓققظٔخع اُقق٠  -4

حُِوخءحص حُي٣ٍٝش ٓغ حُٔٔئٍٝ أ١َٝكخطْٜ ٝحُ٘وخٕ ٓؼْٜ كٍٞ حُٔ٘خًَ ٝحُٔؼٞهخص ٤ًٝل٤ش طـخُٝٛخ  ًٌُٝي اؿَحء 

 َٝٓإ٤ٓٝٚ .

حُظقق٢ طققئٖٓ ٓقق٤َ َ ، ٝح٫ُظققِحّ رخ٤ُٔخٓققش حُٞحٟققلش حُؼٔققَ ػِقق٠ حُلققي ٓققٖ حُظققيه٬ص حُوخٍؿ٤ققش كقق٢ أٓققٍٞ حُٔؼٔقق -5

 حُؼ٤ِٔش ح٩ٗظخؿ٤ش رؤك٠َ ٓخ ٣ٌٖٔ .

ػ٘قي ح٫كظ٤قخؽ  حُؼَٔ ػ٠ِ ٍكغ ٓٔظٟٞ هيٓخص حُٔؼَٔ ٜٝٓ٘خ حُ٘وَ ٝحُطؼقخّ ٝطٔق٤َٜ ح٧ٓقٍٞ ح٩ىح٣ٍقش ُِٔ٘ظٔقذ -6

 ا٤ُٜخ .

 حػظٔخى حُؼوش حُٔظزخىُش ر٤ٖ حُؼخ٤ِٖٓ ٝحَُإٓخء ٍٝكغ كخؿِ حُوٞف . -7

ح٩ٗخٍس ٝحُظ٣ٜٞش ُٜٝٓٞش حُلًَش ك٢ ح٧هٔخّ ٝط٘ظق٤ْ أٓقخًٖ حُؼٔقَ ظٔخّ حُٔٔظَٔ رظل٤ٖٔ ظَٝف حُؼَٔ ٓؼَ ح٫ٛ-8

 ٝؿ٤َ ًُي .
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 ٜخ رٜيف ٣ُخىس حُؼوش ُيٟ حُؼ٤ِٖٔ ٍٝكغ ٓؼ٣ٞ٘خطْٜ .طٞك٤َ ٓٔظِِٓخص ح٬ُٔٓش حُٜ٘خػ٤ش ٝح٤ُٜ٘ٔش رٌخكش أٌٗخُ -9

خص ط٘ـ٤ؼ٤ش ٝاٗظخؿ٤قش ُٔٔظلوخص حُٔخ٤ُش ٖٓ كٞحكِ ٌٝٓخكحػظٔخى حٓظٔخٍس طو٤٤ْ ح٧ىحء ح٣ُٞ٘ٔش ُِؼخ٤ِٖٓ  ٍٝر٢ ح -10

 ٝػ٬ٝحص ٝطَه٤خص ر٘ظ٤ـش حُظو٤٤ْ .

 .ٓزيأ حُؼٞحد ٝحُؼوخد ػ٘ي حُظؼخَٓٔخى ٓخ٤ُش ُِؼخ٤ِٖٓ رٌَ٘ ػخىٍ ٝرٔؼخ٤٣َ ٤ِٓٔش ٝحػظٍَٟٝس ٓ٘ق حٓظ٤خُحص  -11

 

 أُقبدس

 .2010  - ١1  -ح٧ٍىٕ / ػٔخٕ -ىحٍ أٓخٓش َُِ٘٘ ٝحُظ٣ُٞغ – أىحٍس ح٩ٗظخؽ ٝحُؼ٤ِٔخص -َٓٔ ه٤َِ -1

 . 2009-1 ١-ػٔخٕ /ح٧ٍىٕ -ىحٍ حَُح٣ش َُِ٘٘ ٝحُظ٣ُٞغ -ح٩ىحٍس حُلي٣ؼش ُِٔٞحٍى حُز٣َ٘ش-ر٘خٍ ٣ِ٣ي ح٤ُُٞي -2

 .1979 -١2 -ح٬َُٔٓ حَُ٘٘ ًحصىحٍ  -ح٫طـخٛخص حُلي٣ؼش ك٢ أىحٍس حُؼ٬هخص ح٩ٗٔخ٤ٗش -ٛخْٗ  ٢ًُ ٓلٔٞى - 3
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 ؽشًخ د٣ب٠ُ اُؼبٓخ ُِق٘بػبد اٌُٜشثبئ٤خ
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 رق٤٘غ ٓبدح ئصاُخ اُذٕٛٞ.62

 Preperation of Degreasing Agent  
 ئعشاء ٗبفـش ػِـ٢،ؽبًش ًؾٌٍٞ ٗق٤قعبعْ ، اؽٔذٝٛـبة  ، ٓٞع٠ اسصٝه٢ ثشاىـؾـٔذ ،ـغ٤ٖ ػـطـب ٓؽ

 ؽشًخ د٣ب٠ُ اُؼبٓخ ُِق٘بػبد اٌُٜشثبئ٤خ

info@dialacompany.com 

 

 اُخلافخ

٧ٓطق حُٔؼي٤ٗقش ُش حُيٕٛٞ ٖٓ حهخٛش ربُح٢ٛٝ ٓخىس   (Degreasing Agent)٣ٜيف حُزلغ ح٠ُ ط٤ٜ٘غ ٓخىس حُـ 

ٜقزخؿش ُٔؼٔقَ ٓلق٫ٞص ٝحُظ٢ طؼظزَ حُوطٞس ح٤ُٝ٧ش ٝح٧ٓخ٤ٓش ك٢ حُِٔٔي حُظٌُ٘ٞٞؿ٢ ُؤْ حُ ُٔل٫ٞص حُظ٣ُٞغ 

ربُحُش حُيٕٛٞ ٖٓ أٓطق حُٔلُٞش طَٔ رَٔكِش أهَٟ ٢ٛٝ ػ٤ِٔش أًٔخء أٓطق حُٔلُٞش رٔقخىس حُلٔقلظش  حًحُظ٣ُٞغ ، 

(Phosphatizing Comp.) ػي٣ققي ٓققٖ حُظـققخٍد حُقق٠ حٕ حً حؿ٣َققض ٖ ػققْ َٓكِققش ١قق٬ء حُٔلُٞققش رخ٩ٛققزخؽ ٝٓقق

 طَٞٛ ح٠ُ ح٤ُٜـش ح٬ُٔثٔش ٝحُ٘ٔذ حُٜل٤لش ُؼ٤ِٔش حُظ٤ٜ٘غ.

 

 .,Phosphatizing Comp Degreasing Agent:  ٔلزبػاُ

 

 أُوذٓخ

َٝ ُٜقخ اػ٘قخء حُؼ٤ِٔقش ٣ٔظويّ حُط٬ء ُظل٤ٖٔ ٓٞحٛلخص ح٧ٓطق حُٔؼي٤ٗش ًٌُٝي حُلٔخ٣قش ٓقٖ حُظقَٝف حُظق٢ ٣ظؼق

 ح٩ٗظخؿ٤ش ٝحُظَٝف حُـ٣ٞش ٣ٜٝزق ُٚ حُوخر٤ِش ُٔوخٝٓش حُظآًَ ٝحُظَٜٕ ٝٓوخٝٓش حُٔلخ٤َُ حُظ٢ طٔزذ حُظآًَ.

ٙ ًُٝقي إخٍ ٗٞع حُط٬ء ٣ؼظٔي ػ٠ِ ح٫ٓظويحٓخص هزَ ػ٤ِٔش حُط٬ء ك٤ـقذ ط٤ٜجقش ٓقطق حُٔؼقيٕ حُٔقَحى ١ق٤٬حٕ حهظ

ٛقلخص  ٩ػطخثقٚرٜخ ٝاك٬ٍ ١زوش ؿي٣يس ٖٓ ٓؼيٕ ٓوخُق ُٔطق حُٔؼيٕ  ؿ٤َ حَُٔؿٞدربُحُش حُيٕٛٞ ٝح٧ٝٓخم 

 ؿي٣يس.

حُقيٕٛٞ  : حُؼ٠ق٣ٞش ِٔٞػقخصطَ٘ٔ حُ ٝ (ٓٞحى ٫ ػ٣ٞ٠شٝ ٓٞحى ػ٣ٞ٠ش)ٕ ٖٓ حُٔٞحى حُظ٢ ٣َحى اُحُظٜخخٝٛ٘خى ٗٞػ

٤قش ، آقخ رخُ٘ٔقزش اُق٠ حُٔؼي٤ٗش ٝحُل٤ٞح٤ٗقش ٝحُ٘زخط٤قش ٝطٔقظويّ حُٔ٘ظلقخص حُوخػي٣قش ُٜقٞر٘ش ح٣ُِقٞص حُ٘زخط٤قش ٝحُل٤ٞحٗ

كقق٢ رققخُظـط٤ْ  ظققِحٍٝروخ٣ققخ ٓققٞحى حُظ٘ظ٤ققق ك ح٬ُػ٠قق٣ٞش كؤٜٗققخ ط٘ققَٔ حُققيهخثن حُٜققِزش ٝحُٜققيأ ٝحٌُِققْ ِٔٞػققخصحُ

ُظ٘ظ٤ققق ح ٝحُظ٘ظ٤ققق رققخُظـط٤ْ حُوخػققي١ ٤ٝققي١ٝ حُظ٘ظ٤ققق ٝط٘ققَٔ حُ ػي٣ققي ٓققٖ ١ققَم حُظ٘ظ٤قققحُلققخٓٞ ٝٛ٘ققخى 

 .حٌَُٜرخث٢حُٜوَ ٝحُظ٘ظ٤ق حٌَُٜرخث٢  ٝرخُٔٞؿخص كٞم حُٜٞط٤ش 

٣ُٞقغ حُظ٢ طوّٞ ربُحُش حُيٕٛٞ ٖٓ ح٧ٓقطق حُٔؼي٤ٗقش ُٔلق٫ٞص حُظ  Degreasing agentُظ٤ٜ٘غ ٓخىس  حُزلغ  ريأ

ػقيس ٓقٞحى ٝر٘ٔقذ ٓؼ٤٘ققش  حً هِطققضٓقٖ ٓقٞحى أ٤ُٝققش ٓظقٞكَس ىحهقَ حُ٘قًَش طٜق٤٘ؼٜخ  ٗـققِٝٛق٢ ٓقخىس حٓقظ٤َحى٣ش ٝح

ّ ٤ٛٝيًٍٝٔقق٤ي حُٜققٞى٣ّٞ حرققَُ حُٔققٞحى حُيحهِققش كقق٢ ًٝخٗقض ٓققخىس ًخٍرٞٗققخص حُٜققٞى٣ّٞ ٝػ٬ػقق٢ كٞٓققلخص حُٜققٞى٣ٞ

 حُظ٤ٜ٘غ رخ٩ٟخكش ح٠ُ رؼٞ حُٔٞحى حُٔؼزطش ُِظآًَ ٝٓ٘٘طش حُٔطٞف.

 

 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

 -:طل٤٠َ حٌُٕٔٞ حُِٜذ  -أ

ًخٍرٞٗخص حُٜٞى٣ّٞ ٝػ٬ػ٢ كٞٓلخص حُٜٞى٣ّٞ ٝحُٔٞحى حُِٜزش ح٧هقَٟ حُظق٢ طلظقخؽ حُق٠ ػ٤ِٔقش  ططلٖ ٓخىطخ .1

 .Drumخً٘ش حُطلٖ ١لٖ رخٓظويحّ ٓ

% ٓقٖ ٓقخىس ػ٬ػق٢ كٞٓقلخص حُٜقٞى٣ّٞ كق٢ 22% ٖٓ ٓخىس ًخٍرٞٗخص حُٜٞى٣ّٞ 57ٝرؼي ػ٤ِٔش حُطلٖ ٣و٢ِ  .2

 . (I)كخ٣ٝخص ر٬ٓظ٤ٌ٤ش ٝرخٓظويحّ ه١٬ ٠ُٔخٕ طـخْٗ حُٔخىط٤ٖ ُِلٍٜٞ ػ٠ِ حٌُٕٔٞ 

ٓغ حُظل٣َقي   (I)ٗلخٕ أ% ٖٓ ٓخىس ٤ٛي٤ًٍٔٝي حُٜٞى٣ّٞ اٟخكش طي٣ٍـ٤ش ح٠ُ ح4.5ٌُٞٔ ط٠خف ٗٔزشرؼي ًُي  .3

( ٓغ حٓقظَٔحٍ حُظل٣َقي حُق٠ حٕ (I% ٖٓ ٓخىس ٗظَحص حُٜٞى٣ّٞ ٝرٍٜٞس طي٣ٍـ٤ش ح٠ُ ٗلْ ح٠9ٌُٕٞٔخكش طٝ

 .ك٢ أ٤ًخّ ر٬ٓظ٤ٌ٤ش( ٣ٝؼزؤ IIػ٠ِ حٌُٕٔٞ حُِٜذ )لَٜ ٣ٜزق حُو٢٤ِ ٓظـخْٗ طٔخٓخ ٝرٌُي ٣
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 -:طل٤٠َ حٌُٕٔٞ حُٔخثَ  -د

% ٓقققٖ ٓقققخىس حُ٘ٞٗخ٣قققَ ك٤٘قققٍٞ ٝرخٓقققظويحّ حُوققق١٬ 2.5ٜقققٞى٣ّٞ ٓقققغ % ٓقققٖ ٓقققخىس ٓققق٤ِ٤ٌخص ح5ُ طوِققق٢ ٗٔقققزش

(MIXER.ك٢ ػ٤ِٔش حُِٔؽ ا٠ُ حٕ ٣ٜزق حُٔخثَ ٓظـخْٗ طٔخٓخ ) 

 َـــٌٕٞ حُٔخثــــِٔؽ ًَ ٖٓ حٌُٕٔٞ حُِٜذ حُٔل٠َ ك٢ حُلوَس )أ( ٝحٍُُِٔٞٛٞ ح٠ُ حٌُٕٔٞ حُٜ٘خث٢ ٣  -ؿـ

 َٔ حُظ٣ُٞغـــُظَ ٓٞؿٞىس ك٢ هْٔ حُٜزخؿش ٓؼ( 3000حُٔل٠َ ك٢ حُلوَس )د( ك٢ أكٞحٝ ًز٤َس ٓؼش )

 خء ٝريٍؿشـــطٌٝد ح٤ٌُٔش ح٠ُٔخكش ٓزخَٗس رخُٔ حًُظَ ٓخء \ؿْ  5ٌُِٕٔٞ حُٜ٘خث٢ ر٘ٔزش  ٝطٌٕٞ ح٩ٟخكش

 ّ ػ٘يٛخ طٌٕٞ حُٔخىس ؿخِٛس ٬ُٓظويحّ ك٢ ػ٤ِٔش اُحُش حُيٕٛٞ ٖٓ أٓطق ٓل٫ٞص حُظ٣ُٞغ60-55كَحٍس 

 .SPRAYٝرط٣َوش حَُٕ 

غ ًٝخٗقض كق٢ ٓؼٔقَ ٓلق٫ٞص حُظ٣ُٞق ٝؿَرقض ػ٤ِٔقخً ( Degreasing Agentًـْ ٖٓ ٓخىس حٍ )150 ٤ٔشٛ٘ؼض ً

 ؿ٤يس ك٢ ػ٤ِٔش اُحُش حُيٕٛٞ ٖٓ ح٧ٓطق حُٔؼي٤ٗش ُوِحٗخص حُٔل٫ٞص. ٗظ٤ـش حُظـَرش 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

طٞٛقَ حُق٠ حُ٘ظقخثؾ ٍد ح٠ُ حٕ ػيس طـخ حؿَٟ حُزلغك٢ ريح٣ش اؿَحء حُظـخٍد حُوخٛش رظ٤ٜ٘غ ٓخىس اُحُش حُيٕٛٞ 

 حُٔطِٞرش ُِٔٞحٛلخص ًٝٔخ ٓز٤ٖ أىٗخٙ :

ػ٘ققي هِقق٢ ؿ٤ٔققغ  حً ٍى٣جققشػِقق٠ ٗظققخثؾ  ش طٜقق٤٘غ ٓققخىس اُحُققش حُققيٕٛٞ كٜققَػ٘ققي اؿققَحء أٍٝ طـَرققش ػ٤ِٔقق -1

ٓٔقخ  حُظلظ٤قض ٛقؼزشٌٓٞٗخص حُٔٞحى حُيحهِش ك٢ حُظ٤ٜ٘غ أٛزلض حُٔخىس حُ٘خطـش ػزخٍس ػٖ ًظِقش ٛقِزش ؿقيحً 

 . طِٞرشٍٞٛٞ ح٠ُ حُ٘ظخثؾ حُّٔ ح٣ُؼ٠٘ ػي

ه٢ِ حُٔٞحى حُِٜزش ٓغ رؼ٠ٜخ حُزؼٞ كق٢ كخ٣ٝقخص هخٛقش  أهَٟ ِٜٓش حُظ٤ٜ٘غ ٝ ًُي ٖٓ ٣َ١وش ٝؿيص -2

كقق٢ أكقٞحٝ ًز٤قَس ٓؼققيٙ ُقٌُي .ٝػ٘قي اؿققَحء  ٔقخىط٤ٖٝحُٔقٞحى حُٔقخثِش كق٢ كخ٣ٝققخص أهقَٟ ٝٓقٖ ػققْ هِق٢ حُ

ٗض ػخ٤ُش ؿيحً رل٤قغ ١للقض ٓقٖ ح٧كقٞحٝ ًخحً حَُؿٞس  ٌِٓ٘ش  ٝحؿٜٚ حُزلغحُظـَرش ك٢ ٌٛٙ ح٧كٞحٝ 

 SPRAYرط٣َوقش حُقَٕ  أٗٔقخٝ  ٫ْٕ ػ٤ِٔش اُحُش حُيٕٛٞ ٖٓ أٓطق حُٔل٫ٞص ُْ طٌقٖ رط٣َوقش حُظـطق٤

 . ٗخؿلشلَٜ ػ٠ِ ٗظخثؾ ٣ّ ٝرخُظخ٢ُ ُْ 60-55س طظَحٝف ٖٓ ٝريٍؿش كَحٍ

ؼخ٤ٗقش ٍؿقْ حٕ ػ٤ِٔقش حُظٜق٤٘غ ك٢ كَ٘ حُظـَرش حُ ٔخروظ٤ٖ ٝرؼي ٓؼَكش حُٔزذ حَُث٤ْرؼي كَ٘ حُظـَرظ٤ٖ حُ -3

 َٓقخىس حُ٘ٞٗخ٣قَ ك٤٘قٍٞ ػ٘يثقٌ كٜق هِِقضحُ٘ٔذ ٝ ؿ٤َصًخٗض ِٜٓش ؿيح ٧ٝؿَ حُلٍٜٞ ػ٠ِ ٗظخثؾ ؿ٤يس 

 .س ٝ كٔذ حُ٘ٔذ حُٔؼزظش ك٢ حُـخٗذ حُؼ٢ِٔىٍٞٔظٔػ٠ِ ٗظخثؾ ؿ٤يس ط٠خ٢ٛ حُٔخىس حُ

دهون  مىن جمٌىع الأسىطح الحدٌدٌىة اسىتخدام هىذه المىادة فىً إزالىة الى تنفٌذ هذا البحث امكانٌةستنتج من ٌ

 إزالتها . رقبمختلف إشكالها وط

 أُقبدس

 .1990ى.ك٤ٖٔ رخهَ/ ٛ٘يٓش حُظآًَ ٝكٔخ٣ش ٓطٞف حُٔؼخىٕ/ؿخٓؼش ط٣ٌَض/ -

 ٓٞهغ ًَٗش ح٫ٗظَٗض/ ٣ٌٝز٤ي٣خ. -

 ح٤ُخرخ٤ٗش حُٜٔ٘ؼش ُٔؼَٔ ٓل٫ٞص حُظ٣ُٞغ.  JIS حُٞػخثن حُل٤٘ش ًَُ٘ش  -
 

 

 

 

 

 

 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

219 
 

 خبفخ ثطجغ اٌُبسربد الاٌُزش٤ٗٝخرق٤٘غ أُٞاد اُ.63

Preparing of Electronic Cards Printing Materials 
 ٤ٛلبء ػو٤َ ٜٓـذ١ ،ؽبًش ًؾٌٍٞ ٗق٤ق ٓـ٘بٛـَ اؽـٔـذ ٣ٝـظ ،،  ٓٞع٠ اسصٝه٢ ثشاىؽـغ٤ٖ ػـطـب ٓـؾـٔذ ،

 ؽشًخ د٣ب٠ُ اُؼبٓخ ُِق٘بػبد اٌُٜشثبئ٤خ

info@dialacompany.com 

 

 اُخلافخ

ط٤ٜ٘غ ٓلِقٍٞ كخ٠ٓق٢ ٣ٔقظويّ كق٢ اُحُقش حُطزوقخص حُ٘لخٓق٤ش حُٔظَٓقزش ًَٜرخث٤قخ ػِق٠  ا٣٠ُٜيف حُزلغ حُظَٞٛ 

طزققغ حٌُخٍطققخص ح٫ٌُظ٤َٗٝققش ٝكققن حُوققَحث٢ حٌَُٜرخث٤ققش ُ حُٔققطٞف حُز٬ٓققظ٤ٌ٤ش حُؼخُُققش ٝحُٔٔققظويٓش كقق٢ حُققيٝحثَ

 حٌَُٜرخث٤ش .حُظ٤ٔ٤ٜٔش ٝحُٔٔظويٓش ك٢ ح٧ؿِٜس 

 

 .Electronic cards, printing materials :ٔلزبػاُ

 

 أُوذٓخ

ٖٓ ح٧ؿِٜس حُلي٣ؼش ٜٓ٘خ حُظِل٣ِقٕٞ ٝحَُحى٣قٞ ٝحُٔلٔقٍٞ ٝأؿٜقِس ح٫طٜقخ٫ص طيهَ ح٫ٌُظ٤َٗٝخص ك٢ ٛ٘خػش ًؼ٤َ

 كَٜ ُٜخ.حُٜٔخٗغ ٝحًَُ٘خص ٝؿ٤َٛخ ٖٓ ح٫ٓظويحٓخص حُظ٢ ٫ رٌٔخثٖ ٜ٘خػ٤ش ًٌُٝي رخُظلٌْ ٝح٧هٔخٍ حُ

ٓؼقَ ًخكقش حُؼ٘خٛقَ ح٫ٌُظ٤َٗٝقش  حً طؼزقضطؼظزَ حُِٞكقخص ح٫ٌُظ٤َٗٝقش حُٔطزٞػقش أٛقْ ؿقِء كق٢ حُقيحثَس ح٫ٌُظ٤َٗٝقش 

 حُظَحِٗٓظٍٞ ٝحُٔوخٝٓخص ..حُن.

ٔطزٞػش ٓقٖ ٓقخىس ػخُُقش طٜق٘غ ٓقٖ أ٤ُقخف ُؿخؿ٤قش ٓو١ِٞقش رخٛقٔخؽ ٓوخٝٓقش ١َُِٞرقش طؼقَف حُِٞكش حُٝطظٌٕٞ 

٣ٝظ٤ٔقِ ٛقٌح (ِلقخ٣زَ ًق٬ّ)ُ٘ظؾ طلض ٟـ٢ َٓطلغ ٝكَحٍس ػخ٤ُش ُظٌٕٞ حُ٘ٞع حُٔٔقظويّ رخ٫ٛٔخؽ ح٣٫ز٤ًٔٞش ٝط

٤ِٓٔظقَ ،ٝطـطق٠ ٛقٌٙ 1.5حُ٘ٞع رؼٍِ ػخ٢ُ ؿقيح ٌَُِٜرقخء اُق٠ ؿخٗقذ هٞطٜقخ َٝٓٝٗظٜقخ ٣ٌٝقٕٞ ٓقٌٜٔخ كق٢ حُـخُقذ 

ػقيس ١قَم َُٓقْ  ٝٛ٘قخى ٤ِِٓٔظقَ. 0.35حُٔخىس حُؼخُُش رطزوش ٖٓ حُٔؼيٕ حُٔٞٛقَ ٝؿخُزقخ حُ٘لقخّ ٣ٌٝقٕٞ ٓقٌٜٔخ 

 ٍٝم حُزخٓققظ٤َٝحُٔٔققخٍحص ػِقق٠ حُِٞكققش ح٫ٌُظ٤َٗٝققش ٜٓ٘خ:آُققش حُللققَ حُٔٞؿٜققش رخُلخٓققٞد  ٝهِققْ حُط٬ء)حُققيًٝٞ( 

 (. ي٣ي٣حُليح٤ٗٞٓ٫خ ٝ ٣ًٍِٞي  ر٤َِٓلخصكخٓٞ حُ٘ظ٣َي ٝ ) ٝطٔظويّ ك٢ ػ٤ِٔش حُللَ ػيس ٓٞحى أٜٛٔخ:

 كخٓٞ حٌُز٣َظ٤ي٤ٓٝٝي ٣ِٓؾ ٖٓ ح٧كٔخٝ ٢ٛٝ:كخٓٞ حٌَُ حٓظويّ ك٢ ٌٛح حُزلغ

٢ ًَٗظ٘خ رؼ٤ِٔش  ١زغ حٌُخٍطخص حٌُظ٤َٗٝش حُوخٛش رخ٧ؿِٜس حٌَُٜرخث٤قش ك٤قغ كظ٤َٜٔ ػَٔ حٍُٞٗش ح٫ٌُظ٤َٗٝش ُٝ

ٝحؿٜققش حٍُٞٗققش ٛققؼٞرش كقق٢ طققٞك٤َ حُٔققخىس حُوخٛققش ربُحُققش حُطزوققخص حُ٘لخٓقق٤ش  ٝحُٔظَٓققزش ًَٜرخث٤ققخ ػِقق٠ حُؼققٞحٍُ 

رؼقي أؿقَحء حُيٍحٓقش ٝحُظـقخٍد طٞٛقَ حُق٠ حُٔلِقٍٞ حُٔ٘خٓقذ ٝ. حُٔخىس ٓل٤ِخ  طٞؿٚ حُزلغ ُظ٤ٜ٘غحُز٬ٓظ٤ٌ٤ش ٌُح 

ًٜٞٗخ ػ٤ِٔقش ٝطلقخكع ش ٝطظ٤ِٔ ٌٛٙ حُط٣َو  .ح١ٌُ ٛٞ ػزخٍس ػٖ ه٢٤ِ ٖٓ كخٓٞ ح٤ٌَُٓٝي ٝ كخٓٞ  حٌُز٣َظ٤ي

 ٫ٌُظ٢َٗٝ  ٖٓ طؼَٟٜخ ُِظِق .ح (ٍصحٌُخ) ػ٠ِ ٌٓٞٗخص

 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

 : ٣ٌٕٞ ٓخ٣ؤط٢ خٍطخص ح٫ٌُظ٤َٗٝش١زغ حٌُُظَ ٖٓ ٓخىس 3ُظل٤٠َ 

ُظقَ ٓقخء  0.5ًـقْ ٓقٖ كقخٓٞ ح٤ٌَُٓٝقي حُٜقِذ حُق٠ 1َ ٓلٍِٞ ٓ٘زغ ٖٓ كخٓٞ ح٤ٌَُٓٝقي ربٟقخكش ٣ل٠ -1

 .ٓلٍِٞ  ٣ظ٘زغ إٔرٍٜٞس طي٣ٍـ٤ش ٓغ حُظل٣َي حُٔٔظَٔ ا٠ُ 

 ُظَ.1.5% ٖٓ كخٓٞ حٌُز٣َظ٤ي ٝر٤ٌٔش 10ط٣ِ٤ًَل٠َ ٓلٍِٞ  -2

( رٍٜٞس طي٣ٍـ٤قش ٓقغ حُظل٣َقي حُٔٔقظَٔ حُق٠ 2ٔلٍِٞ حُٔل٠َ ك٢ )( ح٠ُ ح٠٣1ُخف حُٔلٍِٞ حُٔل٠َ ك٢ ) -3

 .أٗلخً ٣ظـخْٗ حُٔلٍِٞ ٝكٔذ حُ٘ٔذ حُٔؼزظش  إٔ

ِللٚ ٝحُظـَرش حُؼ٤ِٔقش ٓقٖ هزقَ حُٔق٤طَس حُ٘ٞػ٤قش خٍطخص ح٫ٌُظ٤َٗٝش ٝه٠ؼض ١ُزغ حٌُس ٓخىُظَ ٖٓ 3 ٛ٘غ

حُٔققخىس ؿ٤ققيس كقق٢ ػ٤ِٔققش ح٩ُحُققش  إَٔرققش ٝحُٜقق٤خٗش حُؼخٓققش ٝحُوققيٓخص ٝحٍُٞٗققش ح٫ٌُظ٤َٗٝققش ًٝخٗققض ٗظ٤ـققش حُظـ

 (4,3,2,1ًٔخ ك٢ ح٫ٌٗخٍ)ُِطزوخص حُ٘لخ٤ٓش حُٔظَٓزش ػ٠ِ ح٧ُٞحف ح٫ٌُظ٤َٗٝش 

 

mailto:info@dialacompany.com
mailto:info@dialacompany.com


 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

220 
 

ُٞػ 

 ثلاعز٢ٌ٤

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط
 

رؼققي حُظٞٛققَ حُقق٠ حُط٣َوققش حُٔؼِقق٠ ُظٜقق٤٘غ حُٔلِققٍٞ حُوققخٙ ربُحُققش حُطزوققخص حُ٘لخٓقق٤ش حُٔظَٓققزش ًَٜرخث٤ققخ ػِقق٠ 

ٜٓ٘قخ  حٓقظل٤ي،ٛقٌٙ حًَُ٘شًخٗض ٛ٘خى ٛؼٞرش ًز٤َس طؼخ٢ٗ ٜٓ٘خ حٍُٞٗش ح٫ٌُظ٤َٗٝش كق٢ حُؼٞحٍُ حُز٬ٓظ٤ٌ٤ش ٝحُظ٢ 

ٓؼخُـش ًؼ٤َ ٖٓ حُٔ٘خًَ حُظ٢ طليع ك٢ ٌٓخثٖ ٓؼخَٓ حًَُ٘ش ٝرخ٧هٚ ٓؼ٢ِٔ حُويٍس ٝحُظ٣ُٞغ  ضرل٤غ حٓظطخػ

ٜققخ ٝكققن حُوققَحث٢ ٗظ٤ـققش ػطققَ حٌُخٍطققخص ح٫ٌُظ٤َٗٝققش ُٜٝققؼٞرش حُلٜققٍٞ ػ٤ِٜققخ رخُٔٞحٛققلخص حُٔطِٞرققش حُٔؼققيس ُ

ػقيحى ىٍحٓقش ُظٜق٤٘غ ححُٜ٘يٓش حُؼ٤ٌٔش ٌُِخٍطخص حُؼخ١ِش ٝرؼقي حٗـقخُ ٛقٌح حُزلقغ ٣ٌٔقٖ  حًىٍٓضظ٤ٔ٤ٜٔش ك٤غ حُ

حُِٞكش حُز٬ٓظ٤ٌ٤ش ٖٝٓ ػْ طَٓقذ ١زوقش ٓقٖ حُ٘لقخّ ًَٜرخث٤قخ ػِق٠ ٛقٌٙ ح٧ُقٞحف ٝرخُظقخ٢ُ ٗقظٌٖٔ ٓقٖ حُقيهٍٞ كق٢ 

 ٝحًَُ٘خص ح٧هَٟ .ط٤ٜ٘غ حٌُخٍص ح٫ٌُظ٢َٗٝ ُظخ٤ٖٓ كخؿش حًَُ٘ش 

 

 أُقبدس
 .1987حُطزؼش حُؼخ٤ٗش /ؿخٓؼش حَُٔٞٛ/ ح٫ٌُظَٝٗخص /ى.ٛزل٢ ٓؼ٤ي حَُح١ٝ/ ك٣ِ٤خء  -1

 .ٓٞهغ ٓ٘ظيٟ حُو٣َش ح٫ٌُظ٤َٗٝش / ح٫ٗظَٗض -2

3- William G.oldman/An Introduction to electronic/New York/1977  . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

هجوخ 

 ٗؾبع٤خ

( ُٞػ ثلاعز٢ٌ٤ ٓـط٠ ثطجوخ ٗؾبع٤خ1ؽٌَ سهْ ) ( سعْ رخط٤ط٢ ػ٠ِ ٝسم سا٣جض2ؽٌَ سهْ )   
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عطؼ 

 ثلاعز٢ٌ٤

عطؼ 

 ثلاعز٢ٌ٤

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

هجوخ 

 ٗؾبع٤خ

اُِزشاع٤ذ  ثؾجش اٌُٜشثبئ٤خ( ٓخطو اُذائشح 3ؽٌَ سهْ ) اُطجوبد اُ٘ؾبع٤خ لأصاُٚ اُٜ٘بئ٤خ( أُشؽِخ 4ؽٌَ سهْ )   

 

ٓخطو 

ثؾجش 

 اُزشاع٤ذ
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 رق٤٘غ عٜبص ه٤بط ٓغزٟٞ اُض٣ذ ُٔؾٞلاد اُزٞص٣غ.64

Manufacturing of Oil level Gauge 
اؽٔذ ؽشكؼ  ،ٓض٠٘ اؽٔذ عبعْ  ،ػ٤ِخ ؽغٖ ػ٢ِ ،ؽغٖ اؽٔذ ٓؾٔذ ،ػجذ اُؼض٣ض ك٤ِؼ ؽغٖ  ،ص٣ذ ؽبًش ٗبفش

 ٓقطل٠ فجؾ٢ ئثشا٤ْٛ،عٔبٍ ٓ٘قٞس ؽغ٤ٖ  ،ؽغٖ 

 خؽشًخ د٣ب٠ُ اُؼبٓخ ُِق٘بػبد اٌُٜشثبئ٤

info@dialacompany.com 

 

 اُخلافخ

٣ٜيف حُزلغ ا٠ُ ط٤ٜ٘غ ؿٜخُ ُو٤خّ ٓٔظٟٞ ح٣ُِض ُٔل٫ٞص حُظ٣ُٞغ ُٝٔوظِق حُٔؼخص ٣ٝؼظزقَ ٛقٌح حُـٜقخُ ٓقٖ 

ـقش حُوِقَ , أؿِٜس كٔخ٣قش حُٔلُٞقش حُٜٔٔقش ؿقيح ٝحُق١ٌ ٓقٖ ه٬ُقٚ ٣ٌٔقٖ ٓؼَكقش أ١ ٗوقٚ كق٢ ٣ُقض حُٔلُٞقش ٝٓؼخُ

ٝريٝٗٚ ٣ٔقظَٔ حُ٘وٜقخٕ كق٢ ح٣ُِقض ٓٔقخ ٣ٔقزذ ػطقذ حُٔلُٞقش رخٌُخٓقَ ٝٛقٌٙ حُٔقَس ح٧ُٝق٠ حُظق٢ ٣ٜق٘غ ك٤ٜقخ ٛقٌح 

 حُـٜخُ ىحهَ حًَُ٘ش ٝح١ٌُ ًخٕ كٌَح ػ٠ِ حًَُ٘خص ح٧ؿ٘ز٤ش .

 

 . Oil level gauge, : ٓل٫ٞص حُظ٣ُٞغ ٔلزبػاُ

 

 أُوذٓخ

(  (٠IEC 60076 ٜٓٔٔش ٜٝٓ٘ؼش ٝكن حكيع حُٔٞحٛلخص حُؼخ٤ُٔقش إ ٓل٫ٞص حُظ٣ُٞغ حُٔ٘ظـش ك٢ ًَٗش ى٣خُ

ٝٓ٘خٓزش طٔخٓخ ٩ؿَحٝ ط٣ُٞغ حُطخهش حٌَُٜرخث٤ش ٬ُٝٓظويحٓخص حُٜ٘خػ٤ش. إ حُظ٤ْٜٔ حُٔظطٍٞ ُٔل٫ٞص ٗقًَش 

ٟقخكش ١ز٤ؼق٢ رخ٣ُِقض رخ٩َ ًِلظٜخ ًٔخ أٜٗخ طٔظخُ ر٘ظخّ طز٣َقي ى٣خ٠ُ ٣ٔظخُ رلـْ ُٕٝٝ ٓوزٍٞ ٓٔخ ٣َٜٔ ٗوِٜخ ٣ٝوِ

حُقيحه٢ِ ا٠ُ ٬ٓثٔظٜخ ًخكش ح٧ؿٞحء حُٔ٘خه٤ش حُوخ٣ٍش ٝىٍؿخص حُلَحٍس حُؼخ٤ُش ٢ٛٝ ٜٓقٔٔش ٬ُٓقظويحّ حُوقخٍؿ٢ ٝ

 ٓلُٞش ًحص ٓظخٗش ػخ٤ُش ٤ٛٝخٗش ِٜٓش ..ٝحٕ ىهش ط٤ٜٜٔٔخ ٣ـؼَ 

 ٝٓو٤قخّ ٓٔقظٟٞ ح٣ُِقض حكقي ٛقٌٙ ح٧ؿقِحء ٝٝظ٤لظقٚ ه٤قخّ ٓٔقظٟٞ حُٔلُٞش ٓقٖ ػٔخ٤ٗقش ػ٘قَ ؿقِء ٍثق٤ْ طظٌٕٞ

رق٤ٖ ٓقطق ؿطقخء  ِٓقْ 150ح٣ُِض ىحهَ حُٔلُٞقش .طٜق٤ْٔ ٓلق٫ٞص حُظ٣ُٞقغ ٣ظ٠قٖٔ طقَى كـقٞس ٛٞحث٤قش ٓوقيحٍٛخ 

 حُٔلُٞش حُيحه٢ِ ٝٓٔظٟٞ ح٣ُِض ىحهَ حُٔلُٞش.

٣ـذ إ ٣ٌٕٞ حُٔئَٗ ح١ٌُ ٣ليى حٍطلخع ٓٔظٟٞ ح٣ُِض ر٤ٖ حُلي ح٧ػ٠ِ ٝحُلي ح٧ى٠ٗ ٝحٕ حٗولقخٝ حُٔئٗقَ ػقٖ 

 ٗولخٝ ٓٔظٟٞ ح٣ُِض ٣ٝظطِذ اٟخكظٚ .حُلي ح٧ى٠ٗ ى٤َُ ػ٠ِ ح

 .ىحهَ حُٔلُٞش ٖٓ ه٬ٍ ٌٛح حُـٜخُحٗولخٝ ح٣ُِض  ؼَفٞف ٠٣كيٝع أ١ هَِ ىحهَ حُٔلُٞش ٓؼَ حُ٘ ٝك٢ كخٍ

٤ٜ٘غ ٌٛح حُـٜخُ ُظٞكَ حؿِذ حُٔٞحى ح٤ُٝ٧ش ىحهَ حًَُ٘ش رخ٩ٟخكش ا٠ُ طٞكَ آٌخ٤ٗش حُظ٤ٜ٘غ ىحهَ حٍُٞٗقش رظريح 

ٌُي ٛقؼٞرش طؤ٤ٓ٘قٚ هزَس حُؼخ٤ُش كق٢ ٓـقخٍ حُظٜق٤٘غ ًٝقَس حُظٌُ٘ٞٞؿ٤خ ٝح٠ُ طٞكَ ًٞحىٍ ًحص ُيحث ح٣ًَُِٔش حُؼخثيس

ًٞٗٚ ٣ٔظخُ رٔٞحٛلخص هخٛش ٖٓ ك٤غ حُطٞحكش حُٜٔق٘ؼش ٓقٖ ٓقخىس هخٛقش ٓوخٝٓقش ٫ٓظٜقخٙ ؼَحم ٖٓ هخٍؽ حُ

 .ح٣ُِض 

 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

حُ٘قًَش رخ٩ٟقخكش اُق٠ آٌخ٤ٗقش  ٛقٌٙ ٣قض  ىحهقَطظٞكَ حؿِذ حُٔٞحى ح٤ُٝ٧ش ح٬ُُٓش ُظ٤ٜ٘غ ؿٜخُ ه٤خّ ٓٔقظٟٞ حُِ

رخُظ٘ققـ٤َ حُٔزخٗققَ أٝ ٓققٖ هقق٬ٍ طٜقق٤٘غ حُظَحط٤ققذ ٝحُوٞحُققذ ػِٔققخ إ ًخكققش حُؼققيى حُٔطِٞرققش  ٜخحُظٜقق٤٘غ ىحهققَ ٍٝٗقق

رخ٩ٟقخكش اُق٠ طقٞكَ حٌُقٞحىٍ ًحص حُوزقَس حُؼخ٤ُقش كق٢ ٓـقخٍ  حُٔل٤ِقش ُظ٤ٜ٘غ ح٧ؿقِحء ٣ٌٔقٖ طٞك٤َٛقخ ٓقٖ ح٧ٓقٞحم

 ( ٣ٟٞق أْٛ حُٔٞحى ح٤ُٝ٧ش حُيحهِش ك٢ ط٤ٜ٘غ  ٌٛح حُـٜخُ .1ٍهْ ) حُظ٤ٜ٘غ . حُـيٍٝ
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 ( حْٛ حُٔٞحى ح٤ُٝ٫ش حُيحهِش ك٢ ط٤ٜ٘غ ؿٜخُ ه٤خّ ٓٔظٟٞ ح٣ُِض ك٢ ٓل٫ٞص حُظ٣ُٞغ1ؿيٍٝ ٍهْ )

حُٔخىس ح٤ُٝ٧شحْٓ  حَُهْ ح١َُِٓ حْٓ حُـِء ص  

1 Brass body P521/L-6 Brass Hex.46 

2 Knurled Nut P521/L-7 Brass Ө 50mm 

3 Round. Nut P521/L- 8 SS41 ( Ө50X15 )mm 

4 Plain washer P521/L- 10 Brass strip 

5 Gasget P521/L-5 Rubber sheet thick 3mm 

6 Float P521/L - 2 Special plastic foam 

7 O – Ring P521/L - 4 Rubber 

8 Pointer P521/L- 9 Teflon rod Ө 25mm 

9 Float level P521/L-3 Aluminum rod Ө3 x 

236mm 

10 Observation 

cup 

P521/L- 1 Transparent poly 

carbonate 

11 Screw P521/L- 11 Steel M3x5 

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

طَٞٛ ا٠ُ هخػيس ػ٤ِٔش ٝٓؼَكش ك٤٘ش ؿي٣يس ك٤ٔخ ٣وٚ ط٤ٜ٘غ ٌٛح حُ٘ٞع ٖٓ ح٧ؿٜقِس حُظق٢ طٔظقخُ ٖٓ ه٬ٍ حُؼَٔ 

 ُيهش حُؼخ٤ُش.رخ

ُٜقخ حُظق٢ حُل٤٘قش حُوزقَس ٝحٌُلقخءس حُٔطِٞرقش كق٢ طٜق٤٘غ ٓؼقَ ٛقٌٙ ح٧ٗقٞحع ٓقٖ ح٧ؿٜقِس ٝ حُ٘قًَش ٝأٛزلض ٌُقٞحىٍ

كخم ُظ٤ٜ٘غ أؿِٜس ح٫لظق ٣ ًٔخ حٕ ٌٛح حُؼَٔ (ُلي أ٫ٕ)ٝ ؼَحمًخٗض طٔظٍٞى ٖٓ هخٍؽ حُ حًَٓىٝى حهظٜخى١ ؿ٤ي 

 أهَٟ .

 

 أُقبدس

 ELNEK)  ٝESTT  ٝCEDASPE  ٝMEDER)-1 حُٞػخثن حُل٤٘ش ًَُِ٘خص

2-Tha nun M-pyriadi, Georgis A.Adm, <<CONTEMRORARY POLYEMR CHEM 

ISTRY >>, University of Mousel press 1989 
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 ؽشًخ ٗقش اُؼبٓخ ُِق٘بػبد ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ
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 عجت ًغش ٛضاصح ٓبً٘خ اُذ٣ضآبري.65

Reason of Fracture of Disamatic Machine Shake out 
 ٓؾٔذ خبثٞس ػجذ

 ؽشًخ ٗقش اُؼبٓخ ُِق٘بػبد ا٤ٌُٔب٤ٌ٤ٗخ

nassrcompany@yahoo.com 

 

 اُخلافخ
ٓق٘ٞحص ػِق٠  (  ػ٘قَ 10إ ًَٔحً هي كَٜ رؼي ظٍٜٞ حُ٘وٞم ٝٗٔٞٛخ ك٢ ؿْٔ حُٜقِحُس رؼقي ٓقٍَٝ أًؼقَ ٓقٖ ) 

 ػي٣يس ٜٓ٘خ : ًخٗضُزلغ ك٢ أٓزخد كيٝع ًَٔ حُِٜحُس ٝح ط٘ـ٤ِٜخ ٝكٍٜٞ حٌَُٔ حُٜ٘خث٢ ك٤ٜخ , هخى

 ٣٫ظ٬ثْ ٝ ظَٝف ػَٔ حُِٜحُس . حًح٫هظ٤خٍ حُوخ١ت ُٔؼيٕ حُِٜحُس  -1

 .C 500ػيّ اؿَحء ػ٤ِٔش حَُٔحؿؼش ًٔؼخِٓش كَح٣ٍش ُِِٜحُس ك٢ ىٍؿش كَحٍس كٞح٢ُ  -2

 حُِٜحُس . هطؤ ك٢ ط٤ْٜٔ ٤ٌَٛ -3

 ظَٝف ػَٔ ٝحٓظويحّ ؿ٤َ ٛل٤ق ٫ٗظـخٍ حُِٜحُس. -4

( ٝحُق١ٌ ه٠قغ ُؼ٤ِٔقش حَُٔحؿؼقش ًٔؼخِٓقش كَح٣ٍقش  ST 37طز٤ٖ إٔ ٓؼيٕ حُٜقِحُس ٜٓق٘ٞع ٓقٖ حُلق٫ًٞ ٗقٞع )  حً

 500ٝريٍؿقش كققٞح٢ُ ) 
○
C  ( ٞأٓققخ ٓققٔي حُٔؼققيٕ كٜقق )ِٓققْ ( ٝٛققٞ ٬ٓثققْ ُٔققٔي حُٜققِحُس . إ ظققَٝف حُؼٔققَ 12 

ك٘ققَ ح٩ٗظققخؽ كققٞم حُٜققِحُس أىٟ اُقق٠ طؼَٟققٜخ ٧ؿٜققخىحص ٝأكٔققخٍ كققٞم ١خهظٜققخ ٓؼققَ ٤ققَ حُٜققل٤ق ٝح٫ٓققظويحّ ؿ

ٝرخُظقخ٢ُ كقيٝع حٌُٔقَ حُٜ٘قخث٢ ٝٛقٞ ٓقخ٣ؼَف رل٘قَ حُٔخٟق٤ش حٗظَ٘ص حُ٘وٞم ه٬ٍ حُؼَ٘ ٓق٘ٞحص  حًحُظ٤ٔ٤ٜٔش 

 ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش حُٔظلًَش . ح٬ٌٍُ ٝٛٞ ٗٞع ٖٓ أٗٞحع حُلَ٘ ح٤ٌُٔخ٢ٌ٤ٗ ح١ٌُ طظؼَٝ ُٚ حُٔٞحى حُٜ٘ي٤ٓش ٝحُظَح٤ًذ

 .: ٓزذ ًَٔ ِٛحُس ٓخً٘ش حُي٣ِحٓخطي ك٢ ٜٓ٘غ حُٔٔزي ٔلزبػاُ

 أُوذٓخ

ػ٘ي حٗظـخٍ حُِٜحُس ٣ظؼَٝ ٓؼيٜٗخ ا٠ُ حؿٜخىحص ٓظٌٍَس رٔقزذ حُلًَقخص ح٫ٛظِح٣ُقش حُٜٔقخكزش ُؼِٜٔقخ ٝٓقٍَٝ 

٤خ كظق٠ ٣لٜقَ حٌُٔقَ حُٜ٘قخث٢ أٝ ( طئى١ اُق٠ كقيٝع ٗقن ػقْ حٗظ٘قخٍٙ طقي٣ٍـ  σyح٩ٗظخؽ كٞهٜخ ,ٌٝٛٙ ح٩ؿٜخىحص )

 .كَ٘ ح٬ٌٍُ 

Gc=σإٔ ٗٔٞ حُ٘وٞم ك٢ ٓؼيٕ حُِٜحُس ٣لظخؽ ا٠ُ ١خهش ٢ٛ )
2
πa/2) ًطظُٞي ٌٛٙ حُطخهقش رٔقزذ ح٩ؿٜقخىحص  ح

ٓؼققيٕ حُٜققِحُس ٓققٖ ٗققي ٝح٠ٗققـخ١ ٓظؼققخهز٤ٖ . إ أؿِققذ حُٔققزخثي ٝحُٔؼققخىٕ ػ٘ققي  حُي٣ٍٝققش حُظقق٢ ٣ظؼققَٝ ُٜققخ

( ٓققغ ٝؿققٞى aؿقيح طزققيأ رققخُ٘ٔٞ ٝػ٘ققيٓخ ٣ظـققخُٝ حُ٘قن حُطققٍٞ حُلققَؽ )طٜق٤٘ؼٜخ طلظقق١ٞ ػِقق٠ ٗققوٞم ٛققـ٤َس 

( طـؼقَ  Plastic Zone حٕ ىٍٝس حُ٘قي ط٘قظؾ ػٜ٘قخ ٓ٘طوقش ُيٗقش )  حًح٫ؿٜخىحص ٣ٔظَٔ حُ٘قن رخُظوقيّ ٝحُ٘ٔقٞ, 

أٓخ ىٍٝس أ٠ٗ٫قـخ١ كظؼٜقَ كقخكظ٢ حُ٘قن ٝٓق٤٘ط١ٞ ( ُٓٞيح ٓقطلخ ؿي٣قيح. δ)ٍأّ حُ٘ن ٣٘لظق رخ٢ُٔ رٔويحٍ

حً ٤ش ٣ليع ح٢ُ٘ء ٗلٔٚ َٓس أهَٟ ( ٝك٢ ىٍٝس حُ٘ي حُظخُ δػ٘ي حُٔويٓش , ٓٞٓؼش حُ٘ن رلٞح٢ُ )  ٓطق ؿي٣ي

( 2حُٔؼيٕ حٌٍُٔٔٞ ًٔخ ك٢ حٌَُ٘ )( ٣ٝظٌٕٞ ٓطق 1ًٔخ ك٢ حٌَُ٘ ) ٣δظويّ حُ٘ن رز٢ء ا٠ُ ح٧ٓخّ ٝرلٞح٢ُ 

ُظوقيّ حُ٘قن ٝٓ٘طوقش أهقَٟ  ٖٓ ٓ٘طوظ٤ٖ , ٓ٘طوش ٗخػٔش رَحهقش ًز٤قَس رٔقزذ ىٍٝس حُ٘قي ٝح٠ٗ٫قـخ١ حَُٔحكوقش

 ٛـ٤َس ه٘٘ش رٔزذ حٌَُٔ حُٜ٘خث٢.

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

هطغ ؿِء ٛـ٤َ ) ػ٤٘ش ( ٖٓ ٤ٌَٛ ِٛحُس ٓخً٘ش حُي٣ِحٓخطي حُٔظ٘قون ٝحُٜٔقخد رل٘قَ حٌُق٬ٍ , ُـقَٝ حُللقٚ 

 ٝطلي٣ي هٞحٙ حُٔؼيٕ ح٤ُٔظخٍُٞؿ٤ش ٣َٝ٘ٔ كلٚ حُظل٤َِ حُط٤ل٢ , كلٚ ٛق٬ىس حُٔؼقيٕ ,حُظ٤ًَقذ أُٔـٜق١َ ,

 -ٓٔي حُٔؼيٕ . ًٝخٗض ٗظخثؾ حُللٚ ًٔخ٢ِ٣ :

 كلٚ حُظل٤َِ حُط٤ل٢ ُٔؼيٕ حُِٜحُس أظَٜ أٗٚ ٣ظٌٕٞ ٖٓ حُؼ٘خَٛ ح٤ٌُٔخ٣ٝش حُظخ٤ُش : -1

mailto:nassrcompany@yahoo.com
mailto:nassrcompany@yahoo.com
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P Cu Cr Ni Mn S Si C  َحُؼٜ٘ققق

 ح٤ٌُٔخ١ٝ

حُ٘ٔققققققققزش  0.115% 0.0112% 0.0112% 0.433% 0.0221% 0.0518% 0.029% 0.00%

 حُٔج٣ٞش

 ( .  HB =140ٕ ٬ٛىس ٓؼيٕ حُِٜحُس طٔخ١ٝ ) ػ٘ي كلٚ ح٬ُٜىس طز٤ٖ أ -2

 كلٚ حُظ٤ًَذ أُٔـ١َٜ ُٔؼيٕ حُِٜحُس ٛٞ ػزخٍس ػٖ أ٤ٍٟش ٖٓ حُلَح٣ض ٝٗوخ١ ٓٞىحء ٖٓ حُز٣٫َ٤ض. -3

 ( ِْٓ . 12 – 10ٓٔي ٓؼيٕ حُِٜحُس )  -4

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط
 ٬ٛHBىطٚ ٝح١جش ٝطٔخ١ٝ ) ٖٓ ه٬ٍ حُظـخٍد حُؼ٤ِٔش ٝحُللٞٛخص حُظ٢ أؿ٣َض ػ٠ِ ٓؼيٕ حُِٜحُس ظَٜ إٔ 

هخٛق٤ش حٓظٜقخٙ حُٜقيٓخص ٝرخُظقخ٢ُ  ٙإٔ حٍطلخع ه٤ٔش ح٬ُٜىس ُٔؼقيٕ حُٜقِحُس ٣لوقي حً . ( ٝٛٞ حُٔل٠َ 140 =

ظٍٜٞ حُ٘وٞم ٝٗٔٞٛخ ك٢ ٤ٌَٛ حُِٜحُس . ًٌُي ٓؼَكش حُظ٤ًَذ أُٔـٜق١َ ٝٛقٞ  ) أٍٟق٤ش ٓقٖ حُلَح٣قض ٓقغ ٗوقخ١ 

( ٣ئًقي ػِق٠ أؿقَحء ػ٤ِٔقش حَُٔحؿؼقش ػ٘قي ىٍؿقش  ٤FeC3قي حُلي٣قي ) ٓٞىحء ٖٓ حُز٣٫َض ( ًقٌُي ػقيّ ٝؿقٞى ًخٍر

 500كَحٍس 
○
C. 

ٝهي أؿ٣َض ػ٤ِٔخص ُلخّ ُِٜحُس ٓخً٘ش حُي٣ِحٓخطي ُٔ٘غ ٗٔٞ ٝطويّ حُ٘وٞم ُْٝ ط٘ـق ٧ٕ حُٔ٘طوش حُٔـخٍٝس ُٔ٘طوش 

 لخّ .حُِلخّ طٌٕٞ ٛ٘ش رٔزذ ًزَ كـْ حُزٍِٞحص ٗظ٤ـش حُلَحٍس حُؼخ٤ُش حَُٔحكوش ُؼ٤ِٔش حُِ

, كقؤٕ حُٔؼقخىٕ ًحص حُٔط٤ِ٤قش حُؼخ٤ُقش ٜٝٓ٘قخ  أٓخ ح٫ٓظ٘ظخؽ ٖٓ أؿَحء حُزلغ ػٖ ٓزذ ًَٔ ِٛحُس ٓخً٘ش حُي٣ِحٓخطي

ٓؼققيٕ حُٜققِحُس حُلقق١ً٫ٞ ٝ رققخَُؿْ ٓققٖ ٓوخٝٓظٜققخ حُؼخ٤ُققش ٫ٓظٜققخٙ حُٜققيٓخص ط٘ٔققٞ ك٤ٜققخ حُ٘ققوٞم ٝطظوققيّ اُقق٠ إٔ 

 ٣لَٜ حٌَُٔ حُٜ٘خث٢.

ٓؼيٕ حُٜقِحُس ػ٘قي طؼَٟقٜخ اُق٠ حؿٜقخىحص  ًٔخ ك٢ كخٍ ٠ؼ٤لشحُٔؼخىٕ حُٜ٘ش أٝ حُٝطِٔي حُٔؼخىٕ حُٔط٤ِ٤ش ِٓٞى 

 حًطَحًْ ٝكَ٘ ح٩ٗظخؽ ٝػيّ ٓقٍَٝٙ رخٗٔق٤خر٤ش كٞهٜقخ ٔخٍ كٞم ١خهظٜخ حُظ٤ٔ٤ٜٔش ٗظ٤ـش ى٣ٍٝش ٓظٌٍَس رٔزذ ح٧ك

٤ًِٞ ؿَحّ  200ٖٓ ٤ًِٞ ؿَحّ ٌَُ ىه٤وش ٝػ٘ي حُلَ٘ ٣َٜ ُٕٝ ح٩ٗظخؽ ا٠ُ أًؼَ  50إٔ حُِٜحُس ٜٓٔٔش ٍَُٔٝ 

, ًٌُٝي طِقق حُٔقخىس حُز٬ٓقظ٤ٌ٤ش حُٔزط٘قش ُِٜقِحُس ٓقخػي ػِق٠ ٣ُقخىس هقٞس حٛقطيحّ ح٩ٗظقخؽ رٜقخ, ُقٌُي كقخٕ حُٜقِحُس 

 أ٤ٛزض رلَ٘ ح٬ٌٍُ طلض ظَٝف حُظ٘ـ٤َ ؿ٤َ حُٔ٘خٓزش .

 

 أُقبدس

 . 1990 –ىحٍ حُلٌٔش  –حُٔٞحى حُٜ٘ي٤ٓش   -ّ . ف . حٗز٢ ٝ ى . ٍ . ٙ . ؿْٞٗ  1-

 . 1990ٓلخَٟحص ػِْ حُٔؼخىٕ ـ  –ى . ٛخكذ ٜٓي١ حُٜلخٍ  2-

 . 2010 –ٓٞهغ حٗظ٤َٗض  –ٓـِش حُٜٔ٘يّ حُٔؼٞى١  -3
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 ٓ٘طوش ٗخػٔش رَحهش

 

 ٓ٘طوش ه٘٘ش

 ( ُغطؼ ٓؼذٕ ٌٓغٞس ػ٘ذ ٝعٞد اٌُلاٍ 2ؽٌَ )
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 المولٌبدنوم عنصر من خالً كٌمٌاوي بتركٌب Cr 250-GX 18 ٌةفولاذ كرات تصنٌع.77

Fabrication of Cement Balls of  the Grade Gx -250 Cr18 with 
Molybdenum –Free Chemical Composition 

 قٌس شاكر حسٌن و قدوري زٌدان خلؾ وعالٌة اسماعٌل واحمد عبد الامٌر خضٌر
 كٌةشركة نصر العامة للصناعات المٌكانٌ

nassrcompany@yahoo.com 

 الخلاصة
(   بتركٌىب كٌمٌىابً  Φ 60- Φ 50) mmوبؤقطىارBC-18 ) نىوع )  تكىرات فولاذٌىة لمعامىل الأسىمن صىنعت

 علىىى كىىرات حصىىلخىىالً مىىن عنصىىر المولٌبىىدنوم. وبعىىد أجىىراء بعىىض التحىىوٌر علىىى مسىىلك التعامىىل الحىىراري 
بخواص مٌكانٌكٌة مطابقة للمواصفات المطلوبة ، وتضمنت هذه الخواص فحص الصلادة الحجمٌة , تحدٌد نسبة  

هذا المسلك على أحجام مختلفة من الكرات الفولاذٌىة بعىد  وطبقالاوستناٌت المتبقً, فحص الصدمة بالإسقاط  . 
قطار لكرات الطحن إلى معامل الاسمنت أكثر من ألف طن بمختلف الأة علٌها وسوق نجاح الفحوصات المختبرٌ
 وكانت النتابج جٌدة جدا .

 
 تصنٌع كرات الطحن الفولاذٌة لمعمل الاسمنت بتركٌب كٌمٌاوي خالً من عنصر المولٌبدنوم. -: المفتاح

 المقدمة

( مىن المعىادن الحدٌدٌىة   BC -18( والىذي ٌرمىز لىه بىالرمز) GX -250 Cr18ٌعتبىر الحدٌىد ألكرومىً نىوع ) 

إلى مارتنزاٌت باستخدام  ها ألمجهري ذو بنٌة برلاٌتٌة تحولالمقاومة للبلى وذات مقاومة صدمة عالٌة وان تركٌب
أن التركٌىب الكٌمٌىاوي لهىذا .( HV ( )HRC 64 800لوصول إلى صىلادة تصىل )تعاملات الحرارٌة المناسبة لال

 -: النوع من الفولاذ كما مبٌن فً الجدول التالً
 GX – 250 Cr 18بٌن التركٌب الكٌمٌاوي للمعدن ( 1ٌالجدول )

Mo% Ni % S % P% Cr % Mn% Si% C% 

0.6-0.85 0. 5Max 0.05Max 0.05Max 14-16.5 0.4-0.6 0.6-1.1 2.4--2.6 

 

(  وٌمكىن تصىنٌع كىرات بؤقطىار  Φ 60- Φ 50) mmٌنطبق على الكرات ذات الأقطار الصىغٌرة نفاً ان التركٌب أ

النسبة المبوٌة لعنصر الكربون وذلك لان الاوستناٌت المتبقً فىً الأقطىار الكبٌىرة ٌكىون عالٌىا  ولكن بتقلٌل رأكب

ٌلاحظ فً التركٌب  %10)وبتقلٌل المحتوى الكربونً ٌمكن السٌطرة على نسبة الاوستناٌت المتبقً )لا ٌزٌد عن 

أن عنصىر  اذهىذا التواجىد مهمىا  وٌعتبىر (%0.85)  نسىبة مىن عنصىر المولٌبىدنوم تصىل إلىى  فٌىه نفىاً الكٌماوي أ

تجىانس الصىلادة  ىالمولٌبدنوم ٌكوّن كاربٌدات مزدوجة, تضفً صلادة أعلى للمنتج كمىا ٌعمىل هىذا العنصىر على

( وفق مسلك حراري معٌن ٌإخذ فٌه بنظر الاعتبار  BC-18مسبوكات ) زٌد كذلك من مقاومة الصدمة  تعاملوٌ

 تالبلورٌة لان الاوستناٌت ٌتحول أثناء استخدام الكرات  فً طحن الاسمنكمٌة الاوستناٌت المتبقً فً الحبٌبات 

وٌكون منطقة سهلة لتكىوّن الشىقوق أثنىاء التصىادمات  ضٌقإلى مارتنزاٌت غٌر مراجع وهذا المارتنزاٌت ٌكون 

ترافقىه فً الكرة مما ٌإدي إلى فشل المنتج كما أن تحوٌل الاوستناٌت إلىى مارتنزاٌىت فىً درجىة حىرارة الغرفىة 

(مما ٌإدي إلى تكون اجهادات داخلٌة تكون مركز لتولد الشىقوق لأجىل تلافىً ذلىك ٌىتم  %3زٌادة حجمٌه بمقدار)

 . امل الحراري الموضح كما فًأتباع التع

mailto:nassrcompany@yahoo.com
mailto:nassrcompany@yahoo.com
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 التلدٌن :

(a) 740 C in 3hrs .  (b) 740 C for 3hrs (c) Cool to 500C in furnace  

)d) Cool from 500C to ambient temperature .                                               

 التقسٌة :

(a) 980 C in 90 min. (b) 980  C for 70min (c) Air quench from 980 C to 100 C 15 

min  (d) Oil Quench to Ambient temperature . 

 المراجعة :

(a) 350 C in 1 hour .  (b) 350C for 3 hours (c) Cooling in still air (d) Oil Quench to 

 

 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

ٝريٕٝ اٟخكش ػَٜ٘  mm (Φ 60- Φ 50 ) ( ٝرؤهطخGX-250 Cr18ٍػيس َٜٛحص طـ٣َز٤ش ٖٓ حُٔؼيٕ) ػِٔض

 كلظققضحُٔٔققظويّ ٝهققي (حُٔقٌَحد)(  ٝٛقق٢ حُ٘ٔقزش حُٔظؤٛققِش كقق٢ 0.03ُققْ طظـققخُٝ ٗٔقزظٚ حُٔج٣ٞققش)% حًح٤ُُٞٔزقيّٗٞ 

( ٝهقي أؿ٣َقض حُظؼقخ٬ٓص  1ش ُزو٤ش حُؼ٘خٛقَ حُظق٢ ٍٝىص كق٢ حُظل٤ِقَ ح٤ٌُٔقخ١ٝ حُقٞحٍى كق٢ حُـقيٍٝ )حُ٘ٔذ حُٔج٣ٞ

أُـ٤ققض  ص كقق٢ ح٣ُِققض ٓزخٗققَس ٝحُٔٔققزًٞخ حً رققَىص, رخٓققظؼ٘خء َٓكِققش حُظؤقق٤ش حُٔققًٌٍٞ حٗلققخحُلَح٣ٍققش ٝكققن حُٔٔققِي 

َ ح٤ُُٞٔزقيّٗٞ. أهقٌص ػقيس َٓكِش حُظز٣َي ك٢ حُٜٞحء ُـَٝ طؼ٣ٞٞ حُ٘وٚ كق٢ حُٜق٬ىس ؿقَحء ػقيّ ٝؿقٞى ػٜ٘ق

حُ٘ٔقخًؽ اُق٠ ٜٗقل٤ٖ ٝرقيٕٝ طؼَٟقٜخ ُِظٔقو٤ٖ ػ٘قي هطقغ  ٝهطؼقضٗٔخًؽ ٖٓ حُيكؼخص حُظـ٣َز٤قش ٝر٘قٌَ ػ٘قٞحث٢ 

 -حٌَُحص ُِٔلخكظش ػ٠ِ حُوٞحٙ حُلو٤و٤ش ٌَُِحص حُٔؼخِٓش ػْ  أؿ٣َض  حُللٞٛخص حُظخ٤ُش :

 قٌاس الصلادة الحجمٌة: -اولا :

 -ة إلى عشرة مناطق ابتداء من حافة الكرة باتجاه المركز وكما ٌلً :تم تقسٌم سطح الكرة المقطوع

 ( ٌبٌن النسبة المبوٌة لحجم المنطقة نسبة إلى الحجم الكلً للكرة2الجدول )

 ( . ( HRC 58-55  تتراوح من اللصلادة فً كل منطقة وتبٌن انه اخذت ثلاث قراءات

 فحص مقاومة الصدمة بالإسقاط : -ثانٌا :
اذ تسىقط  فحىص الصىدمة بالإسىقاط الموجىودة لىدى مختبىرات سىٌطرة المسىبك فىً هىذا الفحىص  ةاستخدمت ماكٌن

 ( سقطة . 5000( وبمعدل )  12mمقطوعة من ارتفاع )الغٌر الكرة 

  تعٌٌن نسبة الاوستناٌت المتبقً -ثالثا :
(الىىذي ٌعمىىل بمبىىدأ  Zorelcoجىىرى فحىىص نسىىبة الاوسىىتناٌت المتبقىىً فىىً الكىىرات المقطوعىىة باسىىتخدام جهىىاز) 

عبىر ملىف موجىود داخىل مجىس الفحىص. ان هىذا  250HZ)ٌمر تٌار متنىاوب بتىردد مقىدار)  اذالتٌارات الدوامة 

اطٌسٌا متناوبا .  عند تماس مجس الفحص مع العٌنة فان المجال المغناطٌسً سٌولد تٌارات التٌار ٌولد مجالا مغن
دوامة داخل العٌنة وهذه التٌارات ستولد مجالا مغناطٌسٌا معاكسا للمجال المغناطٌسىً لملىف مجىس الفحىص ممىا 

 ىرقمٌىة تظهىر على ٌتىرجم هىذا التغٌىر إلىى قىراءة الجهد على طرفً ملف مجىس الفحىص اذٌإدي إلى تغٌر فرق 
 شاشة الجهاز. تستقرا قٌمة الاوستناٌت المتبقً من منحنً معاٌرة مرفق مع الجهاز .

 
 المناقشة والاستنتاج

( وهذه القٌم هىً ضىمن الحىد المقبىول للمواصىفة  HRC 58-55ل علٌها  تتراوح بٌن ) صحأن قٌم الصلادة التً 

(وكانىت قٌمىة الصىلاة الحجمٌىة  HRC 54أن لا تقل عىن )  أن صلادة الكرة وفق المواصفات ٌجب اذالمطلوبة . 

 . HRC (57.5)هً  mm  ((Φ 60وللكراتHRC. ( 57 (6هً  Φ 50))mmللكرات

Zone10 Zone9 Zone8 Zone7 Zone6 Zone5 Zone4 Zone3 Zone2 Zone1 

0.1% 0.7% 9% .1 7% .3 1% .6 1% .9 7% .12 9% .16 7% .21 1% .27 
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أي تشىقق حتىى بعىد  الم ٌظهر فٌهى اذان نتابج فحص مقاومة الصدمة للكرات ٌبٌن إن للكرة مقاومة صدمة عالٌة 
الصدمة أٌضا وجود تشىوه بسىٌط فىً شىكل الكىرة منىاظر  أظهرت نتابج فحص اذ( سقطة 5000إسقاطها بمقدار)

للتشوه الذي ٌحدث للكرات الحاوٌة على عنصر المولٌبدنوم. لقد كانت كمٌة الاوسىتناٌت المتبقىً فىً الكىرات قٌىد 
( على السىطح ثىم %5 (( وهً قٌم مقبولة . أن قٌم الاوستناٌت المتبقً تراوحت من %9-5التجربة تتراوح بٌن )

 (.%9جٌا لغاٌة ) تزداد تدرٌ

ٌتبٌن إن تؤثٌر عنصر المولٌبىدنوم لىٌس حاكمىا علىى خىواص المٌكانٌكٌىة للمعىدن  من خلال ماورد فً النتابج أنفاً 
(GX-250 Cr18 لىىبعض أقطىار الكىىرات )ٌمكىن الاسىىتغناء عىن عنصىىر المولٌبىدنوم مىىن خىلال إتبىىاع برنىىامج  اذ

 التعامل الحراري أعلاه  .
 ن( وان سعر الطىBC-18( طن من صهرات ) 1( لكل )Kg 10 (لٌبدنوم المضافة هً علما أن كمٌة عنصر المو

( دولار أمرٌكىً أي إن إضىافة عنصىر المولٌبىدنوم تزٌىد مىن كلفىة الطىن 20000 $ المولٌبىدنوم ) رالواحد لعنص

 دولار أمرٌكً (. 200 $ ( بمقدار ))BC-18الواحد من صهرات ) 

 
 المصادر

 .  1983(  ,  9-3,فصل )  2كة ثٌسن , مجلد وثابق حق المعرفة , شر -1
 . 1981فداء محمود, علم  المعادن , مإسسة المعاهد الفنٌة ,  -2
 .1964حسٌن باقر  رحمة الله , مبادئ هندسة المعادن والمواد, جامعة البصرة ,  -3
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 شركة الفرات العامة للصناعات الكٌمٌاوٌة

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

232 
 

 ع الذرة وشٌرة الكلوكوز بدٌلا للمولاس فً إنتاج خمٌرة الخبزٌاستعمال ماء نق.78

Use Corn Steep Liquor &Glucose Syurp as Alternative Molasses in 
Production of Bread Yeast 

محمد كاظم منسً , أقدم صادق جعفر علاوي , باســـــــل ناصح , عبد الزهرة محمد علوان , إبراهٌم 
 سبــــحان هـــــــــــادي

 شركة الفرات العامة للصناعات الكٌمٌاوٌة / مصنع النشا والدكسترٌن
furattco2@yahoo.com 

 

 خلاصةال
علٌهىا مىن  حصىلوالمعلومىات التىً   (Starch Production Technology )تشىٌر المصىادر العلمٌىة ومنهىا  

مشابه لمادة المولاس التً تنتج  الصفراء ذرة لاع ٌات ماء نق) الانترنت ( بؤن مواصف لعنكبوتٌةشبكة المعلومات ا
حتوابها علىى نفىس المكونىات مىن السىكرٌات لأمن خلال تنقٌع البنجر والقصب السكري فً مراحىل انتىاج السىكر

ى الذاببة والفٌتامٌنات والبروتٌنات.  مما جعل الاهتمام باستعمال هذه المادة بدٌلا عن المولاس ٌزداد على المستو
لىىذرة الصىىفراء فىىً انتىىاج خمٌىىرة الخبىىز بعىىد خلطهىىا مىىع اع ٌىىنقالاسىىتفادة مىىن مىىاء العىىالمً وفىىً مصىىنع النشىىا تىىم 

 مقارنة النتابج مع مادة المولاس نفسها . للبحث والكلوكوز وبالكمٌات المبٌنة لاحقا فً الجانب العملً 
 

 بز.ع الذرة , شٌرة الكلوكوز ,المولاس , خمٌرة الخٌ: ماء نقالمفتاح
 

 المقدمة
نتىاج خبىز المابىدة لىرخص ثمنهىا وقىدرتها لإتستعمل خمٌرة الخبز فً معظم دول العالم فً الصناعات التخمٌرٌىة 

لإنتاج خمٌرة الخبز ومادة المولاس  عتبر مادة المولاس المصدر الربٌسالعالٌة فً تخمٌر السكرٌات المتعددة . وت
خلال مراحل إنتاج مادة السكر . وبالنظر لتوقف مصانع السىكر  تنتج من عملٌات تنقٌع البنجر والقصب السكري

ولوجود امكانٌة . ومنذ  فترة طوٌلة  فً العراق عن العمل حالٌا مما ادى الى توقف مصنع الخمٌرة فً الموصل 
( corn steep liquorع الىذرة الصىفراء ) ٌىاستعمال مواد بدٌلىة عىن المىولاس مىن مصىادراخرى ومنهىا مىاء نق

حتوابىىه علىىى الفٌتامٌنىىات والأمىىلاح المعدنٌىىة ومركبىىات النتىىروجٌن لاسىىبب التقىىارب الكبٌىىر فىىً المكونىىات وذلىىك ب
فىً الهاشىمٌة مىن خىلال  ءوالفوسفات والاحماض الامٌنٌة . وكذلك رخص هذه المىادة وتوفرهىا مىن مصىنع النشىا

صىادر العلمٌىة مىع اجىراء تجىارب لمبجمىع المعلومىات الفنٌىة وا بوشىر تنقٌع الذرة الصفراء لانتىاج النشىا  فقىد تىم
ع مىع قلٌىل مىن عصىٌر الكلوكىوز فىً انتىاج ٌىتوصل الى افضل الطىرق العلمٌىة لاسىتعمال مىاء النقلل عدٌدةعلمٌة 

 .خمٌرة الخبز 
الخمابر أحٌاء نباتٌة مجهرٌة لا تحوي المادة الكلوروفٌلٌة وهً من فصٌلة الفطرٌىات وتمثىل مقدمة عن الخمابر :

عاً من الفطرٌات تصنف إلى السكروماٌزس ولها القابلٌة على مقاومىة التحلىل الكٌمىاوي وسىرعة خمٌرة الخبز نو
 دون تلفها فً الظروف الاعتٌادٌة خاصة عندما تكون جافة . ناسبةالانتشار بالماء والبقاء لفترة م

 :تىىىىىىً تىىىىىىإثر فىىىىىىً سىىىىىىرعة نمىىىىىىو الخمىىىىىىابر وهىىىىىىًوامل الــىىىىىىـن العـــىىىىىىـرة عـــىىىىىىـأدنىىىىىىاه نبىىىىىىذة مختص فىىىىىىًو
 . ) وتشمل عنصر الكاربون , النتروجٌن ,الفسفور , المغنٌسٌوم , الفٌتامٌنات(:  المواد الغذابٌة -1

للحرارة تىؤثٌر كبٌىر علىى سىرعة تكىاثر الخمىابر فقىد دلىت التجىارب العلمٌىة علىى أن أحسىن :  الحرارة درجة -2

 .م  26-25ة الظىىىىىىىىروف الحرارٌىىىىىىىىة الملابمىىىىىىىىة لعملٌىىىىىىىىة التخمٌرهىىىىىىىىً أن تبىىىىىىىىدأ العملٌىىىىىىىىة بدرجىىىىىىىىة حىىىىىىىىرار
 (.4.5-4)ٌجب السٌطرة على ) الدالة الحامضٌة ( للمحلول داخل المفاعلات وجعله من PHدرجة الـ  -3 

 .  التهوٌة-4
 

 الجزء العملً
 المواد المستعملة وطرٌقة العمل :
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ٌرة الخبز على خمٌرة الخبز مادة بادبة لعملٌة التخمر من مصانع انتاج خم تستخدم : اللقاح او المادة البادبة:اولا 
ستعمالها فً عملٌىة لاغرام جافة لكل لتر  8ف هذه القشطة الى تخف اذشكل قشطة من المراحل الاخٌرة للانتاج . 

 التخمر .
لتر , مع  2( فً دورق مخروطً سعة   batchsتنفذ عملٌة التخمٌر على شكل دفعات )  : عملٌة التخمٌر :ثانٌا 

دورة/  200مبوٌة وبسرعة  30ط بدرجة حرارة فً حمام مابً مع خل.  لتر 0,6ثبات حجم الوسط التخمٌري ب 

لسىىٌطرة علىىى نسىىبة السىىكر الىىذي ٌكىىون ل% مىىن المحلىىول كىىل سىىاعتٌن  10 وٌسىىتبدلسىىاعات .  8الدقٌقىىة ولفتىىرة 

 H2SO4( باضىافة  5بحىدود ) PHلسٌطرة على الدالة الحامضٌة وجعل ل/ اللتر ( وكذلك  غرام 60-50بتركٌز ) 

 NaHCO3او 

% وماء  60عبارة عن المادة البادبة + عصٌر الكلوكوز الذي ٌكون بتركٌز : ة فً الدورق هً المكونات الربٌس

 غرام / لتر . 50ع بكمٌة ٌالنق

 :التجارب 
 ( % . 0,60,100مادة المولاس بمادة شٌرة الكلوكوز وبتراكٌز )  تستبدل -1

 غرام / لتر . 50وهً نقٌع الذرة وبكمٌة المادة المغذٌة والغنٌة بالنتروجٌن والفوسفات  تضاف -2
 شٌرة الكلوكوز فقط .بمادة استبدال المولاس -1 النتابج :

تجمٌد نمىو % فقط فان ذلك ٌإدي الى  60شٌرة الكلوكوز وبنسبة اكثر من مادة عند استبدال سكر المولاس ب

فوسىفات والنتىروجٌن  كافٌىة فىً لٌقل تركٌز السكر . وذلك لعدم توفر اوساط مغذٌة حاوٌة على ا اذلخمٌرة  ا

 % . 100حتى لو وصلت نسبة الكلوكوز الى    PH ن الكلوكوز والمولاس التغٌر فً م كل

 ( مع شٌرة الكلوكوز :  corn steepاستعمال نقٌع الذرة )  - 2

مىواد لحل المشكلة وزٌادة نسبة التخمر وناتج التحول ٌتطلب اضافة مادة غنٌىة ٌىالنتروجٌن والفوسىفات مىع ال

غرام / لتىر لاسىتبدال كمٌىة المىولاس بالكامىل   50السكرٌة وهذه المادة هً مادة نقٌع الذرة الصفراء  وبكمٌة 

 علٌها. حصلٌبٌن النتابج التً  1والجدول رقم 

 ( .1النتابج وفق المتغٌرات التالٌة والتً تعتبر توضٌح للرموز فً الجدول رقم )

 ( g dry weight/lالزمن  )  (  معbiomass ()xالكتلة العضوٌة )  -1
 x totالكتلة العضوٌة الكلٌة  -2

ناتج التحوٌل  Yield  Y x/s(g sugars consumed / g dry biomass produced  ) ناتج التحوٌل  -5

 (s)  على السكر المستهلكx )ٌعنً قسمة الكتلة العضوٌة) 

الكلوكوز مع اضافة مادة نقٌع الذرة ومقارنة  ( ٌبٌن النتابج باستعمال تراكٌز مختلفة من  شٌرة 1جدول رقم )

 ذلك مع مادة المولاس .

N2% P2O5% Yx/s X totΔ 

(gs.s.) 
Fermentation 
conditions 

73.62 5.03 0.063 5.01 100% MOLASSES 

64.86 4.63 0.066 5.46 60 % SYURP 

70.91 6.52 0.050 3.23 100 % SYURP 
87.18 9.53 0.081 6.64 100 % SYURP+ CS( CORN 

STEEP ) 

 

 المناقشة والاستنتاج
على زٌىادة نىاتج النموللكتلىة العضىوٌة ٌىإثر% شٌرة الكلوكىوز فىان ذلىك لا 60عند استبدال مادة المولاس ب - 1

(biomass. او الفوسفات او النتروجٌن ) 
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الى تقلٌل ناتج  % شٌرة كلوكوز اٌضا لاٌعطً نتابج جٌدة بل ٌإدي 100عند استبدال مادة المولاس  ب  -1

 ( .  biomassونمو الكتلة العضوٌة ) 
زٌىادة نمىو  وعند استعمال شٌرة الكلوكوز مع ماء نقع الىذرة بىدل المىولاس فىان ذلىك ٌعطىً نتىابج جٌىدة  -2

 اذ(  وهذا واضح من خلال زٌادة النتروجٌن والفوسىفات زٌىادة كبٌىرة  Yx/sالكتلة العضوٌة وزٌادة الناتج ) 

 . كونها موجودة بنسبة جٌدة فً ماء النقعالهدف فً تحقٌق  هذه المواد تساهم

 

 المصادر

1- Starch production technology,Eidited by. J.A.RADLEY 1976. 
2-The corn refiners Association,Assessment plant for corn steep liquor ( CCAS # 
66071 – 94-1 )  in Acordance with the USEPA / 1001G street , NW/Wahington , 
DC20001   WWW.khlow.com. 

3-Ejofor A.O., Chisti Y . and Moo-Young M ., 1996 Cultuer of Saccharomyces 
cerevisiae on hydrolyzed waste cassava starch for production of backing-quality yeast 
, Enzyme Microb.Tech.18,519-525. 
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 اج اوساط زرعٌة من ماء نقٌع الذرة الصفراءانت.79

Production of Culture Media from Corn Steep Liquor 
محمد كاظم منســــً , صادق جعفر علاوي , علً ابراهٌم موسى , مهدي محمد امٌن , عباس كاظم راضً , 

 امجد عبود محمـــــد
 والدكسترٌنمصنع النشا  / شركة الفرات العامة للصناعات الكٌمٌاوٌة

furattco2@yahoo.com 

 

 الخلاصة
الذرة الصىفراء هىً فىً المجىال الطبىً وخصوصىا فىً الصىناعات التخمٌرٌىة  منقوعمٌاه ستعمالات ان من اهم ا

الاحٌىاء المجهرٌىة لتحدٌىد نسىب او عىدد الاحٌىاء المجهرٌىة مىن  تنمًوتحدٌدا فً صناعة الاوساط الزرعٌة التً 
 عات الغذابٌة والدوابٌة .الخمابر والاعفان فً الصنا

بالبروتٌنات والاملاح  اغنٌ اغذابٌ ال ماء النقع فً عملٌات الزرع الباٌلوجً باعتبارة وسطوبناءا علٌه فقد  استعم
نتىاج النشىا ,و نسىبته اتحضىٌرات حبوب الذرة الصفراء خلال مرحلىة والسكرٌات الذاببة والناتج من عملٌة تنقٌع 

 خلطتكمٌات من هذه المٌاه بواسطة المجفف المختبري  و اذ جففتلة فً التصنٌع , % من المواد الداخ 7-5من 

نتابج جٌدة فً تحدٌىد عىدد ال وكانتعملٌة الزرع الباٌلوجً على مادة النشا  ٌتاجرمع سكر الدكستروزوالاكار و
  .لاحقا فً البحث سٌؤتًالخمابر والاعفان بالمقارنة مع الوسط الزرعً بطاطا دكستروز اكار  وكما 

 
 : الذرة الصفراء , الصناعات التخمٌرٌة, الاوساط الزرعٌة , الخمابر , الأعفان .المفتاح

 
 المقدمة

لذرة الصفراء  فىً الصىناعات التخمٌرٌىة وتطىوٌر علىم الاحٌىاء المجهرٌىة الىى منقوع اٌعود تارٌخ استعمال مٌاه 
من خلال دراسة التركٌب الكٌمىاوي للمكونىات التىً توصل العلماء  اذفً الولاٌات المتحدة الامرٌكٌة  1909عام 

التىً وٌحوٌها ماء النقع على  نسبة جٌدة من النتروجٌن والاواصر البٌبتٌدٌة التىً تىربط بىٌن الحىوامض الامٌنٌىة 
تكون  البروتٌنات الموجودة فً هذه المٌاه وكذلك بقٌة المواد مثل الفسفور والسكرٌات ) سكر اللاكتٌك الذي ٌنتج 

جىزء لاكتٌىك( مماٌجعلهىا  2كل جزء كلوكىوز ٌعطىً  اذ انحلل الكلوكوز من نشا الذرة خلال عملٌة التنقٌع من ت

فقىد عنصرا مهما فً تغذٌة الاحٌىاء المجهرٌىة ) سىواء كانىت البكترٌىا او الخمىابر والاعفىان ( . اضىافة الىى ذلىك 
 .وما بعده 1929 عامانتاج مادة البنسلٌن من خلال استعمال مٌاه النقع وذلك فً  طور

وبالنظر لاهمٌة هذه المٌاه فً الصناعات الغذابٌة والدوابٌة ولكىون هىذه المٌىاه مىن المنتجىات الثانوٌىة فىً مصىنع 
 لاستفادة من هذه المٌاه .على اٌجاد الطرق المناسبة ل اكد البحثالنشا والدكسترٌن فقد 

للوسىط الزرعىً بطاطىا  بىدٌلاوسىط زرعىً  لىزرع البىاٌلوجً وتحضىٌراستعمال هىذه المٌىاه فىً عملٌىات ا جرب
 ستخدامه فً حساب اعداد الخمابر والاعفان .ار بعد اضافة مواد مصلبة له لادكستروز اك

 التعرٌف بماء نقع الذرة الصفراء :

خلال عملٌة تنقٌع الىذرة الصىفراء اللازمىة لانتىاج النشىا بحىامض الكبرٌتىوز تتحىرر المىواد السىكرٌة والبروتٌنٌىة 

مٌىاه غنٌىة بهىذه المىواد عنىه ض الامٌنٌة والمواد المعدنٌة من حبة الذرة الىى الوسىط الحامضىً ممىا ٌنىتج والاحما

% بواسىطة المبخىرات  50هىذه المىواد الىى تركز % وعىادة مىا 7وٌصل تركٌز المواد السكرٌة الذاببىة فٌهىا الىى 

 بارها وسط غذابً جٌد .الفراغٌة لغرض استعمالها فٌما بعد مواد علفٌة او استعمالات طبٌة باعت
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 (  ٌوضح مكونات ماء النقع 1جدول رقم ) 

Percent Composition Component 
17 Ash (oxide) 

47 Crude Protein 

0.4 Fat 

26 Lactic Acid 

7.5 Nitrogen 

7.8 Phytic Acid 

2.5 
Reducing sugars as 

dextrose 

46 Water 

توجىد فىً مىاء تنقٌىع كمىا  % 17% والامىلاح الىى  47سبة البىروتٌن الخىام الىى ارتفاع ن نفاً ٌلاحظ من الجدول ا

 (2الذرة الصفراء الاحٌاء المجهرٌة المبٌنة فً الجدول رقم )

 ( ٌوضح نوع وعدد الاحٌاء المجهرٌة  فً مٌاه تنقٌع الذرة الصفراء2جدول رقم )

 العدد خلٌة / مل نوع الاحٌاء المجهرٌة

 1000000 -30000 البكترٌا الهوابٌة

 20000 -5000 البكترٌا اللاهوابٌة

 Microerophilic 1000000-10000000000     بكترٌا

 1000000-10 الخمابر

 

 ماء نقٌع الذرة فً علم الاحٌاء المجهرٌة :لات ستعمااهم ا
المشىىروبات صىىناعة الخمٌىىرة ,و ) : ٌسىىتخدم مىىاء نقٌىىع الىىذرة فىىً علىىم الاحٌىىاء المجهرٌىىة فىىً الصىىناعات التالٌىىة

 صناعة الادوٌة .. الخ (و صناعة الانزٌماتو الفٌتامٌناتومنتجات الخبزو ,والبنسلٌن
 الاحٌاء المجهرٌة التً تنمو بوجود ماء النقع :

من الخمابر والاعفان والبكترٌا تنمو فً الاوساط التً ٌكون مىاء النقىع جىزءا منهىا وذلىك بسىبب طبٌعىة  اكثٌران 
 Acetobacter suboxydans, Bacillus): ذكر علىى سىبٌل المثىال منهىا ٌىودة فٌىه والمواد والمكونات الموجى

macerans , Saccharomyce ceevisiae, Condida Guilliermondi, Penicillium notatun , 

Aspergillus niger  ) .. الخ 
 

 الجزء العملً
الى انتاج وسط زرعً ٌعتمىد البحث  توصل ختبر مصنع النشا والدكسترٌن فً م عدٌدة تجاربمن خلال اجراء 

عطاء الوسط التصلب اللازم عند صبه مع اضافة بعض المواد الاخرى لاعلى مادة مسحوق نقٌع الذرة الصفراء 
 .فً الاطباق

 والوسط عبارة عن المكونات التالٌة :
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 % مواد صلبة .25تركٌز  ۳سم 200كمٌة او ماء نقع  غرام 50كمٌة مسحوق ماء النقع  -1

 غرام . 50كمٌة لدكستروز مسحوق ا -2
 غرام ) مستخلص الطحالب البحرٌة ( . 25كمٌة مسحوق مادة الاكار  -3

العملٌة الانتاجٌة فً مصنع النشا والدكسترٌن فً فرن التجفٌىف ب هماء النقع خلال تجفٌفمن ل على مسحوق حص
 المختبري . اما مسحوق الدكستروز فهو متوفر فً المختبر .

فاعلٌىة هىذا الوسىط فىً اٌجىاد نسىبة  وجربتللحصول على الوسط الزرعً الجدٌد  زٌاوٌاً فٌ المكونات وقد خلطت
 .الخمابر والاعفان لمادة النشا المنتج وكانت النتابج مشجعة 

 Corn steep liquor dextrose agarالاسم المقترح لهذا الوسط الزرعً الجدٌد هو  
 -:طرٌقة العمل 

 . وٌخلط جٌداً ماء مقطر  ۳سم 100دٌد وٌذاب مع غرام من الوسط الزرعً الج 10ٌوزن  -1

 لوسط الزرعً بواسطة المعقم البخاري .ٌعقم ا -2
من مادة النشا بهدف قٌاس نسبة الخمابر  تراكٌز مخففةالوسط الزرعً فً اطباق حاوٌة على  ٌصب -3

 والاعفان .
 المحلٌة سواقمن الاشترى اطباق من الوسط الزرعً بطاطا دكستروز اكار وهو الوسط الذي ٌ عملت -4

مقارنة فعالٌة الوسط الخمابر والاعفان فً النشا ل فً عملٌة الزرع الباٌلوجً لاٌجاد نسبةوالذي ٌستخدم 
 الجدٌد مع الوسط القدٌم .

 اٌام . 5 -3مبوٌة لفترة من  29-22درجة حرارة بٌن بجمٌع الاطباق فً حاضنة  حضنت -5
 :تً ٌؤ امكل طبق وكانت النتابج ك المتكونة فً عدت الخلاٌابعد انتهاء فترة الحضن  -6

 خلٌة / غرام ) التخفٌف الثانً ( 300= اولا : عدد الخمابر والاعفان عند استخدام الوسط الزرعً الجدٌد كانت

خلٌىة غىرام ) التخفٌىف  300= ثانٌا :   عدد الخمابر والاعفان عند اسىتعمال الوسىط الزرعىً القىدٌم كانىت اٌضىا

 .الثانً (
ٌن أي عند استعمال الوسط الزرعً الجدٌد والوسط الزرعً ( فً كلا الحال blankعند عمل )  لم ٌظهر أي نمو

فىً عىدم تصىلب الاطبىاق  المشاكل التىً واجههىا البحىث القدٌم مما ٌدل على كفاءة الوسط الزرعً الجدٌد .تمثلت
فىىق ٌبىىٌن الصىىورة االمر (1) زٌىىد مىىن كمٌىىة الدكسىىتروز والاكىىار للتغلىىب علىىى هىىذه المشىىكلة .والشىىكلتممىىا جعلنىىا 

 الفوتوغرافٌة لنمو الخمابر والاعفان عند استعمال الوسط الجدٌد .
 

 المناقشة والاستنتاج
وسىاط الزرعٌىة وذلىك بسىبب احتوابىه ع الذرة الصفراء هو فً مجال انتاج الامنقوماء ان من اهم استعمالات  -1

اٌجعلىه مصىدرا للنتىروجٌن والكىاربون وهىذه على نسب جٌدة من السكرٌات والاملاح والاحمىاض الامٌنٌىة مم
المواد تعتبر من المواد المغذٌة التً تساهم فً نمو الاحٌاء المجهرٌة المختلفة من البكترٌا والخمابر والاعفىان 

 وبالتالً ٌساهم فً تطوٌر الصناعة الماٌكروبٌة .
فىً انتىاج المضىادات الحٌاتٌىة ومنهىا استعمالات كثٌىرة لمىاء النقىع فىً عىالم الاحٌىاء المجهرٌىة واهمهىا  وجود -2

ونظىرا  , ماء النقع لمصانع ادوٌة سامراء لتحقٌق هذا الغرض ٌجهزان لمصنع هذا االبنسلٌن وقد كان مصمم ل
 لتوقف المنظومة عن الانتاج  جعل المصنع ٌبحث عن طرق اخرى لانتاج ماء النقع .

الاستفادة لعامة لصناعة الادوٌة فً سامراء لشركة اوزارة الصناعة والمعادن الى ا وعزالبحث بان ت اوصى – 3

انتىاج المضىادات الحٌاتٌىة والاوسىاط بالهاشىمٌة  منطقىة تج فىً مصىنع النشىا فىًالىذرة الىذي ٌنى منقىوعمن ماء 
خدمىىة نً لصىىٌدلااالزرعٌىىة لمىىا تشىىكله هىىذه المىىادة مىىن اهمٌىىة اقتصىىادٌة وصىىناعٌة كبٌىىرة فىىً المجىىال الطبىىً و

 . المهمة مثل هذه الصناعات عراق لتطورفً الللمصلحة العامة 
 

 المصادر
1- Corn Steep liquor in Microbiology by R.Winston Liggett  and H.Koffler. 
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مدٌرٌة دار الكتب الدكتور خلف صوفً داإد /كتاب علم الاحٌاء المجهرٌة / الجزء النظري والجزء العملً. - 2

 2./الطبعة 1988بع للطباعة والنشر / جامعة الموصل / سنة الط
3-The Corn Refiners Association,Assessment plant for Corn Steep Iiquor 

( CCAS # 66071 – 94-1 )  in Acordance with the USEPA / 1001G street , 
NW/Wahington , DC20001WWW.khlow.com 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ل الوسط الزرعً الجدٌد الحاوي على مسحوق ماء نقٌع ( ٌمثل نمو الخمائر والاعفان باستعما2شكل  رقم )

 الذرة الصفراء
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 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُٔ٘زٞعبد الأُجبٕ
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ػضٍ ٝرؾخ٤ـ ثؼل أٗٞاع اُجٌزش٣ب اُٜٞائ٤خ أٌُٞٗخ ُِغجٞساد ٝأُؾجخ ُِجشٝدح ٝدٝسٛب ك٢ .69

 رِق اُؾ٤ِت

Isolation and Identification of some Psychrotrophic Aerobic 

Sporfarming Bacteria and their Role in Spoilage of Milk 
 ٓؼزض ػجذ اُٞاؽذ ػجذ أُ٘ؼْ  , ٗغْ ٛبد١ ٗغْ  , اُٜبّ ٓبعذ خٞسؽ٤ذ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُٔ٘زٞعبد الأُجبٕ

Alb _ ab _ k @ yahoo. Com 

 اُخلافخ 

حع حُزٌظ٣َخ حُٜٞحث٤ش حٌُٔٞٗش ُِٔزٍٞحص ٝحُٔلزش ُِزَٝىس ٖٓ حُل٤ِقذ حُوقخّ رؼٞ أٗـــٞ ٛيف حُزلغ ػٍِ ٝط٘و٤ٚ

ػِق٠ ح٧ػقيحى حُـَػ٤ٓٞقش ُِل٤ِقذ رؼقي ° 7ّٓــغ طلي٣ي حُؼُِش حُٔل٤ِش حُٔخثـــــيس ًٔخ ىٍّ حػَ ػ٤ِٔخص حُوقِٕ ػ٘قي 

(  21,  14,  7ٛقلَ , ىه٤وش ٝرظَٝف حُوِٕ رخُظز٣َقي ُلظقَحص ٤ُ٘ٓقش ٓظؼقيىس )  12ُٔيس ° 80ّحُٔؼخِٓش حُلَح٣ٍش 

,  14,  7هٍٕٞ ٓغ أػيحى حُـَحػ٤ْ حُٔلزش ُِزَٝىس ُِٔيى) ٛلَ , ٝ كيى حُؼيى ح٢ٌُِ ُِـَحػ٤ْ ك٢ حُل٤ِذ حُوخّ. ٣ٞٓخ 

طز٤ٖ حٗٚ ًِٔخ حُىحىص أػيحى حُـَحػ٤ْ هزَ حُٔؼخِٓش حُلَح٣ٍش حُىحىص أػقيحى حُـقَحػ٤ْ حُٔلزقش . ( ٣ٞٓخ ٖٓ حُوِٕ  21

cereus   Bacillus   ٝ  Bacillus طزقق٤ٖ إٝ( ٣ٞٓققخ  21,  14,  7وققِٕ ) ٛققلَ, ُِزققَٝىس هقق٬ٍ ٓققيى حُ

mycoides  ٓققٖ 64ٛقق٢ حُـققَحػ٤ْ حُٔققخثيس ٝٛقق٢ ٓٔققئُٝش ػققٖ ػ٤ققٞد كٔققخى حٌُٜ٘ققش ٝظٜققٍٞ حُظوؼققَ حُلِققٞ كقق٢ %

  .ّ˚٣7ٞٓخ ٖٓ حُوِٕ ػ٘ي  21حُؼ٤٘خص رؼي 

 

 .ٝىس ، أك٤خء ٓـ٣َٜش حُـٌحء: حُزٌظ٣َخ حُٜٞحث٤ش حٌُٔٞٗش ُِٔزٍٞحص ٝحُٔلزش ُِزَٔلزبػ اُ

 

 أُوذٓخ

أظٜققَص  ٣0ؼظزققَ ك٤ِققذ ح٧روققخٍ ٝٓققطخ ؿققٌحث٤خ ًٗٔٞؿ٤ققخ ُ٘ٔققٞ ٝطٌققخػَ حُـققَحػ٤ْ حُظقق٢ طٔققزذ طِققق حُل٤ِققذ ٝٓ٘ظـخطققٚ 

% ( ٖٓ ٓ٘خًَ حُٜق٬ك٤ش ُِل٤ِقذ حُٔقخثَ طظٜقَ رٔقزذ حُظِقٞع رؼقي ػ٤ِٔقش حُزٔقظَس ٝحٗقٚ  80 – 75حُزلٞع إ ) 

َٜ رٔزذ ح٧ك٤خء حُٔـ٣َٜش حُظ٢ طوخّٝ ػ٤ِٔخص حُزٔظَس , إ هٔٔخ ٖٓ ٌٛٙ ح٧ك٤قخء % ( ٖٓ حُٔ٘خًَ طظ 25 – 20)

حُٔـ٣َٜققش ٛقق٢ حُـققَحػ٤ْ حٌُٔٞٗققش ُِٔققزٍٞحص ٝحُٔلزققش ُِزققَٝىس ٝحُظقق٢ ُٜققخ حُوخر٤ِققش ػِقق٠ حُظٌققخػَ كقق٢ ىٍؿققخص كققَحٍس 

ل٤ِقذ ٛقٞ رخُٔقزٍٞحص ُقٌُي ُِ حُظِقٞع حُقَث٤ْ إ .حُؼ٬ؿش ك٢ حُل٤ِذ حُوخّ اً إ ٓقزٍٞحطٜخ طوقخّٝ ػ٤ِٔقخص حُزٔقظَس

إ ٝؿققٞى طؼققيحى ػققخ٢ُ ٓققٖ حُـققَحػ٤ْ حٌُٔٞٗققش  0طٔققظويّ ٣َ١وققش ػققي حُٔققزٍٞحص حُٔلزققش ُِزققَٝىس ُظوققي٣َ أػققيحىٛخ 

ُِٔزٍٞحص ٝحُٔلزش ُِزَٝىس ك٢ حُل٤ِذ حُٔؼخَٓ رقخُلَحٍس ٣ؼظزقَ ٓقٖ حُٔ٘قخًَ حُٜٔٔقش كق٢ ٓؼخٓقَ ح٧ُزقخٕ هٜٞٛقخ 

ٓقٖ حُٜٔقخىٍ  0ر٘قٌَ ؿ٤قَ ٛقل٢  ٝطقيحٍٝ ط٘وقَٕ كق٢ حُظز٣َقي ٝحُظق٢ ٓ٘ظـخص ح٧ُزخٕ حُظ٢ طٜ٘غ ٓ٘قٚ ٝحُظق٢ طوقِ

أىٝحص حُلوَ حُِٔٞػش ٓؼَ أٗخر٤ذ حُل٤ِذ ٝحُٔق٤خٍحص حُلٟٞق٤ش ٝحُـزقخٍ ٝحُٜقٞحء ٝحُٔقخء  حٕ حُ٘خثؼش ُظِٞع حُل٤ِذ ,

٣ِٗٔقخص طوقخّٝ طٔزذ ٌٛٙ حُـَحػ٤ْ أٗٞحػخ ٓوظِلش ٖٓ كٔخى حٌُٜ٘ش ٝحُٔ٘خًَ حُل٣ِ٤خ٣ٝش حً ط٘ظؾ أ 0ٝحٌُرخد ٝحُلزٞد 

  .كَحٍس حُزٔظَس ٓئى٣ش ا٠ُ طِق حُل٤ِذ حُٔوِٕ ٝحُٔؼي ُِظ٤ٜ٘غ  

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ
(ِِٓظقَ 400ٝحٍى ًَُِ٘ش حُؼخٓش ُٔ٘ظٞؿخص ح٧ُزخٕ كـْ ًَ أٗٔقًٞؽ )ٖٓ حُل٤ِذ حُوخّ  ( أًٗٔٞؿخ 50)  ػيى كلٚ

ِِٓظَ ٖٓ حُل٤ِذ حُوخّ هزَ حُٔؼخِٓقش (  1هيٍ حُؼيى ح٢ٌُِ ُِٔٔظؼَٔحص ك٢ ًَ )  0ؿٔؼض رط٣َوش ٓؼؤش ٝػ٘ٞحث٤ش 

ُٝػقض حُ٘ٔقخًؽ . ٓقخػش  48( ُٔقيس  1±  32حُلَح٣ٍش رخٓظويحّ ٢ٓٝ أًخٍ حُؼي حُو٤خ٢ٓ رخ١٧زخم ٝحُل٠ٖ ػ٘قي ) 

( ىه٤وقش ػقْ 12ّ ُٔقيس )°80( ه٘خ٢ٗ ٓؼؤش ٓلٌٔش حُـطخء ػْ ٟٝؼض ك٢ كٔخّ ٓخث٢ ػ٘ي 4( ِِٓظَ ح٠ُ )100رٞحهغ )

 ًٔخ ٢ِ٣ : ّ ٝهي ُٝػض°10رَىص ا٠ُ 

حُٔـٔٞػش ح٠ُٝ٧ : أػط٤ض حَُِٓ )ٛلَ( ٣قّٞ اً كلٜقض ٓزخٗقَس كق٢ ح٤ُقّٞ ٗلٔقٚ حُق١ٌ ؿِزقض ك٤قٚ رٍِػٜقخ ػِق٠ 

%( ٗ٘قؤ ًحثقذ ٝربطزقخع ٣َ١وقش ػقي حُٔقزٍٞحص حُٔلزقش ُِزقَٝىس ٢ٓٝ0,1 أًخٍ حُؼي حُو٤خ٢ٓ رخ١٧زقخم ح٠ُٔقخف ُقٚ )

 .أ٣خّ 10ُٔيس ° 7ّٝرل٠ٜ٘خ ػ٘ي 

 .أ٣خّ ػْ كلٜض رخُط٣َوش حُٔخروش 7ّ ُٔيس °7( أ٣خّ اً كلظض حُ٘ٔخًؽ ػ٘ي 7ض حَُِٓ)حُٔـٔٞػش حُؼخ٤ٗش : أػط٤
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٣ّٞ ػْ كلٜقض رق٘لْ حُط٣َوقش  14ّ ُٔيس °7اً كلظض حُ٘ٔخًؽ ػ٘ي   ,( ٣ّٞ 14حُٔـٔٞػش حُؼخُؼش : أػط٤ض حَُِٓ )

 .أؿ٣َض حُللٞٛخص حُل٤ٔش ػ٠ِ حُل٤ِذ  ٝحُٔخروش 

٣ّٞ ػْ كلٜض رق٘لْ حُط٣َوقش  21ّ ُٔيس °7اً كلظض حُ٘ٔخًؽ ػ٘ي  ,( ٣ّٞ 21حُٔـٔٞػش حَُحرؼش : أػط٤ض حَُِٓ )

أؿ٣َض كلٞٛخص طوق٣ْٞ حٌُٜ٘قش ٬ٓٝكظقش حُؼ٤قٞد حُل٣ِ٤خ٣ٝقش حُظق٢ هقي طٌقٕٞ ٓٞؿقٞىس ٓؼقَ طَٓقزخص ٓقٖ  ٝحُٔخروش 

 .حُظوؼَ حُلِٞ ك٢ هؼَ ه٘خ٢ٗ حُل٤ِذ 

 .ػٖ هخر٤ِظٜخ ػ٠ِ اٗظخؽ حُزَٝط٤٤ِ ٝح٣٬ُز٤ِ ػٍِ ٝط٘و٤ٚ حُـَحػ٤ْ حٌُٔٞٗش ُِٔزٍٞحص ٝحُٔلزش ُِزَٝىس ٝحٌُ٘ق

أ٣خّ ٍُٝػض ػِق٠ ٝٓق٢  10ّ ُٔيس ˚7حُظوطض حُٔٔظؼَٔحص حُٔوظِلش ح٧ٌٗخٍ حُ٘خ٤ٓش ػ٠ِ ح١٧زخم حُٔل٠ٞٗش ػ٘ي 

 ٝٛقزـض( ٓقخػش ػقْ كلٜقض حُٜقلخص حُ٘ق٤ٌِش ُِٔٔقظؼَٔحص 48 -24ّ ُٔقيس )˚ (1±  21أًخٍ حُقيّ ك٠ق٘ض ػ٘قي )

كلظض ػ٠ِ ٢ٓٝ ٓخثَ ُلق٤ٖ اؿقَحء ح٫هظزقخٍحص حُظ٘و٤ٜق٤ش  ٌٝٗخٍ حُو٣٬خ ٝطَط٤زٜخ رٜزـش ًَحّ ُِظؼَف ػ٠ِ أ

حُؼق٫ِص ػِق٠ ٝٓق٢ أًقخٍ ك٤ِقذ حُلقَُ  ٍُػقضٝحُظ٢ ِٗٔض حُللٞٛخص حُٔظ٣َٜش ٝحُٔـ٣َٜش ٝح٤ٌُٔٞك٣ٞ٤ش ًٔقخ 

ىُقض حُ٘ظقخثؾ إ  ٢ٓٝٝ0 أًخٍ طلَِ حُيٕٛٞ ٌُِ٘ق ػٖ هخر٤ِظٜخ ػ٠ِ اٗظخؽ أ٣ِْٗ حُزَٝط٤٤ِ ٝح٣٬ُز٤قِ ػِق٠ حُظقٞح٢ُ 

ًٝققخٕ ٓؼظٜٔققخ ٓ٘ظـققخ ُِزَٝط٤٤ققِ   mycoides  Bacillusٝطِظٜققخ  cereus  Bacillus حُـقَحػ٤ْ حُٔققخثيس ٛقق٢ 

 ّ ˚7 ٝح٣٬ُز٤ِ ًٔخ طز٤ٖ ٣ُخىس ٓؼي٫ص أػيحى حُـَحػ٤ْ حٌُٔٞٗش ُِٔزٍٞحص ٝحُٔلزش ُِزَٝىس ٓغ ٣ُخىس ٓيس حُوقِٕ ػ٘قي

زققش ُِزققَٝىس ٛقق٢ حُٔٔققئُٝش ػققٖ ػ٤ققٞد كٔققخى حٌُٜ٘ققش ُِل٤ِققذ حُٔؼخٓققَ طزقق٤ٖ إ حُـققَحػ٤ْ حٌُٔٞٗققش ُِٔققزٍٞحص ٝحُٔل

٣ٞٓقخ  21رخُلَحٍس ٝحُٔوِٕ رخُظز٣َي ُٞكع ٝؿٞى طَٓزخص ٖٓ حُظوؼقَ حُلِقٞ كق٢ هؼقَ ه٘قخ٢ٗ حُل٤ِقذ حُٔوقِٕ ُٔقيس 

ش ّ ًٔققخ ُققٞكع إ حٌُٜ٘ققش حُوي٣ٔققش ٝحُلِققٞس ُٜققخ ػ٬هققش ٓققغ حُؼ٤٘ققخص حُظقق٢ طٔظِققي أػققيحى ٓققٖ حُـققَحػ٤ْ حٌُٔٞٗقق˚7ػ٘ققي 

( ٤ِٓققٕٞ 5 – 1أٓققخ حُؼ٤٘ققخص حُظقق٢ طٔظِققي طؼققيحى ٓققٖ ) CFU\ML ُِٔققزٍٞحص ٝحُٔلزققش ُِزققَٝىس حهققَ ٓققٖ ٤ِٓققٕٞ 

CFU\ML  ( ٖ٤ِٓقٕٞ 5كوي ط٤ِٔص حٌُٜ٘ش رٌٜٞٗخ هي٣ٔش ٝٓغ حُو٤َِ ٖٓ حَُٔحٍس ٝػ٘ي ٣ُخىس أػيحى حُـقَحػ٤ْ ػق )  

CFU\MLٞى ػ٬هقش حٍطزقخ١ ٓٞؿزقش رق٤ٖ ٓؼقيٍ حُؼقي ظَٜص حٌُٜ٘ش حُٔقَس ٝحَُحثلقش حُلخٓقيس ًٔقخ ر٤٘قض حُ٘ظقخثؾ ٝؿق

( ٓقٖ 21حُو٤خ٢ٓ رخ١٧زخم ُِل٤ِذ حُوخّ هزَ حُٔؼخِٓش حُلَح٣ٍش ٓغ ٓؼيٍ أػيحى حُـَحػ٤ْ حُٔلزش ُِزقَٝىس كق٢ ح٤ُقّٞ )

حُوِٕ ًٌُٝي ٝؿٞى ػ٬هش حٍطزخ١ ٓٞؿزش ر٤ٖ ٓؼيٍ حُؼي ح٫رظيحث٢ ُِـقَحػ٤ْ حُٔلزقش ُِزقَٝىس كق٢ ح٤ُقّٞ )ٛقلَ( ٓقٖ 

 .( ٣ّٞ 21,  14,  7ٔؼخِٓش حُلَح٣ٍش ٓزخَٗس ٓغ ٓؼيٍ أػيحى حُـَحػ٤ْ حُٔلزش ُِزَٝىس ُٔيى حُوِٕ )حُوِٕ رؼي حُ

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

حٌُٔٞٗش ُِٔزٍٞحص ٝحُٔلزش ُِزَٝىس أْٛ حُٔـخ٤ٓغ   cereus  Bacillus  ٝmycoides  Bacillus حُـَحػ٤ْ ٓؼِض 

ّ اً طِققٞع حرققٞحؽ ٛققٌٙ حُـققَحػ٤ْ ˚7ىه٤وققش ( ٝحُٔوققِٕ رخُظز٣َققي  12ّ/ ˚80حُٔققخثيس كقق٢ حُل٤ِققذ حُٔؼخٓققَ رققخُلَحٍس ) 

حُٞحٓؼش ح٫ٗظ٘خٍ ك٢ حُطز٤ؼش أٓطق أكٞحٝ ٝهِحٗخص ٝأٗخر٤ذ حُل٤ِذ ٓقٖ هق٬ٍ ؿزقخٍ ح٧ػق٬ف ٝحُلزقٞد ر٤٘قض 

 اً إ ّ˚7حُ٘ظققخثؾ ٣ُققخىس ٓؼققي٫ص أػققيحى حُـققَحػ٤ْ حٌُٔٞٗققش ُِٔققزٍٞحص ٝحُٔلزققش ُِزققَٝىس ٓققغ ٣ُققخىس ٓققيس حُوققِٕ ػ٘ققي 

ػَٛقخ ٓقغ طقٞكَ ًقَ أ٣ِٗٔخص ٌٛٙ حُـقَحػ٤ْ طزوق٠ كؼخُقش كق٢ ىٍؿقخص حُلقَحٍس حُٔ٘ول٠قش ٓٔقخ ٣قئى١ اُق٠ ٗٔٞٛقخ ٝطٌخ

٣ققش ك٠قق٬ ػققٖ ح٧ّ ح٤ُٜققيٍٝؿ٢٘٤ حُٔ٘خٓققذ ُِ٘ٔققٞ ٝٛقق٢ ٓظ٤ٌلققش أٛقق٬ ُِ٘ٔققٞ كقق٢ ىٍؿققخص حُلققَحٍس ٓظطِزخطٜققخ حُظـٌ

ٓ٘ظـقش ُِزَٝط٤٤قِ ٝح٣٬ُز٤قِ ٝحٕ ٓؼقَ ًخٗقض   cereus . B  ٝ mycoides . B حُٔ٘ول٠ش طز٤ٖ حٕ ٓؼظقْ ػق٫ِص 

ٌٛٙ حُؼ٫ِص ٣ٌٖٔ حٕ طئى١ ىٍٝح ٜٓٔخ ك٢ كٔخى حُل٤ِذ ٝٓ٘ظـخطٚ حُظ٢ طٜ٘غ ٓ٘قٚ ٝطوقِٕ كق٢ حُظز٣َقي ػقٖ ٣َ١قن 

حُظق٢ رقيٍٝٛخ طؼطق٢ حُطؼقْ حُٔقَ ُِل٤ِقذ ٝٓ٘ظـخطقٚ ٣ِْٗ حُزَٝط٤٤ِ ٝطٌٕٞ حُززظ٤قيحص طلَِ رَٝط٤ٖ حُل٤ِذ رٞحٓطش ح

ظ٬ٜى ًٝقٌُي أٗق٣ِْ ح٣٬ُز٤قِ حُق١ٌ ٣لِقَ ىٛقٖ حُل٤ِقذ اُق٠ طٌقٕٞ ٤ًِٔق٤ٍَٝ ٝأكٔقخٝ ٝطـؼِٜخ ؿ٤َ ٛقخُلش ٬ُٓق

ى٤٘ٛش ًحص ٬َٓٓ هٜق٤َس ٓٔقخ ٣ٔقزذ ظٜقٍٞ حٌُٜ٘قش حُٔظِٗوقش كق٢ حُل٤ِقذ ٝٓ٘ظـخطقٚ حُظق٢ طوقِٕ ُٔقيس ٣ٞ١ِقش كق٢ 

ٜقش ٝحُؼ٤قٞد طز٤ٖ إ حُـقَحػ٤ْ حٌُٔٞٗقش ُِٔقزٍٞحص ٝحُٔلزقش ُِزقَٝىس ٛق٢ حُٔٔقئُٝش ػقٖ ظٜقٍٞ ػ٤قٞد حٌُ٘ .حُظز٣َي

% ٖٓ حُ٘ٔخًؽ ( ُِل٤ِذ حُٔخثَ حُٔؼخَٓ رخُلَحٍس ٖٓ ه٬ٍ ظٍٜٞ حٌُٜ٘خص حُظخُلش 64حُل٣ِ٤خ٣ٝش ) حُظوؼَ حُلِٞ ك٢ 

) حُوي٣ٔققش , حُلِققٞس , حُٔققَس ٝحُٔظِٗوققش ( ك٠قق٬ ػققٖ حَُحثلققش حُلخٓققيس رٔققزذ اٗظخؿٜققخ ُِزَٝط٤٤ققِ ٝح٣٬ُز٤ققِ ٝح٫ٗقق٣ِْ 

حُٔوخٝٓققش حُلَح٣ٍققش ٫رققٞحؽ ٛققٌٙ حُـققَحػ٤ْ ٣ِ٣ققي ٓققٖ أ٤ٔٛظٜققخ ٓققٖ حُ٘خك٤ققش حُٔ٘ققخرٚ ُِقق٤َٖٗ , ٝٓققٖ ؿٜققش أهققَٟ كققخٕ 

ح٫هظٜخى٣ش ًُٝي ُظٌٜٔ٘خ ٖٓ حُ٘ٔٞ ك٢ ىٍؿخص كَحٍس حُظ٤ٜ٘غ رٔزذ طلَٔ ٓزٍٞحطٜخ ُيٍؿش كقَحٍس حُزٔقظَس ٝٓقٖ 

٠ُق١ٍَٝ ٓقٖ ح 0ػْ ػ٘ي طز٣َي حُل٤ِذ ٓٞف ط٘ٔٞ ا٠ُ حُو٣٬خ حُو٣َ٠ش ٝطؼُِ أ٣ِٗٔخطٜخ ٓئى٣ش اُق٠ طِقق حُل٤ِقذ 

إٔ طزو٠ ح٧ػيحى ح٫رظيحث٤ش ُِـَحػ٤ْ حٌُٔٞٗش ُِٔزٍٞحص ٝحُٔلزش ُِزَٝىس ٓ٘ول٠ش هيٍ ح٩ٌٓخٕ رؼي حُٔؼخِٓش حُلَح٣ٍش 

حٓقظ٬ٜى ط٢ٛٞ حُيٍحٓقش  0ٝٗوِٚ  ٌٝٛح ٣ظلون ٖٓ ه٬ٍ ططز٤ن ح١َُٝ٘ حُٜل٤ش ػ٘ي اٗظخؽ حُل٤ِذ ٝؿٔؼٚ ٝهِٗٚ
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أ٣خّ اً إ حُٔؼخِٓقش  7ّ ه٬ٍ ٓيس حهَ ٖٓ ˚7رخُؼ٬ؿش ح٤ُُِ٘ٔش ػ٘ي  حُل٤ِذ حُٔؼخَٓ ريٍؿش كَحٍس حُزٔظَس ٝحُٔوِٕ

حُٔزٍٞحص ٖٝٓ ػْ ٗٔٞٛخ ا٠ُ حُو٣٬خ حُو٠ق٣َش ػ٘قي حُوقِٕ ُٔقيس  ( Germination )حُلَح٣ٍش طٔخػي ػ٠ِ اٗزخص 

 .ّ ػ٘ي هِٕ حُل٤ِذ ٝٓ٘ظـخطٚ˚٢ٛٞ7 إٔ طٌٕٞ ىٍؿش كَحٍس حُؼ٬ؿش حهَ ٖٓ ٣ٞ١٣ِش ًٔخ 
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 أُخٔشٜٔشٝط أُٞص أُِوؼ ث ا٤ُٞؿشدرؾغ٤ٖ ثؼل اُخقبئـ اُؾغ٤خ ٝا٤ٌُٔشٝث٤خ ك٢ .70

 Lactobacillus acidophilus  ثجٌزش٣ب
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 اُخلافخ

٣ؼي حُُٔٞ ٖٓ حُلخًٜش ٗخثؼش ح٫ٓظ٬ٜى ك٢ حُٔـظٔغ حُؼَحهق٢ ُظقٞكَٙ ُٝٛقي ػٔ٘قٚ ، ٌُٝٞٗقٚ ٓقٖ حُٔقٞحى حُـ٤قيس ُ٘ٔقٞ 

 ٝحُٔؼقخىٕ ٝ حُزٌظ٣َخ حُٔٔظؼِٔش ٓؼُِحً ك٣ٞ٤خً ٗظَحً ُٔخ ٣لظ٣ٞٚ ٖٓ ٓٞحى ؿ٤٘ش رخٌُٔٞٗخص حُٞظ٤ل٤قش ٓؼقَ حُل٤ظخ٤ٓ٘قخص 

اً إٔ حُلخثقيس حُلو٤و٤قش ٓقٖ طيػ٤ٔقٚ طل٤ٖٔ رؼٞ حُوٜخثٚ  ٣ٜيف حُزلغ ح٠ُ  ش ٠ٓٝخىحص ح٧ًٔيس٤ُ٧خف حُـٌحث٤ح

رخُٔؼُِحص حُل٣ٞ٤ش ٝحٓظؼٔخُٚ ك٢ ط٤ٜ٘غ ح٤ُٞؿَص حُؼ٬ؿ٢ ٛٞ اٗظخؽ ط٬٤ٌ٘ص ٓوظِلش ٖٓ ٓ٘ظـقخص ح٧ُزقخٕ ٗظقَحً 

، ك٠ق٬ً ػقٖ ًٜٞٗقخ أؿ٣ٌقش ٛقل٤ش طٌقٕٞ ٓٔظٔقخؿش ٝٓوزُٞقش ُقيٟ حُلجقخص حُؼ٣َٔقش حُٔوظِلقش  ُظؼيى أٗٞحػٜقخ ٝٓقٖ ػقْ

( ٝحُل٤ِققذ حٌُخٓققَ B( ٝحُٔققُٞ حُٔزٔققظَ )٣ٌُAققٌس ، ُققٌح حٓققظؼَٔ حُٔققُٞ ؿ٤ققَ حُٔزٔققظَ )  ٝٓ٘ؼ٘ققش ًٝحص ٌٜٗققخص 

رخىثقخً كق٢ طل٠ق٤َ ح٤ُقٞؿَص حُؼ٬ؿق٢ ،  Lactobacillus acidophilus( حُِٔوقق رزٌظ٣َقخ Controlحُٔٔظَؿغ )

 Lb.acidophilusٓقخػش ُِٔ٘ظـقخص حُٔؤقَس رزٌظ٣َقخ  24ُٔقيس  ّ 37ٝأؿ٣َُض ػ٤ِٔقش حُظو٤ٔقَ كق٢ ىٍؿقش كقَحٍس 

( اً رِققؾ حُؼققيى حٌُِقق٢ A  ،B  ٝControlُ٘ٔققخًؽ حُزققٞحىة حُٔٔققظؼِٔش ) ح٤ٌَُٔٝرقق٢ ٝكٔققذ حُؼققيى% ، 3  ٝر٘ٔققزش

Lb.acidophilus 4.9×10ُزٌظ٣َققخ 
9

  ،7.5×10
9

 ٝ21×10
8 

ٝ. ّ . ّ/ٓققْ
3
أٓققخ كقق٢ حُٔ٘ظـققخص ػِقق٠ حُظققٞح٢ُ ،  

10×86 ( كوقي ًخٗقض أػقيحى حُزٌظ٣َقخ A  ،B  ٝControlَس )حُِز٤٘ش حُٔؤ
8

  ،22×10
9

 ٝ18 ×10
8

ٝ. ّ . ّ/ٓقْ 
3
  

ٓخػش ػ٠ِ حُظٞح٢ُ ، ُْٝ طظَٜ رٌظ٣َخ حُوُٕٞٞ ٝحُؤقخثَ ٝح٧ػلقخٕ ٝحُزٌظ٣َقخ حُٔلزقش ُِزقَٝىس  24رؼي حُظو٤َٔ ُٔيس 

ٝ  A  ،B) ٤ُٜقيٍٝؿ٢٘٤ ُِزقٞحىة حُٔٔقظؼِٔشك٢ ٗٔخًؽ حُزٞحىة حُٔٔقظؼِٔش ٝحُٔ٘ظـقخص حُِز٤٘قش حُٔؤقَس. ًقخٕ حُقَهْ ح

Control ) 4.65 ,4.60 ,4.55  4.50 , 4.30, 4.65 رِقؾ حُقَهْ ح٤ُٜقيٍٝؿ٢٘٤ ٔقخرؼي حُظو٤َٔ ػِق٠ حُظقٞح٢ُ ، ك٤ 

كلظقض حُٔ٘ظـقخص حُِز٤٘قش حُٔؤقَس   ( رؼي حُظو٤ٔقَ ػِق٠ حُظقٞحA  ،B  ٝControl٢ُك٢ حُٔ٘ظـخص حُٔؤَس حُِز٤٘ش )

ػْ  ٤ِ٣Aٚ حُٔ٘ظؾ  Lb.acidophilusطلٞهخً ك٢ أػيحى رٌظ٣َخ  ٣Bٞٓخً ، ٝأظَٜ حُٔ٘ظؾ  28ُٔيس  ّ 5ك٢ ىٍؿش كَحٍس 

 Bكق٢ ٓـقخٍ ٛق٘خػش ح٧ُزقخٕ ، ٝكوقن حُٔ٘قظؾ  هزقَ ٓوظٜق٤ٖٓؼخِٓش ح٤ُٔطَس ، ٝه٤ٔض حُٔ٘ظـخص حُِز٤٘قش كٔق٤خً ٓقٖ 

 ػْ ٓؼخِٓش ح٤ُٔطَس. Aطلٞهخً ك٢ حُوٜخثٚ حُل٤ٔش ٤ِ٣ٚ حُٔ٘ظؾ 

 

 .Lactobacillus acidophilusؿَص حُؼ٬ؿ٢ ، َّٜٓٝ حُُٔٞ ، : ح٤ُٞٔلزبػاُ

 

 أُوذٓخ
حٗظَ٘ حٓظؼٔخٍ ح٫ؿ٣ٌش حُٔظؤَس رزٌظ٣َخ كخٓٞ حُِز٤٘قي ر٘قٌَ ٝحٓقغ ُٔقخ طظٜقق رقٚ ٓقٖ ٓقُٜٞش ح٠ُٜقْ ُٝو٤ٔظٜقخ 

ـ٤قَحص ٓزؼؼقخ ُلقيٝع ط Lactobacillusحٕ ط٘خٍٝ ٓ٘ظـخص ح٫ُزخٕ حَُث٤ٔقش حُلخ٣ٝقش ػِق٠ ؿقْ٘  0حُـٌحث٤ش حُؼخ٤ُش 

ٓل٤يس ك٢ ر٤جش ح٫ٓؼخء ػٖ ٣َ١ن حٍؿخع حُظٞحُٕ حُطز٤ؼ٢ ُِ٘ز٤ض حُٔؼق١ٞ ٓٔقخ ٣قئى١ حُق٠ ٣ُقخىس ٓوخٝٓقش ح٫ٓقَحٝ 

حُٔؼ٣ٞش. ًٔخ ٝؿي حٕ حٓظ٬ٜى حُٔظؤَحص حُِز٤٘ش ٣وَِ ٖٓ حػَحٝ ٓٞء ٠ْٛ ح٬ًُظُٞ ٓٞحُٗش ٓغ حُل٤ِذ ٝطو٤ِقَ 

خ حُزِؼٔش حُظق٢ طوقّٞ رٜقخ ٣ًَقخص حُقيّ حُز٠٤قخء ٝحُٔٔقخػيس كق٢ حُلٔخ٤ٓش ٣ُٝخىس ًلخءس حُـٜخُ حُٔ٘خػ٢ ُِـْٔ ٫ ٤ٓٔ

حٗلٔققخٍ ح٫ٍٝحّ حُٔقق١َخ٤ٗش ٓققٖ هقق٬ٍ طو٤ِققَ حُٔٔقق١َ٘خص حٝ حُؼٞحٓققَ حُٔٔققخػيس ػِقق٠ حٗظققخؽ حُٔٔقق١َ٘خص ٝٓؼخُـققش 

 كخ٫ص ح٫ٓٔخى ٝطو٤َِ ٓيس ح٫ٜٓخٍ ٝهلٞ ٟـ٢ حُيّ ٝطو٤َِ ٓٔظٟٞ حٌُُٞٔظٍَٝ ك٢ حُيّ

٫ٓظ٬ًٜققخ أك٠ققَ    Lactobacillusٓققٖ أك٠ققَ ٓقق٫٬ص رٌظ٣َققخ  Lactobacillus acidophilusطؼقي رٌظ٣َققخ 

طلِٜٔققخ ُِلٟٔٞققش ٧ٝٓقق٬ف حُٜققلَحء ٝهققٞس حُظٜققخهٜخ رخُو٣٬ققخ حُط٬ث٤ققش  ؿٜققشهٜققخثٚ حُٔؼققُِحص حُل٣ٞ٤ققش ٓققٖ 
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٣قخ ُِزٌظَ ٠قخىسً ٨ًُٔقيس ُٜٝقخ طقؤػ٤َ ٠ٓقخىٝطو٤ِقَ حٌُُٞٔقظٍَٝ ٝطؼٔقَ ٓقٞحىً ٓ Protoplastُٜٝٓٞش اػخىس طٌق٣ٖٞ 

 .ح٤َُٟٔش ك٬٠ً ػٖ ٓويٍطٜخ ك٢ ٣ُخىس حُلؼخ٤ُش حُٔ٘خػ٤ش ٤٠ُِٔق

رؤٜٗخ ٓقٞحى ًَر٤ٛٞيٍحط٤قش ؿ٤قَ هخرِقش ٠ُِٜقْ ط٣ِقي ٗٔقٞ ٝكؼخ٤ُقش حُٔؼقُِحص  Prebioticsطؼَف حُٔللِحص حُل٣ٞ٤ش 

ظق٢ ٣ٌٔقٖ إٔ حُطخهقش حُ حً حُل٣ٞ٤ش ٤ٓ٫ٝٔخ حُزٌظ٣َخ ُٜٝخ كؼَ ٓ٘ظْ ُِ٘ز٤ض حُٔؼ١ٞ كق٢ حُو٘قخس ح٠ُٜق٤ٔش ، ٝطؼقي ٜٓقيٍ

)حُل٘طقش ،  : ح٧ؿ٣ٌش ٓؼَػي٣ي ٖٓ ٞؿي ٌٛٙ حُٔٞحى رٍٜٞس ١ز٤ؼ٤ش ك٢ ٣ئ٣ٞ ٖٓ هزَ حُ٘ز٤ض حُٔؼ١ٞ حُطز٤ؼ٢ ، ٝط

 حُ٘ؼ٤َ، حُ٘ٞكخٕ ، حُطٔخ١ْ، حُـٍِ ، حُؼيّ ، حُؼّٞ ، حُزَٜ ،  حُظٞص ، حُُٔٞ، حُؼَٔ ٝحُ٘ٞٗيٍ(

% ٝح٤ُ٧قخف 21.8% ، ًَر٤ٛٞقيٍحص  0.3% ، ىٛقٖ 1.1% ، رقَٝط٤ٖ 74ػ٠ِ ١ٍٞرقش Banana ٣لظ١ٞ حُُٔٞ 

ِٓـْ  8.0ِٓـْ ، ًخ٤ُّٔٞ  385.0ِٓـْ ، رٞطخ٤ّٓٞ  1.0% ، ك٬٠ً ػٖ رؼٞ حُؼ٘خَٛ ٓؼَ )ٛٞى٣ّٞ 2.0حُـٌحث٤ش 

 A)ك٤ظقخ٤ٖٓ :  ؿْ ، ٝرؼٞ حُل٤ظخ٤ٓ٘قخص ٓؼق100َِٓـْ(/ 0.42ِٓـْ ، كي٣ي  22.0ِٓـْ ، كٔلٍٞ  30.0، ٓـ٤ٔ٤ّ٘ٞ 

 ،E  ،C َُح٣زققٞك٬ك٤ٖ ، ح٤ُ٘خٓقق٤ٖ ، ، حُؼققخ٤ٔ٣ٖ ، حB6  ٞٓكققخٓٞ حُل٤ُٞققي ٝكققخٓٞ حُزخٗظٞػ٤٘ققي( ٝرؼققٞ حُلققٞح ،

 ح٤٘٤ٓ٫ش ٝحُؼ٣ٞ٠ش

إٔ ١ؼْ ح٤ُٞؿَص ح٤ُِٔٔ ك٬٠ً ػٖ حُوٜخثٚ ح٤ٌُٔٞك٣ِ٤خث٤ش ٝح٤ٌَُٔٝر٤ش ٝحُل٤ٔش طؼظٔي رٌَ٘ ًز٤َ  ػ٠ِ ٗٔقزش 

ٝحُظق٢ طظقَحٝف  Streptococcus thermophilus   ٝLactobacillus bulgaricusرٌظ٣َخ حُزخىة حُٔٔقظؼِٔش 

ػي٣قي ٓقٖ حُلٞحثقي حُٜقل٤ش ، ُق٤ْ كوق٢ ٓقٖ ٌٓخ٤ٗش ح٫ٓظلخىس ٓ٘ٚ ك٢ طلو٤قن ٗظَحً ٤ٔٛ٧ش ٌٛح حُٔ٘ظؾ ٝا.  3-5%ٖٓ 

ه٬ٍ طؤػ٤َحطٚ حُظـ٣ٌٝش ٝاٗٔخ ٣ظؼيٟ ًُقي اُق٠ طقؤػ٤َحص كٔقِـ٤ش ًحص كٞحثقي ٛقل٤ش كق٢ حُـٜقخُ ح٠ُٜق٢ٔ ُ٪ٗٔقخٕ ، 

 .ٌٛٙ حُيٍحٓش ٝػ٠ِ ٌٛح ح٧ٓخّ ؿخءص كٌَس 

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

ٖٝٓ حُ٘ٞع ٜٗق حُ٘خٟؾ ، رؼيٛخ هْٔ حُُٔٞ  ػ٤ِٚ ٖٓ ح٧ٓٞحم حُٔل٤ِش ك٢ ٓي٣٘ش رـيحى كَٜحٓظؼَٔ حُُٔٞ ح١ٌُ 

ِلٜقٍٞ ُهق١٬ ًَٜرقخث٢ ٓقِؽ رخٓقظؼٔخٍ حُوٍ٘ٞ ٝهطغ اُق٠ هطقغ ٛقـ٤َس ٝ ح٣ُِض ػ٘ٚا٠ُ ه٤ٖٔٔ: حُؤْ ح٧ٍٝ/ 

أٓقخ حُؤقْ حُؼقخ٢ٗ/ كوقي ٓٔقلض ه٘قَس حُٔقُٞ  ىه٤وقش ، 1ُٔقيس  ˚ّ 90كَحٍس ك٢ ىٍؿش ػ٠ِ ه٢٤ِ ٓظـخْٗ ، ػْ رٔظَ 

ًَٜرقخث٢ كق٢ ظقَٝف ٓؼؤقش ُِلٜقٍٞ ػِق٠ هِق٢٤ رؼيٛخ هَ٘ حُُٔٞ ٝٓقِؽ رخٓقظؼٔخٍ هق١٬ رخٌُلٍٞ ػْ ؿللض ، 

ْٓ 100ٓظـخْٗ. أهٌ حُُٔٞ حُٔزٔظَ ٝؿ٤َ حُٔزٔظَ ٟٝٝغ ك٢ ىٍٝم ُؿخؿ٢ ٓؼش 
3 

٬ًً ػ٠ِ اٗلَحى ، رؼيٛخ ُوقق 

%  12% )حُٔ٘ٔخس ك٢ ٢ٓٝ حُل٤ِذ حُلَُ حُٔٔظَؿغ ر٘ٔزش  10ٝر٘ٔزش  Lactobacillus acidophilusٌظ٣َخ رز

ٓخػش ٝحُٔـِٜس ٖٓ ؿخٓؼش رـيحى/ ٤ًِش حٍُِحػش/ هْٔ ػِّٞ ح٧ؿ٣ٌش( ٝك٠٘ض ك٢  24ُٔيس  ّ 37ك٢ ىٍؿش كَحٍس 

ٝحُؼقيى حٌُِق٢  Lactobacillus acidophilus    هقيٍ حُؼقيى حٌُِق٢ ُزٌظ٣َقخ ٓقخػش ، 24ُٔقيس  ّ 37ىٍؿش كَحٍس 

حُقَهْ  ه٤قخُّزٌظ٣َخ حُوُٕٞٞ ٝحُؼقيى حٌُِق٢ ُِؤقخثَ ٝح٧ػلقخٕ ٝحُؼقيى حٌُِق٢ ُِزٌظ٣َقخ حُٔلزقش ُِزقَٝىس  ، ك٠ق٬ً ػقٖ 

 .PH-meterح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤ رخٓظؼٔخٍ ؿٜخُ 

 28ٗٔزش حُيٖٛ ٖٛ( ًخَٓ حُيْٓ )ػ٬ٓش حُٔيرخٓظؼٔخٍ ك٤ِذ ٛ٘غ ح٤ُٞؿَص ك٢ حًَُ٘ش حُؼخٓش ُٔ٘ظٞؿخص ح٧ُزخٕ 

رؼقققي طِو٤لقققٚ رقققخُُٔٞ حُٔؤقققَ رزٌظ٣َقققخ  ّ 37% حُٔزٔقققظَ ٝحُٔزقققَى اُققق٠ ىٍؿقققش كقققَحٍس  10حُٔٔقققظَؿغ ر٘ٔقققزش % 

Lactobacillus acidophilus  ك٬٠ً ػٖ أًٗٔٞؽ حُٔق٤طَس حُق١ٌ ُوقق  3)حُٔزٔظَ ٝؿ٤َ حُٔزٔظَ( ٝر٘ٔزش ، %

، ك٠ق٘ض % 0,2ٗٔزش حُيٖٛ ٤ِذ حُلَُ حُٔٔظَؿغ حُٔ٘ٔخس ك٢ ٢ٓٝ حُل Lactobacillus acidophilusرزٌظ٣َخ 

ٝحُؼقيى  Lactobacillus acidophilusهقيٍ حُؼقيى حٌُِق٢ ُزٌظ٣َقخ ُلق٤ٖ حُظوؼقَ ،  37ّحُ٘ٔخًؽ ك٢ ىٍؿش كقَحٍس 

ح٢ٌُِ ُزٌظ٣َخ حُوُٕٞٞ ٝحُؼيى ح٢ٌُِ ُِؤخثَ ٝح٧ػلخٕ ٝحُؼيى ح٢ٌُِ ُِزٌظ٣َخ حُٔلزش ُِزَٝىس ك٢ ٗٔقخًؽ   ح٤ُقٞؿَص ، 

حَُهْ ح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤. أؿ١َ حُظو٤٤ْ حُل٢ٔ ُِٔ٘ظـخص رؼي حُظو٤َٔ ٝك٢ ًَ أٓزٞع هق٬ٍ حُوقِٕ كق٢  ه٤خّٖ ك٬٠ً ػ

، ه٤ٔقض حُٔ٘ظـقخص حٗلقخً ( حُٔ٘قظؾ ٓقٖ هزقَ  حُ٘قًَش Standardٝهٍٞٗقض ٓقغ ح٤ُقٞؿَص حُو٤خٓق٢ ) ّ 5ىٍؿش كقَحٍس  

 حُِز٤٘ش حُٔؤَس ٖٓ  هزَ ٓوظ٤ٜٖ ك٢ حًَُ٘ش حُؼخٓش ُٔ٘ظٞؿخص ح٧ُزخٕ.

 

 ٝالاعز٘زبطاُ٘زبئظ 

-Fructoًُٝقققي ٫كظٞحثقققٚ ػِققق٠  Prebioticsإٔ حُٔقققُٞ ٣ؼقققي ٓقققٖ حُٔللقققِحص حُل٣ٞ٤قققش حظٜقققَص حُ٘ظقققخثؾ  -1

oligosaccharides  ْ٘ٝحُ٘٘خ حُٔوخّٝ حٌُِحٕ ٣للِحٕ حُ٘ٔٞ ح٫ٗظوخث٢ ُزٌظ٣َخ ؿLactobacillus.  ك٬٠

ح٠ُٔقخىس ٬ُٓقٜخٍ ٝح٠ُٔقخىس  ػٖ حٓظ٬ًٚ حُوٜخثٚ ح٠ُٔقخىس ٬ُك٤قخء حُٔـ٣َٜقش حَُٟٔق٤ش ٝحُوٜقخثٚ

 . ٬ٍُٝحّ ٝحُظطل٤َ ًٌُٝي حُوٜخثٚ ح٠ُٔخىس ١ٌَُِٔ ٝؿ٤َٛخ
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 ػٖ رخػيحى ٫ طوَ .Lactobacillusٗـخف حُٔ٘ظـخص حُِز٤٘ش حُٔؤَس حُٜٔ٘ؼش ك٢ حُيٍحٓش ك٢ حروخء رٌظ٣َخ  -2

10
8 

ى حَُٔطلؼقش حُظق٢ ٝحُظ٢ طوغ ٟٖٔ ح٫ػقيح ٣5ّّٞ ٝرخُظو٣ِٖ ػ٠ِ ىٍؿش كَحٍس  28ؿْ ُٔيس /  ٝ. ّ . ّ

 .طٌٜٔ٘خ ٖٓ حكيحع حُظخػ٤َ حُؼ٬ؿ٢ 

ك٢ طل٤ٖٔ حُوٜخثٚ حُل٤ٔش ) حٌُٜ٘ش ٝحُوٞحّ ٝحُ٘ٔـش ( ٓوخٍٗش ٓغ حُٔ٘ظؾ  Bطلٞم حُٔ٘ظؾ حُِز٢٘ حُٔؤَ  -3

 Aر٤٘ٔخ حٗولٞ حَُهْ ح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤ ك٢ حُٔ٘ظؾ  Bرٔزذ حٓظوَحٍ حَُهْ ح٤ُٜيٍٝؿ٢٘٤ ك٢ حُٔ٘ظؾ  Aحُٔؤَ 

٤ِٔش حُزٔظَس ٬ًُٗٔٞؽ ٓٔخ حىٟ حُق٠ ػقيّ طٞهقق حُ٘٘قخ١ ح٣ِٗ٫ٔق٢ ٝحُلؼخ٤ُقخص حُل٣ٞ٤قش رٔزذ ػيّ حؿَحء ػ

 ح٫هَٟ.

هِقٞ حُٔ٘ظـقخص حُِز٤٘قش حُٔؤقَس حُٜٔق٘ؼش كق٢ حُيٍحٓققش ٓقٖ حُِٔٞػقخص ح٤ٌَُٔٝر٤قش حُٔظٔؼِقش رزٌظ٣َقخ حُوُٞققٕٞ  -4

 ٝحُؤخثَ ٝح٫ػلخٕ ٝحُزٌظ٣َخ حُٔلزش ُِزَٝىس.
1.  
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 دراسة عملٌة وتصنٌع نموذج لجهاز السٌطرة على معامل القدرة.82

STUDY  THE  PROCESS  OF  MANUFACTURE  AND  MODEL OF 

 THE  SYSTEM  TO CONTROL  THE  POWER  FACTOR 
 ٓـ٢ ٛبد١ فبدم ، ٓؾٔذ ػجذ اُشؽ٤ْ عؼ٤ذ ، ؽغٖ كبُؼ ػٞدٙعؼذ ًبظْ ٓطشٝد ، ٗضاس ػبدٍ ٛبؽْ ، 

 ؽشًخ اُزؾذ١ اُؼبٓخ

altahady-room@altahadyco.com 

 

 اُخلافخ

( حُظق٢  Pطٔظِٜي ح٫كٔخٍ حٌَُٜرخث٤ش ) حُٔلًَخص ٝحُٔوخٗخص ٝح٫كَحٕ ( ٓقًَزظ٤ٖ ٓقٖ حُوقيٍس ، حُوقيٍس حُلو٤و٤قش ) 

( حُظ٢ طؤهٌ حكي ٤ٌِٖٗ ح٫ٍٝ حُويٍس ؿ٤َ  Qٝحُويٍس ؿ٤َ حُلؼخُش ) طظلٍٞ ح٠ُ ٗـَ ٤ٌٓخ٢ٌ٤ٗ حٝ كَحٍس حٝ ٟٞء . 

كؼخُش حُظ٢ طظطِزٜخ حُقيٝحثَ حٌَُٜرخث٤قش حُلؼ٤قش : ) ٓلق٫ٞص ، ٓلًَقخص ( ٝحُؼقخ٢ٗ : حُوقيٍس ؿ٤قَ كؼخُقش حُظق٢ طظطِزٜقخ 

وقيٍس ؿ٤قَ حُلؼخُقش ٛقٞ حُيٝحثَ حُٔقؼ٣ٞش ) حُوقخرِٞحص ، ٌٓؼلقخص حُوقيٍس ( .حٕ حُٔـٔقٞع ح٫طـقخ٢ٛ ُِوقيٍس حُلو٤و٤قش ٝحُ

( . ػ٘ققي طٞٛقق٤َ ح٫كٔققخٍ ػِقق٠ حهققظ٬ف حٗٞحػٜققخ ػِقق٠ ٗققزٌش حٌَُٜرققخء كبٜٗققخ ح١ ) ح٫كٔققخٍ (  Sحُوققيٍس حُظققخَٛس ) 

 Power  ٓظـ٤ققَ ٣ٔق٠ٔ ٓؼخٓققَ حُوقيٍس  ) ىطٔقلذ ٗققٞػ٤ٖ ٓقٖ حُوققيٍس حُٔقًٌٍٞس  حٗلققخً ٝطزؼقخ ُٔوققيحٍ حُٔققلذ ٣ظلقي

Factor ٝ حُويٍس حُظخَٛس .( ٝٛٞ حُ٘ٔزش ر٤ٖ حُويٍس حُلو٤و٤ش 

حٕ حؿِققذ ح٫كٔققخٍ حٌَُٜرخث٤ققش ٛقق٢ حكٔققخٍ ) كؼ٤ققش ( حً طٔققظِٜي هققيٍس ًز٤ققَس ؿ٤ققَ كؼخُققش ُققٌُي طًَققذ ٌٓؼلققخص هققٟٞ 

( ٝطقَر٢ ٛقٌٙ حٌُٔؼلقخص ػِق٠  0.9 – 1ُظلٔق٤ٖ ٓؼقخ٬ٓص حُوقيٍس ُِٝللقخظ ػِق٠ حُوقيٍس  ؿ٤قَ حُلؼخُقش كق٢ كقيٝى ) 

 حُظٞح١ُ ٓغ ح٫كٔخٍ .

حع  حؿِٜس ح٤ُٔطَس ػ٠ِ ٓؼخَٓ حُويٍس حً ٣ٔقظويّ ؿٜقخُ حُٔق٤طَس ػِق٠ ح٫كٔقخٍ ػ٬ػ٤قش حكي حٗٞ ك٢ ٌٛح حُزلغ حػي

حُطقٍٞ ٓظـ٤قَس رخٓقظَٔحٍ ُققٚ هخر٤ِقش حىهقخٍ ٓققظش َٓحكقَ ٓقٖ حُٔظٔققؼخص رٜقٍٞس ٓظِٔٔقِش كٔققذ حُظـ٤قَ كق٢ حُلٔققَ 

ٌقٕٞ ًحط٤قش حٝ ٣ي٣ٝقش ٝٛ٘خى حٌٓخ٤ٗش ٤ُِٔطَس ػ٠ِ ه٤ٔش ٓؼخَٓ حُويٍس حُٔطِٞد طلو٤وٚ ، ًٔخ حٕ ح٤ُٔطَس ٣ٌٖٔ حٕ ط

 كٔذ ٍؿزش حُٔ٘ـَ .

بالامكااات نيااهيا اااوا الهااوز ماات ارةاااس الااايفرس واااانالام  فااب الاماااكت النااب ننفلاا  ولاا  عاات فرياا  رااا  
 الماففات النفييلية المورولس فب اوه اللرااة ما نوفر المكوهات مت الااوا  المحلية .

 

 ) C/K ،  p.f   ،cosø ، حُويٍس حُظخَٛس،  ش حُويٍس ؿ٤َ حُلؼخُ،  حُويٍس حُلو٤و٤ش: )  ٔلزبػاُ
 

 أُوذٓـخ

 -ة اهواز :ثننكوت الاحمال الكةربائية فب اية مهظومة مت ثلا
 الاحمال النب نانةل  قلرس فعالة فقف مثل : المقاومات او مايكافؤاا.  -1

 الاحمال النب لةا معامل قلرس اقل مت الواحل  ) منأار ( مثل : المحركات .  -2

 الاحمال النب لةا معامل قلرس اقل مت الواحل ) منقل  ( : مثل المكثفات .  -3

ات الاحمال فب اية مهظومة كةربائية اب اليف مت الاهواز الثلاثة الماوكورس اهفااو والنياارات الماارس علاط افاوف 
( فاات 2ز رقا  )( ياااو  الهاو 3الهقل نكوت هنيراة لمحيالة الاهاواز الثلاثاة ، فاموا نمكات مات رعال الهاوز رقا  )

( فييبح معامال القالرس للشابكة ياااو  واحال وولا  لات الهاوز 1محيلة الاحمال علط الشبكة يكوت الهوز رق  )

( يلاشب بعضةما البعض وفب الواقا ات اغل  الاحمال المورولس علاط المهظوماة مات الهاوز رقا  3( والهوز )2)

( الط المهظومة ، او نويل مكثفات بالنواا  ماا 3ق  )( لول  نحات معامل القلرس بمضافة احمال مت الهوز ر2)

الاحمال المرال نحايت معامل قلرنةا ، وولا  عات فريا  الانحك  الماانمر فاب قيماة محيالة الاحماال الموراولس 
 علط المهظومة .
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 اُغضء اُؼ٢ِٔ
ًٌٍٞ حٗلخً ٓقٖ ُٞكقخص ٣ظٌٕٞ ؿٜخُ ح٤ُٔطَس ػ٠ِ ٓؼخَٓ حُويٍس ح١ٌُ حهظ٤َ ٖٓ ر٤ٖ ػيس حٗٞحع ٓٔظويٓش ُِـَٝ حُٔ

( ُٞكققخص ٓٔققظوِش ، حػ٘ققخٕ حٓخٓقق٤ش ٝحػ٘ققخٕ هققخر٬ٕ َُِكققغ ٝحُظؼز٤ققض ػِقق٠ 5حٌُظ٤َٗٝققش ) ًخٍطققخص حٌُظ٤َٗٝققش ( ػققيىٛخ )

حُظق٢ طوقٚ حَُٔحكقَ حُٔقظش حُظق٢   LED’Sحُِٞكش ح٫ُٝق٠ حٓقخ حُِٞكقش حُوخٓٔقش كٜق٢ ٓوٜٜقش ٫ٗقخٍحص حُي٫ُقش  

ُظؼز٤قض   Slotsٝٗقو٤ٖ   Bridgeٝه٘طقَس     T1 ٝ T2ٓقٖ ٓلقُٞظ٤ٖ   ٣ظٌٕٞ ٜٓ٘خ حُـٜخُ . ٣ظٌقٕٞ حٌُقخٍص ح٫ٍٝ 

 حُِٞكظ٤ٖ ًٔخ حَٗٗخ حٗلخً ًٔخ ٣ل١ٞ ػ٠ِ ٌٓٞٗخص حهَٟ  .

( Phase 2رطق٣ٍٖٞ ) T1حٓظ٬ّ حُظـ٣ٌش ٖٓ ٜٓيٍ طـ٣ٌش ػ٬ػ٢ حُطٍٞ حً طـٌٟ   T1طٌٕٞ ٝظ٤لش حُٔلُٞش ح٠ُٝ٫ 

(  ٓقغ 1ٓقٖ حُٔلُٞقش ٍهقْ ) ٣O/Pوقخٍٕ حُوقَؽ  T2ٜٝٓ٘قخ حُق٠ حٓخ حُطٍٞ ح٫هَ ك٤ظـٌٟ حُق٠ ٓلُٞقش ط٤قخٍ هخٍؿ٤قش 

 ٓؼيس ٌُٜح حُـَٝ . IC’s( حُظ٢ طظ٠ٖٔ ىٝحثَ ٓظٌخِٓش 2( ٖٓ ه٬ٍ حُِٞكش ٍهْ )2هَؽ حُٔلُٞش ٍهْ )

( ٢ٛ طلي٣ي حُٔؼط٤قخص حُظق٢ ٣ؼٔقَ ٟقٖٔ كقيٝىٛخ حُـٜقخُ حً 1حٕ ٝظ٤لش حُِٞكظ٤ٖ حُِظ٤ٖ طَرطخٕ ػ٠ِ حُِٞكش ٍهْ )

( cos Ɵ( ػ٠ِ ٓوخٝٓظ٤ٖ ٓظـ٤قَط٤ٖ ح٫ُٝق٠ طلقيى ٓقٖ ه٬ُٜقخ ه٤ٔقش ) 1ُٟٔٞٞػش ك٢ حُٔـَٟ ٍهْ )طل١ٞ حُِٞكش ح

( ٝطلق١ٞ ٛقٌٙ حُِٞكقش 0.8 -1ح١ ه٤ٔش ٓؼخَٓ حُويٍس حُٔطِٞد حُلٍٜٞ ػ٤ِقٚ ٝحُظق٢ طظقَحٝف كق٢ ٛقٌح حُـٜقخُ رق٤ٖ )

٠ ٗٔزش حُٔظٔؼخص حُٔقَحى حً ٌَُ ؿٜخُ ٤ٓطَس ؿيٍٝ هخٙ ٣لظ١ٞ ػِ C/Kح٠٣خ ػ٠ِ ٓوخٝٓش ٓظـ٤َس ُظلي٣ي ٗٔزش 

( كبٜٗقخ 2( ، حٓخ حُِٞكش حَُٔر١ٞش ك٢ حُٔـَٟ ٍهْ )T2( ٓغ ٓلُٞش حُظ٤خٍ حُظ٢ طَر٢ هزَ حُٔلُٞش ٍهْ ) Cحىهخُٜخ )

طل١ٞ ػ٠ِ ٤ٔٓطَ حُظ٘ـ٤َ ٣ي١ٝ حٝ ًحطق٢ ٝ ػ٘قي حهظ٤قخٍ حُظ٘قـ٤َ ح٤ُقي١ٝ ٫رقي ٓقٖ حىهقخٍ ٓظٔقؼخص حُظؼقي٣َ ٣قي٣ٝخ 

 ُظ٘ـ٤َ حٌُحط٢ كخٗٚ طِىحى حٝ طوَِ ٓظٔؼخص حُظؼي٣َ ًحط٤خ َُِٝٔحكَ حُٔض ُِـٜخُ .َٓكِش رؼي حهَٟ حٓخ ك٢ كخُش ح

ٝظ٤لظٜققخ ٓوخٍٗققش ح٫ٗققخٍحص  (IC’s)٘وققَ حُقق٠ حُِٞكققش حُؼخ٤ٗققش حُظقق٢ طظ٠ققٖٔ ىٝحثققَ ٓظٌخِٓققش طحٕ ًخكققش ٛققٌٙ ح٫ٗققخٍحص 

(  حُظق٢ طؼٔقَ ٓ٘قـَ  2203)  حُيحهِش ٓغ ٬ٓكظش حٗخٍحص حُٔق٤طَس حً طقيكغ ٗظقخثؾ حُٔوخٍٗقش حُق٠ حُقيحثَس حُٔظٌخِٓقش 

(Drive . َُِٔحكَ حُٔض حَُٔر١ٞش ٓؼٜخ ) 

حٝ َٓحكققَ ًحص ٓققؼخص حًزققَ ط٘ققـَ ٓظٔققؼخص حُظؼققي٣َ  Contactors( ُظ٘ققـ٤َ   Relaysطٔققظويّ ٛققٌٙ حَُٔحكققَ ) 

 ُِ٘زٌش حٌَُٜرخث٤ش .

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

ٓقٖ ك٤خط٘قخ حُؼ٤ِٔقش ٝحُظِح٣قي حُٔٔقظَٔ ٬ُكٔقخٍ  ًخٕ ُِظٞٓغ حٌُز٤َ ك٢ حٓظويحّ حُطخهش حٌَُٜرخث٤ش كق٢ ٓـقخ٫ص ٗقظ٠

حُٜ٘خػ٤ش ٓززخ ك٢ حٗولخٝ ٓؼخَٓ حُويٍس ك٢ ٗزٌخص حٌَُٜرخء ، ٌُٕٞ حُـخُز٤ش حُؼظ٠ٔ ٖٓ طِي ح٫كٔخٍ ٢ٛ ػزخٍس 

ػٖ حكٔخٍ كؼ٤ش ) ٓلًَخص ، ٓل٫ٞص ( ٌُُي ٝؿذ طل٤ٖٔ ٓؼخَٓ حُويٍس حُق١ٌ ٛقٞ حُ٘ٔقزش رق٤ٖ حُوقيٍس حٌَُٜرخث٤قش 

 ٜٓ٘خ ك٢ حُلَٔ ٝحُويٍس حٌَُٜرخث٤ش ح٤ٌُِش حُظ٢ ٣ٔلزٜخ حُلَٔ . حُظ٢ ٗٔظل٤ي

ك٢ ًؼ٤َ ٖٓ حُٜٔخٗغ حُٔظٞٓطش ٝحُٜـ٤َس طٔقظويّ هقخرِٞحص ٝٓلق٫ٞص ٝهٞح١قغ ىٍٝس حًزقَ ٓٔقخ ٣ـقذ ٝرخ٫ٌٓقخٕ 

 حٓظويحّ هخرِٞحص ٝٓل٫ٞص ٝهٞح١غ ىٍٝس ًحص ه٤ْ حى٠ٗ ػ٘ي طل٤ٖٔ ٓؼخَٓ حُويٍس .

ِق٠ ٝؿقٚ حُوٜقٞٙ حٓق٣َٖ ح٫ٍٝ : ٛقٞ ٓظٔقؼخص طلٔق٤ٖ ٓؼخٓقَ حُوقيٍس ٝحُؼقخ٢ٗ : ٣ظطِذ طل٤ٖٔ ٓؼخَٓ حُوقيٍس ػ

 ؿٜخُ ح٤ُٔطَس ػ٠ِ طل٤ٖٔ ٓؼخَٓ حُويٍس .

حٕ حُـٜخُ ٟٓٞقٞع حُزلقغ ٣ِزق٢ ١ٔقٞف حؿِقذ حُٜٔقخٗغ حُٔقًٌٍٞس ػقٖ ٣َ١قن طقٞك٤َ حُطخهقش ٝطو٤ِقَ ًِقق حُٔقٞحى 

ٔٞحى ح٫ٌُظ٤َٗٝش ٓظقٞكَس كق٢ حُٔقٞم حُٔل٤ِقش ٝطٞؿقي حًٌٍُٔٞس . رخ٫ٌٓخٕ ط٤ٜ٘غ ٌٛح حُـٜخُ رخٌُخَٓ حً حٕ حؿِذ حُ

ريحثَ ُِوطغ ح٫ٌُظ٤َٗٝش ؿ٤َ حُٔظٞكَس . ٣ٔظخُ ٌٛح حُـٜخُ رخَُؿْ ٖٓ ىهٍٞ حؿِٜس حكيع ٓ٘قٚ رخُٔظخٗقش ٝحُؼٔقَ كق٢ 

ظَٝف هخ٤ٓش ٓغ ُٜٓٞش ح٫ٓظويحّ . طؤَٓ حُيٍحٓش ٓظخرؼش طط٣َٞ ٌٛح حُـٜخُ ػٖ ٣َ١ن حٓقظويحّ رقَحٓؾ حُٔلخًقخس 

ُِلٜقٍٞ ػِق٠ طلخٛق٤َ ىه٤وقش ُؼٔقَ  PS – Piceٝرَٗقخٓؾ  OR- CADخٓزش ػ٠ِ حُزَحٓؾ حُٔظوٜٜش ٓؼَ رخُل

حُـٜخُ ًٔخ ٣ئَٓ حٕ ٣ٌقٕٞ ؿٜقخُح ٓقيٓـخ ٓقغ حٌٓخ٤ٗقخص حهقَٟ ُوقَحءس حُظ٤قخٍ ٝحُلُٞظ٤قش كق٢ حُٔ٘ظٞٓقخص حَُٔر١ٞقش 

 ػ٤ِٜخ .

ح٣قش ٝحكقيس ٜٓ٘قخ ًخك٤قش ٫ػطقخء حُٟٔٞقٞع طؼط٢ رؼٞ حُٜٔخىٍ ح٤ُِٔٔحص حُظخ٤ُش ُظل٤ٖٔ ٓؼخَٓ حُويٍس ٝٗؼظوي حٕ 

 ح٣ُِٔي ٖٓ حُـٜي ٝحُٞهض ُزِٞؽ َٓكِش ط٤ٜ٘غ حُـٜخُ ٝح٫ٓظلخىس ٓ٘ٚ رٍٜٞس ًخِٓش

 طول٤ٞ حُلوي ك٢ حُوخرِٞحص ٝحُوط١ٞ حُ٘خهِش . -

 طل٤ٖٔ ؿٜي حُ٘زٌش . -

 ٣ُخىس هيٍس حُ٘وَ ُِوط١ٞ ٝحُوخرِٞحص . -
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 ش .٣ُخىس حُويٍس حُٔظخكش ك٢ حُٔل٫ٞص حُٔـ٣ٌش ُِ٘زٌ -

 طو٤َِ حُظل٤َٔ ػ٠ِ حُُٔٞيحص . -

 

 أُقبدس
1 - H.G.Mall -Manual  Power Factor Correction  - Teningen , Germany -  March , 

2002. 

   www.syedsaad.com.ٓ٘ظي٣خص ٗظْ حُوٟٞ حٌَُٜرخث٤ش ٝٗزٌخص حُ٘وَ -2

 www.improvingpowerfactor.com. طل٤ٖٔ ٓؼخَٓ حُويٍس -3
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ٝٓؼذٍ اُزذكن ٝاُؾشاسح ُٔخبسط  رق٤ْٔ ٝث٘بء ٝاخزجبس ٓ٘ظٞٓخ ُو٤بط ٓزـ٤شاد اُغشػخ    .72

 أُخزجش٣خ ٝاُؾو٤ِخ أُؾبسم ُلأؿشاك

Design, Construction and Test of Incinerator, and Measuring the 

Variation of Velocity, Flow Rate, and Heat Emitted from the System 

for Lab. and Field 
الأ٤ٓش ، ٓض٠٘ ٗؼٔخ سعٖ ، عؼذ١ ٓؾٔذ هق٢ ػجذ اُٜبد١ ػجذ ،  ؽغ٤ٖ عشاد ؽٔذاُؾغٖ ،  كبسط ٜٓذ١ ػجذ

 اعؼ٤ذ ، ػٔبد ػ٤غ٠ خقبف ، ؽ٤ذس عؼ٤ذ ؽٔٞد ، ٤ًلإ ئثشا٤ْٛ رٞك٤ن ، ًٞاًت ٗبع٢ ػجذ ، ؽ٤ذس ؽغ٤ٖ ػجذ

 ٓخؽشًخ اُزؾذ١ اُؼب

altahady-room@altahadyco.com  

 

 اُخلافخ

حُٔ٘زؼقغ ٓقٖ حُٔلقخٍم ٣ظطِقذ ٓؼَكقش حُظقَٝف ٔق٤طَس ػِق٠ طِقٞع حُٜقٞحء اػيحى حُظٜخ٤ْٓ حُٔ٘خٓزش ُٔ٘ظٞٓقخص حُ

َػش حُٜقٞحء حُِٔقٞع حُوقخٍؽ ٜٓ٘قخ، ٝػ٘قي حٓقظويحّ أؿٜقِس حُو٤قخّ ر٘قٌَ حُظ٘ـ٤ِ٤ش ُِٔلَهش، ٝطلي٣ي ه٤ْ حُظيكن ٝٓ

ٓزخَٗ طظؼَٝ ح٫ؿِٜس ا٠ُ ٍَٟ رٔزذ ِٓٞػخص حُٜٞحء، رخ٩ٟخكش ا٠ُ ػقيّ ىهقش حُو٤قخّ كق٢ كقخٍ ؿ٣َقخٕ حُٜقٞحء 

٤قخ . ٌُح ٛٔٔض ٝٛ٘ؼض ٓ٘ظٞٓش ٓ٘خٓزش ُو٤خّ حَُٔػش ُِـ٤ٔٔخص حُؼخُوش ك٢ حُٜقٞحء ػِٔشريٕٝ طؤػ٤َ هٞس ٤ٌٓخ٤ٌ٤ٗ

( ٝه٤قخّ حُقِٖٓ حُق٬ُّ ُوطقغ ٛقٌٙ حُٔٔقخكش ٜٝٓ٘ٔقخ طلٔقذ Lٖٓ ه٬ٍ ؿ٣َخٕ حُٜٞحء ىحهَ أٗزٞد ٓؼِّٞ حُطقٍٞ )

حَُٔػش، ًٌُي ٛٔٔض ٝٛ٘ؼض ٓ٘ظٞٓقش ٓ٘خٓقزش ُو٤قخّ ٓؼقيٍ حُظقيكن حٌُظِق٢ ُِٜقٞحء رخػظٔقخى حٗلقَحف ؿ٘قخء ًٝ 

ٞس حُٔئػَس ػ٤ِٚ ٝحُ٘خطـش ػٖ طقيكن حُٜقٞحء، ًظِٚ ٓؼِٞٓش ػ٘ي ٟٝؼٚ أٓخّ طيكن حُٜٞحء حُِٔٞع ٝحُظ٢ طظ٘خٓذ ٓغ حُو

ٛ٘ؼض حُٔ٘ظٞٓخص كق٢ ٓوظزقَحص حُ٘قًَش ٝحٓقظويٓض ٩ؿقَحء ػقيس طـقخٍد ػ٤ِٔقش كق٢ ٛقٌح حُٔـقخٍ كووقض ٗظقخثؾ 

( ُِـٔق٤ٔخص ُٝؼقيس أ١قٞحٍ ٓقٖ ح٧ٗخر٤قذ، ًٝخٗقض ه٤ٔقش drift velocityؿ٤يس، حؿق١َ ه٤قخّ حُٔقَػش ح٫ٗـَحك٤قش )

( أٓقققخ رخٓقققظويحّ ح٧ؿٜقققِس 98.7cm/sرخٓقققظويحّ حُٔ٘ظٞٓقققش طٔقققخ١ٝ )( L=200cmٓقققَػش حُـٔققق٤ٔخص ُطقققٍٞ )

( ٝحُلقَم رق٤ٖ هق٤ْ حُٔ٘ظٞٓقش ٝح٧ؿٜقِس ٣ؼقِٟ اُق٠ 143cm/sحُٔوظز٣َش ح٧هَٟ ُٝ٘لْ حُظَٝف كٌخٗقض حُو٤ٔقش )

ػ٤ِٜخ ٟٓٞ  ًَظِش حُـ٤ٔٔخص حُظ٢ طئػَ ػ٠ِ َٓػظٜخ ر٤٘ٔخ َٓػش حُٜٞحء حُٔوخٓش رخُـٜخُ ك٢ ٜٗخ٣ش ح٧ٗزٞد ٫ ٣ئػ

٫كظٌققخى ٓققغ حُـققيٍحٕ حُيحه٤ِققش ٨ُٗزققٞد، ًٔققخ هقق٤ْ ٓؼققيٍ حُظققيكن ٝحٌُؼخكققش حػظٔققخىح ػِقق٠ ٓوققيحٍ حٗلققَحف حُـ٘ققخء ح

10.3mحُٔٔققظويّ، ٝحٓققظويّ ػققيى ٓققٖ ح٧ؿ٘قق٤ش ٝرٌظققَ ٓوظِلققش، ًخٗققض ه٤ٔققش ٓؼققيٍ حُظققيكن طٔققخ١ٝ )
3
/s ٝحٌُؼخكققش )

1.28x10رخُو٤ٔققش )
-3

g/cm
3

٤ِققش ٓققغ حُوقق٤ْ حُ٘ظ٣َققش ٔحُوقق٤ْ حُؼ هٍٞٗققض (2.595gmػ٘ققي حٓققظويحّ ؿ٘ققخء ًظِظققٚ ) (

10.43mرخ٫ػظٔقققخى ػِققق٠ ه٤ٔقققش حُٔقققَػش حُٔوخٓقققش رخٓقققظويحّ حُـٜقققخُ ًٝخٗقققض ه٤ٔقققش طقققيكن حُٜقققٞحء )
3
/s ٝحٌُؼخكقققش )

(1.29x10
-3

g/cm
3

ػ٤ِٚ ٣ٌٖٔ حػظٔخى ٌٛٙ حُٔ٘ظٞٓخص ٓٔقظوز٬ ( ٌٝٛح ٣يٍ ػ٠ِ ططخرن حُ٘ظخثؾ حُؼ٤ِٔش ٝحُ٘ظ٣َش، 

 ظلي٣ي ٓ٘ظٞٓخص ح٤ُٔطَس ػ٠ِ طِٞع حُٜٞحء ٝرٌَ٘ ىه٤ن ٝٓ٘خٓذ.ُو٤خّ حُٔظـ٤َحص ٓخروش حًٌَُ ُ

 

 Drift Velocity, Measurement Science, Mass Flow Rate, Physics:  ٔلزبػاُ

 

 أُوذٓخ

ٓقٞحى حُٞهقٞى حُٔلظقَم ٝػِقق٠ ٤ًٔٝقش  طلققَمػِق٠ ١ز٤ؼقش حُٔقٞحى حُظق٢ طؼظٔققي ٌٓٞٗقخص حُٔقٞحى حُ٘خطـقش ٓقٖ ح٫كظقَحم 

 اًحٓقٞحى ػخُوقش  ح٧ؿِقذػِق٠ ، ِٝق٠ ٗقٌَ هِق٢٤ ٓظقيكن كق٢ حُٜقٞحءػ ٣ٌقٕٞلَم، ٝحُ٘خطؾ ظَٝف ػ٤ِٔش حُأِٓٞد ٝ

ٓقٖ ح٠ُقـ١ٞ ٗقخطؾ ىحهقَ حُٔلَهقش حٌُِق٢ ح٠ُقـ٢  بٕ، ٝكٔذ هخٕٗٞ ىحُظٕٞ كًخٗض طلض ح٠ُـ٢ حُـ١ٞ ح٫ػظ٤خى١

 .٤شجح٠ُـ١ٞ حُـ٣ِطِي ٣ٔخ١ٝ ٓـٔٞع ، ٝحُـ٣ِج٤ش ٌُٔٞٗخص حُٔٞحى حُٔلَٝهش )طلٌي حُـ٣ِجخص(

حُوققٞس  ٕهققخٍؿ٢(. اطؼظٔققي ػِقق٠ ٓققئػَ هققٞس ٤ٌٓخ٤ٌ٤ٗققش )٫  ُِـ٣ِجققخص شكًَققش حٗـَحك٤قق اُقق٠ئى١ َحٍس حُؼخ٤ُققش طققحُلقق

ٝكٔقذ هقخٕٗٞ ٤ٗقٞطٖ حُؼقخ٢ٗ، ٝٛق٢  حُٔوطغ حُؼ٢َٟ ُو٘قخس حُظقيكنٓٔخكش حُظيكن طؼظٔي ػ٠ِ ٘خطـش ػٖ ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش حُ

رخ٫ػظٔقخى ػِق٠ ه٤ٔقش  ()حُٔقَػش ح٫ٗـَحك٤قش  ه٤قخّطؼخىٍ ٓؼيٍ حُظـ٤َ ك٢ حُِهْ ح٤ٌُٔخ٢ٌ٤ٗ ُـْٔ ٓظلَى. ٣ٌٔقٖ 

ُـ٘قخء حُو٤قخّ ري٫ُقش ح٫ٗلقَحف حُقِح١ٝ ٣ٌٔقٖ حٓقظويحّ ٣َ١وقش ، ١ٍٝٞ ح٧ٗزٞد ٝٓؼيٍ ُٓقٖ حٗظوقخٍ حُٔقٞحى ه٬ُقٚ

ٌخٕ، كؼ٘ي هيٍ ح٩ٓح٫كظٌخى طوَِ رط٣َوش حُـ٘خء  )حُظيكن(، حً ػِن حُوٞس ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش طؤػ٤َ)ٓؼِّٞ حٌُظِش( ٝحُ٘خطؾ ػٖ 

mailto:altahady-room@altahadyco.com%20&%20director@altahadyco.com
mailto:altahady-room@altahadyco.com%20&%20director@altahadyco.com
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حٗلقققَحف حُـ٘قققخء ػقققٖ ٟٝقققؼٚ حُ٘قققخه٢ُٞ طظلِقققَ هقققٞس حُقققيكغ حُ٘خطـقققش ػقققٖ حُظقققيكن حٌُظِققق٢ اُققق٠ ٓقققًَزظ٤ٖ أكقققيحٛٔخ 

حُظق٢ طلقخٍٝ اٍؿقخع حُـ٘قخء اُق٠ ( )( ٝطوغ ػ٠ِ ه٢ ٝحكي ٓغ ًَٓزقش حُقُٕٞ حُؼٔٞى٣قش )

ريهقش  ُٝـَٝ كٔقخد ٓؼقيٍ حُظقيكن حٌُظِق٢ ُِٜقٞحء٢ِ، حُٟٞغ حُ٘خه٢ُٞ، ٝرٔٔخٝحطٜٔخ ٗلَٜ ػ٠ِ ه٤ٔش حُظيكن حٌُظ

وق٤ْ ُ ('k)طٜقل٤ق  ػخٓقَ حٟق٤ق٣ظٞؿذ حٓظويحّ ك٤َٟش طؼخىٍ حُؼِّ ػ٠ِ ١َك٢ حُـ٘قخء حُٔؼِقن طؼ٤ِوقخ كقَح، ُقٌح 

 حُٔؼخىُش حُظخ٤ُش:ٝكٔذ ، ٓؼِّٞ حٌُظِشًٍحع حُوٞس ٝحُٔوخٝٓش ٌَُٝ ؿ٘خء 

 

 حُظٜل٤ق.( ػخَٓ 'k) ( ُح٣ٝش حٗلَحف حُـ٘خء ،θ( حُظؼـ٤َ ح٢ٍٟ٧، )ـ٘خء، )( ًظِش حُ)ك٤غ إٔ: 

 (.ρٝر٘لْ حُط٣َوش كَٜ ػ٠ِ حُٔؼخىُش حُظخ٤ُش ُلٔخد ًؼخكش حُٜٞحء )

 

 ( طٔؼَ ٓٔخكش ٓوطغ ه٘خس حُظيكن.A( طٔؼَ ًؼخكش حُـ٤ٔٔخص ٝ )ρحً إٔ: )

 

 اُغبٗت اُؼ٢ِٔ

َٝٓٝكقش ٛقـ٤َس ُظ٤ُٞقي ٛقٞحء رٔقَػش (، d=7cm( ٝروطقَ )Lر٬ٓقظ٤ٌ٤ش ًحص أ١قٞحٍ ٓوظِلقش )حٓظويٓض أٗخر٤ذ 

( طو٣َزخ ػ٘ي ٓيهَ ًَ أٗزٞد ٖٓ ح٧ٗخر٤ذ حٗلقش حُقًٌَ، ٝه٤ٔقض ٓقَػش حُٜقٞحء ػ٘قي حُطقَف vin=340cm/sػخرظش )

ُِقٕٞ( ػ٘قي ريح٣قش ( ػٖ ٣َ١ن حٓظويحّ ؿٜقخُ ه٤قخّ حُٔقَػش، كو٘قض ٓقخىس حُ٘٘قؤ )ر٠٤قخء حvoutح٥هَ ٖٓ ح٧ٗزٞد )

ح٧ٗزٞد ٝٓـَ حُٞهض ح١ٌُ حٓظـَهظٚ ىهخثن )ؿ٤ٔٔخص( حُ٘٘ؤ ُوطغ ٓٔخكش ١ٍٞ ح٧ٗزٞد ٜٝٓ٘خ كٔخد حَُٔػش ٖٓ 

حُطٍٞ ٝحُِٖٓ، ٝأػ٤يص ٌٛٙ حُو٤خٓخص ُؼيس أ١ٞحٍ ٖٓ ح٧ٗخر٤ذ ُِظؤًي ٖٓ ىهش حُو٤خٓخص، رخ٩ٟخكش اُق٠ ًُقي كٔقذ 

، ٝه٤ٔض َٓػش حُـ٤ٔٔخص ػ٤ِٔخ ٍٝٓقٔض حُؼ٬هقش رق٤ٖ ٓقَػش (200cmٓؼيٍ َٓػش حُٜٞحء ىحهَ أٗزٞد رطٍٞ )

 (.1حُـ٤ٔٔخص ٝٓؼيٍ َٓػش حُٜٞحء ىحهَ ح٫ٗزٞد رخُـٜخُ ٓغ حَُٔػش حُٔوخٓش ك٢ ريح٣ش ح٧ٗزٞد ًٝٔخ ك٢ حٌَُ٘ )

 (، ٍٝرقق٢ ؿ٘ققخء ٍه٤ققن رخ٧رؼققخى D=7cm( ٝهطققَ )35cmℓ=١ققٍٞ )أٗزققٞد  ُو٤ققخّ ٓؼققيٍ حُظققيكن حٌُظِقق٢ حٓققظويّ

(75x90mm) ( 2، ٝحٓظويٓض ػيى ٖٓ ح٧ؿ٤٘ش ٝرٌظَ ٓوظِلش ُِظؤًقي ٓقٖ حُو٤خٓقخص، ٝحُ٘قٌَ )حكي حُطَك٤ٖ ػ٠ِ

 ٣ز٤ٖ ٓ٘ظٞٓش كلٚ حُظيكن حٌُظ٢ِ.

ح٧ؿ٘ق٤ش حٗلققش  رخٓققظويحُّٝٔقَع ٛققٞحء ٓوظِلقش ٝحٌُظِقق٢  حُٜقٞحء طققيكنٓؼقيٍ و٤ققخّ ٓـٔٞػقش ٓققٖ حُظـقخٍد ُ حؿ٣َقض

( ٝؿقي حٕ 2.595gm( ًٝظِقش )0.14mmش أ٤ُ٘ٔقّٞ ٓقٔي )حًٌَُ، ٝػ٠ِ ٓز٤َ حُٔؼخٍ ػ٘ي حٓظويحّ ؿ٘خء ٖٓ ٓز٤ٌ

(، 3حُؼ٬هش ر٤ٖ ه٤ْ ٓؼيٍ حُظيكن حٌُظ٢ِ ُِٜٞحء حُٔوخٓش رخُٔ٘ظٞٓش ٝحُو٤ْ حُ٘ظ٣َش ٓغ َٓػش حُٜٞحء ًٔخ ك٢ حُ٘قٌَ )

 (.4ٝحُؼ٬هش ر٤ٖ ه٤ْ حٌُؼخكش حُٔوخٓش رخُٔ٘ظٞٓش ٝحٌُؼخكش حُلو٤و٤ش ٓغ َٓػش حُٜٞحء ًٔخ ك٢ حٌَُ٘ )
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 ٣ز٤ٖ حُلَم ر٤ٖ َٓػش حُـ٤ٔٔخص َٝٓػش حُٜٞحء حُٔوخٓش (1) حٌَُ٘

 

 

 
 ٣ز٤ٖ ٓ٘ظٞٓش ه٤خّ حُظيكن حٌُظ٢ِ (2حٌَُ٘ )

 
 ٣ز٤ٖ ػ٬هش حُظيكن حٌُظ٢ِ حُٔوخّ ٝحُلو٤و٢ ٓغ َٓػش حُٜٞحء (3حٌَُ٘ )

 الؽشاء قناة التدفق

  مروحة دفع الهواء
(DC BRUSHLESS FAN, model: XF 8025 HS) 

اؾ قٌاس انحر
بسبب  الؽشاء

 تدفق الهواء

(x) 

ثنٌة تعلٌق الؽشاء 
 على السلك المدبب

 صا٣ٝخ ؽ٢٘ اُغِي أُذثت

°(α+ 90°) 
  

 الخط الشاقولً

طول الؽشاء 

(L) 

°α  
  

الانحراؾزاوٌة   



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

253 
 

 
 ( ٣ز٤ٖ ػ٬هش ًؼخكش حُٜٞحء حُٔوخٓش ٝحُلو٤و٤ش ٓغ َٓػش حُٜٞحء4حٌَُ٘ )

 

 زبطٝالاعز٘أُ٘بهؾخ 
حٗلَحف ك٢ حُو٤ْ حُٔوخٓش َُٔػش حُـ٤ٔٔخص ٗٔزش ا٠ُ َٓػش حُٜٞحء ٝإٔ ٓقَػش حُـٔق٤ٔخص  ٣ز٤ٖ ٝؿٞى( 1حٌَُ٘ )

طٌٕٞ ىحثٔخ حهَ ٖٓ َٓػش حُٜٞحء ٣ٝؼِٟ ًُي ا٠ُ إٔ حُـ٤ٔٔخص طظؼقَٝ اُق٠ طقؤػ٤َ ُٜٝٗقخ ٓٔقخ ٣وِقَ ٓقٖ ٓقَػظٜخ 

ًٔقخ ٣ل٠قَ أهقَٟ، ٓقَس ٝػٔٞى٣قخ ٓقَس  أكو٤خ ح٧ٗزٞدٓخ ٣ٌٕٞ ػ٘ي ()٣ل٠َ ه٤خّ ُظٌٕٞ ٓغ ؿ٣ِجخص حُٜٞحء، ٌُح 

٣ٌٔقٖ . يهقشحُ ٣ُِٝقخىس ُظو٤ِقَ ٓوقيحٍ حُوطقؤحُوق٤ْ ٓؼقيٍ حُو٤قخّ ٝ كٔقخد  ىهقشٓقٖ  ُِظؤًيحُو٤خٓخص ُؼيس َٓحص  اؿَحء

( رخٓقظويحّ حُٔ٘ظٞٓقش ػقٖ ٣َ١قن ه٤قخّ ح٫ٗلقَحف حُقِح١ٝ ُِـ٘قخء mass flow rateه٤خّ ٓؼيٍ حُظيكن حٌُظ٢ِ )

 (3,4) ح٧ٗقٌخٍٓقٖ  ًقَ ؿ٘قخءٝكٔذ ًظِقش  (’k)ٓغ ح٧هٌ ر٘ظَ ح٫ػظزخٍ ه٤ْ حُؼخٓـَ  حًٌَُ حٗلش ن حُٔؼخىُشٝططز٤

 شحُٔلٔقٞرٝحٌُؼخكقش رخُٔ٘ظٞٓش ٓظوخٍرش ٓغ ه٤ْ ٓؼيٍ حُظيكن حٌُظِق٢  شحُٔوخٓٝحٌُؼخكش حٕ ه٤ْ ٓؼيٍ حُظيكن حٌُظ٢ِ ٗـي 

A=38.5cmٗظ٣َخ رخػظزخٍ إٔ ٓٔخكش ٓوطغ ه٘خس حُظيكن ػخرظش )
2

. ٌُح ٣ٌٖٔ ح٫ػظٔخى ػ٠ِ ٓ٘ظٞٓش حُو٤قخّ ػ٤ِٔقخ، (

 شٌققٕٞ رٌظِقق٣ إٔٝ ُِلٜققٍٞ ػِقق٠ حًزققَ طزققخىٍ ُِققِهْ ٓققطق ه٘ققٖ حُـ٘ققخء ًٌٝققٕٞ ٣ إٔ)ٓققغ ح٧هققٌ ر٘ظققَ ح٫ػظزققخٍ 

طـطق٢ ٓٔقخكش  إٔ ، ٝه٤قخًّقَ ُٝٗٚ هزَ ٝرؼقي ٓغ (ًَ ٖٓ حُظيكن ٝكٔخ٤ٓش ح٫ٗلَحف حُِح١ٝ )ه٤ْ طظ٘خٓذ ٓغ 

ٓوطقغ  ظلون ٓٔقخكش ؿخٗز٤قش روقيٍ ٓٔقخكشُ( dٝطزظؼي ػٖ كظلش ه٘خس حُظيكن رٔٔخكش ) ٘خء ًَ ٓٔخكش ٓوطغ حُظيكنحُـ

 أ٣ٕـقذ  ١ه٘قخس حُظقيكن أ٬ٓقْ كظلقش ٣ أٝ ـ٘قخءظٌقؤ ح٣ُ ٫ أ٣ٕـقذ ، ه٘قن ُِظقيكن حُظيكن ٠ُٔخٕ ػقيّ كٜقٍٞ كقخٍ

 .هيٍ ح٩ٌٓخٕ طؼ٤ِن كَ ٌٕٞ ك٢ كخ٣ٍ
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 ج٤خ /٤ٟٗ٘ٞاُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الأد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُط
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ك٢ ثؼل اُؾشًبد اُذٝائ٤خ اُؼبٓخ  دٝس الإػلاّ اُذٝائ٢ ك٢ رغ٣ٞن أُ٘زغبد اُذٝائ٤خ اُؼشاه٤خ.84

 ٝاُخبفخ

THE ROLE OF DRUG PROMOTION IN THE MARKTING OF THE IRAQI DRUG 
PRODUCTIONS THE SOME OF THE IRAQI DRUG MANFUCTRING 

COMPANIES 
، اُذًزٞس فجبػ أٗٞس ٣ؼوٞة  أُوق٤ش١ك٤قَ فبُؼ  ُذًزٞس ؽغٖ فجؾ٢ اُؼجبط ، اُذًزٞسثؾبس هٚ ػجذ ، ا

 ،اُذًزٞس اُق٤ذلا٢ٗ هز٤جخ اؽٔذ ئثشا٤ْٛ .

  اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الأد٣ٝخ ٝأُغزِضٓبد اُطج٤خ /٤ٟٗ٘ٞ 
info@ninavhadrug.com 

 اُخلافخ

، ٝط٘خُٝض ػَٝ ا١خٍ ٗظ١َ ىٍٝ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ك٢ ط٣ٞٔن حُٔ٘ظـخص حُيٝحث٤ش حُؼَحه٤شش ا٠ُ ٛيكض حُيٍحٓ

ح٧ٍٝ : ٛٞ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ , ٝحُزؼي حُؼخ٢ٗ : ٛٞ ط٣ٞٔن حُٔ٘ظؾ حُيٝحث٢ . ٧كيع ٓخ هيٓٚ حُزخكؼٕٞ ر٘ؤٕ رؼي٣ٜخ , 

 -٣ٝظِوٚ  حُزلغ ك٢ حُ٘وخ١ حُظخ٤ُش : 

٣وّٞ ػ٤ِٜخ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٝ حُو٤ٜٛٞش حُظ٢ ٣٘لَى رٜخ ٌٛح حُٔ٘ظؾ، ٝر٤خٕ ىٍٝ ط٤ٟٞق ح٧ْٓ حُ٘ظ٣َش حُظ٢  -

 أْٛ ٓئػَحص حُز٤غ ك٢ ط٣َٝـٚ ٝط٣َٜلٚ.

اظٜخٍ أْٛ حُؼٞحَٓ حُٔئػَس ك٢ حهظ٤خٍ ح٣ُِٔؾ حُظ٣َٝـ٢ حُيٝحث٢، ٝحُظ٢ رخػظٔخىٛخ ٣ٌٖٔ اطزخع ٤ٓخٓش اػ٤ٓ٬ش  -

 ُؼَحه٤ش .٤ِٓٔش ٝٗخؿلش ك٢ ط٣ٞٔن حُٔ٘ظـخص حُيٝحث٤ش ح

حُظؼَٝ ُٞحهغ حُ٘٘خ١ ح٩ػ٢ٓ٬ حُيٝحث٢ ك٢ ًَٗخص حُٜ٘خػش حُيٝحث٤ش حُؼَحه٤ش، ٝحُظؼَف ػ٠ِ أْٛ حُؼ٘خَٛ  -

ٝح٧ٓخ٤ُذ ح٩ػ٤ٓ٬ش حُٔظزؼش ك٤ٜخ، ًُٝي ُِٞهٞف ػ٠ِ أْٛ حُٔؼٞهخص حُظ٢ طلٍٞ ىٕٝ حٍُٞٛٞ ا٠ُ ٤ٓخٓش 

 اػ٤ٓ٬ش ٓ٘خٓزش . ٝحٓظوَحؽ حُ٘ظخثؾ ٝطوي٣ْ حُٔوظَكخص .

ٝحػظٔيص حُيٍحٓش ك٤َٟظ٤ٖ طظَٜحٕ حُؼ٬هش ٝحُظؤػ٤َ ر٤ٖ ٓظـ٤َحص حُيٍحٓش. ٝحٓظ٘ي حُزلغ ك٢  اػزخص حُل٤َٟظ٤ٖ 

ػ٠ِ حُـخٗذ حُ٘ظ١َ ٝح١٩خٍ ح٤ُٔيح٢ٗ ُِيٍحٓش ) حُٔوخر٬ص حُ٘و٤ٜش ٝح٫ٓظزخٗش( ٝكِِض حُز٤خٗخص رخػظٔخى 

 .  spssحُزَٗخٓؾ حُلخٓٞر٢ 

 

 ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ ، حُيٝحء ، حُظ٣ٞٔن ، حُٔ٘ظؾ حُيٝحث٢ .:  ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ،  أُلزبػ

 

 أُوذٓخ

ط٘خُٝض حُيٍحٓش ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ُٔـٔٞػش ٖٓ حًَُ٘خص حُيٝحث٤ش حُؼَحه٤ش : ) حًَُ٘ش حُؼخٓش ُٜ٘خػش ح٧ى٣ٝش ك٢ 

ًش حُلٌٔخء ٤ٟٗ٘ٞ ٝحًَُ٘ش حُؼخٓش ُٜ٘خػش ح٧ى٣ٝش ك٢ ٓخَٓحء ٝحًَُ٘ش حُؼَر٤ش ٩ٗظخؽ ح٠ُٔخىحص حُل٣ٞ٤ش َٝٗ

٩ٗظخؽ ح٧ى٣ٝش ك٢ ٤ٟٗ٘ٞ (  ٝحٍطزخ١ٜخ رٟٔٞٞػخص كي٣ؼش رخُظ٣ٞٔن. ُوي حرظيأص حُيٍحٓش رخُٜ٘خػش حُيٝحث٤ش ٓيهَ 

ٓلخ٢ٔ٤ٛ ، ٝطوٜٚ حُلَٜ ح٧ٍٝ ٜٓ٘خ ك٢ أ٤ٔٛش ارَحُ طخ٣ٍن ٛ٘خػش حُيٝحء ٝىٍٝ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ك٢ ٌٛٙ 

٣ِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ ُِٔ٘ظؾ حُيٝحث٢ ٝحُٔٔئ٤ُٝش ح٫ؿظٔخػ٤ش ٝح٧ه٬ه٤ش حُٜ٘خػش. ك٤ٔخ ط٘خٍٝ حُلَٜ حُؼخ٢ٗ آظَحط٤ـ٤ش حُ

. ك٢ ك٤ٖ ط٘خٍٝ حُلَٜ حُؼخُغ ٜٓ٘ـ٤ش حُيٍحٓش ٝحُيٍحٓخص ًحص حُؼ٬هش ، ٝط٠ٖٔ حُلَٜ حَُحرغ ط٘خٍٝ ح١٩خٍ 

ًَٗخص حُظل٢ِ٤ِ ُِيٍحٓش ، أٓخ حُلَٜ حُوخْٓ كوي َٗٔ ح٫ٓظ٘ظخؿخص ٝأٜٛٔخ : ٣ٔؼَ ططز٤ن ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ك٢ 

ح٧ى٣ٝش هطٞس ٓظويٓش ك٢ ٓٞحؿٜش حُظطٍٞحص حُلي٣ؼش , ٝأْٛ حُظ٤ٛٞخص ٢ٛ : ح٫ُظِحّ رـ٤ٔغ أرؼخى ٌٝٓٞٗخص ٝأْٓ 

 ح٧ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٝٓيٟ طؤػ٤َٛخ ػ٠ِ حُظلٍٞ ٗلٞ ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ حُيٝحث٢ ح٧ٓؼَ.

 

 ُغضء اُؼ٢ِٔا

٤خٗخص حُظ٢ هيٓض ٖٓ ه٬ٍ اؿخرخطْٜ ػٖ حُـِء أظَٜص حُيٍحٓش هٜخثٚ ح٧كَحى حُٔٔظٜيك٤ٖ رخُيٍحٓش ٝٝكوخً ُِز

 ح٧ٍٝ ٖٓ حٓظٔخٍس ح٫ٓظزخٗش )حُٔؼِٞٓخص حُؼخٓش( رخُوٜخثٚ حُظخ٤ُش :

 حًَُِٔ حُٞظ٤ل٢ ٝحُـْ٘ ٝٓ٘ٞحص حُوزَس ٝحُٔئَٛ حُؼ٢ِٔ ك٢ حًَُ٘خص حُظ٢ حؿ٣َض ح٫ٓظزخٗش ك٤ٜخ.

mailto:info@ninavhadrug.com
mailto:info@ninavhadrug.com
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 طل٤َِ كوَحص حُيٍحٓش :

 حُل٤َٟش ح٠ُٝ٧ :

خث٤ش ر٤ٖ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ رؼ٘خَٛٙ حُؼ٬ػش : )ط٢٤٘٘ حُٔز٤ؼخص، آ٤ُش ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢، ىػْ ٣ٞؿي أػَ ًٝ ى٫ُش اكٜ

 ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢( ٝر٤ٖ طلو٤ن ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ حُيٝحث٢ .

٣٩ٝـخى حُؼ٬هش ر٤ٖ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٝر٤ٖ ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ ٣ٞؿي ٖٓ ه٬ٍ ٓؼخىُش ح٫ٗليحٍ حُوط٢ حُز٢٤ٔ ٝكن 

 ٢:حًُ٘ٔٞؽ حُظخُ

Y = a + bx 

 اً إٔ:

X ( َح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ٛٞ حُٔظـ٤َ حُٔٔظو.) 

Y .)حُٔظـ٤َ حُظخرغ )ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ ٞٛ 

a .طوخ١غ ه٢ ح٫ٗليحٍ ٓغ ٓلٍٞ حُٜخىٍحص 

b.ٍ٤َٓ ه٢ ح٫ٗليح : 

ػ٠ِ  ٝرخٓظويحّ حهظزخٍ ح٫ٗليحٍ حُوط٢ حُز٢٤ٔ حُٟٔٞق  ٝؿي ٓؼخَٓ حُظل٤َٔ ح١ٌُ ٣لَٔ حُظـ٤َ حُلخىع ك٢ حُويٍس

% ٢ٛٝ ٗٔزش طل٤َٔ 71.3طلو٤ن ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ ٗظ٤ـش حُظـ٤َ حُلخىع ك٢ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٝٝؿي أٗٚ ٣ٔخ١ٝ 

 ؿ٤يس، ٝحُزخه٢ ٣ؼٞى ُؼٞحَٓ أهَٟ ُْ طيهَ ك٢ حًُ٘ٔٞؽ .

ٓٔخ ٣يٍ ػ٠ِ كخػ٤ِش ٝأ٤ٔٛش حُٔظـ٤َ حُٔٔظوَ )ح٩ػ٬ّ  0.05ٝطز٤ٖ إٔ ٓٔظٟٞ ى٫ُش ًَ ػَٜ٘ ٛٞ أهَ ٖٓ 

 ( ك٢ حُظؤػ٤َ رخُٔظـ٤َ حُظخرغ )ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢(.حُيٝحث٢

 حُل٤َٟش حُؼخ٤ٗش :

طٞؿي ػ٬هش ًحص ى٫ُش اكٜخث٤ش ر٤ٖ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ رؼ٘خَٛٙ حُؼ٬ػش )ط٢٤٘٘ حُٔز٤ؼخص، آ٤ُش ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢، ىػْ 

 ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ( ٝر٤ٖ طلو٤ن ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ .

 a=0.05هش ر٤ٖ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٝطلو٤ن ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ ػ٘ي ٓٔظٟٞ ى٫ُش حٓظويّ حهظزخٍ )ر٤َٕٓٞ( ٣٩ـخى حُؼ٬

 r، ًٔخ إٔ ه٤ٔش  0.05ٝحُ٘ظخثؾ ر٤٘ض إٔ ه٤ٔش ٓٔظٟٞ حُي٫ُش ٌَُ ػَٜ٘ ٖٓ ػ٘خَٛ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٢ٛ أهَ ٖٓ 

ٓٔخ ٣يٍ ػ٠ِ ، 1.745حُـي٤ُٝش ٝحُظ٢ طٔخ١ٝ  rحُٔلٔٞرش ٌَُ ػَٜ٘ ٖٓ ػ٘خَٛ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ أًزَ ٖٓ ه٤ٔش 

ر٤ٖ كخػ٤ِش ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ك٢ طلو٤ن ح٣ُِٔؾ  a = 0.05ٝؿٞى ػ٬هش ًحص ى٫ُش اكٜخث٤ش ػ٘ي ٓٔظٟٞ ى٫ُش 

 حُظ٣ٞٔو٢ .

٣ظ٠ق  رؤٕ ٛ٘خى ػ٬هش ًحص ى٫ُش اكٜخث٤ش ر٤ٖ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٝطلو٤ن ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢،ٌٝٛح ؿؼَ حُزلغ ٣ئًي 

 ٌَ٘ ه١ٞ ػ٠ِ هيٍس حًَُ٘خص ػ٠ِ طلو٤ن ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ حُيٝحث٢ .ػ٠ِ إٔ آ٤ُش ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ طئػَ ر

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

 ُوي هَؿض حُيٍحٓش رخ٫ٓظ٘ظخؿخص ٝحُظ٤ٛٞخص حُظخ٤ُش :

 : ح٫ٓظ٘ظخؿخص

طزخ٣ٖ حُزخكؼٕٞ ك٢ طـط٤ش ٓلّٜٞ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ رٌِ٘ٚ حُؼخّ ٓٔخ حٗؼٌْ ًُي ػ٠ِ ٟٝغ ٜٓ٘ـ٤ش ػخرظش  .1

 ٌٛح ٓخ أػخٍ ح٫ٛظٔخّ كٍٞ ٟٝغ ٤ٌِ٤ٛش ُٔيحهَ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ .ُٔلخ٤ٛٔٚ ٝأٓٔٚ، ٝ

ًٞٗٚ ٜٓيٍحً ٨ُكٌخٍ ٝطلو٤ن ح٩ريحع ٝٓؼ٢ حًَُ٘خص ُظٌٕٞ ٛ٘خى ؿٜش  -ٗظَحً ٤ٔٛ٧ش ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢  .2

كبٕ حُزخكؼ٤ٖ طزخ٣٘ٞح ك٢ طلي٣ي حُؼ٤ِٔخص حُظ٢ طٔخٍٜٓخ ح٩ىحٍس  -ٓٔظوِش ط٠غ ح٧ْٓ ٝحُوٞحػي ٌُٜٙ حُٞظ٤لش 

ح٩ػ٤ٓ٬ش، ػ٠ِ حَُؿْ ٖٓ طؼيى ػ٤ِٔخطٜخ ٝط٘ٞػٜخ كبٜٗخ ٓظزو٠ طٔؼ٠ ا٠ُ طلو٤ن أٛيحكٜخ ٝطٔظط٤غ حُٔ٘ظٔش 

 ح٩كخىس ك٢ طلو٤ن أٛيحكٜخ ح٩ٓظَحط٤ـ٤ش ٖٓ ه٬ُٜخ.

 ٣ٔؼَ ططز٤ن ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ك٢ ًَٗخص ح٧ى٣ٝش هطٞس ٓظويٓش ك٢ ٓٞحؿٜش حُظطٍٞحص حُلي٣ؼش. .3

 : حُظ٤ٛٞخص

أرؼخى ٌٝٓٞٗخص ٝأْٓ ح٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٝٓيٟ طؤػ٤َٛخ ػ٠ِ حُظلٍٞ ٗلٞ ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ ح٫ُظِحّ رـ٤ٔغ  .1

 حُيٝحث٢ ح٧ٓؼَ .
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ح٫رظؼخى ػٖ حُ٘ظَس حُظو٤ِي٣ش ُٔلخ٤ْٛ ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔن حُيٝحث٢ ك٢ كيٝى ػَٔ ًَٗخص ح٧ى٣ٝش ٖٓ ؿٜش حُظؼخَٓ  .2

خص حُٜٔٔش ٝروخٛش رؼي إٔ ػزظض ػ٬هظٚ ٓغ ٌٛح حٌُٕٔٞ رٞٛلٚ أِٓٞرخً ط٣ٞٔو٤خً كلٔذ، رَ ٣ؼي ٖٓ حٌُٔٞٗ

 رخ٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ا٠ُ ٗٔٞ ٗ٘خ١ ًَٗخص حُيٝحء ٝططٍٞٛخ.

ٓؼَكش حُوطٞحص ٝح٤ُ٥خص حُوخٛش رخ٩ػ٬ّ حُيٝحث٢ ٝحُزلغ ػٖ ح٧ٓخ٤ُذ حُظ٢ ٖٓ ه٬ُٜخ حًظ٘خف حُؼ٬هش  .3

١ طٌِٔٚ ٍُِٞٛٞ ا٠ُ  ٝح٧ػَ ٓغ ح٣ُِٔؾ حُظ٣ٞٔو٢ ٝاٍٗخى ٓظو١ٌ حُوَحٍحص ك٢ حًَُ٘ش ا٠ُ حُط٣َن حٌُ

 طلو٤ن حُٔ٘خكغ ٝحُِٔح٣خ ٖٓ ٌٛح ح٩ػ٬ّ .
 

 أُقبدس

آظَحط٤ـ٤ش ط٤ْٜٔ ٝطـ٤ِق حُؼزٞحص حُيٝحث٤ش ٝأ٤ٔٛظٜخ ك٢  (،" 2005حُل٤خ٢ُ، آ٫ء  ٗز٤َ ػزي حَُُحم )  .1

َٔٞٛ طيكن ٝح٤ٔٗخر٤ش حُٔ٘ظـخص حُيٝحث٤ش ىٍحٓش حٓظط٬ػ٤ش ٥ٍحء ػ٤٘ش ٖٓ ح٤ُٜخىُش ٝح١٧زخء ك٢ ٓي٣٘ش حُ

 .٤ًِش ح٩ىحٍس ٝح٫هظٜخى، ؿخٓؼش حَُٔٞٛ "، ٍٓخُش ٓخؿٔظ٤َ،

(، ٝحهغ ٝآكخم ط٣ٞٔن حُٔ٘ظـخص حُيٝحث٤ش ك٢ حُـ٣ٍٜٞٔش حُؼَر٤ش ح٣ٍُٞٔش،  2007كٔٞى، حكٔي ٓلٔي، )  .2

 ٍٓخُش ٓخؿٔظ٤َ، ٤ًِش ح٫هظٜخى، ؿخٓؼش ىٓ٘ن .

حُٜل٢ ٝحُيٝحث٢، ىحٍ ٝحثَ َُِ٘٘ (، حُظ٣ٞٔن  2006ػز٤يحص، ٓلٔي ارَح٤ْٛ ٝ ىرخر٘ٚ، ؿ٤َٔ ٤َٔٓ، )  .3

 ٝحُظ٣ُٞغ، ػٔخٕ .
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 .اعزخذاّ ٓبدح اٌُِ٘ٞعِل٤ٗٞذ ك٢ رو٤َِ رٝثبٕ عٔبد ا٤ُٞس٣ب85

Lignosulfonate Compounds as Slow-Release for Urea Fertilizer 
 اُؾغ٤ٖ عِٔبٕ  ،  كبمَ ٓغ٤ذ ؽ٤ٔذ ،   ٗج٤َ ٓؾٔذ ػ٢ِعِٔبٕ ػجذ 

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ الأعٔذح/أُ٘طوخ اُغ٘ٞث٤خ

scf@iraqisscf.com 

 اُخلافخ

٣ٜققيف حُزلققغ حٓققظويحّ ٓققخىس ٓققِل٤ٗٞض كقق٢ طو٤ِققَ ًٝرققخٕ ٓققٔخى ح٣ٍٞ٤ُققخ.إ ًَٓزققخص حٌُِ٘ٞٓققِل٤ٗٞض ٓققٖ حًَُٔزققخص 

٘ظَٝؿ٤٘٤قش خ اٜٗخ طؼٔقَ ػِق٠ طلٔق٤ٖ حُٔٞحٛقلخص حُ٘ٞػ٤قش ٨ُٓقٔيس حُحُؼ٣ٞ٠ش ًحص حُـ٣ِجخص حٌُز٤َس ٖٝٓ هٞحٜٛ

٣ُخىس ٬ٛىس كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ ٝطو٤َِ ًٝرخٜٗخ ك٢ حُٔخء ٝ ح٤ُٔطَس ػِق٠ طلِقَ ح٣ٍٞ٤ُقخ ٓؼَ حُؼ٣ٞ٠ش ٝؿ٤َ حُؼ٣ٞ٠ش 

٣ٍٞ٤قخ .ٌٛٙ حًَُٔزخص طوَِ ٖٓ طلٍَ ٝحٗزؼخع ح٤ٗٞٓ٫خ ٖٓ ؿ٣ِجقش حُ(Control –Release Fertilizer)ك٢ حُظَرش

ىحهَ حُظَرش أ١ حُظلٌْ رؼ٤ِٔقش ٗوقَ ٝطلقٍٞ ٗظقَٝؿ٤ٖ ٓقٔخى ح٣ٍٞ٤ُقخ اُق٠ ح٤ٗٞٓ٫قّٞ ٝرؼقيٛخ اُق٠ ح٣قٕٞ حُ٘ظقَحص ٓقٖ 

ه٬ٍ حُؼَٔ ػ٠ِ طؼز٢٤ كؼَ أ٣ِْٗ ح٣ٍٞ٤ُِ ك٢ حُظَرش)ٓظوَِ ٖٓ كويحٕ حُ٘ظَٝؿ٤ٖ ح٠ُق١ٍَٝ ُ٘ٔقٞ حُ٘زقخص ٝاػطقخء 

ػقٖ ؿ٤َٛقخ ٓقٖ حًَُٔزقخص (.طظ٤ٔقِ ًَٓزقخص حٌُِ٘ٞٓقِل٤ٗٞض حُلَٛش ُِ٘زخص ٬ُٓظلخىس ر٤ٌٔقخص حًزقَ ٓقٖ حُ٘ظَٝؿ٤ٖ

،ٝحٌُز٣َقض( رؤٜٗقخ ًَٓزقخص ١ز٤ؼ٤قش ؿ٤قَ ٓقخٓش ٫ٝ ط٘قٌَ  Agrotainحُٔٔظويٓش ك٢ ٛقٌح حُٔـخٍ)٤ٛقي٣ًٍٕٞٝ٘ٞ ،

هطٍٞس ػ٠ِ حُؼخ٤ِٖٓ رٜخ ك٢ حُظطز٤ن ح٤ُٔيح٢ٗ ٝأٓؼخٍٛخ ٓ٘خٓزش ًٜٞٗخ ٓٞحى كخث٠ش ططقَف اػ٘قخء ػ٤ِٔقخص طل٠ق٤َ 

.   ٝطظٜق ٌٛٙ حًَُٔزخص رخٕ ُٜخ حُوخر٤ِش ػ٠ِ طٌق٣ٖٞ أٝحٛقَ ؿٔق٣َش أٝ ٍه٤ش ٩ٗظخؽ حٍُٞم ٝحٌُخٍطٕٞحُؼـ٤٘ش حُٞ

ٓققغ حُلِققِحص ٝح٣٫ٞٗققخص حُٔٞؿزققش ٝهخٛققش ح٣٫ٞٗققخص حُظقق٢  ٣لظخؿٜققخ حُ٘زققخص كقق٢  (Chelating bond)ٓوِز٤ققش    

 .ٝرظَح٤ًِ ه٤ِِش ؿيحً  (Nutrients)ؿٌحثٚ

 َ ًٝرخٕ ٓٔخى ح٣ٍٞ٤ُخ.: حٌُِِ٘ٞٓل٤ٗٞض ك٢ طو٤ِ أُلزبػ

 أُوذٓخ

إ أكيٟ حُظو٤٘خص حُلؼخُش حُٔٔظويٓش ٩ٟؼخف أٝ ا٣وخف ػ٤ِٔقش طلقٍٞ ؿقٌٍ ح٤ٗٞٓ٫قّٞ حُقٌحثذ كق٢ حُظَرقش اُق٠ ؿقخُ 

. إ ٓؼزطقخص ح٤ُق٣ٍِٞ طٞهقق أٝ  urease enzyme inhibitors ح٤ٗٞٓ٫قخ ٛق٢ حٓقظويحّ ٓؼزطقخص اٗق٣ِْ ح٤ُق٣ٍِٞ

( رٌَ٘ ٓئهض ٝحُظ٢ طليع رٞحٓطش ا٣ِْٗ ح٤ُق٣ٍِٞ حُٔٞؿقٞى NH4ح٤ٗٞٓ٫ّٞ ) طئهَ ػ٤ِٔش طلٍٞ ح٣ٍٞ٤ُخ ا٠ُ ؿٌٍ

. ػ٘قي ارطقخء ػ٤ِٔقش طلقٍٞ ح٣ٍٞ٤ُقخ اُق٠ ح٤ٗٞٓ٫قخ طزوق٠ كخ٠ٓق٤ش حُظَرقش  soil enzyme ureaseكق٢ ىحهقَ حُظَرقش 

(PH) ُظلَِ ٢ٛ ٓظؼخىُش ٤ًٔٝش ؿخُ ح٤ٗٞٓ٫خ حُٔظلٍَ ه٤ِِش. ٖٓ ١َم ٝطو٤٘خص حٗظخؽ ٓٔخى هخٙ رط٢ء حٌُٝرخٕ ٝح

 ٓخ٣ؤط٢ :

حُٔق٣َغ حُقٌٝرخٕ كق٢ حُٔقخء  ُظ٘ظق٤ْ  ١ق٬ء حُٔقٔخى طو٤٘ش طٔظويّ ك٢ طلق٣َٞ ٝاٗظقخؽ ح٧ٓقٔيس  ٣َ١وش حُط٬ء: -1

أؿ٤٘ش ٗزٚ ٗخكٌس ُِٔخء أٝ أؿ٤٘ش ؿ٤َ ٗخكقٌس ُِٔقخء أٝ أؿ٘ق٤ش  ػ٤ِٔش طل٣ََ حُ٘ظَٝؿ٤ٖ ك٢ حُظَرش حً طٔظويّ 

 ؿ٤َ ٗخكٌس ٝؿ٤َ ِٓٝىس رؼوٞد.

٩ٗظخؽ ٓٔخى رط٢ء حُظلَِ ٖٓ ه٬ٍ حًظ٘خف ٓٞحى ٓؼزطش ُظلَِ ح٣ٍٞ٤ُخ ٝطلُٜٞخ اُق٠ طو٤٘ش ٣َ١وش حُظؼز٢٤:  -2

ؿٌٍٝ ح٤ٗٞٓ٫ّٞ ك٢ حُظَرش رٞحٓطش حًٔيس حُزٌظ٣َ٤قخ ٝ حُٔقٞحى حُٔؼزطقش ٛق٢ ػزقخٍس ػقٖ ٓقٞحى ٓقخٓش ُزٌظ٣َقخ 

 .(Pesticides)حُظَرش 

ٝٛق٢ رٔق٤طش  (Slow- release fertilizer)٣َ١وش اٗظخؽ ٓٔخى رط٢ء حُظلَِ )ه٤َِ ح٩ًحرش ك٢ حُظَرش( :   -3

ًَٔكِش أ٠ُٝ ػْ طٔو٤ٖ ٌٛح  (Blending)ًُٝي رو٢ِ ح٣ٍٞ٤ُخ ٓغ ًَٓزخص حٌُِِ٘ٞٓل٤ٗٞض رٌَ٘ ٓظـخْٗ 

حٕ حُ٘ٔقزش حُٔج٣ٞقش ح٤ُُٗٞقش ٣ٍٞ٤ُِقخ ًَٝٓزقخص حٌُِ٘ق٤ٖ طٌقٕٞ ٓظـ٤قَس  (Heating of mixture)حُٔق٣ِؾ  

حُٔٔخى حُ٘خطؾ ٖٓ َٓػش أٝ رط٢ء طلِِقش اُق٠ ًَٓزخطقٚ حٌُحثزقش حػظٔخىحً ػ٠ِ حُظ٘ل٤ٌ حُٔ٘خٓذ ٝكٔذ هٞحٙ 

 ك٢ حُظَرش.
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 اُغضء اُؼ٢ِٔ

% ٣ٍٞ٣قخ ٝ 40ك٠َص ٓلخ٤ُقَ رقؤُٝحٕ ٓوظِلقش ٓقٖ ٓقخىس حٌُِ٘ٞٓقِل٤ٗٞض ربًحرظٜقخ كق٢ ٓلخ٤ُقَ ٓؼ٤٘قش ٓقٖ ح٣ٍٞ٤ُقخ )

ّ(  ُِلٍٜٞ ° 70 -60طٔوٖ  حُٔلخ٤َُ ك٢ كٔخّ ٓخث٢ ريٍؿش ) (NaOH %1)% ٣ٍٞ٣خ( ٝك٢ ٓلخ٤َُ هخػي٣ش 16

ػ٘قيٛخ طٌقٕٞ ؿقخِٛس ُِقَٕ ػِق٠ ٓ٘ظقٞؽ ح٣ٍٞ٤ُقخ ر٘ققٌَ , ػِق٠ اًحرقش ًخِٓقش ُٔقخىس حٌُِ٘ٞٓقِل٤ٗٞض كق٢ ٛقٌٙ حُٔلخ٤ُقَ 

ٓظـخْٗ. ط٤ٜؤ كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ ُؼ٤ِٔش حَُٕ ًُٝي رظٔو٤ٖ ٤ًٔش ٓؼ٤٘ش ٖٓ ح٣ٍٞ٤ُخ ك٢ كَٕ ًَٜرخث٢ ريٍؿش كَح٣ٍش) 

ٖٓ حُلَٕ ٣قَٕ رٔلخ٤ُقَ حٌُِ٘ٞٓقِل٤ٗٞض حُٔخث٤قش رٔؼقيٍ ٍٗقظ٤ٖ ٓقغ ّ( ُٔيس ٜٗق ٓخػش ٝػ٘ي اهَحؽ حًُ٘ٔٞؽ  70

ّ(  70طل٣َي كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ ٣ي٣ٝخ أػ٘خء حَُٕ ٠ُٔخٕ كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ رٌٜح حُٔلٍِٞ. ٝطٟٞغ ك٢ حُلقَٕ ريٍؿقش ) 

( ىه٤وقش 20-15ىه٤وش(  ٝطوَؽ ٖٓ حُلَٕ ٝطَٕ َٓس أهَٟ ر٘لْ حُط٣َوش ٝطؼخى اُق٠ حُلقَٕ ُٝٔقيس ) 20-15ُٔيس )

 25-20َٓس ػخُؼش كظ٠ ٣ٌٕٞ كـقْ حُٔلِقٍٞ حُق٬ُّ ُِقَٕ ٣ٔقخ١ٝ  )خكش طٔخٓخً . ٣ٌٖٝٔ ٍٕ حًُ٘ٔٞؽ كظ٠ طٜزق ؿ

ٓقخػش( ُظٌقٕٞ كز٤زقخص ح٣ٍٞ٤ُقخ ؿخكقش  ٤ِ٤ِٓ24ظَ( ُٝظَح٤ًِ ٓوظِلش ٖٓ ٓخىس حٌُِ٘ٞٓقِل٤ٗٞض.٣ٝظَى حُ٘ٔقًٞؽ ُلظقَس )

 رٌَ٘ ٜٗخث٢ ٝؿخِٛس ٫هظزخٍ ًٝرخٜٗخ ك٢ حُٔخء.

ؿققْ( ٓققٖ ح٣ٍٞ٤ُققخ حُظقق٢ ٤ِ١ققض رٔلِققٍٞ حٌُِ٘ٞٓققِل٤ٗٞض ػِقق٠ إٔ طٌققٕٞ كز٤زخطٜققخ ؿخكققش  ٣1ققُٕٞ ) ٝرخٕ:حهظزققخٍ حُققٌ

ٓقَ( ػقْ ٣قُٕٞ 100ُؿقخؿ٢ كـقْ ) (Beaker)ٝٓظِٜزش رؼقي حُطق٬ء رٔقخىس حٌُِ٘ٞٓقِل٤ٗٞض ٣ٟٝٞقغ حُ٘ٔقًٞؽ كق٢ 

ؿ٢ آهققَ كـققْ ُؿققخ (Beaker)ؿققْ( آهققَ ٓققٖ ٓققخىس ح٣ٍٞ٤ُققخ )ؿ٤ققَ ٓط٤ِققش( رٔققخىس حٌُِ٘ٞٓققِل٤ٗٞض ٝطٟٞققغ كقق٢ 1)

ٓققَ( ٓققخء  ٓققغ ٟققز٢ ٝهققض ح٩ٟققخكش رٞحٓققطش ٓققخػش طٞه٤ققض  25َٓ(٠٣ٝققخف اُقق٠ حُ٘ٔققًٞؿ٤ٖ كقق٢ إٓ ٝحكققي )100)

ٝطَحهذ رخُؼ٤ٖ حُٔـَىس ػ٤ِٔش ًٝرخٕ كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُقخ ٝحهظلخثٜقخ ٓقغ حُٔقخىس حُـ٬٤ط٤٘٤قش حُٔظزو٤قش رؼقي ًٝرقخٕ كز٤زقخص 

طلٔقققذ حُلظقققَس ح٤ُِ٘ٓقققش ح٬ُُٓقققش ُقققٌٝرخٕ ٗٔقققًٞؿ٢ ح٣ٍٞ٤ُقققخ ػ٘قققيٛخ ٣ٔقققـَ حُٞهقققض حُققق١ٌ ٣ٔؼقققَ ٜٗخ٣قققش حُظـَرقققش ٝ

 .(5-1ح٣ٍٞ٤ُخ:حُـيحٍٝ )

ؿْ( ٌُِِ٘ٞٓل٤ٗٞض حُٔل٠َس ك٢  3-1(  ُٖٓ ًٝرخٕ كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ حُٔؼخُـش رخُٔلخ٤َُ حُٔخث٤ش )1ؿيٍٝ ٍهْ )

 % ٣ٍٞ٣خ( ٓوخٍٗش رِٖٓ ًٝرخٕ ح٣ٍٞ٤ُخ ؿ٤َ حُٔؼخُـش:40)

 اُ٘ٔٞرط

ب٤َُ أُبئ٤ةخ صٖٓ ئراثخ ا٤ُٞس٣ب أُؼبُغخ ثبُٔؾ

 ٌُِ٘ٞعِل٤ٗٞذ)ده٤وخ(

صٓةةٖ ئراثةةخ ا٤ُٞس٣ةةب 

ؿ٤ةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةش 

 أُؼبُغخ)ده٤وخ(
 أُلاؽظبد

 0 ؿ1ْ ؿ2ْ ؿ3ْ

لاؽةةع ٣اخزلةةبء ؽج٤جةةبد ا٤ُٞس٣ةةب كةة٢ أُةةبء ثؼةةذ  24-22 ------ ------ -------- ٣ٞس٣ب ؿ٤ش ٓؼبُغخ

 ظٜٞس ٓبدح ع٤لار٤٘٤خ ؽلبكخ ُلزشح ص٤٘ٓخ ٓؼ٤٘خ

صٖٓ ثوبء أُبدح اُغ٤لار٤٘٤خ ٣ؼزٔةذ ػِة٠ رش٤ًةض  -------- 35-30 55-50 60-55 ٣ٞس٣ب ٓؼبُغخ

 ٓبدح اٌُِ٘ٞعِل٤ٗٞذ ك٢ أُؾٍِٞ اُوبػذ١

 

ؿْ( ٌُِِ٘ٞٓل٤ٗٞض حُٔل٠َس  3-1(   ُٖٓ ًٝرخٕ كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ حُٔؼخُـش رخُٔلخ٤َُ حُٔخث٤ش )2ؿيٍٝ ٍهْ )

 :(NaOH %1)ك٢ 

 اُ٘ٔٞرط

ُٔبئ٤خ صٖٓ ئراثخ ا٤ُٞس٣ب أُؼبُغخ ثبُٔؾب٤َُ ا

 ٌُِ٘ٞعِل٤ٗٞذ)ده٤وخ(

صٓةةٖ ئراثةةخ ا٤ُٞس٣ةةب 

ؿ٤ةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةةش 

 أُلاؽظبد أُؼبُغخ)ده٤وخ(

 0 ؿ1ْ ؿ2ْ ؿ3ْ

ئراثخ ؽج٤جبد ا٤ُٞس٣ب خةلاٍ ٛةزٙ اُلزةشح اُض٤٘ٓةخ ٓةغ  23-22 ------ ------ ------ ٣ٞس٣ب ؿ٤ش ٓؼبُغخ

 دهبئن 7-5ثوبء ٓبدح ع٤لار٤٘٤خ ؽلبكخ ُٔذح 

٣ضداد صٖٓ ثوبء أُبدح اُغ٤لار٤٘٤خ ٓةغ ص٣ةبدح رش٤ًةض  ------ 40-35 60-50 75-65 ٣ٞس٣ب ٓؼبُغخ

 ٓبدح اٌُِ٘ٞعِل٤ٗٞذ
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ؿْ( ٌُِ٘ٞٓل٤ٗٞض حُٔل٠َس 1( ُٖٓ ًٝرخٕ كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ حُٔؼخُـش رخُٔلخ٤َُ حُٔخث٤ش )3ؿيٍٝ ٍهْ )

 % ٣ٍٞ٣خ(16ك٢)

 اُ٘ٔٞرط

ؿةةةةْ  1صٓةةةةٖ ئراثةةةةخ ا٤ُٞس٣ةةةةب أُؼبُغةةةةخ ثةةةةـ

 خ(% ٣ٞس٣ب)ده٤و 16ٌُ٘ٞعِل٤ٗٞذ ك٢ 

صٓةةةةةٖ ئراثةةةةةخ ا٤ُٞس٣ةةةةةب ؿ٤ةةةةةش 

 أُلاؽظبد أُؼبُغخ)ده٤وخ(

  22-21 ------ ٣ٞس٣ب ؿ٤ش ٓؼبُغخ

ػةةذّ اًزغةةبة ؽج٤جةةبد ا٤ُٞس٣ةةب  -------- 30-25 ٣ٞس٣ب ٓؼبُغخ

ػِةة٠ عةةطؾٜب ًلب٣ةةخ ٓةةٖ ٓةةبدح 

اٌُِ٘ٞعِل٤ٗٞذ ُقؼٞثخ رٝثةبٕ 

 (%16)ٛزٙ أُبدح ك٢ ٓؾٍِٞ 

 ٣ٞس٣ب

 

 % ٣ٍٞ٣خ( 16ؿْ ٌُِ٘ٞٓل٤ٗٞض )رط٣َوش حَُٜٜ( ك٢  ) 1ٔؼخُـش رـ( ُٖٓ ًٝرخٕ ح٣ٍٞ٤ُخ ح4ُؿيٍٝ ٍهْ )

 اُ٘ٔٞرط

ؿةةةْ  1صٓةةةٖ رٝثةةةبٕ ا٤ُٞس٣ةةةب أُؼبُغةةةخ ثةةةـ

 % ٣ٞس٣ب)ده٤وخ( 16ٌُ٘ٞعِل٤ٗٞذ ك٢ 

 

صٓةةةةةٖ ئراثةةةةةخ ا٤ُٞس٣ةةةةةب ؿ٤ةةةةةش 

 أُؼبُغخ)ده٤وخ(

 

 أُلاؽظبد

ئٕ روبسة صٖٓ الإراثخ ُِ٘ٔٞرع٤ٖ  23-22 ------ ٣ٞس٣ب ؿ٤ش ٓؼبُغخ

ظةةةبّ هطةةةغ ا٤ُٞس٣ةةةب ٛةةةٞ ُؼةةةذّ اٗز

 -------- 24-23 ٣ٞس٣ب ٓؼبُغخ )ثبُقٜش( أُؼبُغخ ثبُقٜش

 

 % ٣ٍٞ٣خ( 40ؿْ ٌُِ٘ٞٓل٤ٗٞض) رط٣َوش حُـَٔ( ك٢        ) 2( ُٖٓ ًٝرخٕ ح٣ٍٞ٤ُخ حُٔؼخُـش رـ5ؿيٍٝ ٍهْ )

 اُ٘ٔٞرط

ؿةْ  2صٖٓ رٝثبٕ ا٤ُٞس٣ةب أُؼبُغةخ ثةـ

% ٣ٞس٣ةةةةةةب  40ٌُ٘ٞعةةةةةةِل٤ٗٞذ كةةةةةة٢ 

 )ده٤وخ(

ا٤ُٞس٣ةةةةب صٓةةةةٖ ئراثةةةةخ 

 ؿ٤ش أُؼبُغخ)ده٤وخ(
 أُلاؽظبد

  23-22 ------ ٣ٞس٣ب ؿ٤ش ٓؼبُغخ

اخزةةضاٍ كةة٢ هطةةش ؽج٤جةةبد ا٤ُٞس٣ةةب  -------- 22-21 ٣ٞس٣ب ٓؼبُغخ )ثبُـٔش(

أُؼبُغةخ ثةةبُـٔش ٣ةةإصش ػِةة٠ صٓةةٖ 

 الإراثخ ٝثؾٌَ ٗغج٢

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

ِل٤ٗٞض كقق٢ حُٔققخء حُؼققخى١ خ ؿ٤ققَ حُٔط٤ِققش رٔققخىس حٌُِ٘ٞٓقق( إ ُٓققٖ اًحرققش ٗٔققخًؽ ح٣ٍٞ٤ُقق5-٬٣1كققع ػِقق٠ حُـققيحٍٝ )

( ىه٤وش. إ ٌٛح ح٫هظ٬ف حُز٢٤ٔ رِٖٓ ح٩ًحرقش ٣ؼقٞى اُق٠ ح٫هقظ٬ف كق٢ كـقْ ىهقخثن كز٤زقخص 24-21ر٤ٖ )٣ظَحٝف 

ؼقَ ح٣ٍٞ٤ُخ.رؼي ٌٛٙ حُلظَس ح٤ُِ٘ٓش ُ٪ًحرش ٬٣كع حهظلخء كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ حُز٠٤خء ٝظٍٜٞ ٓخىس ؿ٬٤ط٤٘٤ش ٗلخكش كق٢ ه

ُٖٝٓ روخء ٌٛٙ حُٔخىس ك٢ حُٔخء ٣ؼظٔي ػ٠ِ كخ٤٠ٓش حُٔقخء ٝىٍؿقش حُلقَحٍس ٝكخُقش حُٔلِقٍٞ اًح ًقخٕ  (Beaker)حُـ

( 7-5ك٢ كخُش ٌٕٓٞ أٝ ك٢ كخُش كًَش )ِٓؽ ٓٔظَٔ( ٌُح كخٕ حُٔؼيٍ ح٢ُِ٘ٓ ٫هظلخء حُٔخىس حُـ٬٤ط٤٘٤قش ٛقٞ رق٤ٖ )
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(ؿقْ ٌُ٘ٞٓقِل٤ٗٞض ٓقٌحد كق٢ ٣ٍٞ٤ُ1خ رٔلٍِٞ ٣ظٌٕٞ ٓقٖ )( ٬٣كع ػ٘ي ٓؼخُـش كز٤زخص ح2ىهخثن.ك٢ حُـيٍٝ ٍهْ )

(1% NaOH)  كؤٕ حُِٖٓ ح٬ُُّ ٩ًحرش ٝحهظلخء حُيهخثن أًؼَ ٖٓ حُِٖٓ ح٬ُُّ ٩ًحرش ًٗٔٞؽ ح٣ٍٞ٤ُخ ؿ٤َ حُٔط٤ِقش

زذ حُٔخىس حُـ٬٤ط٤٘٤ش رٞؿٞى حٌُِِ٘ٞٓل٤ٗٞض ٣ٌٕٞ أًؼَ ٓٔخ ُٞ ًخٗض ح٣ٍٞ٤ُخ ؿ٤َ ٓط٤ِش، ٝٛقٌح رٔق ٝح٠٣خً ُٖٓ روخء

ٓؼخِٓش ح٣ٍٞ٤ُخ رٌٜٙ حُٔخىس ٣لَٜ ػ٠ِ كز٤زخص ٖٓ ح٣ٍٞ٤ُخ ًحص ٓطٞف ِٛزش ٝٓظٔخٌٓش طٔ٘قغ ٗلقًٞ ؿ٣ِجقخص حُٔقخء 

ا٠ُ ىحهَ حُلز٤زخص رٌَ٘ ٣َٓغ ٝرخُظخ٢ُ طوَِ ٖٓ َٓػش اًحرظٜخ ٝرخ٩ٟخكش ا٠ُ ًُي رؼي ًٝرخٕ كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُقخ كق٢ 

حُظقَحر٢ ػِق٠  حٌُِ٘ٞٓقِل٤ٗٞض ٝؿ٣ِجقخص ح٣ٍٞ٤ُقخ ٣ؼٔقَ ٛقٌححُٔخء كخٕ ٛ٘خى طَحر٢ ك٣ِ٤قخث٢ ٤ٔ٤ًٝقخث٢ رق٤ٖ ؿ٣ِجقخص 

 ٓخىس ح٣ٍٞ٤ُخ ك٢ حُٔخء ٝحُظَرش رٌَ٘ أٓخّ. (Hydrolysis)ح٤ُٔطَس ػ٠ِ طلَِ 

( ٬٣كع إٔ أك٠َ ٣َ١وش ُٔؼخُـش ٬١ٝء كز٤زخص ح٣ٍٞ٤ُخ ٢ٛ ٣َ١وش حَُٕ 5-1كٔذ حُ٘ظخثؾ حُٔز٤٘ش ك٢ حُـيحٍٝ )

(Spray method) ِل٤ٗٞض ػِق٠ ٓقطق حُلز٤زقش ٝؿلخكٜقخ كظق٠ كق٢ حُظقَٝف ح٫ػظ٤خى٣قش، حً إ ُؼزخص ٓخىس حٌُِ٘ٞٓق

حُلظَس ح٤ُِ٘ٓش ح٬ُُٓش ٩ًحرش ح٣ٍٞ٤ُخ حُٔؼخُـش رٔخىس حٌُِِ٘ٞٓل٤ٗٞض رط٣َوش حَُٕ حًزقَ ٓقٖ حُلظقَس ح٤ُِ٘ٓقش ح٬ُُٓقش 

ٔققٖ رخُٔٞحٛققلخص ٩ًحرققش ح٣ٍٞ٤ُققخ حُٔؼخُـققش رٔققخىس حٌُِ٘ٞٓققِل٤ٗٞض رط٣َوققش حُٜققَٜ ٣َ١ٝوققش حُـٔققَ. أ١ إٔ ٛ٘ققخى طل

حُ٘ٞػ٤ش ُٔٔخى ح٣ٍٞ٤ُخ رٞؿٞى ٓخىس حٌُِ٘ٞٓقِل٤ٗٞض ًُٝقي ُِٔق٤طَس ػِق٠ اًحرقش ٝطلِقَ ح٣ٍٞ٤ُقخ كق٢ حُٔقخء ٝحُظَرقش أ١ 

اػطخء كَٛش ُِ٘زخص ٬ُٓظلخىس ٖٓ ٗظَٝؿ٤ٖ ٓٔخى ح٣ٍٞ٤ُخ ُٝلظَس ٤ُ٘ٓقش ٣ٞ١ِقش ٝحُظو٤ِقَ ٓقٖ ػ٤ِٔقخص اػقخىس طٔق٤ٔي 

 ح٧ٍٝ.
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 فً تحضٌر الأقمشة القطنٌة استخدام المنظفات المركبة بدٌلا عن المنظفات المستوردة.86

Using Alternate Composition Detergents Instead Of The Imported 

In Preparation Of Cotton Fabrics 
 الله ,عدنان حسن جاسم امرؤالقٌس كمال عبدا لله ,أثٌر سعد

 عة الالبسة الجاهزةالشركة العامة لصنا

rmw200089@yahoo.com 

 
 الخلاصة

تحضىٌر أساسىٌات التىً تىدخل فىً للمنظفات المسىتوردة  بدٌلاً منظفات مركبة تستخدم  إنتاجٌتناول البحث طرٌقة 
والنشىوٌة فىً  جٌد فً تنظٌف الخامة النسٌجٌة من العوالق والمواد الشمعٌة تؤثٌرالقطنٌة والتً تكون لها  الأقمشة
فىً تحضىٌر هىذه  طرٌقىة السىلفنة اعتمىدتوقىد  الطباعىة. أوة لتهٌبتها للمراحل اللاحقة كالقصىر والصىباغة الخام

اسىتخدامها فىً صىناعات  إمكانٌىةالمنظفات وفق المواصفات المعتمدة فً الشركات النسٌجٌة القطنٌة علاوة علىى 
قدر من الحماٌة للمستهلك اثناء  صىأق مراعاةبمظهر وطبٌعة الخامة المطلوب تنظٌفها مع  الإضراردون  أخرى

استخدامها بدٌلا عن  وإمكانٌةالنتابج جودة المنتج  وأظهرتفً استخدامها العملٌة  الأمانالاستخدام وتوفر وسابل 
 . لمنظفات المستوردة

 
 .البدٌلة المنظفات المركبة :المفتاح

 
 المقدمة

را لحاجة الإنسان إلى التنظٌف ) سواء تنظٌىف نظ تطورت صناعة المنظفات عبر التارٌخ ومرت بمراحل عدٌدة
وحسىب البٌبىة التىً كىان ٌعىٌش فٌهىا وكانىت البداٌىة باسىتخدام مىواد لهىا خاصىٌة  الملابس أو غٌرها ( اوالأجسام 

الرغوة والقابلٌة على التنظٌف ثم تطورت إلى صناعة مواد لنفس الغرض معتمدة على مٌكانٌكٌة تصنٌع الصودا 
طعىىام وثىىم عملٌىىة التصىىبٌن باسىىتخدام احىىد الزٌىىوت وثىىم ظهىىرت أسىىالٌب أخىىرى جدٌىىدة لإنتىىاج الكاوٌىىة مىىن ملىىح ال

منظفات صناعٌة تعتمىد علىى مشىتقات نفطٌىة كالىذي نحىن بصىدد تصىنٌعه وباسىتخدام مىادة البنىزٌن الكٌىل لإنتىاج 
المتسخة إلى الوسط منظفات سابلة لها القابلٌة بتسهٌل تغلغل الماء داخل الاوساخ وتطوٌقها وسحبها من السطوح 

المابً , وهذه المنظفات تتكون من خلٌط من مواد مختلفة بنسب معٌنة ولكىل منهىا دوره فىً التنظٌىف واهىم هىذه 
المىاء والوظٌفىة  -5مضىافان   -4منظمىات رغىوة  -3منشىطات   -2مىادة خفىض الشىد السىطحً    -1المكونات: 

لٌاف القماش تغلغله واختراقه فً ا لحً للماء وهذا ٌسهالأساسٌة لمواد خفض الشد السطحً هً تقلٌل الشد السط
ووصوله السهل إلى الاوساخ ذات الطبٌعىة الدهنٌىة . إن  مٌكانٌكٌىة التنظٌىف متشىابهة فىً المنظفىات والصىوابٌن 

ذلىىك مىىن خىىلال فعىىل  كىىونالتبلىىل الكامىىل للأوسىىاخ وسىىطح القمىىاش وٌ -1وتتضىىمن العملٌىىات الأساسىىٌة التالٌىىة :

إبقاء  -3تطوٌق الاوساخ وسحبها إلى الوسط المابً   -2اد خفض الشد السطحً فً المنظفات  . الصابون أو مو

عىودة ترسىٌب ذلىك بمسىاعدة مىواد مضىافة فىً خلطىة المنظفىات تعمىل علىى  كىونالأوساخ فىً الوسىط المىابً وٌ
 الاوساخ إلى سطح القماش المتسخ .

 
 الجزء العملً

المىادة الأساسىٌة للمنظىف ) المىادة الخافضىة للشىد  اذ حضىرتلسابل البدٌل طرٌقة السلفنة لإنتاج المنظف ا اتبعت
 اذالسطحً ( وهً حامض الكٌل البنزٌن سلفونٌك ) حامض السلفونٌك ( ٌمكن تحضٌره من سلفنه الكٌل البنزٌن 
 ٌعامىىل الالكٌىىل مىىع حىىامض الكبرٌتٌىىك المركىىز )الاولٌىىوم ( ) علمىىا إن مىىادة الكٌىىل البنىىزٌن تحضىىر مىىن كلىىورة
الهٌدروكربون مع جزٌبه البنزٌن بوجود العامىل المسىاعد كلورٌىد الألمنٌىوم وهىذا ٌحضىر فىً مصىانع المنظفىات 
الكٌماوٌىىة فىىً ببجىىً ( ومىىن ثىىم ٌعامىىل حىىامض السىىلفونٌك مىىع محلىىول هٌدروكسىىٌد الصىىودٌوم أو هٌدروكسىىٌد 

رى مثىىل السىىلٌكٌت بنسىىبة البوتاسىىٌوم لتحضىىٌر أمىىلاح الحىىامض ) سىىلفونات الكٌىىل البنىىزٌن ( وتضىىاف مىىواد أخىى
محىىدودة لجعىىل المحىىٌط قاعىىدي ممىىا ٌنشىىط الفعىىل ألتنظٌفىىً وممكىىن إضىىافة مىىواد منظمىىة للرغىىوة تضىىاف أحٌانىىا 
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كمثبتات للرغوة أو محجمات للرغوة وحسب الحاجة مثل امٌدات حامض اللورٌك . وٌمكن تقسىٌم عملٌىة الإنتىاج 
 :خطوتٌن مترابطتٌن إلى

فٌها الكٌل البنزٌن بصورة مستمرة فً تفاعل السلفنة وادخال الكمٌة المطلوبىة  وٌدخلالكبرتة –خطوة السلفنة  -1

من الاولٌوم مع التبرٌد المستمر للسىٌطرة علىى حىرارة التفاعىل وٌحىول المىزٌج إلىى مفاعىل الكبرتىة وٌغىذي هىذا 
ذلك تىتم عملٌىة تحضىٌر المفاعل بالإضافة إلى ذلك بمزٌج الكحولات الشحمٌة مع الاستمرار بالتبرٌد المسىتمر وبى

 . surfactantمزٌج من إل

خطوة التعادل : تتم عملٌة السلفنة بواسىطة محلىول هٌدروكسىٌد الصىودٌوم مىع تىوفٌر تبرٌىد ملابىم مىع إضىافة -2

المواد المنشطة وبقٌة المضافات  . وأظهرت النتابج الحصول علىى منظىف سىابل لىه قىدرة قوٌىة لإزالىة وتشىتٌت 
ً نظافة اكٌدة من اوساخ مكابن النسٌج والتشحٌم وله خاصٌة جٌدة على التبلل وفعال فً الاوساخ والزٌوت وٌعط
 جمٌع درجات الحرارة .

 الكبرٌتٌكعل مع حامض فاحت ضؽط عالً       تهدرجة تتحلل مائً           

رٌتووووات الكحووووولات كب                شووووحمٌه كجووووولات          حوامض شحمٌهالشحوم أوالزٌوت               

 الشحمٌة

NaOH 

 

 

 لح الصودٌوم لكبرٌتاتم

 الكحولات الشحمٌة

 

 

منشووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووطات ومضووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووووافات                                                                                

                                           منشطات                                   NaOH                      سلفنه                

 المنظفات              الكٌل بنزٌن سلفونات                 الكٌل بنزٌن حمض                     لكٌل بنزٌن 

 ومضافات       الصودٌوم           السلفونٌك                      

 المناقشة والاستنتاج
واختراقىه  هة لمىواد خفىض الشىد السىطحً هىً تقلٌىل الشىد السىطحً للمىاء وهىذا ٌسىهل تغلغلىإن الوظٌفة الأساسىٌ

لألٌاف القماش مثلا ووصوله السهل إلى الأوساخ ذات الطبٌعة الدهنٌىة وفىً معظىم الحىالات تحتىوي جزٌبىه هىذه 
( hydrophilicاء )( تكون دابمىا باتجىاه المىاء ولهىذا توصىف بؤنهىا محبىة للمىpolarالمواد على نهاٌة مستقطبة )

( تكىىون باتجىىاه الأوسىىاخ المتراكمىىة علىىى الألٌىىاف hydrophobicونهاٌىىة أخىىرى غٌىىر مسىىتقطبة كارهىىة للمىىاء) 

 النسٌجٌة .
الاختٌار الأنسب للمواد المستخدمة فً التحضٌر وكمٌاتهىا  للحصىول علىى مىواد  أقرومن خلال البحث والتجربة 

تؤدٌة مهامىه تكمىن فىً الاختٌىار الصىحٌح للمىواد المسىتخدمة وكمٌاتهىا المطلوبة .إن وظٌفة المحلول فً  فالتنظٌ
قدر من الحماٌة للمستهلك أثناء الاستخدام. وٌعتبىر حىامض السىلفونٌك )الالكٌىل  ىداخل المحلول مع مراعاة أقص
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د ٌتعىادل هىذا الحىامض مىع هٌدروكسىٌد الصىودٌوم أو هٌدروكسىٌ اذسلفونٌك( من أهم مكونات المنظفات السىابلة 
 البوتاسٌوم مكونا المنظف السابل الذي ٌعتبر أكثر المنظفات الصناعٌة انتشارا للأسباب التالٌة :

 .ص الثمنرخ -1

 .الاستخدام ةلوسه -2

 .التصنٌع ةلوسه -3

 . الأولٌة هموادتوفر  -4

نها معامل الغىزل ومإلى استخدام المنظفات السابلة فً العملٌات الإنتاجٌة  العراقفً  كثٌرة مصانعونظرا لحاجة 

سىب لإنتاج عٌنات من المنظف السىابل وبىالمواد المتىوفرة محلٌىا أو التىً ٌمكىن توفرهىا وح البحث والنسٌج توجه

 التً تلابم العملٌات الإنتاجٌة كبدٌل للمنظفات المستوردة وبجدوى اقتصادٌة .المواصفات القٌاسٌة المطلوبة 

 المصادر

 ةدار الحكمة للطباع–أسس وتطبٌقات فً الكٌمٌاء الصناعٌة  –لمنظفات وا نصناعة الصابو -د. لطٌف حمٌد -1

 .1990الموصل/ -والنشر

الكتىىب للطباعىىة  رمدٌرٌىىة دا –ل إلىىى الكٌمٌىىاء الصىىناعٌة مىىدخ – نصىىناعة الصىىابو –الأسىىتاذ شىىٌت نعمىىان  -2

 .1986جامعة الموصل / – روالنش
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 .رو٤َِ ٗغجخ اُزِق ك٢ ٓ٘زغبد ٓق٘غ ٗغ٤ظ اُؾِخ87

Reduce the Waste Percents in AL-Hilla Textile Factory Products 

 ػلاء ؽٔضح دؽبّ ، ؿبْٗ ٓؾغٖ ٗغ٤ت ، ع٤ٜش ٓؾٔذ ًبظْ ،

 عؼذ ًبَٓ ٗبػٞس

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُِق٘بػبد اُ٘غ٤غ٤خ

develcloth_hilla@yahoo.com 

 اُخلافخ

ٗٔقزش حُظِقق ٝا٣ـقخى ١قَم ٓؼخُـظٜقخ ٝطو٤ِقَ ٗٔقذ حُؼقٞحىّ اُق٠ حُلقيٝى حُو٤خٓق٤ش ٝ طؤقْ حُؼقٞحىّ اُق٠  حُزلغ٣ظ٘خٍٝ 

ٜٔق٘غ ًٍٝقِص ػِق٠ هٔقْ حُ٘ٔق٤ؾ ًٞٗقٚ ٓو٤قخّ  حُٓ٘ظٍٞس ٝ ؿ٤َ ٓ٘ظٍٞس، ىٍٓض ػيس ػٞحَٓ ٤ٓيح٤ٗخ رٌخكش أهٔخّ 

ٝرؼقي طل٤ِقَ حُ٘ظقخثؾ ٝؿقي إٔ حُؼٞحٓقَ حُٔقئػَس ُظو٤ِقَ ٗٔقزش حُؼقٞحىّ ٛق٢ طلقي٣غ حٌُٔقخثٖ  خؽ ٝطلو٤قن حُوطقش .ح٩ٗظق

ٝحُٔؼققيحص ٝحهظ٤ققخٍ حُطققَم ح٩ٗظخؿ٤ققش حُـ٤ققيس ُِظٜقق٤٘غ ٝحػظٔققخى أؿٜققِس ه٤ققخّ ٓوظز٣َققٚ ٤ٓٝيح٤ٗققش ٓظطققٍٞس ٝطققي٣ٍذ 

ش ٝحُؼٔققَ ُققَر٢ أؿققٍٞ حُؼققخ٤ِٖٓ ر٤ٌٔققش ٝٗٞػ٤ققش حُؼققخ٤ِٖٓ ٣ُٝققخىس ٓؼِٞٓققخطْٜ كققٍٞ حُ٘ٞػ٤ققش ٣ُِققخىس حٌُلققخءس حُظ٘ققـ٤ِ٤

ح٩ٗظخؽ.حً طز٤ٖ ػيّ آٌخ٤ٗش طو٤َِ حُؼقٞحىّ ٫ٗقيػخٍ ؿ٤ٔقغ حُوطق١ٞ ح٩ٗظخؿ٤قش حُلخ٤ُقش ٝرظلقي٣ؼٜخ ٣ٌٔقٖ طو٤ِقَ حُؼقٞحىّ 

 % ك٢ اٗظخؽ حُوط١ٞ ح٩ٗظخؿ٤ش حُـي٣يس  .2% ا٠ُ 8حُٔ٘ظٍٞس ٖٓ 

 

 ؼٞحىّ , ٛ٘خػش حُـٍِ ٝح٤ُٔ٘ؾ .حُظِق ك٢ حُٜ٘خػخص ح٤ُٔ٘ـ٤ش , ٗٔزش حُأُلزبػ : 

 

 أُوذٓخ

حٕ ٛ٘خػش حُـٍِ ٝح٤ُٔ٘ؾ ك٢ حُؼَحم ٓقٖ أهقيّ حُٜق٘خػخص حُٔؼَٝكقش كق٢ ٝحى١ حَُحكقي٣ٖ ٝٛقٞ حُٔق١ٖٞ ح٧ٍٝ ُٜقٌٙ 

ٖٓ حُٜٔخٗغ حُٜٔٔقش ٝحُٔظوٜقٚ رخ٤ُ٧قخف حُٜق٘خػ٤ش  1968حُٜ٘خػش ، ٣ٝؼظزَ ٜٓ٘غ ٤ٔٗؾ حُلِش ح١ٌُ حٗ٘ؤ ػخّ 

َّ رٜخ حُٜٔ٘غ ػ٠ِ ٓيٟ )ٝاٗظخؽ ح٧هٔ٘ش حُل٣َ٣َ ( ػخّ ُْ طٌٔ٘ش ٖٓ 42ش ٝح٧هٔ٘ش حُٔو١ِٞش . إ حُظَٝف حُظ٢ ٓ

طؤ٤َٛ حُوط١ٞ ح٩ٗظخؿ٤ش ٝٓؼظْ ٌٓخثٖ حُوط١ٞ ٓ٘يػَس رخَُؿْ ٖٓ إٔ حُوطقخع حُ٘ٔق٤ـ٢ كُقيى ٓٔقزوخً رظِز٤قش كخؿقخص 

حُٔقئػَس ػِق٠ ٗٔقزش حُؼقٞحىّ ٛق٢  حُٔٞح٤٘١ٖ ٝحُوطخػخص حُل٤ٌٓٞش اٟخكش ا٠ُ ط٘ـ٤َ ح٣٧ي١ حُؼخِٓش . ٝٓقٖ حُؼٞحٓقَ

حُٔخىس ح٤ُٝ٧ش حً ٣ٌَ٘ حُوطٖ حُٔلٍٜٞ ح٩ٓظَحط٤ـ٢ حُٜخّ ك٢ حُٜٔ٘غ ٌُٖٝ ٓؼظْ ح٧هطقخٕ حُٔٞؿقٞىس ٛق٢ أهطقخٕ 

ٖٓ حُلوٍٞ حٍُِحػ٤قش حُؼَحه٤قش . ٝٗظ٤ـقش حُؼٞحٓقَ حُـ٣ٞقش حُٔق٤جش ٝػقيّ آٌخ٤ٗقش طقٞك٤َ  2002هي٣ٔش ؿ٤٘ض هزَ ػخّ 

وخُٕ حُٜٔ٘غ ُٝلظَس ٣ٞ١ِقش كوقي أػقَص ٓقِزخُ ػِق٠ ٛقٌٙ ح٧هطقخٕ ٝحُـقٍِٝ حُٔ٘ظـقش ٜٓ٘قخ أؿٞحء  حُوِٕ حُـ٤يس ك٢ ٓ

ٝرخُظخ٢ُ ػ٠ِ ٣ُخىس ٗٔقزش حُظِقق كق٢ أهٔقخّ حُـقٍِ ٝحُظل٠ق٤َحص ٝحٗؼٌقخّ ًُقي ػِق٠ اٗظقخؽ حُؤقخٕ حُوقخّ كق٢ هٔقْ 

ٞىس ٝحٌُلقخءس ح٩ٗظخؿ٤قش كق٢ ح٤ُٔ٘ؾ . إ حٍطلخع ٗٔزش حُؼٞحىّ ٓئَٗحً ِٓز٤خً ػ٠ِ ٓٞحٍى حُٜٔ٘غ اٟخكش ا٠ُ طَى١ حُـق

حُؤخٕ  . إ اٗوطخػخص حُظ٤خٍ حٌَُٜرخث٢ ٝػٞىطٚ ٖٓ حُؼٞحَٓ حُٔٔخٛٔش ك٢ ٣ُخىس حُؼٞحىّ حً ح٫ٗوطخع حُٞحكي ُِظ٤قخٍ 

 ٣ئى١ ا٠ُ حٗوطخع ه١ٞ٤ حُـٍِ حُٜ٘خث٢ ٝٛؼٞرش أػخىطٜخ ح٠ُ كخُظٜخ ح٠ُٝ٧ .

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

ٝا٣ـقخى ١قَم حُٔؼخُـقش ُِظو٤ِقَ ٓقٖ ٗٔقزش حُؼقٞحىّ ًخٗقض حُيٍحٓقش رؼقيس ُظلو٤ن ٛيف حُزلغ ٝحُلٍٜٞ ػ٠ِ حُ٘ظخثؾ 

ٓلققخٍٝ ُِظٞٛققَ اُقق٠ أٓققزخد حٍطلققخع ٗٔققذ حُظِققق حُلخٛققَ كقق٢ حُٔ٘ظـققخص . طٞٛققَ حُزلققغ اُقق٠ ٓوظَكققخص ١ققَم 

حُٔؼخُـش ٝٛ٘لض حُؼٞحىّ ا٠ُ أٗٞحػٜخ حُٔوظِلش ٌَُٝ َٓكِقش اٗظخؿ٤قش ٝىٍٓقض ٓٔقززخطٜخ ٝٓؼخُـقش ح٫ٗلقَحف حُ٘قخً 

. إٔ حُؼقٞحىّ ؿ٤قَ حُٔ٘ظقٍٞس : ٓظؤط٤قش ٓقٖ حُـزقخٍ حُٔظطقخ٣َ ٝحُ٘قؼ٤َحص حُٔظطقخ٣َس  ٝ حُؼقٞحىّ حُٔ٘ظقٍٞس : ٛق٢ ك٤ٜخ 

ػٞحىّ َٓؿؼش ٣ٌٖٔ حػخىس حٓظويحٜٓخ ك٢ ط٤ٜ٘غ حُـٍِٝ . ٝػقٞحىّ ؿ٤قَ َٓؿؼقش : ٫ ٣ٌٔقٖ حٓقظويحٜٓخ كق٢  اػقخىس 

٠ٔخٍد .إ ُِٔخىس ح٤ُٝ٧ش طؤػ٤َ ًز٤َ ػِق٠ ٣ُقخىس ط٤ٜ٘غ حُـٍِٝ ٓؼَ روخ٣خ حُـٍِٝ ٝحُوٍ٘ٞ ٝروخ٣خ حُزٌٍٝ ٝطلض حُ

أٝ طو٤َِ ٗٔذ حُؼٞحىّ ك٢ ًخكش َٓحكَ ح٩ٗظخؽ ٝهي طٔض ىٍحٓش حُؼٞحىّ حُٔ٘ظقٍٞس كق٢ ح٧هٔقخّ ح٩ٗظخؿ٤قش ٜٝٓ٘قخ هٔقْ 

 ١1,5ٖ ٖٓ حُوطٖ حُٔٔظٍٞى ٝحُٔل٢ِ ػِق٠ حُظقٞح٢ُ ( ٝهٔقْ  طل٠ق٤َحص حُ٘ٔق٤ؾ :)   10% ُـ 9% ٝ 4حُـٍِ : ) 

١قٖ ٓقٖ حُوطقٖ حُٔٔقظٍٞى ٝحُٔلِق٢ ػِقق٠ حُظقٞح٢ُ (. ٝ هٔقْ حُ٘ٔق٤ؾ رل٤قغ إ ) حُؼقٞحىّ كق٢ هٔققْ  10 % ُقـ%2 ٝ 

mailto:develcloth_hilla@yahoo.com
mailto:develcloth_hilla@yahoo.com
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( ًـْ ُٕٝ حُؼٞحىّ ٖٓ ح٧ٓظخٍ حُٔ٘ظـش ك٢ هْٔ ح٤ُٔ٘ؾ رؼي ُٜٝٗقخ  ٝٛق٢ ػقٞحىّ ػخ٤ُقش 341ح٤ُٔ٘ؾ ُِوطٖ حُٔل٢ِ )

ٞحىّ ٓقٖ ح٧ٓظقخٍ حُٔ٘ظـقش كق٢ هٔقْ ( ًـقْ ُٕٝ حُؼق173% ٝأٓخ حُؼٞحىّ ك٢ هٔقْ حُ٘ٔق٤ؾ ُِوطقٖ حُٔٔقظٍٞى )4ر٘ٔزش 

% 5% ( ، ٝأٓقخ كق٢ هٔقْ حُظٌِٔقش كقخٕ ٗٔقزش حُؼقٞحىّ ٛق٢  1,8ح٤ُٔ٘ؾ رؼي ُٜٝٗخ  ٢ٛٝ ػقٞحىّ ٓٔقٔٞف رٜقخ ر٘ٔقزش 

٤ُ٧خف حُوطٖ حُٔٔظٍٞى ٝحُؼَحه٢ ٧ٜٗٔخ ٣ظؼَٟخٕ ػ٠ِ ٗلْ حٌُٔخثٖ ٢ٛٝ هي٣ٔش ٝطٔقزذ ػقٞحىّ ًؼ٤قَس أػِق٠ ٓقٖ 

َ ح٤ُٜخٗش ػ٠ِ ٗٔزش حُؼٞحىّ ك٢ ح٧هٔخّ ح٩ٗظخؿ٤ش ىٍّ حُٟٔٞٞع ك٢ هْٔ حُـٍِ حُٔٔٔٞف رٚ . ٝ ُٔؼَكش ٓيٟ طؤػ٤

( ٝٛقٌح  2010ُٔق٘ش  8.42ٝرٔؼقيٍ   2002ُٔق٘ش  4.22ٝحُظٌِٔقش ٝحُ٘ٔق٤ؾ ٝحُظل٠ق٤َحص ًٝخٗقض حُ٘ظقخثؾ رٔؼقيٍ ) 

ٜق٤خٗظٜخ . ٝٓقٖ ٓئَٗ ػ٢ِٔ ٣يٍ ػ٠ِ حٗٚ ًِٔخ طوخىٓض حٌُٔخثٖ حُىحىص حُؼٞحىّ ُؼيّ ٝؿٞى ٓٞحى حكظ٤خ٤١ش أٛق٤ِش ُ

حُؼٞحٓققَ حُٔققئػَس ح٫هققَٟ حٗققيػخٍ ٝكققيحص حُظز٣َققي ٝ ح١َُٞرققش ٝح٫كظ٤ققخؽ اُقق٠ ىٍحٓققش طؤ٤ِٜٛققخ أٝ حٓققظزيحُٜخ. ًٝققٌُي 

ح٫ٗوطخػخص  حٌَُٜرخث٤ش ٓئَٗ حٍطلقخع ٗٔقزش حُؼقٞحىّ كق٢ ح٧هٔقخّ ح٩ٗظخؿ٤قش حً ىٍٓقض ػٞحٓقَ حُلقَحٍس ٝ ح١َُٞرقش 

 ٝطؤػ٤َٛٔخ.
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ٜ٘خى ظَٝف أىص ا٠ُ حٗولخٝ ًلخءس حُؼخ٤ِٖٓ حً ٬ٗكع إ ػيّ ٝؿقٞى ٗظقخّ كقٞحكِ ك٤ٔخ ٣وٚ حُؼَٜ٘ حُز١َ٘ ك

 ٣َر٢ ر٤ٖ ح٫ٗظخؽ ٝحُ٘ٞػ٤ش ٝٗٔزش حُؼٞحىّ ح١ٌُ ٣ٌٖٔ إٔ ٣ليى ٟٖٔ ٓوق ٍه٢ٔ ٝحٟق ٝٓؼِٖ .

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

ًحص طقؤػ٤َ ًز٤قَ كق٢ ٣ُقخىس  ٖٓ ه٬ٍ طل٤َِ حُيٍحٓش ٝٓخ ؿخءص ر٘ظخثؾ حُـِء حُؼ٢ِٔ طزق٤ٖ إٔ ٗٞػ٤قش حُٔقخىس ح٤ُٝ٧قش

ٝٗوٜخٕ ٗٔزش حُؼٞحىّ ًٌُٝي طوخىّ حٌُٔخثٖ ٝ طـخُٝٛخ حُؼَٔ حُظ٘ـ٢ِ٤ ٝٛؼٞرش حُلٍٜٞ ػِق٠ حُٔقٞحى ح٫كظ٤خ٤١قش 

ٗظ٤ـقش طٞهققق اٗظققخؽ ٓؼققَ ٛقٌح حُ٘ققٞع ٓققٖ حٌُٔققخثٖ أٓقخ حُؼٞحٓققَ ح٧هققَٟ كظظؼِققن رٔ٘ظٞٓقخص حُظز٣َققي. ٝٗظ٤ـققش حٍطلققخع 

ك٢ أَٜٗ حُٜق٤ق حُق١ٌ  ٓقزذ ٣ُقخىس حُؼقٞحىّ  ٗظ٤ـقش حٗلقَحف ىٍؿقش حُلقَحٍس  ىٍؿخص حُلَحٍس ا٠ُ ٓؼي٫ص ػخ٤ُش

ٝح١َُٞرش ػٖ حُٔؼخ٤٣َ حُٔطِٞرش ، ٖٓ ٬ٓكظش  ؿيحٍٝ ىٍؿخص حُلقَحٍس ٝح١َُٞرقش ٣ظ٠قق ٛقؼٞرش حُؼٔقَ رٔقزذ 

أهٔقخّ  ح٫ٗلَحكخص ريٍؿخص حُلَحٍس ٝح١َُٞرش. ًٌُٝي حٗوطخػخص حُظ٤خٍ حٌَُٜرخث٢ ٓئَٗ ٧ٍطلخع ٗٔزش حُؼٞحىّ ك٢

حُـٍِ ٝحُظل٤٠َحص ٝح٤ُٔ٘ؾ ٝحُظٌِٔش . ٖٝٓ ٓخ ٍٝى أٗلخً ٗٔظ٘ظؾ رخٕ كخُش حٌُٔخثٖ ٍى٣جش ٝحٗظخؿٜخ ؿ٤َ ٓـقي١ ٓقٖ 

حُ٘خك٤ش حُل٤٘ش ٝح٫هظٜخى٣ش ٝطلظخؽ ح٠ُ ىٍحٓش ٗقخِٓش ُظزقي٣َ ؿ٤ٔقغ حُوطق١ٞ ح٩ٗظخؿ٤قش ٝكٔقذ  حُيٍحٓقخص حَُٔكوقش 

٤ُٝقش أٝ هطقش ٍُِحػقش أٛق٘خف ؿ٤قيٙ ٓقٖ حُوطقٖ حُؼَحهق٢  ٝطؤ٤ٛقَ رخ٩ٟخكش حُق٠ ح٫ػظٔقخى ػِق٠ حٓقظ٤َحى حُٔقٞحى ح٧



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

270 
 

ٝكقيحص حُظز٣َققي ٝحُظيكجققش حُلخ٤ُقش ٝطلؼ٤ققَ ٗظققخّ ح٧ؿققَ ػِق٠ حُوطؼققش ًٞٗققٚ أًؼققَ كخػخ٤ُقش ُِٜٔققخٗغ ح٩ٗظخؿ٤ققش  ٝأًؼققَ 

 ٓلخٓزش ُِؼخ٤ِٖٓ ػ٠ِ حُ٘ٞػ٤ش ٝرخُظخ٢ُ طٌٕٞ حُؼٞحىّ حهَ ٓخ ٣ٌٖٔ ٧ٜٗخ َٓطزطش رخ٧ؿَ.

 

 اُزٞف٤بد

 َ هخٕٗٞ كٔخ٣ش حُٔ٘ظؾ ح٢٘١ُٞ ٝكن ٟٞحر٢ ٝهط٢ ٓيٍٝٓش ٝػ٠ِ َٓحكَ.طلؼ٤ -1

ٓلخطلش حُُٞحٍس ٣ُِخىس حُظو٤ٜٜخص حُٔخ٤ُش ُِٜٔ٘غ ٝكقن هطقش ٜٓق٘غ ٗٔق٤ؾ حُلِقش ح٫ٓقظؼٔخ٣ٍش حَُٔٓقِش اُق٠  -2

 ُٝحٍس حُٜ٘خػش ٝحُٔؼخىٕ  ُظؤ٤َٛ هط١ٞ حُٜٔ٘غ ح٩ٗظخؿ٤ش.

 طؤ٤َٛ ٝكيحص حُظز٣َي ٝٓ٘ظٞٓش حُظ٤١َذ. -3

 ٤ٌٓخ ٝح١ ُؤْ حُـٍِ ٝح٤ُٔ٘ؾ ٝؿِء ٖٓ حُظٌِٔش. 2يحص ًَٜرخث٤ش رليٝى َٗحء ُٓٞ -4

اػخىس حُؼَٔ ر٘ظخّ حُلٞحكِ )ٗظخّ حُوطؼش( َُر٢ ح٩ٗظخؽ ٝحُ٘ٞػ٤ش رخ٧ؿَ ُظ٘ـ٤غ حُؼقخ٤ِٖٓ ػِق٠ حُؼٔقَ ٣ُٝقخىس  -5

 حؿٍْٞٛ.

 كٔققش كق٢ حُٔقٞم ٓققغ   طٞػ٤قش حُؼقخ٤ِٖٓ ػِقق٠ ٟقٍَٝس ط٘ل٤قٌ ٓؼققخ٤٣َ حُـقٞىس ٝحُ٘ٞػ٤قش ٣ُِققخىس ح٩ٌٓخ٤ٗقش ػِق٠ حُٔ٘خ -6

 حُٔٔظٍٞى.  

 ط٘ـ٤غ ٍُحػش حُوطٖ حُؼَحه٢ حُـ٤ي ٝرخُظخ٢ُ حُلٍٜٞ ػ٠ِ حُٔخىس ح٤ُٝ٧ش ٓل٤ِخ . -7

% ٣ُِخىس حُٔظخٗش ٝطل٤ٖٔ حُٔٞحٛلخص   50ه٢ِ أ٤ُخف حُوطٖ حُٔٔظويٓش ٓغ ح٤ُ٧خف حُٜ٘خػ٤ش ٝر٘ٔزش أػ٠ِ ٖٓ  -8

 ؽ.حُل٣ِ٤خ٣ٝش ٝرخُظخ٢ُ طو٤َِ حُؼٞحىّ ه٬ٍ َٓحكَ ح٩ٗظخ

 

 أُقبدس

1- ASTM  vol 32  1981 Quality control Hand Book  by Juran. 

2- The standard hand book of Textiles ,A. J. Hall , The National Trade Press LTD(1954) 

Printed by the Woodbridge press LTD on slow street , GUILDFORD . 

ح٤ُٝ٧ش ٝح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش( ٖٓ حُٞػخثن حُٔؼظٔيس ك٢ حًَُ٘ش حُؼخٓش ُِٜ٘خػخص ح٤ُٔ٘ـ٤ش  )ى٤َُ حُٔٞحٛلخص حُل٤٘ش ُِٔٞحى  -3

 اػيحى هْٔ ح٤ُٔطَس حُ٘ٞػ٤ش .
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 ؽشًخ اُؼض اُؼبٓخ
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 .رق٤ْٔ ٝ ث٘بء دٝائش اُغ٤طشح أُجشٓغخ77

DESIGN AND IMPLEMINTATION OF PROGRAMED 

CONTROL CIRCUIT 
 اؽٔذ ػجذ اُغجبس اثشا٤ْٛ , ػجبط ص٤ٛش ص٢ً , اؽٔذ ٓؾٔذ ػجذ الله

 ؽشًخ اُؼض اُؼبٓخ

Alezz_company@yahoo.com 

 

 اُخلافــخ

( ًُٝي ُظ٤ِٔٙ ػٖ رو٤ش ح٫ٗٞحع ر٤ِٔحص ػيس  ٣PIC Microcontrollerظ٘خٍٝ حُزلغ ىٝحثَ ح٤ُٔطَس حُٔزَٓـش ) 

ٝح١ٌُ ٣ٌٔ٘ٚ ٖٓ ط٘ل٤ٌ ػيس   Riscٖٓ ٗٞع  ٙح٠ُ حٕ حٝحَٓ ( رخ٫ٟخكش Harvard Architectureكٜٞ ٖٓ ٗٞع )

( ػ٠ِ ػيس ِٓلوخص ٢ٛٝ  PIC Microcontrollerحٝحَٓ ك٢ إٓ ٝحكي ٓٔخ ٣ئى١ ح٠ُ ٣ُخىس َٓػظش . ٣لظ١ٞ )

ٛلش ٤ِٔٓس ُٚ حً طَٜٔ ٖٓ ػ٤ِٔش ر٘خء ًؼ٤َ ٖٓ ٗظْ ح٤ُٔطَس رخ٫ٟخكش ح٠ُ حٌٓخ٤ٗش حُلٍٜٞ ػ٠ِ ٝظخثق ًؼ٤َس . 

( ٌٝٛح ٣َٜٔ ًظخرش حُزَحٓؾ ٝحه٤َحً ٣ٌٖٔ حُْٜٔٔ ٖٓ  high level languageرَحٓـٚ رِـخص ػ٤ِخ )  ٣ٌٖٔ ًظخرش

 كٔخ٣ش رَحٓـش ٖٓ حَُٔهش .

 16( د PlC( ك٢ ًؼ٤َ ٖٓ حُظطز٤وخص ٌُح ٛٔٔض حُٔزَٓـش حُٔ٘طو٤ش )  ٣PIC Microcontrollerٔظويّ )

رخ٫ٟخكش ح٠ُ حُٔزَٓـش . ٝٗلٌ َٓ٘ٝع حُؼَرش ٓوَؽ ٓغ ٓـِٜحُويٍس ٝٝكيس حُٔؼخُؾ ح٣ًَُِٔش  16ٓيهَ ٝ

 ح٤ُٔٔطَ ػ٤ِٜخ ػٖ رؼي ٝٛٞ ٣ظؤُق ٖٓ ػيس حؿِحء:

 ؿٜخُ حُظلٌْ , حؿِٜس ح٫ٍٓخٍ ٝح٫ٓظ٬ّ ٝىحثَس ح٤ُٔطَس ػ٠ِ حُؼَرش . 

 

 .PIC microcontroller: أُلزبػ

 

 أُوذٓـــخ

(  هِذ حُلخٓزش . ٌُٝؼَس  ٣ٝMicroprocessorؼظزَ ) ًٙؼ٤َ ططز٤وخص ٖٓ ح٫ؿِٜس حُٜٔٔش ك٢ حُلخٓزخص حٕ

لظخؽ ح٠ُ ًؼ٤َ ٖٓ حُظؼو٤يحص ٌُح طحٓظويحٓٚ ك٢ ًؼ٤َ ٖٓ حُظطز٤وخص ًحص حُؼ٤ِٔخص حُٔؼويس ُٝٞؿٞى ططز٤وخص ٫

( رَهٚ ػٔ٘ش ٝحىحثش ٝظخثق حر٢ٔ   Microprocessorحُـــ١ٌ ٣ظ٤ِٔ ػٖ ) ( Microcontroller ) حٓظويّ

( ٝكخ٤ُؤً طؼظزَ  ( A/D, D/A , TIMER , ROM , RAMص حٟخك٤ش ٓؼَ...رخ٫ٟخكش ح٠ُ حكظٞحثش ػ٠ِ ِٓلوخ

( ُؼيس أٓزخد طو٤٘ش  Microcontroller(  حكيٟ حْٛ حٗٞحع ) Microcontroller PICحُيحثَس حُٔظٌــخِٓش حٍ )

 ٝحهظٜخى٣ش رَُ حٓظويحٜٓخ رٌَ٘ ٝحٓغ ك٢ ٗظْ ح٤ُٔطَس رخُـٞحٗذ حُٜ٘خػ٤ش ٝحُؼ٣ٌَٔش .....حُن 

 

 ؼ٢ِٔاُغضء اُ

حُٔٔظويٓش ٢ٛ ح٤ُٔطَس ػ٠ِ حُؼَرخص ػٖ رؼي, ك٢ ٌٛح حُظطز٤ن  PIC microcontrollerأكيٟ ططز٤وخص أُـ 

( ٌَُ كًَش ٖٓ كًَخص byte  ٞٛFFH)أٍٝ  bytes 7)ٓٞؿٞى ك٢ ؿخٗذ حََُٔٓ( ٣ُٞي  ٣Keyboardٔظويّ 

ٝطلٍٞ ك٢ ؿخٗذ حُٔٔظِْ  RS485حُٔٞؿٞى ك٤ٚ. حُٔؼِٞٓخص حُٔظُٞيس ك٢ ؿخٗذ حََُٔٓ ٢ٛ ٖٓ ٗٞع  Joystickاُـ 

 (.1ًٔخ ٟٓٞق ك٢ حٌَُ٘ ) PIC16F887ُِظؼَف ػ٤ِٜخ ٖٓ هزَ  LTC484رٞحٓطش  TTL RS232ا٠ُ 

 FFH byteٝظ٤لظٚ كلٚ ؿخ٣ِٛش حُٔؼِٞٓخص ٝح٣ـخ ى أُـ  PIC16F887ا٠ُ  Basicكَٔ رَٗخٓؾ ٌٓظٞد رِـش 

١ٌ ٣لَٔ ٍهْ حُـٜخُ حَُٔحى ح٤ُٔطَس ػ٠ِ كًَظٚ كبًح حُؼخ٢ٗ حُ  byteحُظ٢ ط٤ِٜخ ٝكلٚ أُـ   byte 6ػْ هَحءس أُـ 

كخٕ  2كخٕ حُـٜخُ حَُٔحى ح٤ُٔطَس ػ٤ِٚ ٛٞ حٌٍُحع حُٔٞؿٞى ك٢ حُؼَرش ٝاًح ًخٗض  1حُؼخ٢ٗ  byteًخٗض ه٤ٔش أُـ 

حُـٜخُ حَُٔحى ح٤ُٔطَس ػ٤ِٚ ٛٞ حُؼَرش ٗلٜٔخ. رؼي ًُي ٣ظْ كلٚ حطـخٙ حُلًَش حُٔطِٞرش ٝآٍخٍ حُٔؼِٞٓخص 

 . Port C & Dٓزش ُظل٣َي حُؼَرش أٝ ًٍحػٜخ ػٖ ٣َ١ن حُٔ٘خ
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Figure 1 

 

 أُ٘بهؾخ ٝ الاعز٘زبط

حر٢ٔ ٝحٍهٚ ٖٓ حٓظويحّ أٗٞحع  ٝ ك٢ ر٘خء ح١ ؿٜخُ ٣ٌٕٞ أَٜٓ  PIC microcontrollerحٓظويحّ أُـ  -1

 . Microcontrollerأهَٟ ٖٓ أُـ 

 ظويٓش ك٢ ر٘خء أ١ ؿٜخُ.٣ظؤُق ٖٓ ػيى ٖٓ حٌُٔٞٗخص ٝحُظ٢ طوَِ ٖٓ ػيى ح٧ؿِحء حُٔٔ -2

ٝحُظ٢ طٔ٘لٚ َٓػش حًزَ ٖٓ ح٧ٗٞحع   ٣RISC microprocessorلَٔ ٗلْ حُوٞحٙ حُٔٞؿٞىس ك٢ أُـ -3

 . Microcontrollerح٫ه١َ ُِـ

رخ٩ٟخكش ا٠ُ ٝؿٞى ٝظخثق   (٣Basic, C, Assembly and PASCALٌٖٔ رَٓـظٚ رخٓظويحّ ) -4

 ـظٚ.ػ٤ِٔخص رَٓـ٤ش ؿخِٛس ٓٔخ ٣ئى١ ا٠ُ ُٜٓٞش رَٓ

 ٣ٌٖٔ كٔخ٣ش أ١ رَٗخٓؾ ٖٓ حَُٔهش أٝ هَحءطٚ ٖٓ هزَ ح٧ٗوخٙ ؿ٤َ حُٔو٤ُٖٞ. -5

كٜٞ  Fuzzy Logic Controllerأٝ  Neural circuitحُزَحٓؾ حُٔٔظويٓش ك٤ٚ طؼط٤ٚ هخر٤ِش حُظَٜف  -6

 ٓٔئٍٝ ػٖ حًٌُخء حُٜ٘خػ٢.

حُؼَرش ح٤ُٔٔطَ ػ٤ِٜخ  ( ك٢ ًؼ٤َ ٖٓ حُظطز٤وخص ٜٓ٘خ : َٓ٘ٝع ٣PIC microcontrollerٌٖٔ حٓظويحّ ) -7

  16ٓيهَ ٝ    16( ٓغ  PLCػٖ رؼي ٝح١ٌُ ٟٝق ٓخروخً رخ٩ٟخكش ح٠ُ ط٤ْٜٔ حُٔزَٓـش حُٔ٘طو٤ش ) 

ح٧ؿِحء حُظ٢ ٣ظؤُق ٜٓ٘خ ٢ٛٝ ٓـِٜ حُويٍس ٝٝكيحص ح٫ىهخٍ ٝح٫هَحؽ ٝٝكيس  ٛٔٔضٓوَؽ ك٤غ 

 حُٔؼخُـش ح٣ًَُِٔش رخ٩ٟخكش ح٠ُ حُٔزَٓؾ .

 

 أُقبدس

1- Günther Gridling and Bettina Weiss, "Introduction to Microcontroller", Courses 

182.064 &182.074, Vienna University of Technology, 2007. 

2- Microchip company, "PICmicro™ Mid-Range MCU Family Reference Manual", 

Microchip Technology, 1997.  
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 ؼبٓخ ُِق٘بػبد اُزؼذ٤٘٣خ ٝاُؼضٍ أُبئ٢اُؾشًخ اُ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

275 
 

 أُنبكبد اُخشعب٤ٗخ اُلبئوخ.رط٣ٞش 78

 Development of Super plasticizer  
 ٓ٘بٍ ػجذ اُؾغ٤ٖ ػجذ اُــــشصام ػض٣ض عجٜبٕ، ػجذ اٌُش٣ْ سمب ػجذ اٌُش٣ْ،

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُِق٘بػبد اُزؼذ٤٘٣خ ٝاُؼضٍ أُبئ٢

 altadinea_ 1992@yahoo.com 

 

 اُخلافخ 

ك٢ حًَُ٘ش حُؼخٓش   (Super plasticizers)حُِيٝٗش حُلخثوش ١ٍٞص ك٢ ٌٛح حُزلغ ح٠ُٔخكخص حُوَٓخ٤ٗش  

ًُٝي ػٖ  ٣َ١ن حهظ٤خٍ حُٔٞحى ُِلٍٜٞ ػ٠ِ ٓوخٝٓش ح٠ٗـخ١ ٓزٌَس. ُِٜ٘خػخص حُظؼي٤٘٣ش ٝحُؼٍِ حُٔخث٢  

ػخ٢ُ ُِٔخء ك٢ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش  و٤َُِي ُِلٍٜٞ ػ٠ِ ط. ًٝٝٗٔزٜخ ح٧ٓخ٤ٓش حُيحهِش ك٢ ٛ٘خػش ح٠ُٔخف حُلخثن

، (G)٤ٗض ٓخىس أٓخ٤ٓش ك٢ أٗظخؽ حُِٔيٕ حُلخثنٞ. إٔ حٓظويحّ ٓخىس حُ٘لؼخ٤ُٖ ٝحٌُِِ٘ٞٓل٤ٗٞض ٝحًٌُِٞ (%30)رليٝى

 Water)ر٘ٔزش ٓؼ٤٘ش ٖٓ ُٕٝ ح٧ٓٔ٘ض ٝأؿَحء طو٤َِ ر٘ٔزش حُٔخء   (E2)ٝح١ٌُ ػ٘ي أٟخكظٚ ا٠ُ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش

reduction)  كَٜ ػ٠ِ ٛطٍٞ رليٝى  (%30)رليٝى(27cm)  ٝٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١(Compressive 

strength)  رليٝى(36N/mm²) ر٤٘ٔخ ك٢ حُوِطش حَُٔؿؼ٤ش .(E1)  ًٍٞخٕ حُٜط(9cm)  ٝٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١

 (%80)ر٘ٔزش  ٝٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ (%200).  ٖٓ حُ٘ظخثؾ حٗلخً ُٞكع ٣ُخىس حُٜطٍٞ ر٘ٔزش  (N/mm² 20)رليٝى 

 ( ٣ّٞ . 7ػٖ حُوِطش حَُٔؿؼ٤ش . ػِٔخً إٔ حُوِطظ٤ٖ حُوَٓخ٤ٗظ٤ٖ  رؼَٔ )

 

 . (Super plasticizers , concrete admixture and Plasticizers): ٔلزبػ اُ

 أُوذٓخ 

حُٔي٤ٗش. ٝطٞؿي طٔظويّ حُِٔيٗخص ٝحُِٔيٗخص حُلخثوش )حُٔوِِش ُ٘ٔزش حُٔخء ك٢ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش( ك٢ اػٔخٍ حُٜ٘يٓش  

حُِٔيٗخص ٝحُِٔيٗخص حُلخثوش ػٔٞٓخ رٍٜٞس ٓخثِش ٢ٛٝ أًؼَ ٝحْٛ أٗٞحع ح٩ٟخكخص ح٤ٔ٤ٌُخث٤ش حٓظويحٓخ ٤ٗٝٞػخ. 

ٖٓ ُٕٝ ح٧ٓٔ٘ض . ٝحُِٔيٗخص ٝحُِٔيٗخص  (%3 - %0.5)ٝط٠خف ا٠ُ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش ر٘ٔزش طظَحٝف ر٤ٖ 

ُوي حهظ٤َ حُزلغ ُلخؿش حًَُ٘ش ُظط٣َٞ ٓ٘ظـٜخ ٖٓ حُِٔيٕ حُلخثن حُلخثوش ٢ٛ ٓٞحى ر٣َٔ٤ُٞش طؤهٌ ط٤ًَزخص ٓظ٘ٞػش. 

-%25)٣ِ٣ٝي ك٢ ٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ ػٖ ٓوخٝٓش ح٠ٗـخ١ حَُٔؿؼ٤ش رليٝى (%25-%20) ح١ٌُ ٣وَِ حُٔخء ر٘ٔزش 

 رِٔيٕ ٣ؼط٢ ٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ ػخ٤ُش ٓزٌَس .إٔ حُِٔيٗخص حُلخثوش ط٘ظؾ ٖٓ حُؼٞحثَ حُظخ٤ُش: (45%

1- Sulfonated Melamine-formaldehyde condensates(SMF). 

2- Sulfonated Naphthalene-formaldehyde condensates(SNF). 

3- Modified lignosulfonates(MLS). 

4- Polycarboxylate derivatives(PD). 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ 

ؼ٤٘ش ٝكٔذ ه٢ِ ك٢ ٌٛح حُـِء حًَُخّ ) حُل٠ٜ ٝحََُٓ ( ٝح٧ٓٔ٘ض ٓغ حُٔخء ك٢ ه١٬ش ٓوظز٣َٚ ٝرؤُٝحٕ ٓ

ٝكٔذ  (G).  ٝرؼي طل٤٠َ ػيس ٗٔخًؽ ٖٓ حُِٔيٗخص حُلخثوش ٗٞع  (ASTM  C 192)حُٔٞحٛلش ح٤ٌ٣َٓ٧ش 

ٝأؿَحء حُظـخٍد ػ٤ِٜخ، طَٞٛ حُزلغ ا٠ُ طل٤٠َ ًٗٔٞؿ٤ٖ ٖٓ   (ASTM   C 494).حُٔٞحٛلش ح٤ٌ٣َٓ٧ش 

ًٝٔخ ك٢  (32.7ºC)حٍس حُٔوظزَ . رؼيٛخ ػِٔض ٓض هِطخص طـ٣َز٤ش , ًخٗض ىٍؿش كَ (G)حُِٔيٕ حُلخثن ٗٞع 

 (.1ؿيٍٝ ٍهْ  )

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط 

 ٖٓ ه٬ٍ ٗظخثؾ كلٚ حُٜطٍٞ ٝٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ ُٞكع ٓخ٣خط٢ :

ػ٠ِ ٓوخٝٓش ح٠ٗـخ١  E2) (حًُ٘ٔٞؽ ح٧ٍٝ أػط٠ ٓوخٝٓش ح٠ٗـخ١ ٓزٌَس حً كَٜ ٖٓ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش  .1

 N/ mm 36)ٓزٌَس ٓويحٍٛخ
2
)

  
ٓوخٝٓش أ٠ٗ٫ـخ١ حُٔزٌَس ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش حَُٔؿؼ٤ش ػٖ  (%80)ٝر٣ِخىس 
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) (E1  20)  ٝحُظ٢ ٓويحٍٛـخ N/ mm 
2
ُ٘لْ ظَٝف حُظـَرش )حُؼَٔ( ، ػِٔخ إ ٗٔزش حُٔخء ا٠ُ (

 .32)٢ٛ   ( E2 )ُِٝوِطش حُوَٓخ٤ٗش  (%47)ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش حَُٔؿؼ٤ش ٢ٛ  (% W/C) ح٧ٓــــــٔــ٘ض 

 .(3)ٝكن حُٜٔيٍ (9%

 (cm 27)ػ٠ِ ٛطٍٞ ٓويحٍٙ E2 )  (ح٧ٍٝ أػط٠ ٛطٍٞ ؿ٤ي حً كَٜ  ٖٓ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش  حًُ٘ٔٞؽ .2

ُ٘لْ ظَٝف   (9cm)ٝح١ٌُ ٓويحٍٙ  E1 ) (ػٖ حُٜطٍٞ ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش حَُٔؿؼ٤ش  (%200)ٝر٣ِخىس 

 حُظـَرش )حُؼَٔ(.

ػ٠ِ ٓوخٝٓش ح٠ٗـخ١ F2 ) (حًُ٘ٔٞؽ حُؼخ٢ٗ أػط٠ ٓوخٝٓش ح٠ٗـخ١ ٓزٌَس حً كَٜ ٖٓ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش  .3

 N/ mm 28)ٓزٌَس ٓويحٍٛخ
2
)

  
ػٖ ٓوخٝٓش أ٠ٗ٫ـخ١ حُٔزٌَس ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش  (%43.6)ٝر٣ِخىس 

 N/ mm 19.5)  ٝحُظ٢ ٓويحٍٛـخ  F1 ) (حَُٔؿؼ٤ش  
2
ُ٘لْ ظَٝف حُظـَرش )حُؼَٔ( ، ػِٔخ إ ٗٔزش حُٔخء (

 35.3)٢ٛ (F2) ُِٝوِطش حُوَٓخ٤ٗش (%47)ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش حَُٔؿؼ٤ش ٢ٛ  (% W/C) ا٠ُ ح٧ٓــــٔ٘ض 

 . (3)ٜئٍٝكن حُ  (%

 (cm 27.5)ػ٠ِ ٛطٍٞ ٓويحٍٙ  F2 ) (حًُ٘ٔٞؽ حُؼخ٢ٗ أػط٠ ٛطٍٞ ؿ٤ي حً كَٜ ٖٓ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش  .4

ُ٘لْ   (10.5cm)ٝح١ٌُ ٓويحٍٙ  F1) (ػٖ حُٜطٍٞ ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش حَُٔؿؼ٤ش  (%161.9)ٝر٣ِخىس 

 ظَٝف حُظـَرش )حُؼَٔ( .

ػ٘ي ٓوخٍٗش ه٤ٔش ٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ حُٔزٌَس ًُِ٘ٔٞؿ٤ٖ ح٧ٍٝ ٝحُؼخ٢ٗ ٬ٗكع إ ه٤ٔش ٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ حُٔزٌَس  .5

 36 N/ mm)٢ٛ  E2) (ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش 
2
)

  
        (F2)ٝإ ه٤ٔش ٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ حُٔزٌَس ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش 

(28 N/ mm 
2
)

  
ػٖ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش  E2) (ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗشأ١ ٗٔزش ٣ُخىس ٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ حُٔزٌَس 

(F2)  ٍ(%28.6)رٔويح . 

ٗٔزش  E2) (ػ٘ي ٓوخٍٗش ه٤ٔش حُٜطٍٞ ًُِ٘ٔٞؿ٤ٖ ح٧ٍٝ ٝحُؼخ٢ٗ ٬ٗكع إ ٣ُخىس حُٜطٍٞ ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش  .6

(%200)ُِوِطش حَُٔؿؼ٤ش ٢ٛ 
  

ٗٔزش ُِوِطش حَُٔؿؼ٤ش ٢ٛ   (F2)ٝ إ ٣ُخىس حُٜطٍٞ ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش 

(161.9%)  
 

رٔويحٍ  (F2)ػٖ حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش  E2) (أ١ حٕ ٗٔزش ٣ُخىس حُٜطٍٞ ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش 

(38.1%) . 

حً حٕ  ( 32. 9% )٢ٛ  ( E2)  ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش ( % W/C ) ٬ٗكع إٔ ٗٔزش حُٔخء ا٠ُ ح٧ٓــــــٔــ٘ض  .7

  ( % W/C ) ُــــ٠ ح٧ٓــــــٔــ٘ض، ٝإٔ ٗٔزش حُٔخء ح ( %30 )ػٖ حَُٔؿؼ٤ش ٢ٛ ( % W/C ) ٗٔزش حُظو٤َِ 

 .  ( %25 )ػٖ حَُٔؿؼ٤ش ٢ٛ( % W/C ) ٗٔزش حُظو٤َِ  حً حٕ ( 35.3% )٢ٛ  F2 ) ( ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش

رٔويحٍ             F2 ) ( حُوِطش حُوَٓخ٤ٗش أهَ ٖٓ ( E2 )ُِوِطش حُوَٓخ٤ٗش ( % W/C ) ٬ٗكع إٔ ٓويحٍ حُظو٤َِ  .8

 .(2)ٝكن حُٜٔيٍ ( % W/C )  ىس ٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ ك٤غ طظ٘خٓذ ػ٤ٌٔخ ٓغ ٌٝٛح حكي أٓزخد ٣ُخ ( 5% )

 ، ٣ُٝخىس ٗٔزش حُٜطٍٞ(%28.6)٬ٗكع ٣ُخىس ٗٔزش ٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ ًُِ٘ٔٞؽ ح٧ٍٝ ػٖ حُؼخ٢ٗ رٔويحٍ  .9

 ، ٌُُي حًُ٘ٔٞؽ ح٧ٍٝ أػط٠ أك٠َ حُ٘ظخثؾ.  (%38.1)ًُِ٘ٔٞؽ ح٧ٍٝ ػٖ حُؼخ٢ٗ رٔويحٍ

 

 .ٖٓ ُٕٝ ح٧ٓٔ٘ض (% 1.5)خثؾ حُؼ٤ِٔش ُِٜطٍٞ ٝٓوخٝٓش ح٠ٗ٫ـخ١ ُـَػش ح٠ُٔخف حُ٘ظ (1)ؿيٍٝ ٍهْ  

حَُهْ 

 حُلو٢ِ

ٗٔزش 

حُـَػش

(Dose %) 

ٗٔزش طو٤َِ 

حُٔخء

(W.R%) 

 طخ٣ٍن حُللٚ طخ٣ٍن حُٜذ

ٓيس 

حُـَٔ 

 رخُٔخء

 رخ٣٫خّ

حُٜطٍٞ

(cm) 

ٓوخٝٓش 

 ح٠ٗ٫ـخ١

(N/mm²) 

ىٍؿش 

كَحٍس 

حُظلخػَ

(°C) 

حٌُؼخكش

(Kg/m³) 

(E1) 0 0 25-9-2011 6-10-2011 7  9 20 30.7 2399 

(E2) 1.5 30 25-9-2011 6-10-2011 7  27 36 28.7 2339 

(E3) 1.5 35 25-9-2011 6-10-2011 7 13.5 35.5 28.4 2477 

(F1) 0 0 25-9-2011 6-10-2011 7 10.5 19.5 30.7 2463 
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(F2) 1.5 30 25-9-2011 6-10-2011 
7  27.5 28 28.5 

2442 

(F3) 1.5 32.5 25-9-2011 6-10-2011 7  11.5 19.5 28.6 2428 
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 ُخلافخا

( St 52-3 , Notronic 32, X82WMoCrV6 54 , 105Cr4ط٘خٍٝ حُزلغ حٍرؼقش حٗقٞحع ٓقٖ حُلق٫ًٞ  ٛق٢ : )

ىٍّ ِٓٞى ح٫ٗزؼخؽ ُٜقخ طلقض طقخػ٤َ كٔقَ ى٣٘قخ٢ٌ٤ٓ  (0.06,0.105,0.809,0.907) ,ٝر٘ٔذ ًخٍرٕٞ ٓوظِلش : 

ػِٔقض ٣ٞٛقش  mm 400),ٍٞ )( ٝرطق10mmُق٢ ( . ح٫ػٔقيس ه٤قي حُزلقغ ًخٗقض ىحث٣َقش حُٔوطقغ روطقَ ) –)ٟقـ٢ 

حُٔؼخىٕ حَُٔحى حٓقظوخٜٓخ رؼقي طل٤ِِٜقخ ٝ ٓؼَكقش هٞحٛقٜخ ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗقش  كق٢ هٔقْ حُٔوظزقَحص ٝحُللقٚ حُٜ٘يٓق٢ كق٢ 

حُٔؼٜي حُٔظوٜٚ ُِٜ٘خػخص حُٜ٘ي٤ٓش . ؿٜخُ ح٫ٗزؼخؽ حُٔٞؿٞى ك٢ حكي ٓوظزَحص حُـخٓؼقش حُظٌُ٘ٞٞؿ٤قش  حٓقظويّ 

( ٣ظ٘خٓقذ ػٌٔق٤خ ٓقغ ٓوخٝٓقش ح٫ٗزؼقخؽ ر٤٘ٔقخ (Ccطَٞٛ ح٠ُ حٕ ػخرض حُؼٔٞى ك٢ ط٘ل٤ٌ حُـِء  حُؼ٢ِٔ ٖٓ حُزلغ ٝ 

ٗٔزش حُ٘لخكش ك٤ٚ ٫طظـ٤َ , ًٔخ حٕ ٣ُخىس ٗٔزش حٌُقخٍرٕٞ ط٣ِقي حُوقٞحٙ ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗقش حُق٠ كقي ٓؼق٤ٖ ٝحٕ  طـ٤قَ ٗٔقزش 

٣ٔؼَ رٔؼخىُش ح٣ِٝقَ  حٌُخٍرٕٞ ٣ٞػَح٠ُ كي ٓخ ػ٠ِ ػيى ىٍٝحص ح٫ٗزؼخؽ ,ًٔخ حٕ ِٓٞى ح٫ٗزؼخؽ حُيٍٝح٢ٗ ٌٖٓٔ حٕ

 ًلخُش ػخرظش.

Abstract 

In this investigation four type of a steel alloy (St 52-3 , Notronic 32, X82WMoCrV6 5 

4 , 105Cr4) with different carbon content (0.06,0.105,0.809,0.907)  were buckling  

under dynamic loading (compression –torsion ) . The column used had constant 

slenderness ratio. A buckling test-rig was use for carrying out the experimental part of 

this work .The main conclusion derived from this study is, carbon content increasing 

will increase the mechanical property up to a limit value and its slightly effected the 

cyclic buckling . The cyclic bucking behavior (critical dynamic buckling load) may be 

described by Euler formula as in static case. 

 

Key 

Buckling Behavior, Carbon Content, Buckling test rig, slenderness ratio. 

 

Introduction 

A machine part subjected to an axial compressive force is called a strut. A strut may 

horizontal, inclined or even vertical. But a vertical strut is known as a column .The 

machine members that must be investigated from column action are piston rods, 

connecting rods, value push rods, screw jack ,side links of toggle jack…etc .It has 

been observed that when column or strut is subjected to a compressive load and the 

load is gradually increased , a stage will reach when the column will be subjected to 

ultimate load . Beyond this , the column will fail by crushing and the load will be 

known as crushing load. It has also been experienced that sometimes, a compression 

member doesn't fail entirely by crushing, but also by bending .i.e buckling .This 

happens in the case of long column. The load, at which the column just buckling is 

called buckling load, critical load or crippling load and the column is said to have 
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developed on elastic instability. The connecting rod Fig (1) between the hydraulic 

cylinder and the ram must be designed as a column because it is a relatively long 

,slender compression member .What shape should the cross section  of the connecting 

rod be ? From what material should it be made? How is it to be connected to the ram 

and to the hydraulic cylinder? A column tend to buckle about the axis for which the 

radius of gyration and the moment of inertia are minimum. Fig (2) show a sketch of a 

column that has a rectangular cross-section the expected baulking axis is Y-Y because 

both I and r much smaller than from the X-X axis The term and fixity refer to the 

manner in which the ends of a column are supported. The most important variable is 

the moment of restraint offered at the end of the column to the tendency for rotation 

.Three form of end  restraint are pinned ,fixed and free .Fig.(3) shows the effective for 

these three cases . 

          

 

Fig (1) Waste paper compactor after          Fig (2) Buckling of a thin   rectangular column (a) 

general appearance of The buckling column (b ) 

radius of gyration for Y-Y a xis.(c) radius of 

gyration For  X-X axis after 

 

 
Fig (3) Values of K for effective length , Lc=KL ,for different end 

Connections after 

 

Experimental work 

1.Specimen   preparation 
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Round-type steel alloy specimen with a diameter of  10mm a gauge length of 400mm 

were tested under room temperature and compression-torsion buckling loads. In order 

to investigated the effect of carbon percentage on the bucking life, four types of steel 

alloy were selected with different carbon percentage. These alloys are widely used in 

various industry applications . the Experimental work and the Buckling test rig was 

done in  the department of electromechanical engineering at the University of 

Technology. 

2.Buckling test rig Compression –Torsion. 

This work focus on torsion and Compression system together, be used the following 

steps: 

1- The specimen should be contacted horizontally so that the first end of it which is 

nearer to the electrical motor of torsion system should be fixed, while the other end 

can be pine. 

2- The dial gauge located in position that touches the center of the specimen length. 

3-Operation the electric motor with a low speed (17 r.p.m) generates the torque of (T) 

value, when the torsion stress value (τ) can be obtained. 

4-An axial compression is gradually applied on the specimen by a hydraulic pump of 

compression system. 

5- Once a deflection of (1%) of the specimen length is recorded by the dial  gauges 

,then the electrical motor is switch-of , and the pressure must be released. the 

experiment test is over . 

6- By the end of the experiment test ,the test –rig reading are directly recorded ,the 

number of cycles of failure from the speed counter ,the pressure of compression from 

the hydraulic pump buckling load .fig (4,5) show the column before and after buckling 

 

               

 

Fig (4) Before Buckling                                Fig (5) After Buckling 

Results analysis 

Two methods for analyzing straight, centrally loaded columns are presented, 

The Euler formula for long slender columns and J.B.Johnson  formula for short 

columns. The choice of which method to use depends on the value of the actual 
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slenderness ratio for the column being analyzed in relation to the transition 

slenderness ratio ,or column constant ,Cc ,defined as Cc = √( 2π
2
E/σ y) 

Where ( E ) is the modules of elasticity of the material of the column and  ( σ y ) is the 

yield strength of the material . 

Procedure for analyzing straight, centrally loaded columns : 

1. From the given column,can compute its actual slenderness ratio. 

2. Copulation of the value  Cc . 

3. Comparing Cc with slenderness ratio KL/r , because  Cc  represented the value of 

slenderness ratio that separates along column from a short one ,the result of the 

comparison indicates which type of analysis should be used . 

4. If  KL/r  is greater than  Cc ,the column is long ,used Euler's formula which may be 

take the form Pcr = π
2
EAI/(KL)

2
A =  π

2
EI/( KL)

2
 

Where ( Pcr) is the critical load and (A) is the cross-sectional area of the column and 

(r) is the radius of gyration ,( r=√ I/A   and   r
2
=I/A  , I    is the moment of inertia) , 

Notice that the buckling load is dependent only on the geometry (length and cross-

section) of the column and the stiffness of the material represented by the modules of 

elasticity. 

Discussion 
According to Euler formula , the static buckling load is depending only on the 

geometry (length and cross-section ) of the column and the stiffness of the material 

represented by the modulus of elasticity .The load or critical load for short column is 

affected by the strength of the material in addition to its stiffness ,E, while strength is 

not factor for  long column when the Euler formula is used [ 1] .The present work 

attempted to investigate the effect of carbon content on dynamic buckling i.e. the 

buckling life . The value of the column constant Cc , is dependent on the material 

properties of modules of elasticity and the yield strength as shown in fig(6) 
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Fig (6)  The column constant Cc with material properties 
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For any given class of material ,for example ,steel ,the modulus of elasticity is nearly 

constant .Thus ,the value of Cc varies inversely as square root of the yield strength 

while the slenderness ratio behavior is kept constant with varying yield strength as 

shown in fig (6) .Carbon content and mechanical properties: 

Barsom investigated the effect of carbon content on the mechanical properties of the 

different type of steel alloy which demonstrates the effect on tensile strength for steel 

with different carbon equivalent value .The data show TMCP(thermo –mechanical 

control processes ) may be used to increase strength at agiven carbon value .However 

decreasing carbon content alone decreases the strength of the base metal . 

Chao -Nan Wei studied the effect of  carbon content on the tensile stength for 68ILC 

super alloy and the experimental result indicated that increasing carbon contant 

from(0.11 % wt) to( 0.15%wt) improves the mechanical strength about (6%) from 

1003 Mpa to 1065 Mpa , yield strength from 945 Mpa to 997 Mpa . This finding is in 

well agreement with the present results as shown in fig (7) . 

Sommer etal  studded the cyclic deformation and stress-strain behavior of pure α- 

iron. The influent of small carbon content on cyclic harding  was also investigated. 

The results showed that small carbon content gave less fatigue life than higher carbon 

percentage .The present results of cyclic buckling showed the same  conclusion which 

in fig ( 8 ) 
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Fig ( 7 )effect of carbon percentage on the                Fig ( 8 )effect of carbon percentage on 

yield sttres                                                            the buckling cycles to failure 

 

It is clear that ,fig (8) ,the variation cyclic buckling with carbon content is not 

high.This mean the carbon content slightly effected on cyclic buckling . 

 

Conclusion 

1. The column constant is inversely proportional with yield strength for the present 

steel alloy while the slenderness ratio is not change. 

2. Carbon increasing will increase the mechanical property up to a limit value . 

3. The carbon content is slightly effected the cyclic buckling. 
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4. The cyclic bucking behavior (critical dynamic buckling load) may be described by 

Euler formula as in static case . 
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خاُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ اُض٣ٞد اُ٘جبر٤
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 .اُوبث٤ِخ اُز٘بكغ٤خ ُجؼل ٓ٘زغبد اُؾشًخ اُؼبٓخ ُِض٣ٞد اُ٘جبر٤خ ٓغ ٓض٤لارٜب أُغزٞسدح80

Benchmarking of our Companies Products with the Imported 

Analogous 
ٓ٘بٍ ٓز٢ ػض٣ض,ا٤ٓشح ٓؾٔذ ٗؼٔبٕ,كنبء سؤٝف عبُْ,ع٤لبٕ عبُْ ؽج٤ت, ع٘بٕ خنشػجذ اُؼض٣ض , سٝاء سمب 

 ,  اٗـبّ ػبدٍ ػجذ أُؾغٖ, ع٤ق ػجذ الله هبعْ ػجذ الله

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُق٘بػخ اُض٣ٞد اُ٘جبر٤خ

comme@vegoil-iraq.com 

 اُخلافخ

ٔ٘ظـققخص حَُث٤ٔقق٤ش ُِ٘ققًَش حُؼخٓققش ٣ُِِققٞص حُ٘زخط٤ققش ٝ ٗٔققخًؽ ٓققٖ ٓؼ٬٤طٜققخ حُٔٔققظٍٞىس حُأؿ٣َققض ٓوخٍٗققٚ رقق٤ٖ رؼققٞ 

حػظٔخىحً ػ٠ِ ٗظخثؾ حُللٞٛخص حُل٣ِ٤خ٣ٝقش ٝح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝقش ٝحُزخ٣ُٞٞؿ٤قش  حُٔظٞكَس ك٢ ح٫ٓٞحم حُؼَحه٤ش  ٝحُٔوخٍٗش ر٤ٜ٘خ

ٝأٓققِٞد حُظؼزجققش ٝحُظـ٤ِققق ٝحُطزخػققش  ٝهققي طلٞهققض حُٔ٘ظـققخص حُٔٔققظٍٞىس كقق٢ أٓققِٞد  حُظؼزجققش ٝحُظـ٤ِققق ٝطٜقق٤ْٔ 

 حُؼزٞحص ٝحهظ٤خٍ ح٧ُٞحٕ ٝط٘خٓوٜخ , ك٬٠ً ػٖ اىهخٍ طو٤٘خص كي٣ؼش ك٢ ١زخػش حُؼ٬ٓخص ػ٠ِ حُٞؿ٤ٜٖ .

ٓؼقَ ىٛقٖ) ٍٝحرق٢ ( ,حُٔ٘ظقق حُٔقخثَ   ٓقٖ ك٤قغ ٗٞػ٤ظٜقخ ٓوخٍٗقش رٔؼ٬٤طٜقخحُؼ٬ٓقـخص حُظـقـخ٣ٍش ُوي طلٞهقض رؼقٞ 

Touri)  ُظَ( ٓظلٞم ك٢ حُٜقـ٤ـش حُظ٤ًَز٤قـش , ٝطلقٞم  ٓٔقلٞم  2( , ًٝخٕ حُٔ٘ظق حُٔخثَ حُٔل٢ِ) ُح٢ٛ حُـي٣ي

ٝهي كَ٘  (.(Brush-Up( ٝٓؼــٕٞ ح٫ٓ٘خٕ (Pert Plusحُظ٘ظ٤ق ُِـٔخ٫ص ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش ػ٬ٓش )حريال( ٝ ٗخٓزـٞ 

ّ ١َٓٝقذ حُز٘قَس حُٔٔقظٍٞى ٝحُٔلِق٢  45( ك٢ كلقٚ ح٫ؿٜقخى ػ٘قي  LORDٓ٘ظٞؽ ٓؼـٕٞ حُل٬هش حُٔٔظٍٞى) 

 ك٢ حُللٚ حُزٌظ٣َُٞٞؿ٢ .

 

 ىٖٛ , حُٔ٘ظق حُٔخثَ , ٗخٓزٞ , ٓؼـٕٞ ح٧ٓ٘خٕ , ١َٓذ حُزَ٘س . أُلزبػ :

 

 أُوذٓخ

ص حًَُ٘ش حٗلخً ر٤ٖ ٓؼ٬٤طٜخ ٖٓ حُٔ٘ظـخص حُٔٔظٍٞىس ٓٞحء ًخٗض ػَر٤ش أٝ أؿ٘ز٤ش ٫ري ٖٓ حٗظوخء ُٔؼَكش ٓٞهغ ٓ٘ظـخ

ػ٬ٓخص طـخ٣ٍش ٗز٤ٜٚ ر٘لْ حُٔ٘ظـخص ٝطلظَ ٓٞحهغ ٓظ٤ٔقِس كق٢ حُٔقٞم حُٔلِق٢ ٌُؼقَس ح٫هزقخٍ ػ٤ِٜقخ ٝحٓقظ٬ًٜٜخ 

خ٢ُ حُظٞٛقَ اُق٠ كو٤وقش حُٔقٞحى رٌَ٘ ٓٔظَٔ ٝٓظِح٣ي ٝرٜقيف حُظؼقَف ػِق٠ هٜخثٜقٜخ ٓقٖ ؿ٤ٔقغ حُـٞحٗقذ ٝرخُظق

 حُيحهِش ك٢ ٛ٘خػظٜخ ٝٝظخثلٜخ رٜيف طل٤ٜٔ٘خ ٝطط٣َٞٛخ ٝحُٜ٘ٞٝ رٔٞهؼٜخ حُظ٣ٞٔو٢ .

ُوي حؿ١َ حٓظلظخء ٣َٓغ ٖٓ هق٬ٍ ػ٤٘قش ػ٘قٞحث٤ش طظ٠قٖٔ ػقيى ٓقٖ ٓ٘ظٔقز٢ ٓوقَ حُ٘قًَش  حٗلقخً ٝػقٞحثِْٜ ٝرؼقٞ        

 حُٔٞح٤٘١ٖ .

٘قظؾ اٟققخكش اُق٠ حُٔ٘قظؾ حُٔلِق٢ ٤ُٜققزق حُٔـٔقٞع حػ٘قخٕ حُق٠ هٔٔققش  حهظ٤قَص حكقيٟ حٍرؼقش ػ٬ٓققخص طـخ٣ٍقش ٌُقَ ٓ

ػ٬ٓخص طـخ٣ٍش ٌَُ ٓ٘ظؾ ٖٓ حُٔ٘ظـقخص , أؿ٣َقض ػ٤ِٜقخ حُظلخ٤ُقَ ٝحُللٞٛقخص حُٔؼَٝكقش اٟقخكش اُق٠ ٗوقَ ًقَ ٓقخ 

٣لظ٣ٞٚ ؿ٬ف حُؼِزش ٖٓ ٌٓٞٗخص   ُِٔ٘ظؾ ك٢ ٓقـَ هقخٙ ٓقغ ح٫كظلقخظ رقخُؼزٞس حٌُخٍط٤ٗٞقش أٝ حُؼ٬ٓقش ح٬ُٛقوش , 

ًٝرض حُٔٞحى حُيحهِش كق٢ حُٜق٤ـش حُظ٤ًَز٤قش ٌُقَ ػ٬ٓقش ٓقٖ حُؼ٬ٓقخص حُظـخ٣ٍقش كٔقذ ػِٜٔقخ حُقٞظ٤ل٢ كق٢ ؿقيٍٝ 

 هخٙ ُظ٘خهٖ رؼي حُ٘ظخثؾ ٝكن ٓخ حٓظوِٚ ٖٓ ٓؼِٞٓخص .

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

       حؿ٣َقققض حُللٞٛققققخص حُل٣ِ٤خ٣ٝققققش ٝح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝققققش ٝحُزٌظ٣َُٞٞؿ٤ققققش ػِققق٠ ؿ٤ٔققققغ ٓ٘ظـققققخص حُ٘ققققًَش حٗلققققخً ٝٓؼ٬٤طٜققققخ    

 كِقش ,Turnaحُٔٔظٍٞىس ًحص حُؼ٬ٓخص حُظـخ٣ٍش حُيحهِش ٟٖٔ حُزلغ ٝحُظ٢ ِٗٔض ح٣ُِٞص حُٔخثِش ) ٣ُض حُز٘ض ٝ 

 رَٓقق٤َ ,( ٝٓٔققخك٤ن حُظ٘ظ٤ققق ح٫ػظ٤ققخى١ ) ٓققَٞٓ حُـي٣ققي , حٝٗققخص, ٍٝحرقق٢ ( ٝحُققيٕٛٞ: ) ىٛققٖ حَُحػقق٢ , ٝى٣ٔقخ

wave ( ٝٓٔخك٤ن حُظ٘ظ٤ق ُِـٔخ٫ص ح٫ٝطٞٓخط٤ٌ٤ش ) َٓٞٓ )ؿٔخُش , حريال( حىّ ,ٝٓؼخؿ٤ٖ حُل٬هش LORD) 

( ٝحُٔ٘ظقق حُٔقخثَ ,Thera Med  , Fresh &White ,Brush Up ٓ٘ٔقٞىح٣ٖ ,ٓق٤ـخٍٝٓؼقخؿ٤ٖ ح٫ٓق٘خٕ )

 Pert ,ؿٍٔٞ ُ٘قخ, ٣خ٤ٖٔٓ رؤٗٞحع ٓوظِلش( ٝحُ٘خٓزٞحص )TEK  Jet,ُظَ,  2ُح٢ٛ حُـي٣يَٓ,  750ُح٢ٛ حُـي٣ي )

Plus,, PANTENE THICKER FULLER HAIR (  ١َٓٝزقخص حُز٘قَس )ْرِٔق ,Arba Warant ١زوقخ )

 . 2005ُٔخ ٓظزغ ٝٓؼزض ك٢ ى٤َُ حُ٘ٞػ٤ش حُوخٙ رخًَُ٘ش حُؼخٓش ُٜ٘خػش ح٣ُِٞص حُ٘زخط٤ش  حٛيحٍ ٓ٘ش
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ٝحٓظؼَٟض حُٔٞحى حُيحهِش ك٢ ٛ٘خػش ًقَ ٓ٘قظؾ ٓقٖ حُٔ٘ظـقخص ححٗلقخً كق٢ ؿقيحٍٝ ٝرٞرقض حٓقظ٘خىحً ُؼِٜٔقخ  حُقٞظ٤ل٢ 

 ش ٝحُظـ٤ِق ٝحُطزخػش ٝط٤ْٜٔ حُؼزٞحص ٝحهظ٤خٍ ح٫ُٞحٕ ٝط٘خٓوٜخ .ٝحِٓٞد حُظؼزج

ط٠ققٔ٘ض  حُللٞٛققخص ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝققش ٣ُِِققٞص حُٔققخثِش ػِقق٠ ) حُلٟٔٞققش , ٍهققْ حُز٤ًَٝٔقق٤ي ( ُِٝققيٕٛٞ حُ٘زخط٤ققش ػِقق٠ 

, STPP)حُلٟٔٞش , ٍهْ حُز٤ًَٔٝ٤ي , ح٫ِٗ٧م ( ُٝٔٔخك٤ن حُظ٘ظ٤ق ح٫ػظ٤خى١ ػ٠ِ ) حُٔخىس حُلؼخُقش, حُلٞٓقلخص 

حٌُز٣َظخص , ًَرٞٗخص حُٜٞى٣ّٞ , ٤ٌِٓخص حُٜٞى٣ّٞ , ح٣٫ٞ٣ُِض , حُٜخرٕٞ ,  ِٓق حُطؼخّ  ( ُٝٔٔخك٤ن حُظ٘ظ٤ق 

, حٌُز٣َظخص , ًَرٞٗخص حُٜٞى٣ّٞ , ٓق٤ٌِخص حُٜقٞى٣ّٞ  STPPُِـٔخ٫ص ح٫ٝطٞٓخط٤ٌ٤ش ) حُٔخىس حُلؼخُش, حُلٞٓلخص 

حص, ح٣ِٗ٫ٔقخص (                                                 ُِٝ٘قخٓزٞ , ح٣٫ٞ٣ُِض , حُٜخرٕٞ , ِٓقق حُطؼقخّ ,حُز٤َرقٍٞ

( ُِٝٔ٘ظق حُٔخثَ ػ٠ِ ) حُٔخىس حُلؼخُش ,  ٓقٞحى NaCl,حُٔٞحى حٌُحثزش ك٢ حٌُلٍٞ حُِٔق   PHػ٠ِ ) حُٔخىس حُلؼخُش , 

ٓق٘خٕ ػِق٠  )حُٔقٞحى حٌُحثزقش ( ُٝٔؼقخؿ٤ٖ ح٧ PHٝحُقـ NaCl ُلٔخ٣ش حُز٘قَس ٣ُٝقخىس ُِٝؿقش حُٔ٘ظقٞؽ, ِٓقق حُطؼقخّ  

 ( TFM ) ( ُٝٔؼخؿ٤ٖ حُل٬هش ػ٠ِ ) حُلٞحٓٞ حُي٤٘ٛش حُلَس , حُٔقٞحى حُي٤٘ٛقش ح٤ٌُِقش  PHرخٌُلٍٞ , كلٚ حُـ 

, PH , ح٩ًحرش رخٌُلٍٞ ,ح٣َ٤ٔ٤ٌُِٖ %( ١َُٔٝذ حُز٘قَس ػِق٠  )حُٔقخىس حُي٤٘ٛقش ,   Titer C , ىٍؿش حُظِٜذ %

 ٓلظٟٞ حُٔخء ,ح٣َ٤ٌُِٖٔ%(.

, )ح٠ُِٕٞٔ٘ض حُللٞٛخص حُل٣ِ٤خ٣ٝش  ٣ُِِٞص حُٔخثِش ػ٠ِ ) حُِٕٞ , حَُحثلش ٝحُطؼْ ( ُِٝيٕٛٞ حُ٘زخط٤ش    ػ٠ِ ٝط

ش , حٌُؼخكقققش ( حَُحثلقققش ٝحُطؼقققْ , حُٔظٜقققَ( ُٝٔٔقققخك٤ن حُظ٘ظ٤قققق ح٫ػظ٤خى٣قققش ػِققق٠ ) حُٔظٜقققَ , حَُحثلقققش , ح١َُٞرققق

)حُٔظٜقَ ,  ثلقش ,ح١َُٞرقش , حٌُؼخكقش ( ُِٝ٘قخٓزٞ ػِق٠ ُـٔقخ٫ص ح٫ٝطٞٓخط٤ٌ٤قش) حُٔظٜقَ , حَُححٝحُظ٘ظ٤ق ُٔٔخك٤ن 

ػ٠ِ ) حُٔظَٜ , حَُحثلش , حُِِٝؿش , ( ُٝٔؼـٕٞ ح٧ٓ٘خٕ ػ٠ِ )  حَُحثلش , حُِِٝؿش , ح١َُٞرش ( ُِٝٔ٘ظق حُٔخثَ 

هقش حُٞٛق حٝ حُٔظَٜ , ح٫ٗزؼخم ٖٓ ح٧ٗزٞرش ٝح٫ٓظوَح٣ٍش , حٌُؼخكش , كلٚ ح٩ؿٜخى , ح١َُٞرش  ( ُٝٔؼخؿ٤ٖ حُل٬

 ػ٠ِ ) حُوٞحّ , كلٚ ح٩ؿٜخى  ١َُٔٝذ حُزَ٘س ػ٠ِ) حُٞٛق ,  كلٚ ح٧ؿٜخى ( .

 أُ٘بهؾخ ٝالأعز٘زبط

أظَٜص حُ٘ظخثؾ حٛظٔخّ ِٓلٞظ ٖٓ هزَ  حًَُ٘خص حُٔ٘ظـش ُِٔ٘ظـخص حُ٘ز٤ٚ رٔ٘ظـخص حًَُ٘ش حُؼخٓش ٣ُِِقٞص حُ٘زخط٤قش 

كق٢ طؼزجقش  ٬PETٓقظ٤ٌ٤ش ٗقلخكش ٜٓق٘ٞػش ٓقٖ ٓقخىس رؤِٓٞد حُظؼزجش ٝحُظـ٤ِق ٓؼَ حُظلٍٞ ح٠ُ حٓقظويحّ  ػزقٞحص ر

( ري٥ ٖٓ حُز٢ُٞ أػ٤ِق٤ٖ ػقخ٢ُ حٌُؼخكقش   TEK  ,Touri, كِش, ٝى٣ٔخ ( ٝحُٔ٘ظلخص حُٔخثِش ) (Turnoح٣ُِٞص حُٔخثِش 

َٓ  750ُظَ ( ٓخػيح ٓ٘ظٞؽ ًَٗظ٘خ ُح٢ٛ حُـي٣ي  2ًٔخ ك٢ ) ح٣ُِض حُٔخثَ حُٔل٢ِ ٝحُٔ٘ظق حُٔخثَ ُح٢ٛ حُـي٣ي 

, ٝأٓقظويحّ ػزقٞحص ُيحث٤٘قش PETطْ طط٣َٞ طؼزجظٚ رخٓظويحّ حُؼزٞحص حُز٬ٓظ٤ٌ٤ش حُ٘لخكش حُٜٔق٘ٞػش ٓقٖ ٓقخىس ح١ٌُ 

 ,BrushUp ,Fresh&White( ٝٓؼقققخؿ٤ٖ ح٧ٓققق٘خٕ ) LORDٓلٌٔقققش حُـطقققخء كققق٢ طؼزجقققش ٓؼقققخؿ٤ٖ  حُل٬هقققش ) 

٬ٓقظ٢ٌ٤ , حٓقخ ٓ٘ظـخط٘قخ حُٔل٤ِقش كٔؼزؤ رخٗزٞرش حٓطٞح٤ٗش ٓـِلش رـق٬ف ر Thera Medٓ٘ٔٞىح٣ٖ (  ٓخػيح حُٔ٘ظٞؽ 

 ٓؼـٕٞ حُل٬هش آىّ ٝٓؼـٕٞ ح٫ٓ٘خٕ ٤ٓـخٍ   كٔؼزؤس رؼزٞحص ٖٓ ح٤ُ٘ٔ٧ّٞ  .

ٝطوخٍرض ٗظخثؾ حُللٞٛخص ح٤ٔ٤ٌُخ٣ٝش ٝحُل٣ِ٤خ٣ٝش ُِيٕٛٞ حُ٘زخط٤قش حُِٜزشحُٔٔقظٍٞىس ) حٝٗقخص ,ٍٝحرق٢ ( ٓقغ حُٔ٘قظؾ 

 حُٔل٢ِ )حَُحػ٢(.

%( ٓوخٍٗققش  (24.3ُِظ٘ظ٤ققق ح٫ػظ٤ققخى١  رخٍطلققخع ه٤ٔققش حُٔققخىس حُلؼخُققش   ٝط٤ٔققِ ٓ٘ظققٞؽ حُ٘ققًَش ػ٬ٓققش ) ٓققَٞٓ(

(% ٝحُظ٢ حظَٜص ك٢ ٗلْ حُٞهض  حٓقظويحّ 17-16( ٝ طَحٝكض ك٤ٜخ ٖٓ) waveرخُٔ٘ظٞؿخص حُٔٔظٍٞىس )ر٤ََٓ,

ٓق٤ش ٗٔذ ػخ٤ُش ٖٓ حُٔٞحى حُٔخُجش ٓؼَ ًز٣َظخص حُٜٞى٣ّٞ ًٝخٍرٞٗخص حُٜقٞى٣ّٞ ػِق٠ كٔقخد حُٔقخىس حُلؼخُقش ح٫ٓخ

 ك٢ ػ٤ِٔش حُظ٘ظ٤ق .

ُٝٔٔخك٤ن حُظ٘ظ٤ق ُِـٔخ٫ص ط٤ِٔ حُٔ٘ظٞؽ حُٔٔظٍٞى )حريال( ػ٠ِ ٓ٘ظقٞؽ حُ٘قًَش )ٓقَٞٓ ؿٔقخُش ( رخٍطلقخع ٗٔقزش 

ٓغ حكظٞحثٚ ػ٠ِ ًخٍرٞٗقخص حُٜقٞى٣ّٞ ر٘ٔقزش ػخ٤ُقش )ػِق٠ كٔقخد  STPPحُٔخىس حُلؼخُش ٝحٗولخٝ ٗٔزش حُلٞٓلخص 

وِققٞ ٜٓ٘ققخ حُٔ٘ظققٞؽ حُٔلِقق٢ .ٝك٘ققَ ٓ٘ظققٞؽ ٓؼـققٕٞ حُل٬هققش حُٔٔققظٍٞى  حُلٞٓققلخص( ٝح٣٫ٞ٣ُِققض ٝح٫ٗقق٣ِْ حُظقق٢ ٣

LORD) ٚكقق٢ كلققٚ ح٫ؿٜققخى ُؼققيّ حكظٞحثققٚ ػِقق٠ ٓققٞحى ٍحرطققش ر٤٘ٔققخ حؿظققخٍ ٓ٘ظٞؿ٘ققخ حُٔلِقق٢ أىّ ٛققٌح حُللقق )

( رظؼققيى Pert Plus  ,PANTENE  ,THICKER FULLER HAIRٝحٓظققخُص حُ٘ققخٓزٞحص حُٔٔققظٍٞىس )

ٓوخٍٗققش رٔ٘ظٞؿققخص ًَٗظ٘خ)ٗققخٓزٞ ٣خٓقق٤ٖٔ ُِ٘ققؼَ  SLSٔققخىس حُٔ٘ظلققش ح٫ٓخٓقق٤ش حُققـحُٔققٞحى حُٔ٘ظلققش حظخكققش حُقق٠ حُ

حُؼخى١,ٗققخٓزٞ ٣خٓقق٤ٖٔ ر٣ِققض ح٣ُِظققٕٞ , ٗققخٓزٞ ٣خٓقق٤ٖٔ حُـي٣ققي , ؿٔققٍٞ ُ٘ققخ ُِ٘ققؼَ ٝحُـٔققْ (  حُظقق٢ طٔققظويّ ٓققخىس 

ؼ٘ققش ٝحُٔققٞحى ٓققخىس حٓخٓقق٤ش كقق٢ ؿ٤ٔققغ حُٜقق٤ؾ حُظ٤ًَز٤ققش  ٝحٓظققخُص ًققٌُي رخٓققظويحّ حُؼطققٍٞ حُلٞحكققش ٝحُٔ٘ SLSحُققـ
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حُٔـ٣ٌقش ٓقٖ ٜٓقخىٍ ١ز٤ؼقش ) ٓٔظوِٜقخص ٗزخط٤قش ( ٝح٣ُِققٞص حُ٘زخط٤قش ٝٛق٢ ٓخ٠٣ق٤ق ًِلقش ػخ٤ُقش ُِٔ٘ظقٞؽ   طوِققٞ 

ٓ٘ظٞؿخص حًَُ٘ش ٖٓ ٌٛٙ ح٠ُٔخكخص .ُْٝ ٣ـظقخٍ حُٔ٘قظؾ حُٔلِق٢ ًق٣َْ حُز٘قَس) رِٔقْ( كلقٚ ح٫ؿٜقخى ر٤٘ٔقخ حؿظقخُ 

 ( ٌٛح حُللٚ .Arba Warantحُٔ٘ظؾ حُٔٔظٍٞى  )

 دسأُقب

 , ىحثَس حُٔوظزَحص ٝحُ٘ٞػ٤ش )ٟز٢ حُـٞىس(, حًَُ٘ش حُؼخٓش ُٜ٘خػش ح٣ُِٞص حُ٘زخط٤ش.2005ى٤َُ حُ٘ٞػ٤ش,  -1

2. A.O.C.S , 1971 , Official and Tentative methods of the American oil Chemists 

Society , Third Edition . 

3. Hawley's, 2001, Condensed Chemical Dictionary, Richrd j. Lewis Sr. Fourteen 

Edition, John Wiely & Sons , Inc, USA. 
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.ٓؾشٝع رؾ٣ٞش ٓ٘ظٞٓز٢ اُغ٤طشح ػ٠ِ اُزؾـ٤َ  ٝه٤بط ٤ًٔخ اُزـز٣خ ٌُغبسح اُؾغش ُٔؼَٔ عٔ٘ذ 81

 (PLC)٣ذ ثبعزخذاّ اُؾبًْ أُ٘طو٢ أُجشٓظ ثبدٝػ اُغذ
Upgrade Limestone Crusher Control System & Feeding Measurement of New 

Badush Cement Plant Using Programmable logic control 

 ػجذ اُشؽٖٔ ٣ٞٗظ اؽٔذ ٝعؼٞد ػض٣ض ؽٔذٕٝ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُِغٔ٘ذ اُؾٔب٤ُخ

Cement _planning@yahoo.com 

 اُخلافخ

حُظ٢ طٌقٕٞ حُٔقَك٬ص حٌَُٜرخث٤قش حُِز٘قش ح٧ٓخٓق٤ش كق٢ خٍس حُلـَ ٖٓ حُٔ٘ظٞٓخص حُوي٣ٔش ًٔ طؼظزَ ٓ٘ظٞٓش ٤ٓطَس

ر٘خثٜخ , ٝرٔزذ هيّ ٌٛٙ حُٔ٘ظٞٓش ًٝؼَس حػطخُٜخ حُ٘خطـش ػٖ هيّ حَُٔك٬ص ٝحٓظ٬ٜى حؿِقذ ح٬ُٔٓٔقخص حُوخٛقش 

رٜخ أٛزق ٖٓ ح١ٍَٝ٠ُ حُظل٤ٌَ رلَ ؿ١ٌٍ ٌَُ ٌٛٙ حُٔ٘خًَ ٓغ ح٧هٌ ر٘ظَ ح٫ػظزقخٍ حُـقيٟٝ ح٫هظٜقخى٣ش ١٧ 

ٓوظَف , كٌخٕ حَُأ١ حُٜ٘خث٢ إٔ طٜ٘ذ ٓ٘ظٞٓقش ٓق٤طَس ٓ٘طو٤قش ًُٝقي ُِؼوقش حُؼخ٤ُقش ٓقغ ٛقٌح حُ٘قٞع ٓقٖ ٓ٘ظٞٓقخص 

 ـ٤َ ١خكٞٗش حُٔٔ٘ض .ح٤ُٔطَس ُٝٞؿٞى طـَرش ؿ٤يس ٓغ ٌٛٙ حُٔ٘ظٞٓخص ك٢ ح٤ُٔطَس ػ٠ِ ط٘

 ظ٤ٖ :ُوي ط٠ٖٔ حُؼَٔ ػ٠ِ َٓكِظ٤ٖ ٍث٤ٔ

 َٓكِش حػيحى حُيٍحٓش : -1

حٗظِٔض ٌٛٙ حَُٔكِش ػ٠ِ ىٍحٓش اكٜخث٤ش ٓٞٓؼش ٝٗخِٓش ُـ٤ٔغ ح٩ٗقخٍحص ح٬ُُٓقش ُِظ٘قـ٤َ ًُٝقي ُظلي٣قي ػقيى 

 حُٞكيحص ح٬ُُٓش  ُٜ٘ذ حُٔ٘ظٞٓش حُـي٣يس.

 َٓكِش حُظ٘ل٤ٌ: -2

ٔ٘ظٞٓش حُوي٣ٔش ٝطلي٣ي هخرِٞحص ح٩ٗخٍس حُظ٢ ٓظٔظويّ ط٤ٜٔيح َُِٔكِش حُظخ٤ُش ٢ٛٝ ط٠ٔ٘ض َٓكِش طل٤ٌي ٍٝكغ حُ

 َٓكِش ط٤ٜ٘ذ حُٔ٘ظٞٓش حُـي٣يس .

 رؤر٢ٔ ٍٛٞٛخ ٖٓ: (PLC)طظٌٕٞ ٓ٘ظٞٓخص ح٤ُٔطَس حُٔ٘طو٤ش 

ش حُ٘ظخّ أٝ حُؼ٤ِٔش حَُٔحى حُٔق٤طَس ػ٤ِٜقخ , ٝكق٢ حُـخُقذ طٌقٕٞ ػزقخٍس ػقٖ ٓـٔٞػقش ٓقٖ حُٔلًَقخص حٌَُٜرخث٤ق -1

حُٔطِٞد حُظلٌْ رؼ٤ِٔش ح١لخثٜخ ٝط٘ـ٤ِٜخ ٝحُظ٢ ريٍٝٛخ طئى١ ا٠ُ ط٘قـ٤َ ح٫٫ص ٝحٌُٔقخثٖ ٝحُ٘قخه٬ص .... حُقن 

 ٝكٔذ حُظَٝف حُظ٘ـ٤ِ٤ش حُٔطِٞرش .

ٝكيحص ح٩ىهخٍ , ٢ٛٝ ػزخٍس ػٖ ٝكيحص طـ٤ٔغ ح٩ٗخٍحص حُوخىٓش ٖٓ حُ٘ظخّ ٝحُظ٢ هي طٌٕٞ اٗخٍحص ٓ٘طو٤ش  -2

طٔخػ٤ِش طؼٌْ حُلخُش ح٤ٗ٥قش ُِ٘ظقخّ ٓقٖ ىٍؿقش كقَحٍس ٝٓقَػش ىٍٝحٕ أٝ كًَقش أٝ  أٝ هي طٌٕٞ اٗخٍحص (0,1)

 طٔؼَ ٗٔذ ُؼ٘خَٛ ٤ٔ٤ًخث٤ش ٓؼ٤٘ش .

ٝكققيس حُٔؼخُـققش ح٣ًَُِٔققش , ٝٛقق٢ حُٞكققيس حَُث٤ٔقق٤ش ُِٔؼخُـققش كقق٢ حُٔ٘ظٞٓققخص حً طٔققظِْ ح٩ٗققخٍس ٓققٖ ٝكققيحص  -3

 حُظخ٢ُ ٖٓ حُٔ٘ظٞٓش )ٝكيحص ح٩هَحؽ( .ح٩ىهخٍ ٝرؼي ٓؼخُـظٜخ كٔذ طَِٔٔ ٓ٘طو٢ ٓؼ٤ٖ طََٓ ا٠ُ حُـِء 

ٝكيحص ح٩هَحؽ , ٢ٛٝ ٝكيحص  ط٘وَ هَحٍحص ٝكيس حُٔؼخُـش ح٣ًَُِٔش ٝطظَؿٜٔخ اُق٠ أٝحٓقَ ط٘قـ٤َ ٝا١لقخء  -4

(on,off) . 

٣ٌققٕٞ ٓٔققئ٫ٝ ػققٖ طـ٤ٜققِ حُوققيٍس   (Power Supply)طلظققخؽ حُٔ٘ظٞٓققش اُقق٠ ٓـٜققِ هققيٍس  -5

 ح٬ُُٓش ُظ٘ـ٤َ رخه٢ حُٞكيحص .

 

 Programmable Logic Control   (PLC):أُلزبػ 

 

 أُوذٓخ

ٗظ٤ـش ُِظويّ حُؼ٢ِٔ ٝحُظو٢٘ حُٜخثَ ٣ُٝخىس حُظؼو٤ي ك٢ حُؼ٤ِٔخص حُٜ٘خػ٤ش حُٔوظِلش ظَٜص حُلخؿش حُٔخٓش ا٠ُ ططقٍٞ 

ٓٔخػَ ٧ٓخ٤ُذ حُظلٌْ ك٢ حُؼ٤ِٔخص حُٜ٘خػ٤ش ٝٝٓخثَ ط٘ل٤ٌٛخ . ٖٝٓ أٛقْ ح٧ٓقخ٤ُذ حُلي٣ؼقش ٛق٢ حُقظلٌْ ح٥ُق٢ كق٢ 

ؼ٤ِٔخص حُٜ٘خػ٤ش ًُٝي ُٔخ ٣ظ٤ِٔ رٚ ٖٓ ٤ِٔٓحص  ػي٣يس ٓؼَ حَُٔػش ٝحُيهش ك٢ ح٧ىحء ٝحُٔق٤طَس ػِق٠ أًؼقَ ٓقٖ حُ

ػ٤ِٔش ك٢ حٕ ٝحكي . ٖٝٓ حُٞٓخثَ حُٜٔٔش ُظ٘ل٤ٌ ػ٤ِٔقخص حُقظلٌْ ح٥ُق٢ كق٢ حُظطز٤وقخص حُٜق٘خػ٤ش حُٔوظِلقش حٓقظويحّ 

 .Programmable Logic Control   (PLC)حُلخًْ حُٔ٘طو٢ حُٔزَٓؾ 

mailto:_planning@yahoo.com
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ٝهي ٗقخٍ ٗقَٜٙ ٝحٓقؼش كق٢ ٓـقخٍ حُقظلٌْ رخُؼ٤ِٔقخص  1969ريح حٓظويحّ حُلخًْ حُٔ٘طو٢ حُٔزَٓؾ ك٢ حُٜ٘خػش ػخّ 

حُٜ٘خػ٤ش ٝح٫٥ص حٌَُٜرخث٤ش . ػْ ريح حٓظويحّ حُٔؼخُؾ حُيه٤ن ك٢ ٛ٘خػش أؿِٜس حُظلٌْ حُٔ٘طوق٢ حُٔزقَٓؾ حً ُؼقذ 

ح٫ٌُظ٤َٗٝقش ٝػ٘خٛقَٛخ ُحىص آٌخ٤ٗقش أؿٜقِس حُقظلٌْ حُٔ٘طوق٢  ىٍٝ حُؼوَ ُِـٜخُ, ٝٓغ حُظويّ ك٢ ٛ٘خػش حُيٝحثَ

حُٔزَٓؾ ٖٓ ًحًَس ٝٝٓخثَ حطٜخٍ ١َٝم رَٓـش ٝحًظ٘خف ح٧هطخء ... حُقن ٓٔقخ أىٟ اُق٠ اٗظقخؽ أؿٜقِس ٍه٤ٜقش 

 حُؼٖٔ ًٝحص آٌخٗخص حًزَ ٓٔخ ٓخػي ػ٠ِ حٓظويحٜٓخ ك٢ ط٘ل٤ٌ ػ٤ِٔخص حُظلٌْ حُٔؼويس .

٣قق حُٔظقيٍد ػِق٠ حٌُٔٞٗقخص ح٧ٓخٓق٤ش ُؼ٤ِٔقخص حُقظلٌْ حُٔ٘طوق٢ حُٔزقَٓؾ ١ٝقَم ٣ٜٝيف ٌٛح حَُٔ٘ٝع اُق٠ طؼَ

رَٓـش ٓـٔٞػٚ ٖٓ حُظطز٤وخص ػ٠ِ حُظلٌْ حُٔ٘طو٢ حُٔزَٓؾ ٖٓ ٌٓٞٗخص حُٔ٘٘ؤس حُٜ٘خػ٤ش ٤ًٝل٤ش طل٣َٞ حُيٝحثَ 

 حٌَُٜرخث٤ش ا٠ُ ىٝحثَ طلٌْ ٓ٘طو٢ ٓزَٓؾ .

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

ٝحُظق٢ حٗ٘قؤص هزقَ  (Relay)ٗظٔش حُوي٣ٔش حُظ٢ طؼَٔ ر٘ظخّ ٤ٓطَس رٞحٓطش طؼظزَ ٓ٘ظٞٓش ٤ٓطَس حٌُٔخٍس ٖٓ ح٧

 Programmable Logic   (PLC)أًؼَ ٖٓ ػ٬ػ٤ٖ ػخٓخ حً كٍٞص ا٠ُ ٓ٘ظٞٓش ٤ٓطَس كي٣ؼش ٢ٛٝ ٓ٘ظٞٓقش 

Control  ٝرخُظلي٣قي كق٢ ٓؼٔقَ ٓقٔ٘ض رقخىٕٝ 1983(ٝحُظ٢ حٓظويٓض ك٢ ٓؼخٓقَ رقخىٕٝ كق٢ ريح٣قش حُؼٔخ٤ٗ٘قخص )

, إٔ حُٔ٘ظٞٓش حٗلخً )حُٔٔظويٓش كق٢ ٓؼٔقَ ٓقٔ٘ض رقخىٕٝ حُظٞٓق٤غ( هي٣ٔقش ؿقيح ه٤خٓقخ اُق٠ حُٔ٘ظٞٓقش حُظق٢  حُظ٤ٓٞغ

 ٍرطض ك٢ حُٔؼَٔ ٤ُِٔطَس ػ٠ِ ط٘ـ٤َ حٌُٔخٍس .

ٖٓ ه٬ٍ اؿَحء ىٍحٓقش ًخِٓقش ػِق٠ أؿقِحء حٌُٔقخٍس ٝؿقي إٔ ػقيحى ٓ٘ظٞٓقش ُٕٝ حُٔقٞحى حُيحهِقش ٌُِٔقخٍس ٓظٞهقق 

ُٔؼٔققَ اُقق٠ ٓؼَكققش ٤ًٔققش حُظـ٣ٌققش ٌُٔققخٍس ُٜٝققؼٞرش ُٕٝ حُٔقق٤خٍحص حُٔوِؼ٤ققش رخُٔؼٔققَ ُٝلظققَس ٣ٞ١ِققش , ُٝلخؿققش ح

رخ٤ُِٔحٕ ٌُزَ كـٜٔخ ٌُٕٝٞ ٓ٘ظٞٓش حُُٕٞ ٓ٘ظٞٓقش هي٣ٔقش ٫ٝ طٞؿقي ُٜقخ ٓقٞحى حكظ٤خ٤١قش اٟقخكش اُق٠ ػقيّ طقٞكَ 

ري٣ِقش طقئى١ ٗلقْ ػقٖ كِقٍٞ  كظ٘قض حُيٍحٓقش ححُٔؼِٞٓخص حٌُخك٤ش كٍٞ ٤ًل٤ش ٓؼخ٣َس ٓ٘ظٞٓخص )حُ٘٘ي( ٌُِٔخٍس ٌُ

ُؤققْ ١قققٞحك٤ٖ حُٔققٔ٘ض ٝحُظقق٢ ٛقق٢ رقق٘لْ ٓٞحٛققلخص ٓ٘ظٞٓقققش  (PLC). ٝٗظققَح ُظٜ٘قق٤ذ ٓ٘ظٞٓققش حٍ ٜققيفحُ

ٌُِٔخٍس ٌُٕٝٞ ٌٛٙ حُٔ٘ظٞٓش كي٣ؼش ؿيح ِٜٝٓٚ ح٫ٓظؼٔخٍ ٝحُزَٓـش ٝ طظ٘خٓذ ٓقغ كخؿقش حُؤقْ ٝؿقي   (PLC)حُـ

ُو٤قخّ   (PLC)حٓقظويٓض ٓ٘ظٞٓقش حُٔقٔ٘ض  إٔ ٛ٘خى آٌخ٤ٗش كق٢ ه٤قخّ ح٧ُٝحٕ ٓقٖ هق٬ٍ ٛقٌٙ حُٔ٘ظٞٓقش , ٝهقي

ُٕٝ حُٔٞحى حُيحهِش ٌُِٔخٍس ًُٝي ٌُٕٞ ؿ٤ٔغ هخرِٞحص ٗوَ ح٩ٗقخٍس ٓقٖ ٓ٘ظٞٓقخص حُقُٕٞ ٓٞٛقُٞش ٓقغ حُٔق٤طَس 

ُِطٞحك٤ٖ ُو٤خّ ٤ًٔش حُظـ٣ٌش ٌُِٔقخٍس ٝاظٜخٍٛقخ ػِق٠ ٗخٗقش   (PLC)ح٣ًَُِٔش ُِٔؼَٔ , ٝحٓظويٓض ٓ٘ظٞٓش حُـ

 ١ٞحك٤ٖ حُٔٔ٘ض.

 

 ٝالاعز٘زبطأُ٘بهؾخ 
ٖٓ َٓٝٗش ػخ٤ُش ك٢ حُؼٔقَ ٝٓقَػش كق٢ طلي٣قي   (PLC)ٗظَح ٫ٓظ٤خُٓ٘ظٞٓخص ح٤ُٔطَس حُٔ٘طو٤ش حُوخرِش ُِزَٓـش 

ح٧ػطخٍ ٝٓـخُٜخ حُظطز٤و٢ حُٞحٓغ ٝؿ٤َٛخ ٖٓ حُِٔح٣خ حُظ٢ طـؼِٜقخ كق٢ ٛقيحٍس ٓ٘ظٞٓقخص حُٔق٤طَس , ٝحٕ ٓؼخٓقَ 

ٕ حكقيع ٛقٌٙ حُٔؼخٓقَ حٗ٘ق٢ء كق٢ حُؼٔخ٤ٗ٘قخص ٓقٖ حُؼوقي حًَُ٘ش رٍٜٞس ػخٓش هي٣ٔقش ًٝحص ٠ٗقْ ٓق٤طَس هي٣ٔقش ٝح

حَُّٜٔ٘ ٝحٕ ًخٗض ُٚ ٓ٘ظٞٓش ٓ٘طو٤ش ٌُٜٝ٘خ ٖٓ ح٧ؿ٤خٍ حُوي٣ٔش ٝحُظ٢ طلظخؽ اُق٠ طلقي٣غ ك٬رقي ٓقٖ اىهقخٍ ٛقٌٙ 

حُٔ٘ظٞٓققخص اُقق٠ ٓؼخٓققَ حُ٘ققًَش طٔخٗقق٤خ ٓققغ ٓخ٣٘ققٜيٙ حُؼققخُْ ٓققٖ ػققٍٞس كقق٢ ٓـققخٍ حٓققظويحّ حُلٞحٓقق٤ذ ٝحُزققَحٓؾ 

 ريأص رؼ٤ِٔخص طو٤ٜٜش ٜٝٓٔش ُِـخ٣ش ىٕٝ طيهَ ح٤ُي حُز٣َ٘ش ك٤ٜخ . حُٜ٘خػ٤ش حُظ٢

 

 

 أُقبدس

1-Rockwell Automation System 

2-Basics of PLCs SIEMENS CO 

3-TKNE.net 
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 ب٤ٌ٤ٗخ ُقلبئؼ أكشإ اُغٔ٘ذ.دساعخ رأص٤ش رزبثغ اُِؾبّ ػ٠ِ اُخٞاؿ ا82ٌ٤ُٔ

Study the Effect of Welding Sequence on Mechanical Properties for 

Cement Kiln Plates 
 هبسم ؽ٤ٔذ,  ك٤بك عٔؼخ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُِغٔ٘ذ اُؼشاه٤خ

cementiraqi@yahoo.com 

 اُخلافخ

يٍحٓش ٢ٛ حٍُٞٛٞ ا٠ُ أك٠َ ٣َ١وش ك٢ ُلخّ حُٜلخثق حُٔٔظويٓش كق٢ ٛق٘خػش حكقَحٕ اٗظقخؽ إ حُٜيف ٖٓ  ٌٛس حُ

ح٤ٌُٔخ٣ٝش ٝطقؤػ٤َ  شحُٔٔ٘ض ٝحُظؼَف أًؼَ ػ٠ِ ٓخ ٣ليع ك٢ طِي حُٜلخثق ٖٓ طـ٤َحص ك٢ حُز٤٘ش حُٔـ٣َٜش ٝحُظ٤ًَز

ي٣ي ٓيٟ ٗـخف أ١ ٣َ١وش ُلقخّ إ حُٔؼ٤خٍ حُٔٔظويّ ك٢ طل 0ٌٛٙ حُظـ٤َحص ػ٠ِ حُوٞحٙ ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش ُوطغ ح٧كَحٕ

ٛٞ إٔ طٌٕٞ حُظـ٤َحص حُلخِٛش ك٢ ٓ٘طوش حُِلخّ أهقَد ٓقخ ٣ٌٔقٖ ٓقٖ هقٞحٙ حُٔؼقيٕ ح٧ٛق٢ِ حً إٔ ٛقٌٙ حُٔ٘طوقش 

 طٌٕٞ أٟؼق رٔزذ حُظـ٤َحص حُلخِٛش ك٤ٜخ ٗظ٤ـش حُلَحٍس حُظ٢ طظؼَٝ ُٜخ .

 

 ُلخّ ٛلخثق ح٫كَحٕ.أُلزبػ :

 

 أُوذٓخ
حُٜ٘خػٚ ٝرٌَ٘ ٓٞٓغ ح٧ػَ حٌُز٤َ ك٢ حُظط٣َٞ حُٜ٘خػ٢   ٝظٍٜٞ ٓـخ٫ص ٛ٘خػ٤ش ًخٕ ُيهٍٞ حُِلخّ ك٢ ٓـخٍ 

ؿي٣يس حً ٗـي إٔ حُِلخّ ٣يهَ ك٢ أ١ ٛ٘خػش ٖٓ ه٬ٍ اكيٟ ١َم حُِلخّ .إ حٗظ٘خٍ حُِلخّ ٣ؼقٞى ُٔقُٜٞش حُط٣َوقش 

حُِلقخّ رخ٫ػظٔقخى ػِق٠  ٝحٌُِلش حُٞح١جش ٣ٝلظخؽ ح٠ُ ٜٓخٍس ػخ٤ُش ٓغ ٓليىحص ًؼ٤َس ٓؼَ ح٫هظ٤قخٍ حُٜقل٤ق ُط٣َوقش

ٗققٞع حُٔؼققيٕ ٝٓققٌٔٚ ٝهٞحٛققٚ ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗققش ٝح٤ٔ٤ٌُخث٤ققش حٕ ططققٍٞ حُٜقق٘خػش ر٘ققٌَ ٓقق٣َغ ىكققغ حُوققخث٤ٖٔ ػ٤ِٜققخ اُقق٠ 

طط٣َٞ حُِلخّ ًٝخٗض حُ٘ظخثؾ ىهُٞٚ ك٢ ٛ٘خػش أؿِحء ٜٓٔش ٝكٔخٓش ٓؼَ حُٜٞح٣ٍن ٝٛ٘خػش ٓلٖ حُل٠قخء. ٝٓقٖ 

ح٫ٗلـقخ١ٍ ٫ٝٗقي إٔ ح٧ؿقِحء حُٜٔٔقش ٝحُلؼخُقش كق٢ أ١ هق٢ اٗظقخؿ٢  ه٬ٍ ١َم ؿي٣يس ٓؼَ حُِلخّ رخ٤ٍُِِ ٝحُِلخّ

طٌٕٞ رخ٠ٛٚ حُقؼٖٔ كق٢ ٛق٘خػظٜخ أٝ ٛق٤خٗظٜخ ُٜٝقٌح ٣ظٞؿقذ ىٍحٓقش حُِلقخّ ٝأٓقخ٤ُزٚ ُِٞٛقٍٞ اُق٠ أك٠قَ ٣َ١وقش 

ُٜٝققٌح كققؤٕ حُزلققغ حُٔوققيّ ٣ٜققيف حُقق٠ ٓؼَكققش ح٫ٓققِٞد ح٫ٓؼققَ كقق٢ ُلققخّ ٛققلخثق حكققَحٕ حُٔققٔ٘ض ٓققٖ هقق٬ٍ ٓؼَكققش 

 ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗٚ ٝح٤ٔ٤ٌُخث٤ش ُٔ٘طوش حُِلخّ ػ٘ي حٓظويحّ ٣َ١وش حُِلخّ حُظظخرؼ٢ .حُوٞحٙ 

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

حٕ حُـِء حُؼ٢ِٔ ٌُٜح حُزلغ ٣ؼظٔي ػ٠ِ كلٚ ػ٤٘ش ٖٓ ٓؼيٕ حكَحٕ ٛق٘خػش حُٔقٔ٘ض هزقَ حؿقَحء أ١ ػ٤ِٔقش ُلقخّ 

ي حؿقَحء ػ٤ِٔقش حُِلقخّ ػ٤ِٜقخ ُظلي٣قي ػ٤ِٚ ٝطلي٣ي هٞحٛٚ ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗقش ٝح٤ٔ٤ٌُخث٤قش ٤ُظٔق٠٘ حُٔوخٍٗقش ٓقغ حُؼ٤٘قخص رؼق

 حٗـق حُطَم ٝهي حؿ٣َض حُظـَرش ػ٠ِ حُ٘لٞ حُظخ٢ُ :

 0ِْٓ(200,60,50. طل٤٠َ ػ٬ع ػ٤٘خص ٝرؤرؼخى ) 1

. كلٚ حُؼ٤٘قش ح٧ُٝق٠ كق٢ حُٔؼٜقي حُٔظوٜقٚ ٝرقيٕٝ اؿقَحء أ١ ػ٤ِٔقش ُلقخّ ػ٤ِٜقخ ًُٝقي ُظلي٣قي ٗقٞع حُٔؼقيٕ  2

 ٣0ٚ ٝطلي٣ي هٞحٛٚ ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش ٝح٤ٔ٤ٌُخٝ

% 50( كوي هطؼظخ اُق٠ هطؼظق٤ٖ ٝٓقٖ ػقْ ط٘قل٤َ حُٜ٘خ٣قخص ر٘ٔقزش حهقَ B( ٝحُؼخُؼش )A.أٓخ رخُ٘ٔزش ُِؼ٤٘ظ٤ٖ حُؼخ٤ٗش ) 3

( ٝرؼيٛخ  حؿ١َ حُِلخّ حُظظخرؼ٢ ػ٠ِ حُوطؼظق٤ٖ ٝرؤٓقِٞد ٣وظِقق   3/2  3/1ػ٠ِ ػٌْ حُط٣َوش حُٔؼَٝكش ٢ٛٝ )

 0ٖٓ هطؼش ا٠ُ أهَٟ ًٝٔخ ك٢ حَُّٓٞ حَُٔكوش 

 

 بهؾخ ٝالاعز٘زبعبدأُ٘

( ٛقق٢ حُؼ٤٘ققش ح٧ًؼققَ طـخٗٔققخ ٝهٞحٛققٜخ Bٓققٖ هقق٬ٍ حُ٘ظققخثؾ حُظقق٢ كٜققَ ػ٤ِٜققخ ٝىٍحٓققظٜخ ٝؿققي إٔ حُؼ٤٘ققش حُؼخُؼققش )

ح٤ٌُٔخ٤ٌ٤ٗش ٝح٤ٔ٤ٌُخث٤ش حهَد ا٠ُ هٞحٙ حُٔؼيٕ ح٧ٛق٢ِ ٝٛقٞ أٛقْ ٗق١َ ٣ـقذ إٔ ٣ظلوقن كق٢ أ١ ػ٤ِٔقش ُلقخّ إ 

mailto:cementiraqi@yahoo.com
mailto:cementiraqi@yahoo.com
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ح١ٌُ ٝكَطٚ ٣َ١وش حُِلخّ حُظظقخرؼ٢ حُٔٔقظويّ ك٤ٜقخ ,حً ٓقٔلض ٛقٌٙ  ( ٗخطؾ ٖٓ ٓؼيٍ حُظز٣َي حُزط٢ءBٗـخف حُؼ٤٘ش )

حُط٣َوش رليٝع طلٍٞ حُلز٤زخص ٖٓ حُ٘قٌَ ح٧رق١َ اُق٠ حُ٘قٌَ حٌُق١َٝ حُق١ٌ ٣وقٞى اُق٠ طلٔق٤ٖ هقٞحٙ حُٔط٤ِ٤قش 

ٝح٬ُٜىس ًٌُٝي أىٟ ا٠ُ حُٔٔخف رظ٤َٓذ ح٤ُ٘ٔ٧ّٞ حُق١ٌ رقيٍٝٙ ٣لٔقٖ ٓوخٝٓقش حُظآًقَ .ٝػِق٠ حُؼٔقّٞ إٔ ٣َ١وقش 

ُِلخّ حُظظخرؼ٢ رؤ١ أِٓٞد طٌٖٔ ٖٓ حُلٍٜٞ ػ٠ِ ِٝٛش ُلقخّ ٓوزُٞقش ٝرقيٍؿخص ٓوظِلقش رخ٫ػظٔقخى ػِق٠ أٓقِٞد ح

 حُِلخّ حُٔظزغ .

 

 أُقبدس

 . 1983ى.ػزي حَُُحم ه٤٠َ," طٌُ٘ٞٞؿ٤خ حُٔزخًش ٝحُِلخّ", ىحٍ حُل٣َش ُِطزخػش, -1

 .1990ظٌُ٘ٞٞؿ٤خ, ى.٠٘ٓ ه٤٠َ  ,"ٓؼخىٕ كي٣ي٣ش ٫ٝ كي٣ي٣ش",ٓطزؼش حُـخٓؼش حُ -2

. 1986ى.ؿؼلققققققققققققققققققَ ١ققققققققققققققققققخَٛ ,"طلقققققققققققققققققق٫ٞص ٣ٍٞ١ش",ٓطزؼققققققققققققققققققش ؿخٓؼققققققققققققققققققش حُٔٞٛققققققققققققققققققَ , -3
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 .رط٣ٞش فجبؿخ الأ٤ُبف اُغ٤ِِٞص٣خ ثبلأفجبؽ أُجبؽشح83

Development of Dying Cellulosic Fibers by Direct Deys 
 اعٔبػ٤َ كشؽبٕ كزبػ

 خ ٝاعو اُؼبٓخ ُِق٘بػبد اُ٘غ٤غ٤خؽشً

Wasit_ company@yahoo.Com 

 

 ُخلافخح

ٗظَح ٤ٔٛ٧ش حُٜقزخؿش رخ٧ٛقزخؽ حُٔزخٗقَس ٟٝقٍَٝطٜخ كق٢ رؼقٞ حُلقخ٫ص ٓؼقَ ٛقزخؿش ح٬ُٔرقْ رٜقٍٞس ػخٓقش 

ٝح٬ُٔرْ ح٣َُخ٤ٟش ٝأؿط٤ش حُلَٕ حُوط٤٘قش ٝ ح٧ٍٝحم ٝحُـِقٞى ٝظق٬ٍ ح٧ٍٟق٤ش ًقٕٞ ٛقٌٙ ح٧ٛقزخؽ ًحص أُقٞحٕ 

حهش ُٝح٤ٛش ٝ ػزخط٤ش ٟؼ٤لش طـخٙ حُـ٤َٔ ًخٕ ٓقٖ ح٠ُق١ٍَٝ حُٞٛقٍٞ حُق٠ ٝٓقخثَ ١ٝقَم ٣ُِقخىس هخر٤ِظٜقخ ػِق٠ رَ

حُظلخػَ ٝاػطخثٜخ ٗٞػخ ٖٓ حُوزٍٞ ك٢ حُٜزخؿش ربٟخكش رؼٞ حُٔٞحى ح٠ُ أكٞحٝ حُٜزخؿش ٣ُٝخىس حُيهش ك٢ ػ٤ِٔقش 

 0ّ ك٢ كلٚ حُؼزخص ( ٖٓ حُٔو٤خّ حُؼخ٢ُٔ حُٔٔظوي 4حُٜزخؿش ٍُِٞٛٞ رٜخ ح٠ُ ىٍؿش ) 

 

 : حُٜزخؿش , ح٧ٛزخؽ حُٔزخَٗس , حُؼزخص طـخٙ حُـ٤َٔ .أُلزبػ

 

 أُوذٓخ

 ٤ٔ٤ً0خ٣ٝش حٝ ك٣ِ٤خ٣ٝش  ر٤ٖ ًٍس حُٜزـش ٝحُٔخىس حَُٔحى ٛزخؿظٜخ  حَٛسَٞٛ ػ٤ِٔش حُٜزخؿش ٛٞ ط٣ٌٖٞ حٕ ؿ

ٙ حٕ ٛقٌ ٣0ٞٗقخص ٓٞؿزقش حٝ ٓقخُزش ٝحٕ حؿِذ حٗٞحع ح٫ٛزخؽ طظؤ٣ٖ ك٢ ح٢ُٓٞ حُٔخث٢ ٌٝٛح حُظقؤ٣ٖ ٣ٌٔقٖ حٕ ٣ؼطق٢ ح

ػخرظش ٝؿ٤يس ػ٘قيٓخ طٌقٕٞ حُٔقٞحى حُٔقَحى ٛقزخؿظٜخ ًحص ٗقل٘ش ٓوظِلقش ٓقغ ٗقل٘ٚ  شحُلخُش ٢ٛ حُظ٢ طئى١ ح٠ُ ٛزخؿ

حُٜققزـش حٓققخ حًح ًخٗققض حُ٘ققل٘ظخٕ ٓظ٘ققخرٜظخٕ كٔققٖ ح٠ُقق١ٍَٝ اٟققخكش ٓققٞحى ٤ٔ٤ًخ٣ٝققش ُلققٞٝ حُٜققزخؿش رخ٫ٛققزخؽ 

ٓخىس ًز٣َظخص ح٤ٗٞٓ٫ّٞ ١ٍَٟٝ ك٢ ٛقٌٙ حُٜقزخؿش ُِو٠قخء ػِق٠ ػ٤ِٔقخص  ٝػ٠ِ حُؼّٔٞ كخٕ حٓظؼٔخٍ 0حُٔزخَٗس 

طلٔن ح٫ٛزخؽ ك٢ كخٍ ح١خُش كظَس حُٜزخؿش ًٌُٝي حٓظويحّ ٓخىط٢ ًٍِٞحص حُزٞطخ٤ّٓٞ ٝه٬ص ح٤ٗٞٓ٫ّٞ ُِظوِٚ 

 ٖٓ كخ٫ص حُ٘لٞد حُطل٤لش رزؼٞ ٌٛٙ ح٫ٛزخؽ .

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

طٔظٚ ٓزخَٗس ٖٓ ٓلخ٤ُِٜخ رٞحٓطش ح٤ُ٫خف ح٣ُِٞ٤ُِٔش ٌُُي ٛ٘خى ؿِٔش ٌُٕٞ ح٫ٛزخؽ حُٔزخَٗس طٌٝد ك٢ حُٔخء ٝ

( حُٔقَحى ٛقزـٜخ  PHٖٓ حُؼٞحَٓ  حُظ٢ طئػَ ك٢ ٌٛٙ حُٜزخؿش ٜٓ٘خ : ىٍؿش حُلَحٍس ٝىٍؿقش كخ٠ٓق٤ش حُٔلِقٍٞ ) 

ٓقٖ  ؿْ/ ُظَ ( ٣ٔخػي ػ٠ِ ٣ُخىس حٓظٜقخٙ حُٜقزـش 5 – 4ٝحٕ حٟخكش ح٬ٓ٫ف ٓؼَ ًز٣َظخص حُٜٞى٣ّٞ رظ٤ًَِ ) 

 ًٔخ ط٠خف ٓٞحى ط٣ٞٔش ُظ٣ِي ٖٓ ػ٤ِٔش طـخْٗ ٝط٣ُٞغ ٌٛٙ ح٫ٛزخؽ ػ٠ِ ح٤ُ٫خف. 0هزَ ح٤ُ٫خف ح٣ُِٞ٤ُِٔش 

ًٔخ حٕ ح٤ُ٫خف ح٣ُِٞ٤ُِٔش حُٜٔزٞؿش رخ٫ٛزخؽ حُٔزخَٗس ٝهٜٞٛخ رخ٫ُٞحٕ حُـٞحٓن ٣ـذ حٕ طؼخُؾ رؼي ح٫ٗظٜقخء 

 ٤ٜخ ٖٓ ح٫ؿٜخىحص حُٔزخَٗس .ٖٓ ػ٤ِٔش حُٜزخؿش رٔؼزظخص هخٛش طٔظط٤غ ط٤ٌَ٘ ١زوش طلٔ

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط
رٔقخ حٕ ح٫ٛقزخؽ حُٔزخٗقَس ًحص ىٍؿقخص ػزقخص ٓ٘ول٠قش طـققخٙ حُـٔق٤َ ٝح٠ُقٞء ُقٌُي طٔقظويّ كق٢ ٛقزخؿش ٓققٞحى ٫ 

طلظخؽ ح٠ُ حؿٜخىحص ػخ٤ُش ٓؼَ حُل٘ٞحص ٝحٗٔقـش حُقي٣ٌٍٞحص ٝح٬ُٔرقْ ح٣َُخٟق٤ش .  ٝٓقٖ هق٬ٍ حُظـَرقش حُؼ٤ِٔقش 

ػ٤ِٔش حُوَٜ ٬ُٗٔـش حَُٔحى ٛزخؿظٜخ رخ٫ٛزخؽ حُٔزخَٗس حرظيحء ٣ٔخػي ػ٠ِ أػطخثٜخ أُقٞحٕ أُٛق٠ طز٤ٖ حٕ حؿَحء 

 0ٖٓ طِي حُظ٢ طٜزؾ ريٕٝ هَٜ 

حُٜٔقزٞؿش رخ٫ٛقزخؽ حُٔزخٗقَس ٣ـقذ حٕ طؼقخُؾ رؼقي ح٫ٗظٜقخء ٓقٖ ػ٤ِٔقش  حُٔ٘ٔقٞؿخص ًٔخ حٕ حُظـَرش أٟٝقلض حٕ

ٔزخَٗس ك٢ ح٫ٓظويحّ ٝرٌٜٙ حُٔؼخُـخص ٣ٌٖٔ حٍُٞٛٞ ح٠ُ ىٍؿش حُٜزخؿش رٔؼزظخص هخٛش طل٤ٜٔخ ٖٓ ح٫ؿٜخىحص حُ

 ( ٖٓ حُٔو٤خّ حُؼخ٢ُٔ حُٔٔظويّ ك٢ كلٚ حُؼزخص . 4) 
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 أُقبدس

1- Dying and finishing deep dye viscose fibers ( Courtaulds Ltd. Droylesden research 

Laboratory) . 

2- ICI technical information Note 811. 

3- Ciba Geigy pattern card 3200 . 
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 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُِلٞعلبد
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 .رؾن٤ش كٞعلبد الأ٤ّٗٞٓٞ اٌُجش٣ز٤خ84

Preparation of Sulpho Ammonium Phosphate 
 طِٞة ع٤ِٔبٕؽٔٞد أعٞد ػجذ ، ػجذأٌُبٍ ػطبلله ٓؾٔذ ، ػجذاُِط٤ق عبعْ ٓؾٔذ ، ػجذاُغزبس ٓ

 اُؾشًخ اُؼبٓخ ُِلٞعلبد

phosphate_qaim@yahoo.com 

 

 اُخلافخ

حٕ حُٜيف حَُث٤ْ ٖٓ ٌٛح حُزلغ ٛٞ اٗظخؽ ٓٔخى ٣ل١ٞ ػٜ٘قَ حٌُز٣َقض ًُٝقي ٤ٔٛ٧قش حٌُز٣َقض كق٢ طـ٣ٌقش حُ٘زقخص 

٣ٝقيهَ   (K) ٝحُزٞطخٓق٤ّٞ (P)ٝحُلٞٓقلٍٞ  (N)كٜٞ ٣ؼي ٖٓ حُؼ٘خَٛ حُؼخ٣ٞٗش رؼي حُؼ٘خَٛ حَُث٤ٔش : ح٤ُ٘ظَٝؿ٤ٖ 

ك٢ ػيى ٖٓ ح٧كٔخٝ ح٤٘٤ٓ٧قش ًٝقٌُي ٓطِقٞد كق٢ طٌق٣ٖٞ حُزَٝط٤٘قخص. ٣ل٠قَ ٛقٌح حُٔقٔخى ٓقٖ طلخػقَ ٓق٣ِؾ ٓقٖ 

كققخٓٞ حُلٞٓققل٣ٍٞي ٝكققخٓٞ حٌُز٣َظ٤ققي حًَُٔققِ ٝر٘ٔققذ ٓوظِلققش ٓققغ ٤ٛيًٍٝٔقق٤ي ح٤ٗٞٓ٧ققّٞ ٝحُظلخػققَ رخػققغ 

 (C°70)ِ حُٔق٣ِؾ ػِق٠ ىٍؿقش كقَحٍس طٞهق ح٩ٟخكش ٣ًَٝ (pH 5.3)ُِلَحٍس. ٝرؼي حٍُٞٛٞ ا٠ُ ىٍؿش طلخػَ 

 .(C° 60)ًُٝي ُِظوِٚ ٖٓ ٤ًٔش حُٔخء حُِحثي. ٣َٗق ٣ٝـلق ك٢ كَٕ ػ٠ِ ىٍؿش كَحٍس 

 . P2O3  ,17% N  ,12% SO4  %43 حظَٜ حُظل٤َِ ح٤ٔ٤ٌُخ١ٝ ُِٔٔخى حكظٞحثٚ ػ٠ِ

 

 .  Ammonium Sulpho Phosphate:أُلزبػ

 

 أُوذٓخ

ظـ٣ٌققش حُ٘زققخص ٣ٝٞؿققي كقق٢ حُظَرققش ػِقق٠ ٗقق٤ٌِٖ ٛٔققخ : حٌُز٣َققض حُؼ٠قق١ٞ ٓؼققَ حٌُز٣َققض حكققي حُؼ٘خٛققَ ح٠ُقق٣ٍَٝش ُ

حٌُز٣َققض حُؼخثققي ٨ُكٔققخٝ ح٤٘٤ٓ٧ققش ٝحٌُز٣َظققخص حُل٤ُٞ٘٤ققش . ٣ٝؼققي حُٔوققِٕٝ حُققَث٤ْ ٌُز٣َققض حُظَرققش هخٛققش طلققض 

ُٔق٤ّٞ ٝ حُظَٝف حُٔ٘خه٤ش ح١َُزش أٓخ حٌُز٣َض حُٔؼي٢ٗ ك٤ٞؿي رٍٜٞس أ٬ٓف ًحثزش ٝؿ٤قَ ًحثزقش ٓؼقَ ًز٣َظقخص حٌُخ

حُٔـ٤ٔ٤ّ٘ٞ ٝحُٜٞى٣ّٞ. ٣لظَ  حٌُز٣َض ٗلْ حَُٔطزش حُظ٢ طلظِٜخ ًَ ٓقٖ ح٤ُ٘ظقَٝؿ٤ٖ ٝحُلٞٓقلٍٞ ٝحُزٞطخٓق٤ّٞ كق٢ 

طـ٣ٌقش حُ٘زققخص ٝطـٜققِ حُظَرققش رخٌُز٣َقض ػققٖ ٣َ١ققن حُـققٞ ٓقغ ح٧ٓطققخٍ ًٝققٌُي ٓققٖ هق٬ٍ اٟققخكش ح٧ٓققٔيس حُٔؼي٤ٗققش 

ى١ ًٝز٣َظخص ح٤ٗٞٓ٧ّٞ ٝك٢ حُٔق٘ٞحص ح٧ه٤قَس حٗول٠قض حُلخ٣ٝش ػ٠ِ حٌُز٣َض ٓؼَ ٓٔخى حُٔٞرَ كٞٓلخص ح٫ػظ٤خ

٤ًٔخص حٌُز٣َض حُٔـِٜس ٖٓ حُٜٔخىٍ ًُٝي رٔذ طـ٤ِٜ حُٔؼخَٓ رٔؼيحص أٝ ٜٓقخثي ُؼقخ٢ٗ أًٝٔق٤ي حٌُز٣َقض حُظق٢ 

طٟٞغ ػ٠ِ ػٞحىّ حُٔؼخَٓ ٣ُٝخىس حُظ٤ًَِ ػ٠ِ حٓقظؼٔخٍ ح٧ٓقٔيس حًَُٔقِس ٓؼقَ ػ٬ػق٢ ٓقٞرَ كٞٓقلخص حٌُخُٔق٤ّٞ 

ٗٔققذ ٓ٘ول٠ققش ٓققٖ حٌُز٣َققض. حٕ أ٤ٔٛققش حٌُز٣َققض ٓققٖ حُ٘خك٤ققش حٍُِحػ٤ققش طققؤط٢ ًٞٗققٚ حكققي ٌٓٞٗققخص حُظقق٢ طلظقق١ٞ 

ٝىهُٞٚ ك٢ طٔؼ٤قَ حُزَٝط٤٘قخص ٝػ٤ِٔقخص ح٧ًٔقيس ٝح٫هظقِحٍ  Cystine   ٝMethionineح٧كٔخٝ ح٤٘٤ٓ٧ش ٓؼَ 

ٔققئُٝش ػققٖ طؼز٤ققض ُٝققٚ ىٍٝ ح٣ـققخر٢ كقق٢ طٌقق٣ٖٞ حٌٍُِٞٝك٤ققَ ًٝققٌُي ٣للققِ طٌقق٣ٖٞ حُؼوققي حُـ٣ٌٍققش ُِزو٤ُٞققخص حُٔ

ح٤ُ٘ظَٝؿ٤ٖ حُـق١ٞ . حٕ ٗوقٚ حٌُز٣َقض كق٢ حُ٘زخطقخص ٣ؼَهقَ ػ٤ِٔقخص حُظٔؼ٤قَ حُـقٌحث٢ ٝطٌق٣ٖٞ حُزَٝط٤٘قخص ًٝقٌُي 

٣ٔزذ ظخَٛس حُظزوغ حٍُٞه٢ حُظ٢ طئى١ ريٍٝٛخ ا٠ُ حٗولخٝ ح٩ٗظخؽ حُ٘زخط٢ ًٔخ ٝٗٞػخ. ٝٛ٘خى ػيى ٖٓ حُٔلخ٤َٛ 

لٞٓلٍٞ. حٕ اٟخكش ح٧ٓٔيس حُلخ٣ٝقش ػِق٠ حٌُز٣َقض ٣قئى١ اُق٠ هلقٞ حُظ٢ طٔظِٜي ٤ًٔخص ٓظوخٍرش ٖٓ حٌُز٣َض ٝحُ

ح١ٌُ ريٍٝٙ ٣ئى١ ا٠ُ ٣ُخىس ؿخ٣ِٛش حُؼ٘خَٛ حُٜـَٟ كق٢ حُظَرقش. ٝٛ٘قخى ػقيس ١قَم  (PH)ىٍؿش طلخػَ حُظَرش 

٩ٟخكش حٌُز٣َض ا٠ُ ح٧ٓٔيس ٜٓ٘خ ه٢ِ حٌُز٣َض حُٔؼي٢ٗ ٓغ ٓٔخى حُٔٞرَ كٞٓلخص ًٌُي ه٢ِ حٌُز٣َض ٓغ ح٣ٍٞ٤ُخ 

 أٝ اٗظخؽ ًز٣َظخص ح٤ٗٞٓ٧ّٞ ٝهِطٜخ ٓغ كٞٓلخص ح٤ٗٞٓ٧ّٞ.

 

 اُغضء اُؼ٢ِٔ

 ؿْ ٖٓ كخٓٞ حٌُز٣َظ٤ي حًَُِٔ.  12ؿْ ٖٓ كخٓٞ حُلٞٓل٣ٍٞي ٓغ  65ِٓؽ  (1

٠٣خف ٣ِٓؾ حُلٞحٓٞ حًٌٍُٔٞس حٗلخً ا٠ُ ٤ٛي٤ًٍٔٝي ح٤ٗٞٓ٧ّٞ طي٣ٍـ٤خ ٝرزطت ٓقغ حُوِق٢ حُٔٔقظَٔ اُق٠  (2

 . (PH 5.3)إٔ طَٜ ىٍؿش حُظلخػَ ا٠ُ 

ًُٝققي ُِققظوِٚ ٓققٖ ٤ًٔققش حُٔققخء حُِحثققي  (C° 70)٣ٔققوٖ حُٔقق٣ِؾ ٓققغ حُوِقق٢ حُٔٔققظَٔ ػِقق٠ ىٍؿققش كققَحٍس  (3

 ٝحٍُٞٛٞ ا٠ُ َٓكِش حُظزٍِٞ ٖٝٓ ػْ طزَى  ٝطـَٟ رؼي ًُي ػ٤ِٔش حُظ٤َٗق.
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 .(C° 60)طـلق حُٔخىس ك٢ كَٕ ًَٜرخث٢ ػ٠ِ ىٍؿش كَحٍس  (4

 

 أُ٘بهؾخ ٝالاعز٘زبط

 ( كٔذ حُلخؿش ك٢ ح٧ٓٔيس حُٔ٘ظـش. P2O3ٝهخْٓ أ٤ًٔٝي حُلٞٓلٍٞ ) ٣ٌٖٔ حُظلٌْ ك٢ ٗٔذ حٌُز٣َض -1

 ٣ِ٣ي ٖٓ ؿخ٣ِٛش حُؼ٘خَٛ حُٜـَٟ حُٔٞؿٞىس أ٬ٛ ك٢ حُظَرش. (PH)حٗولخٝ ىٍؿش طلخػَ حُٔٔخى  -2

٤ٛي٤ًٍٔٝي ح٤ٗٞٓ٧ّٞ ػٟٞخ ػٜ٘خ ٓٔقخ ُحى ٓقٖ ٗٔقزش ح٠ُقخثؼخص  رٔزذ ػيّ طٞكَ ح٤ٗٞٓ٧خ حُٔخثِش حٓظويّ -3

 ٤ٗق ٝحُظزو٤َ.أػ٘خء ػ٤ِٔش حُظَ
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  لبحث والتطوٌر الصناعًا هٌأة 

  الأدوٌة البٌطرٌة وإنتاجمركز بحوث  

  إضافات علفٌة TRIGOVET 30%مسحوق الحلبة    1

  %21استنباط تركٌبة دوائٌة لمعلق حشٌشة اللٌمون  2

ابات الجلدٌة الحادة % لعلاج الالته21تحضٌر مرهم بوفٌدون أٌودٌن وزٌت الكالبتوس 3

 والمزمنة

 

  للاستعمال البٌطري فقط  %59تحضٌر معلق سلفابرٌم  4

  أبٌول –معلق التترافٌت  5

  Cاستنباط تركٌبة دوائٌة جدٌدة لمسحوق ساٌبروفلوكساسٌن وفٌتامٌن  6

لمزٌج من الأملاح المعدنٌة لعلاج حموضة الكرش وبشكل   استنباط تركٌبة دوائٌة جدٌدة 7
 إضافات علفٌة

 

  استنباط تركٌبة دوائٌة لمسحوق الجنتاماٌسٌن والدوكسٌساٌكلٌن 8

%  بشكل باودر لمعالجة 10بتركٌز  colistin sulphateاستنباط تركٌبة دوائٌة من  9

 إمراض الجهاز الهضمً والتنفسً فً الدواجن

 

دٌا فً الحٌوانات % الفعال ضد مرض الكوكس23ٌتحضٌر تركٌبة لمستحضر الدٌكوكونٌت  10

 الكبٌرة كإضافات علفٌة

 

  مركز بحوث الطاقة والبٌئة 

  تصنٌع سٌارة حمل تعمل بالطاقة الشمسٌة 11

  تصمٌم جدٌد لمبردة هواء تبخٌرٌة  12

قٌاس تراكٌز عنصري الزئبق و الرصاص و أثرها على سلامة العاملٌن فً شركة الفرات  13
 العامة

 

  زجاجً لاؼراض السخان الشمسً تفرٌػ وطلاء انبوب 14

  تقلٌل تأثٌر الأتربة على الألواح الشمسٌة 15

  مركز البحوث الكٌمٌاوٌة والبتروكٌمٌاوٌة 

  أستخدام نفاٌات البولً اثٌلٌن ترفثالٌت فً أزالة بعض الفلزات السامة من المٌاه 16

  لتهقٌاس معدل التاكل بوجود الاشنات وكٌفٌة تقلٌل التاكل وازا 17

تحضٌر وتشخٌص الخصائص الحرارٌة والمٌكانٌكٌة لمواد مركبة من راتنجات بولٌمرٌة  18
 وتصلبها مع مونٌمرات اروماتٌة

 

  دار الطراز للبحوث النسٌجٌة 

  جمالٌة مفردات الحلً التراثٌة واثرها فً التشكٌل التصمٌمً للأقمشة متعددة الاستخدامات 19

  القصر العباسً المفردات الزخرفٌة فً 20

 الكارتونٌة من التراث العراقً فً تصامٌم سجاد الاطفال الرسوم توظٌؾ مفردات 21
 

 

  مركز بحوث ابن البٌطار 

  تحضٌر المستخلص الخام لنبات الآس وتقدٌر فعالٌته الماٌكروباٌولوجٌة 22

  كؽم من حامض الاوكزالٌك 21تحضٌر  23

  والمستلزمات الطبٌة / سامراء    الأدوٌةالشركة العامة لصناعة  

  ملؽم 3استنباط تركٌبة أقراص گلٌمٌبٌرٌد عٌار 24



 والمعادن  ةالصناع ةلبحوث وزار ةالخلاصات الموسع                                والمعادن ةالصناع ةوزار        
 3122                                                                                   لبحث والتطوٌر الصناعً ا هٌأة      

301 
 

  ملؽم 21راص تدالافٌل عٌار ستنباط تركٌبة اقا 25

  ملؽم 21استنباط تركٌبة اقراص دومبٌرٌدون عٌار  26

  ملؽم 31راص تدالافٌل عٌار ستنباط تركٌبة اقا 27

  مرهم للجلد  % 0.35ونٌوماٌسٌن سلفٌت   % 0.025د فلوسٌنولون اسٌتوناٌ عٌنتص 28

  أيتصٌٌػ تركٌبة أقراص بانادوسام _  29

  ملؽم 3لوبٌراماٌد هٌدروكلورٌد  استنباط تركٌبة أقراص 30

  مل 6ملؽم /  3استنباط تركٌبة الكلورفٌنٌرامٌن مالٌات بهٌئة شراب  31

  4ملؽم/سم25 أستنباط تركٌبة حقن رانٌتدٌن هٌدروكلوراٌد  32

  D.Cاستنباط تركٌبة مضافات تستخدم فً إنتاج الأقراص بطرٌقة الكبس المباشر 33

  مل 2ملؽم /  2استنباط تركٌبة معلق دومبٌرٌدون 34

  الفعالٌة المضادة للمكروبات لمستخلصات الفلفل الأحمر 35

  ملؽم  361استنباط تركٌبة اقراص حامض مٌفٌنامٌك عٌار 36

  % مرهم للعٌن 1 ػ هٌدروكورتٌزون اسٌتٌت تصٌٌ 37

 Nigella sativa lتأثٌر الزٌتان الثابت والطٌار المستخلصان من بذور الحبة السوداء . 38
 Candida albicansوالفطر   StaphyLococcus aureusعلى البكترٌا 

 

  4ملؽم / سم 10استنباط تركٌبة حقن كلورفٌنرامٌن مالٌت  39

  ملؽم 2ركٌبة أقراص گلٌمٌبٌرٌد عٌااستنباط تر 40

  ملؽم 50 استنباط تركٌبة حبوب سباٌرونولاكتون  41

  شركة الفداء العامة 

  الوقود فً العراق أتمتة 42

  تصمٌم وتصنٌع معدة رفع الاشخاص 43

  تصمٌم وتصنٌع منظومة فحص العناصر الهٌدرولٌكٌة  44

  وات ذات إلٌه محورٌةتصمٌم وتصنٌع عربة نقل بكرة القابل 45

   4م23تصمٌم عجلة كبس نفاٌات حجم  46

  تصمٌم نموذج رافعة حاوٌات أحادٌة الذراع  47

  العراقٌة مسح الجٌولوجً هٌأة ال 

48 Production of Precipitated Calcium Carbonate (PCC) from Wadi 
Ghadaf Limestone 

 

49 Upgrading of Ardhuma silica sand for silicon and silicones 
industries 

 

50 Bench Scale Beneficiation of Attapulgite–Montmorillonite Claystone 
by Dispersion Sedimentation 

 

51 Evaluation of the Preparation of Pozzolana and the Pozzolanic 
Cement from Colored Clays (Al-Amij and Al-Hussayniat) 

 

52 Suitability of Tellol Al-kind Clay in Mousel City for The Production of 
Light Weight Aggregate 

 

 لاستخدامها فً فً محافظة الانبار بالعراق  291الكٌلو منطقة تجارب رٌادٌة لتنقٌة رمال  53
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 صناعة الزجاج الاعتٌادي والسباكة

  الشركة العامة لصناعة السكر 

  تأثٌر إضافة السماد المركب لمحصـول الخلفة على إنتاجٌة ونوعٌة قصب السكر  54

  تأثٌر الملوحة على نوعٌة قصب السكر فً مٌسان 55

  تقٌٌم أصناؾ من البنجر السكري عند مواعٌد زراعة مختلفة 56

  ونوعٌة قصب السكر إنتاجٌةسماد البوتاسٌوم على  إضافةتأثٌر  57

  والتورٌد على بعض الصفات النوعٌة لعصٌر قصب السكر تأثٌر الحرق 58

  الشركة العامة للسمنت الجنوبٌة  

  أنتاج تجرٌبً لأسمنت الهٌدروفوبٌك  59

  تقلٌل تأثٌر القلوٌات فً السمنت من خلال إضافة السٌلكا الفعالة أثناء الطحن 60

  ةدراسة تطبٌقٌ /ت المثنىفً معمل سمن الإنتاجالأفراد وتأثٌرها على  أداءكفاءة  61

  شركة دٌالى العامة للصناعات الكهربائٌة 

  تصنٌع مادة إزالة الدهون 62

  تصنٌع المواد الخاصة بطبع الكارتات الالكترونٌة 63

  تصنٌع جهاز قٌاس مستوى الزٌت لمحولات التوزٌع 64

  شركة نصر العامة للصناعات المٌكانٌكٌة  

  كنة الدٌزاماتكسبب كسر هزازة ما 65

  بتركٌب كٌمٌاوي خالً من عنصر المولٌبدنوم GX-250 Cr 18تصنٌع كرات فولاذٌة  66

  شركة الفرات العامة للصناعات الكٌمٌاوٌة 

  ع الذرة وشٌرة الكلوكوز بدٌلا للمولاس فً إنتاج خمٌرة الخبزٌاستعمال ماء نق 67

  فراءزرعٌة من ماء نقٌع الذرة الص أوساط إنتاج 68

  الشركة العامة لمنتوجات الألبان 

عزل وتشخٌص بعض أنواع البكترٌا الهوائٌة المكونة للسبورات والمحبة للبرودة ودورها  69
 فً تلؾ الحلٌب

 

مهروس الموز الملقح ب الٌوؼرتتحسٌن بعض الخصائص الحسٌة والمٌكروبٌة فً  70
 Lactobacillus acidophilus  ببكترٌا المخمر

 

  ركة التحدي العامةش 

  دراسة عملٌة وتصنٌع نموذج لجهاز السٌطرة على معامل القدرة 71

ومعدل التدفق والحرارة لمخارج  تصمٌم وبناء واختبار منظومة لقٌاس متؽٌرات السرعة 72
 المختبرٌة والحقلٌة المحارق للأؼراض

 
 

 

  الشركة العامة لصناعة الأدوٌة والمستلزمات الطبٌة /نٌنوى 

فً بعض الشركات الدوائٌة  دور الإعلام الدوائً فً تسوٌق المنتجات الدوائٌة العراقٌة 73
 العامة والخاصة

 

  الشركة العامة لصناعة الأسمدة/المنطقة الجنوبٌة  

  استخدام مادة اللكنوسلفونٌت فً تقلٌل ذوبان سماد الٌورٌا 74

  الجاهزة الألبسةالشركة العامة لصناعة  
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  فً تحضٌر الأقمشة القطنٌة ستخدام المنظفات المركبة بدٌلا عن المنظفات المستوردةا 75
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  تقلٌل نسبة التلؾ فً منتجات مصنع نسٌج الحلة 76

  شركة العز العامة 

  تصمٌم و بناء دوائر السٌطرة المبرمجة 77

  والعزل المائً الشركة العامة للصناعات التعدٌنٌة 

  المضافات الخرسانٌة الفائقةتطوٌر  78

  الشركة العامة للفحص والتأهٌل الهندسً 

  نسبة الكاربون على سلوك الانبعاج فً سبائك الفولاذ تأثٌر 79

  الشركة العامة لصناعة الزٌوت النباتٌة  

  تٌة مع مثٌلاتها المستوردة القابلٌة التنافسٌة لبعض منتجات الشركة العامة للزٌوت النبا 80

  الشركة العامة للسمنت الشمالٌة 

مشروع تحوٌر منظومتً السٌطرة على التشؽٌل  وقٌاس كمٌة التؽذٌة لكسارة الحجر  81

 (PLC)لمعمل سمنت بادوش الجدٌد باستخدام الحاكم المنطقً المبرمج 

 

  الشركة العامة للسمنت العراقٌة 

  اللحام على الخواص المٌكانٌكٌة لصفائح أفران السمنتدراسة تأثٌر تتابع  82

  شركة واسط العامة للصناعات النسٌجٌة 
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