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  الخلاصات الموسعة لبحوث الوزارة
٢٠١٣   

   



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢ 

   

 

 



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٣ 

  اللجنة العلمية
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٥ 

    ات ــــــــــــــالمحتوي  
  الموسعة الخلاصة عنوان   ت

رقم 
 الصفحة

  البحث والتطوير الصناعي ھيأة  
  

  

    مركز بحوث ابن البيطار   
  ١١  .الإنتاج الريادي للأوساط الزرعية  ١
  ١٥  . دراسة الفعالية المايكروبايولوجيه لمستخلص نبات الثوم العراقي ومقارنته مع الثوم المستورد  ٢
  ١٩  .طبية العراقيةتحضير مواد ضد القمل من النباتات ال  ٣
  ٢١  .) التالفة في شركات الادوية٣٠١( PHتثبيت الطريقة الريادية المثلى لتنقية مادة الافيسل   ٤
  ٢٥  .تثبيت الطريقة المثلى لتنقية مادة سليكات المغنيسيوم الثلاثية التالفة في شركات الادوية  ٥
  ٢٧  .تحضير مادة مانعة لتلاصق العجنات المطاطية  ٦
  ٣٠  .ت الطريقة المثلى لتنقية مادة ستيارات الكالسيوم على المستوى ألمختبريتثبي  ٧
  ٣٣  .تثبيت الطريقة المثلى لتنقية مادة فوسفات الصوديوم ثنائي القاعدة التالفة على المستوى الريادي  ٨
  ٣٥  على المستوى المختبري Cefotaximتثبيت الطريقة المثلى لتنقية مادة   ٩

    كيمياوية والبتروكيمياوية مركز البحوث ال  
تقييم أداء المثبطات المتدائبة غير العضوية كمانعات تآكل لمنظومة مياه التبريد المدورة في مصفى   ١٠

  .الدورة (الجزء الثاني)
٤١  

  ٤٤  .تصنيع أغشية النانو لتطبيقات معالجة المياه  ١١
  ٤٧    .لبيئةا يقصد كيمياوية لتحسين عملية تحضير طابوق مضافات  ستخدام ا  ١٢
  ٥١  .تقوية سبائك الالمنيوم بدقائق سيراميكية نانومترية  ١٣
  ٥٦  .تحضير مونة ربط من تالف  المواد الٍانشائية  ١٤
  ٦١  .بلمرة حامض الترفثاليك الى البولي أثيلين ترفثاليت  ١٥
  ٦٤  .استخدام نقيع الذرة في انتاج الغاز الحيوي  ١٦
     البيطريةمركز بحوث وإنتاج الأدوية   
  ٦٩  .Cلمسحوق الباراسيتامول مع فيتامين ستنباط تركيبة دوائية جديدة إ  ١٧
  ٧٢  .وفطري بكتيريكمضاد   %10تحضير تركيبة دوائية لمسحوق ميترونيدازول   ١٨
  ٧٤  .كإضافات علفيةOxytetracycline 25% استنباط تركيبة دوائية لمسحوق  ١٩
  ٧٧  .الدوكسيسايكلين والكولستينلمسحوق استنباط تركيبة دوائية   ٢٠
  ٨١  .استنباط تركيبة دوائية لمسحوق الأموكسيسلين والنيومايسين  ٢١
في الجھاز التنفسي  البكتيريةلعلاج الاصابات  أريثروسلفابريماستنباط تركيبة دوائية لحبيبات   ٢٢

  .والحيوانات الكبيرة والصغيرة لدواجنفي اوالھضمي 
٨٤  

    امركز أبحاث إبن سين  
  ٨٩  .ملغم مع دراسة ثباتھا ١٦٠إستنباط تركيبة صيدلانية لحبوب فالسارتان   ٢٣
  ٩٣  .مل ١ملغم /  ٥٠تصييغ حقن أميكاسين سلفيت   ٢٤
  ٩٥  .% مع  ادرينالين كاربول للأسنان1تصييغ حقن ليدوكائين   ٢٥
  ٩٨  .سنانكاربول للأ ١/٢٠٠٠٠٠% مع  ادرينالين (ايبينفرين) ٢تصييغ حقن ليدوكائين   ٢٦
  ١٠١  مايكروغرام / مل. ٢تصييغ قطرات الفم الفاكالسيدول   ٢٧
% مع ٢ المستعمل موضعيا بتركيزتركيبة صيدلانية لمستحضر محلول مينوكسيديل استنباط   ٢٨

  .ھادراسة ثبات
  

١٠٣  
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٦ 

  الموسعة الخلاصة عنوان   ت
رقم 
 الصفحة

    مركز بحوث الطاقة والبيئة   
زات الھيدروكربونية الناتجة من مصنع تقدير كمية الدقائق العالقة وغاز كبريتيد الھيدروجين والغا  ٢٩

  .الصوف الصخري واقتراح معالجتھا 
١٠٧  

  ١١٠  .تصميم برنامج حاسوبي لمتابعة التنفيذ المادي والمالي لمراحل البحوث العلمية  ٣٠
  ١١٧  .الأوزونزالة الفينول من المياه الصناعية باستخدام إ  ٣١
  ١٢١  .الصناعية للمدابغإزالة واسترجاع الكروم الثلاثي من المياه   ٣٢
  ١٢٤  .CIGSتصنيع خلية شمسية مركبة   ٣٣
  ١٢٧  .قياس تراكيز غاز الرادون في  عينات السمنت المنتج في  معامل السمنت العراقية   ٣٤
     مركز دار الطراز للبحوث النسيجية  
  ١٣٥  .التصميم والتراث دراسات تطبيقية في الصناعات النسيجية في العراق  ٣٥
  ١٣٨  .موز البابليةرميم سجادة مستوحاة من التص  ٣٦
  ١٤٥  .المنسوجةفي سداة البطانيه ٢٤/٢بديل الغزل ٤٠/٢استخدام الغزل   ٣٧
  ١٤٨  .تصميم بطانية باستخدام الرموز النباتية  ٣٨
  ١٥٢  .صناعة السجاد في بلاد وادي الرافدين   ٣٩
    مركز الرازي للبحوث وانتاج العدد التشخيصية الطبية  
  ١٥٩  .تحضير عدة الكشف عن بروتين (سي) الفعال في أمصال المرضى  ٤٠
  ١٦٢  .  تحضير عدة قياس النحاس بالدم  ٤١
  ١٦٦  .تحضير عدة صبغة كرام   ٤٢
    والتغليف  ةالمركز الوطني للتعبئ  
ذات  التاثيرات محتملة الحدوث في نوعية المياه المعباة الناتجة عن استخدام العبوات البلاستيكية  ٤٣

  .الاستخدام المتكرر
١٧١  

  ١٧٥  .تاثير التصميم الھندسي في تحسين الخواص الميكانيكية للقناني الزجاجية  ٤٤
  ١٧٨  .في قناني بلاستيكية معبأتاثير عملية التجميد والظروف البيئية على الماء ال  ٤٥
ي الشركة الوطنية تطوير الخواص الكيمياوية والميكانيكية لحاويات البولي اثلين المنتجة ف  ٤٦

  .سبيكة ماسترباج  بإضافةللصناعات الكيمياوية والبلاستيكية 
١٨٣  

    الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية  
مع مثيلاتھا العامة لصناعة الزيوت النباتية  القابلية التنافسية لصوابين الزينة المنتجة في الشركة  ٤٧

  .المستوردة
١٨٩  

  ١٩٢  .ر على الطباعةتاثير ظروف خزن الاحبا  ٤٨
بدلاً من كبريتات الصوديوم للإيثر  SABSدراسة تأثير احلال سلفونات الصوديوم للألكيل بنزين   ٤٩

  .على قوة تنظيف المنظفات السائلة SLESلوريل 
١٩٧  

  ٢٠١  .إنتاج صابون تواليت أو غار بإستخدام التراب القاصر الراكد( الطين خاوة أو أطيان البنتونايت)  ٥٠
دراسة تاثير استخدام بعض المواد المضادة للبكتريا كمواد حافظة في مستحضرات التجميل بدلا   ٥١

  .من الفورمالين
٢٠٩  

     / سامراء  الشركة العامة لصناعة الأدوية والمستلزمات الطبية  
  ٢١٥  .ملغم ٨٠استنباط تركيبة أقراص تلميسارتان  عيار  ٥٢
  ٢٢٠  .ملغم ١٠ين عيار اولانزاباستنباط تركيبة اقراص   ٥٣
٥٤  Formulation of Paracetamol 125mg Suppositories  ٢٢٤  
  ٢٢٨ .ملغم ٦,٢٥استنباط تركيبة اقراص كارفيديلول عيار   ٥٥
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٧ 

  الموسعة الخلاصة عنوان   ت
رقم 
 الصفحة

    الشركة العامة للصناعات التعدينية  
  ٢٣٥  .تحضير طلاء  اسفلتي عاكس للأشعة الحرارية باستخدام مسحوق الالمنيوم  ٥٦
  ٢٣٧  .ق رغوي عازل للحرارة والحريق والرطوبة والملوحة والصوتتحضير طابو  ٥٧
  ٢٤١  .ةتحضير الإسفلت السائل  متوسط وسريع الشك بمختلف تدريجات  ٥٨
    شركة واسط العامة للصناعات النسيجية  
  ٢٤٧  .الأساليب الحديثة في التسويق وأثرھا في زيادة موارد الشركة  ٥٩
  ٢٥٠  .ليةتطوير صناعة الجواريب الرجا  ٦٠
    شركة العز العامة  
  ٢٥٥  .تصميم وبناء منظومة مراقبة صورية عبر الشبكة اللاسلكية  ٦١
  ٢٥٨  .تصميم وبناء وحدة السيطرة المبرمجة محدودة التطبيقات  ٦٢
    ھيأة المسح الجيولوجي العراقية   
  ٢٦٥  .محافظة المثنىفي فصل وتركيز الفلدسبار من الكثبان الرملية   ٦٣
  ٢٦٩  .بطريقة الرج والحك الميكانيكي(تجارب ريادية) كننة الرمل القياسيم  ٦٤
  ٢٧٥  شركة التحدي العامة   
    .تصميم وبناء منظومة حديثة لمراقبة اداء الاحمال الكھربائية  ٦٥
    الشركة العامة لمنتوجات الألبان  
  ٢٨١  .استعمال حليب خض الزبد لإنتاج بادئات الألبان  ٦٦
    مة للتبوغ والسكايرالشركة العا  
  ٢٨٧  .تطوير منتج سكاير سومر من الحدة الثقيلــــــة الى الحــــــدة الخفيفـــــة  ٦٧
    شركة الرشيد العامة  
  ٢٩٣  .طريقة جديدة للعزل الحراري في اعمال البناء باستخدام حبيبات البولي ستايرين  ٦٨
    الشركة العامة للصناعات الجلدية  
بيئية على جلود الحيوانات والأساليب المتبعة في استلام الجلود الخام وانعكاسھا على المؤثرات ال  ٦٩

  .نوعية الجلود المنتجة
٢٩٩  

    يالشركة العامة للفحص والتأھيل الھندس       
  ٣٠٥  .ايجاد المعالجات في دفن المخلفات الخطرة وكيفية التعامل معھا  ٧٠
    ئيةشركة ديالى العامة للصناعات الكھربا  
  ٣١٣  .تصميم وتصنيع جھاز فحص مقوم التحكم السيليكوني  ٧١
    الشركة العامة للسمنت العراقية  
  ٣١٩  .تحسين محتوى سليكات ثلاثي الكالسيوم في صناعة السمنت البورتلاندي العادي  ٧٢
    الشركة العامة للسمنت الشمالية  
 لفرنة الرابع المخروطية (السايكلون) الفرازة في التكلس عن للكشف المبكر الإنذار منظومة  ٧٣

  الثاني التوسيع/بادوش
٣٢٥  

    الشركة العامة للفوسفات   
  ٣٣١  إنتاج سماد السوبر فوسفات الأحادي من الصخور الفوسفاتية المحمصة وبالطريقة الجافة  ٧٤
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١١ 

  الإنتاج الريادي للأوساط الزرعية. ١
Pilot Production of Culture Media  

  رياض محمد نعمان ، د. ايناس محجن نعمان، معمر طالب حمد، حاتم رميض
  مركز بحوث ابن البيطار ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

bitar@crid.industry.gov.iq 
  الخلاصة

موعة من الاوساط الزرعية التي تحتاجھا الدوائر الصحية التابعة لوزارة الصحة في ھذا البحث مج ناحضر 
 اذبالدرجة الاساس اضافة الى دوائر اخرى كالجامعات والمراكز البحثية التي يتطلب عملھا استخدام ھذه المادة ،

وساط المحضرة حضرت مجموعة من الاوساط الزرعية بعد الاطلاع على احتياجات وزارة الصحة منھا وان الا
 Muellerھي hinton  agar  المستخدم لعزل بكترياNeisseria  المسببة للسيلان والسحايا والوسط

sabouraud dextrose agar  المستخدم لتنمية الخمائر والاعفان والوسطtetrathionate broth  المستخدم

  . thioglycollate brothوالوسط  Salmonellaلتنمية البكتريا 
ارسلت عن طريق الجھة المستفيدة ومن ناحية الذوبانية والقوام المركز لاختبارات الاولية عليھا في ا واجريت

وھي (الشركة العامة لتسويق الادوية والمستلزمات الطبية / وزارة الصحة) الى مختبر الصحة المركزي وھي 
ي المتمثل باستخدامھا في تنمية البكتريا تبين صلاحيتھا للاستخدام المختبرمعتمدة في تقييم ھذه الاوساط والجھة ال

والخمائر والاعفان وترتب على نجاح التقييم الاتفاق مع الشركة المذكورة اعلاه على تجھيزھا باحتياجاتھا من 
  الاوساط الزرعية.

  المقدمة
بحيث  ، ذائيبكتريا ولذلك فان ھناك انواعا كثيرة مختلفة المحتوى الغال نموثل الاوساط الزرعية من متطلبات تم

  يواجه متطلبات نمو انواع شتى من البكتريا وتصنف الاوساط الزرعية حسب قوامھا الى صنفين ھما:
:وھي اوساط تشبه في شكلھا وقوامھا الجلي وسبب صلابتھا ھو اضافة الاوساط الصلبة و شبه الصلبة  - ١

 يتدخل في التغذية ابدا. اليھا التي تقوم بتصليب الوسط ولا Agarمادة 

:وھذه الاوساط تحتوي على نفس المواد الغذائية في الوسط الصلب لكن بدون مادة   لاوساط السائلةا - ٢
 تصليب. 

  التالية: اما من ناحية المحتوى الكيمياوي فان الاوساط تنقسم الى الاقسام

وھي التي تتكون بصورة كلية من مركبات كيمياوية معروفة  :Synthetic mediaالاوساط التركيبية  - ١
 .ركيب وتستعمل للاغراض الدراسيةالت

 Complexالاوساط المعقدة  - ٢ media:  وھي التي تحوي على بعض المكونات غير معروفة التركيب
 .الكيمياوي مثل الببتون وھي ملائمة لتنمية الاحياء ذات المتطلبات الغذائية غير المعروفة

ع معينة من الاحياء المجھرية نتيجة وھي التي تسمح بنمو انوا :Selective mediaالاوساط الانتخابية  - ٣
لاضافة مثبطات خاصة التي تحد من نمو بعض الاحياء مثل المضادات الحيوية واملاح الصفراء 

 . [1]والاصباغ او زيادة تركيز ملح الطعام

وھي نوع من الاوساط الانتخابية وعند نمو بعض الاحياء  Differential media:الاوساط التفريقية  - ٤
صفات خاصة تميزھا عن غيرھا مثل مايحدث عند تفاعل النواتج العرضية مع الاصباغ او  عليھا تظھر

 . [2]لتكوين الوان خاصة املاح الصفراء
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  الجزء العملي
  تحضير الاوساط الزرعية:

: حضر ھذا الوسط لاول مرة من قبل مولر و ھنتون Mueller Hinton Agarتحضير الوسط الزرعي  - ١

المسبب لامراض السيلان والسحايا وكذلك اجراء  Neisseriaالاولي لجنس  ويستخدم للعزل ١٩٤١عام 

مكونات الوسط وحسب الكميات المؤشرة ازاء كل . وزنت  [4]و  [3]فحص الحساسية تجاه المضادات الحيوية
  منھا:

Beef extract ……………………………………………………………….. 2 gm 

Casein………………………………………………………….…….…… 17.5 gm 

Starch………………………………………………………………………. 1.5 gm 

Agar‐agar………………………………………………………….………. 17 gm 

سخنت لحين الاذابة الكاملة للمكونات. وضع الوسط في جھاز التعقيم وذوبت في لتر واحد من الماء المقطر 
صب في  ،رارة الغرفة دقيقة.وبعد انتھاء التعقيم برد الى درجة ح ١٥لمدة  0م ١٢١بالبخار على درجة حرارة 

 petriالاطباق الزجاجية الخاصة بالاوساط  dishes  وترك ليتصلب ويكون جاھز للاستخدام في تنمية بكتريا
  السيلان والسحايا واختبار حساسيتھا للمضادات الحيوية.

وزنت مكونات الوسط وحسب الكميات المبينة :  Sabouraud Dextrose Agarتحضير الوسط الزرعي  - ٢
  كل منھا:ازاء 

Casein………..…..……………………………………….…………………. 5 gm 

Pepton………………………………………………………………………… 5 gm 

Dextrose…………………………………………………………….…….. 40 gm 

Agar‐ agar…..………………………………………………………..….. 15 gm 

وضع الوسط في جھاز ھا ، بعد لحين الاذابة الكاملة للمكونات تلتر واحد من الماء المقطر وسخنذوبت في 
بعد انتھاء التعقيم برد بدرجة حرارة الغرفة ثم و دقيقة. ١٥مئوية لمدة  ١٢١حرارة  التعقيم بالبخار على درجة

  صب في اطباق زجاجية وترك ليتصلب لاستخدامه في تنمية الخمائر والاعفان.

كميات المؤشرة ازاء كل وزنت مكونات الوسط حسب ال :Thioglycollate Brothتحضير الوسط الزرعي  - ٣
  منھا:

Pepton ……………………………..…………………… 15gm  

Yeast extract……………….….….……………………… 5 gm  

Glucose……………………….…………………………..5.5gm 

Cysteine……………………….…………………………0.5 gm 

Sodium chloride……………….………………..……… 2.5 gm 

Sodium thioglycollate……………..……..……………… 0.5gm 
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 ١٥صب في أنابيب زجاجية بحجم  لحين الاذابة الكاملة للمكونات تلتر واحد من الماء المقطر وسخنذوبت في  
ليكون جاھزا  دقيقة ثم ترك ليبرد ١٥درجة مئوية لمدة  ١٢١مل ووضع في جھاز التعقيم بالبخار بدرجة حرارة 

  .  Clostridiumستخدام في عزل البكتريا اللاھوائية مثل بكتريا للا

وزنت  ،Salmonella: وھو وسط اغنائي يستخدم لتنمية جنس Tetrathionate Brothالوسط الزرعي - ٤
  مكونات الوسط حسب الكميات المؤشرة ازاء كل منھا:

Pepton …………………………….……………………... 2.5gm 

Casein……...…….………….…………………..………… 5 gm 

Bile salts……………..………………………..…………..5.5gm 

Calcium carbonate…………………..……………………0.5 gm 

Sodium thiosulfate………………...………………………2.5 gm  

وضع الوسط في جھاز ، بعدھا  لحين الاذابة الكاملة للمكونات توسخن لتر واحد من الماء المقطروذوبت في  
المزيج الى درجة حرارة  برد بعد انتھاء التعقيمو دقيقة. ١٥مئوية لمدة  ١٢١حرارة  التعقيم بالبخار على درجة

  . Salmonellaمل من يوديد البوتاسيوم لاستخدامه كوسط اغنائي لبكتريا   ٢٠مئوية ، اضيف له  ٤٥

 

  المناقشةالنتائج و
اوليا من خلال اذابة الاوساط وتعقيمھا وصبھا في اطباق بتري و  تفحص اجراء تحضير الاوساط في المركزبعد  

لوحظ مطابقتھا للمواصفات الخاصة بكل وسط من ناحية الذوبانية واللون والقوام و فترة من الوقت وتركت انابيب
  والصلابة.

ارسلت نماذج من الاوساط الزرعية المحضرة الى مختبر الصحة العامة المركزي لاجراء التقييم المختبري لھا 
فقة نجاحھا االمر تبين من خلال شھادة الفحصلاستخدام في المؤسسات الصحية ووبيان مدى صلاحيتھا ل

الفحص لكل واحد  نفا واجريجرى تحضير الاوساط الزرعية في المختبر ا.ووصلاحيتھا للاستخدام المختبري 
  منھا وحسب مجال استعماله.

ت البكتريا زرع . Neisseriaكوسط خاص بالعزل الاولي لجنس استخدم Mueller Hinton Agar الوسط  نا
  ات الحياتية ومجموعة السلفا امايد.واجري فحص الحساسية للمضاد انفا
بنجاح في المختبر المركزي  اذ حضر وقيم ،فيستخدم لتنمية الفطريات Sabouraud Dextrose Agarوسط الاما 

  من خلال زرع انواع متعددة من الفطريات.
 Thioglycollateفي تركيبھا ) وھي  Agarاما الاوساط ذات القوام السائل ( التي لاتدخل مادة  broth  و

Tetrathionate  broth  فقد استخدمت بتنمية عدد من انواع البكتريا حيث لوحظ النمو البكتيري في الاوساط
  .المستخدمة من خلال تغير لون الوسط الى عكارة نتيجة نمو الخلايا البكتيرية
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دراسة الفعالية المايكروبايولوجيه لمستخلص نبات الثوم العراقي ومقارنته مع الثوم . ٢
 AlLium sativum   المستورد

Study of Microbial Activity of  Iraqi Garlic and Compare it with 
Imported Garlic 

  مازن حفظي ،نغم عبد الستار   ،يسرى حكمت   -ب معتز  زين ،جمال سلمان     ،أطلال نايف 
  مركز بحوث ابن البيطار ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

bitar@crid.industry.gov.iq  
  

  ة الخلاص
وقورنت مع الفعالية البايولوجية  العضوي)الفعالية البايولوجية لمستخلص الثوم العراقي (المائي والمذيب  ةدراس

للثوم المستورد .  أظھرت التجارب  المختبرية ان المستخلص المائي لنبات الثوم ( العراقي والصيني ) الفعالية 
وكان معدل قطر منطقة التثبيط للمستخلص  Staphylococcus aureusالبايولوجية مقبولة ضــد بكتريـــا  

 Gentamycinعند مقارنته مع المضاد الحيوي  25mm)) والصيني حوالي (22mm( المائي للثوم العراقي
). بينما المستخلص بالمذيب العضوي للثوم ( العراقي والصيني ) له  28mmالذي سجل قطر منطقة التثبيط  (

لكنه اقل من المستخلص المائي اذ سجل الثوم العراقي    Staphylococcus aureusفعالية ضد بكتريا 
)12mm) 14) والصينيmm تقريبا عند مقارنته مع المضاد الحيوي (Gentamycin  الذي سجل قطر منطقة

). اجريت عدة تجارب لمعرفة افضل درجة حرارة لتحضير المستخلص وقد تبين ان تحضيره  28mmالتثبيط  (
بايولوجية للمستخلص بدرجة حرارة الغرفة ھو الافضل . وفي تجارب اخرى جرى اختبار مدى بقاء الفعالية ال

ومدى تأثيرھا بدرجة حرارة الخزن ومدة الخزن وقد تبين ان خزن المستخلص في الثلاجة بعد تحضيره يحتفظ 
 . بفعالية افضل من بقاءه بدرجة حرارة الغرفة

  
   : الفعالية المايكروبايولوجية ، نبات الثوم . المفتاح

  
  ةالمقدمـــ

ينمو   garlicوالاسم الانكليزي    Allium staviumى التحمل اسمه العلمي الثوم ھو نبات حولي شديد القدرة عل
غرام من ١٠٠) تمثل الجزء الرئيس للنبات والتي تستخدم طبيا ،ان لكل  Bulb) البصلة ( 90cm-30بارتفاع (

  % 0.1%  والزيوت الاساسية  6.3% والبروتين  62.8الثوم يحتوي على المواد التاليه : الماء بنسبه  
% . كما يحتوي الثوم على بعض  3.1% والحديد 0.31%  والفسفور 0.03% والكالسيوم 29والكربوھيدرات 

ھي المسؤولة عن تحرير Alliin. ان مادةالـ   Allistatin I,IIالمضادات الحياتية منھا الالستاتين الاول والثاني 
. وعند سحق الثوم اثناء   Cysteineالمركبات الفعالة والتي ھي مشتقات مختلفة من الحامض الاميني 

و ھو  Allicinيتحول الى  AlliinS-ally Cysteine Sulfoxideالاستخلاص فان المركب 
Diallylthiosulfonate  بفعل انزيمAlliinase .  

ان للثوم استعمالات كثيرة ومتنوعة فضلا عن استعماله في الغذاء فقد استخدم في الطب منذ قرون عديدة كدواء 
د لعدد من الامراض منھا ذات الرئة ومعقم للجروح وعضات الافاعي . ولقد اشارت دراسات عديدة ان الثوم مضا

يعمل مضادا للبكتريا والفطريات . يعمل على خفض ضغط الدم كذلك يعمل على خفض المستوى العالي 
  . للكوليسترول في الدم ،و يعمل مضاد لتجلط الدم

  
 الجزء العملي

من فصوص  )gm 50مائي:غسلت أبصال الثوم جيدا وقشرت بواسطة سكين نظيفة،وزن (المستخلص ال-أ 
من الماء المقطر وخلطت جيدا في الخلاط  الكھربائي. رشح الخليط  )100mlالثوم النظيفة ويضاف أليه (

ية جمع الراشح بقنينة بخنر اجريت عليه كافة الفحوصات لقياس الفعال ، المھروس بمساعدة الضغط المخلخل



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١٦ 

اجريت عملية الاستخلاص نفسھا على الثوم الصيني من اجل المقارنه. أعيدت التجربة المذكورة  .البايولوجيه
  انفا في درجات حرارية مختلفة لمعرفة مدى تأثير الحـرارة على الماده ألفعاله لنبات الثوم.

الكھربائية،وزن  جففت أبصال الثوم وطحنت بالمطحنه : المستخلص بالمذيب العضوي( الھكسان)-ب
)20gm منه ويوضع في (Thumbal  الخاص بجھاز Saxholate ) 200ويتم إضافةml (  من مذيب

ساعة وبعد ذلك يؤخذ المستخلص ويركز باستعمال جھاز  24الھكسان في دورق ويتم تشغيل الجھاز لمدة 
  .لفعالية البايولوجية المبخر الدوار. ترك المستخلص يجف بدرجة حرارة الغرفة ، اجرى عليه اختبار ا

  
  المناقشه والاستنتاج  

  كانت نتائج التجارب التي اجريت على مستخلصات الثوم (العراقي و الصيني)
  تحضير مستخلص الثوم المائي بدرجات حرارة مختلفة : - ١

شملت ھذه التجربة تحضير المستخلص المائي بدرجات حرارية مختلفة وذلك لمعرفة افضل درجة حرارة 
).وتم فحص فعالية الثوم على بكتريا  ١ير المستخلص،وكانت النتائج كما مبين في الجدول رقم (لتحض

Staph.aureus    ومقارنتھا مع المضاد الحيوي Gentamycin.  
  

 Staph.aureus) يبين فعالية  مستخلص الثوم المائي بدرجات حرارةمختلفة ضد بكتيريا ١جدول رقم (

Gentamycin B3 A3 B2 A2 B1 A1 Sample

22  18  22  20  19  23  22  
Inhibition  Zone 

Diameter(mm)  
  

ونلاحظ من الجدول ان افضل نتيجة للمستخلص المائي للثوم المحلي والمستورد ھي بدرجة حرارة الغرفة 
)25_30c(  وذلك بسبب سھولة تھشيم جدران خلايا الانسجة النباتية وتحرير المركبات الموجودة فيه بالاضافة
  Allicinغير الفعال الى مادة الاليسن Alliinلى احتمال زيادة التفاعلات الانزيمية في تحويل مادة الالينينا

. بينما النماذج المحضرة بدرجات حرارة Allinaseالمسوؤلة عن الفعالية الموجودة في نبات الثوم بواسطة انزيم 
  او تقيد النشاطات الانزيمية عامة. عالية وباردة كانت اقل فعالية وذلك لان ھذه الدرجات تحد

  دراسة تاثير ظروف الخزن ومدة الخزن على فعالية مستخلص الثوم المائي: - 2
حضر مستخلص الثوم المائي(المحلي والمستورد) وقيست الفعالية البايولوجية له خلال فترات زمنية متباعدة 

ة الفعالة في المستخلص اذا احتفظ به بدرجة لمعرفة تاثير الزمن وافضل درجة حرارة للخزن على بقاء الماد
  ) وللفترة الزمنية نفسھا. ° م٤-٢  يوما والنموذج الاخر بدرجة حرارة الثلاجة ( ٢١حرارة الغرفة لمدة 

ومقارنته مع المضاد الحيوي Staph.aureusوبعد اجراء الفحص البايولوجي للنماذج على بكتيريا 
Gentamycine  ،التاليين.3) والجدول رقم (2مبين في الجدول رقم ( كانت النتائج كما ھو (  

  A1)، رمز للثوم العراقي ب   C  ° 25 – 30( ) يبين الفعالية البايولوجية بدرجة حرارة الغرفة 2جدول رقم (
  ١Bورمزللثوم الصيني 

Gentamycin  
After 

21 days  
After 

14 days 
After 

7 days  
After 

5 days  
Diameter

1st day   Sample 

28mm  12mm  20mm  22mm  22mm  22 mm  A1 Inhibition 
zone 

diameter 28mm  18mm  24mm  27mm  27mm  27mm  B1 

 
  
  
  



 
 
 

 
 

 

 
  

  عة والمعادن

   A2ي ب  

Sam 

Inhibiti
zone 

diamet 
حفوظ بدرجة
كون أبطا في
محافظة على

كانت النتيجة
لمسؤول عن

نفس البكتريا

HP High- 
ود ھذه المادة

)standard(

 

وث وزارة الصنا
٢٠١  

للثوم العراقي

 
mple

A2 ion 

ter
B2  

ضل من المح
رة الخزن تك
واطئة جدا للم

غليان الماء وك
Alliinas ال

ية له على ن
  ي:

         
PLCھــــــاز 

) ،وتبين وجو
مادة قياسية (

 Standard

 الموسعة لبحو
١٣

 °C رمز ل ،

Diameter
1st day  

22 mm  

25mm  

 بالثلاجة أفض
تجة خلال فتر
ات حرارة و

 في درجة غ
 eلية انزيم 

لية البايولوجي
لنتائج كما ياتي

Gentamyc
ــــــــطة جـھ

) Allicin (
ع مخطط   لم

 المائي للثوم

الخلاصات 

C)  4 – 2جة(
 B2ي

Afte 
5 day  

r
y 

30mm  

26mm  

ئي المحفوظ
ر المواد النات
م تحت درجا

والمستورد )
ب توقف فعال

 فحص الفعال
Gوكانت ال ،

cine  23 m
وم بواســـــــــ
المادة الفعالة
ند مقارنتھا مع

ي المستخلص

  

١٧ 

حرارة الثلاج
للثوم الصيني

Aft 
7 day 

er
ys

26mm m

27mm  m

ستخلص المائ
ذلك ان تطاير
ستخلص الثوم

  ن الماء :
م (العراقي و
البكتيريا بسب

All  . 

يب واجرى
Gentamycin

 14 mm/mm
ــائي للثــــــو
 للكشف عن ا
(النموذج )عند

الموجوده في

 

وجية بدرجة
ورمزل

Aft 
14 da 

ter
ys

27mm m

27mm  m

) ان المس3و(
 مستقرة، وكذ
 الاحتفاظ بمس

حرارة غليان
ص المائي للثوم
ص ضد نفس ا

  licinالهلفع
  عضوي:

صيني )بالمذي
neد الحيوي

  mصيني)م
ـتخلص المــــ

perform (
في المختبر (

٢(    

Allicinدة

  دن
  صناعي

فعالية البايولو

Af 
21 d 

fter
ays

18m m

19m  m

) و2جدولين (
 فيھا الفعالية
وعليه يمكن

  بكتريا.
ح مائي بدرجة

ر المستخلص
ا المستخلص

Alالى مادة ا
وم بالمذيب الع
العراقي والص
ھا مع المضاد

  12/ B1ثوم)
ص للمـســــــــــ

mance liqu
وم المحضر ف

٢)و(١ رقم (

) يوضح ماد١

لصناعة والمعاد
ث والتطوير الص

) يبين الف3م (

Gen 
fter

days
2  mm

2  mm

نتائج في الج
ة التي تكون

ارة الواطئة و
لفعالة ضد الب
لمستخلص الم
ربة تم تحضير
ي فعالية لھذا

lliinالخامله 
مستخلص الثو
لص الثوم (ا

Sta ومقارنتھ
  mm 2قي)

جري فحــص
uid chroma
ص المائي للثو
ضح في الشكل

١لشكل رقم (

الوزارة 
هيأة البحث

جدول رقم

tamycin

28mm

28mm

لاحظ من الن
غرفةحرارة ال

درجات الحرا
فعالية المادة ال

تحضير ال - ٣
في ھذه التجر
عدم وجود اي
حويل الماده 

تحضير مس - ٤
حضر مستخل

aph.aureus
A1ثوم عراق)
كمــــــا اج  

atography)
ستخلصفي الم

كما موض ]٤

ا

يلا
ح
د
فع
٣
في
ع
تح
٤
ح
s
1
 
)
في

]

 



 
 

 
  

  عة والمعادن

  

Myrtusl c
جامعة الكوفة

  نية
٢٠١  

  لاخرى 

Restek   
http://ww 

 

 لمائي للثوم

وث وزارة الصنا
٢٠١  

communis
جسم الحي . ج

لزونثومة الح
١١:  ٦٠ – ٦

مايكروبات الا
 : ١٩٧٨  

 corporati
ww.restekc

لمستخلص ال

 الموسعة لبحو
١٣

sي الياس .
ج وداخل الج

. Lضد الجرث
٦٨) : ٣٧د (
B وبعض الم

ات الغذائيه) 
ion.(800) 3
corp.com

  

محضر) في ال

الخلاصات 

خلصات نباتي
Pseud خار

Allium s .
) العدد٢زء (

Bacillus ce
اعا(قسم الصن

356-1688.

 (النموذج الم

  

١٨ 

 تاثير مستخ
domonas a

ativumثوم
علميات . الجز

ereusي على
ية الزراعة (
.(814)353-

ودة في الثوم

 

اسةالله : در
aerogenosa

ستخلصات الث
ث البصرة للع
ص الثوم المائي
عة بغداد : كلي
-1300       

All   الموجو

  دن
  صناعي

حيى عبد الله
A  في بكترياa

٢٠  . 
 التثبيطية لمس

. مجلة ابحاث 
ثير مستخلص
تربسين. جامع
               

icinضح مادة

لصناعة والمعاد
ث والتطوير الص

 ،نبراس يح
Allium sat

٠٦ للبنات : 
تقييم الفعالية
Helicoba
ھر محمد : تاث
ي الببسين والتر

               

) يوض٢قم (

الوزارة 
هيأة البحث

 لمصادر
السلامي - ١

tivumوالثوم
 كلية التربيه

حرب ، ت – 2
cter pylor

سليم ،زاھ - ٣
وعلى انزيمي

٤ -            

الشكل رق

ال
١
و
:
2
ri
٣
و
٤



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١٩ 

  تحضير مواد ضد القمل من النباتات الطبية العراقية. ٣
Preparation of Medical Plant Oils Against Lice  

  ثائر مھدي عبد السادة ، اطلال نايف جواد ، شھباء محمد جواد،عبد المجيد حطاب كاظم
  مركز بحوث ابن البيطارھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

bitar@crid.industry.gov.iq  
  

  الخلاصة 
بيد حشري م (Olive oil)وزيت الزيتون  ( Anise oil )مزيج من زيت نبات اليانسون  تأثيرھـذا البحـث  الجع

اجريت تجارب على الحيوانات المختبرية ( الفأر الابيض ) بعد حساب بعض اذ من خلال معدل ھلاك القمل 
 ا"قد اظھرت الدراسة تاثيرل، انفا"ذكورة المعايير الفسلجية لجميع الحيوانات قبل وبعد العلاج بمزيج الزيوت الم

واضحا للزيوت المستخلصة في قتل الطفيلي خلال فترة المعالجة دون وجود تاثير سلبي للزيوت على الحيوانات 
ھذا المزيج على نماذج استخدم السليمة كما ان قتل الطفيلي ادى الى استرجاع صحة الحيوان من حيث الوزن ، 

  نتائج ايجابية . تبالطفيلي واعط ةبشرية مصاب رؤوسشعر 
يعود تاثير ھذه الزيوت الى احتوائھا على مجاميع فعالة ضد القمل مثل القلويدات والكلايكوسيدات والفينولات 

  من المواد الفعالة في معالجة الطفيليات والبكتريا وغيرھا . -بصورة عامة  -والتربينات التي تعتبر
  

  .يانسون ، مكافحة حشرة القمل زيت الزيتون ، زيت ال :المفتاح 
  

  المقدمة
الجغرافي منذ اقدم العصور في الطب  هاستعمل الانسان النباتات الطبية والاعشاب المفيدة التي تنمو في محيط

 استخداماتھا الواسعةوالتغذية ثم بدا يتعرف على اسرار ھذه النباتات وطرق استعمالھا وحاليا يعرف العالم  الشعبي
حية التي حققتھا وما زالت النباتات تستخدم في حقل الابحاث العلمية ومن استخداماتھا ھو استخلاص والفوائد الص

غير ضار للانسان او ا"مواد وزيوت تستخدم مبيدات حشرية وقد بوشر بانتاجھا واستثمارھا على نطاق واسع مبيد
لاضافة الى تاثيراته ضد السعال وطرد البلغم اثبت العلم الحديث انه بااذ الحيوان ومن ھذه النباتات نبات اليانسون 

وھو بالاضافة الى استعمالاته الداخلية الكثيرة  والمغص فان له تاثير فعال ضد البكتريا والفيروسات والحشرات
فان له استعمالات خارجية اذ يستخدم مغلي اليانسون غسولا للعين في حالة الالتھاب وكذلك يستعمل في ازالة قمل 

 نباتھو عبارة عن  ك باستعمال دھان مكون من زيته مع زيت الزيتون بنسبة معينة.ان نبات اليانسونالراس وذل
نصف متر ساقه رفيعه مضلعة يخرج منھا فروع طويلة تحمل اوراق مسننة مستديرة تحمل  تقريبا"يبلغ ارتفاعه 

 ف نبات اليانسون علميا باسم في نھايتھا ازھار صغيرة تتحول بعد النضج الى ثمار صغيرة بنية اللون ويعر
pimpinella anisum )    (لة الزيتونيةــائــخدم ينتمي الى العون المستــمن الفصيلة المضلية، وان زيت الزيت 

Oleaceae ) ( ه الى ــت فيــبة الزيـــوتصل نس)وھو مادة دھنية غير مشبعة ويمتاز بانه مميز الرائحة ) %  ٣٢
  . طعمه مر

  
   الجزء العملي

تطحن بواسطة طاحونة كھربائية وتوضع في دورق دائري خاص بجھاز و) غم من بذور اليانسون ١٠٠يوزن ( 
) ساعات ٦ثلاثة اضعافھا وتجري عملية التقطير لمدة ( بمقداريضاف اليه كمية من الماء المقطر  والكلافنجر 

) غم من ١ل وبعد عملية الفصل يضاف (ة الزيتية عن المائية بواسطة قمع فصقبدرجة الغليان بعدھا تفصل الطب
فصل الزيت يكلوريد الكالسيوم للتخلص من الرطوبة الموجودة مع الزيت ويرج جيدا ويترك لفترة لحين استقراره 

الزيت  ظيحف .( Whatman No.1)عن كلوريد الكالسيوم المضاف وذلك باستخدام اوراق ترشيح نوع 
ن بذور نبات اليانسون في قناني صغيرة معقمة ومحكمة الغلق في ) غم م١٠٠) مل لكل ( ٣- ٢,٥المستخلص ( 
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)  ويستخلص زيت الزيتون ١ : ٢تحضر تركيبة زيت اليانسون المستخلص وزيت الزيتون وبنسبة (. ثلاجة 
  .تقليدية وھي الاكثر شيوعا الطرق الب

  
  النتائج والمناقشة 
في مركز بحوث التقنيات  فحصتكمضاد للقمل من زيت اليانسون وزيت الزيتون  حضرتان التركيبة التي 

لم  اذ) ولخمس مرات متتالية  ٨الاحيائية وقد تبين عدم حدوث اثار سلبية عند اجراء عملية مسح للفئران عدد ( 
تظھر اي اثار جانبية سلبية بما يؤكد صلاحية استخدامه البشري اما عند اعطاء التركيبة جرعة عن طريق الفم 

) فقد حصلت ثلاث حالات وفاة مع ظھور اثار سلبية على بقية الفئران ، اما تاثير التركيبة على  ١٠للفئران عدد ( 
تبين ان للتركيبة وعدة تجارب عملية على عينات من قمل الرأس وقد كانت النتائج ايجابية  اجريتالقمل فقد 

مدارس ) مصابين بھذا  مفعول جيد في مكافحة ھذه الحشرة من خلال تجربته موقعيا على اشخاص ( طلاب
  المرض .

  التوصيات 
ونقترح تحويلھا من المستوى  منهآنوصي باستخدام ھذه التركيبة في مستحضرات معالجة القمل باعتبارھا تركيبة 

  . المختبري الى الريادي
  

  المصادر 
، عمان / ) / خفايا واسرار الاعشاب الطبية والعقاقير في الطب القديم والحديث ٢٠٠٦السعدي / محمد ( - ١

 الاردن : دار البازوري العلمية للنشر والتوزيع .
) ، علم العقاقير والنباتات الطبية ( الجزء الاول ) .عمان / الاردن مكتبة  ٢٠٠٩جبر،ريم محمود (  - ٢

 المجتمع العربي للنشر والتوزيع .

3 – Barrett B , kiefer D , . Assessing the risks and benefits of herbal medicine : an 
overview of Scientific evidence . Altern the Health Med . 1995 , 5 ( 4 ) .  
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  ) التالفة في شركات الادوية٣٠١( PHتثبيت الطريقة الريادية المثلى لتنقية مادة الافيسل . ٤
Adaptation of an Opimum Pilot for Purification of Damaged Avicel 

PH301 
  حاتم حسين رميض،  ميثم جمال نوري، اسماء عبدالله جعفر،لعيبي  حسن محمد.د

  مركز بحوث ابن البيطارھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
bitar@crid.industry.gov.iq  

  

  الخلاصة
نينѧѧѧوى. والتѧѧѧي /لمسѧѧѧتلزمات الطبيѧѧѧة ھѧѧѧدف ھѧѧѧذا البحѧѧѧث حѧѧѧل مشѧѧѧكلة فѧѧѧي الشѧѧѧركة العامѧѧѧة لصѧѧѧناعة الادويѧѧѧة وا 

لاحتوائھѧѧѧѧا علѧѧѧѧى حبيبѧѧѧѧات او اجسѧѧѧѧام صѧѧѧѧلبة صѧѧѧѧغيرة  PH301تشѧѧѧѧمل اعѧѧѧѧادة تنقيѧѧѧѧة كميѧѧѧѧة مѧѧѧѧن مѧѧѧѧادة الافيسѧѧѧѧل 
  سوداء اللون واضحة بالعين المجردة.

 Ether‐soluble بѧѧѧѧين فحѧѧѧѧص قابليѧѧѧѧة ذوبѧѧѧѧان ھѧѧѧѧذه المѧѧѧѧادة فѧѧѧѧي المѧѧѧѧذيب (داي اثيѧѧѧѧل ايثѧѧѧѧر)  substances 
ة . وعѧѧѧѧولج ذلѧѧѧѧك باسѧѧѧѧتخدام المѧѧѧѧذيب (داي اثيѧѧѧѧل ايثѧѧѧѧر) المختبѧѧѧѧري بطѧѧѧѧريقتين ھمѧѧѧѧا للدسѧѧѧѧاتير الدوائيѧѧѧѧ مخѧѧѧѧالف

طريقѧѧѧة الترشѧѧѧيح  وطريقѧѧѧة الصѧѧѧب.نجحت الطريقѧѧѧة الثانيѧѧѧة وادت الѧѧѧى نتيجѧѧѧة مقبولѧѧѧة اذ حضѧѧѧرت مѧѧѧادة نقيѧѧѧة 
  .بكمية اكثر من كيلو غرام PH301من الافيسل 

  
 .PH301،HAMHتنقية الافيسل المفتاح : 

  
  المقدمة

 microالافيسѧѧѧل ھѧѧѧو   crystalline  cellulose   راوحѧѧѧكل تتѧѧѧروي الشѧѧѧور كѧѧѧاعم متبلѧѧѧيض نѧѧѧحوق ابѧѧѧمس
يستحصѧѧѧѧل مѧѧѧѧن ، ) مѧѧѧѧايكرون. وھѧѧѧѧو عبѧѧѧѧارة عѧѧѧѧن سѧѧѧѧيللوز دقيѧѧѧѧق التبلѧѧѧѧور ١٨٠-١٢٠ابعѧѧѧѧاد جسѧѧѧѧيماته بѧѧѧѧين (

 صѧѧѧѧѧѧѧѧѧيغته الكيميائيѧѧѧѧѧѧѧѧѧة سѧѧѧѧѧѧѧѧѧيللوز الخشѧѧѧѧѧѧѧѧѧب ولا يحتѧѧѧѧѧѧѧѧѧوي علѧѧѧѧѧѧѧѧѧى اليѧѧѧѧѧѧѧѧѧاف او اجѧѧѧѧѧѧѧѧѧزاء غيѧѧѧѧѧѧѧѧѧر متبلѧѧѧѧѧѧѧѧѧورة
C6nH(10n+2)(5n+1) ѧѧѧѧي يتѧѧѧѧه الجزيئѧѧѧѧين (وزنѧѧѧѧم٥٠٠٠-٣٠٠٠راوح بѧѧѧѧث ان/) غѧѧѧѧمول.حيn  ددѧѧѧѧل عѧѧѧѧتمث

  %)٥-%١. رطوبته تتراوح بين ()  microcrystalline celluloseالمونومرات للبوليمر(

  
  الجانب العملي

استخدمت عدة طرق لغسل النموذج بمادة  الداي اثيل ايثر وكانت الطريقتان المذكورتين  ادناه ھما  اھم تلك  
عدة تجارب لكل طريقة لحين الوصول الى الظروف المثلى المذكورة في الطريقتين وكما  الطرائق . لقد اجريت

  يأتي: 
  الطريقة الأولى :

) مل من داي اثيل ايثر المختبري ١٠٠غير النقي ويضاف اليه(  PH301)غرام  من الافيسل ٥٠يؤخذ وزن ( 
باستخدام جھاز ترشيح وورق ترشيح )دقائق ثم يرشح الراسب  ٥حيث يغسل النموذج ،ويحرك المزيج لمدة( 

نوع واتمان رقم واحد وتعاد ھذه العملية مرتين ،ثم يغسل الراسب بالداي اثيل ايثر الشركة العامة لصناعة 
  سامراء ويترك في الھواء ليجف . /الادوية والمستلزمات الطبية 
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   الطريقة الثانية :
ل ايثر المختبري لغسل داي اثي مل من )١٠٠اليه(غير النقي ويضاف  PH301)غرام من لافيسل ٥٠يؤخذ (

يغسل  ، ) مرات٣-٢) دقائق ثم يصب الراشح بسرعة وتعاد ھذه العملية بين(٥يحرك المزيج لمدة( النموذج . 
  الراسب بالداي اثيل ايثر ويترك في الھواء ليجف .

  

  النتائج والمناقشة
عمال) مѧѧن الشѧѧركة العامѧѧة لصѧѧناعة الادويѧѧة (غيѧѧر صѧѧالح للاسѧѧت PH301أخѧѧذ نمѧѧوذج مѧѧن مѧѧادة مѧѧن لافيسѧѧل  

نينوى. ومشكلته احتوائه على حبيبات او اجسام صلبة  صغيرة سوداء اللون واضحة للعين /والمستلزمات الطبية 
المجردة .وفي ضوء ذلك ارسل فريق البحث النموذج الى مختبرات الشركة العامة لصناعة الادوية والمستلزمات 

) . ان جميѧع فقѧرات ١وكانت النتيجة كما ورد في شھادة الفحص قبل التنقية شكل رقѧم ( سامراء لفحصه /الطبية 
‐Etherالفحѧѧص مطابقѧѧة  ألا فحѧѧص واحѧѧد غيѧѧر مطѧѧابق  وھѧѧو قابليѧѧة ذوبѧѧان النمѧѧوذج فѧѧي المѧѧذيب داي اثيѧѧل ايثѧѧر(

soluble substances) ذوبانѧة الѧت قابليѧم١٦.١) اذ كانѧملغ(/ ةѧد عمليѧوذج بعѧن النمѧاتبقى مѧم)ي ملѧذوبان فѧال
مل. وبذلك عمل البحث على معالجة النمѧوذج مѧن /) ملغم ٥.٠المذيب ) والنتيجة المقبولة يجب ان تكون اقل من(

خلال ايجاد طريقة مناسبة لاذابة النموذج غير النقي  بالمذيب داي اثيѧل ايثѧر  للѧتخلص مѧن ھѧذه الاجسѧام الصѧلبة 
يقتان للتنقيѧة. ھمѧا طريقѧة الترشѧيح وطريقѧة الصѧب  وجѧرى السوداء . وللحصول على نتيجة مطابقة اعتمدت طر

فѧѧي البدايѧѧة فحѧѧص الذوبانيѧѧة بالاعتمѧѧاد علѧѧى الطريقѧѧة الاولѧѧى. ولكѧѧن بعѧѧد ارسѧѧال النمѧѧوذج  الѧѧى مختبѧѧرات الشѧѧركة 
سامراء كانت  النتيجة ھي نفسھا قبل اجراء عملية التنقية كمѧا ورد  /العامة لصناعة الادوية والمستلزمات الطبية 

شھادة الفحص الاولى مما جعل البحث يتجه باتجاه الطريقة الثانية وكانت النتيجة مطابقة ونجاح عملية التنقيѧة  في
) والسبب الرئيس يعود الى ان طريقة الترشيح تذوب الاجسام الصѧلبة ٢كما ورد في شھادة الفحص الثانية شكل (

رشيح سرعان ما يعود جزء كبير من ھѧذه الاجسѧام الѧى السوداء في المذيب الداي اثيل ايثر وعند اجراء عملية الت
النموذج بسبب سرعة تبخر المذيب .ولكن عند اجراء عملية الصب  وليس الترشيح تكون معظم ھѧذه الاجسѧام قѧد 

وتعѧѧاد ھѧѧذه العمليѧѧة مرتѧѧان وثѧѧلاث لعѧѧدم السѧѧماح بغسѧѧل  تѧѧدققازيلѧѧت مѧѧن النمѧѧوذج وتكѧѧون عمليѧѧة التفريѧѧغ سѧѧريعة 
  .لضمان عدم بقاء اي جزيئة من ھذة الجزيئات في النموذج الراسب بنفس المذيب

  
References 
1.Tropical  Journal of Pharmaceutical  Research . A comparative  Evaluation of the 
Flow and Compaction Characteristics of α-cellulse obtained from  Waste Paper 
,F.O.Ohwavworhua ,T.A. Adelakun  and O.O.Kunle,2007;6(1):645-651. 
2.Pfizer,Inc.,The Effect of Lot-To-Lot Particle Size Variation  In Avicel PH Grades Of  
Microcrystalline Cellulose(Mcc) On Bulk Powder  And Compact  Properties. Glenn 
Carlson & Bruno Hancock,2007,MS8156-007,CT 0635 
3-J.Pharmacol ,Compparative evaluation of the powder properties and compression 
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  ت الادويةتثبيت الطريقة المثلى لتنقية مادة سليكات المغنيسيوم الثلاثية التالفة في شركا. ٥
Purification of the waste magnesium Trisilicate 

  فارس عبد الكاظم ، شھباء محمد ،عبد المجيد حطاب
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  الخلاصة
تنقية مادة ثلاثي سليكات المغنيسيوم الراكدة في مخازن شركات الادوية للتخلص من الشوائب  عمل البحث على

  الدخيلة على ھذه المادة.
واعتمدت طرق التنقية التي جرى اتباعھا في ھذا العمل على اختلاف الكثافات للفصل بين الشوائب والمادة 

  ينھما الى حد كبير.الاصلية وذلك لتشابه الخواص الفيزيائية والكيمياوية ب
اذ استعمل محلول ملحي مشبع من كلوريد الصوديوم الغرض منه فصل المواد ذات الكثافة العالية والتي تركد في 
الاسفل والمواد ذات الكثافة الواطئة التي ترتفع الى سطح السائل والذي يمكن فصلھا بطريقة الفصل العادي 

(Decantation)  ٩٠، وكانت نسبة الحصيلة %.  
  

  المفتاح

Purification of Magnesium Trisilicate, manufacture  of Magnesium Trisilicate 

                                                                                              
  المقدمة

ى شكل مسحوق ابيض عديم ويكون عل ( Mg2O8Si3)ثلاثي سليكات المغنيسيوم مركب كيمياوي له الصيغة 
الرائحة يدخل في كثير من الصناعات الغذائية والدوائية اذ يستخدم مادة مضافة لحوض القلي ومادة ماصة للمواد 
الدھنية المتبقية في الحوض . كما يستخدم مادة معالجة لحموضة المعدة ولعلاج القرحة الھضمية اذ تعمل على 

  .)١(ھاضمة . كذلك يستخدم مادة مزلقة ومضاف للتعجن رفع الاس الھيروجيني في العصارة ال
  

  طريقة العمل 
مايكرو ميتر)  ٥٠تغربل مادة ثلاثي سيليكات المغنيسيوم باستخدام ھزاز كھربائي وغربيــــــــــل قطره المسامي (

  للتخلص من الدقائق السوداء (السبوتات) التي يكون جميعھا اكبر من ذلك القطر .
لتر) يحضر محلول مشبع من كلوريد الصوديوم اذ يوضع الماء و ويضاف اليه ١٠ي سعة (في حوض بلاستيك

الملح  ويحرك وصولا الى حالة الاشباع و في حالة وصول المحلول الى مرحلة فوق الاشباع يجب ترشيحه 
  للتخلص من الملح الزائد.

لتر) من المحلول  ٥كي الحاوي على (كغم من مادة (ثلاثي سليكات المغنيسيوم ) الى الحوض البلاستي ١ينقل 
دقيقة لضمان تداخل المادة وبشكل ذائب في المحلول (حدوث غسل كامل  ١٥الملحي المشبع مع التحريك لمدة 

ساعات سنلاحظ انفصال الدقائق والشوائب الخيطية بطريقة الفصل العادي  ٣للمادة بالمحلول) ثم تترك لتنقع لمدة 
  ). Decantation(الصب 
الراسب المتبقي في أسفل البيكر ويغسل بالماء المقطر ويرشح باستخدام ورق ترشيح تحت ضغط مخلل  يؤخذ

) ونسبة الكلورايد العالية ينقل الراسب المتبقي من العملية السابقة NaClلمرتين للتخلص من الملح الزائد ( 
زيد لا ضرر في ذلك (لان الملح م ويمكن ان ت ١٣٠غم) إلى أفران التجفيف . تضبط درجة الحرارة على ٩٠٠(

غم) اي ان( نسبة ٩٠٠لمدة يوم كامل لضمان تمام الجفاف،توزن المادة الناتجة ( )٢(ذو درجة انصھار عالية)
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٢٦ 

%). يطحن الراسب الناتج للحصول على مسحوق ابيض من مادة ثلاثي سيليكات المغنيسيوم ثم يعبأ ٩٠الحصيلة
  في حاويات بلاستيكية أو أكياس معتمة.

  المناقشة والاستنتاج
بعد الاتفاق مع الشركة العامة لصناعة الأدوية في نينوى على قيام مركز بحوث ابن البيطار تنقية مادة ثلاثي 

  سليكات المغنيسيوم التالفة والمتوفرة لديھم في مخازن الشركة.
ائب المتواجدة فيھا وتبين ما اخذ نموذج من المادة أنفاً،اجريت عليه فحوصات مختبرية لمعرفة نوعية وكمية الشو

  يأتي:
  وجود نسبة عالية من الكلورايد (غير مطابقة للمواصفات الدستورية). -
وجود دقائق سوداء(سبوتات) باحجام واشكال مختلفة يمكن رؤية بعضھا بالعين المجردة والآخر يظھر بعد  -

والمؤرخ في  ٤٥٨٦بالعدد وبحسب شھادة الفحص الصادرة من الجھة المستفيدة   S(solutionفحص (
٥/٦/٢٠١١.  

مايكروميتر) وبعضھا يكون بشكل شعيرات ولم يتعرف على ماھية ٩٠-٥٠بعض الدقائق يتراوح قطرھا بين ( 
ھذه الشوائب علما بان مواصفات ھذه الشوائب الفيزيائية والكيميائية  تشبه الى حد كبير مواصفات المادة الاصلية 

امكانية ذوبانھا ودرجة الانصھار والتي جعلت من عملية التنقية صعبة جدا ،حجمھا ،من حيث شكل الدقائق 
وبالتالي اعتمدت طريقة استخدم فيھا محلول ملحي مشبع من كلوريد الصوديوم لغرض فصل المواد ذات الكثافة 

(الشوائب) ،وقد ثبت العالية والتي تمثل المادة الاصلية (ثلاثي سليكات المغنيسيوم) عن المواد ذات الكثافة الواطئة 
 ١٥٩٢نجاح ھذه الطريقة وكان الناتج مطابق للمواصفات المطلوبة وحسب شھادة الجھة المستفيدة بالعدد

  .١١/١٢/٢٠١١والمؤرخة في 

ان ھذه الطريقة تعتبر من ابسط الطرق المتبعة في التنقية لان المواد المستخدمة والاجھزة غير مكلفة فتنقية كمية 
  لا تختلف كثيرا سوى في حجم الادوات المستخدمة فتكون (حجم اكبر).  كبيرة من المادة

 المصادر

1_ Helen , A. British National formulary :63rd edition (mar 2012) British     medical 
association and royal pharmaceutical society of great ,Britain   .London (link to current 
BNF)  
2_ Helen ,A.manufacturers PIL ,magnesium Trisicate mixture BP: Thornton & Ross 
Ltd , the electronic medicines compendium, may 2012 (available online). Retrieved 
September20,2012. From http//www.patient.co.uk/print/3802. 
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٢٧ 

  ت المطاطيةتحضير مادة مانعة لتلاصق العجنا. ٦
Preparation of Anti adherence Material for Rubber Dough 
  فلاح حســــن أحميدي، رياض محمد نعمان، عبد المجيد حطـــــــــــاب  ، حسام عبد عسلي ،

  علاوي عبد كاظم 
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  الخلاصة 

حضر ھذا البحث مادة مانعة لتلاصق العجنات المطاطية المنتجة في وحدة التحضير الخاصة بتصنيع الإطارات 
في الشركة العامة لصناعة الإطارات في النجف و بعد الانتھاء من عملية تحويل عجينة المطاط إلى صفائح بسمك 

) سم نضدت بعضھا فوق بعض ولمنع التلاصق فيما بينھا لا بد أن توضع مادة ٨٠-  ٥٠وعرض ( )ملم ١٢- ٦(
مانعة التلاصق  والتي ھي عبارة عن محلول صابوني مستحلب حضر بعدة طرق منھا ما استخدم مواد متوفرة 

الف والمتوفر في مثل مواد راكدة أو تالفة في شركات الأدوية في سامراء أو نينوى مثل زيت فستق الحقل الت
الشركة العامة لصناعة الأدوية والمستلزمات الطبية في سامراء بكميات كبيرة أو باستخدام زيوت متوفرة محليا 
مثل زيت الخروع الصناعي من خلال تفاعله مع أحدى القواعد مثل ھيدروكسيد الصوديوم أو البوتاسيوم. وتشير 

حوض الخاص بالعجنات المطاطية في الشركة العامة لصناعة الإطارات النتائج إلى نجاح المادة بعد تجربتھا في ال
  في محافظة النجف .

  
  .مادة مانعة التلاصق ، العجنات المطاطية ، الاطارات المفتاح : 

  
  المقدمة 

يعتبر عدم توفر مادة مانعة لتلاصق العجنات المطاطية في الشركة العامة لصناعة الإطارات في النجف إحدى 
التي يعاني منھا الخط الإنتاجي لصناعة الإطارات . إذ لجأت الشركة إلى استعمال البدائل والتي غالبا ما المشاكل 

تكون غير كفوءة مما يؤدي الى التصاق الصفائح المطاطية بعضھا مع البعض مسببة تلف العجنات وصعوبة 
  تداولھا في المراحل اللاحقة. 

  ة المحضرة ويمكن تلخيصھا بما يأتي : ھناك عدة خصائص يجب ان تتميز بھا الماد
  الاستقرار الفيزياوي :  – ١
الاستقرار اللوني ، ثبات محتوى المحلول ، عدم انفصال المواد عن بعضھا ،الاستقرار  الحراري عند التعرض    

  للموشرات الحرارية .
  الاستقرار الكيمياوي : – ٢

المادة الفعالة داخل المحلول لأطول فترة ممكنة وعدم التأثير  ويتمثل في استقرار التفاعلات الكيماوية واستقرار
  على لون أو طبيعة المادة المراد تصنيعھا . 

  الاستقرار الاقتصادي : – ٣
وتمثل: ثبات تكاليف المنتج ويأتي ذلك من خلال ثبات تكاليف المواد المستخدمة في الإنتاج وثبات تكاليف العبوة 

  المستخدمة لفترة طويلة .
مكن تعريف المادة المانعة للتلاصق :بأنھا مادة صابونية لإحدى أملاح الصوديوم أو البوتاسيوم بتفاعلھا مع ي

الزيوت النباتية مثل زيت فستق الحقل أو زيت الخروع اذ يجرى التحلل المائي باستعمال الوسط القاعدي . 
بسيط ھو ملح الأحماض الدھنيه مع قاعدة والتفاعل في ھذه الحالة تسمى عملية الصوبنة ، فالصوبنه بتعريف 

) والذي يعرف بأنه تفاعل Saponificationلاعضويه ينتج من خلالھا تفاعل كيمياوي يسمى تفاعل الصوبنه (
  المحاليل القاعدية مع الأحماض الدھنيه أو الزيوت والدھون المتعادلة.
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٢٨ 

  طريقة العمل 
  المرحلة الأولى ( تحضير المادة القلوية ):

) غم من ھيدروكسيد ٥٠%) وذلك من خلال إذابة(٥٠ضر فيھا محلول ھيدروكسيد البوتاسيوم بتركيز(يح
) مل من المحلول المحضر ويخفف بالماء إلى أن يصبح ٤٢-٤٠) مل ماء مقطر ثم يوخذ (١٠٠البوتاسيوم في (
فف بالماء حتى %)  ويخ٢٥) مل من محلول( ٢٥) مل تقريبا" . يوخذ (١٠٠%) وبكمية (٢٥محلول بتركيز(
  %) .١٢-١٠يصبح تركيزه (

  المرحلة الثانية : مرحلة الإضافة : 
) مل من الزيت مع التحريك المستمر والتسخين في ١٠٠%) إلى (١٢-١٠يضاف محلول ھيدروكسيد البوتاسيوم (
يت ثم م على شكل دفعات حتى أكمال الكمية المضافة إلى الز) ◦٨٠-٧٠حمام مائي لدرجة حرارة تتراوح بين (

%) المتبقية ببط وبالتدريج وعلى شكل دفعات مع استمرار ٢٥تبدأ إضافة الكمية التي تليھا. إضافة القاعدة (
التحريك والتسخين لحين الحصول على محلول مستحلب متجانس . يقاس الأس الھيدروجيني والذي يجب أن 

  ).(PH= 7يكون متعادلا"
  فحص أكمال عملية الصوبنة :

) مل من ماء مقطر فأذا كان المحلول رائقا" دل على ١٠٠من المحلول الصابوني ويخفف إلى () مل ٢٠يؤخذ (
اكتمال عملية الصوبنة ، أما أذا تكون زيت في أعلى الاسطوانة المدرجة والتي تحتوي على الماء فھذا يدل على 

  عدم أكمال عملية الصوبنة وعلية يجب أعادة تسخين المحلول .
  

  مناقشة النتائج 
المانعة  يجب أن يكون المحلول المحضر متعادل لكي لا يؤثر على أيدي العاملين عند وضع المادة  - ١

 للصوبة بين طبقات العجنات المطاطية .
في عملية  في اغلب عمليات الصوبنة يستخدم محلول ملحي يضاف إلى محلول زيتي والقاعدة ،إلا أن  - ٢

بسھولة على محلول مستحلب عند  ول الملحي للحصول تحضير المادة المانعة للتلاصق لا يستخدم المحل

 التخفيف وعدم  الجفاف السريع .

يعطي محلولا"  يفضل استخدام ھيدروكسيد البوتاسيوم عند تحضير المادة الصابونية وذلك لان استخدامه  - ٣

 يمتاز بما يأتي : 

 له قوام متماسك مثل العجين .  - أ

 على ھيئة اتحاد كيميائي .  لوط طبيعي أكثر منهيحتوي على كمية كبيره من الماء على ھيئة مخ  - ب

  %) . ٣٧ – ٣٥يحتوي على أحماض دھنية تتراوح بين ( -ج

  الصابون لايمكن فصله عن المحلول المائي .  - د

  الصابون أكثر ذوبانا في الماء .  -ھـ

بد من حساب لايمكن فصل السائل القلوي الزائد كما ھو الحال في صناعة الصابون الصلب وعلى ذلك لا-و

كمية القاعدة اللازمة بكل دقه كما يلاحظ أن وزن معين من الزيت مستعد لقبول نسبة من البوتاس الكاوية اكبر 

  مره . ١.٤من التي يستطيع قبولھا من الصودا الكاوية بمقدار 
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وبالتالي يجب إن لأتكون كمية القاعدة المضافة اقل من الكمية المحسوبة لكي لي لاتتكتل مكونات الوعاء  - ٤
لاتسمح بمرور الأبخرة من خلالھا فيؤدي إلى فوران محتويات الوعاء وإذا ما حدث ذلك فتعالج بإضافة 

  كميه كافيه من القاعدة مع استمرار التسخين والتقليب والتحريك لتكسير ھذا التكتل . 
 التحريك مستمرا للمحلول لإكمال عملية الصوبنة  بصورة كاملة .  - ٥
سيد البوتاسيوم (الصناعي) بدلا من (النقي) وبالتالي فان الجدوى الاقتصادية تكون اكثر استخدام ھيدروك  - ٦

 ھنا أذا ما علمنا أن زيت فستق الحقل متوفر(مادة تالفة) .
 يجب ترك المحلول الصابوني إلى اليوم الثاني لإكمال عملية الصوبنة بصورة كاملة . - ٧
الكميه المحسوبة فيحدث فصل ما بين مكونات المحلول  يجب أن لاتكون كمية القاعدة المضافة اكبر من - ٨

 .  الصابوني
  
  المصادر

1: Soap-Wikipedia ,the free encyclopedia 2012 , En –Wikipedia . / wiki  / soap. 
2: Cavitch, Susan Miller. The Natural Soap Book. Storey          Publishing, 1994 ISBN 

0-88266-888-9. 
3: McNeil, Ian (1990). An Encyclopaedia of the history of   technology. 

Taylor&Francis.pp. 2003–205.gISBN 978-0-415-01306-2. 
http://books.google.com/books?id=uxsOAAAAQAAJ&pg=PA203. 
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  ألمختبري ىتثبيت الطريقة المثلى لتنقية مادة ستيارات الكالسيوم على المستو. ٧
Purification of Calcium Stearate 

بيداء مخلف  ،   ،نعمان ،  فلاح حسن احميدي،  شھباء محمد جواد ،علي عواد محمد رياض محمد
  حيدر مھدي
  مركز بحوث ابن البيطارھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

bitar@crid.industry.gov.iq 
  الخلاصة   

صناعات البتروكيمياوية في ھذا البحث تنقية مادة ستيارات الكالسيوم التالفة والمتوفرة في الشركة العامة لل اجرى
أجريت عدة . تشير النتائج بان المادة غير مطابقة للمواصفات (مادة قديمة ومتحجرة) . والبصرة وبكميات كبيرة 

إلى الطريقة المثلى لتنقية المادة التالفة والتي تستند على عملية إعادة البلورة من  توصل البحثتجارب من خلالھا 
المادة بواسطة  وترشيح)  °م ٥٠مية معينة من الايثانول المسخن إلى درجة حرارة ( خلال إذابة المادة في ك

مسحوق ابيض مائل الى الصفرة ونسبة ناتج  اذ حصل على)  °م١٠٠درجة (بمرشح بخنر وتجفف بعد ذلك 
على تشير النتيجة الصادرة من الجھاز المركزي للتقييس والسيطرة النوعية ولتقييم لالمادة  ارسلت%) ٩٠(

  مطابقة المادة للفحوصات المطلوبة . 
 

  . ستيارات الكالسيوم ، تنقية  ، اعادة بلورة - : المفتاح
  

  المقدمــة
تتوفر مادة ستيارات الكالسيوم وبكميات كبيرة في مخازن الشركة العامة للصناعات البتروكيمياوية في البصرة 

تدخل ھذه المادة في كثير من الصناعات يمكن  .المطلوبة  كمادة تالفة كونھا مادة متكتلة وغير مطابقة للمواصفة
   - تلخيصھا بما يلي :

الصيغة الكيماوية له    ’ ستيارات الكالسيـوم توجد على شكـل مسحوق ابيـض مائـل إلى الصفرة  
)C36H70CaO4 وھي عمليـا غيـر قابلـة  ٣)غم/سم١,٠٨( غم / مول ) وكثافة ٦٠٧,٠٢الجزيئـي ( ھا) وزن

بـان في المـاء أو الايثر والكلوروفورم والأسيتون والكحول البارد وتعتبر قليلة الذوبان في الزيوت المعدنية للذو
بمعاملة  ١٩٥٣ستيارات الكالسيوم عام  حضرتالذوبان في البيريدين الساخن.   ةوالزيوت النباتية الساخنة وكثير

ى للحوامــض الدھنيـة المخلــوطة في محلول مائي ثم كلوريد الكالسيوم مع ستيارات الصوديوم والأملاح الأخر
وبدلا  .) Scale Productionوھذه الطريقة غير عملية وغير مجدية في الإنتاج الكمي (   نقيعــزل الراسـب و

فيھا حامض الستياريك المشتق من النخيل مع  يعاملالمادة من عملية انصھار جافة  باشتقاقمن ذلك يكون 
) ولا تستخدم في ھذه الطريقة أي مذيبات عضوية (ويمكن الحصول ١وم وحسب المعادلة رقم (اوكسيد الكالسي

يتواجد في دھون الحيوانات والزيوت النباتية وبالامكان اشتقاقه  اذ على حامض الستياريك من مصادر طبيعية
  من زيت النخيل) . 

2  C17H35COOH + CaO                    Ca ( C17H35COO)2 +H2O 

  -: ))١(الجدول رقم ( توجد ستيارات الكالسيوم على ثلاثة أنواع

1: IR -100                  . 2:  IR -102                    3:  IR 105 
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  انواع ستيارات الكالسيوم الثلاثة) يوضح مواصفات ١جدول رقم (

IR -105  IR -102  IR -100  Type  No 
White powder  White powder  White powder  Appearance  1 

1.0Max  3.0Max  3.0Max  Moisture  2 
90.0/325Min.  90.0/325Min.  90.0/325Min.  325Mesh Particle pass  3 

0.5Max  1.0Max  0.5Max  Free fatty acid (%)  4 
6.5-7.3  6.0-7.0  6.7-9.5  Metal content% (Ca)  5 

150-160  160-170  150-160 Melting point (C˚)  6 
  

  - طريقة العمل :
  -بطريقتين لإيجاد الطريقة المثلى :ستيارات الكالسيوم مادة  نقيت

  -الطريقة الأولى :
لتر) من الايثانول  ٢من مادة ستيارات الكالسيوم التالفة الى () غم ١٠٠(  اضيف لتر) ٢سعة (قدح زجاجي في 

دقيقة) الى درجة حرارة  ١٥مائي لمدة (. سخن المحلول في حمام )°م  ٥٠(المسخن الى درجة حرارة %) ٩٦(
المادة الناتجة لمدة  جففت تحت ضغط مخلخل (فاكيوم). ورشحتدرجة حرارة الغرفة الى المادة  بردت ).°م ٥٠(

  غم ) . ٨٠وزن المادة الناتجة ( كان )°م  ١٠٠ساعة واحدة وبدرجة ( 
  -الطريقة الثانية :

من الايثانول ).  %٥٠(إلى مزيج من  يفتات الكالسيوم  وإضغم ) من مادة ستيار ١٠٠وزن ( قدح زجاجيفي 
المادة لتبرد بدرجة حرارة  ركت). ت °م ٥٠(  دقيقة) وبدرجة حرارة ٣٠سخن المحلول في حمام مائي لمدة (

وزن المادة  كان )°م ١٠٠المادة الناتجة لمدة ساعة واحدة وبدرجة (  جففت .تحت ضغط مخلخل  رشحتالغرفة و
  غم). ٩٠الناتجة (

  
 المناقشــــــة النتائج و

من الشركة العامة للصناعات البتروكيمياوية / البصرة كان متروكا في العراء ولسنين  جلبان النموذج الذي  - ١
 (قديمة جدا ومتحجرة) وملئ بالأتربة والشوائب ومواد اخرى بحسب كتاب الشركة الذي يوضح حالة المادة 

 اذلتنقية المادة من الشوائب . تشير النتائج بان طريقة العمل الثانية ھي الافضل في محاولة  اجريت تجارب عديدة
%) بينما تعطي الطريقة ٩٠ان نسبة الناتج في الطريقة الثانية (وتعطي نسبة ناتج اكبر من الطريقة الاولى . 

  %) . ٨٠الاولى ناتج نسبته (
ة ستيارات الكالسيوم تختلف فيما بينھا في بعض انواع من ماد ة) نجد ان ھناك ثلاث١من الجدول رقم (  -٢

الذي يستخدم في الصناعات  IR-100المواصفات منھا محتوى الكالسيوم والرطوبة ومن ھذه الانواع 
  البتروكيمياوية.                           

   . )٢(جدول والمبينة في ال االفحوصات التالية عليھ يتاخذ نموذج من المادة المراد تنقيتھا وإجر -٣
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  ) يوضح نتائج الفحوصات التي اجريت على مادة ستيارات الكالسيوم٢جدول رقم (
tests standards  Ingredients 

9.4 9-10.5 Calcium 
oxide 

content 

nil <10 µg Heavy 
metal(Pb) 

 

0.41 <3.0% Free fatty 
acids 

158C˚  IR-100

150 C˚ 
Melting 
point 

2.6% 4.0% 
max 

Volatile 

  

تبين إن المادة غير مطابقة بفحص درجة الانصھار وحسب شھادة التحليل من قسم التحليل والسيطرة النوعية في 
على المــــــادة كل  توبعد عملية التنقية أجري ١٥/٢/٢٠١٢ والمؤرخ في ٢٢ذي العدد  ابن البيطار بالكتابمركز

وبحسب شھادة فحص الجھاز المركزي  IR-100اصفات المطلوبة لنوع للموا وتبين مطابقتھ اللازمةالفحوصات ا
  .والمرفق طيآ  ٥/٣/٢٠١٢ المؤرخو ٢٤/ ٢/١٠ذي العدد  بكتابھم للتقييس والسيطرة النوعية

  
  

 المصــــادر
.lubricants.html-specialitychemicals/industrhal-ndiamart.com/irrhwww.i-1 

  .١٠/١٢/٢٠١٢على الرابط التالي بتاريخ  استرجع           
2-http://en.wikipedia.org/wiki/calcium-stearate. 

.١٣/١٠/٢٠١١على الرابط التالي بتاريخ استرجع   
3-Merk index An Encyclopedia of chemicals and Drugs&The ED  
   1968 P1694 . 

 

   



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٣٣ 

تثبيت الطريقة المثلى لتنقية مادة فوسفات الصوديوم ثنائي القاعدة التالفة على المستوى . ٨
  الريادي

Purification of Sodium Phosphate Dibasic- Pilot Scale   
  سيند. إيناس محجن نعمان، فلاح حسـن احميدي، عبد المجيد حطاب، اسامة عبد الح

  مركز بحوث ابن البيطارھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
bitar@crid.industry.gov.iq  

  

  الخلاصة 
بناءا على حاجة الشركات الدوائية (الشركة العامة للأدوية والمستلزمات الطبية في سامراء والشركة العامة 

في نينوى) لتنقية مادة فوسفات الصوديوم ثنائية القاعدة ، مادة اولية تالفه ومتوفره لديھم بكميات  لصناعة الأدوية
كبيره. عمل على تنقية ھذه المادة بعد الحصول على كميه مختبرية من المتوفر التالف في مخازن الشركات 

للمواصفة الدوائية في كل من فحوصات  المذكوره آنفا، مرفقه بشھادة تحليل المادة التي تشير الى عدم مطابقتھا
(الرطوبة، الاس الھيدروجيني) مما يؤثر على نقاوة المادة، اضافه الى تصلبھا وتكتلھا نتيجة الخزن الردئ اذ 

)،اذ بدأ BP,USPاجريت عمليات عديدة لاعادة تلك المادة الى المواصفه الدوائية وحسب الدساتير العالمية (
في اقل كمية من المذيب المستخدم (الماء المقطر) وتعديل الاس الھيدروجيني لھا والذي العمل بطحنھا واذابتھا 

  ).      ٩,١- ٩يتراوح مابين  (
 

  فوسفات الصوديوم ثنائي القاعدة ، تنقية .المفتاح : 
  

  المقدمة 
ولى تحتوي على توجد فوسفات الصوديوم ثنائي القاعدة المائية على شكل بلورات عديمة اللون بثلاثة انواع، الأ

والثانية تحوي سبع جزيئات فتصبح  (Na2HPO4.12H2O)أثنى عشر جزيئة ماء فتصبح ذات صيغة جزيئية 
(Na2HPO4.7H2O)  والاخيرة تحوي جزيئتين ماء وتكون الصيغة الجزيئية(Na2HPO4.2H2O) اما ،

في ذلك على درجة التجفيف. فإنھا توجد بشكل مسحوق ابيض وتعتمد  (Na2HPO4)فوسفات الصوديوم اللامائية 
تختلف فوسفات الصوديوم بصورھا الثلاثة (الأحادية والثنائية والثلاثية) من حيث حامضية المحلول اذ يكون 

) اما للثلاثية فيكون الأس الھيدروجيني ٩,١-٩) وللثنائية يساوي (٤,٥الاس الھيدروجيني للأحادية يساوي (
  .)١()١١يساوي (

وديوم ثنائي القاعده الى عديد من المستحضرات الدوائية إضافه إلى استخدامھا في تضاف مادة فوسفات الص
الفحوصات المختبريه كماده منظمه للأس الھيدروجيني (محاليل منظمة) اما في المجال الغذائي فتستخدم في 

تية المھمه المشروبات الغازيه وفي الاستخدام الصناعي فھي تدخل ماده وسطيه في تحضير المركبات الفوسفا
  الاخرى. 

غم/لتر)، قليلة ٣,٣١غم/مول) وكثافه (١٤١,٩٨تتصف فوسفـــات الصوديــــوم ثنائي القاعدة بوزن جزيئي (
ذائبة في الماء الحار وغير ذائبة في الكحول، تفقد جزيئة واحدة من ماء التبلور عند و الذوبان في الماء البارد 
◦  ٩٥د جزيئة الماء الأخيرة عند التسخين  إلى أعلى من درجة حرارة (م) وتفق◦  ٩٥-٤٨التسخين لدرجة حرارة (

  م).
  

  طريقة العمل
لتر) ١غــــرام) من فوسفــــات الصوديوم ثنائي القاعدة التالف الى (٥٠٠لتر) أضيف (٢في (قدح زجاجي) سعة (

ان. رشح المحلول الناتج م) مع التحريك المستمر لاتمام الذوب◦ ٨٠من الماء المقطر وسخن الى درجة حرارة (
وأخذ الراشح لتعديل الاس الھيدروجيني له من خلال اضافة حامض الفسفوريك بشكل قطرات لحين ثبات قيمة 
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) ينشر في اواني مسطحة واسعة للترسيب. يجمع الراسب ويجفف بدرجة حرارة  ٩,١- ٩الأس الھيدروجيني( 
  الفحص والتقييم. والذي اثبت نتائج مطابقه للمواصفة.م)، ومن ثم أرسل نموذج من المادة الجافة لغرض ◦٣٥(
  

  الاستنتاج

ان عدم توفر ظروف الخزن الجيدة للمواد الاولية ومنھا مادة فوسفات الصوديوم ثنائية القاعدة أدى الى  .١
تحلل قسم منھا الى المواد الاولية التي حضرت منھا وھذا اثر بشكل كبير على قيمة الاس الھيدروجيني 

أدى  ي على نقاوة المادة. كما ان الخزن غير الجيد ادى الى تواجد ھذه المادة احيانا بشكل متكتل مماوبالتال
  طحنھا الى مسحوق اولا قبل البدء بعملية التنقية.  الى

تعتمد عملية تنقية فوسفات الصوديوم ثنائي القاعدة بشكل كبيرعلى تعديل الاس الھيدروجيني لمحلولھا  .٢
 ).  ٩,١- ٩ن تتراوح قيمته بين (المائي الذي يجب ا

حصل البحث على نتائج جيدة من خلال الطريقة التي اعتمدت لاعادة البلوره للمادة التالفة باستخدام الوسط  .٣
 المائي ويعود ذلك الى الاذابة الجيدة لفوسفات الصوديوم ثنائي القاعدة بالماء.

  

  توصياتال
بدأ فريق ھندسي العمل على تصميم المنظومة اعتمادا على بناء منظومة ريادية لتنقية تلك الكميات، وقد  - ١

 معطيات الطريقة المختبرية التي توصل اليھا ھذا البحث.
 حفظ مادة فوسفات الصوديوم ثنائي القاعدة في عبوات محكمة الغلق. - ٢
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  الجزء العملي

  -الطريقه الاولى:
من السيفوتكسيم في الميثانول مع التحريك المستمر باستخدام المحرك المغناطيسي لمده تتراوح  معين سل وزنغ 

باستخدام جھاز الطرد المركزي ثم أخذ الراسب ذائب الفصل الراشح عن الراسب غير دقيقه ثم ) 20-15بين (
  جفف باستخدام الضغط المخلخل.و

   -الطريقه الثانيه :
 بتسليطسيم في الميثانول مع التحريك المستمر باستخدام المحرك المغناطيسي من السيفوتك معين غسل وزن 

  وباقي الخطوات كما مذكور في الطريقه الاولى. ) دقيقة٤٥(الاشعه فوق البنفسجيه لمدة 
   -الطريقه الثالثة:

وتحت تسليط  م)°45غرام من ماده السيفوتكسيم في الماء المقطر مع التحريك المستمر عند درجه حراره (5اذيب 
رد بشكل تدريجي بعدھا اضيف المحلول الى حجم من الايثانول البا، دقيقه 25شعه فوق البنفسجيه لمده لاا

جفف الراسب بخنر تحت ضغط مخلخل، تكون راسب ابيض، رشح المحلول باستخدام قمع (قطره،قطره) حيث 
  . Vacuum oven فرن فراغي  في
  

  المناقشة
لعامه لصناعة الادوية والمستلزمات الطبية /سامراء، كميات كبيره من مادة تتوفر في مخازن الشركه ا

السيفوتكسيم وعلى شكل وجبات مختلفه تالفه ومنتھية الصلاحية . اجريت عدة تجارب لتنقية الماده باستخدام 
ة  بالميثانول مذيبات مختلفة في محاوله لتحسين وتعديل المواصفة. ولوحظ في طريقة العمل الاولى عند غسل الماد

تلون المحلول باللون الاصفر الغامق وبعد فصل الراسب عن المحلول باستخدام جھاز الطرد المركزي وتجفيفه 
بواسطه فرن فراغي لوحظ حدوث تحسن فقط في نتائج فحص الشفافية باستخدام جھازالمطياف الضوئي 

)spectrophotometer UV) في حين    (0.2)ة الدستورية للشفافية) وھي مطابقة للقيم0.2) الى (0.44) من
) بين USP) والتي يجب ان تكون بحسب المواصفات الدستورية (°58-بقيت نتيجه فحص الدوران النوعي (

)، لذا تم الانتقال الى الطريقه الثانية من طرق التنقية بتسليط الاشعة فوق البنفسجية لتعديل (˚58+ )-(˚64+)(
). بعد اجراء الفحوصات Stereochemistryه علاقه بالتركيب الفراغي للماده (قيمة الدوران النوعي والذي ل

) وھي نتيجه جيده مقارنه بالنتيجه السابقة. اما °66+اللازمة لوحظ حصول تحسن في قيمة الدوران  النوعي الى (
ا في الماء وشحيحة عند استخدام الطريقة  الثالثة وكما ھو معروف عن مواصفات مادة السيفوتكسيم انھا تذوب جيد

الذوبان في المذيبات العضويه لذا بعد اذابة الماده في الماء  (كما حدث في الطريقه الثالثة) واضافة المحلول 
للايثانول وھو بارد وبشكل قطره قطره بصوره تدريجيه وليست دفعه واحدة بوجود اشعة فوق البنفسجية باستخدام       

)UV lampريمي اللون والذي فصل باستخدام قمع بخنر وتحت ضغط مخلخل، ) حصل على راسب ابيض ك
) من %5+) وبنسبه ( ˚64) وھي (USPكانت النتائج جيده وقيمة الدوران النوعي مطابقة للمواصفة الدستورية (

 الناتج.
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تم دراسة تأثير السرعة الدورانية على التآكل في الماء من خلال تحديد العلاقة بين فرق الجھد و السرعة  .٣
[3]. 

  النتائج والمناقشة                                          

اقل نسبة تأكل سجلت  نا . وجد(mpy, mm/y)راسة الوزن المفقود مع وحدات التآكل ) نتائج  د١يبين الجدول (
، إذ يزداد التآكل عند زيادة السرعة وبعلاقة طردية وكذلك يبين المخطط في دورة في الدقيقة  500)عند السرعة (

  .[4]كية ) نفس النتائج، والضرر الحاصل يعزى إلى عوامل كيميائية وميكاني٣) والشكل (٢الشكل (

No. rpm Δw mpy  mm/y 
1 100 11.9 0.06 2.364 
2 200 11.6 0.0585 2.304 
3 300 14.9 0.0751 2.96 
4 400 11.8 0.0595 2.344 
5 500 8.4 0.0423 1.669 
6 600 14.3 0.0721 2.841 
7 700 16.8 0.0847 3.338 
8 800 17.5 0.0883 4.377 
9 900 19.5 0.0983 3.874 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  الدورانية ) والسرعةmpy): مخطط العلاقة بين الوزن المفقود بوحدات (٢شكل (

 (mpy, mm/y) بوحدات) (Δw : علاقة السرعة الدورانية بفقدان الوزن)١(جدول 
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  والسرعة الدورانية )(mm/y): مخطط العلاقة بين الوزن المفقود بوحدات ٣شكل (
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٤٤ 

  تصنيع أغشية النانو لتطبيقات معالجة المياه. ١١
Preparation of Hollow Fiber Nano Filtration Membrane for Water 

Treatment  
  ريموندا ھرايرملكون ، يسرى محمد مھدي ، نورة عمار عبد الكريم
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  الخلاصة 
) و مذيب داي مثيل أسيت  polyimideيختص البحث تصنيع اغشية النانو المجوفة من مادة البولي أيمايد ( 

  ) .DMACأمايد (
) لتصنيع الأغشية و درس  تأثير تغير درجات حرارة ماء التجميع  dry/wet spinningأستخدمت تقنية الغزل  (

) درجة مئوية على الأغشية بثبوت بقية عوامل التصنيع و أجريت عليھا عدة ٥٠و  ٤٠،  ٣٠،  ١٩، ٦( 
بالاضافة   AFM، فحص مجھر القوة الذري   SEMفحوصات مجھرية منھا : فحص مجھر المسح الالكتروني 

داء الاغشية و نفاذية الماء النقي  بينت النتائج ان تضاريس سطح الأغشية المجوفة تحتوي على الى فحص ا
) باختلاف درجات حرارة ماء التجميع و لوحظ (finger-like) و اصبعية (sponge-likeتراكيب اسفنجية 

ماء التجميع بينما لم  ايضا زيادة متوسط حجم مسامة السطح الخارجي لغشاء البولي أيمايد بزيادة درجة حرارة
  تلاحظ اي تاثير على خشونة السطح .

و بينت النتائج تحسن قيم نفاذية الماء النقي لاغشية البولي أيمايد بزيادة درجة حرارة ماء التجميع و أفضل قيمة 
  ) درجة مئوية بينما قلت قيم الراجع بزيادة درجة حرارة ماء التجميع .٤٠كانت (

  
  . polyimide, Nano filtration      ،Morphology  :المفتاح 

  
  المقدمة 

استحوذت الاغشية مكانة مھمة  في العمليات الكيمياوية و استخدمت في تطبيقات صناعية واسعة منھا صناعة 
الخ ، إذ ان اساس الفصل بالاغشية ھو السماح لمركبات معينة من …. الانسجة ،صناعة الغذاء  ، تصفية المياه 

  و حجز مركبات اخرى حسب التطبيق المستعمل لاجله .النفاذ عبرھا 
،   microfiltration(MF  ،ultrafiltration (UF)ھناك انواع من الاغشية و من اكثرھا استعمالا منھا: (

reverse  osmosis (RO)   وnano filtration (  NF)    إذ ان خصائص اغشية النانو تقع ما بين خصائص
  . ROو  UFاغشية  
  الاھتمام بصناعة ھذه الانواع من الاغشية نتيجة تزايد تطبيقاتھا المتجددة في مختلف الصناعات . تزايد

و غزلت ببثق البوليمر السائل   phase inversion processتصنيع الياف النانو المجوفة بطريقة انقلاب الطور 
لية عوامل عدة منھا لزوجة البوليمر ، عبر ثقوب صغيرة في المغزل لتكون اليافا صلبة . و تسيطر على ھذه العم

، ضغط   bore fluid( المسافة ما بين المغزل و ماء التجميع ) ، درجة حرارة   air gabفجوة الھواء 
  النيتروجين المسلط على البوليمر  و درجة حرارة ماء التجميع .

  
  الجزء العملي 

 م لازالة الرطوبة .)˚٧٠جفف البولي أيمايد بدرجة حرارة ( - ١
سخان المغناطيسي المتحرك ) غم/غم  على ال٢٦/٧٤مزج البوليمر مع المذيب بنسب وزنية (  - ٢

)magnetic stirrer heater ( ) دورة ٢٥٠) درجة مئوية  وسرعة دوران ( ٥٠عند درجة حرارة (
 بالدقيقة ليصبح المزيج متجانسا و قد تستغرق العملية يومين .
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٤٦ 

 قطع الوزن الجزيئي النقي من الاغشية المجوفة للبولي أمايد بينما على قيم عالية من نفاذية الماء ناحصل
(molecular weight) cutoff (MWCO)  و بما ان   ٢٥٠للاغشية المجوفة للبولي أيمايد تقريبا ،MWCO 

) استنتجنا ان ھذا النوع من الاغشية مناسب للتطبيقات النانوية . قيم ١٠٠٠ – ٢٠٠لاغشية النانو تقع ضمن (
MWCO  ) ٢موضحة في الجدول رقم (  

) و الموضحة ٢وقد اوصى البحث تصنيع أغشية النانو لتطبيقات معالجة المياه انه يمكن استخدام الغشاء رقم (
ظروف تصنيعة في الجدول اعلاه انه يمكن استخدامه في فصل الاصباغ بكفاءة عالية و بالتالي يمكن استخدامه 

ة عرضيا من معامل الاصباغ و يمكن استخدامه في فصل املاح كلوريد الصوديوم في تنقية المياه الصناعية الناتج
  و ثنائي كلوريد الكالسيوم بكفاءة متوسطة .

  
  لكل نوع من انواع الالياف المصنعة MWCO) يوضح قيم ٢الجدول رقم (

MWCO  
Condition 

Temp.(°c),flow 
rate(ml/min) 

Code No.  

348  30,1.5 1 
382  30,2 2  
385 30,4 3  
390  40,4 4  
340 50,4  5  
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    لبيئةا قصدي كيمياوية لتحسين عملية تحضير طابوق مضافات  ستخدام ا. ١٢
Using of Chemical Additives to Improve the Process of Preparing  Friendly 

Environmental Bricks  
   عبد الرسول ، وردان اوميد ربى   ،  فريدوناسم حسين علوان ، فاتن حميد كامل ، عبد الكريم عبد الستارق
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  الخلاصة
ل تحضير كتل بنائية يمكن استخدامھا  بديلأ للطابوق يتناول  البحث معالجة  أھم مشاكل التلوث البيئي  من خلا

الطيني المحروق والتي تبعث في  إنتاجھا غازات  سامة من معامل الطابوق المنتشرة وسط وجنوب العراق .  
وھي  تؤثر على الصحة العامة للناس والإحياء الأخرى . حضرت  كتل بنائية من تربة غير زراعية عن طريق 

  ٢) كغم/سم ١٠٠%) وزنا  الى  وزن التربة ، وإتباع تقنية تسليط قوة كبس مقدارھا (  ١٠-٨إضافة السمنت (

)  ٦٥ومعالجة ھذه الكتل في ظروف الجو العادي.  واجًرى فحص مقاومة الانضغاط  و بقوة  مقدارھا ( 
 ،٥السابقة وبنسب :( قبل غمرھا بالماء . وللحصول على مقاومة اكبر ، أضيفت  النورة المميئة للخلطة  ٢كغم/سم

) يوم اذِ أظھرت  ٢٨% وزنا  الى  وزن التربة)  وأجري  فحص مقاومة الانضغاط بعد معالجة لمدة (١٥و ١٠
قبل  ٢) كغم/سم ١١٠% نورة وزنا  الى وزن التربة مقاومة انضغاط ( ١٥%سمنت و٨الكتل التي تحتوي على 

د غمرھا بالماء . و  يمكن تفسير ذلك كون مادة النورة بع  ٢)  كغم/سم٨٨) ساعة و( ٢٤غمرھا بالماء لمدة (
)  ٢٨المميأة تزيد من مقاومة انضغاط ھذه الكتل إضافة الى جعلھا مقاومة   للرطوبة ، كما أن المعالجة لمدة (

  يوم كان الأكثر تأثيرا  أذ  زادت من مقاومة ھذه الكتل.
% )من  ٢٩,٥سط العراق  والتي تتكون من  (أن الفحوصات  أجريت  على تربة منطقة  المحاويل في و 

% ) طين . اظًھرت نتائج ھذه الفحوصات   ان زيادة الجزء الناعم ٢الطين و تربة كربلاء المكونة من( 
  يزيد  من  مقاومة انضغاطھا.والأطيان في  التربة يمكن أن 

والقادسية  والصويرة    التوزيع الحبيبي الحجمي  أختيرت  نماذج من تربة مناطق  بغداد للتعرف على
- ٢النسبة  لجزءالحجم الناعم (، و وبرطلة  وقرقوش . وكان من الواضح وجود اختلاف كبير بينھا بوسامراء

% وغرين ٢٢.٥) %محتوى اطيان   وقد وقع الاختيار على تربة  المحاويل لانھا تحتوي اطيان بنسبة ٦٥
ابوق طيني مثبت ذو مقاومة انضغاط وامتصاصية % وھذه النسب تكون جيدة لانتاج ط٢٩.٥% وطين ٤٨

ومسامية جيدة    ومع ذلك يمكن القول بأن ھناك إمكانية  تحضير وتصنيع كتل بنائية من ترب مختلفة لمناطق 
  العراق  واستخدامھا   للبناء والتشييد.

  

  تربة مثبتة  ، كتل بنائية  ، مقاومة انضغاط .الكلمات المفتاحية: 
  

  المقدمة
بناء وھي متوفرة  في تراكيب مختلفة، وقد أشارت في  اللتربة المادة الأكثر أھمية والأكثر استخداما تعد ا

شاھده يالتقارير الحديثة الى إن نصف سكان العالم مازال يعيش في مساكن مصنوعة من التربة او الطين وما 
أيضا في  وجدت احد الشواھد على ذلك وكما آثار بابل ليس الامثل   اليوم من الآثار الحضارية القديمة في العراق 

الأرض ومع  في  .يعد الطين من أكثر المواد انتشارا )١(دول أخرى مثل اليمن ومصر والصين وبيرو والھند. 
ذلك فأن تعريفه يخلو من الدقة وذلك بسبب تنوع خواصه واختلاف استخداماته، وبوجه عام يمكن ان يعرف 

  -:التالية  بيعية التكوين تتمتع بالخصائصعلى انه مادة أرضية طالطين 
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٤٨ 

 مايكرون. ٢حجم جسيماته اقل من  - ١
 الأساسي فيه. جزءسليكات الالمنيوم المائية المادة شكل ت  - ٢
 .تجفيفةيكتسب قوة نسبية بعد  - ٣
 .)٢( م o) ١٠٠٠-٩٥٠تزداد قوته بعد حرقه في درجات حرارة عالية نسبيا( - ٤

صناعة الطابوق الطيني المحروق ( الفخاري) وسادت ھذه شجعت على انتشار   ان خواص التربة ھذه 
،  تمتاز الترب العراقية بصورة عامة بحساسيتھا العالية اتجاه عمليات التجفيف الصناعة في العراق بشكل كبير

وذلك بسبب احتواء اطيانھا على نسبة عالية من معادن المونتمورلينايت وكذلك على نسبة عالية من احجار 
ي عند الحرق تتفكك ويتحرر غاز ثاني اوكسيد الكاربون الى الجو تاركا اوكسيد الكالسيوم ومسامات الكلس والت

  .)٣(كثيرة
تصنيع وتحضير كتل بنائية طينية تنوب عن الطابوق الطيني المحروق من خلال  إضافة مواد   ھذا البحث ھدف
 )%١٠و ٨، ٦(  لحجمي وكانت ھذه الإضافاتالى الترب المختلفة في توزيعھا الحبيبي ا) سمنت ونورة  ( مثبتة
 في جيدة انضغاط مقاومة كسبھاوي التربة ترابط قوة من يزيد الاول أن أذ  مطفأة نورة )% ١٥و ١٠، ٥ (و سمنت

 ) ١٠٠ ( مقدارھا قوة  وأختيرت  الكبس تقنية وباستخدام المياه وفعل للرطوبة مقاومتھا من يزيد الثاني حين
٢كغم/سم

٢/سم كغم  )١١٠ ( الى تصل انضغاط مقاومة ذات  كتل  ىعل لحصولل  
 %١٥و سمنت % ٨( الغمر قبل 

 لنماذج المقاومة كانت أذ ، المقاومة تحسنت المعالجة فترات زادت وكلما يوم )٢١( فحص ولأعمار نورة)

  .٢سم / كغم  )٩٢( ھي بالماء غمرھا بعد  نورة )% ١٥  ( سمنت) %٨( يوم )٢٨(عمر
الاولية بالاضافة الى  هومواد هلطيني المثبت له مواصفات جيدة في بناء المساكن مع توفر خاماتان الطابوق ا
  وبذلك يمكن الاستغناء عن عمليات الحرق كما ان التربة يجب ان تكون غير صالحة للزراعة . هانخفاض كلفت

، القادسية  ،كربلاء  ،اويل  المح - : نماذج منھا و ھيخذ في العراق لأمناطق  أختيرت ثمان   طريقة العمل :
الصويرة وسامراء. وقد وقع الاختيار على منطقة  المحاويل  لانھا تحتوي على افضل ، بغداد ، قرقوش ،برطلة 

 ٢٩,٥( الحجمي الحبيبي عليھا فحوصات التوزيع  أجريت  نسبة للاطيان لاعطاء مقاومة انضغاط جيدة والتي 
أنجز والفحص المعدني كما مبين بالجدول المرافق.  يل الكيميائي الكاملالتحلرمل )  ،   ٢٢,٥-غرين  ٤٨-طين
  امابقية المناطق فتم التركيز عليھا عملياً بسبب كلفة الفحوصات ..  السينية بالأشعة٢سطة جھاز الحيود ابو

 % ) وزنا  الى  وزن التربة  وخلطت المكونات  و كبست   تحت ضغوط ١٠، ٨، ٦يضاف  السمنت بنسبة ( 
يوم وكانت افضل  ٢٨، ٢١، ١٤وفحصت  العينات بعد   ٢) كغم / سم٣٠٠، ٢٠٠، ١٥٠، ١٠٠، ٥٠مختلفة (

% من وزن  ١٥، ١٠، ٥% ) .اضيفت النورة المطفاة إلى تربة المحاويل و تربة كربلاء بنسب ٨نسبة ھي( 
ا تعرضت الى فترة التربة  وفعل  نشاط النورة مع التربة قبل الكبس  ، واضيف السمنت  وكبس  و بعدھ

%سمنت ٨على مقاومة انضغاط لتربة المحاويل ( نا% و حصل١٥وكانت أفضل نسبة ھي يوم.٢٨، ٢١معالجة 
بعد الغمر بالماء  ٢) كغم/سم٨٨قبل الغمر بالماء و( ٢) كغم/سم١١٠) يوم ھي( ٢١%نوره ) وعمر (١٥و 

قبل الغمر بالماء  ٢) كغم/سم١١٢(  )يوم ولنفس النسب السابقة ھي ٢٨،وكانت مقاومة الانضغاط بعمر (
  .بعد الغمر بالماء  ٢كغم/سم٩٢و

    
  المناقشة
 ٢٩.٥طين :غرين :رمل (  لعمل الخلطات للترب الطينية الغرينية أساسأ تربة منطقة المحاويل  أختيرت   - ١

تربة وزن ال الى  إلى تربة المحاويل وزنا  )%  ١٠، ٨، ٦ ( نسبة الاضافة ودرست  ) ٢٢.٥  -٤٨ -
قوة كبس لتشكيل الكتل تزيد من قوة التلاصق والتماسك وذلك  وأضيفتاجريت عليھا عمليات الترطيب .

ضغط  سلطيوان  بتقريب جسيمات التربة من بعضھا البعض وتعطي مقاومة انضغاط اعلى للكتلة البنائية 
  كذلك ،نضغاط لاقاومة ام يزيد من قوة الكبس تبين من خلاله زيادة ، ٢كغم/سم )٣٠٠، ٢٠٠، ١٥٠، ١٠٠(

عطاء فترة كافية من الوقت لتفاعلات وذلك لغرض ا يوم )٢٨، ٢١، ١٤ ( الفترة الزمنية للمعالجةدرست 
  السمنت .

إلى  والمضافة  اضافة مادة النورة المطفأة التي ھي من ضمن المواد الرابطة ذات المقاومة العالية للرطوبة - ٢
حظ تطور لو  ٢كغم / سم)  ١٠٠(وزن التربة وبعد كبسھا بتسليط قوة من  )% ١٥، ١٠، ٥ ( الخلطة بنسب
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من مادة النورة  )%١٥(باضافة  تقريباً  ٢كغم/ سم)  ١١٠ ( تصل إلى ليوم  )٢١ (مقاومة الانضغاط بعمر
كغم/ )  ٨٨  ( اعطت قيمة اذِتطور واضح في مقاومة الانضغاط للنماذج المغمورة بالماء الالمطفأة  كما إن 

  يوم.)  ٢١( وبعمر  ٢سم
وبعد  طين) %٢وغرين  % ٧و رمل  % ٨٩ أذ ( للتربة الرملية أساسأ تربة منطقة كربلاء  أختيرت   - ٣

 % سمنت وبتسليط ضغط تشكيل مقداره١٠و ٨بإضافة نسبة  اجراء تجارب لمحاولة تحضير كتل منھا 
قبل  ٢كغم/سم) ٦٥ ( انضغاط على مقاومة حصل  نورة المطفأة ) ال% ١٥ ( واضافة ٢كغم/ سم)  ١٠٠(

    بعد الغمر بالماء . ٢كغم/سم) ٣٠ (الغمر بالماء و
  

  الاستنتاجات
% ) ٨يمكن تحضير كتل بنائية يستبدل بھا الطابوق الطيني المحروق المشكل من التربة مع اضافة (  - ١

ية %)   نورة مطفأة بعد معالجتھا في ظروف جو١٥ – ١٠% ) سمنت بورتلاندي عادي و( ١٠الى (
 )  يوم.٢٨بعيدة عن تيارات الھواء والماء لمدة ( 

تعتمد إضافة السمنت والنورة الى التربة على نسب الاطيان فكلما زادت نسبة الأطيان أمكن تقليل نسب  - ٢
 المواد المضافة والعكس صحيح.

 أذا أن ٢كغم / سم ١٠٠يمكن اعطاء قوة للكتل المحضرة بتسليط ضغط كبس عليھا بما لا يزيد عن  - ٣
 الضغط الإضافي قد يؤدي الى خروج الماء مما يؤثر على تفاعلات السمنت.

اٍن نتائج التوزيع الحبيبي الحجمي لترب المحاويل ،كربلاء ،بغداد ،القادسية ،سامراء ،الصويرة ،برطلة  - ٤
) ء% (سامرا٦٥كربلاء ) الى  % (٢وقرقوش والتي تتراوح فيھا نسبة المواد الناعمة (الاطيان) ما بين 

% ) .ان ھذا التوزيع ٣٠ – ٢٠وفي معظم ھذه المواد نجد أن النسبة الغالبة لھذه الاطيان ھي في حدود (
قد يمثل التربة الموجودة في المنطقة ويمكن أن يصنع منھا الطابوق بحسب نسب (الرمل : الطين ) 

%  ١٠ة بنسب ( %) مع اضافة النور٨وكلما زادت نسبة الاطيان قلت نسبة السمنت المضافة الى (
  %). ١٥و

  
  التوصيات
  أجراء بحوث أخرى باستخدام مضافات مثبتة أخرى مثل القير والجص . - ١
دراسة الديمومة بشكل أوسع وذلك من خلال معالجة النماذج لاعمار متقدمة مثل ستة أشھر وملاحظة  - ٢

 ذلك على مقاومة الانضغاط .                      
  خفيف وزن الطابوقة .أجراء تجارب وباضافة مواد لت - ٣

    

  المصادر
1- Singh M.,From waste to Wealth-Developing Potentional Construction Material 

From Industrial Waste ,edited by PC  Trivedi (Avishkar Publishers and 
Distributors ) 2006 ,pp.36-62. 

ي لاتحاد مجالس البحث العلمي العربية ( الامانة البناء في الوطن العربي وصناعة الطابوق الطين أنماط - ٢
 ).١٩٨٤بغداد  –العامة 

3- The Basics of Compressed Earth Blocks , CRA Terrs ,GTZ ,(1991). 
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 تقوية سبائك الالمنيوم بدقائق سيراميكية نانومترية. ١٣
Strengthening Of Al-matrix By Nanometric Ceramic Particulates 

  حيدر جاسم محمد ، صبا مھدي خليل ، سلامة ھشام محمد
  حمد: د. زياد شھاب ا الاستشاري

  مركز البحوث الكيمياوية والبتروكيمياويةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
petro@crid.industry.gov.iq  

 
 الخلاصة

تعتبر عملية تصنيع المواد المتراكبة ذات الاساس المعدني ذات اھمية كبيرة تدخل في تطبيقات واسعة في   
، ان السبب في ذلك يعود الى التحسن  عاليةصول على سبائك ذات مواصفات الصناعة فمن خلالھا يمكن الح

عملية تصنيع ھذه السبائك ودراسة خواصھا  الى لدراسةا يجة اضافة مواد التقوية مما دفعالحاصل في خواصھا نت
تميزه عن باقي المواد ، اما مادة التقوية . في ھذا البحث استخدمت مادة الالمنيوم كأساس لما يمتلكه من خواص 

فكانت دقائق أوكسيد الالمنيوم  وكاربيد السيليكون النانومترية وھاتان المادتان تتميزان بصلادتھما العالية 
 . د حراري منخفضومقاومتھما للحك ومعامل تمد

خامل (الاركون) في جو نية  والتي تعمل منظومة صھر وخلط وصب المواد المعد صنعتفي ھذا البحث 
لاستخدامھا في تحضير نماذج من سبيكة الالمنيوم المقواة بدقائق الالومينا النانومترية ودقائق كاربيد السيليكون 

  واستخدمت طريقة السباكة بالمزج لتحضير النماذج المطلوبة .  (%0,2,4,6wt)النانومترية وبنسب مختلفة   
مقواة . ومن دراسة النتائج تبين ان الغير كثافة ومقارنتھا مع السبيكة والالبنية المجھرية وقيم الصلادة  تدرس

 صلادة اعلى من سبيكة المركبةز المضافة،  وان صلادة التزداد مع زيادة كمية مادة التعزي سبيكة المركبةالكثافة لل
  المعدني . سبيكة الاساس الحاوية لھا وان الصلادة تزداد مع زيادة محتوى مادة التعزيز في الاساسال
  

  composite matrix, ceramic reinforced Al-matrix :مفتاح 
  

  المقدمة
 في عليه يتفوق ولا الارضية القشرة من% ٨ بحدود ويشكل الطبيعة في وفرة المعادن اكثر من الالمنيوم يعتبر
 والكھربائية الحرارية ةوالموصلي الوزن خـفة مثل مميزة بخواص الألمنيوم يتَميز. والاوكسجين السليكون الا ذلك

 غـير مادة وھو ممتازة تآكل ومقاومة  (ductility) مناسبة ليونة و جيدة الوزن إلى المتانة ونسبة الجيدة
 ومن. الأوجه متمركزة مكعبة بنية يمتلك الذي الوحيد ھو الألمنيوم فان الخفيفة المعادن جميع بين من. مغناطيسية

 قابلية مع عليھا المتعارف الطرق من طريقة بأية وسبكه وتشكيله تشغيله انيةامك ھي المھمة الأخرى خواصه بين
  .تجاريا المستخدمة المواد صدارة في يجعله مما مرغوب سمك أي إلى يتحول لكي والدرفلة البثق على جيدة
 ممتازة ريةوحرا كھربائية خواص تمتلك وھي المعدني الاساس ذات المتراكبة سبيكةال بدراسة يھتم الحالي البحث
 الاجزاء بعض مجال في وخاصة واعدة تطبيقية فائدة ذي يعد مواد لھكذا الخواص تحسين ان .عالية ولدونة ومتانة

 عالية متانة بين الجمع تتطلب والتي والصناعات الاخرى الضرورية (مدنية وعسكرية ) للسيارات الاحتياطية
  ].2[ مناسبة وصلادة واطئة (errosion) سوفان قابلية جانب الى وزن وخفة

  
 الجزء العملي

 المقواة المتراكبات نماذج تحضير في لاستخدامھا المعدنية المواد وصب وصھر خلط منظومة صممت وصنعت 
 عزلا معزول م ١٠٠ᵒ الى حرارته درجة تصل حراري فرن عن عبارة والمنظومة.  بالبحث ةالخاص بالدقائق
 محليا   الاساس السبائك حضرت البداية في .الھواء عن بمعزل تعمل مةالمنظو ان علما الحرارة تسرب لمنع جيدا
  . )XRF-OXFORD( جھاز بواسطة مكوناتھا حللت والتي
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وحللت بواسطة جھاز  (Nanoshel)في البحث  مصدرھا استيرادي  من شركة  المستخدمة النانوية ان الدقائق
(AFM – Angstrom A3000) :وھذه المواد ھي  

   (45nm)ومعدل حجم الدقائق  (%99.9)النانوية : شكلھا كروي درجة نقاوتھا د الالمنيوم اوكسيدقائق    - أ
 (nm 70-50)ومعدل حجم دقائقھا (%99.9) : شكلھا كروي  ودرجة نقاوتھا  النانوية كربيد السيليكوندقائق   -ب
  تحضير النماذج: 

الى  وتضاف النانوية السيراميكية تقويةال جسيماتتسخن و الصھر منظومةداخل   صھر السبائكتالبداية في 
 .ويدور (%6,%4,%2,%0) وبشكل منفصل  السبائك الموجود داخل منظومة الصھر وبنسب مختلفة مصھور
 مزج الدقائق السيراميكيةل يحتوي على قضيب كرافيتي بواسطة محور تدوير ميكانيكي المتراكبة سبيكةال رمصھو

صب المصھور في قوالب من حديد الصب مجھزة لھذا ي.  تجانس بينھمامع المادة الاساس للحصول على افضل 
قياس صلادتھا بعد صقلھا وضع في قالب من الاكريلك لو تكثافتھا  تقطع وتقاس.ان النماذج المستحصلة  الغرض

  .وتنعيمھا ميتالورجيا

  مجھري للنماذج)تبين نتائج فحص الكثافة والصلادة والفحص ال  ) ٥-١( (والجداول المرافقة والمرقمة

  
  المناقشة والاستنتاجات 

اجريت قياسات الكثافة للسبائك المحضرة باستخدام مبدأ ارخميدس واستخدم جھاز قياس فحص الكثافة:  .١
ان كثافة ) من النتائج يتبين (ELECTRONIC DENSEMETER SD-200Lالكثافة نوع 

فة للمتراكبات تزداد مع زيادة كمية مادة الكثا لذلك فانالاساس .  السبيكة كثافة المتراكبات اعلى من
التعزيز المضافة . وان ھذه الزيادة في الكثافة للمتراكبات يمكن ان تعزى الى كون كثافة مادة التعزيز 

  .اعلى من كثافة الاساس المضاف اليھا
صلادتھا باستخدام صلادة فيكرز  قيستالمتراكبات المحضرة في البحث الحالي  نا فحص الصلادة: .٢

صلادة المتراكبات اعلى من سبيكة الاساس الحاوية لھا وان الصلادة تزداد ومن النتائج تبين ان برينيل و
ة اما عن نشوء ملية التقوية المقترحة قد تكون ناجآمع زيادة محتوى مادة التعزيز في الاساس المعدني .ان 

ربما اضافة الطور السيراميكي خواص محسنة او  ابين الدقائق والاساس يكون ذ (interface)طور بيني 
ثرموديناميكية ايضا فان زيادة الصلادة  استقراريهالمستقر يؤدي الى اكساب المتراكبات الناتجة 

عند محيط الدقائق المشتتة داخل  المحتواةللمتراكبات الناتجة قد تكون بسبب زيادة كمية طاقة الانفعال 
دت المساحة النوعية لمواد التعزيز وبالتالي تتحسن الاساس وھكذا فانه كلما انخفض حجم الدقائق زا

  [3]الصلادة.
 + Microscope W/Two Lights)م المجھر الالكتروني الضوئي نوع  استخد الفحص المجھري: .٣

3M Camera) للسبائك المحضرة لدراسة التغيرات التركيبية في حالة اضافة  فحص التركيب المجھريل
فحص التركيب المجھري للسبائك المحضرة بعد اضافة الدقائق النانوية  ان.وبنسب مختلفةالدقائق النانوية 

حظ تأثير اضافة دقائق الالومينا لو قبل اضافة الدقائقجھري للسبائك موعند مقارنتھا مع التركيب ال
 SiCوعند اضافة دقائق تحول من التركيب التشجيري الى الدقائقي واعطاء متانة اكثر للعينة . اذالنانوية 
صلادة اعلى  السبيكةان اضافة كاربيد السليكون اعطى  اذ لاحظ تغير في التركيب المجھريي للسبيكة 

 فة الدقائق النانوية امن خلال ذلك نستنتج ان اض ،لتركيب البلوري من التركيب التشجيري الى ا احولھو
  ) ١,٢,٣. (الاشكال يعطي للسبيكة خصائص ميكانيكية اعلىSiC نوع  
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  XRF-OXFORD)(بواسطة جھاز ) التحليل الكيمياوي لسبيكة الالمنيوم ١جدول رقم (  
Metal(wt%) 

Others Mn Fe Si Mg Cu  

Al 99.5 ٠.٠٣  ٠.٠٣  ٠.٣  ٠.٤  ٠.٠٣  

  
   SiCلكثافة باضافة دقائق ) نتائج فحص ا٢جدول رقم (                                    

Density     (g/cc)  SiC ت  
2.685  0%  1  
2.71  2%  2  
2.73  4%  3  

2.75  6%  4  
  

 Al2O3) نتائج فحص الكثافة باضافة دقائق ٣جدول رقم (
Density g/cc  Al2O3 ت  

2.77  0%  1  
2.79  2%  2  
2.81  4%  3  
2.83  6%  4  

  

  ز للنماذج المحضرةبطريقة فيكر ) نتائج فحص الصلادة٤جدول رقم (

قيم الصلادة باضافة 
 Al2O3دقائق 

قيم الصلادة باضافة 
 SiCدقائق 

  ت  نسبة الاضافة

80  60  0%  ١  
92  72  2%  ٢  
100  82  4%  ٣  
112  98  6%  ٤  
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  تحضير مونة ربط من تالف  المواد الانٍشائية. ١٤
Preparation of Binding Mortars from Construction Waste Materials 

زھراء علي عبد الامير  ثامرة خضر عباس ، ام محمد سعيد ،سھ عبد الكريم عبد الستار فريدون ،  
د. فائزة عبد القادر علي: الأستشاري   

  مركز البحوث الكيماوية والبتروكيمياويةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
petro@crid.industry.gov.iq  

  
  الخلاصة 

 ةلطابوق الطيني المحروق في تحضير مونومخلفات ا سمنتالمكانية الاستفادة من مادتي غبار ايتناول البحث 
 والاثنين معأ )اً ضافتھا الى السمنت البورتلاندي العادي (كل على حده اتستخدم في ربط الطابوق واللبخ بعد 

نعومة  درجة  الى تطحن المادتان وزن السمنت .  اِلىوزنأ  %)١٥,١٠,٧,٥بديلا عن جزء من السمنت بنسبة (
فحوصات تحديد كمية ماء الخلط وفحص زمن التجمد  ىجرت .ن بطريقة العصف مايكرو) ١( عالية تصل الى

 لاخضاعھا الى فحص مكعبات منھا  رتحض والمحضرة  ةحص الانسيابية للمونفالابتدائي والنھائي اضافة الى 
 ين وضوح تاثًير ھذين المضافولكل الخلطات تبين على اثرھا ، يوم  )٩٠,٥٦,٢٨,٧مقاومة الانضغاط للاعمار (

اضافة الى اطالة زمن يوجد تناسب طردي بينھما   اِذفي زيادة كمية ماء الخلط بسبب مساحتھا السطحية العالية 
التجمد الابتدائي والنھائي وقيم مقاومة الانضغاط بسبب تاثير التفاعلات البوزولانية وذلك لوجود كمية من 

ً السيلكا في المضافين  اضافة الى وجود مركبات ھيدروكسيد الكالسيوم  ،وتعطي مركبات ذات قوة ربط انُفا
  في الغبار مقارنة  بالمونة المحضرة بدون ھذه المضافات .   هوتفاعلات السمنت لاطوار

  
  : غبار السمنت ، الطابوق الطيني ، مقاومة الانضغاط ، زمن التجميد .المفتاح 

  
  المقدمة 

 هتمام العالم اجمع اذ اضحت كثير من بلاد العالم تواجاصبحت البيئة وقضاياھا وادارتھا وحمايتھا تستقطب اھ
مشكلات تراجع وتناقص مدخراتھا من الموارد الطبيعية وظھرت الكثير من مشاكل التلوث البيئي وخطر 

  .لعديد من انواع الكائنات الحيةاالانقراض 
  احد اھم ملوثات البيئة كونهسمنت البورتلاندي العادي من ال يعد غبار السمنت الناتج العرضي لعمليات انتاج 

طرح بكميات كبيرة يوميا تتجاوز عشرات الاطنان ولايمكن ارجاعھا او اعادة تدويرھا لعمليات الانتاج مره ي
اخرى لانھا تحتوي على كميات من اوكسيد الكالسيوم الحر واكسيد السليكون وجزء بسيط من المركبات السمنتية 

  .  )٣)(٢(حرق للمواد الاولية اضافة الى التركيب المعدني للمواد الخام الاولية والتي تتكون في بدايات عمليات ال
 هاستخدامات بالرغم من اختلافاكبر كمية ممكنة من غبار السمنت المطروح و الاستفادة منامكانية  ھدف البحث

  في المعمل المنتج فيه. بسبب اختلاف مكوناتة

  طريقة العمل : 
سمنت البورتلاندي الوخلط   (ASTM=C270)اع المواصفات القياسية الامريكية خلطات المونة باتبحضرت  

كما مختلفة و العادي (بعد اضافة الغبار ومسحوق الطابوق الفخاري كل على حده والاثنين معأ ) وبنسب خلط
)   ٨م اجريت على النماذج فحص اللدونة القياسية بحسب (المواصفة  العراقية  رق ، )١رقم( في الجدول ونمد

   .زمن التجمد الابتدائي والنھائي لھذه النماذج .عُينعجينة قياسية  دادوذلك لتحديد نسبة ماء الخلط المناسبة لاع
سمنت الى رمل)واجرى عليھا  ٣:١حضرت نماذج اخرى وبنفس نسب الخلط بعد اضافة الرمل القياسي (بنسبة 

 Flowفحص الانسياب  test) ( ة بحسب المواصفات الامريكي(ASTM‐C150)  زم لاتحديد كمية ماء الخلط الل
 ٥ھذه المونات في قوالب بابعاد (  تبصُ  .للحصول على قابلية التشغيل المطلوبة لخلطات المونة المحضرة 
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 ترفع ساعة بعدھا )  ٢٤ ( بطبقة من البولي اثيلين لمنع تبخر الماء من المونة ولمدة غطي  .٣) سم ٥×٥×
ولحين اجراء الفحص ولعمر  ) °م٢٣ ( وحرارة )%٩٠ ( غرفة رطوبة عاليةفي  عولجتالنماذج من القوالب و

  )منحنيات نتائج تلك الفحوصات.٤-١توضح الاشكال ( .) يوم٩٠,٥٦,٢٨,٧(

) يوضح اللدونة القياسية وزمن التجمد الابتدائي والنھائي للمونة المحضرة ونسب الماء الى ١جدول رقم (
  السمنت لھا

  المضافة اسم المادة  ت
 المادة المضافة  نسبة 

%  

نسبة الماء المضاف 

  %من وزن السمنت

زمن التجمد 

الابتدائي 

  (دقيقة )

زمن التجمد 

  النھائي (ساعة)

  ٤  ٥٥  ٢٦  -  اضافة بدون  ١

  ٤.٤٥  ٧٥  ٢٧  ٥  غبار السمنت  ٢

٥  ٨٠  ٢٨  ٧  =  ٣  

٦  ٨٥  ٢٩  ١٠  =  ٤  

٦.١٥  ٨٧  ٣٠  ١٥  =  ٥  

  ٤.٤٥  ٧٥  ٢٧  ٥  الطابوق  ٦

٥  ٨٦  ٢٨  ٧  =  ٧  

٦  ٨٥  ٢٩  ١٠  =  ٨  

٦.١٥  ٨٧  ٣٠  ١٥  =  ٩  

  ٤.٤٥  ٧٥  ٢٧  ) ٢,٥+٢,٥( ٥  الغبار +الطابوق ١٠

٥  ٨٠  ٢٨  )٣,٥+٣,٥(٧  = ١١  

٦  ٨٥  ٢٩  )٥+٥(١٠  = ١٢  

٦.١٥  ٨٧  ٣٠  )٧,٥+٧,٥(١٥  = ١٣  

   

  المناقشة 
ونسبھا تختلف سمنتية غنية بمركبات الكبريتات القاعدية اسمنت الكوفة عبارة عن اطوار ا معملغبار ان 

نه سوف يؤدي الى زيادة كمية ابسبب النعومة السطحية العالية لھذه المضافات ف باختلاف المواد الخام .
عمر الفترة الزمنية للانضاج (باليوم) تكون مع تقدم  مقاومة الانضغاط  أن زيادة قيم . المضاف الى الخلطةالماء

لاحظ زيادة قيم مقاومة الانضغاط لنماذج ي اِذ  (بدون مضافات)جميعھا اعلى من قيم المقاومة للخلطة المرجعية 
 الاعلى وتكون قيمتھا ٢وشكل ١% ) شكل ٧%و٥والمضافة بنسبة ( هالمونة الحاوية على مسحوق الطابوق لوحد

ً   ٢نت/مم)  ٣٤ ( يوم )  ٩٠ (وبعمر)  %١٥ه بنسبة (لوحد السمنت غبار للنماذج المحتوية على  وكما تقريبا
  ).٤في الشكل (موضح 

دون  تبقى  قيم مقاومة الانضغاط لمونة السمنت ن اف) % ٧(و) % ٥ ( وبنسبة هعند اضافة الطابوق لوحد 
وزنأ  )%١٠(ھذه المونة مع اضافة الطابوق والغبار معأوبنسبة مقاومة الانضغاط لأما قيم  ٢نت/مم) ٣٠(

انھا بوجود  اِذول على نسب من السيلكا النشطة احتواء المضاف الابويمكن تفسير ذلك ھو ٢ت/مم)ن ٢٦ (فتكون
مركبات تسمى بالتوبرمورايت وھي عبارة عن كلسات  لتكونھيدروكسيد الكالسيوم يتفاعل مع أوكسيد الكالسيوم 

  مواد رابطة جيدة تضيف قوة الى مونة السمنت وتعرف ھذه التفاعلات بالبوزولانية. السيلكا المائية والتي تعمل 
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 من وزن السمنت فان الكمية الاضافية من ھذه السيلكا)% ١٥(و)% ١٠( ادة نسب الطابوق الى أما عند زي 

تكون فائضة لانھا لاتجد مايكفي من اوكسيد الكالسيوم لترتبط معه وبالتالي تبقى عالق غروي داخل جسم  النشطة

  نقاط ضعف داخل الكتلة . ةسمنت مسببالاو كتلة عجينة 
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٦١ 

بلمرة حامض الترفثاليك الى البولي أثيلين ترفثاليت. ١٥  
Polymerization terephthalic acid to polyethylene terphthalate 

محمد جابر ، نزينب حس ، فاتن حميد كامل  
  مركز البحوث الكيمياوية والبتروكيمياويةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

petro@crid.industry.gov.iq  
 الخلاصة
  المعنونسابق ال بحثالعملية لتحضير بولي اثيلين ترفثاليت باستخدام حامض الترفثاليك المنتج من  أجريت

  ). ٢٠٠٩لي اثيلين ترفثاليت الى حامض الترفثاليك/( تحويل المخلفات البلاستيكية من مادة البو 
 واثبت التشخيص بالاشعة تحت الحمراء أن الناتج من ھذه التجارب العملية ھو البولي اثيلين ترفثاليت.

  
 المفتاح:

Polymerization of terephthalic acid , polyethylene terephthalate  
   

  المقدمة
وھو بلاستيك حراري خطي ،وھو من اھم انواع  المفضلةن المواد البولسترية يعتبر البولي اثيلين ترفثاليت م

الحرير الصناعي الالياف بعد  يستخدم في صناعةالبوليمرات المنتجة على النطاق الصناعي وھو ثالث نوع 
(Viscose rayon).  

والاثيلين كلايكول من  يكون بوليمرالبولي اثيلين ترفثاليت على شكل سلاسل طويلة يصنع من حامض الترفثاليك
  .(2,1)غرام)٠.٠٥ (خلال بلمرة التكثيف ويجھز على شكل حبيبات صغيرة وزنھا حوالي

يستعمل بشكل واسع في صناعة الالياف الصناعية (الياف البولستر)وفي تعبئة المواد الغذائية والمياه ومساحيق  
  التنظيف.
ترفثاليك  مع الاثلين كلايكول في تفاعل استرة لانتاج (بس على البولي اثيلين ترفثاليت بمفاعلة حامض ال حصلنا

) مع الماء و التفاعل عكسي  ،الماء المتكون من  bis-hydroxethyl terephthalateھيدروكسي ترفثاليت 
بدون  يحدثلتفاعل واعلى المونيمر لوحده بعدھا يجري للمونيمر تفاعل بلمرة التكثيف  يحصلالتفاعل يزال حتى 

  امل المساعد.وجود الع
مع الاثلين كلايكول  DMT  dimethyl (terephthalate (على البولي اثيلين ترفثاليت من تفاعل  حصل

 يبلمرعلى المونيمر  الحصولاملاح المنغنيز او الكوبلت وبعد مثل بوجود عامل مساعد عضوي او غير عضوي 
  للحصول على بوليمر البولي اثيلين ترفثاليت.

  
  الجزء العملي

زالة البلمرة لمخلفات قناني البولي اثيلين إمول)من حامض الترفثاليك المنتج من عملية ٠.٣غرام، ٠.٥م اخذ (ت 
عليه من التجارب السابقة في بحث (تحويل المخلفات البلاستيكية من مادة البولي اثيلين  حصلترفثاليت الذي 

وي على ثلاثة اعناق الاول للمحرار والثاني ).وضع في دورق دائري يحت ٢٠٠٩ترفثاليت الى حامض الترفثاليك/
مول) الى ٠.٢٦٨مل،  ١٥الاثيلين كلايكول ( وأضيف dean shtarkللمكثف والثالث الى توصيل دين شارتك

مئوي وھذه المنظومة أوصلت بمضخة  فراغية من اجل ازالة الماء  ١٥٥ -١٣٠سخن االى درجة الذي الخليط 
لحين مئوي  ٢٥٠درجة الحرارة الى  رفعتبعد مرور ثلاث ساعات من التفاعل  المنتج من تفاعل بلمرة التكثيف .

الحصول على بوليمر البولي اثيلين  لحينھذه المرحلة تستمر الى ساعتين ,الماء المنتج والاثيلين كلايكول  ازالة
  .(3,4)ترفثاليت
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٦٤ 

  أستخدام نقيع الذرة في انتاج الغاز الحيوي. ١٦
Using Maize Soak in the Production of Biogas 

  محمد جابر ياس ، بشرى اسماعيل صادق جعفر،  زينب حسن علي ، عبد الكريم عبد الستار فريدون ،
 باسل ناصح بشير

  ياويةمركز البحوث الكيمياوية والبتروكيمھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
petro@crid.industry.gov.iq 

  
  الخلاصة 
ودرجات الحرارة المعتدلة  Thermophilicبين درجات الحرارة العالية  لنواتج الغاز الحيوي مقارنة عملت

Mesophilic يوم لنموذجين ( كلوتين مع نقيع الذرة ، نقيع الذرة مع الفضلات الحيوانية  ) ٥٠(بزمن استبقاء
manure  . (  

مل مفرغ من الھواء  )٥٠٠(وتغذيتھا لمخمر بلاستيكي بسعة ) ٥٠:٥٠الكلوتين ونقيع الذرة بنسبة وزنية( خلط  ذا
م̊ لتحقيق ھضم لاھوائي للفضلات العضوية  )٣٥(عن طريق تغذيتھا بكمية من غاز النتروجين وبدرجة حرارة 

% )١٧(% ميثان و)٥٦(تركيز وVSلتر / كغم ) ٥١٠ (والحصول على نواتج العملية من الغاز الحيوي بكمية
  ثاني اوكسيد الكاربون .

 )٥٣٠(على نواتج العملية من الغاز الحيوي بكمية  حصلم̊ و )٥٥(اعيدت نفس الخطوات السابقة بدرجة حرارة  
  % ثاني اوكسيد الكاربون .)١٩(% ميثان و)٥٩() وتركيز مواد متطايرة  (VSلتر / كغم 

مل مفرغ من  ) ٥٠٠ ( وتغذيتھا لمخمر بلاستيكي بسعة )٥٠:٥٠ة بنسبة (خلطت فضلات حيوانية مع نقيع الذر 
م̊ لتحقيق ھضم لاھوائي للفضلات  )٣٥(الھواء عن طريق تغذيتھا بكمية من غاز النتروجين بدرجة حرارة 

% ميثان )٦١(وتركيز VSلتر / كغم  ) ٦٠٠ (العضوية والحصول على نواتج العملية من الغاز الحيوي بكمية
  % ثاني اوكسيد الكاربون .)٢٢(و
 )٦٣٠(على نواتج العملية من الغاز الحيوي بكمية  وحصلم̊  )٥٥(اعيدت نفس الخطوات السابقة بدرجة حرارة  

  % ثاني اوكسيد الكاربون .)٢٤(% ميثان و)٦٤ (وتركيز مواد متطايرة VSلتر / كغم 
  

  ستيكي .: نقيع الذرة ، الكلوتين ، الغاز الحيوي ، مخمر بلا المفتاح
  

 الجانب العملي
  ما :ا وھمعليھ ) ١,٢,٣,٤لعمل التجارب( اننموذج الموضحةالتالية تفاصيلھا ،حضربناءا على التجارب 

 .كلوتين مع نقيع الذرة - ١
 .فضلات حيوانية مع نقيع الذرة - ٢

 فيما يأتيو˚م )٥٥، ٣٥(يوم مع تغيير في درجة الحرارة  ) ٥٠(قياس كمية الغاز الحيوي المتولد عنھا خلال مع 
  مع العمل على توليد الغاز الحيوي منھا : آنفا توضيح لكيفية تحضير كل نموذج من النماذج المذكورة

  التجربة الاولى - ١
 وذلك لزيادة المساحة السطحية للتفاعل) ملم ١.٣٥ (الى حد ونخلطحن الكلوتين بواسطة الطاحونة الكھربائية  -أ

مع )% ١٦) بقيمة (VS% ومواد متطايرة(٢١بقيمة  )TSد صلبة (بمحتوى موا % من الكلوتين)٥٠(واخذ 
وخلطه بشكل )% ٣) بقيمة ( VS% ومواد صلبة متطايرة (٥) بقيمة TSبمحتوى مواد صلبة  (% نقيع الذرة ٥٠

 .جيد ليتجانس
ءة م̊ مع خلط المخلفات بين فترة واخرى لزيادة كفا )٣٥(النماذج بواسطة حمام مائي بدرجة حرارة  سخنت -ب

 عمل البكتريا الموجودة والتي تساعد في انتاج الغاز الحيوي .

 غاز النتروجين على القناني لتفريغھا من الھواء . مرر -ج
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  النتائج والمناقشة 
كانت نسبة الميثان الانسب والافضل في التجارب الاربع ھي الفضلات الحيوانية مع نقيع الذرة بدرجات حرارة 

لتر لكل كغم  ٥١٠عن باقي النتائج حيث كانت نسبة انتاج الغاز الحيوي لنقيع الذرة مع الكلوتين تصل الى  م٣٥
 ٦٠٠لتر لكل كغم والنقيع مع الكلوتين فكانت النسبة  ٥٣٠نسبة للنقيع مع الفضلات الحيوانية فكانت النتائج اما بال

  : لتر لكل كغم وھذه النتائج كانت بسبب العوامل الاتية ٦٢٠لتر لكل كغم اما النقيع مع الفضلات الحيوانية فكانت 
%  )٢٤(عالي بحدود  N/Cسبة الكاربون الى النيتروجين نان المخلفات الحيوانية وخاصة روث الابقار لھا معدل 

اما  %)٢٥(عالية نسبيا تصل الى اكثر من N /C اما فضلات المصانع الانتاجية ( ومنھا الكلوتين ) لديھا نسبة
تخلط قليلة  ولغرض تحقيق متوسط النسبة للمدخلات ورفعھا الى المستوى المطلوب  N/Cنقيع الذرة فلديھا نسبة 

باخرى منخفضة النسبة للوصول الى المستوى المطلوب وتحقيق كميات  N/Cذات النسبة العالية من  المواد
  انتاجية مقبولة لعملية المعالجة اللاھوائية .

عدة ايام لحين تكون ونمو عدد كاف من بكتريا التحلل وبكتريا الميثان لكن زيادة كمية  الحيويتطلب انتاج الغاز
الى تراكم الاحماض العضوية بسبب عدم تمكن بكتريا الميثان من  ادتول اكثر من اللازم المواد الصلبة في المحل

والكلوتين )١:١ (الفضلات الحيوانية مع نقيع الذرة بنسبة خففتتحويلھا الى غاز مما قد يسبب توقف انتاج الغازلذا 
بة تستقر في الھاضم واذا كانت سميكة التخفيف فان الدقائق الصل زيادة نسبة ايضا ففي حالة)١:١(مع النقيع بنسبة 

جدا فالدقائق تعيق تدفق الغاز وتتشكل في الجزء الاسفل من الھاضم وفي كلتا الحالتين يكون انتاج الغاز اقل من 
  الامثل .
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 Cلمسحوق الباراسيتامول مع فيتامين ستنباط تركيبة دوائية جديدة إ. ١٧

Preparation of pharmaceutical formula of Paracetamol & vitamin C powder  
   د.أحمد جاسم عباس، د.فارس عبد الكريم حبيب ، أحمد جبير عيسى، أيناس فخري عبد

   مركز بحوث وإنتاج الأدوية البيطريةأة البحث والتطوير الصناعي / ھي
vet@ crid.industry.gov.iq 

 
    الخلاصة

ذائب  مسحوقعلى شكل  Cفيتامين مع الباراسيتامول تضمن البحث استنباط تركيبة دوائية للمستحضر البيطري 

ُ الذي يلعب دور Cلحرارة، وفيتامين وخافض ل ملاوھو مسكن للآ شملت التركيبة الباراسيتامول بالماء و  امھم ا
كمضاد للأكسدة  وكذلك لتحفيز المناعة في حالات الإجھاد  وفي حالات الوقاية والعلاج من حالات نقص 

  . Cفيتامين 
لمادة الفعالة والمواد المضافة امن حيث مواصفات وھي : لمواد الداخلة في التركيبة الدوائية لالمعلومات  تجمع

ُ لوصول إلى التركيبة النھائية المعتمدة للمستحضر ألعدة تركيبات دوائية  تية الفيزياوية وكذلك إعدمن الناح  نفا
ية على المادة الفعالة والمستحضر وأظھرت وايالفحوصات الكيم  يتوفق  أحدث الدساتير الدوائية المعتمدة. إجر

  مطابقته للمواصفات الدستورية.
تة  العلاجية  وقد ءبتة من خلال دراسة الثباتية كما بين الفحص الحقلي كفاإلى تركيبة  مستقرة وثا ناتوصل

  .حصلت التركيبة على شھادة القبول من الشركة العامة للبيطرة  / المستشفى  البيطري 
  

  .Cفيتامين  ، الباراسيتامول المفتاح:
  

  :المقدمــــــة
 Paracetamol :-  

ذلك في ھذه المادة في الكحولات بشكل جيد وك ذوبت .مئوية° ١٧٠عند  تنصھر بيضاء بلورية مادة الباراسيتامول

) ١.٢٩٣(الصلبة تبلغ تھا المادة في حال كثافة بالماء البارد. لذوبانالماء المغلي ، إلا أنھا ضعيفة ا

له خواص حمضية ضعيفة  الفينول مثل /مول. الباراسيتامولرامغ١٥١,١٦٥مقدارھا  كتلة مولية وله ٣م/سرامغ

  .)٦.٥ - ٥.٥(للمحلول منه تتراوح بين  (PH ) الأس الھيدروجيني أن قيمة إذ
  :العملآلية 

تفاع درجات الحرارة المرافق حالات ار وھو فعال في ملاللآيستعمل الباراسيتامول خافض للحرارة ومسكن 
الدجاج،ولتخفيض نسبة النفوق الناتجة عن الإجھاد الحراري  لبعض الأمراض مثل مرض الجامبورو في

 استھلاك الحيوان للعلف وتحسين معدل التحويل، كما يخفف من الآلام المرافقة للإصابة ،ويساعد ذلك على زيادة

  )١( . اعد في شفاء الدواجنبعض الأمراض عند الحيوانات وبالتالي يسفي 

 

  فيتامينC   )Ascorbic acid:( 
ذائب بالماء يكون بشكل مسحوق بلوري أبيض أو أصفر قليلا يذوب بحرية بالماء وبصورة ضئيلة في  Cفيتامين 
 )٣.( الكحول
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جين في نمو وإصلاح الأنسجة في كل أجزاء الجسم،وكذلك ضروري لتكوين الكول Cيحتاج الجسم الى فيتامين  
ويدخل في تفاعلات الأكسدة  (بروتين مھم يستخدم لحماية الجلد، الأربطة ، الأوتار ، والأوعية الدموية)

والأختزال وكذلك في أيض بعض المواد مثل الحديد،حامض الفوليك، الھستامين، التايروسين، كذلك يلعب دور 
  في تصنيع البروتين،الدھون في الجسم .

جسم .  عن طريق البول طرحيللنمو الطبيعي للحيوان  و  مھم جدا وھو ت الذائبة بالماءأحد الفيتامينا Cفيتامين 

لذلك من الضروري الأستمرار بإعطائه عن طريق الغذاء الغني  فيه خزنيولا  Cالحيوان لا يصنع فيتامين 
  )٢بالفيتامين.(

قاية والعلاج من حالات نقص فيتامين يستخدم في الو وأحد الفيتامينات المھمة في العجول،الأغنام،الدواجن،وھو 
C  في الحيوانات الحقلية ، يعتبر فيتامينC  أحد مضادات الأكسدةantioxidant   تحفيز مقاومة الجسم ضد،

لقاحات،الأمراض،النقل،الرطوبة االأمراض وزيادة الأستجابة المناعية ،كذلك يستخدم في حالات الإجھاد نتيجة 
  )٤( رة.العالية،ارتفاع درجات الحرا

  
  الجانب العملي

  :المستعملة المواد الأولية والمواد المساعدة -أ
 :المواد الكيمياوية - ١

Paracetamol, Vitamin C, Methyl paraben, Propyl paraben, Xanthan, Aerosil, Lactose. 

  الأجھزة المستخدمة : - ٢
  مراتب بعد الفارزة. ألماني المنشأ بدقة أربع Kerenنوع  Sensitive balance ميزان حساس - ١
 .صيني المنشأ  Mixerخلاط  - ٢
 درجة مئوية ألماني المنشأ. ٢٢٠لتر  ٥٣حجم   MEMMERTنوع   Ovenفرن  - ٣
 .مناخل  - ٤
 .طاحونة مختبريه صيني المنشأ - ٥
  طريقة العمل: -ب

  :غم ١٠٠٠لتحضير  المدونة أدناهالمواد  توزن  -أولا:
Paracetamol, Vitamin C, Methyl paraben, Propyl paraben, Xanthan, Aerosil, Lactose 

 ي:أتكما يوالمواد الداخلة في التركيبة  ت أجزاء منخلط -ثانيا:

 ).Propyl  paraben، Methyl parabenاللاكتوز مع (  - أ
 .)Aerosil(اللاكتوز مع   - ب
 .)Xanthanاللاكتوز مع (  - ت
 ة ثانيا/أ،ب،ت.فقرالمواد المحضرة في ال وضعتفي وعاء مناسب   - ج
 مع كمية من اللاكتوز. Paracetamolغرام من )  ٤٠٠ وضعت (ناسب في وعاء م  -  د

 اللاكتوز. مع كمية من   Vitamin C غرام من) ٢٠٠وضعت(في وعاء مناسب  -ھـ 
ً (ج) مع كل من(د) و(ھـ) خلطت محتويات الفقرات  -ثالثا: والخلѧط  في خلاط مناسѧب مѧع التحريѧك المذكورة آنفا

 المستمر لمدة نصف ساعة.
 لتحليل.لالسيطرة النوعية قسم نماذج إلى ال لتأرس -رابعا:

  في مغلفات أو أكياس ألمنيوم. المواد  تعبأ -خامسا:
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         النتائج والمناقشـــــة
لثباتية للمستحضر وتبين أن فعالية من خلال نتائج دراسة ا إذ درستأن فترة النفاذية لھذا المستحضر ھو سنتين 

  لمستحضر جيدة جدا.ا
الى تركيبة مستقرة وذات ثباتية عالية وبين الفحص السريري فعالية المستحضر وكفاءته العلاجية  لبحثتوصل ا

ً العالية حيث تمت تجربته في المستشفى البيطري التعليمي وثبتت فعاليته بمو  جب التقرير الصادر من الجھة أنفا
مختبر السيطرة النوعية ومن خلال  وكذلك اثبت المستحضر مطابقته للمواصفة الدوائية من خلال فحصه في

لوحظ بأن فعالية المستحضر لا تتأثر كثيرا بمرور الوقت وھذا يدل على ،دراسة الثباتية في درجة حرارة الغرفة 
  أستقرارية التركيبة الدوائية.

  
  

  المصــــــــادر 
1‐ Paracetamol‐Wikipedia,  The free encyclopedia, windows internet explorer, 

2012. 
2‐ Vitamin C ‐Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2012. 
3‐ BriƟsh pharmacopoeia, 2007. 
4‐ D.C. Plumb. veterinary drug handbook. 3rd edition, Iowa State University Press , 

USA,1999. 
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  وفطري بكتيريكمضاد   %10تحضير تركيبة دوائية لمسحوق ميترونيدازول . ١٨
Formulation of Metronidazole 10% powder   

(Anti-bacterial and fungal) 
  أحمد جبير عيسى ، أحمد جاسم عباس ، ھديل ھاشم صاحي ، محمود محمد جاسم ، 

 محمد جاسم محمد      
 مركز بحوث وإنتاج الأدوية البيطريةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

vet@crid.industry.gov.iq  
  

  الخلاصة
إن تركيبة مسحوق الميترونيدازول من المستحضرات البيطرية الفعالة للاستعمال الداخلي لفعلھا المضاد البكتيري 

مي وإصابات لعلاج حالات الإصابة بالإمراض التي تصيب الجھاز الھض أنفا المستحضرستعمل أ ،والفطري
  الجھاز البولي للحيوانات الكبيرة والدواجن .

من المضادات الحيوية الفعالة ضد البكتريا اللاھوائية وبعض الاوالي الطفيلية وحيدة   metronidazoleيعتبر 
  الخلية  مثل :

Bacteroides,Fusbacteria,Clostridia , Eubacteria , anaerobic cocci and Gardnerella 
vaginalis .Trichomonas , Entamoeba histolytica , Giardia . Iamblia and Balantidum 
coli. 
إذ يدوم تأثير المضاد أكثر في الأمعاء ويحافظ على فعاليته التامة وذلك كونه بطيء الامتصاص في الامعاء مما 

  )١يعطي فعالية عالية ضد البكتريا  والاوالي الطفيلية وحيدة الخلية .(
ثبت التقييم الحقلي والمختبري صلاحية المستحضر للاستعمال البيطري كعلاج ناجح لأمراض الجھاز لذا أ

  الھضمي وإصابات الجھاز البولي في الدواجن والحيوانات الصغيرة .
 

  .ميترونيدازولالمفتاح : 
  

  المقدمة
ذوبان في الماء  وھو على شكل بلورات بيضاء مائلة الى الصفرة بطيء ال ميترونيدازول عبارة عن مسحوق

مضاد بكتيري وفطري يستخدم عادة لعلاج الالتھابات والعدوى البكتيرية اللاھوائية والأوالي الطفيلية وحيدة 
  الخلية والفطرية  مثل:

Campylobacter fetus and Corynebacterium vaginalis,Bacteroides fragilis ,Bmelaninog
enicus , Fusobacterium spp , and Clostridium perfringens and other Clostridium spp. 
Trichomoniasis, Giardiasis, and Amebiasis. 

ميترونيدازول على  قتل البكتيريا  إن آلية تأثيره ھي مضادة للالتھابات التي تسببھا البكتريا في الأمعاء إذ يعمل  
لجھاز الھضمي ويستقلب في الكبد ويفرز في الذي يمتص  بسرعة من ا DNAعن طريق تعطيل الحامض النووي

وھو متوافق مع  البول والبراز كما يستخدم عادة مع المضادات الحيوية الأخرى لعلاج العدوى البكتيرية المختلطة
المضادات الحيوية الأخرى بما في ذلك العديد من المضادات الحيوية مثل (البنسلينات، الأمينوغليكوزيد 

  .والسيفالوسبورينات) 
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عن طريق التداخل في المادة الوراثية للخلايا يعمل  ( Nitrominidazole )الميترونيدازول ھو مشتق لمركب  
البكتيرية والأوالي إذ يتلف الحامض النووي للخلية ويمنع البكتريا والطفيليات من تشكيل الحامض النووي الجديد 

  ) ٢(.ة العدوىيضا وبذلك يعمل على قتل الكائنات الحية الدقيقة وإزالأ
 البكتيرية الالتھابات فعال خاصة بوجود المضادات الحيوية الاخرى ضد بشكل يعمل المستحضر فان لھذا

  .   والصغيرة الكبيرة للحيوانات ويستخدم التناسلية الأعضاء والتھابات والمثانة الأمعاء في والفطريات
  

  الجزء العملي
  -من المستحضر وكما يلي :100gmحضرت كمية 

 طحنت المواد الداخلة في التركيبة بواسطة طاحونة للمساحيق  .  - ١
للحصول على اصغر حجم لجزيئات المواد الداخلة في  µ250نخلت المواد الداخلة في التركيبة بمنخل قياس   - ٢

 التركيبة  .
 :وزنت المواد الداخلة في التركيبة وحسب الأوزان المؤشرة إزاء كل منھا وكمايأتي  - ٣

  
                               1-Metronidazole                 10   gm   

2- Methyl paraben             0. 07gm  
3- Propyl paraben               0.03gm   
4- Aerosil                            1     gm  
5- Xanthan                           1    gm    

                      87.9 gm Sucrose                          -6   
                                                                       gm  100  

 دقيقة.15وضعت المواد في خلاط مساحيق لمزج مكونات   المستحضر مزجا جيدا ولمدة    - ٤
  عبأ المستحضر في أكياس الألمنيوم سعة نصف كيلو غرام.  - ٥

  
  النتائج والاستنتاج

من المستحضرات الفعالة والناجحة والثابتة في فعاليتھا  Metronidazole بينت النتائج المختبرية بأن مستحضر 
ن الفحص الحقلي فعالية المستحضر لعلاج حالات الاصابة بالإمراض الفطرية التي تصيب الجھاز الھضمي كما بي

للحيوانات الحقلية و القطط والكلاب  ومن الجدير بالذكر ان ھذا المستحضر يعتبر تجربة جديدة يستخدم لعلاج 
  لبيطري الاصابات الفطرية للطيور وكانت النتائج جيدة وحسب تقرير المستشفى ا

  
  المصادر

1- ," Veterinary Medicine" Hederson J.A , Lea and Febiger ,Philadelphia ,4th edition 
(1974). 
2- Sean c. Sweetman .( 2005)," Martindale 34"  ,  pp. 607.2 , Tehran Darou 
pharmaceutical Co. , 34th edition .   
3-British pharmacopoeia. (2007 ),volume3 ,specific monograph, London SW8 5NQ, 
5th edition .                                                                                  
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 كإضافات علفيةOxytetracycline 25% استنباط تركيبة دوائية لمسحوق. ١٩
Preparation of Therapeutic Formula of Oxytetracycline  ٢٥ % as Feed 

Additive 
  محمد جاسم محمد ، رنا عبد الفتاح كمال ،ايناس فخري عبد ،صادق جاسم  محمد    

  مركز بحوث وأنتاج الأدوية البيطريةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
vet@crid.industry.gov.iq  

  
  الخلاصة

  oxytetracycline% 25تحضير مستحضر بيطري بشكل اضافات علفية من المضاد الحيوي يتضمن البحث
يستخدم لعلاج الامراض التنفسية والمعوية والعضوية التي تصيب الحيوانات الكبيرة والدواجن وذلك بمزج ھذا 

  المستحضر مع الاعلاف بنسب معينة حسب وزن جسم الحيوان المصاب.
تركيبة علمية وبنسب محددة. وقد اثبت الفحوصات البايولوجية فعالية ھذا المستحضر حضر ھذا المستحضر وفقا ل

وفقا للدساتير العالمية. كما اثبتت التركيبة فعاليتھا من خلال الفحص السريري ضد الامراض التنفسية والمعوية ، 
لجرعة اللازمة للحيوانات.  كما وھذا ما اكدته النتائج على الحيوانات الحقلية في المستشفى البيطري بعد اعطاء ا

ان ھذا المستحضر يستخدم في العلاج والوقاية من عدوى السالمونيلا والكوليرا والكلوستيريديا .و يعمل على 
  زيادة ادرار حليب الابقار وزيادة انتاج بيض الدواجن.

ه ، يمكن انتاجه ان ھذا المستحضر ھو من المستحضرات المحضرة لاول مرة في المركز وبعد ان ثبت نجاح
  رياديا بعد دراسة حاجة السوق له ليكون ذا مردود مادي لدعم المركز.

 Oxytetracyclin, Oxyfeed, Feed additive.المفتاح : 
                                                                                                                                                                     المقدمة

التتراسيكلينات ھي مجموعة كبيرة من الأدوية تتشابه في الفاعلية و التركيب الكيميائي. الكلوتتراسيكلين .كل 
التتراسيكلينات لھا تركيب كيميائي أساسي. التتراسيكلينات الحرة ھي مواد متبلورة متذبذبة ضعيفة الذوبان. 

ً ، محاليلھا تكون حامضية و ثابتة باستثناء التتراسي كلينات متوافرة في صورة أملاح ھيدروكلوريد الأكثر ذوبانا
  محلول الكلورتتراسيكلين. 

ھذه المركبات تكون فعالة ضد البكتريا الھوائية  واللاھوائية السالبة والموجبة لصبغة كرام سواء كانت حساسة أو 
  مليجرام/مل.  ٥~٢٥ركيز مُثبط بمعدل مقاومة للتتراسيكلين ، مع أقل ت

  الفاعلية ضد البكتيريا:
التتراسيكلينات ھي مضادات حيوية واسعة المجال تثبط تخليق البروتين . ھي كابحات للعديد من انواع البكتيريا 

و كذلك موجبة و سالبة الجرام ، متضمنة الھوائيات ، الريكيتسيات ، الكلاميديات ، الميكوبلازمات و الأشكال ، 
  تكون فعاله ضد بعض البروتوزوات مثل الأميبيات. 

فاعلية معظم التتراسيكلينات المُضادة للبكتيريا تكون متشابھة ماعدا السلالات المقاومة للتراسيكلين التي من 
الممكن أن تكون حساسة للمونوسيكلين ، الذي ينُقل ببطء بواسطة المضخة المسؤلة عن المقاومة. الفروق في 

  اعلية العلاجية تكون طفيفة و ترجع بصورة كبيرة إلى طرق الامتصاص ، التوزيع و إخراج كل دواء.الف
ً عن طريق الإنتشار و جزء آخر عن طريق عملية إنتقال نشط تعتمد  التتراسيكلينات تدخل الكائنات الدقيقة جزئيا

ً بالوحدة على الطاقة . الخلايا الحساسة تركز الدواء داخل الخلية. و بمجرد دخو له ، يربتط التتراسيكلين رجعيا
س الخاصة بالريبوسوم البكتيري و يغُلق إرتباط آر.إن.إي الناقل المرتبط بسلسلة الأمينو أسيد بالموقع  ٣٠الفرعية 
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المُستقبل على آر.إن.إي الرسول المرتبط بالمركب الريبوسومي و ھذا يمنع إضافة الأحماض الأمينية للبيبتيد 
  النامي.

 تحضير والجرعة:ال
  : يضاف للعلف بالنسب ادناه    Oxyfeed 25%الـ

0.5 – 2.5 kg /ton feed for  3- 5 days in Poultry according to age of birds.    
 ٢٠٠ - ٥٠mg  / kg in feed for  ٥-٣ days in Large animals.  

  
  الجانب العملي

  Oxyfeed   ٢٥غم من مستحضر  %١٠٠٠تحضير 
Amount/ g  Constituents  Item No. 

٢٥٠ Oxytetracyclen  ١  
٧٤٩ Lactose  ٢  
٠.٣٠ Propylparapen  ٣  
٠.٧٠ Methylparapen  ٤  

  
  

  طريقة العمل:
  )١بالكميات المؤشرة ازاء كل مادة كما في الجدول رقم( ٤و٣و ٢و١توزن المواد  - ١
  طحنا جيدا وتنخل. ٢و١تطحن المواد  - ٢
  خلاط المساحيق .تخلط المادتان انفا جيدا بواسطة  - ٣
  تضاف المواد الحافضة انفا ويعاد الخلط ثانية بصورة جيدة جدا حتى يتجانس المزيج. - ٤
  يعبأ المستحضر باكياس فويل ثم تكبس حراريا . - ٥

  
  النتائج والتقييم 

) )نتائج جيدة جدا ضد بكتيريا Oxytetracyclineاظھرت فحوصات الفعالية البايلوجية للمادة الفعالة 
)Staphylococcus aureus  وكانت مطابقة للفعالية الدستورية المقبولة حسب شھادة الفحص الصادرة من (

    مركز بحوث وانتاج والادوية البيطرية.
غم لكل نموذج) الى المستشفى البيطري لتجريبه ٥٠٠(سعة Oxyfeed   ٢٥نماذج من مستحضر  % ٦ارسلت 

  كانت النتائج جيدة . على الحيوانات كاضافات علفية وبيان تاثيره عليھا
وبعد ان اثبت فعالية جيدة حسب ماجاء في شھادة التقيم من المستشفى البيطري ، فضلا ان الفعالية البايولوجية 

 مطابقة ومقبولة لما ما موجود في  الدساتير الدوائية العالمية ، 
  اوصى البحث دراسته وتحويله الى انتاج ريادي وصولا الى انتاجه نمطيا.
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 لمسحوق الدوكسيسايكلين والكولستيناستنباط تركيبة دوائية . ٢٠

Preparation of Pharmaceutical  Formula of  Doxycycline 

 HCl &Colistin Sulphate Powder 

  لمى ھاشم محمد د.أحمد جاسم عباس، د.فارس عبد الكريم حبيب ، صادق جاسم محمد ،
   إنتاج الأدوية البيطريةمركز بحوث وھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

vet@crid.industry.gov.iq 
  

    الخلاصة
مستحضѧر بيطѧري دوائѧي علѧى شѧكل مسѧحوق ذائѧب بالمѧاء وھѧو مѧن مستحضѧرات  الدوكسيسايكلين والكولستين 

الموجبة والسالبة لصبغة كرام فھو يتكѧون مѧن اتحѧاد  بكتريا المضادات الحياتية الواسعة الطيف لمجموعتين من ال
)combination ةѧن الناحيѧوي مѧمضادين حياتيين ھما الدوكسيسايكلين والكولستين فكلاھما مكمل للآخر أو مق (

يعمѧѧل الكولسѧѧتين مѧѧؤازرة مѧѧع الدوكسيسѧѧايكلين للعѧѧلاج والوقايѧѧة مѧѧن الإصѧѧابة  إذالفعليѧѧة الدوائيѧѧة علѧѧى البكتريѧѧا 
مѧѧراض التنفسѧѧية الأخѧѧرى نتيجѧѧة الإصѧѧابة بالمايكوبلازمѧѧا ،التھѧѧاب الجيѧѧوب الأنفيѧѧة،التھاب الأكيѧѧاس الھوائيѧѧة والأ

(الأشرشѧѧيا  السѧѧالبة لصѧѧبغة كѧѧرام بكتيريѧѧاالمعويѧѧة نتيجѧѧة الإصѧѧابة بال والإصѧѧاباتالموجبѧѧة لصѧѧبغة كѧѧرام  بكتيريѧѧابال
  القولونية،السالمونيلا) . 

رة وثابتѧة إلѧى تركيبѧة مسѧتقالبحѧث واعتمد العمل على المصادر العلمية المعتمدة عالميا ودساتير الأدويѧة. توصѧل 
العلاجية. وقѧد حصѧلت التركيبѧة علѧى شѧھادة القبѧول مѧن  ءتھامن خلال دراسة الثباتية كما بين الفحص الحقلي كفا

الشѧركة العامѧѧة للبيطѧѧرة  / المستشѧѧفى  البيطѧѧري وكѧѧذلك اثبѧѧت المستحضѧѧر مطابقتѧѧه للمواصѧѧفة الدوائيѧѧة مѧѧن خѧѧلال 
  فحصه في مختبر السيطرة النوعية.

  
  ،الكولستين . ايكلينالدوكسيس المفتاح:

  
  ةالمقدمـ

  بعناية لتعطي تأثيرھا الدوائي واسع الطيف. تن من المضادات الحيوية التي اختيريشملت التركيبة اثن
١ - Doxycycline  :-     

وھذا المضاد من مجموعة التتراسيكلين ولكنه يعتبر أعلاھا كفاءة ، لأنه يمتص بسھولة من الأمعاء ولا يتأثر 
مصل ة مثل باقي مجموعة التتراسيكلين ولذلك فأن تأثيره مضاعف  ويصل إلى أعلى مستوى له في بأملاح العليق

الدم بعد فترة وجيزة من تناول العقار ، ويبقى مدة طويلة في أنسجة الجسم لأن إفرازه بطيء من الدم عن طريق 
نفسي ، ولذلك فأنه من أكثر المضادات الكلى ، والدوكسيسيكلين له ميل كبير للتأثير على أنسجة الرئة والجھاز الت

وله تأثير  CRDيكوبلازما والمرض التنفسي المزمن االحيوية استعمالا لعلاج الأمراض التنفسية وخصوصا الم

 .E  ة لصبغة الجرام مثلالبوالس لموجبةواسع على البكتيريا ا coli,  Bordetella  ,Campylobacter, 

Chlamydia, Haemophilus, Pasteurella Mycoplasma, Rickettsia spp .  
طرح خارج الجسم بصورة رئيسة عن طريق القناة يمتص الدوكسيسايكلين بسھوله بعد إعطائه عن طريق الفم وي

 في وضائف الكلى. االھضمية وبالتالي يمكن استخدامه حتى لو كان ھناك قصور
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 بكتيرياايكلين التي لھا فعل مثبط لنمو الالدوكسيسايكلين عبارة عن تتراسايكلين نصف مصنع مشتق من الأوكسيس
bacteriostatic  الموجبة والسالبة لصبغة كرام. تأثير الدوكسيسايكلين يستند الى تثبيط تخليق  لبكتيرياضد ا

  . الدوكسيسايكلين ذائب في الدھون أكثر من بقية مجموعة التتراسيكلين.بكتيريابروتين ال
 )٢)،(  ١(  
٢ - Colistin sulphate  : -  
 Polymyxinمѧѧѧن المضѧѧѧادات الحياتيѧѧѧة مѧѧѧن نѧѧѧوع (   E ةѧѧѧن مجموعѧѧѧيط مѧѧѧن خلѧѧѧارة عѧѧѧتين عبѧѧѧوان الكولس.(

antimicrobial peptides  التي تنتج من العترةstrain bacillus polymyxa var. colistinus,  نѧو مѧوھ
لسالبة لصѧبغة كѧرام فقط،كمѧا ا بكترياوالتي تتميز بأن تأثيرھا يتركز على ال بكتريامجموعة البولي ببتايد القاتلة لل

يتميز الكولستين بضعف امتصاصه من الأمعاء ولذلك فأن تأثيره يتعاظم على مجموعة البكتريا المعويѧة وأھمھѧا 
  .بكترياالذي تسببه ھذه المجموعة من ال الإسھالبكتريا القولون والسالمونيلا ويعطي نتائج سريعة في حالات 

وحѧѧدة دوليѧѧة لكѧѧل  ألѧѧف ١٠٠-٥٠وحѧѧدة دولية.الجرعѧѧة  ٢٠٠٠٠تحتѧѧوي علѧѧى كѧѧل ملغѧѧرام مѧѧن المѧѧادة الفعالѧѧة أن 
 يوم. ٥-٣لتر ماء لمدة  ١٠٠٠وحدة دولية لكل  ألف ٨٠٠-٥٠٠حي أو  جسم  كيلوغرام وزن

 Mode of action  : 
عن  بكتريةوذلك عن طريق منع تخليق البروتين داخل الخلية ال بكترياالكولستين يعطي تأثيره القاتل على ال

 . بكتريابجدارھا مما يتسبب في تدمير غلاف الخلية ال الالتصاقيق طر

 Antimicrobial action: 
 وله تأثير جزئي على        protiusله تأثير على أغلب العصيات السالبة لصبغة كرام ما عدا  

Pseudomonas aeroginosa، Escherichia coli،  Enterobacter، كذلكو    

Klebsiella  spp       ) .٣)،(  ١ ( 
  

  الجانب العملي
  المواد الأولية والمواد المساعدة: -أ

  :المواد الكيمياوية - ٢
Doxycycline  HCl, Colistin sulphate , Aerosil, Methyl paraben, 
Propyl  paraben , Sodium EDTA, Sodium benzoate, lactose. 
 

  : الأجھزة المستخدمة - ٢
  ألماني المنشأ بدقة أربع مراتب بعد الفارزة. Kerenنوع  Sensitive balance ميزان حساس - ١
 صيني المنشأ  Mixerخلاط  - ٢
 درجة مئوية ألماني المنشأ. ٢٢٠لتر  ٥٣حجم   MEMMERTنوع   Ovenفرن  - ٣
 .مناخل  - ٤
 . طاحونة مختبريه صيني المنشأ - ٥
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  طريقة العمل: -ب
  غم ١٠٠٠كمية وزن المواد بالكميات المؤشرة إزاء كل منھا لتحضير  -أولا:

 ت  المادة  )gmالكمية (
100  Doxycycline HCl 1  
100  Colistin sulphate 2 

10  Aerosil 3 
0. 7  Methyl paraben 4 
0. 3  Propyl  paraben 5  

1 Sodium benzoate 6 

0.5 Sodium EDTA 7 

up to 1000gm Lactose8 

  
  ايكلين والكولستين) التركيبة الدوائية لمستحضر الدوكسيس١جدول رقم (

  
 ي:أتكما يوالمواد الداخلة في التركيبة  ت أجزاء منخلط -ثانيا:

 ).Propyl  paraben، Methyl parabenاللاكتوز مع (  - ث
 .Aerosilاللاكتوز مع   - ج
 .)Sodium benzoate، Sodium EDTAاللاكتوز مع (  - ح
 ة ثانيا/أ،ب،ت.فقرالمواد المحضرة في ال وضعتفي وعاء مناسب   - ح
 مع كمية من اللاكتوز. HCl  Doxycyclineمنغرام )  ١٠٠ وضعت (مناسب في وعاء   -  ذ

 اللاكتوز. مع كمية من  Colistin sulphateغرام من ) ١٠٠وضعت(في وعاء مناسب  -ھـ 
ً (ج) مѧѧع كѧѧل مѧѧن(د) و(ھѧѧـ) خلطѧѧت محتويѧѧات الفقѧѧرات  -ثالثѧѧا:  فѧѧي خѧѧلاط مناسѧѧب مѧѧع التحريѧѧك المѧѧذكورة آنفѧѧا

 ساعة.والخلط المستمر لمدة نصف 
 لتحليل.لنماذج إلى السيطرة النوعية ال تأرسل -رابعا:

 في مغلفات أو أكياس ألمنيوم. المواد  عبأت -خامسا:
 

         النتائج والمناقشـــــة
  لمستحضر تبين أن فعالية المستحضر جيدة جدا.امتابعة ثباتية  وبعدن اسنت ھين فترة النفاذية لھذا المستحضر ا
والѧذي لѧه  الدوكسيسѧايكلينحتوي على تركيبة متوازنة من المضادات الحيويѧة وھѧي كѧل مѧن ن ھذا المستحضر يإ

السѧالبة لصѧبغة كѧرام  و  بكتريѧاالموجبѧة لصѧبغة كѧرام ولѧه تѧأثير محѧدود علѧى ال بكتريѧاتأثير واسع الطيف ضѧد ال
البكتريѧا المعويѧة  الكولستين الذي يتميز بضعف امتصاصѧه مѧن الأمعѧاء ولѧذلك فѧأن تѧأثيره يتعѧاظم علѧى مجموعѧة

وأھمھا بكتريѧا القولѧون والسѧالمونيلا ويعطѧي نتѧائج سѧريعة فѧي حѧالات الإسѧھال الѧذي تسѧببه ھѧذه المجموعѧة مѧن 
جѧرب فѧي المستشѧفى  وھمѧا مكمѧل للآخѧر وتعطѧي تأثيرھمѧا واسѧع الطيѧف. يأن كل يѧرى البحѧثومن ھنا  .بكترياال

وكѧѧذلك اثبѧѧت المستحضѧѧر مطابقتѧѧه  آنفѧѧاصѧѧادر مѧѧن الجھѧѧة البيطѧѧري التعليمѧѧي وثبتѧѧت فعاليتѧѧه بموجѧѧب التقريѧѧر ال
  للمواصفة الدوائية من خلال فحصه في مختبر السيطرة النوعية.
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  :المصــــــــادر 
1‐ D.C. Plumb. veterinary drug manual, 3rd ediƟon, Donald C.Plumb,1999. 
2‐ Tylosin‐Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2012. 
3‐ Colistin ‐Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2012. 
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 استنباط تركيبة دوائية لمسحوق الأموكسيسلين والنيومايسين. ٢١

Preparation of Pharmaceutical Formula of  Amoxicillin Trihydrate and 

Neomycin Sulphate Powder 

  عباس، صادق جاسم محمد ، رنا عبد الفتاح كمال ، د.محمد جاسم محمد د.أحمد جاسم
   مركز بحوث وإنتاج الأدوية البيطريةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

vet@ crid.industry.gov.iq 
 

  الخلاصة
بيطري دوائي على شكل مسحوق ذائب بالماء وھو من المضادات مستحضر  والنيومايسين الأموكسيسلين إن
الموجبة والسالبة لصبغة كرام فھو يتكون من اتحاد  البكترياالواسعة الطيف لمجموعتين من  ويةيالح

)combinationفكلاھما مكمل للآخر أو مقوي من الناحية  نيومايسينوال  موكسيسلينھما الأ ويين) مضادين حي
أمراض الجھاز التنفسي   لعلاج سيننيومايكمؤازرة مع ال موكسيسلينحيث يعمل الأ البكترياالفعلية الدوائية على 

مثل حالات المرض التنفسي المزمن، أمراض الجھاز البولي،كذلك أمراض الجھاز الھضمي نتيجة الإصابة  ب 
Salmonella،E.coli   .في الدواجن  

تة من واعتمد العمل على المصادر العلمية المعتمدة عالميا ودساتير الأدوية.وتم التوصل إلى تركيبة مستقرة وثاب
العلاجية حصلت التركيبة على شھادة القبول من الشركة  هخلال دراسة الثباتية كما بين الفحص الحقلي كفائت

    .العامة للبيطرة  / المستشفى  البيطري
  

  .النيومايسينالأموكسسلين ،:المفتاح
  

  المقدمــــــة
  ي تأثيرھا الدوائي الواسع الطيف.بعناية لتعط رتختيان من المضادات الحيوية التي يشملت التركيبة اثن

 Amoxicillin:-  
مسѧѧحوق بلѧѧوري أبѧѧيض عѧѧديم الرائحѧѧة يѧѧذوب بشѧѧكل مقتصѧѧد فѧѧي المѧѧاء يختلѧѧف تركيبيѧѧا عѧѧن  الأموكسيسѧѧلين إن

  .  phenyl لـأضافية على حلقة ا hydroxylالأمبسلين فقط بامتلاكه مجموعة 

  bactericidalله تѧأثير قاتѧل للبكتريѧا      Beta‐Lactamمضاد حيوي نصف مصنع ينتمي الى مجموعة وھو 
عن طريق تثبيط تصنيع الخلية البكتيرية ،وھو من المضادات الحيوية الواسعة الطيف فعال ضد البكتريا الموجبѧة 

  .Pasteurellosis, Salmonellosisوالسالبة لصبغة كرام يستخدم لعلاج الأمراض البكتيرية مثل:
  ويتم امتصاصه بشكل كبير عند أعطائه عن طريق الفم.  قناة الھضميةفي ال الأموكسلين يكون مستقرا 

  يستخدم للوقاية وعلاج أمراض الجھاز التنفسي ، الجھاز البولي ،الھضمي،الجلد.
يشابه الأمبسلين من ناحية الفعاليѧة ويسѧتخدم بѧنفس اسѧتخدامات الأمبيسѧلين لكѧن امتصاصѧه أفضѧل عنѧد اسѧتخدامه 

  )٣)،(١(ن الجسم عن طريق الكلى.عن طريق الفم،يتم طرحه م
 Neomycin sulphate:-    

  ) ٢يكون بشكل مسحوق أبيض يذوب بالماء ولكن لا يذوب بالأسيتون.  ( 
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والتي لھا فعل قاتل للبكتريѧا السѧالبة لصѧبغة كѧرام   amino glycosideينتمي الى مجموعة  مضاد حيوى  وھو 

.التأثير القاتل للبكتريا يستند الѧى تثبѧيط تخليѧق .Salmonella spp، و E. coli, Klebsiella, Pasteurellaمثل 
 البروتين.

بعد أعطاء النيوماسين عن طريق الفم يكون امتصاصѧه بطѧيء وينѧتج عنѧه تѧأثير سѧائد فѧي القنѧاة الھضѧمية(المعدة 
حѧالات وكذلك يسѧتعمل ل Colibacillosisوالأمعاء) لذلك يستعمل في علاج الأمراض المعوية وكذلك في حالات 

 في الحيوانات الفتية. Septicemiaالــ 

  .Streptococciو   Staphylococciكذلك للنيومايسين بعض الفعالية ضد 
  )  ٤ملغم /كغم مرتين باليوم . (  ١٠الجرعة التي ينصح بھا ھي 

  
  الجانب العملي

  غم ١٠٠٠وزن المواد بالكميات المؤشرة إزاء كل منھا لتحضير  -أولا:
  

 ت  دةالما  الكمية

200    g  Amoxicillin trihydrate1 

200    g  Neomycin sulphate2  

10     g  Aerosil 3  

10     g  xanthan 4 

0. 7   g  Methyl paraben 5 

0. 3   g  Propyl  paraben6  

up to 1000 gLactose7 

  
 يتم خلط المواد الداخلة في التركيبة كما يلي: -ثانيا:

 ).Propyl  paraben، Methyl paraben(اللاكتوز مع  - ١
 .) Aerosil(  اللاكتوز مع  - ٢
 )   xanthanاللاكتوز مع ( - ٣
 . ١،٢،٣في وعاء مناسب يتم خلط المواد المحضرة في الخطوة ثانيا/ - ٤
مѧع كميѧة مѧن اللاكتѧوز بحيѧث   Amoxicillin trihydrateغѧرام مѧن  ٢٠٠في وعاء مناسب يتم وضѧع  - ٥

 ة.تكون أكثر من المادة الفعال
مع كميѧة مѧن اللاكتѧوز بحيѧث تكѧون  Neomycin sulphateغرام من  ٢٠٠في وعاء مناسب يتم خلط  - ٦

 أكثر من المادة الفعالة.
   )   فѧѧي خѧѧلاط مناسѧѧب مѧѧع التحريѧѧك والخلѧѧط ٦) و(٥) مѧѧع كѧѧل مѧѧن(٤يѧѧتم خلѧѧط مѧѧا موجѧѧود فѧѧي الخطѧѧوة( -ثالثѧѧا:

 مايكرون.  500المستمر ولمدة نصف ساعة ثم يمرر الناتج النھائي بمنخل 

 إرسال نماذج إلى السيطرة النوعية لغرض التحليل. -رابعا:

  التعبئة في مغلفات أو أكياس ألمنيوم.  -خامسا:
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       النتائج والمناقشـــــة
أحѧѧدھما  ،بدقѧѧة اريѧѧيحتѧѧوي علѧѧى نѧѧوعين مѧѧن المضѧѧادات الحيويѧѧة اخت والنيومايسѧѧين الأموكسيسѧѧلين أن المستحضѧѧر
جѧرب فѧي المستشѧفى البيطѧري التعليمѧي وثبتѧت فعاليتѧه بموجѧب . وھما الواسع الطيف عطي تأثيريمكمل للآخر و

وكذلك اثبѧت المستحضѧر مطابقتѧه للمواصѧفة الدوائيѧة وذلѧك مѧن خѧلال فحصѧه فѧي  آنفاالتقرير الصادر من الجھة 
تحضѧر لا تتѧأثر لوحظ بأن فعالية المس. في درجة حرارة الغرفة تهمختبر السيطرة النوعية ومن خلال دراسة ثباتي

وذلك لأن فعالية كل من مادة الأموكسيسلين والنيومايسين  بقيت ضمن الحدود المسموح بھѧا  كثيرا بمرور الوقت 
  .وفعاليته وھذا يدل على أستقرارية التركيبة الدوائيةوكان الانخفاض في الفعالية محدود 

  
  المصــــــــادر 

1‐ D.C. Plumb. Veterinary drug manual, 3rd ediƟon, Donald C.Plumb,1999. 
2‐ BriƟsh pharmacopoeia, 2007. 
3‐ Amoxicillin ‐ Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2011. 
4‐ Neomycin  ‐ Wikipedia, the free encyclopedia, windows internet explorer, 2011. 
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في الجھاز التنفسي والھضمي  البكتيريةلعلاج الاصابات  ريثروسلفابريمأاستنباط تركيبة دوائية لحبيبات . ٢٢
  والحيوانات الكبيرة والصغيرة لدواجنفي ا

Preparation of Pharmaceutical Formula of Erysulfaprim Granules for Treatment of 

Bacterial Infection in Respiratory & Digestive system in Poultry , Small and Large 

Animals Antibacterial   (water soluble granules)  
 ، ، رغد عادل د.ضمياء فاضل، حيدر صالح  د. ، دنيا جمال د.، د. فریال مجيد مھدي ، د. ھاشم وھيب خليفة 

 الرزاق عبد عماد

  مركز بحوث وإنتاج الأدوية البيطريةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
vet@crid.industry.gov.iq  

   
  الخلاصة:

 ان مستحضѧѧر Erysulfaprim  اءѧѧن الاحيѧѧع مѧѧاق واسѧѧد نطѧѧتخدم ضѧѧي تسѧѧة التѧѧرات البيطريѧѧد المستحضѧѧو احѧѧھ
مثѧѧل الѧѧدواجن والطيѧѧور والحيوانѧѧات الصѧѧغيرة  اللѧѧذان يصѧѧيبان كѧѧورايزا ال و لѧѧداء الكوكسѧѧيديا المسѧѧببة المجھريѧѧة 

. وتسѧѧبب ھѧѧذه الاحيѧѧاء كبيѧѧرة كالابقѧѧار والاغنѧѧام والخيѧѧولالحيوانѧѧات ال يصѧѧيبانطѧѧط والكѧѧلاب والارانѧѧب وكѧѧذلك الق
الجھѧاز البѧولي والتناسѧلي يصѧيبان المجھرية اصابات فѧي الجھѧاز الھضѧمي والتنفسѧي فѧي الطيѧور والѧدواجن كمѧا 

دم ھѧذا المستحضѧر لعѧلاج ھѧذه الاصѧابات لذا يسѧتخ، اضافة الى الجھاز الھضمي والتنفسي في الحيوانات الكبيرة 
من خلال  جمع المعلومات لجميع المواد الداخلة في التركيبة الدوائية مѧن المѧواد الفعالѧة والمѧواد عمل المرضية . 

  واص والصفات الفيزياوية الخاصة بھذه المواد . خالمضافة والمساعدة ودراسة ال
ركيبѧѧة دوائيѧѧة تمتѧѧاز بالثباتيѧѧة والفعاليѧѧة ووفѧѧق المواصѧѧفات الوصѧѧول الѧѧى تبھѧѧدف تركيبѧѧات دوائيѧѧة )  ٥ ( تاعѧѧد

علѧى تركيبѧة ذات ثباتيѧة وفاعليѧة حصѧل  British pharmacopeiaالدوائية العالمية  وفق الدسѧتور البريطѧاني  
ومن خѧلال الاسѧتبيان الحقلѧي الѧذي اثبѧت ھѧو .تھا من خلال دراسة المتابعة بدرجة حرارة الغرفة ءجيدة اثبتت كفا

السѧيطرة النوعيѧة للتحليѧل الكيميѧاوي قسѧم نماذج من المستحضѧر الѧى  ارسلتر كفاءة المستحضر العلاجية . الاخ
  .المستشفى البيطري و

 كوكسيديا ، الاوالي ، كورايزا . (المفتاح): ارثروسلفبريم ، بكتريا مرضية ،

  
  المقدمة

 ران مستحض Erysulfaprimgranulesلاج حالات مرضية كثيرة ھو مستحضر دوائي بيطري يستخدم لع
القطط والكلاب مثل تصيب الدواجن وخاصة القناة الھضمية  و التنفسية كما تصيب الحيوانات الصغيرة 

ھي الاخرى معرضة للاصابة بالكثير من الاحياء التي والارانب والحيوانات الكبيرة كالابقار والاغنام والخيول 
وانواع اخرى مثل الكوكسيديا والبروتوزوا والكورايزا  )١(كرام  المجھرية كالبكتريا السالبة والموجبة لصبغة

Staphylococci، streptococci ،Salmonella Shigella ،Heamophhilus ،Pasturella ،Proteus 

،Brucella.  
ن اتصيب ھذه المجاميع البكتيرية الجھاز الھضمي والتنفسي والبولي والتناسلي للحيوانѧات الكبيѧرة والصѧغيرة . اذ

القѧѧѧѧѧدرة العلاجيѧѧѧѧѧة لھѧѧѧѧѧذا المستحضѧѧѧѧѧر تعѧѧѧѧѧود الѧѧѧѧѧى كونѧѧѧѧѧه يحѧѧѧѧѧوي ثلاثѧѧѧѧѧة انѧѧѧѧѧواع مѧѧѧѧѧن المѧѧѧѧѧواد الفعالѧѧѧѧѧة منھѧѧѧѧѧا 
Sulphamethoxazole   و  Trimethoprim  ذلكѧوكErythromycin ethyl succinate   تركѧث تشѧبحي
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لاصѧابات المرضѧية ھذه المواد الثلاث لتعطي القدرة العلاجية العالية وتزيد من كفاءته وقدرته على القضاء على ا
 .كثير من الحالات المرضية لفعله العلاجي وكفاءته بتثبيط البكتريا المرضية Trimethoprimيعالج  اذ

 بلѧѧوريابѧѧيض اللѧѧون عѧѧديم الرائحѧѧة  و ھѧѧي مسѧѧحوقتمتѧѧاز بانھѧѧا احѧѧد المѧѧواد الفعالѧѧة   Trimethoprimان مѧѧادة 
  ويمتاز بحرارته وھو قليل الذوبان في الماء .

  في الماء . وبذي مائل للصفرةبيض اللون ا ھا مسحوقمتاز بانت  Sulphamethoxazoleاما مادة 

ابيض اللون عديم الرائحة قليل الذوبان في  مسحوقتمتاز بانھا     Erythromycin ethyl succinate اما مادة
فظѧة للمستحضѧѧر امѧا الامѧѧلاح المسѧتخدمة ھѧѧي امѧلاح الصѧѧوديوم مѧواد مضѧافة ومѧѧواد مثبتѧة ومѧѧواد حا)،٢(المѧاء  

بصѧѧورة جيѧѧدة فѧѧي المѧѧاء  ةعديمѧѧة الرائحѧѧة ذائبѧѧ بلوريѧѧةذات لѧѧون ابѧѧيض حبيبيѧѧة او  مسѧѧاحيقجميعھѧѧا تمتѧѧاز بانھѧѧا 
)٣,٢(.  
  ناعم ابيض اللون سريع الذوبان ويعتبر مادة مكملة للمستحضر.  ) مسحوقمادة المضافة (ال لاكتوزال ان
  

  الجزء العملي:
   :المواد الكيمياوية  

 Erythromycin ethyl succinate, Sulfamethoxazole , Trimethoprim 

  :الاجھزة المستخدمة  
        Mixer ,  Sieve ,  PH meter  ,  fitz miller ,  balance  

  خطوات البحث وطريقة العمل:
 :ھي المواد الداخلة في التركيبة وبالكميات المذكورة إزاء كل منھاان  - ١

  
 ت  اسم المادة  الكمية بالغرام

20   Sulfamethoxazole 1  
8     Trimethoprim 2 

20   Erythromycin  ethyl succinate3 

4 Salt4 

0.01  Salt  5  
1 acid6 

0.5 starch7 

up to 100 lactose8 
  
  sodium , salt,salt , lactose مع   citric acid  نخل مادة السلفا مع - ٢

 Erythromycin ethyl succinate   مع Trimethoprim نخل مادة  - ٣  .املاح الصوديوم وما تبقى من   

 Erythromycinنخل مادة   ethyl  succinate   في خلاط  السابقة اتالخطونواتج خلط .مع بقية الاملاح
 ، ويضاف الماء بالتدريج للحصول على عجينة متماسكة بعدھا يوضع في جفنة خزفية، لمجانسة مختبري ل
يرة في منخل وبالضغط عليھا يحصل على حبيبات صغيرة تترك الحبيبات في مكان جاف ومظلم لمدة وضع الاخ

  غم .٥٠٠غم او٢٥٠يومين مع التحريك المستمر يوضع المنتج في مغلفات سعة
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   المناقشة
  ان Erysulfaprimرѧѧي  مستحضѧѧة ھѧѧواد فعالѧѧلاث مѧѧن ثѧѧون مѧѧي يتكѧѧري دوائѧѧبيطSulfamethoxazole     و

Trimethoprim و  Erythromycin  ethyl  succinate  تثѧѧبط   ان المѧѧادة الفعالѧѧة  السلفاميثاكسѧѧازول ، اذ 

 لبكتريѧѧا المرضѧѧية مѧѧن خѧѧلال التѧѧاثير علѧѧى مسѧѧار  ا Folic  acid  روفѧѧو معѧѧا ھѧѧا كمѧѧع تكاثرھѧѧذلك تمنѧѧان .وب

Sulphamethoxazole   ةѧن مجموعѧمSulfonamid  رѧذي يعتبѧو ال Bacteriostatic و البѧف لنمѧا  موقѧكتري

العلاجѧѧي  الفعلھѧѧ كثيѧѧرة مرضѧѧيةعѧѧالج حѧѧالات ت  Bacterocidalا قاتلѧѧة للبكتريѧѧافانھTrimethoprim ѧѧامѧѧا مѧѧادة 

الضѧروري لمعظѧم انѧواع البكتريѧا  Folic acidبتثبيط البكتريا المرضية عن طريق منع تكѧوين حѧامض  اوكفاءتھ

ѧاف لھѧرورية ويضѧة الضѧا الحيويѧي اداء فعالياتھѧتخدم فѧي تسѧادة   اوالتѧم Erythromycin ethyl succinate 

البروتينѧات الخاصѧة تثѧبط  اذ  Bacteriostaticوھѧو   streptomycinمضѧاد حيѧوي يتبѧع الѧى مجموعѧة ي ھѧو
يؤثر على عملية تكوين البروتينات من خلال منع الارتباط بالرايبوسوم الجزء الاصѧغر مѧن  وبالبكتريا المرضية 

عندما تكѧون ھѧذه الوحѧدة انفاً عملية التاثير على وحدة الرايبوسوم المذكورة  وتحصل50S subunit الرايبوسوم  

 . ان مѧѧادة  ) (tRNA حѧѧامض النѧѧووي الناقѧѧلحѧѧرة مѧѧن الارتبѧѧاط بال Erythromycin  ةѧѧعيفة متنوعѧѧة  ضѧѧقاعدي
درجѧة  خѧزن فѧيت ة بلوريѧالѧى الصѧفرة  ةاللѧون او مائلѧ بيضѧاءالاتحاد مع الاملاح وتتميز برائحة جيدة وطعم مر 

لكثيѧر مѧن البكتريѧا السѧالبة  والموجبѧة لصѧبغة قاتѧل Erythromycin حѧرارة الغرفѧة . فѧي التراكيѧز العاليѧة يعتبѧر

 .Pasturella ,Brucella ,Streptococci,staphylococciكرام مثل 
تاز جميعھѧا تم .ھي املاح الصوديوم كمواد مثبتة للاس الھيدروجيني وثباتية المستحضر فاما الاملاح المستخدمة 

بصѧورة جيѧدة فѧي  ةعديمѧة الرائحѧة ذائبѧبلوريѧة ذات لѧون ابѧيض او مائلѧة الѧى الصѧفرة  حبيبيѧة او  مسѧاحيقبانھا 
تقѧل كثيѧرا بتقѧدم الوقѧت ومѧن  . ومن خلال دراسة الثباتية في درجة حرارة الغرفة لѧوحظ ان فعاليѧة المѧادة لاالماء

لمستحضر ومن خلال الاستبيان الحقلѧي  لѧوحظ دية انفارة تحدد مدة ت والفعالية والحراخلال ھذه العلاقة بين الوق
  .من الحيوانات المصابة بنوعين من البكتريا الموجبة والسالبة لصبغة كرام  اان المستحضر يعالج كثير

ولѧة كانѧت النتѧائج جيѧدة ومقب) المرافѧق بتقريѧر البحѧث ،  ٣(  المبين فѧي الجѧدول رقѧمبالنسبة للتقييم الكيمياوي  اما
نماذج الى الشركة العامة للبيطرة واجريت تجѧارب علѧى حيوانѧات مريضѧة وكانѧت ارسلت التقييم الحقلي فقد .اما 

  النتائج مقبولة وايجابية .
     

  المصادر
1‐  Veterinary  pharmacology  and  therapeutics,Chemotherapy  of  parasitic 

diseases,Anticestodal and Antitrematodal drug,chapter56,secƟon 16,p.942. 

2‐BriƟsh pharmacopoeia 2007 

3‐BriƟsh pharmacopoeia 1980 
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  ملغم مع دراسة ثباتھا ١٦٠إستنباط تركيبة صيدلانية لحبوب فالسارتان . ٢٣
Pharmaceutical formula for Valsartan 160 mg tablets with stability 

study 
سامي حميد محمد، ھديل حارث خالد، ملاك عبد الحميد، ھاجر حمدان، ميعاد علي، ميادة سعد، أسماء شريف، 

 خضر عباس، رعد جبار، ماجد جبار، نيران فاضل، جواد عبد علي.
 مركز أبحاث إبن سيناھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq 
  

  الخلاصة
ملغ حبوب مع دراسة ثباتيتھا، ھذا  ١٦٠يتعلق ھدف البحث استنباط تركيبة صيدلانية لمستحضر فالسارتان 

المستحضر الشائع يستعمل لمعالجة إرتفاع ضغط الدم. التركيبة لھا أھمية إقتصادية في توفير دواء آمن وفعال 
ب للمستھلك. إختبرت تركيبتين باستعمال نسب مختلفة من المواد الإضافية وبعد التأكد من الحصول وبسعر مناس

 ٦٠مئوي، º ٥٠مئوي، ٤٠ºعلى المواصفات المطلوبة عرضت التركيبة المختارة لمختلف درجات الحرارة (
º مئوي ) ولمدة أربعة أشھر واستقرئت النتائج التي دللت على ثبات التركيبةF2V3 حتفاظھا بمواصفاتھا ضمن وا

  الحدود المقبولة وحسبت فترة النفاذ وكانت ثلاث سنوات من تأريخ الإنتاج.
  

  ، ارتفاع ضغط الدم.   ,Valsartan 160, hypertension, ACE inhibiter المفتاح:
  

  المقدمة
كѧن ھنѧاك ضѧرورة ملغ دواء شائع وموجود فѧي الصѧيدليات العراقيѧة مѧن مناشѧئ متعѧددة ول ١٦٠حبوب فالسارتان 

  لإيجاد تركيبة صيدلانية للمستحضر مع تقييمھا عراقيا لتمكين مصنعي الأدوية العراقيين من تسجيله وتصنيعه .
. يسѧѧѧتعمل  ١)أنجيوتنسѧѧѧين  AT1فالسѧѧѧارتان يعمѧѧѧل مخفѧѧѧض لضѧѧѧغط الѧѧѧدم مѧѧѧن خѧѧѧلال فعاليتѧѧѧه كغѧѧѧالق لمسѧѧѧتقبلات (

ѧذين تسѧى الѧدى المرضѧدم لѧغط الѧاع ضѧة إرتفѧل خصوصا في معالجѧعال، ولتقليѧين السѧات الأنجيوتنسѧم مثبطѧبب لھ
خطر السكتة الدماغية لدى المرضى المصابين بضمور البطين الأيسر، ويستعمل في حالѧة السѧكتة القلبيѧة واحتشѧاء 
عضѧѧلة القلѧѧب، ولمعالجѧѧة ضѧѧغط الѧѧدم عنѧѧد المرضѧѧى الѧѧذين يعѧѧانون مѧѧن السѧѧكتة القلبيѧѧة ولايتوائمѧѧون مѧѧع مثبطѧѧات 

  {1} الأنجيوتنسين.
  

  الجزء العملي
 ,Valsartan, Microcrystalline cellulose PH 301مѧѧايكرون: ٢٥٠نخلѧѧت المѧѧواد التاليѧѧة علѧѧى منخѧѧل 

Maize starch, Colloidal silicon dioxide,     دةѧت لمѧول  ٨وخلطѧر المحلѧة. حضѧرعة البطيئѧائق بالسѧدق
فѧѧي الفѧѧرن لتجفيفھا.قيسѧѧت الحبيبѧѧات الѧѧرابط وأضѧѧيف الѧѧى المسѧѧاحيق المخلوطѧѧة لعمѧѧل الحبيبѧѧات. نشѧѧرت الحبيبѧѧات 

مايكرون وحفظت بعيدا عѧن الضѧوء والرطوبѧة. خلطѧت الحبيبѧات مѧع المѧواد التاليѧة  ١٠٠٠الجافة باستعمال منخل 
  دقيقة :  ١٢لمدة 

Microcrystalline cellulose PH 302, Maize starch dried, Cross caramellose (formula 
F2V3), Colloidal silicon dioxide,  Mag. Stearate . 

  ) .1كبست الوجبة حسب المواصفات المذكورة في جدول رقم (-٦
  الإختبارات:

التقييم الكيميѧاوي للمѧادة الفعالѧة حسѧب الدسѧتور -٤اختبار الھشاشة.  -٣اختبار زمن التفتت.  -٢اختبار الصلابة  -١
% مѧن المѧادة الفعالѧة فѧي ٨٠لانحѧلال  نسѧبة ا-٦تجѧانس مكونѧات الحبѧة.  -٥).  ١١٠% - ٩٠الأمريكي بحѧدود(%

  دقيقة. ٣٠
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  المناقشة
  لأنھا الأفضل في الاحتفاظ بمواصفاتھا عند نھاية فترة دراسة الثباتية وقد لوحظ ما يلي: F2V3أختيرت التركيبة 

  ).2خلال فترة دراسة الثباتية جدول رقم ( Sc ١٠ – ٨صلادة الحبوب الناتجة من تطبيق التركيبة ثابتة بين  - ١
  ).2خلال فترة دراسة الثباتية جدول رقم ( %0.22 أعلى نسبة ھشاشة للحبوب الناتجة من تطبيق التركيبة - ٢
  ).2ثانية خلال فترة دراسة الثباتية جدول رقم ( ٦٠ – ١٥زمن تفتت الحبوب الناتجة من تطبيق التركيبة بحدود  - ٣
  ).2ل فترة دراسة الثباتية جدول رقم (مواصفة اللون لم تتغير إذ أن لون الحبوب بقي أبيض خلا- ٤
   F2V2بالنسبة للتركيبة  أما  F2V3دقيقة بالنسبة للتركيبة  ٣٠) في % 107.66 – 101مواصفة الانحلال كانت (- ٥

  ).3(جدول رقم  ) (% 91.68 – 82.32فإن نسبة الإنحلال كانت 
درجة حرارة الغرفة مع تغيرات مقبولة بدرجات  في % 100.6 – 100.4مواصفة تقييم المادة الفعالة ثابتة بحدود - 6

 .الحرارة الأخرى  
  وعليه باستعمال معادلة أرينيوس احتسبت فترة النفاذ كما يأتي: )2جدول رقم (

  
Shelf life = D – D0 / A exp (-Ea / RT)  {2}    

Shelf life = 10-0 / 616.137 exp(-4634.6/1.987 x 298)            = 41 month 

F2V3إستنادا الى النتائج أعلاه واحتسابھا بالإمكان إعطاء التركيب  فترة نفاذ ثلاث سنوات من تأريخالإنتاج.   

Feasibility:     there will be a gain of 350 – 325 million ID per month. 
Semi-product specifications 

  
  .F2V2و  F2V3م تركيبة رق مملغ ١٦٠السارتان  : مواصفات حبوب1جدول رقم 

No. Specification  F2V3 F2V2 

1- Diameter and 
shape 

9 mm. Shallow biconvex. 9 mm. Shallow biconvex. 

2- Tablets weight 327 mg ± 5 %  (343.35 – 310.65 
mg) 

320 mg ± 5 %  (336 – 304 
mg) 

3- Hardness N.L.T. 8 Sc = 57 Newton N.L.T. 8 Sc = 57 Newton 
4- Disintegration 

time  
N.M.T.15 min. 
 

N.M.T.15 min. 
 

5- Color of the core White White 

6- Content  Each tablet contains 
Valsartan:160 mg 

Each tablet contains 
Valsartan : 160 mg 

7- Friability  N.M.T. 1% N.M.T. 1% 
8- Dissolution 

tolerance 
Not less than  80% (Q) of the 
labeled amount of C24H29N5O3  

is dissolved in 30 minutes. 

Not less than  80% (Q) of 
the labeled amount of 
C24H29N5O3  is 

dissolved in 30 minutes. 
9- Assay method USP 35-NF 30  USP 35-NF 30  
10- Assay limit 90 – 110 % 90 – 110 % 
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Stability study table                
  

  ملغ. ١٦٠فالسارتان  F2V3: دراسة الثباتية للحبوب الناتجة من تركيبة رقم 2جدول رقم 
No. Temp. 

ºC 
Time 

months  
Assay 

% 
Physical Properties 

Hardness 
sc. 

Color Friability
% 

Disintegratio
n 

Time 
seconds 

1- 25  zero 100.75 16 white 0.22 40 
2- 40  1 99.81 18 white 0.08 15 

2 99.7 17 white 0.1 17 
3 99.69 15 white 0.0 16 
4 

99.5 
15.8 white 0.26 35 

3- 50  1 99.58 23 white 0.003 60 
2 99.2 24.5 white 0.02 16 
3 99.15 24 white 0.0 22 
4 99.37 17.1 white 0.0 40 

4- 60  1 99.2 23 white 0.04 38 
2 99.17 17 white 0.22 15 
3 99.16 20 white 0.0 24 
4 

99.06 
23.1 white 0.0 35 

5- RT 1 100.6 16 white 0.22 40 
2 100.5 17.1 white 0.22 18 
3 100.4 20 white 0.0 24 
4 100.08 15.4 white 0.01 30 

  
وتركيبة  F2V3الناتجة من تركيبة رقم  مملغ ١٦٠فالسارتان بين نسبة الإنحلال لحبوب مقارنة : 3جدول رقم 

  .F2V2  رقم  
 نسبة إنحلال الحبة  المواصفة

  F2V3للتركيبة 
 نسبة إنحلال الحبة

  ٢F2V   للتركيبة
رقم الحبة

Not less than  80% (Q) of the labeled 
amount of C24H29N5O3  is dissolved in 30 
minutes. 

% من الكمية المحددة على اللصѧاقة مѧن مѧادة ٨٠أكثر من 
  فالسارتان     

 C24H29N5O3     دقيقة ٣٠تذاب في. 

103.42 87.31 1 
105.44 91.68 2 
102.4 82.32 3 
101 88.03 4 

102.2 86.61 5 
102.41 86.9 6 
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Amikacin  Sulphate  micronized,  Disodium  Edetate,  Sodium  metabisulfite,  methyl 

paraben,  Propyl  paraben,  Citric  acid  monohydrate,  Sodium  citrate,  water  for 

injection. 

 الماء.  توزن مادة سلفات الاميكاسين بدقة وتذاب بكمية مناسبة من - ١

وتذاب جميعھا في كمية ,Disodium EDTA,propyl paraben,methyl parabenتوزن بدقة مادة  - ٢
 مناسبة من الماء المعد للزرق.

 sodiumتوزن بدقة مادة  - ٣ citrate,citric  acid monohydrate  وتذاب في كمية مناسبة من الماء
 المعد للزرق. 

 لتحريك الجيد.اعلاه جميعھا مع ا ٣و٢و١تمزج المحاليل في  - ٤

 يضبط الاس الھيدروجيني للمحلول النھائي. - ٥

 للحصول على محلول معقم. milliporeيرشح المحلول النھائي ويعقم باستخدام ورق الترشيح نوع  - ٦

 يعبأ باستخدام غاز النتروجين ويغلق بإحكام ويحفظ بعيداُ عن الضوء. - ٧

  النتائج والمناقشة
 Amikacinدرست ثباتية مستحضر   sulfate  من خلال الدراسة المسرعة لمدة ستة أشھر وعند نھاية مدة

الدراسة اختيرت التركيبة التي لم يحصل لھا أي تغيير فيزياوي أو كيمياوي أو بايولوجي وحددت ظروف الخزن 
 Arrheniusالواجب اعتمادھا للمحافظة على التركيبة من الانحلال والتغيير في المواصفات، وبتطبيق معادلة 

  ترة صلاحية التركيبة لمدة سنتان فقط.حددت ف
  

  المصادر

1‐ USP 30" The United State Pharmacopia " 

2‐ NF 25" The NaƟonal Formulary " 2007 

3‐ BP " BriƟsh Pharmacopeia" 2009 

4‐ PDR " Physician Desk Referances" 59 EdiƟon 2005 

5‐ MarƟndale " The Extra Pharmacopeia" 56 September 2008  
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  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٩٦ 

الادرينالين (الايبينفرين) ھو مسحوق أبيض أوأبيض مائل الى السمرة على شكل بلورات كروية ، عديم الرائحة ، 
ً عديم الذوبان في الكحول،الايثر ،الكلوروفو رم ، البارافين السائل والمذيبات قليل الذوبان في الماء وعمليا

العضوية الاخرى ويذوب بسھولة في محاليل الاحماض المعدنية والقواعد الھيدروكسيدية ولكنه لايذوب في 
  محاليل الامونيا ومحاليل الكاربونات القاعدية ويصبح غامقاً عند تعرضه الى الھواء والضوء.

   . C9H13NO3وله الصيغة الجزيئية  ٨٣,٢يت ھوالوزن الجزيئي لمادة الابينفرين ثنائي التارتر
ان لمحلول الليدوكايين ھيدروكلورايد والايبينفرين ثنائي التارتريت عدة تراكيز معبئة في حاويات لجرعات 

  متعددة وبموجب الجدول التالي:
Lidocaine HCL Epinephrine Bitartrate 

0.5 % 1:200000 

1 % 1:200000 

1.5 % 1:200000 

2 % 1: 200000 

1 % 1:100000 

2 % 1:100000 

  

) بواسطة ھيدروكسيد الصوديوم مع  أو حامض ٧-٥( ٦,٥وأن حامضية المحلول يجب معايرتھا تقريبيا الى 
  الھيدروكلوريك.

  
  الجزء العملي 

الدستورية اجريت عدة تجارب للوصول الى التركيبة المناسبة والمستقرة والمستوفية لكافة المواصفات الصيدلانية 
  وذلك باستخدام المواد الاتية:

ليدوكايين ھيدروكلورايد ، ايبينفرين ثنائي التارتريت، كلوريد الصوديوم ، ميتابايسلفايت الصوديوم ، حامض 
  ) . EDTA Sodiumالستريك،ملح الصوديوم لثنائي امين الاثلين رباعي حامض الخليك (

 الماء.  توزن مادة ليدوكايين ھيدروكلورايد وتذاب في - ١
توزن مادة الايبينفرين ثنائي التارتريت وتذاب في الماء كذلك تذاب مادة كلوريد الصوديوم وميتابايسلفايت  - ٢

 الصوديوم في الماء وتخلط الى أن تذوب.
 . ٢و  ١تخلط المحلولين في  - ٣
 EDTAيذاب حامض الستريك ومادة ملح الصوديوم لثنائي امين الاثلين رباعي حامض الخليك ( - ٤

Sodium .وتخلط مع المحلول السابق ( 
) بواسطة ھيدروكسيد الصوديوم مع أو حامض ٥ – ٣,٥تعدل حامضية المحلول الناتج الى( - ٥

 الھيدروكلوريك.
 مل. ١٠٠يكمل الحجم الى  - ٦
 يعقم المنتج النھائي. - ٧

  



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٩٧ 

  المناقشة والاستنتاج
ارة (درجة حرارة الظروف أشھر تحت درجات الحر ٦من نتائج دراسة الثباتية المسرعة التي اجريت لمدة 

م) إتضح ان التركيبة المعتمدة مستقرة من ناحية المواصفات الفيزياوية والكيمياوية ٦٠ºم، ٥٠ºم، ٤٠ºالمحيطة،( 
  والبايولوجية.

  

References 

1- USP 30 "the United State Pharmacopeia" 
NF 25 "the National formulary"2007  

2- BP "the British Pharmacopeia"2009 G 
3- PDR, " Physician Desk References" 59 edition 2005 
4- Martindale " the extra pharmacopeia " 56 September 2008 
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  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٩٩ 

نفرين (الادرينالين) ھو مسحوق أبيض أو مائل الى الاسمر على شكل بلورات كروية ، عديم الرائحة ، قليل الايبي
ً عديم الذوبان في الكحول،الايثر ،الكلوروفورم ، البارافين السائل والمذيبات العضوية  الذوبان في الماء وعمليا

الھيدروكسيدية ولكنه لايذوب في محاليل الامونيا  الاخرى ويذوب بسھولة في محاليل الاحماض المعدنية والقواعد
  ومحاليل الكاربونات القاعدية ويصبح غامقاً عند تعرضه الى الھواء والضوء.

  . C9H13NO3وله الصيغة الجزيئية  ١٨٣,٢الوزن الجزيئي لمادة الابينفرين ھو
راكيز معبئة في حاويات لجرعات ان لمحلول الليدوكايين ھيدروكلورايد والايبينفرين ثنائي التارتريت عدة ت

  متعددة وبموجب الجدول التالي:

Lidocaine HCl % 
Epinephrine Bitartrate 

Yatio 

0.5 1:200000 

1 1:200000 

1.5 1:200000 

2 1: 200000 

1 1:100000 

2 1:100000 

  

ديوم مع / أو حامض ) تقريبيا بواسطة ھيدروكسيد الصو ٥- ٣,٥وان حامضية المحلول يجب معايرتھا الى (
  الھيدروكلوريك.

  الجزء العملي 
اجريت عدة تجارب للوصول الى التركيبة المناسبة والمستقرة والمستوفية لكافة المواصفات الصيدلانية الدستورية 

  وذلك باستخدام المواد التالية:
يسلفايت الصوديوم ، حامض ليدوكايين ھيدروكلورايد ، ايبينفرين ثنائي التارتريت، كلوريد الصوديوم ، ميتابا

  ) . EDTA Sodiumالستريك،ملح الصوديوم لثنائي امين الاثلين رباعي حامض الخليك (
 توزن مادة ليدوكايين ھيدروكلورايد وتذاب في الماء . - ١
توزن مادة الايبينفرين ثنائي التارتريت وتذاب في الماء كذلك تذاب مادة كلوريد الصوديوم وميتابايسلفايت  - ٢

 م في الماء وتخلط الى ان تذوبالصوديو
 . ٢و  ١يخلط المحلولان في  - ٣
 EDTAيذاب حامض الستريك ومادة ملح الصوديوم لثنائي امين الاثلين رباعي حامض الخليك ( - ٤

Sodium .وتخلط مع المحلول السابق ( 
) بواسطة ھيدروكسيد الصوديوم مع أو حامض ٥ – ٣,٥تعدل حامضية المحلول الناتج الى( - ٥

 وريك.الھيدروكل
 يكمل الحجم  - ٦
 يعقم المنتج النھائي. - ٧

  



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١٠٠ 

  المناقشة والاستنتاج
 Lidocaine 2% with Adrenaline( Epinephrine) 1:200000 Dentalتمت دراسة ثباتية المستحضر

carpule   من خلال الدراسة المسرعةAccelerated stability   أشھر تحت درجات الحرارة المختلفة  ٦ولمدة
 )٤٠º ، ٥٠مº ، ٦٠مº ، م) واظھرت الدراسة ثبات واستقرار وفعالية المستحضر ولايوجد اي تغير فيزياوي

وعليهِ تم اختيار ھذه التركيبة المناسبة لانھا مطابقة لمواصفات  PH)كيمياوي او في قيمة الاس الھيدروجيني (
  دستور الادوية البريطاني والامريكي وتم تحديد فترة صلاحية التركيبة .

  

References 
1- USP 30 "the United State Pharmacopeia". NF 25 "the National 

formulary"2007.  
2- BP "the British Pharmacopeia"2009 G. 
3- PDR, " Physician Desk References" 59 edition 2005. 
4- Martindale " the extra pharmacopeia " 56 September 2008. 
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  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١٠٢ 

  الجزء العملي
عالة الفاكالسيدول مع المضافات بروبيلين كلايكول ،سوربيتول، حامض الستريك، تتكون التركيبة من المادة الف

  سترات الصوديوم، البارابين وطريقة العمل تكون بالخطوات التالية:
توزن بدقة مادة الفاكالسيدول ، بروبيلين كلايكول، البارابين، وتوضع في أناء زجاجي مناسب ويضاف لھا  - ١

 جيدا" لحد الذوبان. كمية مناسبة من الكحول وتخلط
توزن بدقة مادة حامض الستريك، سترات الصوديوم والسوربيتول وتوضع في أناء زجاجي مناسب الحجم  - ٢

 ويخلط جيدا" مع الماء المعقم لحد الذوبان.
 انفاً سوية" وتحرك وتمزج جيدا" لحد الذوبان التام. ٢و ١تخلط المواد في  - ٣
 نھائي.للمحلول ال (PH)يضبط الأس الھايدروجيني  - ٤
 . (Millipore)يرشح المحلول باستخدام ورق الترشيح المناسب ويعقم باستخدام ورق الترشيح نوع  - ٥
 يعبأ في قناني مناسبة  باستخدام غاز النايتروجين ويحكم غلقھا وتحفظ بعيدا" عن الضوء. - ٦

  
  النتائج والمناقشة

 ,5)ھرا") بأستخدام درجات حرارةش ٢٤من نتائج دراسة الثباتية التي حصل عليھا والتي أجريت لمدة (
20,30Cº)  اتضح أن التركيبة المختارة مستقرة في تلك الدرجات بينما درجات الحرارة(60 ,40Cº )   قلت

شھرا") ، ظھر تغيير واضح في قيمة ألاس الھايدروجيني للتركيبة،  ١٢- ٦فعالية مادة الفاكالسيدول بعد مرور (
  ختارة أنفا مستقرة من ناحية المواصفات الكيمياوية والفيزياوية، و أعتمدت.وعليه فان التركيبة المعتمدة والم

  

  المصادر

1- USP 30 "the United State Pharmacopeia" 
NF 25 "the National formulary"2007  

2- BP "the British Pharmacopia"2009 G 
3- PDR, " Physician Desk References" 59 edition 2005 
4- Martindale "the extra pharmacopeia" 56 September 200 
5- Data on file LEO pharma.Inc.Canada    
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% ٢  المستعمل موضعيا بتركيزتركيبة صيدلانية لمستحضر محلول مينوكسيديل استنباط . ٢٨
  ھامع دراسة ثبات

Iraqi Pharmaceutical Formula for Minoxidil Topical Solution 2 % 
with its Stability Study 

  ھديل حارث ، اسماء شريف ، عامر خزعل ، منى جواد ، عبدالكريم محسن  كامل محسن ،زينة مدحت ،
 مركز أبحاث ابن سينا  ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

ibnsinadrug@crid.industry.gov.iq 
  

  الخلاصة 
كحѧولي  % على شѧكل محلѧول ٢ تركيز باط تركيبة محلية لمستحضر مينوكسديلنمن ھذا البحث ھو استان الھدف 

  فروة الراس في علاج تساقط الشعر .مائي ودراسة ثباتھا ويستخدم المستحضر موضعيا على  –
فѧѧة مختلومѧѧواد حافظѧѧة ومѧѧواد مذيبѧѧة علѧѧى قاعѧѧدة محاليѧѧل  منھѧѧا عѧѧدة تركيبѧѧات مختلفѧѧة تحتѧѧوي كѧѧل واحѧѧدة حضѧѧرت

لاختيار التركيبة الافضل  استنادا الى مطابقتھا لدستور الادوية الامريكي. عملت  وجبة مختبرية وارسѧلت النمѧاذج 
فѧѧي افѧѧران حراريѧѧة خاصѧѧة  الѧѧى قسѧѧم التحليѧѧل الالѧѧي لغѧѧرض اجѧѧراء دراسѧѧة ثبѧѧات المستحضѧѧر. وضѧѧعت النمѧѧاذج

لتغيѧرات الحاصѧلة عليھѧا وتقييمھѧا كيمياويѧا يوم ومراقبة ا )١٨٠(لمدة ◦ )م ٦٠،  ٥٠، ٤٠، ٢٥(درجات مختلفة وب
المحافظѧة علѧى مواصѧفاتھا فѧي فѧي كانت الافضѧل  اذة تفاصيلھا ادناه رالتركيبة المذكو شھريا . اعتمدت وفيزياويا 
مѧن تѧاريخ الانتѧاج وكمѧا مبѧين فѧي الجѧدول  سѧنوات ثѧلاثعمر المستحضر ليكون  احتسبجات الحرارة ورجميع د
  .)  ١رقم ( 

  
  مينوكسيديل ، شامبو طبي ، تساقط الشعر .   -مفتاح :

  
  المقدمة 

فѧروة الѧراس يحتѧوي  مѧائي يسѧتخدم موضѧعيا فѧي  –كحѧولي  % ھو عبارة عن محلѧول٢ان مستحضر مينوكسديل 
ان مѧادة المينوكسѧديل والماء الخالي من الاملاح .% والبروبلين كلايكول ٩٦على الكحول اضافة الى المادة الفعالة 

بѧѧيض بلѧѧوري قليѧѧل الѧѧذوبان فѧѧي المѧѧاء ولكنѧѧه يѧѧذوب فѧѧي الميثѧѧانول والبѧѧروبلين كلايكѧѧول أعѧѧن مسѧѧحوق ھѧѧي عبѧѧارة 
% ولѧدى الرجѧال يسѧتخدم ٢كحѧولي بنسѧبة  -ستخدم في علاج تساقط الشعر لدى النساء على شكل محلѧول مѧائي وت

الالية التي يعѧزز  ان% ويتوفر المستحضر على شكل شامبو طبي ايضا.٥كحولي بنسبة  –على شكل محلول مائي 
فيھا المينوكسيديل نمو الشعر ليست مفھومة تمامѧا بالاضѧافة الѧى ذلѧك فѧان فعاليѧة محلѧول المينوكسѧيديل الموضѧعي 

 ٥تكѧѧون كبيѧѧرة لѧѧدى الرجѧѧال الاصѧѧغر سѧѧنا وخصوصѧѧا ممѧѧن لѧѧديھم حѧѧالات تسѧѧاقط الشѧѧعر وممѧѧن لѧѧم تمѧѧض علѧѧيھم 
  سنوات.

 
  طريقة العمل  

  لتر : ٥تركيبة تحضيركمية 
 زن جميع المواد المضافة والفعالة الموجودة في التركيبة بميزان الكتروني حساس لضمان دقة الوزن .تو .١
 لتر توضع المواد التالية : ٥في وعاء زجاجي سعة  .٢

 بروبلين كلايكول .  - أ
 % .٩٦كحول أثيلي   - ب
 ماء خالي من الايونات .  - ت

) الѧى المѧزيج انفѧا مѧع الخلѧط المسѧتمر  دقيقة ثѧم تضѧاف المѧادة الفعالѧة ( مينوكسѧديل ١٥يخلط المزيج لمدة  .٣
 لمدة ساعة كاملة .
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 ).٨.٥ – ٧يؤخذ نموذج من المستحضر انفا لقياس درجة الحامضية والتي يجب أن تكون ضمن حدود (   .٤
 لتر باضافة الماء الخالي من الايونات و يعاد خلط المستحضر لمدة ساعة أخرى . ٥يكمل الحجم الى  .٥
لى قسم السيطرة النوعية ( التحليل الالي ) وعند مطابقة النتائج للمواصѧفات يرسل نموذج من المستحضر ا .٦

 ٦٠الدستورية الدوائية يعبأ المستحضر في قناني زجاجية معتمة خاصѧة بالمستحضѧرات الصѧيدلانية سѧعة 
 مليلتر ويصبح جاھزا للاستخدام .
) °م٦٠،  °م٥٠، °م٤٠، °م٢٥( ) يوم وبدرجات حرارية مختلفѧة  ١٨٠ھذه التركيبة تمت دراستھا  لمدة (

) كروماتوغرافيا السائل عالي الأداء  في طريقѧة تحليѧل المستحضѧر والموجѧودة  HPLCواستخدم جھاز( 
  : )١حضر وكما موضح في الجدول رقم (لتحديد عمر المست  ٣٥في دستور الادوية الامريكي 

  
 تحديد العمر الافتراضي للمنتج )  ١جدول رقم ( 

 T 90% day T 90% year درجة الحرارة ت

1 25°C 1900 5.2 

2 40°C 1460 3.8 

3 50°C 730 2 

4 60°C 375 1 

 

 المناقشة 

عملت في ھذه الدراسة  عدة تركيبات مختلفة وكانت جميع النتائج مقبولة طبقا للمواصفات الدستورية 
ديل ) والمستحضر بشكل عام علما ان المادة الفعالة ( مينوكس ٣٥الموجودة في دستور الادوية الامريكي 

( محلول ذو استعمال خارجي ) أظھرت استقرارية  وثبات جيد من الناحية الفيزياوية والكيمياوية 
  . °) م ٦٠، ٥٠،  ٤٠، ٢٥ولمختلف درجات الحرارة  ( 

سنوات من  ٣واعتمادا على ھذه النتائج  يكون عمر المستحضر (  تاريخ انتھاء الصلاحية ) لايقل عن 
  خ تحضير المستحضر .تاري

   
 المصادر 

1‐ Sean C Sweetman, 2011, printed by LEGO S.P.A., Martindale 37 the complete 
Drug Reference, Pharmaceutical Press, USA. 

2‐ United States Pharmacopeia Press, 2011, United State Pharmacopeia (USP 35). 

3‐ British pharmacopeia press, 2010, (BP2010), united kingdom,. 

4‐ Kim Huynh, (2009), Accelerating aging, Handbook of stability testing in 
pharmaceutical development,springer ,USA . 

5‐ Br J Dermatol, 2004, Messenger AG.Rundgren J.Minoxidil: mechanisms of 
action on hair growth,sheffield U.K. 
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تقدير كمية الدقائق العالقة وغاز كبريتيد الھيدروجين والغازات الھيدروكربونية الناتجة من . ٢٩
  مصنع الصوف الصخري واقتراح معالجتھا 

Estimation the amount of Suspended Particles and (Hydrogen Sulfide, 
Hydrocarbons) gases, that Result from Rock Wool Factory and Suggest 

Methods for Treatment 
سھى غالب  بان رعد كريم ، اسيل طامي ، اخلاص حنا ، فراس شمس ،  

الاستاذ عصام احمد عطية  الاستشاري :  
 مركز بحوث الطاقة والبيئة ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

solar@crid.industry.gov.iq 
  الخلاصة

مصنع دقائق الصوف الصخري في من الكميات المتطايرة  في كيفية تقليل تكمن الغاية من اجراء ھذا البحث 
 اذ اخذتية صھر حجر البازلت نتيجة العملية الصناعية وكذلك الغازات المنبعثة نتيجة عملالصوف الصخري 

تراكيز الغازات في المصنع ميدانيا وقد كانت  يستمتراكم في غرفة التجميع وقي النماذج من الصوف الصخر
) جزء بالمليون وھو اعلى بكثير من الحد المسموح به ٨٠-٧٠(  ان تركيز غاز كبريتيد الھيدروجين كان  اذ عالية

جمة لھذه الملوثات البيئية . اما الدقائق فقد كانت بكميات ھائلة ممكن رؤيتھا بالعين المجردة وبما انه ھناك مخاطر 
على صحة العاملين في الانتاج سواء الدقائق او الغازات بالاضافة الى افتقار المصنع الى نظام جيد للتخلص من 

لذا بات من اللازم ايجاد حلول ومعالجات لھا  ، ھذه الدقائق وعدم وجود أي وسيلة للتخلص من الغازات المنبعثة
من الكمية المتطايرة وذلك  ومحاولة التقليل الموجودةدقائق للايجاد نظام سحب كفوء  اولا بمحاولةالبحث  وقد بدأ

اما الغازات فقد كان التخلص منھا عن  الإنتاج ،اثناء عملية  الصخريضافة مواد مخمدة ولاصقة للصوف اب
راء تجارب د اجلقد اثبتت النتائج بع ھيدروكسيد الصوديوم. (NaOH)طريق معالجتھا بوحدة غسل بمحلول 

% كمادة مخمدة للصوف خلال عملية التصنيع تقلل بحدود ١ان اضافة النوفولاك  بنسبة  عديدة على الدقائق
% ھيدروكسيد الصوديوم ينھي تواجد غاز كبريتيد ١٠% من تطايرھا وكذلك غسل الغازات بمحلول ٩٠

  ) دقيقة.٢٠الھيدروجين خلال (
  
، ملوثات الھواء ،  air pollutionالبازلت ،الصخور النارية ،  ,  rook woolالصوف الصخري ، مفتاح :  ال

mineral wool .  
  

  المقدمة 
منخفضة اقل من  SiO2ھو حجر بركاني قاعدي داكن اللون ( اسود او رمادي ) يمتاز بنسبة سليكا  حجر البازلت

ي في العراق دون ويستخدم في صناعة الصوف الصخر اوليفينات وبيروكسينات المعادن% ويتكون من ٥٣
يخلط ھذا الحجر مع خبث مثل ( الحديد والفوسفات والنحاس  عالميةانه في مصانع  اذ أخرى ،خلطه باي مواد 

والرصاص )  لذلك يشار الى الصوف الصخري في المصادر الى الصوف المعدني. تنتج الياف الصوف 
م ان عملية صھر الحجر ١٥٠٠ºصل الى صھر عند درجة حرارة تاذ تالصخري من الصخورالبركانية الطبيعة 

غسل  ، تحضير الحجر وتكسيره وطحنه ثلاث مراحل ( تتم عن طريق تحضير المواد الاولية من المقالع وفق
الياف الصوف الصخري وتستخدم  ).صھر قطع البازلت في افران خاصة معدة لذلك، وتجفيف الحجر البازلتي 

بمعامل توصيل حراري منخفض وقدرة على امتصاص الموجات  التميزھ كعوازل للحرارة والبرودة والصوت
  .ا الصوتية الساقطة عليھ

يعد التلوث  ناتجا عرضيا لفعاليات الانسان وسعيه الدائم للتقدم التقني واستغلاله العشوائي لمكونات تلوث الھواء: 
الشوائب في الھواء سواء وضعت وجود أي نوع من انواع  انه هيمكن تعريفويأخذ التلوث اشكالا متعددة البيئة و

لأضرار اراحة الكثير من المعرضين لھذا الھواء او  لقلقفيه بفعل الطبيعة او الانسان وبكميات ولفترات تكفي 
وتلك الملوثات اما غازية او دقائق وعوالق . او الحيوان او النبات والممتلكاتبالصحة العامة وحياة الانسان 
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عن الغازات بأن لھا صفة فيزياوية وھي قابليتھا على الترسب والھطول بسرعة [2,1]تمتاز الملوثات الدقائقية و
اما تأثيرھا على الانسان فيتناسب مع  ،اكبر من الغازات وذلك بسبب ثقل وزنھا قياسا الى وزن جزيئات الغاز

يرة وذلك كون الاخيرة كمياتھا المنبعثة ومدى سميتھا وقد وجد بأن الاحجام الصغيرة تكون اخطر من الاحجام الكب
قد تبقى في فتحات الانف اثناء استنشاق الھواء الملوث وتخرج اثناء عملية الزفير والعطاس بينما تدخل الجسيمات 

اضافة الى استقرار (ان استنشاق ھذه الدقائق يؤدي بمرور الزمن  ھا.فيالصغيرة الى القصبة الھوائية وتحتجز 
الى تشقق البطانة الداخلية للرئتين وتحدث تھيج الاغشية  )دخولھا الرئتينكميات منھا في القصبة الھوائية و

  . العين بالاضافة الى حساسية الجلدالمبطنة للجھاز التنفسي وكذلك حساسية الاذن والانف والحنجرة و
كم في ھو غاز عديم اللون ذو سمية عالية ، حامضي ، ذو رائحة كريھة وھو اثقل من الھواء لذلك يترا: H2Sغاز 

) اضعاف سمية ٦-٥الاماكن المنخفضة ان سمية ھذا الغاز تأتي في المقام الثاني بعد غاز سيانيد الھيدروجين وله (
غاز اول اوكسيد الكاربون وھو عديم اللون وابخرته تنتقل الى مسافات بعيدة وقابل للاشتعال والانفجار كما يسبب 

خلص من الغازات الناتجة من العمليات الصناعية المختلفة بواسطة من الممكن الت التآكل الشديد لبعض المعادن .
يغسل فيھا الغاز من الجزيئات العالقة بواسطة الماء او محاليل معينة حسب نوع الملوث  منظومات غسل الغازات؛

 ، وقد  الغسل خرج من جھه اخرى بعد ان يكون قد تعرض الى محلولتالغازات الى الوحدة من جھه و اذ تدخل
تساعد على التخلص من الملوثات الغازية بدرجة اذ  [3] نجاحھا في عديد من العمليات الصناعيةھذه التقنية اثبتت 

   [4]عالية وھي مناسبة للعديد من الملوثات مثل كبريتيد الھيدروجين والكلورين وغاز ثاني اوكسيد الكبريت 
  
  العملي زءالج

مرحلة تنقية ،   الصخري مرحلة تصنيف احجام دقائق الصوف(لقد تضمن العمل على الدقائق ثلاث مراحل 
غرام من  ٥٠) في مرحلة تصنيف احجام الدقائق تم وزن مرحلة اضافة المخمد ، المتطايرة  من الدقائق  الھواء

فصل الدقائق حسب حجمھا عن  كم في غرفة الترسيب في المصنع والصخري المترا  نموذج مأخوذ من الصوف
لوحظ ان ھناك  و النسبة المؤية لكل حجم  وحسبتة كھربائي يحوي مناخل بأحجام مختلفة طريق جھاز غربل

التصنيف غير متجانس اي انه لا يزداد نسبة حجم معين من  تباين كبير بين الحجوم نسبة الى الوزن لذا كان 
 اخذ اوزان معينة من الصوف تفقد أخذاما مرحلة تنقية الھواء من الدقائق المتطايرة  الدقائق بزيادة الوزن الكلي 

الدقائق المثارة بواسطة  وسحبت) غرام واثارتھا داخل حيز عن طريق مضخة ھواء 45 ,35 ,25( الصخري
 ازدادانه كلما  ووجد ساحبة ھواء ولفترات  زمنية مختلفة ولكل وزن وذلك لتقييم كفاءة السحب نسبة الى الزمن

% من دقائق الصوف ٧٠من التخلص   امكنمن السحب  لال ساعة خوالتخلص من الدقائق   ازداد  زمن السحب
)  غرام من الصوف  ٣٠,٤٠,٥٠الاخيرة وھي اضافة المخمد فقد تم وزن (اما المرحلة  الصخري المتطايرة.

يھايد ) مرة د% من مادة زيت السليكون مرة ومادة النوفولاك (فينول فورمال٢% و١الصخري واضافة نسبة 
تسحب الدقائق بعد اثارتھا  داخل الحيز ولفترات زمنية معينة  لمعرفة كمية الدقائق المتبقية ي كل مرة اخرى وف

الى حد كبير من تطاير دقائق  قللحسب المادة المخمدة المضافة والمقارنة فيما بين المادتين. ان اضافة المخمد 
% ٢اضافة اما  %٩١ نسبة زيتقل تطاير الدقائق الصوفية ب النوفولاك% من ١فعند اضافة  الصوف الصخري

% ١اضافة مادة السليكون بنسبة كما ان  ان مقدار التطاير انعدم تقريبا اذلھا تأثير اكبر فكان من مادة النوفولاك 
اما بالنسبة % من زيت السليكون فقد انعدم تطاير الصوف. ٢من مادة النوفولاك اما عند اضافة كان تأثيرھا اكبر

متر) في فرن انبوبي تصل  ١في انبوبة من الحديد المقاوم بطول (من حجر البازلت  عينة سخنتللغازات فقد 
التجربة  تدياع م بواسطة جھاز تحليل الغازات°١٠٠القراءات كل  سجلتم و° ١٢٠٠درجة حرارته الى 

ولم نتوصل الى اي قراءات لغاز غاز بعد حرق الحجر بصورة مباشرة وقيس تركيز ال غازيباستخدام مشعل 
 قيستتخدم في المصنع وھو (زيت الغاز) وحرق الوقود المسبريتيد الھيدروجين او للغازات الھيدروكربونية. ك

نبوب الحديد المقاوم خلال ا  لمنبعثةا اتالغاز مررتروجين ھر غاز كبريتيد الھيد، اذ ظالغازات المنبعثة  زتراكي
% ھيدروكسيد ١٠ھا وذلك بغسلھا بمحلول الغازات لمعالجت متصاصوحدة ا ومنه الى بواسطة دافعة ھواء

 H2Sغاز  حسب معدل لتر/ دقيقة ) .٢ريان للمحلول   (وبمعدل ج الوحدة مع مضخة دورانوصنعت  الصوديوم 
جزء بالمليون / الدقيقة) أن الزمن  ١.١٦وكان ( دقيقة واحدةخلال  % ھيدروكسيد الصوديوم١٠بمحلول الممتص 

  دقيقة. ٦٤.٦ود في المصنع ھو اللازم للتخلص من الغاز الموج
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  المناقشة والاستنتاج
لوحظ انه ليس بالامكان تصنيف دقائق الصوف الصخري على اساس حجمھا و كان  من خلال التجارب العملية

نسبة حجم معين بزيادة الوزن الكلي الماخوذ، لذا (ونتيجة ھذا  ھناك تباين كبير في احجام الدقائق فلا تزداد 
في عملية السحب على عامل الوقت فكلما زادت فترة السحب زادت كفاءة التخلص من الدقائق اما  التباين) اعتمد

اضافة مادة الفينول فورمالديھايد (النوفولاك ) اثناء عملية التصنيع  فلھا اثر كبير في التقليل من الغبار والدقائق 
نوعية تلك الشعيرات الصوفية و تكسبھا مرونة الناتجة جراء العملية الانتاجية بالاضافة الى ذلك فھي تحسن من 

  وتماسك كبيرين 
  

  المصادر
وزارة التعليم العالي والبحث العلمي  –) علم وتكنولوجيا البيئة والسيطرة عليه ١٩٨٨محمود طارق احمد ( - ١

 جامعة الموصل . –
ارة الثقافة منشورات وز –) ٣٩( –الموسوعة الصغيرة  –الانسان والبيئة  ١٩٧٩جي سلادك -ھولي ام - ٢

  .والاعلام 
3- D. Mamrosh , C, Beitl ER, and K.Fisher , Trimeric Corp.,Buda, Texas; and 

S.Steam ,Montana Refining Co., Great Falls, Montana, (Consider Improved 
Scrubbing Designs ,HYDROCARBON PROCESSING, Jan2008 issue , pgs 69-
74 

4- Superior performance by design, Jaeger products, INC. scrubbing pollutants from 
vent stream  
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  تصميم برنامج حاسوبي لمتابعة التنفيذ المادي والمالي لمراحل البحوث العلمية. ٣٠
Design of Computer Program for Follow up the Research Progress 

  حمد باسم عبد الكريم، كريمة علي ، محمد شريفسعد عبد الواحد طعمة، اسامة عبد المجيد، م
  مركز بحوث الطاقة والبيئة ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

solar@crid.industry.gov.iq 
  

  الخلاصة 
وير الصناعي في الھيأة المذكورة آنفاً على كانت حصيلة الاھتمام والدعم المتواصلين لنشاط البحث العلمي والتط  

مدى السنوات القليلة الماضية أن تصاعدت أعداد البحوث المنجزة من قبل المراكز البحثية الثمانية التابعة لھيئة 
  ).١البحث والتطوير الصناعي ومن المتوقع ان تتصاعد اعدادھا في السنوات المقبلة (

ً مغادرة الاساليب الكتابية التقليدية وبھدف تسھيل عملية المتابعة في ج   وانبھا المالية والمادية فقد اصبح لزاما
ً وبطريقة  الملائم لاعداد  Excelوالتحول الى اساليب اكثر حداثة وفاعلية، متمثلاً بتصميم برنامجاً حاسوبيا

يز والتنميط والنمذجة لابتداع الجداول والرسوم البيانية والذي يتسم بالبساطة والسرعة والدقة وباتباع سياقات الترم
مساراً نموذجياً يصلح لكافة انواع البحوث، سواء النظرية الصرفة او العملية الصرفة او المشتركة بينھما، وتحديد 
الخطوات الأساسية التي يمر بھا اي بحث وتسميتھا بالمراحل مع اعطاء كل مرحلة (وزناً) او(ثقلاً) او (نسبة 

عتمدت ذات ال البحث لتسھيل احتساب نسب التنفيذ المادي الاجمالية للبحث. كذلك أھمية) منسوبة الى كام
المصطلحات لما يسمى بأوجه أو أبواب الصرف المستخدمة من قبل الھيئة آنفاً حالياً والعمل بھا بشكل موحد لكافة 

  البحوث لاحتساب نسب التنفيذ المالي لمكونات الكلفة الكلية للبحث.
دت قاعدة بيانات بكل المعلومات من مراحل واوزان وتوقيتات ونسب تنفيذ مخططة لكل مرحلة وبناء عليه اع  

ومصروفات مخططة لكل وجه من اوجه الصرف ولكل بحث ولكل مركز بحثي. من جانب اخر يلقم البرنامج 
ثل خطوات تقدم سير تباعاً المدخلات الدورية (الشھرية مثلاً) وھي المتغييرات التراكمية التي تطرأ على البحث م

العمل او المصروفات المتحققة والمعوقات. ونظراً لسھولة تعامل البرنامج بالمعادلات الرياضية فقد صدرت 
المخرجات على شكل تقرير دوري على مستوى البحث الواحد اوعلى مستوى المركز البحثي بكافة بحوثه او على 

نھا معزز برسم بياني يوضح القيم المخططة والفعلية المتحققة وبما مستوى الھيئة آنفاً بكافة مراكزھا. وكل تقرير م
لمركز بحوث الطاقة  ٢٠١٠يسھل المقارنة وتشخيص الانحراف. طبق ھذا البرنامج عملياً على بحث مختار لعام 

ً وحقق الھدف المنشود بتطويع تكنولوجيا المعلومات في مجال متابعة ال بحوث والبيئة وكان التشغيل سھلاً وسلسا
  والتوسع في تطبيقاتھا.

  
 المقدمة

لمواكبة اعداد البحوث العلمية باساليب فاعلة وحديثة ومتابعة مجرياتھا ونتائجھا فقد اصبحت تكنولوجيا   
المعلومات الوسيلة المتاحة السھلة والسريعة. اذ تؤمن البرامجيات من خلال متابعة نسب الانجاز المادية والمالية 

ع المتحقق على ارض الواقع. فالبحوث شأنھا شأن المشاريع الاستثمارية تتطلب المتابعة ومقارنة المخطط م
المكتبية الميدانية على حد سواء كون كل نوع منھما يكمل الآخر ويدعمه ويسانده.  وقد حرص البحث على توخي 

اد في تفسيرھا وفھمھا، الدقة في التعامل مع المفردات والمصطلحات الشائعة في مجال المتابعة وتجنب الاجتھ
وبالاخص مايتعلق باحتساب أوزان المراحل وكيفية تحديد نسب انجاز كل منھا وھي العوامل المؤثرة فيه. ان 
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تشذيب ھذه التسميات وتوحيد السياقات يؤمن الوصول الى لغة مشتركة بمعايير ومؤشرات محددة يلتزم بھا ذوو 
  قيمين.  العلاقة من باحثين واستشاريين ومشرفين وم

   
  الجانب النظري

ً يبدأ ( ً تعريفيا ، كما أن كل بحث يأخذ تسلسلاً يبدأ ٢٠١٠) لعام ١٠) يليه الرقم (٠١اعطيت كل جھة بحثية رقما
) صعوداً لغاية اخر بحث في الخطة البحثية وبھذا يكون رمز البحث (الاول) مثلاً لمركز بحوث الطاقة ٠١(

لكون البحوث تشترك وتتطابق في كثير من الخطوات والاجراءات  ) ونظر٠١١٠٠١( ٢٠١٠للعام والبيئة 
) (شكل ٢التنفيذية وھي ميزة استغلت ووظفت بشكل عام لصياغة نموذجاً موحداً وشاملاً لمسار أي بحث علمي (

ً الى اتباع وسائل وتقنيات تسھل مھمة المتابعة كان من المفضل دمج بعض خطوات المسار  .)١رقم  وسعيا
مع بعضھا وتسميتھا (مرحلة) وصولاً الى تركيز حجم العمل المكتبي ووضوح الرؤية للفعاليات  النموذجي

المطلوبة وفتراتھا. ولذا فقد تقلص المسار الى تسع مراحل اساسية يتعامل البرنامج الحاسوبي معھا تخطيطاً 
  ).٢وتنفيذاً ومتابعة (انظر شكل 

ً ما يلجأ بعض المتابعين الى تقدير و  ً ما تقترن بالمبالغة غالبا تخمين حجم وقيمة العمل المنجز وھي طريقة غالبا
). ولتلافي ذلك اتبع ٣والارتجال وعدم الموضوعية في حين انھا تحتاج الى الخبرة والممارسة والاختصاص (

ن اربعة البحث ماھو اكثر وضوحاً ودقة وبعيداً عن الاجتھادات وذلك باعطاء كل مرحلة (أھمية وزنية) انطلاقاً م
عوامل اساسية ھي: كلفة المرحلة وما تشكله من نسبة من كلفة البحث الكلية، مدة تنفيذ المرحلة مقارنة بفترة تنفيذ 
كل البحث، درجة صعوبة وتعقيد العمل في المرحلة المعنية مقارنة بباقي مراحل العمل، حجم العمل في المرحلة 

ً فان وزن الجانب المعنية وما يشكله من حجم العمل الكلي للبح ً صرفا ث الواحد. وفي حالة كون البحث نظريا
  ).٢العملي يصبح صفراً وتضاف نسبته الى الجانب النظري وكما موضح في شكل (

علماً ان للبرنامج مرونة وفاعلية كافية من خلال امكانية تقليص عدد المراحل الى أي عدد ترتأيه الجھة المتابعة  
) بحثاً لكل مركز بحثي. كما حددت فترة متابعة البحوث ٢٠ل امكانية البرنامج لمتابعة (مستقبلاً . اضافة الى جع

) شھراً بدلاً من سنة واحدة لاحتمال حصول تأخر وتلكؤ في اطلاق التخصيصات أوائل السنة ١٨لتغطي(
  التقويمية.

  ت المعادلة التالية :ولاحتساب نسبة الانجاز المادي الفعلي الشھرية للمرحلة منسوبة للبحث ككل أعتمد
  %.١٠٠× نسبة انجازھا التراكمية لغاية الشھر المعني × = وزن المرحلة 

وتطبق ھذه المعادلة على نسب الانجاز المخططة ايضاً. ويجمع البرنامج حاصل الضرب(المخطط على حدة 
  ر المعني.والفعلي على حدة) لكل ھذه المراحل ليستخرج منھا النسب الاجمالية للبحث لغاية الشھ

 اما نسبة التنفيذ المالي على مستوى المرحلة فيكون احتسابھا سواء المخططة او الفعلية بموجب المعادلة التالية
)٦(:  

                = 
مجموع المصروفات المخططة او المتحققة فعليا" لاوجه الصرف ولغاية نھاية الشھر المعني 

    ×١٠٠%  
  الكلفة الكلية للبحث                                                                        

حيث يلاحظ أن الاوزان او نسب الاھمية لاعلاقة لھا بالتنفيذ المالي كون الكلفة الكلية للبحث موزعة اصلاً على 
  اوجه الصرف وحسب برمجة الصرف على مدار فترة التنفيذ.

  الجانب العملي 
لبحث والوقوف على مدى استجابته وفاعليته في تنفيذ الايعازات الصادرة له ومدى لتطبيق برنامج حاسوب ا  

سرعة ودقة استخراج المؤشرات والنسب المئوية فقد اختير البحث الموسوم (تصميم وتصنيع منظومة مختبرية 
طة للانجاز لبلازما التفريغ المتوھج) من بحوث الطاقة والبيئة. وبمدخلات اساسية محددة شملت النسب المخط
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المادي لمراحل البحث وكذلك مبالغ اوجه الصرف المخطط صرفھا على مدار السنة. كذلك ادخال البيانات 
  الدورية التي وردت شھرياً عن نسب الانجاز المادي الفعلي للمراحل وبالمصروفات المتحققة فعلياً للشھر المعني. 

يت العمليات الحسابية المطلوبة بنجاح وسرعة ودقة وبعد ان تعامل برنامج الحاسوب مع ھذه المدخلات أجر
  متميزة واستخرجت النسب المئوية والقيم واستيعدت كمخرجات على شكل جداول ورسوم بيانية.  

ان حصيلة البيانات الثابتة والمتغيرة التي أدخلت ھي امكانية استدعاء جملة من المخرجات الھامة بما يسلط   
نقاط القوة والضعف والخلل، اضافة الى تسھيل المقارنة بين المخطط والمتحقق الضوء على موقف التنفيذ و

الفعلي، اضافة الى امكانية التأكد من مدى سلامة الصرف وعدم تجاوز التخصيصات. ويمكن اعتبار تقرير 
اقوس الامان المتابعة الدوري وسيلة فعالة للتنبيه المبكر عن أية انحرافات او تجاوزات في الصرف. وھو بمثابة ن

او نوع من الحماية لما تمثله الانحرافات من انعكاسات ومؤشرات سلبية على الجھات التخطيطية والرقابية وعلى 
سمعة الجھة البحثية المعنية. ويكون التقرير الدوري معززاً برسوم بيانية تساعد على تشخيص المؤشرات السلبية 

لبحوث الاخرى للجھة البحثية ذاتھا او على مستوى المراكز البحثية والايجابية للبحث الواحد او بالمقارنة مع ا
  جميعاً وبشكل تجميعي مما يعكس تحققات الخطة البحثية لمجمل ھيئة البحث والتطوير الصناعي. 

  
  الاستنتاجات 

  عدم استقرار الكوادر المسؤولة عن تخطيط وتنفيذ متابعة البحوث.  - ١
حديثة في متابعة تنفيذ البحوث العلمية يسھل وبما لا يقبل الشك مراقبة الجوانب ان الاستعانة بالبرامجيات ال - ٢

  المالية والمادية وتشخيص اي خلل وانحراف فيھا.
  وضوح ودقة عرض النتائج بجداول ورسوم بيانية تعكس بنظرة واحدة مسار العمل والتنفيذ. - ٣
لوقت والجھد مما ينعكس بدوره على الجانب إن استخدام البرنامج الحاسوبي في ھذا المجال يختزل ا - ٤

  الاقتصادي والجانب التشغيلي في المنشأة المعنية.
     التوصيات

  العمل على استقرار وثبات الكوادر المسؤولة عن متابعة واعداد تقارير تقدم سير البحث في مواقعھم الوظيفية. - ١
  نشاط البحثي.تدريب الكوادر وتأھيلھا في مجال التخطيط والمتابعة لل - ٢
تنظيم وضبط توقيتات ورود البيانات من فريق البحث المعني الى الجھة المتابعة في وقت مبكر شھرياً ليتسنى  - ٣

  تدقيقھا وادخالھا الحاسبة.
  مواكبة التطور الحاصل في تكنولوجيا المعلومات لتطوير الكوادر وتحديث البرامجيات.  - ٤
  

  المصادر
  .٢٠١٠البحث والتطوير لعام الخطة البحثية لھيئة  ]١[
  مناقشات ومداولات مع الكوادر التخطيط والمتابعة البحثية في مقر الھيئة ومراكزھا . ]٢[
  / وزارة التخطيط والتعاون الانمائي. ٢٠٠٢تقارير متابعة تنفيذ مشاريع خطة التنمية القومية لعام  ]٣[
 التعاون الانمائي./ وزارة التخطيط و ٢٠١٠تعليمات تنفيذ موازنة عام  ]٤[
/ وزارة التخطيط  ٢٠١٠تعليمات وصلاحيات تنفيذ نفقات المشاريع الرأسمالية (الاستثمارية) لعام  ]٥[

 والتعاون الانمائي.
/  ٢٠٠١لسѧѧنة  ٨التعليمѧѧات الحسѧѧابية لتنظѧѧيم اسѧѧس احتسѧѧاب المبѧѧالغ المصѧѧروفة لتنفيѧѧذ المشѧѧاريع المرقمѧѧة  ]٦[

  وزارة المالية.
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  مسار النموذجي لبرنامج البحث): ال١شكل رقم (
   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

   

تأييد الجھات المستفيدة

 ترويج المقترح واستحصال الموافقة وتخصيص المبالغ

 تھيئة  وتثبيت المتطلبات الفنية لانجاز البحث

 سوعات وتجميع المصادر العلمية ذات الصلةاجراء مسح للبحوث والكتب والمو

 استكمال الجانب النظري من خلال التجارب المختبرية او الحقلية او الاحصاءات اوغيرھا من المعطيات النظرية

 اجراء الفحوصات والاختبارات

 تصميم وتصنيع النماذج الصفرية

 ج والتوصياتاستخلاص ومناقشة النتائ

 كتابة البحث وتنقيحه وتعديله وطبعه

 تقييم وتوثيق البحث بصيغته النھائية

 طرح الفكرة واختيار الموضوع والعنوان

 تحديد البناء العلمي للبحث شاملا الطرائق والوسائل المادية والمدة الزمنية

ت المستفيدةتأييد الجھا

 تحديد البناء العلمي للبحث شاملا الطرائق والوسائل المادية والمدة الزمنية

 اجراء مسح للبحوث والكتب والموسوعات وتجميع المصادر العلمية ذات الصلة



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١١٤ 

  ) : المدخلات الاساسية : جدول ( الاوزان) لمراحل البحث٢شكل رقم (

  مرحلة التنفيذ  ت
وزن المرحلة منسوبة 

  لكامل البحث %
 الملاحظات

١  
اقرار الخطة البحثية وابلاغ جھات تنفيذھا واستلام 

  التخصيصات
٥    

٢  
تجميع البيانات والمعلومات والمصادر البحثية مع 

  توفير الاجھزة والمستلزمات
٥    

    )*٢٥( ١٠  تثبيت المعطيات الفنية للبحث  ٣

    )*٣٠( ١٥  استكمال الجانب النظري  ٤

    ٣٠  تصميم وتصنيع النماذج الصفرية  ٥

    ٢٠  اجراء الفحوصات والاختبارات  ٦

    ٥  استخلاص النتائج والتوصيات  ٧

    ٥  كتابة وطبع البحث  ٨

    ٥  تفييم البحث وتوثيقه بصيغته النھائية  ٩

    %١٠٠  المجموع

) ويقسم وزنھا على المرحلتين ٥(*) الاوزان داخل الاقواس ھي للبحث اذا كان نظرياً صرفاً وتلغى المرحلة (
  ) بالتساوي ٤،  ٣(

  

  

  

  

  

  

  

  



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١١٥ 

  

   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

.  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Determine the the general construction of a comperensive research methods and material  

Put forward the idea and choose atheme and title 

Support recipients 

Promolig and obtaining the approval  of the propose allocation 

Survey  of research and books, 

 Create the actual requirements for the completlon  

Install technical data  

Design and manufacture of zero models 

Examination s and tests 

Extraction and  discuss the finding 

Writing research  

Evaluate and document search 

Fig (1): Track Model 
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Fig (2) Basic input weight stages of research 

Notes Weight attributed to 

each stage research % 

The implementation phase   

  

5 

Adoption of the research plan and inform the 

implementing agencies and the receipt 

customizathus       

1 

  

5  

Data collection and research information and 

resources with the provision of equipment and 

supplies

2 

  10(25)* Install technical data to search3 

  15(30)* Completion of the theoretical side4 

  30 Design and manufacture of zero models5 

  20 Examinations and tests6 

  5 Asthlas findings recommendations7 

  5 Writing and printing search8 

  
5  

Evaluation of research and documented in the final 

form
9 

  100% Total                                

(*)Weight inside the parentheses is to look if a purely theoretical where replealed 

stage 5 and weighƟng divided evenly phases 3,4 
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  زالة الفينول من المياه الصناعية باستخدام الاوزونإ. ٣١
Removing of phenol from industrial wastewater by using ozone  

  علوان نصيف جاسم،ظافر فزع علي،فراس شمس عباس،اسيل طامي عبدالجبار،ياسين جمعة شيرولي،
  عامر جھاد ابراھيم

  ة والبيئةمركز بحوث الطاقھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
solar@crid.industry.gov.iq 

  الخلاصة
اكسدة الفينول بطريقة الاكسدة المتقدمة باستخدام الاوزون والاشعة فوق البنفسجية  درستفي ھذا البحث 

طور اكسدة ثلاثي.واستخدم محلول قياسي وبيروكسيد الھيدروجين كلا على حدة واستخدام طور اكسدة ثنائي و 
ودراسة تاثير  10wattومصدر للاشعة فوق البنفسجية  (0.3gm/h)ومصدر للاوزون 50ppmللفينول بتركيز

عند استخدام طور اكسدة ثلاثي، ودرس تاثيرتركيز بيروكسيد الھيدروجين  (pH3-pH10)الدالة الحامضية 
(0.5gm/l-4gm/l) ود في المياه الصناعيةعلى تركيزالفينول الموج(260ppm)  وبوجود الاوزون والاشعة فوق

  البنفسجية.
وكانت افضل النتائج التي حصل عليھا من نظام الاكسدة الاحادي ھي باستخدام بيروكسيد الھيدروجين وكانت 

تخدام ،وفي طور الاكسدة الثنائي فان افضل ازالة ھي باس%80نسبة ازالة الفينول بعد ساعة من عمر التجربة 
(UV-H2O2)  اذ تاكسدت كل كمية الفينول بعد نصف ساعة من عمر التجربة، كما درس تاثير تركيز بيروكسيد

عند استخدام طور اكسدة ثلاثي وكانت الازالة سريعة وتاكسد كل الفينول (0.2gm/l-3.0gm/l)الھيدروجين 
  .(pH 6.5)ندبوقت قصير وكانت افضل دالة حامضية عند استخدام طور اكسدة ثلاثي ع

و ان نسبة  (1gm/l)ان افضل كمية بيروكسيد الھيدروجين لازالة معظم الفينول الموجود في المياه الصناعية ھي
،وجميع التجارب كانت بدرجة حرارة  260ppm) الفنول(وبزمن قدره ساعة من عمر التجربة  %90.8الازالة 

  ز الفينول في ھذا البحث. الغرفة،واستخدم جھاز كروماتوكرافيا الغاز لايجاد تركي
  

 .UV  ،H2O2: فينول،اوزون ، المفتاح
  

 المقدمة
في الاونة الاخيرة انتشر تلوث المياه بالفينول وبدا ياخذ اھتماما" متزايدا" من قبل الباحثين. يعتبر الفينول من 

سية المسموحة لتركيز المواد المسرطنة وخطر على صحة الانسان ولوبتراكيز قليلة. ومثال ذلك ان الحدود القيا
،لذلك فان معالجة المياه الصناعية الحاوية mg l-1 (1) 0.001الفينول في المياه الصناعية في ماليزيا لا تتعدى 

 على الفينول اصبحت ضرورية.
ھناك العديد من الطرق التي بحثت في ازالة او تحطيم المركبات الفينولية في المياه الصناعية والتي تتضمن 

، الاستخلاص باستخدام Fe+3 والحديد الثلاثي  UVز، تحطيم الفينول باستخدام البكتريا، استخدام اشعة الامتزا
  .(2)الاغشية و بطريقة الاكسدة 

نظرا لمخاطر الفينول التي سبق ذكرھا اضافة الى صعوبة ازالته من المياه الصناعية بالطرق التقليدية (معالجة 
الباحثون اھتماما واسعا لايجاد افضل الطرق لازالة الفينول من المياه الصناعية كيمياوية وبايولوجية) فقد اولى 

باستخدام  Advanced  Oxidation Processes (AOPs)ومن مياه الشرب ومنھا طرق الاكسدة المتقدمة
 ھذه الطرق مجتمعةكل و باستخدام  H2O2اوبيروكسيد الھيدروجين  UVاوالاشعة فوق البنفسجية  O3الاوزون 

او باستخدام نظام اكسدة ثنائي. وتعرف الاكسدة المتقدمة بانھا طريقة الاكسدة في طور المحاليل التي تنتج عنھا 
كناتج وسطي في ميكانيكية التفاعل التي تساھم في التخلص من التلوث بالمواد  Free radicalجذور حرة 

  .(3)العضوية
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تشترك في ميكانيكية تكوين الجذور الحرة اثناء التفاعل والتي  تتشابه كثيرا جميع طرق الاكسدة المذكورة انفا اذ
تكون غير مستقرة وتمتاز بفعاليتھا العالية. ان حركية التفاعل ھي من الدرجة الاولى مع الاخذ بالاعتبار تركيز 

  الجذور الحرة والملوثات.
  

  الجزء العملي
مفتوح من الاعلى لتر (3)جاجي اسطواني سعة المكونة من وعاء ز١نصبت منظومة التفاعل كما في الشكل رقم 

ويحتوي على صمام من الاسفل لسحب نماذج من المحلول لتحليل الفينول اثناء التفاعل سدت  الفتحة العليا باحكام 
بواسطة غطاء مطاطي فيه ثلاث فتحات مثبت بھا انابيب كوارتز مغلقة من الاسفل ومفتوحة من الاعلى  لادخال 

الثلاثة في داخلھا كما ويحتوي الغطاء المطاطي على فتحة لتثبيت مقياس درجة الحرارة  UVمصابيح اشعة 
يضخ الاوزون في اسفل حوض التفاعل عن طريق انبوب زجاجي يربط في ن لدخول الاوزون وفتحتين اخرتي

 نھايته انبوب مطاطي يحوي على فتحات صغيرة للحصول على فقاعات صغيرة من الاوزون كذلك تعمل ھذه
الفقاعات على تدوير المحلول في وعاء التفاعل)وخروج الزائد منه و تربط احداھما بمنظومة توليد الاوزون 

ايوديد  %2يحتوي على محلول بتركيز   المتصلة  بقنينة اوكسجين والفتحة الاخرى تتصل بوعاء زجاجي
يحيط بوعاء التفاعل وعاء اخر الفائض من خلال امراره عبر ھذا المحلول.ووتاسيوم للتخلص من الاوزون الب

الجدار الخارجي للمنظومة لمنع يغلف اكبر منه ويمر بينھما ماء منظومة التبريد لتثبيت درجة حرارة التفاعل و
  يمثل مخططا" لھا. (1)تسرب الاشعة فوق البنفسجية الى الخارج .والشكل 

ثبتت درجة حرارة  ول الزجاجي ووضع في وعاء التفاع ppm(50)حضر محلول قياسي من الفينول تركيزه 
واخذت عينات من المحلول لفحص تركيز الفينول المتبقي فيھا في فترات زمنية مختلفة 25Co المحلول عند 
 3Lوعلى مدى ساعة كاملة وبتجارب مستقلة لكل حالة من ظروف التفاعل التالية وباستخدام  GCبواسطة جھاز

  من محلول الفينول كل مرة:
 1gm/Lدالة حامضية لازالة الفينول بوجود كل من الاوزون و الاشعة فوق البنفسجية مع اضافة ايجاد افضل  -١

  .[10]الى [3] بيروكسيد الھيدروجين،وكان مدى الدالة الحامضة من
مع تثبيت الدالة الحامضية في ضوء نتائج التجربة السابقة درس تاثيركل من ظروف التجربة التالية على سرعة 

  من المحاليل القياسية: تفكك الفينول
على محلول الفينول وللحصول على تركيز ثابت للاوزون  0.3gm/hامرار غاز الاوزون  بسرعة جريان  -٢

و تثبيت معدل الجريان في جميع التجارب التي استخدم فيھا  102L/h معدلثبت معدل جريان للاوكسجين ب
 الاوزون.

  .10Wمصادر للاشعة قدرة كل منھا استخدام الاشعة فوق البنفسجية من ثلاثة  -٣
  بيروكسيد الھيدروجين. [1gm/L]اضافة  -٤
  دراسة الاثر المزدوج لكل من الاوزون والاشعة فوق البنفسجية على سرعة تفكك الفينول. -٥
 وامرار غاز الاوزون على محلول الفينول المحضر انفا.[1gm/L]اضافة بيروكسيد الھيدروجين  -٦
  مع التعرض للاشعة فوق البنفسجية. [1gm/L] الھيدروجيناضافة بيروكسيد  -٧
(مع تثبيت الدالة الحامضية ) درس اثر تركيز بيروكسيد الھيدروجين على ازالة الفينول مع وجود غاز  -٨

  .gm/l( 0.3 – 0.2)الاوزون والاشعة فوق البنفسجية ،وكان مدى تركيز بيروكسيد الھيدروجين يتراوح بين 
  الفينول من المياه الصناعيةدراسة ازالة  -٩

عالية جدا" اذ بلغت فيه جلبت مياه صناعية ملوثة بالفينول من مصنع الجھاد في شمال بغداد وكانت نسبة الفينول 
13000)ppm ( 260مرة ليصبح تركيزه  50خفف تركيز النموذج)ppm ( وثبتت الظروف كما في التجربة رقم

واخذت عينات  gm/l(4 - 0.5) بينالھيدروجين المضاف اذ كان التركيزالسابقة مع تغيير تركيز بيروكسيد  [8]
  منه لقياس تركيز الفينول المتبقي على فترات زمنية مختلفة وعلى مدى ساعة كاملة.
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  النتائج والمناقشة
تغيير في كمية بيروكسيد الھيدروجين على سرعة تفكك المجتمعة مع O3 + H2O2    UV + عند دراسة تاثير

 0.2gm/Lنول في المحاليل القياسية ، لوحظ ان سرعة تفكك الفينول كانت سريعة جدا" و باستخدام كمية الفي
H2O2  فان كل كمية الفينول(50ppm)   قد تاكسدت بعد مرور نصف ساعة وان قيمة ثابت سرعة التفاعل(k) 

  .min-1 10.9Χ10-3ھي 
مية بيروكسيد الھيدروجين على سرعة تفكك مجتمعة مع تغيير في ك UV+ O3 + H2O2عند دراسة تاثير 

كما لوحظ  gm/l 4 , 2 , 1 , 0.5) (الفينول في المياه الصناعية  وكانت كمية بيروكسيد الھيدروجين المستخدمة 
على التوالي ، كما لوحظ ان  ) %95.1 , %94.8 , %90.8 , %75.7(ھي  (260ppm)ان نسبة ازالة الفينول

وعند زيادة كمية بيروكسيد الھيدروجين  %90.8لھيدروجين فان الازالة كانت بيروكسيد ا 1g/Lباستخدام 
المضافة الى الضعف والى ثلاثة اضعاف فان الازالة تتغير بشكل طفيف وذلك لان الزيادة  في بيروكسيد 

ر والذي مع جذ (HO·2)الھيدروجين تتفاعل مع الجذور الحرة المتولدة في المحلول مكونة جذر بيرھيدروكسيل
  اخر لينتج جزيئة ماء مما يؤدي الى بطء التفاعل . (·HO)حر

H2O2 +· OH→ HO·2+ H2O 

HO·2 +·OH → H2O +O2 

في حالة نظام ثلاثي الاكسدة للفينول الموجود في المياه الصناعية لم تنطبق معادلة الدرجة الاولى بسبب وجود 
تركيز الفينول فيھا وتحتاج الى معادلات اكثر عديد من المركبات العضوية غير معروفة واكتفي فقط بمتابعة 

  تعقيدا سيتطرق اليھا مستقبلا.
  

  الاستنتاجات
 ة تتراوح منــودالة حامضي gm/l   (0.2 – 4.0)ضمن حدود ھذا البحث من تركيز بيروكسيد الھيدروجين

(pH3- pH10) واوزون(0.3g/h) 3ثة مصادر اشعة فوق البنفسجية وحجم محلول وثلاL  مايلي:نستنتج  
  افضل ازالة للفينول في المحاليل القياسية باستخدام بيروكسيد الھيدروجين في طور الاكسدة الاحادي. 1-
  عند استخدام طور اكسدة ثنائي. (UV-H2O2)افضل ازالة للفينول في المحاليل القياسية باستخدام نظام  2-
ية فان افضل ازالة كانت عند استخدام تركيز عند استخدام طور اكسدة ثلاثي للفينول في المحاليل القياس 3-

0.2gm/l  من بيروكسيد الھيدروجين وافضل دالة حامضيةpH 6.5  .  
 1gm/lعند استخدام طور اكسدة ثلاثي فينول في المياه الصناعية فان افضل نسبة ازالة كانت باستخدام تركيز  4-

  من بيروكسيد الھيدروجين.
  

  التوصيات 5-
الاكسدة المتقدمة (اوزون،بيروكسيد الھيدروجين، اشعة فوق البنفسجية) لازالة الفينول كونھا استخدام طريقة  1-

  سريعة وتفكك المواد العضوية الى ثاني اوكسيد الكاربون وماء ولا تخلف رواسب كما في الطرق التقليدية.
 HPLC ينول باستخدام جھاز وقياس الف اجراء مزيد من التجارب على المياه الصناعية الحاوية على الفينول 2-

للتعرف على بقية المركبات العضوية الموجودة في المياه الصناعية وتاثيرھا على ازالة الفينول والتعرف على 
  المركبات الوسطية الناتجة خلال مراحل تفكك الفينول.
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  إزالة واسترجاع الكروم الثلاثي من المياه الصناعية للمدابغ. ٣٢
Removal and Recovery Chromium (III) From Tannery Wastewater 

   سھيرخلف، ،دين، اسامة عبد المجيد، فراس شمسعلوان نصيف جاسم، ظافر فزع علي، وعد عماد ال
  طهعلاء 

 مركز بحوث الطاقة والبيئةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
solar@crid.industry.gov.iq 

  
  الخلاصة

ھدف ھذا البحث دراسة عملية فصل الكروم الثلاثي المذاب في المياه الصناعية التي تطلقھا معامل الدباغة 
ترسيب باستخدام اوكسيد المغنيسيوم ، اوكسيد الكالسيوم وھيدروكسيد الصوديوم . جميع التجارب بطريقة ال

اجريت على نطاق مختبري باستخدام محلول قياسي لكبريتات الكروم القاعدية الذي رسب الكروم الثلاثي 
مواد العالقة والدھون، و الموجود في المياه الصناعية التي جلبت من معمل الدباغة بعد الترشيح للتخلص من ال

  فحص تركيز الكروم باستخدام جھاز المطياف الذري اللھبي.
 (150)درس تاثير الدالة الحامضية على عملية ترسيب  الكروم الثلاثي من المحلول القياسي بحجم  ml 

لة الحامضية على تغير في الدا لحصولغم/لتر كبريتات الكروم القاعدية باضافة المادة المرسبة ل (20)وبتركيز
 pHوكان افضل ترسيب عند  (6‐11)يتراوح بين  وافضل مرسب ھو اوكسيد المغنيسيوم و كانت نسب  (9)

 ,99.98%)الازالة لكل من اوكسيد المغنيسيوم وھيدروكسيد الصوديوم واوكسيد الكالسيوم ھي : %99.96, 
  على التوالي.(%99.95

د المغنيسيوم عامل مرسب على ترسيب الكروم الثلاثي من كما درس تاثير الدالة الحامضية باستخدام اوكسي
 pHالمياه الصناعية لمعمل الدباغة وكان افضل ترسيب عند دالة حامضية   %كانت نسبة الازالة أذ  (9)  99.98 

  . (20%).واسترجع الكروم الثلاثي المترسب من خلال اذابته بمحلول مخفف من حامض الكبريتيك بتركيز 

  ، استرجاع ، ترسيب ، مياه صناعية لمعمل الدباغة . إزالة،  : كرومالمفتاح 

 المقدمة
تفرز معامل الدباغة عن عملھا جميع المطلقات الملوثة للبيئة والمتمثلة بمياه صناعية ملوثة ومخلفات صلبة 

 ‐70%)وانبعاثات في الھواء ومن اھمھا الكروم الثلاثي.وعادة يمتص جلد الحيوان من  وم كبريتات الكر(60
  القاعدية المستخدمة في دباغته اما المتبقي فانه يطرح نفايات سائلة.

لجزيئية اوتعتبر كبريتات الكروم القاعدية مصدر للكروم الثلاثي الممتص من قبل الجلد الحيواني وصيغته 
(CrOHSO4).  

وم او ھيدروكسيد ان ازالة الكروم من المياه الصناعية تكون بطرق الترسيب عن طريق اضافة اوكسيد الكالسي
او عن طريق استخدام مخلفات عملية انتاج الاستيلين في ترسيب الكروم الثلاثي عند تواجده   (1)م الصوديو
.ان ھذه النتائج  (2)دقيقة (180)وبزمن تفاعل يقدر بـ   (99%)وبنسبة ازالة تصل الى  mg/l(2500)بتركيز 

ختلفة.وھناك طرق اخرى استخدمت فيھا اغشية التنافذ مطابقة للنتائج التي حصل عليھا بطرق الترسيب الم
  .mg/l (4000)من محلول تركيزه  (98.5%)بنسبةو حصل على استرداد للكروم  (3)  العكسي

في الوقت الحاضر يرسب الكروم الثلاثي من المحاليل المائية باستخدام الھيدروكسيدات التي تعمل على رفع الـ 
pH  (4)الطرق الملائمة عملياوتعتبر من اكثر  8.2بحدود  .  

ان فصل الكروم الثلاثي الذائب في المياه الصناعية وبالتالي طرح ھذه المياه المعالجة ھي عملية متكاملة ضمن 
  شديدا" من قطاع الانتاج. ”عملية تصنيع الجلود الحيوانية والتي تتطلب اھتماما

لكروم السداسي وذلك لاحتمال تاكسد الكروم وضعت بعض الدول حدودا" مسموحة لكل من الكروم الثلاثي وا
الثلاثي الى سداسي اثناء عملية الخزن او خلال المعالجات اللاحقة لتقليل محتوى الكروم في المياه الصناعية. 
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وفي الارجنتين تقرر ان تكون الحدود المسموح بھا لكل من الكروم السداسي والكروم الكلي في المياه الصناعية 
 على التوالي. mg/L (0.2)و  mg/L(2)المطروحة ھي   ونحاول في ھذا البحث دراسة ترسيب الكروم الثلاثي  

  باستخدام مرسبات قاعدية مثل ھيدروكسيد الصوديوم ،اوكسيد الكالسيوم واوكسيد المغنيسيوم .

  الجزء العملي
رة اخرى بعد التخلص من ھدف ھذا البحث ھو ايجاد افضل مادة مرسبة للكروم الثلاثي ثم استعادته مان تحقيق 

المواد غير المرغوب فيھا للاستفادة منه في عملية الدباغة مرة اخرى، لذلك أجرى البحث تجارب على محلول 
  قياسي من كبريتات الكروم القاعدية بتجارب مختبرية لايجاد افضل مرسب. 

 (20)حضر محلول قياسي من كبريتات الكروم القاعدية بتركيز  gm/l (50). اضيف ml  من المحلول القياسي
 pHواضافة ھيدروكسيد الصويوم تدريجيا الى ان تصبح  ml(100)للكروم الثلاثي في قدح زجاجي حجم 

مع التحريك بواسطة خلاط مغناطيسي بعدھا يترك ليستقرالمحلول ويرشح وتقاس كمية  (5)المحلول بدرجة 
اخر مختلف   pHاللھبي،وتعاد العملية في الكروم المتبقي في الراشح بواسطة مطياف الامتصاص الذري 

  . (7 ‐11)يترواح  من     للحصول على مدى من الدالة الحامضية
  نفس خطوات العمل المذكورة انفا باضافة اوكسيد الكالسيوم واوكسيد المغنيسيوم كعامل مرسب.  واجريت

دھنية والبروتينات ومواد عالقة لذلك تحتوي المياه الصناعية لمعامل الدباغة على مواد مختلفة مثل الاحماض ال
  يجب اولا" التخلص من العوالق والمواد البروتينية بعملية الترشيح .

اضيفت اوزان  .من المياه الصناعية في كل بيكر ml(150)واضيف  ml(250)ھيئت اقداح زجاجية حجم 
ولفترة نصف ساعة مع مراقبة  محسوبة من اوكسيد المغنيسيوم الى محلول المياه الصناعية مع الخلط المستمر

 pHالى  للوصولالدالة الحامضية اثناء الاضافة والخلط  ساعة  (12)ترك المحلول ليستقر لمدة لاتقل عن  .  6
  بعدھا ياخذ الراشح وقيس تركيز الكروم المتبقي فيه.

   .(6‐11)اخرى للحصول على دالة حامضية تتراوح بين   pHاعيدت التجربة انفا في 
فة المادة المرسبة(ھيدروكسيد الصوديوم ،اوكسيد الكالسيوم ، اوكسيد المغنيسيوم) مع الخلط لبعض بعد اضا

ساعة بعدھا يرشح المحلول ويؤخذ الراسب  12الوقت لاتمام عملية الترسيب يترك المحلول لكي يستقر لمدة 
  . pH3دود الى ان تصبح الدالة الحامضية في ح  %20ويضاف له حامض كبريتيك مخفف بتركيز 

  
  

   النتائج والمناقشة
نتائج التجارب التي استخدمت محلول قياسي من كبريتات الكروم القاعدية وباستخدام ھيدروكسيد لوحظ على 

الصوديوم،اوكسيد الكالسيوم واوكسيد المغنيسيوم كعوامل ترسيب ان افضل ترسيب للكروم ھو عند دالة 
رسب ھو اوكسيد المغنيسيوم حيث تترسب كبريتات الكروم ، كما ان افضل م(9‐10)حامضية تتراوح بين 

بصورة اسرع عند استخدامه و يكون رواسب مضغوطة يمكن فصلھا بسھولة وذلك لان القاعدية على سطح 
 اوكسيد المغنيسيوم قوية تكفي لترسيب معظم العناصر الثقيلة. 

عن المحلول بواسطة عملية الترشيح ولغرض استرجاع كبريتات الكروم بعد عملية الترسيب، يفصل الراسب 
الى  (20%)غسل بشكل جيد للتخلص من اغلب الاملاح الذائبة. يضاف حامض الكبريتيك المخفف بنسبة يو

غم/لتر وھو التركيز المستخدم في معامل (30)الراسب مع مراعاة الابقاء على تركيز كبريتات الكروم بحدود 
  وھي نفس الدالة الحامضية المتبعة في عملية الدباغة. pH3اوز الدباغة والدالة الحامضية يجب ان لاتتج
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  الاستنتاجات
 (6‐11)تتراوح بين      التي ضمن حدود ھذه التجربة من تركيز كبريتات الكروم القاعدية ودالة حامضية 

  يستنتج مايلي:
وم ،اوكسيد الكالسيوم ان افضل ترسيب للكروم كان باستخدام اوكسيد المغنيسيوم ،ھيدروكسيد الصودي - ١

 .(9‐10)كعوامل ترسيب ھو عند دالة حامضية تتراوح بين 
ان نسب استرداد الكروم من المحاليل القياسية باستخدام اوكسيد المغنيسيوم وھيدروكسيد الصوديوم واوكسيد   -٢

  على التوالي. ( 99.95% ,99.96%,99.98%)الكالسيوم ھي 
مياه الصناعية باستخدام اوكسيد المغنيسبوم كعامل مرسب ھي         ان نسبة استرداد الكروم من ال - ٣

(%99.98) .  
يعتبر اوكسيد المغنيسيوم افضل مرسب لفصل الراسب من المحلول بسھولة ويحتاج الى وقت اقل لكي يركد  - ٤

  الراسب.
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  CIGSتصنيع خلية شمسية مركبة . ٣٣
Fabrication of CIGS Solar Cell 

 د.احمد انور علوان ، جمال حمود ، ميس طلال ، ايمان عبد الكريم
  مركز بحوث الطاقة والبيئة ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

solar@crid.industry.gov.iq 
  

               الخلاصة
بار لترسيب اربعة  ٤-)١٠استخدم في ھذا البحث طريقة التبخير الحراري تحت ضغوط واطئة جدا وصلت الى (

) على شريحة زجاجية شفافة لتصنيع خلية  Seوالسيلينيوم Ga، الكاليوم In، الانديوم Cuعناصر ھي (النحاس 
)، وقد تناول البحث   (Edwards E04الحراري المفرغ نوع شمسية من عدة طبقات بأستخدام جھاز التبخير

انكستروم من خلال تحليل  (200)الرقيق الذي بلغ سمكه  CIGSدراسة الخصائص التركيبية والضوئية لغشاء 
تركيب متعدد التبلور ذو انتقال بصري من النوع المباشر  يمتلكنمط حيود الاشعة السينية، حيث تبين أن الغشاء 

  فولت. - ) الكترون (3.38طاقة بصرية مقدارھا وذو فجوة
  

  ، حيود الاشعة السينية، فجوة الطاقة.CIGSالتبخير الحراري، : المفتاح
  

  المقدمة
ادى الاستخدام الواسع للخلايا الكھروضوئية في تطبيقات الطاقة الشمسية الى زيادة كبيرة في انتاج ھذا النوع من  

نيعھا على مادة السيليكون المتبلور لانتاج التيار الكھربائي ولكن مازالت تلك الالواح الشمسية التي تعتمد في تص
التقنية تعاني من مشكلات عدة اھمھا ھو ارتفاع كلفة الانتاج والكفاءة المحدودة للخلية الكھروضوئية التي لم 

ارخص تكلفة وبكفاءة اعلى % للخلايا الشمسية السيليكونية، لذلك بدأ الاھتمام يتزايد للبحث عن بدائل 16تتجاوز 
التي بدأ الاھتمام يتزايد بھا لعدة  Cu(In,Ga)Se2وصيغتھا الكيميائية  CIGSومن ھذه البدائل الخلية المركبة 

اسباب منھا ان مركباتھا غير سامة ورخيصة الثمن مقارنة بمواد تصنيعية اخرى اضافة الى كفاءتھا العالية التي 
يلھا على شكل شرائح مرنة لتصبح قابلة للتقوس بأي شكل، كما تمتاز ، كذلك يمكن تشك)%(20تصل الى 

) مايكرومتر تستطيع امتصاص اكثر من 1بأن لھا معامل امتصاص عالي اذ ان سبيكة بسمك (  CIGSخلايا
فولت كافي لامتصاص كل  - ) الكترون1.3من الضوء الساقط عليھا وان امتلاكھا فجوة طاقة بمقدار ( )%(90

  سي مما يسمح لھا بالعمل في جميع الظروف من حيث نوع وشدة الاضاءة.الطيف الشم
  

  العمليالجزء 
للمواد الاربع:  Edwards E04ر غشاء رقيق باستخدام جھاز التبخير الحراري المفرغ من الھواء نوع ضح  

) بار 4x10-4ى ((النحاس، الانديوم. الكاليوم والسيلينيوم) على شكل طبقات متتالية تحت ضغوط واطئة وصلت ال
) 1084باستخدام شرائح زجاجية كأرضية للترسيب ،ابتداءا بالنحاس والذي يمتاز بدرجة انصھار عالية تقارب (

) 200درجة مئوية وانتھاء بمادة السيلينيوم الذي ينصھر بدرجة حرارة واطئة مقارنة بالمواد الاخرى تصل الى (
) ھي (Substrate) وارضية الترسيب Boatن حوض التبخير (درجة مئوية.  وقد كانت المسافة المستخدمة بي

) غرام (0.5في عملية التبخير   (Cu, In, Ga, Se)استخدمت اوزان متساوية من المواد المستخدمة) سم. 10(
وضعت الشرائح في فرن حراري  ساعات ٤مايقارب   من كل مادة واستغرقت  عملية تبخير الطبقات الاربع

اما بخصوص دراسة نمط حيود الاشعة  دة ساعة كاملة لأجراء عملية التلدين الحراري.) مئوي لم30بدرجة (
، وقد اجريت القياسات البصرية من Siemensمن شركة  X-Ray difractometerاستخدام جھاز فقد السينية 

 Shimadzuخلال رسم طيفي الامتصاصية والنفاذية كدالة للاطوال الموجية باستخدام جھاز
Spectrophotometer  ) نانومتر )900-200ضمن المدى.  
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  الاستنتاجات
 ذو تركيب متعدد التبلور CIGSمن خلال دراسة نمط حيود الاشعة السينية وجد ان الغشاء المصنع من نوع    

تبين من خلال النتائج المحسوبة من القياسات البصرية والمبينة بالشكل اعلاه ان الغشاء يمتلك ، وقد وانتقال مباشر
  فولت وبالامكان استخدامه في تصنيع خلية شمسية. - الكترون 3.58)فجوة طاقة مباشرة ذات قيمة (

  
  المصادر

1- Repins, I., Contreras, Miguel A., Egaas, Brian; Dehart, Clay, Scharf, John, 
Perkins, Craig L., To, Bobby, Noufi, Rommel. "19.9%-efficient 
ZnO/CdS/CuInGaSe2 solar cell with 81.2% fill factor".  Progress in 
Photovoltaics: Research and applications, 16 (3): 235, (2008).  

2- F. Kessler, D. Rudmann." Technological aspects of  flexible CIGS solar cells 
and modules". Solar energy, vol . 77, issue 6, pp .685-695, (2004). 

3- Tinoco, T.; Rincón, C.; Quintero, M.; Pérez, G. Sánchez. "Phase Diagram and 
Optical Energy Gaps for CuInyGa1−ySe2 Alloys".  Physica Status Solidi, 
124 (2): 427, (1991). 
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 قياس تراكيز غاز الرادون في  عينات السمنت المنتج في  معامل السمنت العراقية . ٣٤
Determination of Radon Gas Concentration in Iraqi Cement Produced 

in  the Ministry of Industry and Minerals 
  ، فراس شمس عباس اخلاص حنا شمعون، وعد عماد الدين، بان رعد، ظافر فزع علي

 منذر عبد الرحمن ابراھيم :الاستشاري 
  والبيئةمركز بحوث الطاقة ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

solar@crid.industry.gov.iq 

  
  الخلاصة

 اصبح من المعروف الاضرار الصحية البليغة التى يسببها غاز الرادون الموجود بشكل طبيعى على صحة
  وعينات اخرى). (العادى والمقاومالرادون فى ماده السمنت  لذا توجه البحث نحو قياس تراكيز غاز الانسان

التى تسببها جسيمات الفا المنبعثة من  لتسجيل الاثار CR -39 ) نوعSSNTDSاستخدم كاشف الاثر النووى (
 وكانت النتائج ضمن الحدود العالمية المسموحة غاز الرادون فى السمنت بالاضافة لقياسه داخل عدد من المبانى

لسمنت والمواد الداخلة ل  Bqm3)٤٥- ١٦ي الخلاصة حيث تراوحت القيم من (كما موضح في الجداول المرفقة ف
  في صناعته .

  

  : تراكيز غاز الرادون في مواد البناء ، الرادون، قياس الرادون باستخدام كواشف الاثر النووي.المفتاح
  

  المقدمة
 اعاع والتى يكون تأثيرها كبير العنصر الاكثر اهمية بين كل المصادر الطبيعية والصناعية للاشالرادون يشكل 
عدة دراسات وابحاث على تركيز الرادون في اجريت ونظرا لاهمية هذا الغاز وأثره على صحة الانسان  اومميز 

              .الهواء والماء والتربة التى لها تماس مباشر مع الانسان وخاصة على الجهاز التنفسي وتحديدا الرئة
على الصحة العامة فى اماكن كثيرة من  لرادون كونه احد المصادر الخطرةلغاز ا رضالتع وضوعالاهتمام بمزاد 

شاقه مع الهواء نتكمن خطورته بسهولة استاذ  ) IAEA(الوكالة الدولية للطاقة الذرية العالم طبقا لمنشورات 
اضرار  ما يؤدى الى جسيمات الفا ذات الطاقة العالية مناتج التحلل  )الفا(كباعثات  الجوى.ولقصر نصف العمر

  . بمرض السرطانقد تسبب 
  

  الجانب العملى
  :جمع وتحضير العينات

 والمواد الاولية من المصانع من ماده السمنت (كماده بناء) عينة١٣العينات التى اعتمدت في هذا البحث هي 
 ٢٤) لاغراض المقارنه والمنتجة في معامل السمنت العراقية بنوعيه العادى والمقاوم وعينه سمنت ايرانى (سباهان
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) عينات من الطابوق النارى المبطن ٨( اعتمدتعينة مختلفة من المواد الاولية المستخدمة فى صناعته كذلك 
  <.والسمنت الجنوبية والسمنت العراقية ، للافران الحرارية من شركة السمنت الشمالية

            في داخلها. ركيز الرادونخمس ابنية  داخل مجمع وزاره العلوم والتكنلوجيا لقياس تحددت 
العينات من المواد الاولية والطابوق الناري للحصول على مسحوق دقيق، ونخلت للتخلص من الحبيبات  تطحن 

غم من كل عينة ،  (50)اخذ وزن  . الكبيرة وذلك لتحقيق مسحوق متجانس ولتحقيق شروط تعرض افضل
يوما بعد وضع ورق  (60)لق مخروطية الشكل وتركت لمده وضعت العينات فى علب بلاستيكية محكمة الغ

وضع الكاشف على ورق الترشيح مباشره مع احكام الغطاء وذلك لعدم تسرب غاز الرادون  .)0.55mm(الترشيح
لتبدء مرحلة معالجة الكواشف باستخدام تقنية  ،اثار جسيمات الفا الناتجة من انحلال غاز الرادون سجلتالخارج و 
داخل  CR-39وعلق كاشف  0م (70)وبدرجة  (6.25)) وبعياريه NaOHيميائى باستخدام محلول (القشط الك

عد اثار جسيمات الفا بواسطه لمرحلة  بالماء المقطر وجفف لتهيئته ثم غسل ساعات  ٨محلول القشط  لمدة  
                                   المجهر الضوئى.

نايات استخدمت علب بلاستيكية مغلقة من الاعلى وجرى وضع فتحة من لقياس غاز الرادون في داخل الب 
يوم  )٦٠الاعلى واغلقت الفتحة بقطعة اسفنج رقيق وذلك لمنع دخول الغبار الى الكاشف وتركت العبوات لمدة (

  .في فضاء الغرف في داخل المباني المختارة

  :المعاينة المجهرية
التي تتركها الجسيمات الناتجة عن  لنحصل على كثافة الاثار  دهاع بعمليةهذه المرحلة عن الاثار وذلك كشف 

  . الرادون في الكاشف

  
  النتائج والمناقشة

ه شملت كل من شركاذ في عينات السمنت المنتج من معامل وزاره الصناعه والمعادن درست تراكيز الرادون 
شملت الدراسه قياس غاز الرادون المشع و لبناء السمنت بعد ادخاله كماده اولية لو سمنت الشمال والوسط والجنوبية 

نت. ومن مقارنة النتائج مع المحددات العالمية التي مقياس تراكيز غاز الرادون لنماذج من السو في خمسة ابنية 
ومن الجدير بالذكر  ).٤,٣,٢,١ة(فقافهى ضمن المحدد العالمي كما ورد في الجداول المر ) 100Bq/m3(لاتتعدى 

كيز الرادون  لمواد البناء بين هذه الدراسة وبقية الدراسات هو اختلاف الطبيعة الجيولوجية للمواد ان اختلاف ترا
  الاولية المستخدمة  في صناعته كذلك الخطأ البشري لعد الاثار في شريحة كاشف الاثر النووي.

 ومواد الطلاء ونظم التهوية تهاان التفاوت في تراكيز الرادون داخل الابنية يعتمد على مكونات مواد البناء ومسامي
  .والارتفاع عن سطح الارض
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  الجداول:

  ) يوضح تراكيز غاز الرادون في نماذج السمنت المأخوذة من المواقع المختلفة١جدول رقم (
  )( Bq/m3الرادون غاز  تركيز  نماذج السمنتاسماء مواقع    التسلسل

 30  كركوك 1
 35  بابل 2
  20  بادوش 3
 23  حمام العليل 4
 25  النجف 5
 35  بصرة 6
 25  كوفة 7
 55  قائم 8
 45  مثنى 9
 40  سماوة 10
 20  طاسلوجة 11
 22  جسر السليمانية 12
 23  سباهان ايراني 13

  

  يوضح تراكيز غاز الرادون في المواد الاولية )٢جدول رقم (

  )(Bq/m3تركيز الرادون  المواد الاوليه المستخدمه   اسم المعمل  ت

  العليلحمام  1
  الجبس

  تراب الحديد
  تراب

16 
17  
20 

  بادوش 2
  الجبس
  الحجر
  تراب

18 
20 
22 

  كركوك 3
  حجر الكلس

  تراب
  الحجر

23 
25 
27 
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  بابل 4

  تراب
  حجر الكلس

  جبس
  رمل

  تراب الحديد

28 
29 
31 
30 
33 

  كوفه 5
  تراب

  حجر الكلس
  جبس

20 
30 
25  

  نجف 6
  تراب
  جبس

  حجر الكلس

22  
26 
28 

  سماوه 7

  اسودتراب 
  تراب حديد
  حجر الكلس

  مرتراب اح

40 
40 
35 
45  

  

 يوضح تركيزغاز الرادون في الطابوق الناري المستخدم في الافران )٣جدول رقم (

 Bq/m3تركيز غاز الرادون  نوع الطابوق  اسم المعمل  ت

  حمام العليل 1
  طابوق منغنيسي
  طابوق الومينى

3.6 
10.6 

  بادوش 2
  طابوق منغنيسى
  نىطابوق الومي

7.4 
1.5 

  كركوك 3
  طابوقمغنيسي
  طابوق الوميني

4.2 
10 

  طابوق منغنيسي  بابل 4
  طابوق الوميني

1 
3 
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  غاز الرادون في الابنية المختارةتركيز   ) يوضح ٤جدول رقم (

 Bq/m3تركيز الرادون   الموقع
1 1.26 
2 4.73  
3 4.39 
4 1.3 
5 1.2 

         

  التوصيات                    

كمامات الانف والفم  ة مثل(منالآلعاملين في مجال السمنت بتوفير وسائل العمل االسيطرة على مخاطر  - ١
  ).لتجنب استنشاق غاز الرادون المنبعث اثناء العمل

  مخاطر غاز الرادون.عن  توعية العاملين ووقايتهم من مخاطر الاشعاع عن طريق تزويدهم بمعلومات - ٢
لعاملين وتقدير حجم التعرض وتحليل النتائج اتسجيل وتحليل جرع للاشعاع بدورية اجراء مسوحات  - ٣

  .والوقاية منه  لملاحظة تأثير الاشعاع
  

  المصادر
  ).1984محمد جمعه،صلاح الدين كمال ،الاشعاع الذري: دليل طرق الوقايه(-1

2- Lublin and BoicerJr."Lung cancerris from residentialrado :ineta-analysis of 
eighepide-miological studies ,"j.Natl. cancer Inst.vol.89,pp49-57,1997. 

  . )1997العدد الثالث (–الذره والتنميه : نشره اعلامية فصلية ، المجلد التاسع  3-
4- Abu- jarad F,Fremline JH, Bull R,(1980) "Astudy of radon emitted from building 
materials using plastic track detector. 
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  مركز دار الطراز للبحوث النسيجية 



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١٣٤ 
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  التصميم والتراث دراسات تطبيقية في الصناعات النسيجية في العراق. ٣٥
Design and Heritage as applied Studies in  Textile Industries in Iraqi  

  نضال عبد المجيد سعيد نادية تركي حمد ،
  عناد غزوانالاستشاري : معتز 

 دار الطراز للبحوث النسيجية ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
taraz@crid.industry.gov.iq 

  الخلاصة

لاشѧѧك فѧѧي أن للتѧѧراث ارتبѧѧاط وثيѧѧق بشѧѧتى العلѧѧوم والمعѧѧارف مѧѧع تنوعھѧѧا واخѧѧتلاف أھѧѧدافھا لاسѧѧيما فѧѧي إكسѧѧابه 
والھويѧѧة الوطنيѧѧة فѧѧي شѧѧعوبھا والحضѧѧارية علѧѧى وجѧѧه الخصѧѧوص، لأنھѧѧا تمتلѧѧك خصوصѧѧية متميѧѧزة  الخصوصѧѧية

  بذاتھا ينعكس ذلك التميز في مختلف جوانب حياتھا. 

يمثل التراث دلالة إنسانية، ولسبر أغواره  يحتاج إلى دراسات واسعة ، منھا دراسѧة تѧأثيرات ومعѧان التѧراث فѧي 
تميزت الشعوب الحضارية بسيطرة التراث وما يؤشره من واقع حѧي واضѧح يمكѧن النتاج الإنساني للشعوب، كما 

تطبيقѧѧه فѧѧي مختلѧѧف جوانѧѧب الحيѧѧاة مѧѧع تجѧѧانس التѧѧراث بالبيئѧѧة وعناصѧѧرھا الاجتماعيѧѧة والاقتصѧѧادية والسياسѧѧية 
يѧѧق والثقافيѧѧة، لѧѧذلك يكѧѧون للتѧѧراث لمسѧѧته الواضѧѧحة فѧѧي النتѧѧاج الفنѧѧي والثقѧѧافي ولاسѧѧيما الѧѧذي يѧѧدخل حيѧѧز التطب

الصناعي، وھي من أولويات البحѧث ھѧذا. إذ كѧان لمركѧز دار الطѧراز والبحѧوث النسѧيجية دوره الكبيѧر فѧي إيجѧاد 
وتحديد دور التراث العراقѧي ومѧا يمثلѧه مѧن ثѧراء كمѧي ومعرفѧي فѧي الرمѧوز الإنسѧانية والѧدلالات السѧامية للفكѧر 

وتقنياته ومرجعياته الثقافية والفكرية، في إرسѧاء  وتناسب ذلك طردياً مع التطور الھائل للمصمم المعاصر بأفكاره
تحقيق طراز عراقي في تصاميم الصѧناعات النسѧيجية التѧي تشѧمل السѧجاد وأنواعѧه، الملابѧس والأزيѧاء، الأقمشѧة 

  بأنواعھا وغيرھا. 

ѧѧناعي النسѧѧه الصѧѧاني ومنتجѧѧي الإنسѧѧراث العراقѧѧين التѧѧة بѧѧة الجدليѧѧة العلاقѧѧي دراسѧѧة فѧѧك البدايѧѧت تلѧѧد كانѧѧيجي لق
م واستمرت إلى يومنا ھذا،إذ أنتجت الدار بحوثا  منھا ما طبق فѧي منشѧآت ومعامѧل ١٩٩٨المعاصر، لاسيما عام 

  وزارة الصناعة والمعادن ومنھا ما ينتظر التطبيق. 

  

  تصميم الصناعات النسيجية ، التراث ولمسته في النتاج الفني والثقافي، دور التراث العراقي . مفتاح : 

  

  المقدمة 

تضمن ھذا البحѧث  أربعѧة فصѧول، اشѧتمل الفصѧل الأول علѧى الإطѧار المنھجѧي للبحѧث الѧذي يتكѧون مѧن مشѧكلة  
ھѧѧل للتѧѧراث بمكوناتѧѧه ورمѧѧوزه الحضѧѧارية اثѧѧر فѧѧي تѧѧرويج البحѧѧث التѧѧي عرضѧѧت فѧѧي طѧѧرح التسѧѧاؤلات التاليѧѧة : 

تѧه الفنيѧة والجماليѧة فѧي تكѧوين التصميم وترغيب المستھلك وانتشار التصميم؟ وھѧل يمثѧل التѧراث بمكوناتѧه ودلالا
الخصوصية الوطنية في التصѧميم النسѧيجي المعاصѧر؟، فضѧلاً عѧن عѧرض لأھميѧة البحѧث وتحديѧد ھدفѧه الѧرئيس 
الذي يكمن في ((الكشف عن التأثير الكبير للتراث بمكوناته وعناصره الفنية ودلالاته الإنسانية في تحقيق الطѧراز 

ات النسѧѧѧѧѧѧيجية فѧѧѧѧѧѧي العѧѧѧѧѧѧراق)). وقѧѧѧѧѧѧد حѧѧѧѧѧѧدد البحѧѧѧѧѧѧث زمانيѧѧѧѧѧѧاً             العراقѧѧѧѧѧѧي الѧѧѧѧѧѧوطني فѧѧѧѧѧѧي تصѧѧѧѧѧѧاميم الصѧѧѧѧѧѧناع
م ) أي أن التجربة مستمرة وما تزال تسير بنھج يعتمد التسѧجيل الحقيقѧي لحركيѧة ٢٠٠٩ -م١٩٩٨في الفترة بين (
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(معامѧѧل وشѧѧركات التѧѧراث فѧѧي الصѧѧناعات النسѧѧيجية العراقيѧѧة ولاسѧѧيما التѧѧي تنѧѧتج فѧѧي القطѧѧاع العѧѧام أو الحكѧѧومي 
وزارة الصناعة والمعادن العراقيѧة) كحѧد مكѧاني للدراسѧة. وحѧددت أھѧم المصѧطلحات التѧي مѧن  -القطاع النسيجي

  الضروري التعريف بھا في ھذا البحث وھي (التراث، والتصميم).

مباحѧث أما الفصل الثѧاني فقѧد تضѧمن الإطѧار النظѧري والدراسѧات السѧابقة، إذ تكѧون الإطѧار النظѧري مѧن خمسѧة 
نظرية، تطرق المبحث الأول إلѧى دراسѧة التѧراث فѧي التصѧميم ولاسѧيما التصѧميم النسѧيجي بأنواعѧه، أمѧا المبحѧث 
الثاني فقد تطرق إلى دراسة الوظيفة في تصميم السجاد، بينما المبحث الثالث تطرق إلى دراسѧة التقنيѧات التنفيذيѧة 

لة والمعاصѧرة فѧي تصѧميم السѧجاد الأرضѧي، لقѧد درسѧت في تصميم السجاد، وكانت دراسة المبحث الرابع الأصا
في ھذه المباحѧث الثلاثѧة منھѧا المتخصصѧة بالسѧجاد وصѧناعته لان العديѧد مѧن المشѧاريع البحثيѧة التѧي قѧدمتھا دار 

  الطراز والبحوث النسيجية قد تخصصت بتصميم السجاد. 

 

  الجزء العملي 

  سجاد الصلاة: -١

ي العراق وامتازت تلѧك التصѧاميم بتشѧابھھا التѧام وكأنھѧا استنسѧاخ كامѧل مѧن صممت العديد من سجاجيد الصلاة ف
السجاجيد التركية والإيرانية والباكستانية وغيرھا، بيد أن الأمر في غاية التعقيد، ليس مѧن حيѧث التصѧميم فحسѧب 

  العراق. بل من حيث التنفيذ أيضاً، إذ يجب أن نضع مرتكزات تصميمية عراقية في تصميم سجاد الصلاة في

  السجاد المعلق: -٢

يمتاز السجاد المعلق المنتج يѧدويا بإمكانيѧة اسѧتعمال عѧدد مѧن الألѧوان فѧي التصѧميم ممѧا يضѧيف جماليѧة ودقѧة فѧي 
التصميم ويسھم في رواجه وانتشاره فضلاً عن ثقل وزن السجادة، أما السجاد المعلق المنѧتج أو المحѧاك ميكانيكيѧاً 

خفة الوزن. أما أبعاد  السجاد المعلق فھي مختلفة من حيث التصميم ومسѧاحته وطبيعѧة فيمتاز بمحدودية الألوان و
) سѧم ٥٠) سم طولاً و(٧٠) أمتار طولاً ومتر ونصف المتر عرضاً، أو( ٣، إذ تصل أبعاد بعضھا إلى (١مكوناته

  عرضاً على سبيل المثال، فلا توجد قياسات محددة كما ھي في السجاد الأرضي. 

ثون المѧѧنھج الوصѧѧفي التحليلѧѧي فѧѧي دراسѧѧة وتحليѧѧل مكونѧѧات (العينѧѧات) التصѧѧاميم المنتخبѧѧة علѧѧى وفѧѧق أتخѧѧذ البѧѧاح
  الأسباب الآتية:

  العينات الثلاث قد أنتجت بالفعل ودخلت الأسواق المحلية. -أ

العينѧѧات الѧѧثلاث ھѧѧي محصѧѧلة التجربѧѧة الأولѧѧى للمركѧѧز فѧѧي تحقيѧѧق الطѧѧراز العراقѧѧي والخصوصѧѧية التراثيѧѧة  -ب
  ق. للعرا

ثم تحليѧل تلѧك العينѧات الѧثلاث علѧى وفѧق المѧنھج الوصѧفي الѧذي اختيѧر للتحليѧل والكشѧف عѧن المكونѧات الرمزيѧة 
  والحضارية والتراثية وعلاقتھا بالتصميم من حيث الوظيفة والجمالية.

                                                            
  معتز عناد/ الأسس الفنية في تصميم السجاد المعاصر، دار الشؤون الثقافية العامة،  -غزوان - ١

  .٩٣،ص٢٠٠٩بغداد:                                                              
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  الاستنتاجات 
حاسوب وأنظمته الجديدة . استخدام وسائل الإخراج الحديثة في التصاميم النسيجية العراقية ذلك باستخدام ال ١

  ومواكبة التطور الحاصل فيه بما يتناسب مع برامج التصميم ومواضيعه .
. كانت التصاميم المعدة للنسيج بمختلف أنواعه وتقنيات إنتاجه والمستنبطة للرموز الحضارية وأصولھا  ٢

  التاريخية مطابقة للمضمون التاريخي .
نسيج (السجاد، الأقمشة، الأزياء بمختلف تقنياتھا الصناعية)، مع التنوع في . استخدام الطابع المحلي في ألوان ال ٣

استخدام ھذه الألوان علما انه من الضروري أن تكون الألوان المقترحة في التصميم المعد، متناسبة مع الحضارة 
نيات المتطورة في المنتج القديمة و البيئة المحلية وضرورة الاطلاع على التصاميم العالمية وأساليب الإنتاج والتق

  الصناعي النسيجي.
   

  التوصيات 

. الاستمرار في استلھام التراث أو الموروث الحضاري القديم والإسلامي في الفنون التطبيقية ولاسيما  ١
الصناعات النسيجية المعاصرة، إذ يعد التراث من حيث مكوناته الفنية والجمالية أمراً مھماً في رواج التصميم 

  ه. ونجاح
. تحقيق التواصل أو التكامل الحضاري من خلال ربط الماضي بالحاضر في تصاميم الصناعات النسيجية  ٢

كافة، باستخدام الرموز المستلھمة وتحويرھا خدمة للتصميم وإبراز دوره وأھميته خدمة للمجتمع وتنمية الذوق 
  العام. 

  
  

  المصادر
السجاد اليدوي العراقي، رسالة  ة العربية الإسلامية في تصاميمعلي حمود / توظيف المفردات الزخرفي -تويج - ١

  .٢٠٠١ماجستير غير منشورة،كلية الفنون الجميلة/ جامعة بغداد، قسم التصميم، 
الأديب البغدادية، بغداد،  الجادر، وليد/ الحرف والصناعات اليدوية في العصر الآشوري المتأخر، مطبعة - ٢

١٩٧٢.  
  .٢٠٠٧ريخ الكتابة، ترجمة محمد علام خضر، وزارة الثقافة، دمشق، جاكسون، رونالد/ تا - ٣
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  موز البابليةرتصميم سجادة مستوحاة من ال. ٣٦
Carpet Design Inspired by the Symbols of Babylonian  

  نادية تركي حمد ، دينا عبد الرحيم ، ليث إبراھيم عبد ، ماجد حميد شھاب ، احمد كاظم جواد
  تشاري : معتز عناد غزوانالاس

  مركز دار الطرا ز للبحوث النسيجية ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
taraz@crid.industry.gov.iq 

  الخلاصة 

حدات حضارية تعود تتجلى أھمية البحث في دراسة وإعداد تصميم سجادة عراقية معاصرة تتكون من رموز وو
إلى الحضارة البابلية وتوظيفھا في التصميم و بيان الأھمية الكبيرة لھذه الحضارة وما شكلته من انعطاف 

يمكن تحديد  .تاريخي كبير وإنساني وانعكاس ذلك التحول التاريخي الكبير في تصميم السجاد العراقي المعاصر
م المنتج الصناعي ولاسيما السجاد وتحقيق الطراز ھدف البحث في توكيد الخصوصية الوطنية في تصمي

والأسلوب الوطني العراقي الذي يتكون من مفردات عراقية أصيلة تتميز بالحركة والإبداع والدلالات الإنسانية 

الوظيفة من خلال العناصر الفنية ن أهم أهداف فن التصميم هو تحقيق النفعية أو إفي الحياة قديما وحديثاً. 

لتشكيله والترويج عنه، ومن ثم انتشار التصميم ورواجه، ونجاحه. من ھنا تكمن أھمية التصميم في  والجمالية
المنتج الصناعي، ولاسيما صناعة السجاد. لم يكن الحكم على قوة تحولات فن التصميم ناتج عن قيمته الجمالية 

بشكل حاسم وجوھري بتلك العلوم  التي تدخل في صميم الحياة اليومية للإنسان، وإنما لارتباط فن التصميم
والمعارف المجاورة، وعلى رأسھا العملية الصناعية والإنتاجية والاستھلاكية ورأس المال ودورھا في حياة 
الفرد والمجتمع. إن تكامل التصميم في الصناعة يرتبط بأشياء ضرورية ومھمة (المادة، المعالجة، والوظيفة) 

بفكره ألابتكاري الخلاق يعيش وسط ھذه المتغيرات الكبيرة التي تتجسد في وصفات الجمال العارضة. والمصمم 
إعداد تصاميم جديدة لسجاد عراقي وقد توصل البحث إلى  .ابتكاره حلولاً جديدة في المستقبل وليس الحاضر

تحقيق طراز  يحمل ولأول مرة الخصوصية الوطنية للعراق ، وبذلك يحمل  اتجاھاً فنياً وثقافياً وعلمياً يتجسد في
عراقي في تصميم السجاد الوطني واستنباط وحدات ورموز حضارية عراقية قديمة  في مختلف العصور 
وتجسيدھا بأسلوب حديث وفني واعي يتسم بالمعاصرة والابتكار، فقد صممت عدة تصاميم مبتكرة في إرساء 

  دعائم ھذا النھج الرصين.

  بحر السجادة . السجاد ،المفتاح : 

  

   المقدمة

يشكل فن تصميم السجاد مѧن الفنѧون التطبيقيѧة المھمѧة التѧي يسѧتطيع المصѧمم مѧن خلالھѧا أن يعبѧر عѧن مرجعياتѧه 
الفكريѧѧة والحضѧѧارية والإنسѧѧانية فضѧѧلاً عѧѧن البيئѧѧة ومѧѧا تمثلѧѧه عواملھѧѧا المختلفѧѧة (الاجتمѧѧاعي، السياسѧѧي، الثقѧѧافي، 

وفي التصميم من جھة أخѧرى. تѧرتبط رمѧوز والاقتصادي) من تأثير واضح يؤثر في شخصية المصمم من جھة، 
الحضارة العراقية بإنسانيتھا ودلالاتھا السامية وخصوصية تكوين رموزھѧا ومѧا أسѧھمت بѧه تلѧك الرمѧوز لتطѧوير 
الفكر الإنساني المعاصر، لقد كانت الحضارة البابلية من الحضارات الإنسانية الكبرى بعد الحضѧارتين السѧومرية 

تاريخياً تميز بالتحول والتطور والإبѧداع فѧي  .اصرتھا للحضارة الآشورية، وجاءت امتداداً والاكدية فضلاً عن مع
مختلѧѧف جوانѧѧب المعرفѧѧة الإنسѧѧانية. وكانѧѧت للفنѧѧون حصѧѧتھا الكبيѧѧرة فѧѧي ھѧѧذا الميѧѧدان ولاسѧѧيما الخѧѧزف والنحѧѧت 



 
 
 
 
 
 
 
 
 

  عة والمعادن

ن المھѧارات
متوارثѧة عѧن
زينѧѧت المعابѧѧد

تصѧميم ي فѧي
د المعاصѧѧر،
ة فѧي صѧناع
ھѧا عѧن بѧاقي
طيع المصѧمم

وبѧذلكبابليѧة 

 عѧن رمѧوز 
لوحѧدات أو 
ѧي تضѧمنت 

وردي أو لاز
نيѧاً وحركيѧاً 

وعѧة مѧن 
 بطѧابوق 
روع مѧن 

وث وزارة الصنا
٢٠١  

نѧي فѧي ميѧداق
يѧة القديمѧة الم
البابليѧѧة، إذ ز
طراز عراقي
صѧѧميم السѧѧجاد
شكل معاصر
صوصѧية تميزھ

يسѧتط  خلالھا
ما السѧجادة الب

ر وتصѧرف
بطت معظѧم ا
ѧي التѧق الخزف
طلح عليѧه الѧلا
ل متواصѧل فن

ور يمثѧل مجم
صر المغطى
ة الشѧكل وفѧر

  

 الموسعة لبحو
١٣

حضѧاري والتق
ابلية والعراقي
حيѧѧاة اليوميѧѧة ا
ز في تحقيق ط
مھمѧѧة فѧѧي تص
يم وتقديمه بش

خصلھѧا  يѧة 
ومنوالحرفة

اصر ولاسيم
  .عاصر

ѧتنبطة بتحѧوير
ي، وقѧد اسѧتنبط

أو الطѧابوق )
 أو مѧا يصѧط
سѧتنبطة بشѧكل

صѧل ومسѧتمر
ي جدران القص
أعمѧدة نخيليѧة

  لبابلية

الخلاصات 

د التحѧول الحض
ل الرموز البا
ف جوانѧѧب الح
ز دار الطراز
التاريخيѧѧة الم
 العراقي القدي

البابلي لرمѧوز 
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م السجاد المعا
العراقي المعا

ѧارية المسѧض
ي والإنسѧاني

)بالطوب(طاة
بѧين الشѧذري
زخرفيѧة المس

:  

 زخرفѧي متص
والموجودة في
ھيئѧة أربعѧة أ

عة العرش ال
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نونھѧا بتوكيѧد
ي الذي يشمل
ة فѧѧي مختلѧѧف
ن توجه مركز
 والوحѧѧدات ا
بداع الفكري

ذ  أن الرإحث
معاصرة جما
يميه في تصم

صميم السجاد 

 الرمѧوز الحض
جھѧا الحضѧاري
ملونة والمغط
راوحѧت مѧا ب
 العناصѧر الز
وز كما يأتي:

ز مѧن شѧريط
قصر بابل، و
حѧدات علѧى 

اعخرفي في ق

  

  

 

ة من خѧلال فن
ماري والتزيني

مھمѧѧة ˝ارمѧѧوز
موز. وضمن
تلѧѧك الرمѧѧوز
ي ترسيخ الإب
بين ھدف البح
دة العراقية الم
لمتعارف عليه
ضاري في تص

لية عدداً من
 فكرھѧا ونتاج
ن الجدران الم
لوانھا التي تر
 الوحѧدات أو
زيع تلك الرمو

 ھѧذا الإفريѧز
 العرش في ق
ط المسѧاحة وح

) ١.(  

) الشريط الزخ

  دن
  صناعي

ضارة البابلية
ت البناء المعم
واعتمادھѧѧا ر

الرم رھا بتلك
ѧѧى اسѧѧتنباط ت
 الإبداعية في
 الباحث ان يب
صميم السجاد
 الكلاسيكي ال
تواصل الحض

 للسجادة البابل
غѧزارةرفѧت ب

ا التصميم من
يزت بجمال أ
كمѧا توزعѧت
دة. وكان توز

امس: يتكون
طة من قاعة
ن. وفѧي وسѧط
وتس، الشكل

)١الشكل (

لصناعة والمعاد
ث والتطوير الص

 أسھمت الحض
طرق وتقنيات
لتѧѧي سѧѧبقتھم و
المباني وغير
ѧѧة إلѧѧت الحاج
ارب المركز

يستطيع اتقدم 
لعراقية في تص

م النمطي أو 
لتولم المقترح 

  ي

ميم المقترح
بلية التѧي عرف
خرفية في ھذا
ة ونباتية تميز

ك .ة العراقيѧة
وبحر السجاد

 

 الأول والخا
زھور مستنبط
خزفي الملѧون
أو زھرة اللو

الوزارة 
هيأة البحث

والعمارة. لقد
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لحضѧѧارات ال
والزقورات و
لسѧѧجاد جѧѧاءت
ستمراراً بتجا
لسجاد. مما ت
لحضارات الع
لتحكم بالنظام
حقق التصميم

 

لجزء العملي

تضمن التصم
لحضارة الباب
لعناصر الزخ
شكالا حيوانية
ون الحضѧارة
داخل أفاريز و
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وث وزارة الصنا
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جدار قاعة الع
وھي من الز
ختلف العصور
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  جادة

مستنبط من ج
ة الأقحوان. و
القديمة وبمخ

لسجادة). الأش

  سجادة

رابطة مع بعض

ق القѧديم والم

الخلاصات 
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امس في السج
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 تسمى زھرة
ون العراقية

جادة (بحر ال
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 مشكلة ومتر

وة فѧي العѧراق
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عديد من الفنو
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ن قاعة العرش
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ز عدة رموز

ن رمѧوز القѧو

 

صميم الإفريزي

) الإفريزين٢

ھذان الإفريز
رة البيبون (
تعملت في الع

  . البابلية

عن مركز الس
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 الإفريزين الث

ن ھذا الإفريز

سѧود وھѧي مѧن
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  دن
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شريط في تص
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ه ملونة وزھر
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الش
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هيأة البحث
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جودة الانتاج

عتمѧѧاد طريقѧѧة

 خلال الھيئѧة
ير المنتجѧات
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اد والوصѧول

وث وزارة الصنا
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عي وتطوير ج
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الخلاصات 

لعرش البابلية

ة العرش الباب
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ة في ميدان الا

صѧѧناعة السѧѧج

سيما في وزار
صي المعرفة
ماديѧة تكѧون

  يكية.
الرمѧوز الحض
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جهة قاعة الع

ي جدار قاعة

 وبحر السجاد
ء اھمية كبيرة

نسѧѧانية فѧѧي ص
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لال استنباط ا

 

) واج٥شكل( 

) الأسود في٦

بين افاريزھا
ي مما اعطاء

حضѧѧارية الان
 

ن الاكيوالباحث
ا منبراً علمصفھ

ى ومسѧتلزمات
اد بتقنيتيه اليد
وطنية من خلا

  .م
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  صناعي

الش

الشكل (

 

زيع الرموز ب
ويري وتطبيقي
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ز التاريخي.

اكز البحثية و
صناعي بوص
رھا وفق رؤى
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لصناعة والمعاد
ث والتطوير الص
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١٤٢ 

  
  :  المصادر والمراجع

  م).  ١٩٨٦الشيخ محمد حسن / معجم النبات والزراعة ،المجمع العلمي العراقي ( بغداد:  -آل ياسين -١

المѧѧѧѧѧأمون للترجمѧѧѧѧѧة  ، ترجمѧѧѧѧѧة سѧѧѧѧѧمير عبѧѧѧѧѧد الѧѧѧѧѧرحيم الجلبѧѧѧѧѧي، دارجѧѧѧѧѧون، بابѧѧѧѧѧل تѧѧѧѧѧاريخ مصѧѧѧѧѧور -اوتѧѧѧѧѧيس -٢
  م). ١٩٩٠والنشر،(بغداد:

ة للإبѧѧѧѧѧداع الشѧѧѧѧѧارق جوھѧѧѧѧѧانز/ التصѧѧѧѧѧميم والشѧѧѧѧѧكل، ترجمѧѧѧѧѧة صѧѧѧѧѧبري محمѧѧѧѧѧد عبѧѧѧѧѧد الغنѧѧѧѧѧي، مركѧѧѧѧѧز -ايتѧѧѧѧѧين -٣
  الفني،(الشارقة:ب.ت). 

 للترجمѧѧѧѧѧѧѧѧة ف.أ/ أسѧѧѧѧѧѧѧѧرار بابѧѧѧѧѧѧѧѧل، ترجمѧѧѧѧѧѧѧѧة د.رؤوف  موسѧѧѧѧѧѧѧѧى الكѧѧѧѧѧѧѧѧاظمي، دار المѧѧѧѧѧѧѧѧأمون -بيلافسѧѧѧѧѧѧѧѧكي -٤
  م). ٢٠٠٨والنشر،(بغداد:
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الخلاصات 

   الأول
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ح التصميمي
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الخلاصات 

 ي الثاني 
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ح التصميمي

 

المقتر
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  صناعي

لصناعة والمعاد
ث والتطوير الص

الوزارة 
هيأة البحث
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١٤٥ 

  المنسوجة ة البطانيهسدافي  ٢٤/٢بديل الغزل ٤٠/٢استخدام الغزل . ٣٧
Using Spinning 40/2 Alternative Spinning 24/2 in Endothelial Tsudaih  

  جواد ھادي، سامي فرحان زاير، ولاء ھاشم ، محمد عبد الرضا ، بشرى  الاء عبد الرزاق
  مركز دار الطراز والبحوث النسيجيةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

taraz@crid.industry.gov.iq 
  الخلاصة

العامة للصناعات الصوفية ن الشركة يھدف البحث إلى تحسين نوعية البطانية باستخدام غزل موجود في مخاز 
زيتوني المستخدم في صناعة الأقمشة العسكرية سابقا والذي انتفت الحاجة  ٤٠/٢وبكميات كبيرة وھو الغزل 

في مخازن الشركة بدلا من  راكدةمن مواد  يستفادإليه بعد التغير الذي حصل في قيافة الجيش العراقي ، وبذلك 
صعبة ، علما إن نوعية الخيط الجديد ممتازة وتحسن من نوعية البطانية حسب شراء مواد جديدة بالعملة ال

الفحوصات التي أجريت على البطانية الجديدة في مختبرات الشركة ومختبرات الجھاز المركزي للتقييس 
والسيطرة النوعية .ويتضمن البحث تعريف ببعض المصطلحات التي تستخدم في صناعة البطانية لغرض تمكين 

طلع على البحث من خارج اختصاص الصناعة النسيجية من متابعته وفھمه ، إضافة إلى عدة مباحث تتضمن الم
مراحل استخدام الغزل في تصنيع البطانية حتى الإنتاج النھائي مع الفحوصات المختبرية الخاصة بالإنتاج 

  ني ) والغزل المستورد الجديد .ومقارنة بين كلف الغزل المستخدم  (الزيتو

  نمر الخيط ،البرم .مفتاح : 
  

   لمقدمةا

البطانية ھي الغطاء السميك الذي يستعمل للمحافظة على درجة حرارة ثابتة للجسم المغطى نتيجة لقابليتھا على 
 إنتاجھا ن أولالشتاء ، إ إثناءكي تقية من برودة الجو  الإنسانبداية ظھور البطانية قديم قدم  نإ.العزل الحراري
مدينة ن والماعز .إ الأغنام أصوافاستعمال  إلىجلود الحيوانات ثم تطور  أوالنباتات  أليافن كان يدويا وم

المدن التي اشتھرت بصناعة البطانيات على مستوى  أوائلويتني في مقاطعة اوكسفورد في انكلترا ھي من 
المدينة  هھذ إنتاجغزا  كمي في النصف الثاني من القرن السابع عشر من الصوف المنتج محليا . جوانتاتجاري 
 بالإضافةالبطانيات من قابلية عزل حراري  هلما تتمتع ب أورباالشمالية ومن ثم في  أمريكياالعالمية في  الأسواق

ان كثرة الحروب التي مر بھا العالم ساعدت على ازدھار صناعة .رفضھا للماء  أھمھاومن  الأخرىالى صفاتھا 
  جيوش لھا .البطانيات وذلك لحاجة ال وإنتاج

  

  الجزء العملي 

  تعتمد صناعة البطانيات المنسوجة في معمل الفتح التابع للشركة انفأ على نوعين من الغزول ھما :

  غزول اللحمة -اولا : 

  وھي غزول محلية مصنوعة من خليط من الاصواف العراقية والحرير الصناعي وتغزل بمواصفات خاصة .

  متري . ٢/١نمرة  – ١      

  .برمة / متر  ١٢٠ – ٨٠عدد البرمات في المتر من  – ٢      
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١٤٦ 

  غزول السداء   -ثانيا : 

المسѧتوردة  لالغѧزو إنمصѧنوعة محليѧا وبنمѧر مختلفѧة علمѧا  أوالغѧزولتكون مستوردة  إن أماوھي غزول قطنية 
فѧي محاولѧة التفكيѧر اتجѧه المحلѧي الغѧزول وسѧوء نوعيѧة  ةالمسѧتورد دللبطانيѧة ، وعنѧد نفѧا أفضѧلتعطي مظھريѧة 

الموجѧودة بكميѧات كبيѧرة فѧي مخѧازن الشѧركة  لالغѧز و سѧتخدامااستخدام البدائل المتѧوفرة ، وبعѧد عѧدة محѧاولات 
تركي والذي كان مستخدما فѧي صѧناعة  ٤٠/٢% بولستر ) من نمرة ٥٥% صوف + ٤٥غزل زيتوني (  أختير

  حالي. انتفت الحاجة له في الوقت الوقد  العسكرية للجيش السابق الأقمشة

  استخدمت الغزول البديلة في انتاج عدد من القطع لغرض الفحص و اعتبرت وجبة صفرية .

التѧѧابع للشѧѧركة العامѧѧة للصѧѧناعات  نمѧѧاذج مѧѧن البطانيѧѧة لفحصѧѧھا فѧѧي المختبѧѧر المركѧѧزي أخѧѧذتبعѧѧد نجѧѧاح العمليѧѧة 
  : كما يأتيئج ثم في مختبرات الجھاز المركزي للتقييس والسيطرة النوعية ، وكانت النتا الصوفية

  فحص بطانية/تجاري نفر واحد   فحص البطانية العسكرية

  سم٢١٠الطول        سم ١٣٠الطول      

  سم ١٦٠العرض       سم ١٧٣العرض     

  غم  ٢٣٩٠الوزن        غم ٣١٥٠الوزن       

  ٨٠سم  ١٠عدد خيوط السداء/  ٨٨سم   ١٠عدد خيوط السداء/

  ١٢٠سم  ١٠عدد خيوط اللحمة/    ١٤٥سم   ١٠عدد خيوط اللحمة/
  

  

   ٢٤/٢بين الغزل الزيتوني و ةمقارن

  سوري ٢٤/٢غزول قطنية نمرة   تركي ٤٠/٢الغزل الزيتوني 
  مواصفات الغزل :  – ١

     a  بولستر+ ٥٥) نسبة الخلط %  
  % صوف .٤٥           

    b  (برمة / متر مفرد ٥٠٠  
  برمة / متر مزوي ٤٥٠         

  ات الغزل :مواصف – ١
    a  قطن١٠٠) نسبة الخلط %  
   b   (برمة/متر  مفرد ٤٤٠  

  برمة/متر  مزوي  ٤٠٠         

  دينار ٢٠٥٠.١سعركيلو الشراء  – ١  دينار ٨٣٦٣سعر كيلو الشراء  – ٢
كѧѧѧان المقتѧѧѧرح بيѧѧѧع ھѧѧѧذة الغѧѧѧزول بسѧѧѧعر  – ٣

  دينار عراقي / كيلو  ١٦٥٠
يѧѧة غѧѧزول بديلѧѧة وكانѧѧت عراق اشѧѧتريتلѧѧو  – ٣
دينѧѧار نمѧѧرة  ٣٥٠٠كѧѧان سѧѧعر الكيلѧѧو الواحѧѧد ل

ويحتاج الѧى زوي ليتناسѧب مѧع  ٢٠/١،  ١٧/١
  التشغيل
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١٤٧ 

   الاستنتاجات

  . ٢/  ٢٤زيتوني أقوى من الغزل  ٢/  ٤٠تبين أن الغزل  .١
 في السدة . ٤٠/٢أمكن تصنيع بطانية منسوجة واستخدم غزل  .٢
 ر المبالغ المخصصة للشراء .امكن استخدام مادة راكدة متروكة في الإنتاج لتوفي .٣

  

  التوصيات 

  قطن لحين نفاده قبل اعادة شراء غزل قطن . ٢٤/٢صوف بولستر بدل الغزل  ٤٠/٢استخدام غزل  .١
استخدام المواد الراكدة المناسبة في الإنتاج الحالي في كل الشركات وعرض ھذه المواد وتعميمھا على  .٢

 الشركات الشقيقة .
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١٤٨ 

  تصميم بطانية باستخدام الرموز النباتية. ٣٨
Blanket Design using Symbols Plant  

 ألاء عبد الرزاق ، ليث إبراھيم عبد ، محمد عبد الرضا تقي ،ھيفاء حسون مھدي
  الاستشاري : براء صالح 

  دار الطراز للبحوث النسيجية ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
taraz@crid.industry.gov.iq 

  الخلاصة 

إن مѧѧѧѧѧن أھѧѧѧѧѧم العوامѧѧѧѧѧل التѧѧѧѧѧي مھѧѧѧѧѧدت إلѧѧѧѧѧى تسѧѧѧѧѧليط الضѧѧѧѧѧوء علѧѧѧѧѧى ھكѧѧѧѧѧذا دراسѧѧѧѧѧة ھѧѧѧѧѧو الحاجѧѧѧѧѧة الماسѧѧѧѧѧة 
ومѧѧѧѧѧن جھѧѧѧѧѧة أخѧѧѧѧѧرى إمكانيѧѧѧѧѧة الاسѧѧѧѧѧتفادة  ٠إلѧѧѧѧѧى توطيѧѧѧѧѧد الѧѧѧѧѧدور بѧѧѧѧѧالإرث الحضѧѧѧѧѧاري ھѧѧѧѧѧذا مѧѧѧѧѧن جھѧѧѧѧѧة 

بقѧѧѧѧѧѧيم جماليѧѧѧѧѧѧة جديѧѧѧѧѧѧدة تعѧѧѧѧѧѧزز مѧѧѧѧѧѧن قيمѧѧѧѧѧѧة المنѧѧѧѧѧѧتج  هج المحلѧѧѧѧѧѧي ، ظھѧѧѧѧѧѧوروالإسѧѧѧѧѧѧھام فѧѧѧѧѧѧي تطѧѧѧѧѧѧوير المنѧѧѧѧѧѧت
العراقѧѧѧѧѧѧѧي ، وذلѧѧѧѧѧѧѧك مѧѧѧѧѧѧѧن خѧѧѧѧѧѧѧلال تصѧѧѧѧѧѧѧميم بطانيѧѧѧѧѧѧѧة عراقيѧѧѧѧѧѧѧة (مدنيѧѧѧѧѧѧѧة وعسѧѧѧѧѧѧѧكرية) باسѧѧѧѧѧѧѧتخدام الرمѧѧѧѧѧѧѧوز 

سѧѧѧѧѧѧѧاھم بمѧѧѧѧѧѧѧا يبتغيѧѧѧѧѧѧѧه المسѧѧѧѧѧѧѧتھلك الѧѧѧѧѧѧѧذي يطمѧѧѧѧѧѧѧح دائمѧѧѧѧѧѧѧا إلѧѧѧѧѧѧѧى احѧѧѧѧѧѧѧدث المنتجѧѧѧѧѧѧѧات يالنباتيѧѧѧѧѧѧѧة  ، وبھѧѧѧѧѧѧѧذا 
ارف النباتيѧѧѧѧѧѧة ، واسѧѧѧѧѧѧتخدامھا وتوظيفھѧѧѧѧѧѧا القѧѧѧѧѧѧيم الجماليѧѧѧѧѧѧة فѧѧѧѧѧѧي الزخѧѧѧѧѧѧ حѧѧѧѧѧѧدد البحѧѧѧѧѧѧثوأفضѧѧѧѧѧѧلھا ، وعليѧѧѧѧѧѧه 

ويتѧѧѧѧѧѧيح المجѧѧѧѧѧѧال لѧѧѧѧѧѧدمج الإرث الماضѧѧѧѧѧѧي بالحاضѧѧѧѧѧѧر لتنسѧѧѧѧѧѧجم  ٠فѧѧѧѧѧѧي منѧѧѧѧѧѧتج عراقѧѧѧѧѧѧي الرمѧѧѧѧѧѧز والمنشѧѧѧѧѧѧأ 
حѧѧѧѧѧѧث علѧѧѧѧѧѧى أھѧѧѧѧѧѧم القѧѧѧѧѧѧيم الجماليѧѧѧѧѧѧة التѧѧѧѧѧѧي تسѧѧѧѧѧѧاعد فѧѧѧѧѧѧي ترصѧѧѧѧѧѧين البوروح العصѧѧѧѧѧѧر الحѧѧѧѧѧѧالي وقѧѧѧѧѧѧد ركѧѧѧѧѧѧز 

  .طانيةعملية التوظيف لعنصري الزخارف النباتية (الطبيعية والمحورة) في تصميم الب

  .رموز الزخرفة  ،الألوان ، عناصر القيم الجمالية المفتاح : 

  المقدمة 

في تصاميم البطانيѧة العراقيѧة ذات  الزخرفةتتحدد فكرة البحث الحالي بإعداد تصاميم مقترحة موظفاً فيھا الرموز 
كة (طبيعيѧة ومحѧورة ) مشѧتر زخرفيѧه توظيف رمѧوز انعدامالوظيفية والجمالية إذ يعزى الأمر إلى  الاستخدامات

النمѧاذج التѧي مѧن الممكѧن توظيفھѧا فѧي تصѧاميم  بѧالكثير مѧنمستنبطة من الواقع المحلѧي ( العراقѧي ) الѧذي يحفѧل 
البطانيѧѧة العراقيѧѧة . وبالتѧѧالي تعѧѧد مѧѧن العوامѧѧل التѧѧي مھѧѧدت إلѧѧى تسѧѧليط الضѧѧوء علѧѧى ھكѧѧذا دراسѧѧة ، وھѧѧو الحاجѧѧة 

 الاسѧѧتفادةومѧѧن جھѧѧة أخѧѧرى إمكانيѧѧة  البيئيѧѧة والجماليѧѧة ھѧѧذا مѧѧن جھѧѧة الماسѧѧة إلѧѧى توطيѧѧد الѧѧدور بالحاجѧѧة الوظيفيѧѧة
والإسھام في تطوير المنتج المحلي ( العراقي ) للظھور بقيم جمالية جديѧدة تعѧزز مѧن قيمѧة المنѧتج العراقѧي وذلѧك 

 غيѧѧهيبالنباتيѧѧة فѧѧي البطانيѧѧة العراقيѧѧة ، وبھѧѧذا قѧѧد تسѧѧاھم بمѧѧا  رمѧѧوزا لزخرفѧѧةمѧѧن خѧѧلال توظيѧѧف التكوينѧѧات مѧѧن 
 ھم فѧي توظيѧف الرمѧوزاوأفضلھا . وعليهِ فѧأن ھѧذهِ الدراسѧة تسѧ  احدث المنتجات إلىالمستھلك الذي يطمح دائماً 

قد قام البحث بѧدمج الزخرفѧة بشѧكل مخѧتلط  ل .في منتج عراقي الرمز والمنشأ ولترصين عملية التوظيف الزخرفية
  :ستة وھي كما يأتي وتصميم بعض النماذج المقترحة وعددھا 

  

  .الأول/ تصميم بطانية (مدنية) الأنموذج

  يحوي رموز الزخرفة النباتية ( الطبيعية مرسومة وملونة). : الأولالمقترح 

  / يحوي رموز الزخرفة النباتية الطبيعية مرسومة (محفورة).المقترح الثاني
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  عة والمعادن
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صناعة السجاد في بلاد وادي الرافدين . ٣٩  
Carpet  Industry in Mesopotamia 

توفيق عبد المجيد سعد الله شھزادةالدكتور     
  دار الطراز والبحوث النسيجيةعي / ھيأة البحث والتطوير الصنا

taraz@crid.industry.gov.iq 
 

 الخلاصة

استطاع البحث التعرف على صناعة السجاد ومراحل تطورھا في بلاد وادي الرافدين بدءا من العصور القديمة 
والأكديين والبابليين والآشوريين ومرورا بالعصر الإسلامي العربي وعھد  ما قبل الميلاد والمتمثلة بالسومريين

الاحتلال الأجنبي للعراق ومنتھيا بالعراق المعاصر ، كما تعرف البحث على المواد الأولية الداخلة في ھذه 
ھذا البحث  الصناعة وعلى الآلات المستخدمة فيھا وكذلك أسماء السجاد والبسط العراقي وأنواعھا وقد تبين في

ن بلاد وادي الرافدين ھي مھد الحضارات ومن معالم ھذه الحضارة ھي الصناعة النسيجية والمتمثلة بصناعة إ
وكانت أھم النتائج : ن بلاد وادي الرافدين .عالسجاد وغيرھا وأخذت باقي الدول في العالم القديم ھذه الصناعة 

الإسلامي يعود إلى تحريم الشريعة الإسلامية للتصوير .  عدم إضافة الصور إلى السجاد في العصر العربي ھي
عن إن السجادة صنعت من مواد عضوية قابلة للتلف ، وسوء فرشھا وحفظھا أدى إلى التقليل من عمرھا  فضلاً 

: تصنيع سجاد منقوش عليه من صور آثار عراقية  قديمة زخرفية من آثار وأھم التوصيات ھي  الافتراضي
كانت تعبد في التي التي تمثل الآلھة القديمة –على السجاد –ر فضلا عن عدم نقش الصور سومر وبابل وآشو

العراق القديم لأنه يعتبر تمجيدا وتخليدا لھذه الآلھة من دون قصد . كما في نقش صورة مسلة حمورابي لأن في 
صولجان) إلى جالسا على عرشه وھو يقدم رموز السلطة (الھذه الصورة يظھر إله الشمس ويدعى شمش 

  حمورابي رمزا لتكليفه بالسلطة وبتحقيق العدالة ، وھذا مخالف للشريعة الإسلامية .

  : تاريخ صناعة السجاد في العراق مفتاح

  المقدمة

ھو التعريف في صناعة السجاد  وجذرھا التراثي  (( صناعة السجاد في بلاد وادي الرافدين )) ھدف البحثن إ
تأتي أھميته والتاريخ للاستفادة منه في بناء نھضة صناعية حديثة في العراق الصناعي الضارب في أعماق 

لتعرف على احد معالم الحضارة العراقية وھي الصناعة النسيجية ومنھا صناعة السجاد التي كانت ومازالت ل
  . الأقدمونباقي الصناعات العريقة التي عرفھا مع  شاھدا على التطور الحضاري لبلاد وادي الرافدين

ھѧذا البحѧث إلѧى عѧدة  سملذا ق ةمرت صناعة السجاد في وادي الرافدين بعھود متعددة منھا المزدھر ومنھا المتعثر
تناول صناعة السجاد في العراق القديم أي في عھد السومريين والأكѧديين والبѧابليين والآشѧوريين  الأول ؛ مباحث

والمبحث الثالث تنѧاول صѧناعة السѧجاد  . العربي الإسلامي. أما المبحث الثاني فتناول صناعة السجاد في العراق 
 في العراق الحديث والمعاصر فضѧلا۫  تناول صناعة السجاد:  والمبحث الرابع . في عھد الاحتلال الأجنبي للعراق

  . عن التعريف بأسماء السجاد والبسط
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  الجزء النظري

والآشوريون ) صناعة السجاد وعلى نطاق واسع ،  عرف العراقيون القدماء ( السومريون والأكديون والبابليون
كما في إذ كانت ھناك مفردات في لغاتھم تشھد على ذلك فضلا عن العثور على نماذج منحوتة تعتبر شواھد 

  ) .٢و ( )١الشكل رقم (

ة لإبراز إن الفرش والسجاد والستائر ھي من مكملات فن البناء في العراق القديم لذا اھتموا بھذه الصناعة الشعبي
 . قدراتھم الفنية في رسم معالم الحضارة عندھم

تحرير العراق من الاحتلال الفارسي ، كانت ھناك مدن عراقية مثل الموصل والأبُلة والحيرة وغيرھا من  قبيل
  المدن التي اشتھرت بصناعة المنسوجات ومنھا البسط والسجاد والستائر وغيرھا .

ى السجاد والبسط الزھور والورود والزخرفة والكلمات والأشعار وما شابه كان النساجون المسلمون ينسجون عل
  . ذلك

على يد الجيش المغولي بقيادة ھولاكو وضم ) م١٢٥٨ھ / ٦٥٦( سقطت الدولة العباسية وخربت مدينة بغداد سنة
.        العراق إلى الإمبراطورية المغولية ، وعم الخراب معظم مدن العراق  

استمرت في عھد الاحتلال   الحرفية  وحكموا العراق ، وذكر أن الصناعات  الجلائريون وبعد المغول جاء
                                              الجلائري للعراق ومنھا صناعة البسط والسجاد .

السجاد . صناعة على يشجعون العثمانيين السلاطين كان  

أنشأ السيدان صالح إبراھيم ونوري فتاح باشا مصنع حديث  ١٩٢١وبعيد تأسيس الدولة العراقية في عام 
 .         وأطلق عليه معمل فتاح باشا في منطقة الكاظمية ١٩٢٦للمنسوجات الصوفية عام 

كانت الأكسية (الأحرمة) والبسط والطنافس والسجاد تصنع في جميع أنحاء العراق من الصوف والقطن ، وكان 
عن السجاد الإيراني . وقد صنّع معمل السجون في بغداد السجاد اليدوي المشابه  السجاد الكردي لا يقل جودة

  للسجاد الإيراني في منتصف الثلاثينات .

) الذي كان بداية لنھضة صناعية وبموجبه تشكلت المؤسسة العامة ٩٠م صدر قانون رقم (١٩٧٠وفي عام 
أما الشركة العامة للصناعات الصوفية فأسست بعد دمج معمل فتاح باشا والذي كان .  لصناعة الغزل والنسيج

م أسست ٢٠/١٠/١٩٩٣وفي ،  قطاع خاص مع باقي المعامل والشركات المتخصصة بالصناعات الصوفية
الشركة العامة للسجاد اليدوي لتصنيع السجاد اليدوي المتكون من الصوف والحرير الطبيعي والبسط اليدوية 

  الفرش وغيرھا من المنتجات القيمة.و

يقسم السجاد إلى قسمين ، ميكانيكي ويدوي ، فالأول ھو السجاد الذي تنسجه المكننة الحديثة ، وفي العراق معمل 
  من السجاد ھم : العراق و بغداد وبابل . أنواعالسجاد الميكانيكي وينتج ثلاثة 

دون استخدام المكننة ولا  أو الحرير الطبيعي الخالصأما السجاد اليدوي فھو السجاد المصنوع من الصوف 
  . يدخل في صناعته النايلون
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  المناقشة والاستنتاج

أن موضوع ھذا البحث يقع ضمن الدراسات التاريخية لأحد معالم الصناعة العراقية الضاربة في القدم ألا وھي 
ھم للمناقشة وھو ما فائدة ھذا البحث صناعة السجاد والتي تقع من ضمن الصناعات النسيجية . وھناك سؤال م

في وقتنا الحاضر ؟ والجواب ھو لتعريف العاملين في صناعة السجاد في وقتنا الحالي على جذور تراثھم 
الصناعي الضارب في أعماق التاريخ للاستفادة منه في بناء نھضة صناعية حديثة في العراق فضلا عن التعرف 

في الصناعة النسيجية ومنھا صناعة السجاد التي كانت وما زالت شاھدا على على أحد معالم الحضارة العراقية 
  التطور الحضاري لبلاد الرافدين مع باقي الصناعات العريقة التي عرفھا الأقدمون .

من أھم الاستنتاجات في ھذا البحث ھو التوصل إلى أن صناعة السجاد نشأت في بلاد الرافدين ومنھا انتقلت 
رة ، وامتداد ھذه الصناعة من العصر العراقي القديم إلى ذاك اليوم أي انه ارث حضاري فضلا للبلدان المجاو

عن أن العراق أصبح في نھاية الاحتلال العثماني سوقا لتصريف البضائع الأجنبية لأن اقتصاده كان تابعا 
اج الحرفيين للنسيج للرأسمال الأجنبي وھذا بدوره جعل النسيج الأوربي الرخيص يقضي بالتدريج على إنت

المحلي فضلا عن ظھور رجال صناعة كبار في العصر الحديث للعراق من أمثال : (فتاح باشا وصالح إبراھيم 
  أفندي وعزيز عزرا) نھضوا بالصناعة النسيجية .

  

  المصادر

 ھ ) .٢٥٦البخاري : محمد بن إسماعيل ( ت  - ● 

  - . ( دار ابن كثير للطباعة والنشر ، دمشق صحيح البخاري ، ضبطه ورقمه مصطفى ديب البغا  – ١
  م ) . ١٩٩٣ھ / ١٤١٤بيروت ، 

  ھ) . ٣١٠الطبري : محمد بن جرير ( ت  - ● 

  م ) . ١٩٧٧،(دار المعارف ، القاھرة ،  ٤تاريخ الرسل والملوك ،تحقيق : محمد أبو الفضل إبراھيم ، ط – ٢

 ھ) .٦٢٦الحموي : ياقوت بن عبد الله الرومي البغدادي ( ت –●

  م ) .١٩٩٦معجم البلدان ، ( دار الفكر ، بيروت ،  – ٣
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 تحضير عدة الكشف عن بروتين (سي) الفعال في أمصال المرضى. ٤٠
Preparation of a kit  for Detection of C‐Reactive  Protein in  Patient Serum  

  علي احمد عبد الرضا  ، الاء علي لفتة، عبد الامير حمود  ، علي عبد الزھرة عزاوي  
  مركز الرازي للبحوث وانتاج العدد التشخيصية الطبيةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

biorazitest@crid.industry.gov.iq  
  الخلاصة 

)   فѧى امصѧال الاشѧخاص C‐Reactive proteinحضرت عدة الكشف عن بروتين(سى) الفعال او التفѧاعلي (  
المصѧѧابين بѧѧبعض الامѧѧراض او الالتھابѧѧات مثѧѧل التھѧѧاب الامعѧѧاء والتھѧѧاب المفاصѧѧل والرومѧѧاتيزم وكѧѧذلك امѧѧراض 

  نسداد الشرايين إذ ترتفع مستوياته نتيجة ھذه الامراض وغيرھا.القلب ومنھا تلف الاوعية الدموية فى القلب وا

 polyوتحتѧѧوى العѧѧدة المحضѧѧرة علѧѧى معلѧѧق مѧѧن حبيبѧѧات البѧѧولى سѧѧتيرين (اللاتكѧѧس)    styrene  latex  اةѧѧمغط

ويسمى ھѧذا  Monoclonal anti hCRP –IgGبمضاد بروتين (سى) الفعال والناتج من حقن الاخير في الماعز 

  CRP Positive Controlوتتكѧون العѧدة ايضѧاً مѧن المحلѧول القياسѧي الموجѧب  CRP Latex Reagentالمعلق 

  . CRP Negative Controlوالمحلول القياسي السالب 

بѧѧين مضѧѧاد بѧѧروتين (سѧѧي) الفعѧѧال (التفѧѧاعلي) والمغطѧѧى  Agglutinationإن مبѧѧدأ الفحѧѧص يعتمѧѧد علѧѧى التفاعѧѧل 

مѧايكروميتر وبѧروتين (سѧي) الفعѧال ذي  ٠.٣٦ذات قطѧر  Latex Bead of Poly styreneلحبيبѧات اللاتكѧس 
 التركيز العالي الموجود في مصل المريض ويزداد التلازن بزيادة نسبة البروتين وبالعين المجردة .

Key word: CRP, LATEX 

  المقدمة 

تھابѧات ولѧذا ھѧو مѧن بروتين (سي) الفعال او التفاعلي ھو بѧروتين موجѧود فѧي الѧدم ترتفѧع مسѧتوياته فѧي حالѧة الال
)  وبوصفه مѧادة فѧي ١٩٣٠بروتينات المرحلة الحادة من الالتھابات  واكتشف من قبل تيليت وفرانسيس فى عام (

مصل المرضى الذين يعانون من الالتھابات الحادة ، في البدايѧة كѧان يعتقѧد ان البѧروتين قѧد يكѧون افѧرازاً مرضѧياً 
) ولكѧن ١بين بمجموعѧة متنوعѧة مѧن الامѧراض بمѧا فيѧه السѧرطان(لانه كان مرتفعѧاً فѧي مصѧل الاشѧخاص المصѧا

  اكتشاف التوليف الكبدي اثبت انه من البروتينات الاصلية ذات الوجود الطبيعي في الانسان.

يشار وراثياً الى ان جين البروتين المتفاعل موجود على الكروموسوم الاول وبروتين (سي) التفاعلي مكون من   
وھѧѧو علѧѧى شѧѧكل قѧѧرص حلقѧѧي مѧѧن خمسѧѧة أجѧѧزاء وھѧѧو عضѧѧو فѧѧي أسѧѧرة البنيتراكسѧѧينات ) حѧѧامض امينѧѧي ٢٢٤(

  .)٢(الصغيرة 

  ويستخدم بروتين (سي) التفاعلي كمؤشر او دليل لعدد من الامراض منھا :

  . Cardio‐vascular diseaseامراض القلب والشرايين  -
 .Carcinoma الامراض السرطانية -
  .Rheumatoid diseases التھاب المفاصل والروماتيزم -



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١٦٠ 

البروتين ھو عضو في فئة متفѧاعلات المرحلѧة الحѧادة  اذ ان مسѧتوياته ترتفѧع بشѧكل درامѧاتيكي خѧلال عمليѧات   
فѧي البلازمѧا الѧذي ينѧتج  ٦-الالتھابات التي تحدث في الجسم ، وترجع ھѧذه الزيѧادة الѧى ارتفѧاع تركيѧز انترلѧوكين 

 . )٣(غالباً من قبل البلعميات 

  الجزء العملي

  Materials & Methodsالمواد وطرق العمل  - ١
  الموادMaterials:  

1‐Polystyrene latex parƟcles (0.36µm). 

2‐Monoclonal goat anti‐human‐CRP. 

3‐Glycin saline buffer PH8.2,0.5M. 

4‐Bovin serum albumin. 

5‐Sodium hydroxide. 

6‐Sodium azide. 

  طريقة العمل :

   (Glycin buffer0.5M)ىء تحضير محلول الدار  - أ
)مѧѧل مѧѧن محلѧѧول دارىء ٥٠مѧѧايكروميتر باضѧѧافة ( ٠.٣٦)مѧѧل ذو قطѧѧر ١تغسѧѧل مѧѧادة اللاتكѧѧس (  - ب

-١٥)دورة/دقيقѧѧة ولمѧѧدة ١٥٠٠الكلايسѧѧين وباسѧѧتخدام جھѧѧاز الطѧѧرد المركѧѧزي المبѧѧرد وبسѧѧرعة (
  دقيقة.٢٠

ه مضѧاد بѧروتين مل مѧن المحلѧول الѧدارىء للكلايسѧين ويضѧاف لѧ ٢٥-٢٠يعلق الراسب باضافة  -جـ
 Monoclonal(سѧѧѧي) الفعѧѧѧال  Goat  anti  hCRP‐IgG  ) عѧѧѧل(٠.٥وبواقѧѧѧم(Protein 

concentraƟon <40mg/ml ثم يخلط بجھاز (Shaker .ويترك بدرجة حرارة الغرفة  

) ٢٠-١٥)دورة / دقيقѧة لمѧدة ( ١٥٠٠يرسب المحلول بجھاز الطرد المركزي المبѧرد بسѧرعة (   - خ
ئѧѧق ويضѧѧاف الراسѧѧب الѧѧى محلѧѧول الكلايسѧѧين الѧѧذي يحتѧѧوي علѧѧى دقيقѧѧة بعѧѧدھا نѧѧتخلص مѧѧن الرا

    % من البومين المصل البقري ويحفظ في الثلاجة.٠.١

  : طريقة الفحص -٢ 

  تحفظ المحاليل والنماذج المرضية والامصال في درجة حرارة الغرفة قبل استخدامھا . - ١
الحفѧرة الاولѧى لسѧلايد العѧدة ثѧم  مايكروليترتقريباً من المصل الموجب للعدة في٥٠توضع  قطرة واحدة   - ٢

) مايكروليتر تقريبا من المصل السالب للعدة في الحفرة الثانيѧة  ، توضѧع قطѧرة ٥٠توضع قطرة واحدة (
)مѧѧايكروليتر غيѧѧر المخفѧѧف فѧѧي الحفѧѧرة الثالثѧѧة ، وتحѧѧدث ھѧѧذه العمليѧѧة ٥٠واحѧѧدة مѧѧن مصѧѧل المѧѧريض (

 .Serological micropipetteباستخدام 
 CRP‐Latex)لاتكѧѧس (يمѧѧزج  محلѧѧول ال - ٣ Reagent  ) عѧѧول بواقѧѧذا المحلѧѧن ھѧѧرة مѧѧاف قطѧѧ٥٠وتض (

 . ٣، ٢، ١مايكروليتر الى كل حفرة من سلايد العدة 
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 لمدة دقيقتين وتقرأ تحت إضاءة جيدة. Stirring Sticks) بواسطة ٣تمزج المواد المذكورة بالفقرة ( - ٤
يجة التصاق الأضѧداد الموجѧودة أو المعلقѧة نت agglutinationفي النتيجة الموجبة يظھر التفاعل محبب  - ٥

 على سطح حبيبات اللاتكس مع بروتين( سي) الموجود في مصل المريض او مصل العدة الموجب.
 .Agglutinationفي النتيجة السالبة يكون مستحلب اللاتكس صافي وخالي من التلازن أي التفاعل  - ٦

  

  :Resultالنتائج 
  ѧѧي ھѧѧرة فѧѧدة محضѧѧل عѧѧيم لعمѧѧري تقيѧѧى (اجѧѧز علѧѧل ٨٠ذا المركѧѧوذج حصѧѧة  نا) نمѧѧرات التعليميѧѧن المختبѧѧا مѧѧعليھ

)  موجѧѧѧب أي اشѧѧѧخاص مصѧѧѧابين بѧѧѧامراض التھابيѧѧѧة مثѧѧѧل التھѧѧѧاب الامعѧѧѧاء والمفاصѧѧѧل ٣٤لمدينѧѧѧة الطѧѧѧب منھѧѧѧا (
) نموذج سالب أي اشخاص اصѧحاء لايعѧانون مѧن ٤٦والروماتيزم وكذلك الذين يعانون من مشاكل في القلب  و (

الاسبانية المسѧتخدمة فѧي مختبѧرات  Spinreactت النتائج مع عدة اجنبية منتجة من قبل شركة  أي مرض وقورن
  ) التالي :١المستشفيات الحكومية والاھلية وكما في الجدول رقم (

  )١جدول رقم (
  عليھا باستعمال العدة المحلية و العدة الاجنبية  نايوضح النتائج التي حصل

SpinreactAL‐Razi   
Total  -  +  Total -  +  
34 03434034 CRP+ 

46 46046460 CRP‐ 

80 4634804634 Total  

  .Agglutination+ : حدوث تلازن             

 .Non‐Agglutination:عدم حدوث تلازن -       

  المناقشة والاستنتاج  

     ѧع العѧة مѧرازي مقارنѧز الѧات أظھرت النتائج حساسية عالية لعدة مركѧت الفحوصѧد اجريѧة ، وقѧدة الاجنبي
) اسبوع للتاكد مѧن ثباتيѧة نتѧائج العѧدة وكانѧت النتѧائج جيѧدة ولѧم يُلاحѧظ أيѧّة  تغييѧرات فѧي ١٦اسبوعياً ولمدة (

 Falseنتائج العدة أي بمعنى نتائج كاذبة  result  ردةѧروف مبѧي ظѧظ فѧمع الاخذ بنظر الاعتبار ان العدة تحف
  التجميد ، أي ان الخزن الجيد من شروط ثباتية العدة. في ثلاجة مناسبة دون ظروف
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   تحضير عدة قياس النحاس بالدم. ٤١
Preparation Kit to Measuret Copper in Blood  

  ، لمياء صبري كامل ،  ، ھديل محمد خلف أسماء موسى علي ، وصال ھشام علي
  دوريس لطيف عيسى لمان احمد ،  سناء ھادي نجم ،نسرين س

  مركز الرازي للبحوث وإنتاج العدد التشخيصية الطبية ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
biorazitest@crid.industry.gov.iq  

  الخلاصة    

ي عملية التمثيل الغذائي إذ يسمح للعديد من الإنزيمات بأداء وظائفھا بكفاءة يعد النحاس من المعادن المھمة ف
وعلى النحو السليم .ويوجد النحاس بشكل قليل جدا في الجسم ويمثل المرتبة الثالثة بعد الحديد والزنك . في ھذا 

ونات النحاس مع البحث حضرت عدة تشخيصية للكشف عن نسبة النحاس بالدم بالطريقة اللونية إذ تتفاعل اي
لتكوين معقد لوني ازرق كثافته اللونية تدل على تركيز النحاس الموجود بالعينة  ‐Di‐Br‐PAESA (3,5  (صبغة

) نانوميتر وقورنت نتائج العدة المحضرة 570‐590التي تقاس بجھاز الطيف الضوئي على الطول ألموجي (

المتوسطة والعالية القياسية من شركة  ,فضة للكشف عن تركيز النحاس باستخدام مستويات الكشف المنخ

(Randox)  وكانت نتائج القياسات ضمن المدى المحدد لكل مستوى مما يدل على حساسية الفحص فضلا عن
  سھولته ،وقد قيمت العدة في مختبر الصحة العامة المركزي وكانت جيدة.

Key Word: copper, ceruloplasmin , copper deficiency, Wilson`s disease  

  المقدمة 

يخزن النحاس في الكبد وتركيزه يكون اقل في المخ والقلب والكلى والعضلات . يوجد النحѧاس بالѧدم علѧى شѧكل  
وھѧѧو مركѧѧب مسѧѧؤول عѧѧن تكѧѧوين البѧѧروتين الѧѧذي يقѧѧوم بحمѧѧل  Ceruloplasminمركѧѧب يسѧѧمى سѧѧيروبلازمين 

يسѧاعد م مساعد في أكسدة المعادن وخاصѧة الحديѧد . النحاس إلى الأنسجة التي تحتاج ھذا المعدن كما يعمل كإنزي
 Super oxide dismutase (SOD) الطليقѧة بواسѧطة إنѧزيم   النحاس الجسم في الѧتخلص مѧن الجزيئѧات الحѧرة

وھو الإنزيم الذي يشارك في تركيب الكولاجين والايلاستين . ويلعѧب النحѧاس دورا ھامѧا فѧي إنتѧاج الطاقѧة و فѧي 
  .Phospholipids) ((1)وضروري لتركيب الدھون الفوسفورية  Thyroxinة لھرمون إفراز الغدة الدرقي

إن معدن النحاس له دور فعال في كافة وظائف الجسم وان نقصه يؤدي إلى أعراض عديدة منھا نقص الحديد ، 
دم تمزق الأوعية الدموية ، ھشاشة العظام ، فقدان صبغة الشعر والجلد ، ضعف عام ، صعوبة التنفس ، ع

انتظام ضربات القلب ، ضعف في وظيفة الغدة الدرقية . اما  زيادة تركيزه في الجسم فقد ينجم عنھا  بعض 
الإعراض مثل آلام في البطن ، غثيان،  إسھال ، قيء، ضمور في أنسجة الكبد. بما أن المعدلات الزائدة من 

ن من إعراض بالكبد أو لديھم خلل في النحاس تفرزھا الصفراء فإن التسمم يحدث في الأشخاص الذين يعانو
 Wilson)إفراز الصفراء ، والتأثير السام لمعدلات النحاس العالية في الأنسجة تتضح مع مرض ويلسون  

disease) (80‐140). إن القيم الطبيعية للنحاس في الدم للرجال  mg/dL ) 80‐155)وللنساء من mg/dL 

 .mg/dL (12‐67)ولحديثي الولادة   mg/dL (150‐30)سنوات  10وللأطفال أكثر من 
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ھناك اختبارات عديدة  لقياس مستوى النحاس في الدم وكذلك في الجسم ومن ضمنھا الطرق التي تستخدم  طيف 
). وتعد الطريقة المستخدمة في ھذا البحث من طرق  HPLC )3,2و  NAAو   AASالامتصاص الذري و

  لضوئي .القياسات المباشرة باستخدام جھاز الطيف ا

  الجزء العملي

  (Spectrophotometer)اعتمدت الطريقة اللونية في قياس تركيز النحاس باستخدام جھاز الطيف الضوئي 

  ، وتتضمن طريقة العمل تحضير المحاليل الآتية : (4)

  تحضير محلول منAcetate Buffer   (R1)  4.9بدرجة حامضية PH .  
  0.2تحضير محلول mol/L   من صبغة(R2) (3,5‐ Di‐Br‐PAESA)  

4(3,5‐Dibromo‐2‐pyridylazo)‐N‐Ethyl‐N‐(3‐sulphopropyl)aniline             

  تحضير المحلول القياسي(R3)Standard  200بإذابة µg/dL   من كبريتات النحاس  
 تحضير Working Reagent   وذلك بأخذ حجوم متساوية منR1,R2 .  

  : طريقة القياس

) للمحلول القياسي ، Sلمحلول الكفئ ، والأنبوبة ( B)ب اختبار نظيفة وجافة : الأنبوبة (استخدمت ثلاثة أنابي

  ) .1كما موضح بالجدول رقم ( المحاليل للعينة . إضيفت )T(  والأنبوبة

  

  ): يبين طريقة إضافة المحاليل الى انابيب الاختبار1جدول رقم (

REAGENT Blank )(B  Standard )S( Sample )T(

Working Reagent 1 ml 1 ml 1 ml

Distilled water 66 µL  

Standard 66 µL  

Sample 66 µL

  

 A)م وبعدھا تقرأ امتصاصية  الالوان لكل من العينة  °25دقائق بدرجة حرارة  10تمزج المحاليل وتترك لمدة 

sample)  والمحلول القياسي(A  standard) تصاص الضوئي عند الطول ضد محلول الكفئ بجھاز قياس الام

 نانوميتر. 580ألموجي 
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  الحسابات

Conc. of copper(µg/dL)= (A sample/ A standard ) X 200   

   µg/dL 200إذ إن تركيزالمحلول القياسي للنحاس =

  

  النتائج والمناقشة

سية المنخفضة حضرت عدة قياس النحاس بالطريقة اللونية وقيست تراكيز النحاس باستخدام المستويات القيا
 القيمة    (L1) والمتوسطة(L2)  والعالية(L3)  الأجنبية المنشأRandox)  وكانت النتائج كما موضح في الجدول (

  .  (2)رقم 

) (L1: يوضح تراكيز النحاس التي قيست بالعدة المحضرة باستخدام مستويات الكشف المنخفضة (2)جدول رقم 

  (Randox)ة من شركة القياسي (L3)) والعالية (L2والمتوسطة 

L3 
(  139 ‐209 ) 

L2  
( 82.7 ‐ 125 ) 

L1 
( 82.7 – 123 )  

Levels 
(µg /dl ) 

155.4 116.894.9 Conc. of copper
(µg /dl )  174.3 121.8110.9 

182.2 122.6  111.7 

168.0 121.8  117.6 

173.1 120.0110.9  
152.0  121.0110.9  
144.5 117.6  94.9  
148.7  116.8  107.0 

146.2 117.6  95.5 

173.1  121.0  111.7 

160.4  117.697.3  
165.5 117.6  94.9  
168.0  121.0  97.3  
173.1  120.0110.9 

173.1 117.694.9 
  

 ‐3,5)) إن نتائج قياس تراكيز النحاس بالعدة المحضرة باستخدام صبغة 2يلاحظ من الجدول رقم ( Di‐Br‐

PAESA)  117 -  (94.9تتجاوز المدى  المحدد لكل مستوى ، اذ تراوحت قراءات تركيز النحاس بين لم(µg/dl 

، كما تراوحت قراءات   µg/dl (82.7‐123)) التي يتراوح مداھا L1باستخدام المستويات المنخفضة القياسية ( 

 122.6) (116.8تركيز النحاس بين  ‐ µg/dl سية (باستخدام المستويات المتوسطة القياL2 التي يتراوح مداھا (
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(125‐82.7) µg/dl  182.2)- (144.5، كما تراوحت قراءات تركيز النحاس بين  µg/dl  باستخدام

 ‐209)) التي يتراوح مداھا L3المستويات العالية القياسية ( 139) µg/dl  مما يدل على تفاعل ايونات النحاس،

 ‐3,5)في المستويات الثلاثة قيد الدراسة مع صبغة  Di‐Br‐PAESA)  قد أعطى معقد لوني ثابت ،كثافته اللونية

.كما إن (5,4)تناسبت مع كمية النحاس الموجودة في المستويات المستخدمة وھذه النتائج تتفق مع ما ورد في 
تراكيز النحاس لم تتجاوز المدى المحدد لكل مستوى ، وھذا يدل على كفاءة الطريقة المستخدمة فضلا عن كونھا 

 AAS,تتطلب مستلزمات كثيرة وسھلة التعامل بھا ومنخفضة الكلفة مقارنة بالطرق الأخرى مثل لا  ,NAA 

HPLC  (6).  
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  تحضير عدة صبغة كرام . ٤٢
Preparation of Gram Stain kit   

  ابراھيم ، نبراس اسعدمحمود  ، شذى عبد الباقيجعفر ،مي عبد الجليلابراھيم  ،طه ياسين جميل خنساء بديع
  مركز الرازي للبحوث وإنتاج العدد التشخيصية الطبيةھيأة البحث والتطوير الصناعي / 

biorazitest@crid.industry.gov.iq  
  ة خلاصلا

من الصبغات التفاضلية وھي طريقة مثالية للتفريق بين انواع البكتريا المسببة للامراض .  رام كتعتبر صبغة 
وعلى اساس استجابة البكتريا لھذه الصبغة سوف تقسم البكتريا الى مجموعتين ھما : بكتريا موجبة لصبغة كرام 

 Hans)ت نسبة الى العالم والاخرى سالبة للصبغة . تستعمل صبغة كرام (التي سمي Christian  Gram 

لھذا الغرض اذ تخضع البكتريا بعد تثبيتھا على الشريحة الى صبغة الكرستال البنفسجية  (1938‐1853)

crystal violet  ثم محلول اليودIodin Solution  و يضاف مذيب عضوي مثل الايثانول الذي يستعمل للقصر

  Safraninغايرة للون الصبغة الرئيسة وتستخدم عادة  صبغة  السفرانين ثم صبغة ثانوية اخرى تكون عادة م
الحمراء . البكتريا الايجابية لصبغة كرام تكون بنفسجية في حين تكون البكتريا السلبية لھذه الصبغة حمراء اللون 

.  

لكائنات الشفافة ان صبغة كرام تساعد كثيرا في تشخيص و دراسة البكتريا وتحديد اشكالھا اذ يصعب ملاحظة ا
والمتحركة و دراستھا بدون صباغتھا . تعتبر ھذه الصبغة مفتاح  البدء بعملية التشخيص وطريقة سريعة جدا و 
اسرع من زرع البكتريا الذي يتطلب الانتظاراذ تستخدم في المختبرات الحكومية والاھلية وكذلك المستشفيات لذا 

ان يدخل في عملية انتاج ھذه الصبغة المھمة ويمكن توفيرھا محليا  اقترح ھذا البحث لاھميته الكبيرة اذ يمكن
  وبأسعار مناسبة جدا أفضل من استيرادھا وبالعملة الصعبة.

Key Words:  Preparation Of Gram Stain. , Gram Stain Solution. 

  ـة المقدم

ثيم تختلف عن المحيط المتواجدة فيھا الفحص البسيط للاصباغ  الجرثومية يعتمد على حقيقة مفادھا : ان الجرا ان
كيمياويا وفيزياويا ، وكذا الحال في طرق اصطباغ ھذه الجراثيم بعضھا عن البعض الاخر . لھذا تعتبر صبغة 
كرام احدى الصبغات التي تستعمل على نطاق واسع للتفريق مابين الجراثيم التي تصطبغ باللون البنفسجي القاتم 

  .  (Gram  ‐ve  bacteria)والتي تصطبغ باللون الوردي ھي    Gram +ve bacteria)ھي (

يعتبر التصبيغ ميكانيكية تستعمل للمساعدة في تفريق البكتريا بواسطة قدرتھا على الاستجابة للصبغة حيث ان 
  صبغ البكتريا يساعد في رؤيتھا بوضوح تحت المجھر . 

يزيائية لجدار البكتريا اذ يكشف عن الببتيدوكلايكان ان صبغة كرام تعتمد على الخصائص الكيميائية والف    
الموجودة كطبقة سميكة في البكتريا الموجبة لصبغة كرام اذ يصبح لونھا بنفسجي/  ازرق بينما في السالبة 

 bodyلصبغة كرام يصبح لونھا احمر / وردي. ومن الناحية الطبية ، تجرى صبغة كرام على سوائل الجسم 

fluid خزع من الاعضاء وعند اخذ الbiopsy  . عند احتمال وجود اصابة بكتيرية مرضية  
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  طريقة العمل :

  حضرت صبغة كرام كما يأتي:

  :Crystal Violet الكرستال فايوليت  مسحوق صبغة  )١( 

 Crystalمسحوق  من (2gm)يذاب  Violet  في(20ml)  امونيوم اوكزاليت للمحلول  (0.8)ايثانول ثم يضاف
  ابق .ـالس

 . C°25ساعة في الحاضنة عند درجة حرارة  24ك المحلول لمدة يتر

ساعة اخرى في الحاضنة عند نفس درجة الحرارة  24بالماء المقطر ويترك  (80ml) يكمل المحلول السابق الى
 .) ٢في الفقرة (

 يرشح المحلول بورق ترشيح للتخلص من بلورات الاوكزاليت غير الذائبة . 

  محلول الايودين :  )٢(

من الماء )  100ml(من يوديد البوتاسيوم ثم تذوب في )  0.66gm(من الايودين و  )0.33gm (يوزن       
  المقطر.

  الايثانول : ) ٣(

  .) 100ml ( ماء مقطر ليصبح الحجم )25ml (ايثانول و)   75ml(يحضر بخلط        

  ين : نصبغة السفرا  )٤(

باضافة )  100ml (ثم يكمل الحجم الى) ايثانول  10mlبـ ( يثانولين بالانسفرا مسحوق من 0.25gmيذاب      

)90ml ( .ماء مقطر  

  لعمل سلايد الفحص المجھري تكون طريقة العمل كما يأتي:

 الى الغشاء البكتيري بعد تثبيته على الشريحة.  Crystal violetتضاف صبغة الكريستال البنفسجي 

 (وھي مادة مثبتة للصبغة). Iodineتضاف كمية من اليود بعد دقيقة واحدة تغسل الصبغة بالماء و 

بعد دقيقة واحدة تقريبا ، يسكب اليود من على الشريحة. وعند ھذه المرحلة يلاحظ ان كلتا المجموعتين البكتيرية 
 السالبة والموجبة لصبغة كرام تبدوان باللون البنفسجي الداكن.

وھو مزيل للصبغة، ويلاحظ ان الغسيل بھذه  Ethanol‐acetoneتغسل الشريحة بالكحول الاثيلي او محلول 
 المادة يؤدي الى ازالة الصبغة من بعض الخلايا البكتيرية الموجودة على الشريحة دون بعضھا الاخر.

يغسل الكحول من الشريحة ، و تصبغ بصبغة السفرانين (صبغة حمراء) لمدة دقيقة ، وتغسل بالماء وتجفــف  و 
  زيتية. تفحص بالعدسة ال
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  ميكانيكة عمل صبغة كرام:

اختلفت التفسيرات والاراء حول سبب اختلاف استجابة خلايا البكتريا لصبغة كرام مع انھا اجمعت على ان سبب 
  الاختلاف عائد اساسا الى اختلاف التركيب الكيميائي لجدار الخلية البكتيرية ومن ھذه التفسيرات :

والمواد الدھنية مقارنة بالبكتريا الموجبة كما  Lipidsسبة اعلى من اللبيدات جدار البكتريا السالبة يحتوي على ن
 ان جدار البكتريا السالبة يكون اقل سمكا من الموجبة.

 مقارنة بالبكتريا السالبة. Peptidoglycanجدار البكتريا الموجبة تحتوي على طبقات سميكة من مادة 

 بكميات كبيرة. RNAدة من المغنيسيوم و الحامض النووي جدار البكتريا الموجبة يحتوي على مادة معق

  النتــــــائج
عند تقييم الصبغة في مختبر الصحة المركزي ومقارنتھا مع صبغة قياسية من انتاج معھد المصول واللقاح   

  وعلى نماذج مختلفة من العتر الجرثومية ، كانت النتائج متطابقة .
  

 التوصيات المناقشة و

تائج العدة المنتجة في المركز مع عدة قياسية عند تقييم الصبغة تشير الى تنفيذ النتائج المطلوبة من ان مطابقة ن 
  ھذا البحث وبشكل مطابق للمواصفات البحثية في المصادر العلمية المعتمدة .

ا النوع من واعتمادا على ھذه النتائج نوصي بنقل البحث الى مرحلة الانتاج نظرا لكثرة الطلب التجاري على ھذ 
الصبغات في كافة المختبرات البايولوجية سواء الحكومية او الاھلية كذلك لما له من مردود اقتصادي على 

  المركز .
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محتملة الحدوث في نوعية المياه المعباة الناتجة عن استخدام العبوات التاثيرات . ٤٣
  البلاستيكية ذات الاستخدام المتكرر

Potential Impacts Occurring in the Quality of Bottled water resulting 
from the use of plastic bottles with Repeated use 
  رياض مجيد علوان ،ندى حسن عبد علي ، نور عدنان قاسم ، زھرة محمد

  عصام شاكر حمزة  -الاستشاري : 
  د. امير خضير عباس

  المركز الوطني للتعبئة والتغليف ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
ncp@crid.industry.gov.iq  

  

   الخلاصة

يھدف البحث الى دراسة نوعية المياه المعبأة الناتجة عن الاستخدام المتكرر للعبوات البلاستيكية والعلاقة بين 
  متكرر.التلوث الميكروبي للمياه والعبوات البلاستيكية ذات الاستخدام ال

محلي سحبت  ًا) منتج١٨( عدد) لتر ل٢٠بوات البلاستيكية سعة (شملت الدراسة فحص وتحليل المياه المعبأة والع

كشف عن التلوث الميكروبي للعبوات البلاستيكية متكررة ق المحلية لمدينة بغداد كما بصورة عشوائية من الاسوا
  .) ٢٧شرب المياه في المنازل عدد () لتر والمستخدمة لاغراض ١.٥ – ٠.٥الاستخدام سعة (

دود المسموح بھا ، كما لقد اظھرت معظم المياه المعباة احتواءھا على اعداد كبيرة من البكتريا الھوائية تفوق الح
ھذه البكتريا في المسحات الماخوذة من السطح الداخلي لنفس العبوات البلاستيكية مايشير الى ان  وجودلوحظ 

  .ون مصدر تلوث المياه المعباة بھذه البكتريا العبوات يمكن ان تك

من المياه على نفس الفطريات التي  ًا) منتج١١اما بخصوص الفطريات فقد اظھرت نتائج الفحوصات احتواء (

  .ثبت وجودھا في المسحات الماخوذة من السطح الداخلي لنفس العبوات

  ستخدام المتكرر للعبوات البلاستيكية التاثير في نوعية المياه المعباة الناتجة عن الا -:المفتاح

  

  المقدمة 

ً من مياه شبكة التوزيع فقد كشفت دراسة إ في الولايات ن المياه المعبأة ليست بالضرورة ھي اكثر نقاوة او أمانا
) صنف من اصناف مياه الشرب المعبأة ان ١٠٤اكثر من الف عبوة شملت (خلالھا  فحصتالمتحدة الامريكية 

اصناف المياه المعبأة احتوت مياه عبوة واحدة منھا على الاقل على ملوثات مختلفة بما في ذلك  % من٣٣حوالي 
بعض المواد الكيمياوية العضوية وبكتريا بمستويات اعلى من المسموح به في مواصفات مياه الشرب المعبأة كما 

وزيع عبئت بعد معالجة اضافية او بدون من المياه المعبأة ھي في الحقيقة مياه شبكات الت ً%) تقريبا٢٥(تبين ان 

  .معالجة 
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ً كبيراً وتحتل اعداد معاملھا نسبة  % من مجمل ٥٤اما في العراق فتلقى صناعة مياه الشرب المعبأة رواجا
والمسجلة لدى المديرية العامة للتنمية الصناعية لتشھد بذلك ھذه الصناعة  ناعات الغذائية المختلفة معامل الص
ً في ظل تزايد الطلب على المنتج لاسباب تتعلق بنوعية مياه الشرب وتوافرھا وقد رافق ھذه انتشاراً  وا سعا

ً حاداً في النوعية متمثلاً بزيادة النسب المئوية للفشل في تطبيق  الزيادة الملحوظة في اعداد المعامل انخفاضا
 ٢٠٠٠لسنة ١٩٣٧رقم اه الشرب المعبأة المتطلبات الصحية الواردة في المواصفة القياسية العراقية الخاصة بمي

 ،الى المواصفات الصحية الخاصة اغراق الاسواق المحلية بالعديد من العلامات التجارية التي تفتقر الى مما ادى
بات مكان انتاج هذه المياه في المنازل بعيداً عن رقابة الجهات الصحية المعنية وباستخدام عبوات  حتى

  قمة ومياه شبكات التوزيع كمصادر للمياه.بلاستيكية غير نظيفة ومع

  

  الجزء العملي 

  النمذجة  - ١
سحبت  محلي ا) منتج١٨) لتر لـ (٢٠سعة ( تم التحري عن التلوث الميكروبي في عبوات المياه المعبأة -ا 

  ثمانية عشر سوق محلي من اسواق مدينة بغدادبصورة عشوائية من 

لتر  ٢.٥ - ٠.٥بوات البلاستيكية (متكررة الاستخدام) سعة عن التلوث الميكروبي للع البحث كشف –ب 
  ) ٢٧والمستخدمة لاغراض شرب المياه في المنازل عدد (

  التحري عن بكتريا دلائل التلوث الميكروبي - ٢
 Aerobic bacterialكشف عن بكتريا دلائل التلوث الميكروبي التي شملت حساب العدد الكلي للبكتريا الھوائية 

total count  بطريقة صب الاطباق وباستخدام وسط الاكار المغذي الصلبNutrient agar البكتريا ،
والبكتريا المسبحية والمسبحية البرازية  Coliform & Fecal Coliformالقولونية والقولونية البرازية 

Streptococcus & Fecal Streptococcus  باستخدام طريقة العد الاكثر احتمالية  Most Probable 
Number (MPN)  وبكتريا الكلوستريديم بريفرنجنزClostridium perfringens  وبكترياPs. 

aeruginosa  عن التلوث الميكروبي للعبوات البلاستيكية بعد  وكشفطريقة الترشيح بالاغشية باستخدام
  افراغھا من محتواھا المائي.

 التحري عن الفطريات - ٣
 Sartoriusمليلتر من المياه من خلال اغشية الترشيح  ٢٥٠بأة وذلك بترشيح كشف عن الفطريات في المياه المع

stedim – Cellulose nitrate filter (Pore size 0.45 µm) ثم ينقل غشاء الترشيح على سطح  ومن
  ايام. ٥-٣لمدة ° م٢٨وتحضن الاطباق بدرجة حرارة  Malt extract agarالوسط الزرعي 

 يكروبي للعبوات البلاستيكيةالتحري عن التلوث الم - ٤
 Sterileمسحات للعبوات البلاستيكية (الفارغة) تحت ظروف معقمة بواسطة مسحات معقمة  تخذأ Swabs  ،

   Coliformوتم الكشف عن البكتريا الھوائية و Streptococcus  spp.,  Staphylococcus  spp., 

Pseudomonas  aeruginosa, Bacillus  spp.,  عن تلوث العبوات البلاستيكية بالاعفان كذلك تم التحري
  والخمائر .
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  النتائج والمناقشة :

) لتر لاكثر من مرة في انتاج المياه وذلك من خلال ٢٠لوحظ اعادة استخدام عبوات المياه المعبأة سعة ( -
ن أ ذا يشكل خطورة على صحة المستھلك إفحص بطاقات الدلالة التي لصقت الواحدة فوق الاخرى  وھذ

مرة واحدة فقط كما ان ھذه العبوات قد تستخدم لاغراض اخرى وبالتالي ھذه العبوات خصصت للاستخدام 

ً من خلال نتائج الفحوصات  ًايمكن ان تكون مصدر لتلوث المياه التي تعبأ فيھا وھذا كان واضحا

  .الميكروبية للمياه المعبأة والمسحات المأخوذة من نفس العبوات

من المياه المفحوصة احتوائھا على اعداد من البكتريا الھوائية تفوق  ا) منتج١٤ان (لقد اظھرت النتائج 
 .psالحدود المسموح بھا في حين اظھرت ثلاثة منتجات منھا احتوائھا على بكتريا  aeruginosa  وبينت

على  ًاتجمن ١٤نتائج الفحوصات البكتيرية للمسحات الماخوذة (من السطح الداخلي ) لنفس العبوات احتواء 

  ) spp. Bacillus،ps. aeruginosa ،staphylococcusبكتريا (

) ١٥لتر) احتواء ( ٢٠اما بخصوص الفطريات فقد أظھرت نتائج فحوصات المياه المعبأة (عبوات سعة  -
 .Aspergillus niger , Trichoderma spp% على الفطريات ( ٨٣) اي  بنسبة ١٨منتج من مجموع (

,  Emericella  spp.  ,  Penicillium  spp.  , Byssochlamys  spp.  ,  Chladosporium  spp.  , 

Neosartorya  fisheri(  السطح) كما  بينت نتائج فحوصات الفطريات للمسحات المأخوذة من ،
) من العبوات البلاستيكية اي بنسبة ١٨) من مجموع (١٣الداخلي) لنفس العبوات  نفس العبوات احتواء (

 Aspergillus % على الفطريات (٧٢ niger  ,  Emericella  spp.  ,  Penicillium  spp.  ,   
Byssochlamys spp. , Chladosporium spp. , Rhizopus spp. ) منتج من المياه ١١) ، وأظھر (

 المعبأة المفحوصة احتوائھا على نفس الفطريات التي ثبت  وجودھا في المسحات المأخوذة من السطح
لمياه استيكية يمكن ان تكون مصدر تلوث تيكية مما يشير الى ان العبوات البلاعبوات البلاسلل الداخلي

  المعبأة فيھا

 لتر(والتي تكرر استخدامھا )١.٥ -٠,٥سعة اما نتائج الفحوصات للمسحات المأخوذة للعبوات البلاستيكية  -
% على نوع ٦٦.٦بة ) وبنس٢٧) عبوة بلاستيكية من مجموع (١٨في المنازل فقد أظھرت النتائج احتواء (

 Coliform , Bacillusاو اكثر من البكتريا  spp.,  Staphylococcus  aureus,  Ps.  aeruginosa  
والاعفان والخمائر  ، ان تواجد ھذه الاحياء المجھرية في العبوات البلاستيكية ممكن ان يشكل خطورة على 

  جيداً. موتعقف نسان اذ لم تنظصحة الا

مل من العينة بدرجة ١٠٠) مستعمرة لكل ٥لھوائية المسموح بھا (كحد أقصى) ھو(أن أعداد البكتريا ا -

  ).١٩٣٧الى المواصفة العراقية رقم ( ًأضافة الى خلوھا من الطحالب والفطريات أستنادا °م٣٧
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  تاثير التصميم الھندسي في تحسين الخواص الميكانيكية للقناني الزجاجية. ٤٤
Role and Impact of Engineering Design to Increase the Mechanical Resistance of 

Glass Containers   
   مكارم شريف احمد ،حسين علي حسن،إحسان ھادي عبيد ، ابتسام جاسم حمادي  ، 

  محمد عباس نعمة ،امل صباح عبد الله
  فائزة عبد القادر د. الاستشاري 

  المركز الوطني للتعبئة والتغليف ھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
ncp@crid.industry.gov.iq  

  الخلاصة  

وتعبئتھѧا ولحѧين وصѧولھا بعѧد تصѧنيعھا  القناني الزجاجية الخاصة بحفظ المشروبات المختلفة والعصѧائرتتعرض 
لكثيѧѧر مѧѧن الاجھѧѧادات الميكانيكيѧѧة والحراريѧѧة، ويلعѧѧب الشѧѧكل الھندسѧѧي للقنѧѧاني دورا مھمѧѧا فѧѧي تحديѧѧد للمسѧѧتھلك 

كية ومقاومة الانضѧغاط لمجموعѧة مѧن المقاومة الميكانيكية لھا. اجريت تجارب فحص الصدمة الحرارية والميكاني
زية والعصائر ( عѧدد اثناعشѧر نوعѧاً ) المصѧنوعة مѧن خلطѧة زجѧاج اقناني المشروبات بنوعيھا الغازية وغير الغ

وزن وسѧѧعة وسѧѧمك الجѧѧدار اضѧѧافة الѧѧى طѧѧول القنينѧѧة وقطѧѧر الكتѧѧف. أظھѧѧرت   اذ حسѧѧبسѧѧيليكا)،-لايѧѧم-(صѧѧودا
 نسѧبة ان افضل نسبة بينھما ھѧي ان يكѧون واتضحنينة وقطر الكتف الفحوصات وجود علاقة حسابية بين طول الق

ملѧم فѧي حالѧة ثبѧات الѧوزن الكلѧي للقنينѧة ليعطѧي ) ٣(وأن لايزيد سمك الجدار عѧن  )١:٣( الطول الى قطر الكتف
  القنينة قيم مقاومة اعلى .

  

  .ة تاثير التصميم الھندسي في تحسين الخواص الميكانيكية للقناني الزجاجي -مفتاح:

  

  المقدمة  

خزن المشروبات جزءا  كبيرا من الاستعمالات اليومية وھي الأكثѧر انتشѧاراً لالمستخدمة  تشكل القناني الزجاجية 
 سيليكا   -لايم  –صودا خلطة زجاج تسمى زجاج تصنع ھذه القناني من  اذفي كل أنحاء العالم 

(Soda‐ lime silica) راقفي الع ھو نفس النوع المنتج محلياو.  

تخضع عملية تصنيع وانتاج القناني الزجاجية وبالاخص ھذا النوع من القناني الѧى مجموعѧة مѧن العوامѧل المھمѧة 
    ، الكتلة ،المتانة.الشكل الھندسي  ھي :

تؤثر ھذه العوامل الثلاثة على بعضھا البعض بشكل مباشر، لذا نجѧد ان مصѧممي ھѧذه القنѧاني فѧي معامѧل الإنتѧاج 
ان عملية تقليѧل الكتلѧة ( الѧوزن) علѧى سѧبيل  اذديد شكل القناني على الكتلة ، باتھم الرياضية لتحيعتمدون في حسا

مجموعѧة مѧن التجѧارب والاختبѧارات الميكانيكيѧة  اجريت بعѧدھاالمثال يقلل من المتانة ويقلل من عمر الاستخدام، 
الميكانيكية ...الѧخ ، وذلѧك كѧون بعѧض ھѧذه فحص الصدمة الحرارية و :مثل تحديد متانتھالوالفيزيائية على القنينة 

غسѧѧل لإعѧѧادة التعبئѧѧة والآخѧѧر بحاجѧѧة لأن يكѧѧون سѧѧطحھا صѧѧلداً وصѧѧلباً كѧѧي يقѧѧاوم عوامѧѧل النقѧѧل للالقنѧѧاني معرضѧѧة 
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نسѧب طѧول العنѧق الѧى الكتѧف الѧى الجسѧم وطѧول او لدد الشѧكل الھندسѧي المطلѧوب يتحѧذلك  والمداولة وفي ضوء
  .قصر الزجاجة 

حول موضѧوع تحديѧد الشѧكل الھندسѧي للقنѧاني والتѧي تناولѧت الطѧرق المتبعѧة فѧي  عديدة اساتدروأجريت بحوث 
تحسين خواص الصدمة الحرارية والميكانيكية للقناني الزجاجية وقد وضحت ھذه الدراسات أھمية اختيار تصѧميم 

ية والحرارية وبينت بѧأن تصѧاميم شكل القنينة والذي يعد عاملاً أساسيا في مقاومتھا للتأثيرات الميكانيكية والفيزيائ
علامѧѧة تجاريѧѧة بخѧѧلاف القنѧѧاني غيѧѧر القابلѧѧة الحليѧѧب تكѧѧون ثابتѧѧة قياسѧѧياً وتعѧѧد القنѧѧاني القابلѧѧة للإرجѧѧاع مثѧѧل قنѧѧاني 

  للإرجاع .

اما تأثير تركيب الزجاج على كفاءة إنتاج القوارير الزجاجية فقد وضحتھا احدى الدراسات والتي بينت  ان زيѧادة 
الزجاجيѧة   (seeds) والبلѧورات (cords)يد الألمنيوم والصوديوم في الخلطة تمنѧع مѧن تكѧوين الحبѧال ثاني اوكس

  بينما زيادة نسبة اوكسيد الكالسيوم وثاني اوكسيد السليكون تعمل على العكس من ذلك .

  

  الجزء العملي 

  الفحوص المختبرية :

مѧѧن المشѧѧروبات الغازيѧѧة وغيѧѧر الغازيѧѧة قنينѧѧة لأنѧѧواع  ة) اثنѧѧا عشѧѧر١٢( اشѧѧتريت -تحضѧѧير النمѧѧاذج : -١
والعصائر ، فرغت مѧن محتوياتھѧا وبعѧد غسѧلھا وتجفيفھѧا أجريѧت عليھѧا قياسѧات السѧعة ( الحجѧم ملѧل) ، 
الوزن (غم) ، طول العنق (ملم) قطر الكتف (ملم) والطول الكلѧي (ملѧم) اضѧافة الѧى تعيѧين سѧمك الجѧدار 

  والقاعدة (ملم) بعد كسر القنينة .
ة رقѧѧم ھѧѧذا الفحѧѧص بحسѧѧب مѧѧاورد فѧѧي المواصѧѧفة القياسѧѧية العراقيѧѧ اجѧѧريصѧѧدمة الحراريѧѧة : فحѧѧص ال -٢

شѧكل القنѧاني وھѧي فارغѧة ب اذ وضعت فيھѧادورة او صدمة  )٣(لكل القناني ولعدد  ١٩٩٢ عام) ١٤٩٩(
) ºم١)± ºم٧١-٥٦حѧѧرارة  السѧѧلة فѧѧي حمѧѧام مѧѧائي سѧѧاخن بدرجѧѧة غمѧѧرتعمѧѧودي داخѧѧل سѧѧلة الفحѧѧص ، 

بعѧدھا السѧلة  نقلѧت دقيقѧة ، ١٥بعد امتلائھا في ھѧذا الحمѧام مѧدة  بقيتاني بالماء الساخن والقن ملئتبحيث 
 ºم١) ± ºم ٣٠-١٥ ( درجѧة حѧرارةفيه  وغمرتوءة الى حمام مائي بارد مع محتوياتھا من القناني الممل

السѧلة  فعѧتر) وبعدھا ºم٤١بين الحمامين ( لمدة دقيقتين على ان يكون الفرق في درجات الحرارة بقيتو
) ٢±١٥بمحتوياتھا من الحمام ، فترة الانتقال للقناني من الحمام الساخن الى الحمѧام البѧارد تكѧون خѧلال (

  كسر .شقوق نافذة او لحدوث نية تفحص القناني بعدھا ثا

فحص الصدمة الميكانيكية : اجري الفحص بجھاز فحѧص الصѧدمة باسѧتخدام البنѧدول لاربعѧة نمѧاذج لكѧل  -٣
قوة مباشرة من مطرقة حرة السقوط مثبت على رأسѧھا كѧرة  سلطتع القناني الزجاجية التي نوع من أنوا

مقѧدار زاويѧة السѧقوط ضѧمن الجھѧاز فѧي كѧل  فيھѧا  غيرتغم فقط  )٦٠٠(ملم تزن  ٢٥,٤نصف قطرھا 
 القيمѧة التѧي عنѧدھا تѧتحطم القنينѧة وثبتѧتة  ولحѧين تحطѧم القنينѧة مرة وھي اما بوحدات الجول او سم/ثاني

 ).١وكما في الجدول رقم (
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  ت
نسبة الطول الكلي / قطر 

  الكتف
  الصدمة الميكانيكية /جول

١.٤٤  ٤  ١  
٠.٩  ٣  ٢  
٠.٩  ٣  ٣  
٠.٩  ٣  ٤  
٠.٨١  ٢  ٥  
٠.٨١  ٢  ٦  
١.٢  ٤  ٧  
٠.٩  ٣  ٨  
١.٠٠  ٣  ٩  
١.٠٠  ٣  ١٠  
١.١  ٣  ١١  
١.٢  ٤  ١٢  

  ) يبين فحوصات الصدمة الميكانيكية١الجدول رقم (

فحص قوة تحمل الانضغاط : أجري الفحص بإستخدام جھاز فحص مقاومѧة الانضѧغاط بعѧد وضѧع حلقѧة   - ٤     
مطاطية على فوھة كل قنينة وذلك لنقل قوة الضغط من الجھѧاز الѧى الفوھѧة بشѧكل تمѧاس مباشѧر وحجѧب 

  .  تأثير الفراغ الداخلي للقنينة

  المناقشة والاستنتاج 

         اناذ ول القنينѧѧة الѧѧى قطѧѧر الكتѧѧف ومѧѧة الميكانيكيѧѧة للقنѧѧاني مѧѧع نسѧѧبة طѧѧبѧѧين قيمѧѧة المقاھنѧѧاك علاقѧѧة حسѧѧابية   -  أ
  ليعطي قيم مقاومة اعلى. ١:٣ان يكون الطول الى قطر الكتف بنسبة  يافضل نسبة بينھما ھ

 لايم تقاوم الصدمة الحرارية . -كل القناني الزجاجية نوع صودا  -  ب
يتسѧبب فѧي ضѧعف وھشاشѧة  مѧن ذلѧك ان الأقѧلو ملم ٣-٢ن القنينة بمقدار مابيالمحافظة على سمك جدار  -ج

والأكبر يتسبب في زيادة الاجھادات السطحية على القنينة بسبب عمليات التعبئة والنقѧل والتѧداول   القنينة 
  مؤدياً الى سھولة كسرھا .

كانيكيѧة يكون طول القنينѧة الѧى قطѧر الكتѧف ضѧمان الحصѧول علѧى اكبѧر قѧدر مѧن المتانѧة المي الافضل ان  -د
  ولكل انواع القناني .

  

  المصادر 
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2‐UK Glass Manufacture , Amass Balance study . BriƟsh Glass 2003 . 

http://www.birtglass.co.UK/files/UK glass manufacture AMassbalance.Pdf  

3‐McMillan , P.F. "Journal of Material Chemistry ",Vol. 14, PP (ISO 6‐1512) , 2004 . 
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١٧٨ 

  في قناني بلاستيكية معبأتاثير عملية التجميد والظروف البيئية على الماء ال. ٤٥
The Impact of Freezing Process and Environmental Conditions on Bottled Water   

 اليت الجزء الاول / الكشف عن استرات الفث
  رياض مجيد علوان ، ايسر عبد المجيد ، نور عدنان قاسم ، رؤى جلاء مھدي ، 

  قريش عباس كاظم ، ھديل حارث خالد 
   نصيف جاسم الاستشاري : د. علوان

  المركز الوطني للتعبئة والتغليفھيأة البحث والتطوير الصناعي / 
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  الخلاصة 

) والتعرض الى C˚85درجات الحرارة عند ( اختلاف المختلفة مثل البيئية ر الظروفيثتأھذا البحث درس 

) ولفترات C˚5 ‐تجميد بدرجة (ال تأثير عمليةاضافة الى  الاشعة فوق البنفسجية والتعرض الى الظروف الجوية 

على الماء المعبأ بقناني بلاستيكية (بوليمر البولي اثيلين  ]) ساعة928الى () ساعة 574من ([زمنية طويلة 

 2012على مدى ثمانية اشھر من شھر شباط الى شھر تشرين الاول من عام  تيرفثاليت). وجرت ھذه التجارب
بيح الكھربائية قناني فارغة ومملؤة بالماء اخذت من خط انتاج معمل انتاج المياه المعبأة التابع لمعمل المصا على

بعدة طرق مثل حيود  ])PETبولي اثيلين تيرفثاليت ([/ وزارة الصناعة والمعادن ودرست خواص البوليمر 

الحراري  مرالم ،)FT‐IR()، امتصاص الاشعة تحت الحمراءAFM) ، مجھر القوة الذرية (XRDالاشعة السينية (

   .)UV‐Visالاشعة المرئية ( –الى امتصاص الاشعة فوق البنفسجية) اضافة DSCالتفاضلي (

مثيلاتھا من نماذج البوليمر الجاف وبوليمر القناني المملؤة بالماء والتي لم تتعرض  نتائج وقورنت ھذه النتائج مع
السائل الماء المعبأ في تلك العبوات بجھاز الكروموتوغرافيا  حلل لاجھادات السابقة . كذلكالى أي نوع من ا

 الاشعة المرئية –از الاشعة فوق البنفسجية ) وجھHPLCعالي الدقة ( (UV‐Vis)   لمعرفة نوع وتراكيز استرات

 ًآنفا التي ذكرت لتعرض للاجھاداتاالناتجة عن تفكك البوليمر نتيجة من البوليمر الى الماء او  المنتقلة الفثاليت
  ولفترات طويلة .

او تغير درجة بلوريته عند حفظ القناني  (PET)تفكك البوليمر  –بما لايقبل الشك  –اظھرت  ًآنفالفحوصات ا

حالة الانجماد تزيد من تفكك و ًآنفا المذكورة المملؤة بالماء في الظلام ، وإن التعرض الى الظروف المختلفة

انتقالھا الى الماء ، البوليمر والذي بدوره يؤدي الى تكون المواد الضارة مثل استرات الفثاليت وغيرھا ومن ثم 
  وجود تلك الاسترات في جميع انواع القناني التي فحصت ضمن ظروف تجارب ھذا البحث . ناوتأكد ل

   PETتعبئة مياه الشرب ، قناني بلاستيكية ، استرات الفثاليت ،  -مفتاح:
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  المقدمة 

ھذه المعلومات  رت بعض المعلومات مؤخراً بأن ھناك خطورة في تجميد الماء في قناني بلاستيكية اذ تفيداأش
  بعض مركبات البلاستيك في الماء بسبب التجميد او بسبب ظروف بيئية أخرى.أن ھناك انحلال ب

) PET( تيرافثاليتان من اھم المواد البلاستيكية المستخدمة في صناعة قناني تعبئة المياه ھي مادة البولي اثيلين 
ً كبيراً في الاستعمال في مجال التعبئة والتغليف  لما تتمتع به من خواص ميكانيكية والتي وجدت لھا رواجا

أثير الضغط كما ان لھا خواص وصلادة جيدة ومقاومة للزحف ومرونة عالية تزيد من مقاومتھا للكسر تحت ت
كل ھذا  ،شفافية ونعومة ملمس عند التصنيعوالماء منخفضة مع قوة شد عالية  جيدة وقابلية على امتصاص حجز

  قناني تعبئة المياه والعصائر . جعلھا تستخدم على نطاق واسع في صنع 

انتاج المياه  معملشرة من قاعة انتاج والتي سحبت بعد انتاجھا مبا PETمجموعة من قناني الماء نوع  أختيرت
المعبأة التابعة لمعمل المصابيح الكھربائية/وزارة الصناعة والمعادن لغرض اجراء الاختبارات والفحوصات 

 UV‐Aعدة انواع من الاجھادات (التجميد ، التسخين ، تعرض لاشعة  مجموعة منھا الى عرضتعليھا اذ 

 PETوالتعرض لظروف جوية طبيعية) ولفترات زمنية مختلفة مع اجراء الفحوصات والتحاليل للماء ولمادة ال
تبين صحة المعلومات المنشورة حول ھذه المادة من عدمھا والتي تخص انحلال بعض  للوصول الى نتائج 

  ه المادة وھجرتھا الى المياه المعبأة داخلھا .مركبات ھذ

  

  الجزء العملي 

  النمذجة  : - ١

) مل سحبت مباشرة من خط الانتاج لمعمل الشذر التابع لمعمل 500) قنينة مملوءة بالماء سعة (100أخذت (
  لوزارة الصناعة وقسمت الى المجاميع التالية : التابعالمصابيح الكھربائية 

الى حالة التجميد  عرضت :المجموعة الثانية  ،لأي إجھاد حفظت في مكان مظلم تعرضلم  :المجموعة الاولى 
)-  وضعت على  :المجموعة الرابعة  ،م ) 85وضعت داخل الفرن بدرجة حرارة ( :المجموعة الثالثة  ،م 5)

من مصدر  UV‐ Aعرضت الى اشعة  :المجموعة الخامسة ،  سطح البناية لتعريضھا للعوامل الجوية الطبيعية
حفظت في مكان وھا بالماء ئقناني فارغة سحبت مباشرة من خط الانتاج قبل مل :المجموعة السادسة ، ضوئي
  مظلم .

  طرائق الاجھاد : - ٢

  تجميد النماذج : ١- ٢

ستخدام (مجمدة) لغرض تجميد الماء بداخلھا ا) قناني مملوءة بالماء الى درجات حرارة منخفضة ب10عرضت (

  ) ساعة بصورة مستمرة مع اجراء فحوصات على ھذه العينات .928به على ھذه الحالة لمدة (والاحتفاظ 
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  تسخين النماذج : ٢- ٢

 تصنعوھي الدرجة التي ° م 85 )عبوة مملوءة بالماء بشكل عامودي داخل فرن بدرجة حرارة ( )(20وضعت 

ً اثناء الدوام  )6(الى )  (5 كان معدل التسخين من ،) ساعة928نفخ) ولمدة ( عملية( القنينة فيھا ساعات يوميا
  الرسمي فقط . مع اخذ عينات للفحص بين فترة واخرى .

  التعرض للظروف الجوية : ٣- ٢

النماذج الى الظروف الجوية الخارجية لدراسة تأثرھا بالاجھادات البيئية من اشعة شمس عرض عدد من 
(للفترة من شھر شباط الى شھر تشرين  وضغط جوي ورطوبة ودرجات حرارة متغيرة وبصورة مستمرة

) اذ تركت النماذج بوضع عامودي فوق سطح الطابق الثاني من البناية لتتعرض للظروف 2012الاول من عام 
  البيئية 

  : U.V‐ Aالتعرض لاشعة  ٤- ٢

 المشابھة في طبيعتھا لاشعة ضوء الشمس . UV‐Aعرضت قنينتان مملوئتان بالماء الى ثلاث مصادر لاشعة 

 1.6) وقطره (28.7cmطول كل مصباح ( cm5المسافة بين قاعدة المصادر الضوئية والنماذج  حددت) و 

cm) 15. طاقة كل مصدر W) 2345) وشدة الاشعاع على سطح النماذج كانت luxقيست بجھاز ( :  

 Wide Range Light Meter – EA30] [ .  امريكي الصنع  

لتلافي اثار الاوزون المتكѧون واحيطѧت المنظومѧة بصѧندوق  منھا اتجريت ھذه التجربة في حجرة سحب الغازا
  مغلف بصفائح الالمنيوم منعاً لتسرب الاشعة فوق البنفسجية الضارة . 

  بدون اجھاد : ٥-٢    

الماء واخرى فارغة في مكان مظلم وبدرجة حرارة الغرفة لضمان عدم ب مملؤة عينات من قنانيحفضت 
  جھادات .تعرضھا الى أي نوع من الا

  طرائق الفحص والتحليل : - ٣

  .ثات المتكونة فيه وقياس تراكيزھالفحص الماء والكشف عن الملو UV‐ Visوجھاز  HPLCستعمل جھاز أ ١- ٣

والمجھر الضوئي للكشف عن أي تحلل او  XRD  ،UV‐Vis  ،FT‐IR  ،AFM  ،DSCاجھزة  تستعملأ ٢- ٣

  جھادات.) نتيجة الاPETالعبوة ( تغير طرأ على جدار

في تحطم الأسترات التي قد توجد في  "أجريت التحاليل البايولوجية لمعرفة وجود البكتريا لأن للبكتريا اثرا ٣- ٣
  الماء نتيجة لتحلل البوليمر.
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  المناقشة والاستنتاج 

تكون مناطق اھتزاز جديدة تعزى الى تفكك البوليمر وانحراف في مقادير بعض  FT‐IRاثبتت فحوصات  -1
ً الى تغير بلورية البوليمر وبدرجات مختلفة  الفحوصات تاشارومم نتيجة لتكون اواصر جديدة قال ايضا

  التجربة.وحسب ظروف 

اضافة الى تغير شديد في  2θقمم  فيوجدت انحرافات  ذالاشعة السينية إ فحوصاتالنتائج  تلك تطابقت مع -2
 تبلورھا.نسب 

الدرجة المميزة  (وھي درجة مئوية 247‐249دود لبوليمر في حان درجة انصھار ا DSC  فحوصات اشارت -3
للبوليمر) ولا يوجد تغير طوري عند منطقة التبلور لان البوليمر اصلاً على درجة عالية من التبلور ويؤيد 

 ) .˚C 75‐73المرتفعة ( Tgذلك درجة 

ثم تزداد تلك الخشونة ) عند تعرضه للماء RMSانخفاض في خشونة السطح (وجود  AFMاثبتت فحوصات  -4
 (وبنسب مختلفة) عند تعرض العينات الى الاجھادات البيئية المختلفة.

مشابه الى الطيف الموجود في الادبيات  PETمھمة جداً وبينت ان طيف امتصاص  UV‐Visكانت تحاليل  -5
 ) كانت ضمن الحدود المعروفة له .Tالمنشورة وان النفاذية الضوئية (

. وعند  التي ذكرت سابقا للظروف البيئية التعرض ماء وجود العديد من المركبات نتيجةوبينت فحوصات ال
 (355‐350مراجعة اطياف امتصاص نماذج الفثاليت القياسية كانت كلھا تمتص بشدة عند منطقة  nm( 

ً نفس منطقة امتصاص البوليمر  فقدان بعض  شير الىوھذا يؤيد وجود الفثاليت وقد ي PETوھي تقريبا
  ات تؤيد ھذا الرأي .انتقاله الى الماء وان بعض النشرلبوليمر وا

الفثاليت وبتراكيز مختلفة في جميع النماذج على امل ان تحدد تراكيزھا  مركباتوجود  HPLCاثبتت تحاليل  -6
  لاحقاً .

  أثبتت التحاليل البايولوجية خلو النماذج من البكتريا الھوائية والبكتريا القولونية. 7‐

  

  صى البحثوأو

استيراد مواد اولية لصناعة العبوات لاتحتوي على أسترات الفثاليت كملدنات، ويمكن الاستعاظة عنھا بمواد  - ١
  اخرى وعلى سبيل المثال نذكر المادة:

Cyclohexane dicerboxylic acid di isonyl esters and citrates 1.2‐  

رات طويلة لأحتمال انتقال المواد الملدنة الضارة الى الماء، عدم تخزين مياه الشرب في قناني بلاستيكية لفت - ٢
  ويمكن السيطرة على ذلك من خلال تحديد كميات الانتاج.

النتائج التي حصلنا عليھا كانت لمعمل واحد في بغداد لتعبئة مياه الشرب ومن الضروري أجراء مسوحات  - ٣
  وكذلك المستوردة. ًشاملة لجميع انواع مياه الشرب والعصائر المنتجة محليا

 الانتقال التدريجي الى استعمال العبوات الزجاجية بدل البلاستيكية. - ٤
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تطوير الخواص الكيمياوية والميكانيكية لحاويات البولي اثلين المنتجة في الشركة الوطنية . ٤٦
  ضافة سبيكة ماسترباج للصناعات الكيمياوية والبلاستيكية با

Development of Chemical and Mechanical Properties of Poly Ethylene Containers 
Produced in the National Company for Plastic Industries in the Addition of Chemical 

Master Alloy Bag  
  علي   ، كوثر نصيف جاسم  ، عباس خالد ھادي  إحسان ھادي عبيد ، ايسر عبد المجيد احمد  ، رواء عبد الله 

  الاستشاري : علي جاسم رزوقي 
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  الخلاصة

مرات الحديثة الاستعمال في الشرق الاوسط وقد اثبت عالميا جودته وتعدد يعتبر البوليمر السليكوني من البولي
مع غيره من البوليمرات   copolymerاستخداماته وخواصه الفيزياوية الفريدة وعند ادخاله كبوليمر مشترك 

مقاومتھا للظروف البيئية وتحسين خواصھا  :منھا ،العضوية يضيف عليھا صفات جديدة ويحسن صفات اخرى
  ميكانيكية ومقاومتھا للاكسدة واشعة الشمس وغيرھا .ال

مادة الماسترباج (وھي عبارة عن كوبوليمر بين الزيت السليكوني والبولي اثلين) الى ادخلت في ھذا البحث 
البولي اثلين عالي الكثافة المستخدم في صناعة الحاويات والعلب وقد اثبتت التجارب والفحوصات الكيمياوية 

  ة تحسن صفات البولي اثلين عالي الكثافة .والميكانيكي

  

  تطوير الخواص الكيمياوية والميكانيكية لحاويات البولي اثلين باضافة سبيكة ماسترباج.  -مفتاح:

  

  المقدمة 

الا انه لم تدرس عملية البلمرة الانية (المشتركة)  فترة طويلةعلى الرغم من معرفة المركبات العضوية منذ 
وذلك عند ملاحظة امتلاك الخاصية المطاطية  ١٩١١ عامر بصورة تفصيلية الا في لبوليمرين او اكث

ان المونيمرات تختلف  القرن العشرين ثلاثينيات ووجد في  diolefinsلكوبوليمرات الاوليفينات والداي اوليفينات
  . اختلافا واضحا في قابلية دخولھا الى الكوبوليمرات 

  :والبلمرة المشتركة تقسم الى 

 .البلمرة المشتركة المثاليةا  - أ
 .البلمرة المشتركة المتناوبة   - ب

والماسترباج ھو كوبوليمر مشترك بين الزيت السليكوني من نوع بولي داي مثيل سايلوكسين مع البولي اثلين 
حيث يضاف الماسترباج عالميا مع حبيبات البولي اثلين الواطئة الكثافة او العالي الكثافة لتحسين صفات المنتج 
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الفيزياوية من ناحية مقاومته للمواد الكيمياوية او التشقق نتيجة الخزن ويعمل ايضا كمزلق للحاوية فتنفصل بكل 
  سھولة من القالب اثناء عملية النفخ .

  الجزء العملي 

 تصنيع العبوات  - ١

 عامة.مادة الماسترباج(كوبوليمر بين الزيت السليكوني والبولي اثلين) في شركة ابن سينا الحضرت  - ١
لتر  ٢في الشركة العامة للزيوت النباتية / قسم عبوات البولي اثلين سعة  اجريت تجارب تصنيع العبوات  - ٢

 وباستعمال ماكنة النفخ .
 ٦٠٠٣) % مع حبيبات البولي اثلين عالي الكثافة نوع ٧،٥،٣،٢نسب معينة من الماسترباج ( تخلط - ٣

 ماكنة النفخ .  وادخلت فيسابك السعودي 
     ھذه النسب في اخراج  كل خلطات وقد فشلت ) من ھذه الخلطات٢٠لتر عدد ( ٢عبوات سعة  تصنع - ٤

  % فقد كانت القيمة ناجحة تماما .٢من البولي اثلين كاملة المواصفات عدا النسبة  حاويات
 صѧѧفاتبموا الفيزياويѧѧة والميكانيكيѧѧة ومقارنتھѧѧا للمواصѧѧفاتنعة فѧѧي الماكنѧѧة العبѧѧوات المصѧѧ أختيѧѧرت كѧѧل – ٥

  العبوات العادية .
  الفحص والاختبار  -  ٢

  Impact testفحص مقاومة الصدمة    - أ
  يتكون من مقياس عمودي مؤشر ومثبت على سطح جسيء ومجھز باداة لرفع واعتاق الوعاء . الجھاز 
ى الخاصة بالسوائل تملأ بماء عند درجة حرارة الغرفة ويغلق الوعاء ويرفع ال عند فحص الاوعية  الاسلوب

الاعلى تدريجيا الى الارتفاع المحدد حسب المادة المراد تعبئتھا في الوعاء وتترك لتسقط عند ثلاثة مناطق 
عند خط ° ١٢٠عند خط اتصال الفوھة بالھيكل وثلاثة مناطق تبعد عن بعضھا ° ١٢٠تبعد عن بعضھا 

  اتصال القاعدة بالھيكل .
  . ملاحظاتثم تفحص النماذج من حيث التسرب والكسر وتسجل ال

 فحص مقاومة الحمل الرأسي  - ب
يتكون الجھاز من ماكنة انضغاط لھا القابلية على تسليط حمل مستقر بين لوحي الماكنة تملأ الحاويات المراد 
فحصھا بالماء او بالسائل الخاص بالتعبئة حسب الجھة المستفيدة (المنتج) ويوضع وعاء الفحص على اللوح 

ومركزية ويسلط الحمل المستقر (بالكيلو غرامات) على الوعاء ولمدة ساعة  السفلي للماكنة بصورة عمودية
  كاملة ثم يلاحظ مدى التشوه او الفشل ويستمر بزيادة الاوزان حتى فشل النموذج .

  Tensile الشدفحوصات   - ت
 الاجھاد، Force (N) القوة وھي فحوصات خاصة بالخواص الميكانيكية والفيزياوية للبوليمرات وتشمل

Stress (MPa) ، الاستطالة Elongation . %  
سم) لاغراض ١٠ xسم ٢من الحاويات المصنوعة من البولي اثلين عالي الكثافة وبابعاد ( اذ عملت شرائط

  الفحص .
 الفحوصات الحرارية   - ث

% من الماسترباج ٢نماذج البولي اثلين عالي الكثافة قبل اضافة الماسترباج وبعد اضافة فحوصات  أجريت
 Perkinية      وھو جھاز حديث من انتاج الشركة البريطان TGA-4000كة ابن سينا العامة وبجھاز في شر

Elmer. 

  . النماذج الى قطع صغيرة جدا لادخالھا في الجفنة الخاصة بالقياسات اذ قطعت
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  المناقشة والاستنتاج

      ي اثلѧين عѧالي الكثافѧة وكانѧت ) % مѧع حبيبѧات البѧول٧،٥،٣،٢نسѧب خلѧط مختلفѧة مѧن الماسѧترباج ( ستعملتأ -١
% فھي الناجحة وكان شكل العبوة ٢% فاشلة وذلك لخروج العبوات بصورة مشوھة اما النسبة ٣النسب فوق 

  جدا .″ اناجح

 % فقط وللاسباب التالية .٢ خلط الفحوصات الميكانيكية والفيزياوية على نسبة أجريت - ٢
لنا على حاوية ولكن لوجود فراغات في سطح الحاوية شفافة جدا % فشل النموذج بالرغم من حصو٣االنسبة   - أ

وليس بالسمك المناسب وبكمية واضحة على السطح الخارجي ووجود ثقوب في مناطق اخرى لم يعط للعبوة 
   .ض المناطقعانبعاجات في ب ، بل أظھرالنھائية شكلا وتماسكا واضحا

لم يستطيع جھاز البثق من اخراج اي عبوة بل كان % فقد فشلت العينة فشلا واضحا و ٧و ٥اما النسب    - ب
وذلك لان نسبة  ،لعبوةاالناتج عبارة عن قطعة بلاستيكية على شكل عجينة مشوھه ليس لھا اي ملامح 

 البوليمر السليكوني كانت عالية مما ادى الى سيولة النموذج .
اي فراغات  فيھاملة متماسكة ليس ور حاوية متكا% كانت ناجحة واظھرت نجاحھا من خلال ظھ٢النسبة   -ت 

او ثقوب والسمك متساوي من جميع الاتجاھات واستطاع جھاز الحقن والبثق من اخراج جميع الوجبة 
 الموضوعة في الجھاز بحاويات ناجحة وكاملة .

% لعدم حصولنا على حاويات نستطيع  ٧و  ٥و  ٣اجراء الفحوصات على النسب  البحث عستطيلذلك لم 
نماذج شريطية  أخذت .على حاوية البحث % فقد حصل٢منھا للقياسات الميكانيكية اما النسبة  اخذ نماذج

 وحاويات كاملة لفحوصات السقوط الحر والانضغاط. Tensile الشد سم لفحوصات ١٢بطول 
  يا جريت الفحوصات الفيزياوية والميكانيكية في مختبرات دائرة بحوث المواد / وزارة العلوم والتكنلوجأ - ٣

ومركز التعبئة والتغليف / وزارة الصناعة والمعادن وشركة ابن سينا العامة / وزارة الصناعة والمعادن 
  - % من الماسترباج وكانت الفحوصات كما يلي :٢واثبتت الفحوصات جميعھا نجاح نسبة 

 
 فحص السقوط الحر (مقاومة الصدمة)   - أ

الارتفاع   النموذج
  (متر)

  الملاحظات

اثيلين عالي الكثافة  حاوية البولي
  بدون مضافات

بعد ھذا الارتفاع حصل شرخ كبير واضح في   ١,٥
  الخط الفاصل لنصفي العبوة

حاوية البولي اثيلين عالي الكثافة مع 
  % ماستر باج٢

بعد ھذا الارتفاع حصل شرخ صغير في   ١,٩
  الخط الفاصل لنصفي العبوة
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١٨٦ 

 فحص مقاومة الحمل الرأس (الانضغاط)  -ب
الحمل المسلط    النموذج

kg 
  الملاحظات

حاوية البولي اثيلين عالي الكثافة 
  بدون مضافات

بعد ھذا الحمل حدث انبعاج جانبي وتسرب   ٦٠
  في المحلول

حاوية البولي اثيلين عالي الكثافة مع 
  % ماستر باج٢

بعد ھذا الحمل حدث انبعاج جانبي وتسرب   ٩٠
  في المحلول

   

  : Tensile الشد فحص - ج    

  Elongation %الاستطالة  ،Stress (Mpa)الاجھاد ،  Force(N)القوة ويشمل فحوصات         

السمك   النموذج
  (ملم)

العرض 
  (ملم)

  القوة القصوى MPaالاجھاد 
)N(  

  الاستطالة

حاوية البولي اثيلين عالي الكثافة 
  بدون مضافات

٥٤٢,٨  ٤١٨,٥  ١٧,٢٩  ٢٠٠٠  ١,٢١٠  

عالي الكثافة  حاوية البولي اثيلين
  % ماستر باج٢مع 

٥٩٢,٨  ٦٠٢  ٢١,٥  ٢٢,٢٤  ١,٢٦٠  

 

    DTG , TGAالفحوصات الحرارية والحرارية التفاضلية    -  د
ان الدرجة الحرارية المثلى لحصول  تبينية والحرارية التفاضلية ومن خلال التحاليل والفحوصات الحرار

% من ٢اما عند اضافة  c°470باج ھي التفكك في البولي اثلين عالي الكثافة قبل اضافة الماستر
وھو فرق واضح في مقاومة  c°480الماسترباج فقد اعطى قابلية للبولي اثلين لمقاومة التفكك الى حد 

  .التفكك وزيادة في تحسين خواص البولي اثلين
  

  المصادر
1- Walter G. Noll, "Chemistry and technology of silicones" New York 1960. 
2- Rochow E.G. , " silicone and silicones" , springer verlag , Berlin 1987 . 
3- Micheal , J.O., Advances in chemistry 224 , J. Ame chem .Soc. washingtion D.C, 

705 , 1990 . 
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مع العامة لصناعة الزيوت النباتية  ي الشركةالقابلية التنافسية لصوابين الزينة المنتجة ف. ٤٧
  مثيلاتھا المستوردة

Benchmarking of Toilet Soaps Produced by the State Company for 
Vegetable Oils Industry with the Imported Analogs  
  رزاق عبد الكريممنال متي عزيز، أميرة محمد نعمان، فضاء رؤوف سالم، جنان خضر عبد العزيز، منتصر عبد ال

  الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية
comme@vegoil-iraq.com  

  
  الخلاصة 

التعبئѧة والتغليѧف  لصѧوابين  اسѧاليبوالمواد الاولية  مع ،الفيزياويه والكيمياويه  صائصاجريت دراسه مقارنة للخ
ركة العامѧة لصѧناعة الزيѧوت النباتيѧة مѧع بعѧض انѧواع الصѧوابين المسѧتورده المتѧوفرة فѧي شѧالالزينه  المنتجѧة فѧي 

بوبѧѧت المѧѧواد الاوليѧѧة المسѧѧتخدمة حسѧѧب  والطلѧѧب مѧѧن المسѧѧتھلكين ،كبيرالرواج الѧѧالاسѧѧواق المحليѧѧه والتѧѧي تلقѧѧى 
ѧѧتوردة  المعتمѧѧة المسѧѧات التجاريѧѧمنت العلامѧѧة، تضѧѧة تجاريѧѧل علامѧѧة لكѧѧداول خاصѧѧي جѧѧا فѧѧث وظائفھѧѧي البحѧѧدة ف

امѧѧاراتي المنشѧѧأ    Imperial leatherتركѧѧي المنشѧѧأ وصѧѧابون   Duruمصѧѧري المنشѧѧأ ، صѧѧابون  Zestصѧѧابون 
  والصوابين المحلية من انتاج الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية صابون دي لوكس وصابون صحة .

ثيراتھѧا علѧى أمحتويѧات كѧل نѧوع وتالمѧواد المحسѧنه المضѧافه للصѧوابين المسѧتورده حسѧب مѧا مѧذكور فѧي  درست
  الكلفة.النوعية وا الوظيفية و انواع الصوابين ومواصفاتھا من الناحيه

علѧѧى الصѧѧوابين المسѧѧتوردة والمحليѧѧة  Imperial Leatherتفѧѧوق الصѧѧابون المسѧѧتورد تبѧѧين مѧѧن خѧѧلال الدراسѧѧة 
باسѧتخدام مѧادة فعالѧة صѧناعية علѧى  هيѧزعلѧى المѧواد المغذيѧة للبشѧرة والفيتامينѧات وتم هالجيѧدة واحتوائѧه بمواصفات

وقد سجلت الصوابين المحليѧة نسѧبة اعلѧى مѧن  ،حساب المواد الفعالة الدھنية لتعزيز القوة التنظيفية في الماء العسر
تھا في التنظيف اضافة الى مطابقتھا للمواصفة العراقية الا انھا ءالمواد الفعالة مقارنه بالمستوردة مما يدل على كفا

التعبئѧة والتغليѧف واضѧافة بعѧض المѧواد المحسѧنة والعطѧور الفواحѧة تطѧوير وسѧائل  الى التركيز على جانب تحتاج
  عالي الجودة  . تكون جاذبة لاذواق المستھلكين وتسترد مكانتھا السابقة كمنتوج وطني ل

  
  . supper fatting agents: صابون الزينة ، صناعة الصابون ،   المفتاح

  
  المقدمة 
الصوابين بمختلف انواعھا احدى المنتوجات الاساسية التي عرفتھا الشركه العامѧة لصѧناعة الزيѧوت النباتيѧة منѧذ  تعتبر

بانتاج علامات تجارية عالمية بامتياز من كبريѧات  انذاك  بداية تأسيسھا في الاربعينات من القرن الماضي وقد انفردت
ومضѧѧاھاته للصѧѧوابين  انتاجھѧѧا يج ودول عربيѧѧة اخѧѧرى لجѧѧودة كѧѧان يطلѧѧب انتاجھѧѧا فѧѧي عѧѧدد مѧѧن دول الخلѧѧ اذالشѧѧركات 

مѧن ناحيѧة  صѧوابين التواليѧت الاجنية وكانت الشركة علѧى تواصѧل مسѧتمر مѧع التطѧورات التѧي تحصѧل علѧى صѧناعة 
المكننة وتطوير مھارة الكوادر الفنية لديھا او تطѧوير المنѧتج مѧن ناحيѧة المواصѧفة النوعيѧة . ان الھѧدف مѧن اعѧداد ھѧذه 

لدراسѧѧة ھѧѧو الوقѧѧوف علѧѧى التطѧѧورات الحاصѧѧلة فѧѧي انتѧѧاج صѧѧابون الزينѧѧة مѧѧن حيѧѧث المѧѧواد الاوليѧѧة ووسѧѧائل التعبئѧѧة ا
لتعѧرف علѧى اتجѧاه لوالتغليف اضافة الى تصميم القوالѧب والتعѧرف علѧى الاتجѧاه الحѧديث فѧي اختيѧارالعطور والالѧوان 

مѧن و  ،بѧة والتѧي تضѧمنت الدراسѧة ادخѧال عينѧات منھѧاالذوق العام ورغبات المستھلكين التي تحققھا العلامѧات المرغو
خلال مقارنه المواصفات الفنية للعلامات التجارية المرغوبة  يمكن معرفة موقع منتوجاتنا المحلية من صѧوابين الزينѧة  

وضѧѧع الخطѧѧوات العلميѧѧة المدروسѧѧة لتطويرالمنتوجѧѧات الحاليѧѧة مѧѧع الاخѧѧذ بنظѧѧر الاعتبѧѧار لبѧѧين الصѧѧوابين المسѧѧتوردة 
  .السابقة  ةمكانال لاستردادلجدوى الاقتصادية الجيدة  ا

 ھѧذه ) علامات تجارية من صѧوابين الزينѧة اضѧافة إلѧى منتجѧين مѧن صѧوابين الزينѧة المحليѧة مѧن انتѧاج ٣(  أختبرت
    .الشركة
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نقѧل مѧا يحتويѧه غѧلاف العلبѧة مѧن مكونѧات فѧي سѧجل  مѧع أجريت التحاليل والفحوصѧات المعروفѧة لمنѧتج الصѧابون  
لمѧواد الداخلѧة فѧي الصѧيغة التركيبيѧة لكѧل لتبويѧب  اجѧريالاحتفاظ بالعبوة الكارتونية أو العلامة اللاصѧقة ، ووخاص 

وابѧراز المنتوجѧات  ،معلومѧات الالنتائج وفѧق اسѧتخلاص لتقارن علامة من العلامات التجارية حسب عملھا الوظيفي 
  .على اساسھا قورنتية التي التي تفوقت على منتوجات الشركة وفقا للمواصفة العراق

  
  الجانب العملي

اجريت جميع الفحوصات الكيمباوية والفيزياوية الخاصة بالصابون لجميѧع النمѧاذج المسѧتوردة والمحليѧة الداخلѧة فѧي 
الدراسة وفقا لطرق العمل المعتمدة في دليل النوعية الخاص بالشركة العامة لصناعة الزيѧوت النباتيѧة  ، استعرضѧت 

واد الاولية المستخدمة وتبويبھا في جداول خاصة على اساس وظائفھا، وقد تضمنت الفحوصѧات الفيزياويѧة جميع الم
فحص التشقق وفحص ارتفاع الرغوة وثباتھا اما الفحوصѧات الكيمياويѧة فقѧد تضѧمنت ايجѧاد النسѧب المئويѧة لكѧل مѧن  

وملѧح الطعѧام علѧى اسѧاس كلوريѧد الصѧوديوم  المواد الدھنية الكلية ،القلوي الحر على اساس ھيدروكسѧيد الصѧوديوم،
(درجة تصѧلب الاحمѧاض الدھنيѧة ) وقѧد سѧجلت نتѧائج   الرقم اليودي ودرجة التايتر مْ  والكليسيرين  اضافة الى ايجاد

  ھذه الفحوصات وادرجت في جداول اضافة الى مقارنة وسائل التعبئة والتغليف لاغراض التحليل والمناقشة . 
  

  ة النتائج والمناقش
اقѧѧل ارتفѧѧاع ، ان Duruبينمѧѧا سѧѧجل صѧѧابون  Zestارتفѧѧاع جيѧѧد للرغѧѧوة لكѧѧل مѧѧن صѧѧابون صѧѧحة  و اظھѧѧرت النتѧѧائج 

ارتفاع الرغوة يعتمد بالدرجة الاساس على تركيبѧة المѧواد الدھنيѧة الداخلѧة فѧي التوليفѧة وطريقѧة التصѧنيع والظѧروف 
خلوھѧا مѧن التشѧقق وكانѧت النمѧاذج Zestوصѧابون التشغيلية ،اما في فحѧص التشѧقق فقѧد اظھѧرت الصѧوابين المحليѧة 

المتبقية ذات تشققات بسيطة جدا وھذا يعود اما الى  الصيغة التركيبية او حصول خلل بسيط فѧي العمليѧة التصѧنيعية . 
اما في الفحوصات الكيمياوية فقد كان المؤشر بان جميع الصوابين كانت متعادلة كيمياويا وھذا مايѧدل علѧى اسѧتخدام 

لمعادلة زيادة القلѧوي وفѧي فحѧص المѧواد الدھنيѧة الكليѧةاظھرت النتѧائج  supper fatting agents)ل مدھنة ( عوام
علѧى اقѧل نسѧبة وھѧذا يشѧير الѧى اسѧتخدام بعѧض المѧواد المالئѧة علѧى  Imperial leatherو Duruاحتواء صѧابون   

فقѧط  Zestخروج النسبة المئوية في  صѧابون حساب المواد الدھنية لتقليل الكلف ، واشارت نتائج فحص ملح الطعام 
  عن حدود المواصفات  العراقية وقد يعود ذلك لطول فترة الخزن .

انفردت الصوابين المحلية باحتوائھا على نسب عالية من الكليسѧيرين وھѧو كمѧا معѧروف مѧادة مرطبѧة الا ان زيادتѧه  
ة الصابون  ، ويبѧدو ان ھنѧاك اضѧافات لمѧواد مرطبѧة غير مرغوب فيھا  بسبب زيادة الكلفة وتسببه في التشقق وليون

اخѧѧرى بجانѧѧب الكليسѧѧيرين فѧѧي الصѧѧوابين المسѧѧتوردة مثѧѧل : ( البѧѧارافين السѧѧائل والبѧѧروبلين كلايكѧѧول ) ،وقѧѧد سѧѧجل 
وھѧي  مْ  ٤٦,٥وبلغѧت  اعلى قيمة لدرجةانجماد الاحماض الدھنية ( التايتر) Imperial leatherالصابون المستورد 

المواصفة العراقية وتشير الى اسѧتخدام نسѧبة عاليѧة مѧن الѧدھون الصѧلبة ،واظھѧر فحѧص  الѧرقم اليѧودي خارج حدود 
ممѧا يѧدل علѧى   Imperial leatherوالذي يعتبر مؤشر لعدم تشبع الاحماض الدھنية وان اقل  قيمة سجلھا صابون  
تشѧير الѧى اسѧتخدام تركيبѧة  Duruون  احتوائه على نسب عالية من الدھون المشѧبعة الصѧلبة بينمѧا كانѧت نتѧائج صѧاب

متوازنة من الدھون الصلبة والزيѧوت السѧائلة بالاضѧافة الѧى ذلѧك ھنѧاك اشѧارة الѧى اسѧتخدام الشѧحم الحيѧواني حسѧب 
  قائمة المكونات .

كانت الصوابين المستوردة الافضѧل مѧن حيѧث التجѧانس والنعومѧة والملمѧس وكѧذلك تميѧزت باحتوائھѧا علѧى العطѧور 
  مرغوبة من المستھلكين بينما حافظت الصوابين المحلية على نوعية عطور مقبولة . الفواحة ال

في مجال التعبئة والتغليف تبين ان ھناك اھتمام كبير فѧي الصѧوابين المسѧتورة بالاسѧاليب الحديثѧة فѧي مѧواد واسѧاليب  
الجذابة في حين ظھѧرت الصѧوابين التغليف كاستخدام الورق المطبوع اللماع او الغلاف الشفاف بالالوان والتصاميم  

  قوالب صابون .  ٤المحلية باسلوب تعبئة موحد بعلبة كارتونية تحتوي 
من المقارنة السعرية تبين ان ھناك فارق كبير في السعر لنفس وحدة الوزن حيѧث كانѧت الصѧوابين المسѧتوردة اغلѧى 

  بكثير من المحلية .
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  التوصيات 
المنتجة في  للصوابين Total Fatty  Material(TFM)  ةالكلي ةالدھني موادال ةنسب فيضخت امكانية دراسة -١ 

لمواصفة العراقية واستغلال الفارق السعري الناتج في ادخال المواد ا حدودوھي ما تقع ضمن  %٧٦الى  الشركة 
 .المنعمة والمغذية والفينامينات 

باعطاء الرغوة الجيدة اضافة الى التنظيف مثل زيت جوز التركيز على ادخال المواد الدھنية الجيدة والتي تتميز   - ٢
 الھند او زيت نوى النخيل بالنسب المثالية مع مراعاة  تحقق الجدوى الاقتصادية  .

 كبديل جزئي او كلي عن الدھون المتعادلة  ةالدھني الخلطات في النخيل زيت لمشتقات ةالدھني الاحماض دخالإ  - ٣
 . المنتج ةجود على ةالمحافظ مع ةايجابي ةاقتصادي جدوى تحقق لانھا
 العطورھذه  ةثباتيمع دراسة قبل المستھلك  منالتركيز على اختيار اتجاه  العطورالفواحة التي تبدو  اكثر تفضيلا  - ٤
 .   عطر لكل ةناسبمال الالوان تيارخوا،  الصيغ التركيبية للدھون  مع

 والاعشاب  ةالنباتي والمستخلصات كالبروتين المغذيات مثل تھلكالمس ماماھت تجذب التي المضافات في التنوع ٥ 
  . ةالتجاري اتالعلام في التنوع ولزيادة المحلي المنتج لاغناء المرطبات واضافة   Eفيتامين مثل والفيتامينات

حرارة  عدم استخدام نسبة من  المخلفات الصابونية في خلطة صوابين التواليت كونھا تعرضت لظروف اجھاد من - ٦
   .وضغط  ومضافات اثناء التصنيع  مما يجعلھا اكثر تأثرا بالظروف الخزنية 

  
  المصادر 

دار الكتب العلمية  ،٢٠٠٧الصناعية، تكنولوجيا صناعة الصابون والمنظفات  عمر،عمر، محمد اسماعيل  - ١   
  .10القاھرة ص  والتوزيع،للنشر 

2-Soap Technology For The 1990'S, Luis Spitz, American Oil Chemists Society, 
Champaign, IIIinois, 1990, USA, pages 208.                                                           

       3- Unilever Methods of Analysis, UMA, A.Ib.3-1, London, 1972.                                 
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الاحبار على الطباعة                                   تاثير ظروف خزن. ٤٨  
                      The Effect of Storage Conditions on Printing Inks       

، ميثم جعفر جاسم ، عماد عليوي شكير   سيف عبد الله قاسم ، ، حسين مھلان عمار عبد السلام علي حسين  
  النباتية  الشركة العامة لصناعة الزيوت 

comme@vegoil-iraq.com  
  الخلاصة 

اجريت ھذه الدراسة لمعرفة تاثير ظروف الخزن على بعض مواصفات احبار الاوفسيت الازرق والاسود . 
عة الصناعية (احد اخذت عينات عشوائية من ھذه الاحبار من مخزن المواد الاولية في مصنع الفارابي للطبا

مصانع الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية ) عرضت ھذه العينات الى معاملات قسرية تحت درجة حرارة 
مئوية في فرن بينما تركت النماذج الاخرى الى الظروف الطبيعية في المخزن الموجود في المصنع  ٥٥

  المذكور.

 Yeild)والقيمة المحصلة  (Viscosity)قيست اللزوجة  Value)  واللونColor  والدبق(Tack)  وقت الجفاف 

(Drying  time)  والتغطية(Coverage)  وحجم الدقائق(Particle  Size)  لجميع النماذج بعد ستة اشھر من
الخزن بعدھا اختبرت ھذه النماذج على مكائن المانية المنشأ واشارت النتائج الى وجود تأثير مباشر لدرجة 

وقت الجفاف لحبر الاوفسيت الازرق ولم يلتصق الحبر بالكارتون الخاص بتغليف صابون حرارة الفرن على 
التواليت بصورة مقبولة بينما لوحظ انخفاظ اللزوجة وقوة اللصق عند الطبع باستخدام حبر الشيت الاسود(جدول 

  ). ١رقم 

وقѧت الجفѧاف ، الѧدبق ، التغطيѧة ، : (درجة الحرارة ، الخزن ، مواصفات الجريان ، اللѧون ، اللزوجѧة ،  مفتاحال
  حجم الدقائق ، احبار الاوفسيت )  

   المقدمة

يعتبر موضوع التعبئѧة والتغلييѧف مѧن المواضѧيع المھمѧة الاساسѧية لانجѧاح اي صѧناعة كمѧا تلعѧب الاحبѧار الѧدور 
ت النباتيѧة مصѧنع الاساس في اظھار التعبئة والتغلييف بالمظھر اللائق لذلك تمتلѧك الشѧركة العامѧة لصѧناعة الزيѧو

متخصѧѧص للطباعѧѧة الصѧѧناعية يعمѧѧل بمكѧѧائن الاوفسѧѧيت المانيѧѧة المنشѧѧأ ذي كفѧѧاءة ويمتلѧѧك المصѧѧنع مخѧѧزن واسѧѧع 
  لخزن الاحبار .   

درجѧة مئويѧة  50تتباين درجات حرارة مدينة بغداد بين الصيف والشتاء وعلى طѧول فصѧول السѧنة اذ تصѧل الѧى 
صفر المئوي في ايام الشتاء الباردة وتؤثر ھѧذه التباينѧات علѧى مكونѧات في ايام الصيف الحار وتصل الى حدود ال

 Binding)الاحبѧѧار المخزونѧѧة وخاصѧѧة المѧѧادة الرابطѧѧة  agent)  يابيةѧѧواص انسѧѧى خѧѧيؤثربدوره علѧѧذي سѧѧوال

 (18,واكѧدت الدراسѧات ان الحѧرارة الملائمѧة لحفѧظ الاحبѧارتكون بѧين  ink rheological properties)الحبر(

(32 ѧѧѧين  درجѧѧѧابية بѧѧѧة وانسѧѧѧن جفافѧѧѧل مѧѧѧر ويقلѧѧѧة الحبѧѧѧن لزوجѧѧѧد مѧѧѧل يزيѧѧѧة اقѧѧѧار بدرجѧѧѧزن الاحبѧѧѧة وان خѧѧѧة مئوي
الاسطوانات (الرولات) اثناء الطباعة كما ان الحرارة المرتفعѧة عѧن ھѧذا المѧدى تѧؤدي الѧى تحلѧل مكونѧات الحبѧر 

) وتتكѧون الاحبѧار مѧن 2006وزملائѧة  Mailوظھور مركبات اكاسيد النايتروجين واكاسيد الكاربون الاحادية . (

وزملائѧѧة  Leachلمكونѧѧات الحبѧѧر ( (Vehicle)مѧѧزيج مѧѧن مѧѧواد ملونѧѧة ومذابѧѧة خѧѧلال الѧѧوارنيش للمѧѧادة الحاملѧѧة 

) وحسѧѧب طريقѧѧة الطبѧѧع تصѧѧنف احبѧѧار الطباعѧѧة الѧѧى احبѧѧار الليثѧѧوغراف واحبѧѧار الفلكسѧѧوغراف واحبѧѧار 1986
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تشبة العجينѧة بينمѧا تكѧون  (Viscous)  اف ھي أحبار لزجة الكرافيور واحبار الشاشة الحريرية .واحبار الليثوغر
احبار الفلكسوكراف احبار سائلة اما احبار الشاشة الحريرية فتعتبѧر حالѧة وسѧطية بѧين النѧوعين السѧابقيين وتѧدخل 

  في صناعة احبار الليثوغراف .  vegetable oils)الزيوت النباتية(

  المواد وطرائق العمل:

وحبѧѧر الاوفسѧѧيت  black)كيلѧѧو (حبѧѧر الاوفسѧѧيت الاسѧѧود( ١لاحبѧѧار كوريѧѧة المنشѧѧا فئѧѧة اختيѧѧرت عينѧѧات مѧѧن ا  

) عشوائيا من مخزن الطباعة الصناعية الواقع في مصنع الطباعة التابع للشѧركة العامѧة لصѧناعة syan) الازرق(
ѧة حѧى درجѧناعية والѧة الصѧزن الطباعѧرية الزيوت النباتية وعرضت الى درجة الحرارة الطبيعية في مخѧرارة قس

  . ) درجة مئوية  داخل فرن  في مختبرات البحث والتطوير التابع للشركة المذكورة... انفاً◌ً 55مقدارھا (

 وزمѧلاؤه   Leachوفقاً للمصدر ( اجريت فحوصات الاحبار في مختبرات شركة ذات الصواري العامة وكانت 

  كما ياتي :) و 1986سنة 

    (Viscosity): اللزوجة -١

 )دم جھѧѧاز ليѧѧري اسѧѧتخ     Lerry  Viscometer  لقيѧѧاس اللزوجѧѧة اذ اضѧѧيفت كميѧѧة مѧѧن الحبѧѧر علѧѧى القضѧѧيب  (
المعدني بصورة متجانسة وباسѧتعمال الاثقѧال حسѧب الوقѧت بѧالثواني ، حسѧبت اللزوجѧة مѧن خѧلال الرسѧم البيѧاني 

  . ( Yield Value )ومنھا حسبت القيمة المحصلة 

   (Tack) :الدبق -٢

ربط الجھاز  ، واذ وضع الحبر بالسرعة الخاصة بالجھاز ( Electronic Inkometer )استعمل جھاز  

  )مئوي في الحمام المائي ثم قُرِأ الدبق .(32بالمصدر الكھرباني وصل الى درجة حرارة 

  ):  Glossاللمعة ( -٣

 )أسѧѧتخدم جھѧѧاز الكلوسѧѧميتر (    Glossmeter ةѧѧرِأت القيمѧѧُه قѧѧد جفافѧѧورق وعنѧѧى الѧѧر علѧѧحب الحبѧѧة سѧѧالخاص

  ) درجة . (60بالجھاز بزاوية 

 )Drying Timeسرعة الجفاف:( -٤

شѧغل مفتѧاح التوقيѧت ، و، سحبت عتلة الجھاز الى مستوى الصفر ( Drying recorder BK3 )استخدم جھاز:   
ووضع النموذج المراد  قياسه على أحدى الشرائح الزجاجيѧة ، ووصѧل الجھѧاز بالمصѧدر الكھربѧائي وقѧيس زمѧن 

  اف . الجف

  ) :  (Particlesالدقائق  -٥

،   Sheenأمريكѧي المنشѧأ مѧن شѧركة   Fineness grind ganges with scraper blade أسѧتعمل جھѧاز:   
سѧѧحب النمѧѧوذج بالشѧѧفرة وقيسѧѧت   ، وضѧѧع قليѧѧل مѧѧن الحبѧѧر علѧѧى سѧѧطح المسѧѧتوي الخѧѧاص بالجھѧѧاز لقيѧѧاس النعومѧѧة

  وميتر.) نان٥٠-القراءة ضمن التدرج المقسم من: (صفر 
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  :  Coverage)التغطية(  -٦

اذ سѧحب الحبѧر   Sheenأمريكѧي المنشѧامن شѧركة    Wire bar coaterأستخدم جھاز يحتوي علѧى قضѧيب    
  على ورق لماع باستخدام ھذا القضيب . 

  

  النتائج والمناقشة 

الاسѧود تѧم الحصѧول  بعد اجراء الفحوصات المختبرية لعينات الاحبار ، حبر الاوفسيت الازرق وحبѧر الاوفسѧيت
  على النتائج التالية :

  :  (Viscosity)اللزوجة  -١

) بويز اي اقل من لزوجѧة نفѧس ٣٤٥اثرت درجة حرارة الفرن على لزوجة حبر الاوفسيت الازرق اذ اصبحت (
) بويز بينما كانت لزوجة عينة حبر الاوفسيت الاسود المخزونة ٣٩٠الحبرللعينة المخزونة في ظروف المخزن (

) بѧويز. يعѧود ٢٠٠) بويز وھѧي اعلѧى مѧن لزوجѧة نفѧس العينѧة المخزونѧة فѧي ظѧروف المخѧزن (٢٧٥في الفرن (
سبب انخفاظ لزوجة حبر الاوفسيت الازرق المخزون في الفرن الى تحلل المواد الراتنجية الرابطة بالاضافة الѧى 

)درجѧة مئويѧة اذ تغيѧرت  ٢٧٠ - ٢٠٠المذيبات المضافة للحبر وھي زيوت معدنيѧة درجѧة غليانھѧا يتѧراوح بѧين (
نسب ھذه المواد بالنسبة الى المواد الاخرى . لم تتغير اللزوجة بالنسѧبة لعينѧة الحبѧر الاسѧود المحفѧوظ فѧي حѧرارة 
الفرن لوجود طبقة من زيѧت الكتѧان المضѧافة علѧى سѧطح الحبѧر والتѧي ادت الѧى عѧزل مكونѧات الحبѧر عѧن تѧاثير 

  اللزوجة بشكل ملحوظ .  الحرارة مما ادى الى عدم تغيير

  : (Tack)الدبق  -٢

انخفظѧѧت قيمѧѧة الѧѧدبق فѧѧي عينѧѧات الاحبѧѧار المخزونѧѧة فѧѧي درجѧѧة حѧѧرارة الفѧѧرن مقارنѧѧة مѧѧع العينѧѧات المخزونѧѧة فѧѧي 
) لعينѧة حبѧر  ١٢.٢و  ١٠.٦) لعينة حبر الاوفسيت الازرق بينما كانت( ١٣.٥و  ١٠.٦ظروف المخزن فكانت( 

  . الاوفسيت الاسود على التوالي

ان زيادة الدبق تعني تجمع الحبر على مساحات معينة مѧن سѧطوح المѧواد المطبوعѧة مقارنѧة مѧع مسѧاحات اخѧرى 
يكون فيھا الحبѧر اقѧل ولѧذلك يمكѧن الحѧد مѧن ھѧذه الظѧاھرة مѧن خѧلال تقليѧل سѧرعة دوران أسѧطوانات ( رولات) 

  ولات ثم الى المادة المراد طبعھا .ماكنة الطبع اذ يسمح ذلك بانتقال افضل للحبر من حوض التغذية الى الر

  : (Gloss)اللمعة  -٣

) للعينة المخزونة فѧي  ٦٦.٦أدت معاملة الحرارة الى انخفاض قيمة لمعان حبر عينة الاوفسيت الازرق فكانت ( 
)  ٤٧.٦للعينة المخزونة في ظروف المخزن ، بينما زادت قيمة حبر الاوفسيت الاسود(  ٦٩.٥الفرن بينما كانت 

عينة الحبر المخزونة في ظѧروف الخѧزن الاعتياديѧة . يبѧدوا ان وجѧود زيѧت الكتѧان المضѧاف الѧى عينѧة حبѧر في 
% واختلاطة مع الحبر لوجود الحرارة العالية للفرن اعطت قيمѧة لمعѧان للحبѧر مقارنѧة ١الاوفسيت الاسود بنسبة 

  مع عينة حبر الاوفسيت الازرق.

  



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١٩٥ 

  : (Drying time)سرعة الجفاف  -٤

ѧѧيكانѧѧود ھѧѧيت الازرق والاسѧѧر الاوفسѧѧات حبѧѧاف عينѧѧرة جفѧѧة  ٣٥ت فتѧѧا بدرجѧѧي خزنھѧѧات التѧѧبة للعينѧѧة بالنسѧѧدقيق
)  ٢٣و ٢٠) مئوية وھѧي اعلѧى مقارنѧة مѧع فتѧرة جفѧاف العينѧات المخزونѧة بدرجѧة حѧرارة المخѧزن(  ٥٥حرارة(

مѧواد التجفيѧف الموجѧودة فѧي دقيقة على التوالي. وھذا يعود الى التعرض المستمر للحѧرارة والѧذي ادى الѧى تلѧف 
الѧذي افѧاد بѧان تعѧرض الاحبѧار الѧى الحѧرارة يѧؤدي الѧى  Van Son  (1999)الاحبار وھذا يتفق مѧع مѧا جѧاء بѧة 

  تنشيط تفاعلات كيمياوية تؤدي الى ھذه النتيجة .  

  :  (Particle size)حجم الدقائق  -٥

بر الاوفسيت الازرق وحبر الاوفسѧيت الاسѧود لكѧل ) صفر مايكرون بالنسبة لعينات ح٠كانت قيمة حجم الدقائق (
من العينات المحفوظة في درجة حرارة المخزن والعينѧات المحفوظѧة فѧي درجѧة حѧرارة الفѧرن وھѧذا يعنѧي انѧه لا 

  وجود لتأثير الحرارة على حجم دقائق الاحبار .

  :  (Coverage)التغطية  -٦

مرحلѧѧة رولات الحبѧѧر الѧѧى مرحلѧѧة رولات الطبѧѧع ويلجѧѧأ  التغطيѧѧة الجيѧѧدة تعنѧѧي انتقѧѧال وجريѧѧان افضѧѧل للحبѧѧر مѧѧن
  الطباعون الى الخبرة التي وان اعطت نتائج مقبولة الا انھا تفتقر الى المرجعية .

كانت التغطية جيدة لنماذج حبѧر الاوفسѧيت الازرق وحبѧر الاوفسѧيت الاسѧود فѧي عينѧات الفѧرن وعينѧات المخѧزن 
  لتغطية .دلالة على عدم تأثير الحرارة على صفة ا

  : (Color)اللون  -٧

 لم تؤثر درجة الحرارة على اللون بالنسبة لعينات الاحبار السѧوداء او الزرقѧاء المخزونѧة فѧي ظѧروف المخѧزن او
  في درجة حرارة الفرن .

  

  

  

  

  

  

  

  

  



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

١٩٦ 

 ) مقارنة بين مواصفات حبر الشيت الاسود وحبر الشيت الازرق والمخزون في ظروف مختلفة١(جدول رقم 
ف المثالية داخل المخزن وظروف حرارة الفرن)(الظرو  

  

  

  

  ت

  الظروف

  

  

  

  المواصفات

  الوحدة القياسية

  حبر (شيت) أسود  حبر (شيت) أزرق

مخزن:ظروف 
مثالية ضمن 
درجة حرارة 

20‐10)  (º م 

فرن 
  (ظروفقسرية)

مخزن ظروف 
مثالية ضمن 
درجة حرارة 

20‐10)  (º م 

فرن 
  (ظروفقسرية)

  اللون  ١
از اللوفي مقاس بجھ

)كوحدة lovibondبوند(
 dencity) كثافة(

  أسود  أسود  أزرق  أزرق

 345 200 275  390  (بويز)  اللزوجة  ٢

٣  

القيمة المحصلة  
Yield Value  

  

  )٢(داين / سم
أكثر من 
8000  

أكثر من 
8000  

7500 7500  

 13.5 10.6 12.2 10.6 (glm) الدبق  ٤

٥  
  اللمعة

  °60زاوية 
 69.5 66.6 47.6 58.1  درجة

 35 20 35  23  (دقيقة)  الجفاف  ٦

 µ 0  0 0 0مايكرون (mg)  الدقائق  ٧

 جيدة جيدة جيدة  جيدة  حسب الخبرة  التغطية  ٨
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بدلاً من كبريتات الصوديوم  SABSلال سلفونات الصوديوم للألكيل بنزين دراسة تأثير اح. ٤٩
  لمنظفات السائلةعلى قوة تنظيف ا SLESللإيثر لوريل 

Replacement Effect Of Sodium Alkyl Benzene Sulphonate ( SABS ) instead 
of Sodium Lauryl Ether Sulphate on Detergency in liquid detergents  

  ل متي عزيز ، رواء رضا عبد الله ، رنا حميد مرزه  ، سيفان سالم حبيب ، انغام عادل عبد المحسن   منا
  الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية
comme@vegoil‐iraq.com  

    

  الخلاصة 

شѧركة أساسѧھا اسѧتخدام المѧواد الفعالѧة المعروفѧة فѧي المنظفѧات والمسѧتخدمة فѧي العديدة مختبرية اجريت تجارب 
دراسѧة تѧأثير أحѧلال سѧلفونات الصѧوديوم ) بنسب مختلفة ل SABS  ،SLESالعامة لصناعة الزيوت النباتية وھي ( 

. تبѧين على قوة تنظيѧف المنظفѧات السѧائلة  SLESبدلآ من كبريتات الصوديوم للأيثر لوريل  SABSللألكيل بنزين 

) D1T2(لمعاملѧة ا، ان  جѧزء بѧالمليون 200)وبعسѧرة ( ية لتحديѧد القѧوة التنظيفـѧـراء المعاملات التجريبية ــمن أج

) بدرجѧѧة SABS  +0  %SLES%   20سѧѧجلت أعلѧѧى قيمѧѧة للقѧѧوة التنظيفيѧѧة والتѧѧي ھѧѧي عبѧѧارة عѧѧن خلѧѧيط مѧѧن ( 

%   0( تتكѧون مѧن تنظيفيѧة والتѧي ) أوطѧأ قيمѧة قѧوة   D8T1( ، فѧي حѧين سѧجلت المعاملѧة   ) ºم 50 حѧرارة (  

SABS  +20  %SLES م 25رجة حرارة(  ) بدº     . (    

   

كبريتѧѧات الصѧѧوديوم للإيثѧѧر ،  سѧѧلفونات الصѧѧوديوم للألكيѧѧل بنѧѧزين القѧѧوة التنظيفيѧѧة ، ، : المنظѧѧف السѧѧائل المفتѧѧاح
  .لوريل

  

                                                                                                                                 المقدمة 

ى أستخدام وسائل التقѧدم ان الزيادة المطردة في عدد سكان العالم والتقدم التكنولوجي في المجالات المتعددة أدى ال 
يعتبر المنظف السائل من مظاھر التقدم الحديث ، حتى ان بعѧض العلمѧاء يعتبѧر ان مقيѧاس التقѧدم فѧي بلѧد الحديثة و

  .لكه المواطن من المنظف السائل البلدان ھو مقدار ما يستھ من

قѧة قليلѧة ، أمѧا اليѧوم فقѧد انتشѧر وكثѧر اسѧѧتعمال بومنѧذ قѧرن تقريبѧآ لѧم تكѧن وسѧائل التنظيѧف معروفѧة الا مѧن قبѧل ط
ѧѧي الأسѧѧر فѧѧوم تظھѧѧل يѧѧي كѧѧتويات ، وفѧѧة المسѧѧى كافѧѧع وعلѧѧاق واسѧѧى نطѧѧائل وعلѧѧف السѧѧدة ، المنظѧѧواع جديѧѧواق ان

  .  وبأسماء وعلامات تجارية عديدة

بإنتѧѧاج المنظفѧѧات السѧѧائلة، فمنѧѧذ عѧѧام  عѧѧراقالشѧѧركة العامѧѧة لصѧѧناعة الزيѧѧوت النباتيѧѧة ھѧѧي الشѧѧركة السѧѧباقة فѧѧي الان 
مصنع المأمون بإنتاج المنظفات السائلة بنوعين الأول (ريم) لغسل السيارات والѧذي يحتѧوي علѧى مѧادة بدأ  ١٩٨١

ويتميѧز  ،   والأدوات المنزليѧة وتنظيѧف الموزاييѧك فعالة لإذابة الشحوم والدھون والثاني (زاھي) لغسѧل الصѧحون
اذ الخمسѧѧة الأخيѧѧرة الأعѧѧوام والتأھيѧѧل خѧѧلال وقѧѧد حظѧѧي القسѧѧم بنصѧѧيبه مѧѧن التطѧѧور برائحتѧѧه العطѧѧرة وقѧѧوة تنظيفѧѧه 
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١٩٨ 

 بعبѧوات )زاھѧيمنظѧف السѧائل نѧوع (إنتѧاج البحاليѧاً مساحات جديѧدة للخѧزن والإنتѧاج ويتمثѧل إنتѧاج القسѧم  يتفإض
المحتويѧة علѧى مѧواد محسѧنة لمنѧع التѧأثيرات صѧيغته التركيبيѧة والمتنوع بألوانѧه وعطѧوره والمتميѧز بلتر  ١لتر و٢

  .  السلبية على بشرة أيادي ربات البيوت والمحافظة على طراوة اليدين

المواد الفعالة المعروفة في عالم المنظفات والمتضمنة  مѧواد عضѧوية طبيعيѧة وھѧي (مѧادة أختيار  الدراسةتتضمن 
لكونه النوع الأكثر فعالية مѧن مѧواد الشѧد السѧطحي وأدخالѧه مѧع " RC6H4SO3Na وديوم ألكيل بنزين سلفونيت ص

ھي المادة المنظفة الثانية التي تسѧتعمل و"  R‐O‐(C2H4O)nSO3Naبيكول)مصوديوم لوريل إيثر سلفيت (الأمادة 
ѧѧي خلطѧѧةفѧѧب مختلفѧѧز ونسѧѧائل ) بتراكيѧѧف السѧѧاملات تجريب ة المنظѧѧمن معѧѧة ضѧѧة يѧѧرض لمختلفѧѧـوة غѧѧة القــѧѧمقارن
  وأعتبارھا المحدد الرئيس للأداء وصولاً الى أختيار افضل مادة قياساً بالمادة الأخرى أو بكليھما. التنظيفـــية

  

  الجزء العملي  

ل ايثر سѧلفيت المسѧتخدمة ) من مادة صوديوم لوري% 0 ,2 ,4 ,8 ,10 ,12 ,16 ,20تراكيز مختلفة ( حضرت .١
 ) .%70صوديوم الألكيل بنزين سلفونيت المستخدمة بتركيز ( ومادة  ) % 50بتركيز (

  نماذج من المنظف السائل بتراكيز مختلفة وفق المعاملات التالية :  ثمانية حضرت  .٢
  . SABS (20 %) + SLES (0 %) : D1النموذج الأول : عُومل بنسبة  -

  . SABS (18 %) + SLES (2 %) : D2النموذج الثاني : عُومل بنسبة  -

  . SABS (16 %) + SLES (4 %) : D3النموذج الثالث : عُومل بنسبة  -

  . SABS ( 12 %) + SLES (8 %) : D4النموذج الرابع : عُومل بنسبة  -

  . SABS ( 10 %) + SLES (10 %) : D5النموذج الخامس : عُومل بنسبة  -

  . SABS ( 8 %) + SLES (12 %) : D6النموذج السادس : عُومل بنسبة  -

  . SABS ( 4 %) + SLES (16 %) : D7النموذج السابع : عُومل بنسبة  -

   . SABS ( 0 %) + SLES (20 %) : D8النموذج الثامن : عُومل بنسبة  -

 25(في العراق / بغداد  بدرجات حرارة فصلي الصيف لنماذج المنظف السائل المحضرةالقوة التنظيفية . عينت ٤

°C =T1 (   والشتاء)50 °C =T2  (  .  
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١٩٩ 

   لمناقشة والاستنتاجا 

     -: يأتيالدراسة ما يستنتج من

ھي المادة الفعالة الأكثر ملائمة على رفع قѧوة التنظيѧف  (  صوديوم الكيل بنزين سلفونيت)وجد أن المادة الفعالة  
الى نفس مجموعة مواد النشاط مقارنــة  بـ مادة ( صوديوم لوريل ايثر سلفيت ) وعلى الرغم من كونھما ينتميان 

 D8T1سجلت المعاملة السطحي سالبة الشحنة وھذا يعــود الى البنية التركيبـــية لمادة الألكيل بنزين سلفونيت ، اذ 

 والمعاملـѧـة  )  ºم50(بدرجѧة حѧرارة فصѧل الصيѧـف   D8T2تاءѧل الشѧرارة فصѧة حѧم25( بدرجº  ( بةѧث نسѧي مثلѧوالت

SLES   ) 20فيھما  %( ـة نسوѧبـ SABS )0 % ( اѧل منھمѧين لكѧذا يبѧة وھѧوة التنظيفيѧيم للقѧأ قѧة  أوطѧأھميSABS  

) بѧدرجات الحѧرارة  SLES , SABS(لوحظ أخѧتلاف فѧي التصѧرف بѧين ، وكمادة فعالة لايمكـــن أستبدالـھا كليـــآ 
تعتمѧد علѧى تركيѧز ونѧوع  يفيѧةأن كفاءة القوة التنظ المختلفة مع الأخذ بنظر الأعتبار ثباتية عسرة المياه  ، اذ وجد

كلمѧا زادت نسѧبة مѧادة الالكيѧل بنѧزين سѧلفونيت علѧى المادة الفعالة المستخدمة ذاتھا بثباتية درجة الحرارة  و انѧه  
المنظف السѧائل زادت كفѧاءة القѧوة التنظيفيѧة وتحѧت نفѧس الظѧروف  فيحساب مادة الصوديوم لوريل ايثر سلفيت 

) تعمѧل مѧع أرتفѧاع درجѧة  SABSان المѧادة الفعالѧة ( ) ، يسѧتنتج مѧن ذلѧك  ٤,٣,٢,١وكما موضحة في الأشكال (
    الحرارة عملآ تأزريآ في المساھمة في تعزيز قوة تنظيف .  

  

   المصادر 

١.  ѧѧѧة بѧѧѧة الخاصѧѧѧية العراقيѧѧѧفة القياسѧѧѧة / المواصѧѧѧيطرة النوعيѧѧѧيس والسѧѧѧزي للتقيѧѧѧاز المركѧѧѧائل الجھѧѧѧالمنظف الس
 ) . ١٠٧٠/١٩٨٥(  مة للاستخدامات المنزلية العا

2. www.curoservice.com/.../pdf/biol_neonat_0000928 

                    Mechanisms to Explain Surfactant Responses …….( Poznan Poland)…..( 2013 ) . 

3 . Cohen, L." Linear alkylbenzene sulfonate detergency behavior in water " , Journal 
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٢٠١ 

  إنتاج صابون تواليت أو غار بإستخدام التراب القاصر الراكد. ٥٠
  ( الطين خاوة أو أطيان البنتونايت )

Production of Toilette or Gar Soap using Bleaching Earth 
 (Bentonite Clay)  

  منال متي عزيز، ھديل إبراھيم محمد أمين ، ھند صاحب محسن
  الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية 
comme@voc.industry.gov.iq 

  الخلاصة

 Bleachingيتضѧѧمن البحѧѧث دراسѧѧة إمكانيѧѧة إسѧѧتخدام التѧѧراب القاصѧѧر ( Earthѧѧركة ) المتѧѧازن الشѧѧي مخѧѧوفر ف
بـѧѧـديلا" جزئيѧѧا" عѧѧن زيѧѧت الزيتѧѧون فѧѧي إنتѧѧاج صѧѧابون الإسѧѧتحمام بعѧѧد التأكѧѧد مѧѧن إحتوائѧѧه علѧѧى أطيــــѧѧـان 

 Bentoniteالبنتونـــــѧѧـايت  ( Clays) تѧѧوالمونتموريلوناي (Montmorilonite  Clays ونѧѧي المكѧѧي ھѧѧالت (
  الأساس لما   يعــرف محليا" بإســـــم  : طين خاوة .

التي اجريت في مختبرات الشركة العامة للمسح الجيولѧوجي والتعѧدين ،انتجѧت وجبѧة  XRDبعد إكتمال فحوصات 
ريادية بإسم صابون زھرة الغار بѧالطين خѧاوة ، إعتمѧد فيھѧا بالأسѧاس علѧى إسѧتخدام المѧواد الأوليѧة الطبيعيѧة مѧن 

و طرحѧت للأسѧواق المحليѧة بــѧـعد  % تѧراب قاصѧروعبأت بعبѧوات مناسѧبة١٠زيـوت نباتيѧة وعطريѧة وبإضѧافة 
  إجتيـــــــازھا الفحوصات المختبرية والنوعية بنجـــــاح.

  Bleaching Earths, Clays, Bentonite Clays, Motmorilonite, Bentonite Soap     المفتاح:

  

  المقدمة

 Bentoniteيعتبر الطيــن خـــاوة الإسم المحلي لأطيان البنتونايت ( Claysلوسائل الطبيعية القديمة ) من ا
التــــي  استخدمت للعناية بالشعر والبشرة ، إذ أن المستحلب المتكون من إمتزاجه بالماء يكون ذي صفة غرويــة 

) دون ان  Adsorptionوثابتــــة دون ترسب لفترة طويلة ويتميز بقابليته على إدمصاص الدھــــون من الجسم (
  يمتص من قبــل الجسم نفسه.

توفر مادة الطيــن خــــاوة و الممكن تجھيزھا من مقالع الشركة العامة للمسح الجيولوجي والتعدين التابعة  إن
لوزارة الصناعة يؤشر على إمكانية الإستمرار بالإنتاج بعد الإنتھاء من رصيد المادة المتوفرة في مخازن 

تصاديا"في إدخال البدائل المحلية في الصيغة الشركة العامة لإنتاج الزيوت النباتية وبــذلك يحقق كسبا" إق
  التركيبية بدلا" من المستوردة ،وبالتالي تحقيق توفيرا"بالعملـــــة الصعبة.

  الجزء العملي

  يتلخص الجزء العملي  بالإجراءات التالية:

تحديد كميات و نوعيات التراب القاصر المتوفرة في مخازن الشركة من خلال سحب عينات منه لغرض  - ١
  ستبعاد الكميات غيـــر المناسبة وإختيار ثلاثة نماذج.إ
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٢٠٢ 

شراء طين خاوة من الأسواق المحلية وإرساله مع نماذج التراب القاصر الى مختبرات الشـركة العـــــامة  - ٢
 للمسـح الجيولوجي والتعدين للفحص و المقارنة.

العامة لصنـاعة الزيــوت النبـــاتية      كغم) في مصنع الرشيد التابع للشــركه  ٢٠٠عمل وجبة ريادية زنة(  - ٣
% الى الصيغة التركيبية لصابون زھــــرة الغار بعد قيام قســـــم الصــابون ١٠بإضـــــافة بنتونايت بنسبة 

  بالآتي:

  تحوبر فتحة رأس مجانس الصابون الى القياس المطلوب. -ا

  تحوير ماكنة قطع الصابون الى القياس المطلوب. -ب

  تأكد مختبريا" من مطابقة المنتوج النھائي للمواصفات القياسية. ال -  ٤

تحاليل و فحوصات مختبرية متعدده شملت نماذج مختلفة من التراب القاصر ونماذج من الصابون المشابه  - ٥
  ).   ١من  إنتاج غير عراقي ، وغيرھا من التحاليل الضرورية (جدول رقم 

  وإختيار التصميم الفائز بالإستفتاء.تصميم ثلاث علب مقترحة للمنتوج  - ٦

  

  المناقشة والإستنتاج

)، يمكѧن إسѧتنتاج أن النمــــــѧـاذج الثلاثѧة مѧن ٢) (جѧدول رقѧم XRDمن مراجعة نتائج فحوصات الأشعة السѧينية (
ان مع التراب القاصر تعتبر بنتونايت أو طين خاوة وبالإمكان إضافتھا الى الصابون،إذ أن جميعھا تعتبر أطيـــــــ

  إختلاف التسميات.

) الѧѧѧذي ھѧѧѧو أحѧѧѧد Feldspar)  و Quartz) ، (Calcite)يلاحѧѧѧظ إشѧѧѧتراك النمѧѧѧاذج الثلاثѧѧѧة بوجѧѧѧود كѧѧѧل مѧѧѧن (

                  ) مثѧل:  Abrasive Actionأطيــــــــان السليكات التي تحتوي على الألمنيوم ولديھا فعالية القشط (

Orthoclase  (KAlS3O8) و)   Anothite ( CaAlSi2O ٣و ٢، ١كما في مخططات  الطيف البياني للنماذج.  

يحتѧѧوي النمѧѧوذج الأول علѧѧى المونتموريلونايѧѧت (وھѧѧو مѧѧن مكونــــѧѧـات البنتونـــــــــѧѧـايت مѧѧع إخѧѧتلاف التسѧѧمية 
ب)  -١أ )و مخطѧط رقѧم ( -١.كما في مخطط رقم ( Poligorskiteلإختـلاف المصدر)و يحتوي أيضا" على ال 

.  

 ) فھѧѧو أحѧѧد أشѧѧكال ال CaCO3.MgCO3لѧѧدولومايت (أمѧѧا ا Limestone  ـاتѧѧى كاربونــــــѧѧوي علѧѧذي يحتѧѧال

% ومѧѧا يعادلھѧѧا مѧѧن كاربونѧѧات الكالسѧѧيوم ممѧѧا يجعلѧѧه متѧѧوفرا" بѧѧأنواع  ٤٥.٦-٢٠بنسѧѧبة   MgCO3المغنيسѧѧيوم 
  مختــلفة من نـــــاحية اللون.

ون النھѧائي مطابقتѧه للمواصѧفات القياسѧية العراقيѧة كمѧا كما أثبتت الفحوصات الكيمياوية التي أجريت علѧى الصѧاب
  ). ٣في (الجدول رقم 

إن طرح المنتѧوج فѧي الأسѧواق المحليѧة بعѧد نجѧاح الوجبѧة الرياديѧة يѧدعو الѧى الإسѧتمرار بإنتاجѧه ليكѧون مضѧافا" 
عتبار ان بعѧض لتشكيلة صوابين الإستحمام المنتجة من زيت الزيتون وليس بديلا" عنھا ، على أن يؤخذ بنظر الإ
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٢٠٤ 

  :نتائج فحوصات الاشعة السينية في الشركة العامة للمسح الجيولوجي والتعدين لنماذج التراب القاصر المرسلة ٢جدول رقم 

 رقم
 .النموذج

الرقم 
  المختبري

XRD  
Non Clay Clay  

1  6923 
Quartz , Calcite , 

t.Feldspar 
Palygorskite 

montmorillonite 

2  6924 
Quartz, Feldspar. 
Dolomite , t.Calcite 

Palygorskite 
montmorillonite 

3 6925  
Quartz , Calcite, Feldspar  

Dolomite 
palygorskite  

 Quartz , Calcite montmorillonite 644 طين خاوة

  

  :نتائج التحاليل الكيمياوية للصوابين المصنعة من أطيان مختلفة ٣جدول رقم 

  نوع الصــــابون  ت

  الفحوصــــــــــا ت

TFM 
% 

 القلوي الحر  %
  الملح
%  

المواد غير الذائبة بالكحول   
%  

التايتر   (درجة 
  مئوية)

١  
 صابون طين خاوة قيد

  البحث
78 Nil 0.67     

 Nil 0.14 30.6 36 46.14  صابون طين خاوة مستورد  ٢

         75.7  صابون بدون طين خاوة  ٣
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٦٩٢٣  

الخلاصات 

٣رقم المختبري 

  

٢٠٥ 

الر ١نموذج رقم

Fig no.1‐a  

Fig no.1‐b  

 

لن XDR البياني

  دن
  صناعي

الطيف

لصناعة والمعاد
ث والتطوير الص

الوزارة 
هيأة البحث

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



وث وزارة الصنا  عة والمعادن
٢٠١  

 الموسعة لبحو
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٦٩   

الخلاصات 

٢٤م المختبري 

  

٢٠٦ 

الرقم ٢لنموذج 

Fig no.2‐a  

  

  

Fig no.2‐b 
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 الموسعة لبحو
١٣

٦٩٢٥  

الخلاصات 
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٢٠٧ 

الر ٣نموذج رقم

Fig no.3‐a   

a  Fig no.3‐b
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الخلاصات 

مختبرية الرقم ال

  

٢٠٨ 

موذج طين خاوة

 

Fig no.4 

  

 

لنم XDRلبياني

  دن
  صناعي

الطيف ال

لصناعة والمعاد
ث والتطوير الص

الوزارة 
هيأة البحث



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢٠٩ 

دراسة تاثير استخدام بعض المواد المضادة للبكتريا كمواد حافظة في مستحضرات التجميل . ٥١
  بدلا من الفورمالين

Studying the Effects of some Anti‐bacterial Agents as Preservative 
Instead of Formalin in some Cosmetics Preparation     

  ي عزيز  ، سعدية منشد ، حسين مھلان عمار ، سيفان سالم ،ندى احمد،صادق رحيم ،منال مت
  زينب محمد كاظم

 الشركة العامة لصناعة الزيوت النباتية  
comme@vegoil‐iraq.com  

  

   الخلاصة

عѧѧن  دة للاحيѧѧاء المجھريѧѧة كمѧѧواد حافظѧѧة بديلѧѧةامكانيѧѧة اسѧѧتخدام بعѧѧض المѧѧواد المضѧѧا لمعرفѧѧة اجريѧѧت دراسѧѧة
(الشѧѧامبو، المنظѧѧف السѧѧائل ،معѧѧاجين الاسѧѧنان مثللفورمѧѧالين فѧѧي بعѧѧض منتجѧѧات الشѧѧركة العامѧѧة للزيѧѧوت النباتيѧѧة ا

  ) وكمايأتي:،الكريمات

  .ومعاجين الاسنان في الشامبو ) %  0.1 ,0.2 ,0.3(بالنسب  مادة الاركاسان استخدام -١

المحلѧول لѧه  وھѧذا فѧي المنظѧف السѧائل% )  0.1 ,0.2 ,0.3(بالنسѧب ھايبوكلورات الصوديوم استخدام محلول-٢
مواصѧفات  وقѧد ظھѧرت  تاثير ايجابي على مواصفة عجينة المادة الفعالة المستخدمة في صناعة المنظѧف السѧائل 

  .وخاصة من ناحية التجانس واللون والتي تخدم النوعية رة ممتازة لعجينة المنظف المقصو

 بروبيѧѧل بѧѧرابين واسѧѧتعملت مشѧѧتقات البѧѧارابين (أيز -٣  ، مثيѧѧل بѧѧرابين %0.1 كمѧѧواد حافظѧѧة فѧѧي انتѧѧاج  %)0.3
  الكريمات.

للمواصѧفات القياسѧية البايلوجيѧة  النھѧائي الى مطابقѧة المنتѧوج ٣و٢و١جميعھا لما جاء في الفقرات  اشارت النتائج
 Total(العѧѧدد البكتيѧѧري الكلѧѧي  Bacterial  Account ،يةѧѧا المرضѧѧالبكتريPathogenic  Bacteria  ودѧѧوج ،

  .)البكتريا والخمائر

  .(مواد حافظة ، فورمالين ، برابينات ، اركاسان ، ھايبوكلورات الصوديوم)  -: مفتاحال

  

   المقدمة 

كمѧواد تثبѧيط لنمѧو البكتريѧا غيѧر المرغѧوب فيھѧا وھѧي اساسѧية الѧى يومنѧا ھѧذا  ماستعملت المواد الحافظة منѧذ القѧد
 فتبقѧى محافظѧة علѧى  عليھا من التلف والحفاظيمكن حمايتھا  ذٳ وحفظھا خاصة عند نقل وتداول المنتجات الغذائية

 تحمѧѧي الانسѧѧان مѧѧن خطѧѧر التسѧѧمم كمѧѧامظھرھѧѧا وخواصѧѧھا مثѧѧل الطعѧѧم والرائحѧѧة واللزوجѧѧة ولفتѧѧرة مѧѧن الوقѧѧت 
)Seeturaramaih  ى ان الاتجاھات الحديثة في صناوخاصة  )  ٢٠١١وزملاوهѧدف الѧعة المنتجات الغذائية تھ

ج الجѧاھز للتسѧويق وحتѧى القضاء على مصادر التلوث من مرحلة المѧادة الاوليѧة مѧرورا بالتحضѧيرثم خѧزن المنѧت
  .استخدام المنتج بعد
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فѧي بشѧكل اكبر بالرغم من كون الفورمالين مادة رخيصة الا انھا صعبة الذوبان في الدھون والزيوت وتسѧتعملو 
 يسѧبب التعѧرض ...الخ ،لحاوية على الماء مثل الشامبو والمكيفات وجل الاستحمام وغسول اليدينالمستحضرات ا

وحكة وجفاف للجلد  صعوبة في التنفس،غثيان ،حرقة في العينين والبلعوم ، للفورمالين غزارة في الدمع  المباشر
مستحضѧرات التجميѧل فѧي كѧل مѧن اسѧتعماله فѧي  لѧذلك منѧع وقد يسѧبب السѧرطان irritant)باعتباره مادة مھيجة(

تѧدني كفائتѧه كمѧادة حافظѧة عنѧد  عѧلاوة علѧى السويد واليابان كما فرضت بعض المنظمات تحديدا على استخدامه 
اثنѧѧاء الحفѧѧظ درجѧѧة الحѧѧرارة  يѧѧادةو ز) pHرقѧѧم الحموضѧѧة ( تعѧѧرض المستحضѧѧرات الحاويѧѧة عليѧѧه الѧѧى ارتفѧѧاع 

)Sweetman ،٢٠٠٥ .(     

 غرام/مѧѧول ١٦٤.٥وزنھѧѧا الجزيئѧѧي  NaOCl.5H2O، تركيبھѧѧا الكيميѧѧائي رات الصѧѧوديوم تعتبرمѧѧادة ھѧѧايبو كلѧѧو 

الخمѧائر ،الفطريѧات ،اغلѧب البكتريѧا المتحررالѧذي يقتѧل  free Cl2)الكلѧور الحѧر(ترجѧع فعاليتھѧا الѧى  مادة معقمѧة

ورات الصѧوديوم ھѧايبو كلѧوتضѧعف كفائѧة  (protozoa )الخليѧة الحيѧة احاديѧة والكائنѧاتالفايروسѧات ،الطحالب ،

اضѧافة الѧى انھѧا  فѧاكثر) وھѧي ١٠= pH(الاس الھايѧدروجيني مѧع زيѧادة  ثباتيتھѧاوتѧزداد  بوجود المادة العضوية 
  لعجينة المنظف. جيدة تعطي مواصفات تجانس فانھا  مادة قاصرةتعمل 

) ٢٠٠٧وزمѧلاوه،  Lee (تعتبر البرابينات الاكثر استعمالا في الصناعة ولاتسبب حساسية كما في الفورمالين    
قصѧير  مثيل بارابين(والاخر )طويل السلسلة( الايزوبروبيل بارابين تھا باستخدام ملحين احدھماويمكن زيادة كفاء

  ) .٢٠٠٩وزملاوه  Boukarim( )السلسلة

  

  المواد وطرائق العمل:

  وكمايأتي:استعملت الاوساط الزرعية في عملية اجراء التحليل المايكروبايلوجي 

  .لاجراء العد البكتيري الكلي   nutrient agarط الاكارالمغذي(وس

  Pathogenic bacteria .لفحص تواجد البكتريا المرضية macuonky agar   وسط الاكار الماكونيكي 

  .  subawroud agar عفن والخمائروسط الاكار الخاص بنموال

 باستعمال جھاز اوتوكليف  اعدت النماذج وعقمت حيث (  autoclave)اضنةوحincubator) (  لوضع النمادج
  الضوئي حسب الفترات الزمنية  وكمايأتي:فحصت النماذج باستعمال المجھر و

بعد اضافة ولكل منتج  اجريت الفحوصات المايكروبايلوجية على منتجات الشامبو ومعاجين الاسنان - ١
  طابقة.كانت النتائج مو % بدل الفورمالين  0.1 ,0.2 ,0.3بالنسبالاركاسان 

 ,0.3اضيفت مادة ھايبوكلورات الصوديوم ( - ٢ 0.2,  كانت  ) % محل الفورمالين في المنظف السائل0.1
 الى تحسين ثباتية ومواصفات عجينة المنظف. ايضا وادى ذلك ،النتائج البايلوجية مطابقة

 ،مثيل بارابين 0.1%استخدمت الباربينات (ايزو بروبيل بارابين  - ٣ ة عن الفورمالين في ) كمادة بديل0.3%
  للمواصفات القياسية. كانت نتائج الفحص المايكروبايلوجي مطابقة و انتاج الكريمات
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  والنتائج المناقشة 

يحصل التلوث في الاوساط الحاوية على نسب عالية من الماء باعتباره أفضل الاوساط الزرعية التي تساعد   
لظروف الملائمة ويكون ذلك نتيجة لسوء خزن المواد الاولية او على نمو الكائنات التي تسبب التلوث عند توفر ا

  اثناء التحضيراضافة الى عدم كفاءة العبوات المستخدمة لخزن المنتوج الجاھز .

فقد استخدمت في ھذه الدراسة مواد اكثر تداولا وامانا وكما مذكور في دستور الادوية البريطاني وكماموجود  
  في ادناه: 

ل ھايبوكلورات الصوديوم في صناعة المنظف السائل واظھرت النتائج مطابقة المنتوج استعمل محلو - ١
ذ استعيض عن مادة الفورمالين بمحلول الھايبوكلورات كمادة معقمة ومادة حافظة وقد ادى إللمواصفات القياسية 

ان اضافتھا ادى الى  ھذا المحلول ايضا الى قصر عجينة المادة الفعالة الداخلة في تركيب المنظف السائل اي
  تحسين لون وشفافية المنتوج النھائي . 

استخدمت مادة الاركاسان  في كل من الشامبو ومعاجين الاسنان وكانت النتائج مطابقة للمواصفات  - ٢
 ي مايكروبايلوجيا(العد البكتيري الكلّ  Total  Bacterial  Account والبكتريا المرضيةPathogenic 

Bacteria العفن)والخمائر و  

استخدام البارابينات في صناعة مستحضرات التجميل المختلفة وخصوصا الكريمات وان الاركاسان ومشتقات - ٣
  البرابين اعطت نتائج ايجابية وقابلية على حفظ المنتجات المختلفة .  

مواد الحافظة فقد اظھرت النتائج مطابقة المنتوجات جميعھا للمواصفات القياسية باستبدال ال أنفٱمماجاء     
  عن الفورمالين. الجديدة بديلاً 

  المصادر

1. Seetaramaiah K. , Anton Smith A. , Murali R. and Manavalan R., Preservative in 
Food  Products  Review  Article.,  International  Journal  of  Pharmaceutical  & 
Biological Archives 2(2) 583 – 599 (2011) .  

2. Sweetman C. Sean, Martindale, The complete drug  reference, Thirty –  fourth 
ediƟon(2005) . 

3. Lee  Eunyoung,  AN  Susun,  Choi  Dongwon, Moon  Seongjoon,  Cnang  Inseop, 
Comparison  of  objective  and  sensory  skin  irritations  of  several  cosmetic 
preservatives . Contact Dermatitis.( 2007). 56:131 – 136.  

4. Boukarim  Chawki,  Abou  J,  Aoude  Sara,  Bahnam  Rita,  Barada  Roula  and  
Kyriacos Soula, Preservative in Liquid Pharmaceutical Preparations, The Journal 
of Applied Research, Vol.9, No.1 & 2 , (2009). 

  

  
   



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢١٢ 

   

 



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢١٣ 

  

  

  

  

  

  الأدوية الشركة العامة لصناعة 

  / سامراء والمستلزمات الطبية
   



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢١٤ 

   

 

 



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢١٥ 

  ملغم ٨٠استنباط تركيبة أقراص تلميسارتان  عيار. ٥٢
Formulation of Telmisartan 80 mg Tablets 

  ابراھيم عبد الرحيم الطيف،جنان يونس علوان،عبدالحميد عبدالرحمن محمود ،
  محمود عباس الطيف، مشعل احمد عبدالله  ، صلاح جاسم حسين

  / سامراء  الشركة العامة لصناعة الأدوية والمستلزمات الطبية
sdi–sama@yahoo.com  

  

  الخلاصة

تستخدم علاجا في حالة  .ملغم )٢٥٠(ملغم زنة ) ٨٠ (تناول البحث استنباط تركيبة أقراص تلميسارتان عيار
  ارتفاع ضغط الدم .

وجبة مختبرية أخضعت للمتابعة تحت  حضرتإلى ھذه التركيبة بعد عدة تجارب وعليه فقد  توصل البحثوقد 
  م .° ) ٤٠(م و°)٣٠(درجتي حرارة 

للمستحضر والذي تضمن كمية   Know-Howومن خــــلال نتائــج المتابعــة الايجابية وضع سر المعرفة 
 ونوعية المواد الداخلة في التركيبة ومواصفات المستحضر وطريقة التحضير ومواصفات التعبئة والتغليف وقد

  ملغم. )٨٠ (من تاريخ التحضير واسماً تجارياً ھو ساماسارتان )سنوات ٣(عمر صلاحية  المستحضر أعطي

  

  : تلميسارتان ، أقراص . مفتاحال

  

  المقدمة

ارة عن مسحوق ـــعبھي  .   C33H30N4O2التي لھا الصيغة الجزيئية  Telmisartan)ان مادة التلميسارتان (
 PHعديم الرائحة عمليا غير ذائب في الماء وقليل الذوبان في الحوامض تحت  يضا ابـــتقريبابيض او  بلوري

  . (ما عدا حامض الھيدروكلوريك فأنه لا يذوب به) ويذوب في القواعد القوية  ) 9-3(

) وھو فعال عن طريق الفم . ففي  AT1( النوع ) ٢ (إن التلميسارتان ھو مضاد نوعي لمستقبل انجيوتنسين
ضغط الدم يخفض التلميسارتان كلا من ضغط الدم الانقباضي والانبساطي بدون ان يؤثر على مرضى ارتفاع 
  سرعة النبض .

وعند الوقف الفجائي لاستخدامه يعود ضغط الدم تدريجيا إلى قيم ما قبل العلاج على مدى فترة عدة أيام ولا يوجد 
  دليل على حدوث ارتفاع ارتدادي في ضغط الدم.

ن بسرعة على الرغم من تفاوت الكمية الممتصة ويكون متوسط الإتاحة الحيوية المطلقة يمتص التلميسارتا
يرتبط  .ويصل أعلى تركيز للبلازما بعد  ساعة واحدة من تناول الجرعة )%  50(للتلميسارتان حوالي 

ن العمر ويطرح مع البراز بشكل مطلق تقريبا حيث يكو)%  (99,5التلميسارتان ببروتينات البلازما بنسبة 
  ساعة. إن دواعي الاستعمال ھي علاج الارتفاع الأساسي لضغط الدم. )٢٤ (النصفي للتخلص منه
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ملغم عند عدم ) ٨٠(ملغم مرة واحدة في اليوم ويمكن زيادة الجرعة إلى ) ٤٠(إن الجرعة الاعتيادية الموصى بھا 
مل والإرضاع وضعف الكبد والضغط الاستجابة. إن مضادات الاستطباب ھي الحساسية المفرطة للعقار والح

  الكلوي الشديد.

  . طفح جلدي ،جفاف الفم،إسھال،عسر ھضم،الم البطن،وله آثار جانبية مثل الم الظھر

  .ملغم 80,40,20) ( بعيارويحضر الدواء على شكل أقراص فموية غير مكسية 

  

  الجزء العملي

  - قرص وعلى النحو التالي : ) ٥٠٠٠بحجم ( لغرض إجراء الدراسة المطلوبة  فقد تم تحضير وجبة مختبرية

تنخل المواد الآتية على  .١
  دقائق. ١٠مايكروميتر وتخلط في الخلاط لمدة ) ٥٠٠(منخل 

‐ Telmisartan                                           

‐Avicel  PH 101                                                                                       

‐Lactose monohydrat   

‐Sod.starch glycolate                               

   -تحضر مادة العجن من المواد التالية :  - ٢

‐povidne 

‐D.Water 

                                                           

  .الى ان نحصل على عجينة متجانسة ) ٢مع محلول العجن في الخطوة ( ) ١يعجن الخليط في ( - ٣

)ملم وتفرش الحبيبات في اواني مسطحة مقاومة    ٢(  بأستخدام منخل قياس ) ٣تحبب العجينة في الخطوة(  - ٤
)ساعات الى ان نحصل على نسبة رطوبة  ١٠ -٨(  )مْ لمدة٤٥للتأكل وتوضع في الفرن على درجة حرارة (

)١,٥ -١ . ( %  

  )ملم .١,٥افة مرة اخرى على منخل قياس (تحبيب الحبيبات الج - ٥
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  -دقائق : ٥) مع المواد التالية لمدة  ٥تخلط الحبيبات من الخطوة (  - ٦

‐ Sod.starch glycolate 

‐ Maize starch 

  ‐Mg. stearate 

  -يكبس الخليط حسب المواصفات التالية : - ٧

Tab.wt    :  250 mg. 

Description              :         Round,shallow  biconvex tab. 

Colour                       :        White        

Wt.Variation  :  ± 7.5 % 

Hardness    :   N.L.T 9 sc. 

Thickness                 :  3.6mm      ± 0.4 mm 

Diameter    :  9  mm   ± 0.1 mm 

Friability    :  N.M.T   1% 

Disintegration time:  N.M.T. 15 Minute. 

Assay                        :          (90‐110)% of the labeled amount .   

Dissolution          :           N.L.T 80% of the labeled amount of C33H30N4O2 dissolved 

30min.  
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  والاستنتاج المناقشة

اخضعت ھذه الوجبة الى كافة الفحوصات المعتمدة ) قرص ٥٠٠٠بعد تحضيرالوجبة المختبرية والتي كانت (
     لمثل  ھذا  الشكل  الصيدلاني وكانت نتائج  ھذه  الفحوصات  تشير الى  مطابقة المستحضر للمواصفات المحددة

وعلى ھذا الاساس اخضع المستحضرالى دراسة الثبات لمعرفة مدى تأثير عملية الخزن على ثبات مواصفاته 
)تبين  ١،٢ودرجات الحرارة المسلطة عليه مع الرطوبة النسبية وبالرجوع الى الجدولين ( )tمن حيث الزمن (

لنا ان المستحضر قد اظھر ثباتا جيدا لكافة مواصفاته المعتمدة والتي تم تثبيتھا عند بدء فترة المتابعة وھذا يعني 
صول على تركيبة مستقرة وثابته طيلة ان المواد المضافة وبالكميات المحددة في التركيبة كانت مناسبة جدا للح

فترة الخزن وتحت تأثير ظروف الدراسة .وادت كل مادة دورھا في بناء التركيبة بشكل صحيح سواء كانت مادة 
 مالئة  Filler اومادة تحبيبGranulating  agent   او عامل تفتيتDsintegrant  agent   اومادة زلقة

lubricant خاصة في مجال اختيار حجم  ت في عملية التحضير كانت مناسبةكما ان الطريقة التي اعتمد
الحبيبات ونسبتھا في الخلطة التي ساعدت في انسيابية الخليط خلال عملية الكبس وكذلك في الحصول على 

وسرعة التفتت  Friabilityاو في حالة الھشاشية  Hardnessافضل عملية كبس وذلك في ثبات صفة الصلابة 

disintegration  خلال الزمن المحدد وكذلك فان عملية العجنKneading  وعملية التحبيب قد اعطتنا نسبة

  عالية جدا. Dissolutionتحرر للمادة الفعالة 

ھو من   Telmisartanلمادة  Degradationتظھر ان تحلل    Shelf‐Lifeان دراسة صلاحية المادة الفعالة 
 Telmisartanالحصول عليه من خلال وضع نسبة المادة الفعالة   الدرجة الاولى وذلك لان الخط المستقيم تم

  ). tمقابل الزمن( 

 

  المصادر

1- British Pharmacopoeia (BP) 2009. 

2- Physicians desk Reference, 2010. 

3- Seanc. Sweetman, Martindale the complete drug Reference,35 ed.2007. 
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٢٢٠ 

ملغم ١٠اولانزابين عيار اص استنباط تركيبة اقر. ٥٣  
Formulation of Olanzapine – 10mg  Tablets  
  حمودي عباس حميد، ابراھيم عبد الرحيم الطيف ، جنان يونس علوان،
  محمود عباس الطيف، شيماء عبد الجبار محمود ، صلاح جاسم حسين

  الشركة العامة لصناعة الادوية والمستلزمات الطبية /سامراء
sdi–sama@yahoo.com  

  

  الخلاصة

الاولانزابين من مضادات  مادة ملغم من١٠تحتويالتي  Olanzapineاقراص  تناول البحث استنباط تركيبة
القرص الواحد ة لانمطيةالتي تعالج حالات الفصام والھوس.وتكون بشكل اقراص ذات لون اصفر، زنلالذھان ا
ھذا الشكل الصيدلاني والتي تتوفر فيھا لالمناسبه للتوصل الى التركيبه  اجريت تجارب عديدةملغم ، وقد  ١٥٠
 اذ اخضعتقرص )٣٠٠٠(والتي كانت بحجم  الريادية الوجبة المواصفات المطلوبة.ومن خلال متابعة كافة

كل ثلاثة أشھر  وقد أظھر المستحضر  حللت لظروف حرارية ورطوبة جوية مختلفة وتوبعت لمدة تسعة اشھر
تضمن كمية الذي  Know –Howوعلى ضوء ذلك وضع سر المعرفة . المعتمدة ثباتا جيدآ لكافة الفحوصات 

عطى اونوعية المواد الداخلة في التركيبة  ومواصفاتھا وطريقة التحضير ومواصفات التعبئة والتغليف .وقد 
  من تاريخ الانتاج. سنتين المستحضر عمر صلاحية 

  ، أقراص . اولانزابين:  مفتاح

  

  المقدمة

وھي مادة بلورية صفراء اللون   C17H20N45 . لھا الصيغة الجزيئية    Olanzapine لانزابين الاوان مادة 
   benzodiazepinesمن مركبات البنزوديازبينات  Olanzapineان مادة الاولانزابين  . عمليا لا تذوب في الماء

وھي من احدث مضادات  atypical antipsychoticsالتي تنتمي الى مجموعة مضادات الذھان اللانمطية 
  .الذھان التي تعالج حالات الفصام والھوس 

من تناول  ساعات ٨-٥بلازما بعد لليمتص الدواء بصورة جيدة من القناة المعدية المعوية ويحدث أعلى تركيز 
  بنسبةمن الاولانزابين يرتبط مع بروتينات البلازما وتتمثل في الكبد وتطرح  تقريبا %٩٣ الجرعة الفموية ، 

وتكون .ساعة  ٣٨ -٣٠% تظھر في البراز ، كما ان نصف العمر للعقار من  ٣٠% من الجرعة في البول و ٥٧
بط حسب ضملغم /يوم كجرعة مفردة ثم ت١٠ -سنة بدئيا ١٨في حالة الفصام للبالغين فوق  -الجرعة الفموية 

في حالة المعالجة قصيرة الامد للھوس  ملغم / يوم .اما ٢٠-٥ملغم / يوم. ومجال الجرعة  ٥الاستجابة باستعمال 
 ٤-٣العلاج ومدة ملغم / يوم  ١٥ - ١٠ - سنة بدائيا ١٨للبالغين فوق  - المترافق مع اضطراب ثنائي القطب فمويآ

وية والارضاع ويتحذر منه في حالة القصور الكبدي ااسابيع .ومضادات الاستطباب للمستحضر الزرق مغلق الز
،  دوارسكري، داء باركنسون والحمل . كما ان له اعراض جانبة تتمثل بھبوط ضغط ،،القصور الكلوي ،الداء ال

يوجد  اذبعدة اشكال صيدلانية  العقار ويتواجد اعراض خارج ھرمية ، نعاس،وھن ،طفح،وحساسية ضوئية .
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٢٢١ 

ملغم وأقراص تذوب فمويا ٢٠ملغم ،  ١٥ملغم، ١٠ملغم،٧,٥ملغم، ٥ملغم، ٢,٥ :بشكل اقراص بالتراكيز
   ملغم للحقن العضلي١٠ملغم.ويوجد بشكل فيال بتركيز  ٢٠ملغم،١٥ملغم،١٠ملغم، ٥التراكيز ب

. Intra Muscular   

  الجزء العملي 

  -: لتاليقرص وعلى النحو ا )٣٠٠٠(وجبة مختبرية بحجم  حضرتإجراء الدراسة المطلوبة  وبھدف

  : دقائق ١٠لمدة  ط خلافي  خلطتمايكروميتر و ٥٠٠على منخل  لتاليةالمواد ا تنخل - أ

Olanzapine  -  

-Avicel  PH 102 

-Aerosil  200 V 

-Sod.starch glycolate 

  مايكروميتر. ٢٥٠المادة التالية على منخل  تنخل -ب

Mg.Stearate        

  ) دقائق.٥المادة في الخطوة (ب)مع المواد في الخطوة (أ) جيدا في الخلاط لمدة ( خلطت -جـ

  ماكنة الكبس . وحسب المواصفات المثبتة أدناه:يكبس الخليط في  - د

Tab.wt  : 150 mg. 

Description            :         Round,deep biconvex tab. 

Wt.Variation : ± 7.5 % 

Hardness  : N.L.T 4 sc. 

Diameter  : 8  mm. ± 0.1 mm 

Friability  : N.M.T. 1% 

Disintegration time: N.M.T. 15 Minute. 
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٢٢٢ 

  المناقشة والاستنتاج

قرص، اخضعت ھذه الوجبة لكافة الفحوصات المعتمدة لمثل ھذا  )٣٠٠٠(بعد تحضيرالوجبة المختبرية بحجم 
  الشكل الصيدلاني وكانت نتائج الفحوصات تشير الى مطابقة المستحضر للمواصفات المحددة. 

اته مدى تأثير عملية الخزن على ثبات مواصف وعلى ھذا الاساس فقد اخضع المستحضرالى دراسة الثبات لمعرفة
 اظھر    ١،٢) ودرجات الحرارة المسلطة عليه مع الرطوبة النسبية. وبالرجوع الى الجدولين tلزمن (ل

عند بدء فترة المتابعة وھذا يعني ان المواد المضافة  وثبتتثباتا جيدا لكافة المواصفات المعتمدة  المستحضر
لتركيبة كانت مناسبة جدا للحصول على تركيبة مستقرة وثابته طيلة فترة الخزن وتحت وبالكميات المحددة في ا

اومادة Filler تأثير ظروف الدراسة .وادت كل مادة دورھا في بناء التركيبة بشكل صحيح سواء كانت مادة مالئة 
ما ان الطريقة التي ك lubricantاومادة زلقة   Dsintegrant agentاومادة تفتت  Granulating agentتحبيب 

اعتمدت في عملية التحضير كانت مناسبة خاصة في مجال اختيار حجم الحبيبات ونسبتھا في الخلطة التي ساعدت 
في ثبات صفة الصلابة  ي الحصول على افضل عملية كبسفي انسيابية الخليط خلال عملية الكبس وكذلك ف

Hardness  او في حالة الھشاشيةFriability تفتت وسرعة الdisintegration . خلال الزمن المحدد  

  

  

  المصادر

1- The  U.S.Pharmacopeia  33 ,2010 . 
2- Remington the science and Practice of pharmacy,21sted 2006. 
3- Martindale the complete drug  reference 37edition 2007. 
4- Physicians' Desk Reference 64 edition 2010. 
5- The  British Pharmacopoeia 2009. 
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٢٢٥ 

Paracetamol has no anti‐inflammation activity. Paracetamol has  the same analgesic 

and  antipyretic  effects  compared  to  Aspirin  except  that  Paracetamol  does  not 

produce gastric  irritation; therefore  it  is  indicated  in stead of Aspirin particularly for 

the elderly patients. 

Paracetamol  is metabolized  predominantly  in  the  liver  and  excreted  in  the  urine 

mainly  as  the  glucoronide  and  sulphate  conjugates.  Less  than  5%  is  excreted  as 

unchanged  Paracetamol.  The  elimination  half  –  life  varies  from  about  1‐3  hours. 

Paracetamol  should  be  given  with  care  to  patients  with  impaired  kidney  or  liver 

function. 

Dosage:  

Age Dose

3 month – 1 year (60 – 125) mg

(1 – 5) year 125 mg

(5 – 12) year (0.5 – 1) g

Experimental: 

Many  experiments  were  achieved  to  get  a  suitable  and  stable  formula  which  is 

complying  the pharmaceutical  specifications and  the authentic pharmacopeias. The 

following excipients were used: 

Methylparaben, Propylparaben, Witepsol H37 and Witepsol H35. 

To prepare a small – scale batch, the following steps were considered:‐ 

1‐ In a heat  resistant flask, Witepsol H35 and Witepsol H37 should be weighed, 
then, heat up to (45 – 50)°C for melƟng. 

2‐ Weigh  Methylparaben  and  Propylparaben  and  to  be  added  to  step  1 
(menƟoned  here  above)  at  50°  C  with  conƟnuous  mixing  Ɵll  a  complete 
dissolution is occurred. 

3‐ Sieve  Paracetamol,  using  a  150  µm  sieve,  and  to  be  added  to  step  1 
(mentioned here above) with mixing and homogenization. 

4‐ Pack: boxes of suppositories (2 strips x 5 suppositories). 
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٢٢٦ 

Discussion & conclusion: 

The  developed    formula  showed    stable  specifications  to  meet  pharmacopial 

requirements  and  geƫng  safe  and  constant  results  at  (7°C, RT,  40°C)  as  shown  in 

table  (1)  and figure  (1).  The  above  results  emphasized  that  the  chosen  (Witepsole 

H37& Witepsole H35) were suitable base for suppositories formula. Also the methyl 

and propylparabens were effective antimicrobial preservatives. 

The stability study  for 1 year has showed that the plot of  ln  (Conc.) against Ɵme  (t) 

(fig.1)  is  linear,  so  the  reacƟon  is  in first order,  thus  the  rate  constant  (  k)  can be 

calculated.  

By applying Arrhenius equation,  the validity period of  three years starting  from  the 

production date was determined. 

Tab. 1  Stability Study of Paracetamol   ٍ◌ Suppositories ‐ 125 mg 

Appearance:  White, Sold bodies torpedo shaped with smooth surface 
suppository 

Time  Temp. 

Assay of 
Paracetamol % 

Limit: 
(90‐110)% 

Melting time Limit: 
N.M.T 30 min.  

at 37 °C 

Hardness Limit: 
(1200 – 1600)g 

Microbial limit: 
T.B.C ≤ 1000 bac./g    
T.F.C ≤  100 F./g.. 

No E.coli 

Zero time    99.58  6  1250 g  Comply 

6 
RT 
40°C 
7 ° C 

99.02 
98.50 
99.40 

5 
5 
5.5 

1250 g 
1200 g 
1250 g 

Comply 

9 
RT 
40°C 
7 °C 

98.22 
98.00 
98.88 

6 
6 
6 

1200 g 
1200 g 
1200 g 

Comply 

12 
RT 
40°C 
7 °C 

97.90 
97.30 
98.31 

6 
6.5 
6.5 

1250 g 
1250 g 
1250 g 

Comply 
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References :‐   

1‐ British Pharmacopoeia, 2007 . 
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Fig.1 Paracetamol Suppositories  - 125
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٢٢٨ 

  ملغم٦,٢٥استنباط تركيبة اقراص كارفيديلول عيار . ٥٥
Formulation of Carvedilol 6.25mg Tablets 

  عباس الطيف،فلاح حسن صالح، عبد الحميد عبد الرحمن محمود ،محمود 
  جنان يونس علوان ، مشعل احمد عبد الله ، صلاح جاسم حسين

  / سامراء الشركة العامة لصناعة الادوية والمستلزمات الطبية
sdi–sama@yahoo.com  

  

  الخلاصة

التي تستخدم في علاج الفشل القلبي المزمن  .) ملغم٦,٢٥استنباط تركيبة اقراص كارفيديلول عيار(يتضمن البحث 
راضي ،الذبحة الصدرية وفرط ضغط الدم . اجريت عدة تجارب مختبرية لغرض الوصول الى التركيبة الاع

المناسبة والتي تحقق مواصفات المستحضر الصيدلانية ومن خلال متابعة الوجبة الريادية التي اخضعت لظروف 
)  Know-howالمعرفة ( حرارية وظروف رطوبة جوية مختلفة. وعلى ضوء نتائج المتابعة الايجابية ثبت سر 

للمستحضر والذي تضمن كمية ونوعية المواد الداخلة في التركيبة ومواصفاتھا ومستلزمات العمل وطريقة 
  و اعطي المستحضر عمر سنتان من تاريخ الانتاج .  التحضير ومواصفاتھا والتعبئة والتغليف .

  

  : كارفيديلول ، أقراص .مفتاح ال

  

  المقدمة

عبارة عن مسحوق بلوري ابيض   C24H26N2O4التي لھا الصيغة الجزيئية  Carvedilolيلول ان مادة الكارفيد
ينتمي  . الذوبان جدا في الكحول ولايذوب في الحوامض المخففة ءاو شبه ابيض،عمليا لايذوب في الماء وبطي

يدة ويتمثل اولا في الكارفيديلول الى مجموعة ادوية حاصرات بيتا. يمتص الدواء من القناة الھضمية بصورة ج
)ساعة من تناول الجرعة الفموية ويكون عالي الذوبان في اللبيدات  ٢- ١الكبد ويحدث اعلى تركيز للبلازما بعد (

يستخدم العقار في حالة الفشل القلبي المزمن . % )من الكارفيديلول يرتبط مع بروتين البلازما ٩٨كما ان (
لديجوكسين او الخميرة المثبطة للانجيوتنسين، وتكون الجرعة بدئيا الاعراضي كعلاج مساعد مع المدررات او ا

)ملغم خلال فاصل زمني لا يقل عن اسبوعين ومن ثم الى( ٦,٢٥ملغم فمويا مع الطعام وتزاد الى(   ) ٣,١٢٥(
ملغم) وان جميع الجرع تؤخذ مرتين في اليوم. ويحضر الدواء على شكل اقراص فموية ٢٥) ملغم ثم (١٢,٥
  ) ملغم. ٥٠و ٢٥و ٥,١٢و ٦,٢٥و٣,١٢٥ عيار(

  

      الجزء العملي 

اجريت التجارب الاولية للوصول الى التركيبة المناسبة وعلى ضوء النتائج وضعت التركيبة النھائية لقرص واحد 
   - ) ملغم ويتكون من المواد التالية :١١٠زنة (
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٢٢٩ 

  )  دقائق . ١٠ط في الخلاط لمدة( ) مايكروميتر وتخل ٥٠٠تنخل المواد التالية على منخل قياس(  -

- Carvedilol 

- Avicel PH102 

- Aerosil 200V 

- Sod.starch glycolate 

- Mg.Stearate 

 تكبس في ماكنة كبس الحبوب حسب المواصفات المذكورة ادناه. - *

‐Description                                            : Rounded , Shallow biconvex tab . 

‐Colour                                                     : white 

‐Diameter                                                : 7mm      ± 0.1mm 

‐Thickness                                               : 2.8mm   ± 0.4mm 

‐Hardness                                                : (4‐6)Sc. 

‐Friability                                                 : N.M.T      1% 

‐DisintegraƟon    Ɵme                           :  N.M.T      15min. 

‐Tab.Wt.                                                   : 110mg   

  

  ناقشة والاستنتاجالم

قرص، اخضعت ھذه الوجبة لكافة الفحوصات  )٣٠٠٠م (بعد تحضيرالوجبة المختبرية والتي كانت بحج
المعتمدة لمثل ھذا الشكل الصيدلاني وكانت نتائج ھذه الفحوصات تشير الى مطابقة المستحضر للمواصفات 

  المحددة. 

لمعرفة مدى تأثير عملية الخزن على ثبات مواصفاته  وعلى ھذا الاساس فقد اخضع المستحضرالى دراسة الثبات
) تبين لنا ان ٢،١) ودرجات الحرارة المسلطة عليه مع الرطوبة النسبية. وبالرجوع الى الجدولين (tللزمن (

المستحضر قد اظھر ثباتا جيدا لكافة المواصفات المعتمدة والتي ثبتت عند بدء فترة المتابعة وھذا يعني ان المواد 
افة وبالكميات المحددة في التركيبة كانت مناسبة جدا للحصول على تركيبة مستقرة وثابته طيلة فترة الخزن المض

 وتحت تأثير ظروف الدراسة .وادت كل مادة دورھا في بناء التركيبة بشكل صحيح سواء كانت مادة مالئة 

Filler  ام مادة تفتتDsintegrant  agent   ام مادة زلقةlubricant ان الطريقة التي اعتمدت في عملية  كما
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٢٣٠ 

التحضير كانت مناسبة خاصة في مجال اختيار حجم الحبيبات ونسبتھا في الخلطة التي ساعدت في انسيابية 
الخليط خلال عملية الكبس وكذلك في الحصول على افضل عملية كبس وذلك في ثبات صفة الصلابة 

Hardness  او في حالة الھشاشيةFriability التفتت  وسرعةdisintegration . خلال الزمن المحدد  

  

  

  المصادر

1‐ The  U.S.Pharmacopeia  33. 

2‐ The  BriƟsh Pharmacopoeia 2009 . 

3‐ MarƟndale the complete drug  reference 35 ediƟon 2007 . 

        4‐ BriƟsh NaƟonal Formulary 2010 

  

  

  

    

  

  

 

 



  

  عة والمعادن
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٢٣٢ 
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٢٣٣ 

  
  
  
  
  
  
  
  لصناعات التعدينية الشركة العامة ل
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٢٣٤ 
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٢٣٥ 

 تحضير طلاء  اسفلتي عاكس للأشعة الحرارية باستخدام مسحوق الالمنيوم. ٥٦
Preparation of Asphaltic Coating, Reflecting for Thermo – rays by 

using Aluminum Powder 
  ھيثم فاضل عبد ، حاتم عبد الكريم
 الشركة العامة للصناعات التعدينية

altadinea1992@gmail.com 

                                 

  الخلاصة
حضѧرت فѧѧي ھѧѧذا البحѧѧث مѧѧادة طѧѧلاء اسѧѧفلتي عѧѧاكس للأشѧعة الحراريѧѧة لأول مѧѧرة فѧѧي العѧѧراق مѧѧن خѧѧلال جمѧѧع 

مسѧتخدمة فѧي العѧزل المѧائي لجميѧع المعلومات وإعداد دراسة نظريѧة لمعرفѧة اھѧم انѧواع الطѧلاءات الاسѧفلتية ال
انѧѧواع السѧѧطوح والتѧѧي يمكѧѧن تطويرھѧѧا عѧѧن طريѧѧق اضѧѧافة مѧѧواد تعمѧѧل علѧѧى تحسѧѧين خواصѧѧھا وجعلھѧѧا عاكسѧѧة 
للأشعة الشمسية وفوق البنفسجية مما يوسѧع نطѧاق اسѧتخدامھا ، لقѧد اجريѧت تجѧارب مختبريѧه عديѧدة باسѧتخدام 

اع مختلفة من الطلاءات الاسفلتية وتوصل البحث الى نمѧوذج مسحوق الالمنيوم المنتج في الشركة آنفا على انو
  . )١,٢(مختبري مطابق للمواصفات المطلوبة 

  
  الطلاء الاسفلتي العاكس . -المفتاح :

  المقدمة
ان بحѧѧث تحضѧѧير مѧѧادة طѧѧلاء اسѧѧفلتي عѧѧاكس ھѧѧو احѧѧد بحѧѧوث خطѧѧة قسѧѧم البحѧѧث والتطѧѧوير فѧѧي الشѧѧركة العامѧѧة 

علومѧات واعѧدت دراسѧة خاصѧة لتطѧوير الطѧلاء الاسѧفلتي العѧادي المسѧتخدم للصناعات التعدينيѧة اذ جمعѧت الم
للعزل المائي للسطوح المختلفة وجعلѧه يمتلѧك خاصѧية عكѧس الاشѧعة الشمسѧية والأشѧعة فѧوق البنفسѧجية بنسѧبة 

%) ، ان عكѧѧس ھѧѧذه الاشѧѧعة والتقليѧѧل مѧѧن توھجھѧѧا يقلѧѧل مѧѧن ارتفѧѧاع درجѧѧات الجѧѧرارة لأسѧѧطح البنايѧѧات  ٨٠(
درجѧة مئويѧѧة ) وبѧذلك تعمѧѧل علѧى زيѧادة كفѧѧاءة اجھѧزة التكييѧѧف والتبريѧد بشѧѧكل  ٢٥السѧفلى بحѧѧدود (والطبقѧات 

اعلى وذلѧك لانخفѧاض حѧرارة السѧطح بسѧبب اسѧتخدام المѧادة المحضѧرة بالبحѧث ، كمѧا انѧه يضѧفي جمѧالا علѧى 
  . )٣(السطوح التي تطلى بھا ومظھرا جميلا وبراقا

  
  الجانب العملي

    عديدة بإضافة مواد محسنة وعاكسة وبنسب مختلفة وكما يأتي :           اجريت تجارب مختبريه 
 وزنت المواد الاولية الداخلة في تحضير الخلطة . - ١
 ).APP) درجة مئوية وأضيف اليه نسيج التقوية (بولي بروبلين ١٨٠سخن الاسفلت لدرجة حرارة ( - ٢
            الѧѧنفط الابѧѧيض    –العضѧѧوي  ) درجѧѧة مئويѧѧة وأضѧѧيف المѧѧذيب١٠٠خفضѧѧت درجѧѧة حѧѧرارة الخلѧѧيط الѧѧى ( - ٣

 .الى الخليط مع الاستمرار بالخلط لحين التجانس  -( الكيروسين) والمادة الملدنة ( الزيت المستھلك) 
اضيفت المادة العاكسة ( مسحوق الالمنيوم ) مع استمرار الخلط لحين التجانس وأخذت نمѧاذج مѧن الخلѧيط  - ٤

  طلوبة .النھائي لإجراء الفحوصات الم
  

  النتائج والمناقشة
) والخاصѧѧة بطѧѧرق فحѧѧص الطѧѧلاءات  D2824اعتمѧѧد الصѧѧنف الثالѧѧث مѧѧن المواصѧѧفة القياسѧѧية الامريكيѧѧة رقѧѧم (

الاسفلتية والمتطلبات الفيزياوية المطلوبѧة لھѧا ، ومѧن خѧلال تحليѧل النتѧائج ومقارنتھѧا مѧع المواصѧفة القياسѧية كانѧت 
   -وحظ ما يلي :) اذ ل١النتائج كما في الجدول رقم (
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٢٣٦ 

) وذلك بسبب الزيادة الحاصلة في كميѧة ٥ – ١سجل فحص الكثافة انحرافا عن المواصفة في النماذج من (  -
) من خѧلال ٦المذيب المستخدم على حساب المكونات الاخرى للطلاء وتجاوز ھذه الحالة في النموذج رقم (

 تقليل نسبة المذيب ( النفط الابيض) في الخلطات .
) بسѧبب زيѧادة نسѧبة مѧادة التقويѧة ٤ -١اللزوجة انحرافا عѧن المواصѧفة القياسѧية فѧي النمѧاذج ( سجل فحص  -

 ) من خلال تقليل نسبة مادة التقوية (بولي بروبلين)  في الخلطات .٦) و(٥وتجاوز الحالة في النموذجين (
ب زيادة نسѧبة المѧواد ) بسب٤ -١سجل فحص المواد غير المتطايرة انحرافا عن المواصفة في النماذج  من ( -

 ) من خلال تقليل نسبة المواد الصلبة في الخلطات . ٦الصلبة في الخلطة وتجاوز الحالة في النموذج رقم ( 

  التوصيات
) منѧѧتج نھѧѧائي وذلѧѧك لمطابقتѧѧه للمتطلبѧѧات الفيزياويѧѧة المطلوبѧѧة حسѧѧب الصѧѧنف  الثالѧѧث مѧѧن ٦اعتمѧѧاد النمѧѧوذج رقѧѧم (

  ) . D2824م ( المواصفة القياسية الامريكية رق
  

  المصادر 
1- Asphaltic Cold – Mix Manual. The Asphaltic institute , Manual Series No.14 

(MS-14) 
2- The Asphaltic Hand Book .H.J.WATSON-1992. 
3- www.texas refinery.com. 

  ) ١جدول رقم ( 
  صات نماذج الاسفلت بموجب البحث ومقارنتھا مع المواصفة القياسية جدول يوضح انواع فحو                

نموذج 
 ٦رقم 

نموذج 
 ٥رقم 

نموذج 
 ٤رقم 

نموذج 
 ٣رقم 

نموذج 
 ٢رقم 

نموذج 
 ١رقم 

ت اسم الفحص المواصفة القياسية

٠.٩٨  ٠.٨٥ ٠.٨٧ ٠.٩٠ ٠.٩٢ ٠.٩٥ ٠.٩٨  gm/cm١٥الكثافة ( ٣ (
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١
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٢٣٧ 

 تحضير طابوق رغوي عازل للحرارة والحريق والرطوبة والملوحة والصوت. ٥٧
Preparation of Foam brick isolated for heat , fire , humidity,  

salinity and sound  
  بد الحسن عبد الرزاق عزيز سبھان  ،عبد الكريم رضا ،حاتم عبد الكريم ع

  الشركة العامة للصناعات التعدينية
altadinea1992@gmail.com 

  
  الخلاصة 

نتѧاج الخرسѧانة الѧى ظھѧور أنѧواع مѧن الخرسѧانة ذات كثافѧات مختلفѧة اأدى التطور الحديث للتقنيات المستخدمة في 
رغѧوة  إضѧافةھѧذه الكثافѧة يمكѧن الحصѧول عليھѧا بعѧدة طѧرق ، أحѧدى ھѧذه الطѧرق مقارنةً بالخرسانة الاعتيادية ، و

الخلطة الخرسانية ومѧن ثѧم أنتѧاج  كتѧل خرسѧانة خفيفѧة ذات عѧزل حѧراري جيѧد مѧن مѧواد  إلىالحريق (الرغاوى ) 
اسѧتخدامھا دراسة نظرية للتعرف على المواد المستخدمة ، وكيفية  ت عدھيأت وامتوفرة في الاسواق المحلية . لقد 

 ،  N1صحيحة بحيث تحقق الھدف المطلوب من استخدامھا ، وعند أضافتھا الѧى الخلطѧات الخرسѧانية (  بصورة 
M1،M 2   ي   (  حصل) وبنسبة معينة من وزن الاسمنتѧة  وھѧة الاعتياديѧن الكثافѧل مѧ١٠٥٠على كثافات أق ( 

ل علѧى قابليѧة  تشѧغيل عاليѧة (ھطѧول) وكѧذلك حصѧوالو ٣كغѧم / م   )١٥٥٠ (،٣كغѧم / م  ) ١١٩٠  ( ، ٣كغѧم / م
ومقاومѧة  سѧعره) واط / م .كيلو  ٠.٥٠،  ٠.٣١،  ٠.٢٧) أقل وھي (  Kحراري (  الحصول على معامل توصيل 

) كانѧت الكثافѧة  (   (D1بينما في الخلطة المرجعيѧة  على التوالي ، ٢نيوتن/ملم )٠.١٢ ،٦.٥،٠.٩(انضغاط بحدود 
ومقاومѧѧة  سѧѧعره) واط/ م .كيلѧѧو ١.٣) وھѧѧى (K) ومعامѧѧل التوصѧѧيل الحѧѧراري ( ٤ (ولوالھطѧѧ   ٣كغѧѧم/ م) ٢٢٠٠

ن الخلطѧات ا  اوھѧذه النتѧائج مطابقѧة للمواصѧفة القياسѧية العراقيѧة ، علمѧ  ٢/ ملمنيوتن  ) ٢٢.٥الانضغاط بحدود  ( 
  يوم) .٢٨ الخرسانية بعمر (

  
        (Foam Concrete) الخرسانة الرغوية  -المفتاح :

  
  لمقدمة  ا

تعتبر الخرسانة بصورة عامة من أكثر المواد استخداما في مجال الصناعات الإنشائية وذلك بسبب وفرة المواد 
الخرسانة  .الأولية الداخلة في تركيبھا وكذلك سھولة استعمالھا وقابلية تحملھا العالية ومقاومتھا للظروف البيئية 

التي تعرف على أنھا الخرسانة التي تقل كثافتھا عن كثافة الخرسانة حدى أشكال الخرسانة الخفيفة واالرغوية ھي 
، أما كثافة الخرسانة الخفيفة  ٣كغم / م ) ٢٦٠٠ – ٢٢٠٠(أن كثافة الخرسانة العادية تتراوح مابين  إذالعادية ، 

وية بكثافات ،تتميز الخرسانة الرغ ٣كغم / م)  ١٨٥٠ – ٣٠٠(بما فيھا الخرسانة الرغوية فيمكن أن تتراوح من 
منخفضة تقل عادةً عن الانواع الاخرى من الخرسانة الخفيفة مما يجعلھا مناسبة بشكل خاص لاستعمالات العزل 
الحراري في البناء بينما المديات العليا من الكثافة تستخدم للإغراض الانشائية  ، كما أن ھذه الخرسانة لھا مقاومة 

انة العادية أو الأنواع الأخرى من الخرسانة الخفيفة ، وقد سجلت ميكانيكية منخفضة إذا ما قورنت بالخرس
أنتشر استعمالھا بسرعة في دول اوربية أخرى إذ ،  ١٩٢٩الخرسانة الرغوية  كاختراع لأول مرة في السويد عام 

  . )٣،١(وكثير من بلدان العالم وفق المصدر
  

  الجزء العملى  
  :وتتضمن ثلاث مراحل  

الѧى المѧاء   (Foaming agent)تكѧوين الرغѧاوي ، وذلѧك بإضѧافة المحلѧول المولѧد للرغѧاوي  -المرحلѧة الأولѧى :
ھѧي عبѧارة والرغѧاوي  ( لمطلوبѧةا) دقيقѧة ممѧا يولѧد الرغѧاوي  ١٠ – ٥خلط المزيج بخѧلاط لمѧدة( وبنسب معينة ، 

ة مѧن محلѧول مولѧد الكميѧة المطلوبѧ عن فقاعات غازية متماسكة تتكѧون بطѧرق مختلفѧة مѧن سѧوائل مولѧدة للرغѧوة )
بالتجربѧѧة والمحاولѧѧة وھѧѧي تعتمѧѧد علѧѧى نѧѧوع المحلѧѧول  ،وقѧѧت الخلѧѧط ، كفѧѧاءة الخѧѧلاط ، والكثافѧѧة  يوجѧѧدالرغѧѧوي 
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٢٣٨ 

التجѧاري للمѧادة السѧائلة  الاسموھو   Euco foaming agentتالمطلوبة للخرسانة الرغوية ، وفي ھذا البحث كان
  التكوين . المستخدمة لإنتاج الرغاوي مسبقة

المواصѧѧفة  بموجѧѧب  خلѧѧط الرمѧѧل والأسѧѧمنت والمѧѧاء فѧѧي الخلاطѧѧة المختبريѧѧة وبѧѧأوزان معينѧѧة  -:  لѧѧة الثانيѧѧةالمرح
المواصѧفة الأمريكيѧة  بموجѧب)  Fنمѧاذج مѧن الملѧدنات نѧوع (  حضѧرتو  ASTM C: 192 – 88الأمريكيѧة 

ASTM C494 )مادة الفيوم سليكا ( يفتأضللخلطة الخرسانية ، وكذلك يفت ضا) وSilica fume  ةѧالى الخلط (
 ) . ASTM C618المواصفة الأمريكية (بموجب الخرسانية 

الرغѧѧاوي المسѧѧبقة  التكѧѧوين  المتكونѧѧة فѧѧي المرحلѧѧة الأولѧѧى الѧѧى الخلطѧѧة الخرسѧѧانية  يفتضѧѧا -المرحلѧѧة الثالثѧѧة  : 
اقي مكونѧات عمليѧة الخلѧط لحѧين تجѧانس الرغѧاوي مѧع بѧ اسѧتمرتالمتكونة في المرحلة الثانية وعلى شكل دفعات و

حضѧرت خمѧس خلطѧات تجريبيѧة كانѧت درجѧة ،عليھا عديديةمختبرية  تجارب واجريت) دقيقة ، ١٥ – ٥الخليط ( 
وأجريѧѧت عليھѧѧا فحوصѧѧات الھطѧѧول باسѧѧتخدام ( مخѧѧروط آرامѧѧس) وكѧѧذلك أجريѧѧت  ،) ºم ٢٠(      حѧѧرارة المختبѧѧر

صѧب الخرسѧانة فѧي قوالѧب حديديѧه ذات ابعѧاد  عليھا فحوصات مقاومة الانضغاط والكثافة النھائية  علمѧا ان عمليѧة
  . ٣سم )١٥*١٥*١٥(
  

 المناقشة
وكما في الجدول           من نتائج فحص الكثافة والھطول وقيمة معامل التوصيل الحراري ومقاومة الانضغاط  

              - : ياتىتبين ما ) ١رقم(
كغم /  )١٠٥٠ومقدارھا ( )N1خلطة الخرسانية (النموذج الأولي أعطى انخفاض في قيمة الكثافة أذ نتج من ال .١

والسبب يعود   ٣كغم / م) ٢٢٠٠بالكثافة عن الخلطة الخرسانية للمرجعية ومقدارھا(  )% ٥٢(وبنقصان  ٣م
) للخلطة W/Cن نسبة الماء الى الأسمنت ( ا االى الفجوات الھوائية المتكونة في الخلطة الخرسانية  ، علم

 )..٣،١(ر)  وفق المصد ٠.٦(  :) ھي  N 1الخرسانية (

) ومقدارھا  M1) إذ نتج من الخلطة الخرسانية (  M1( النموذج الثاني أعطى انخفاض في قيمة الكثافة  .٢
/ كغم )٢٢٠٠% ) بالكثافة عن الخلطة الخرسانية المرجعية ومقدارھا ( ٤٥وبنقصان (   ٣/ م كغم  )١١٩٠(
ن نسبة الماء الى الاســــمنت ا اخلطة الخرسانية ، علمنة في الوالسبب يعود الى الفجوات الھوائية المتكو ٣م

W/C)) للخلطة الخرسانية (M1  ( ھي) :٣،١( ر وفق المصد   )٠.٦.(  
 )١٥٥٠ومقدارھا  ( )M2النموذج الثالث أعطى انخفاض في قيمة الكثافة أذ نتج من الخلطة الخرسانية ( .٣

والسبب  ٣كغم/ م )٢٢٠٠الخرسانية المرجعية التي مقدارھا (عن الخلطة  بالكثافة)  %٣٠وبنقصان (  ٣كغم/م
)   W/Cنسبة الماء الى الاسـمنت  (علما ان  الخرسانية ،  يعود الى الفجوات الھوائية المتكونة في الخلطة

 . )٣،١() وفق المصدر  ٠.٦( : ) ھي M2للخلطة الخرسانية (
 ٣كغم / م )١٧٨٠) ومقدارھا ( S1لطة الخرسانية (النموذج الرابع أعطى انخفاض بالكثافة أذ نتج من الخ .٤

والسبب يعود الى الفجوات الھوائية                ٣كغم/ م )٢٢٠٠%) عن الخلطة المرجعية التي مقدارھا (١٩وبنقصان (
 :) ھي  S1) للخلطة الخرسانية ( W/Cن نسبة الماء الى الاسمنت (ا االخرسانية ، علم المتكونة في الخلطة

 )٣،١( وفق المصدر.) ٠.٦(
) أعطت انسيابية عالية ( ھطول تام ) وأعلى من الخلطة المرجعية N1  ،M1  ،M2الخلطات الخرسانية  (  .٥

) وفق 77%وأعلى من المرجعية ( cm (27)أعطى ھطول جيد  S1 ))، بينما النموذج ( %87(
  ).٣،١(المصدر

) ومقدارھا N1 ،M1،M2 ،S1ت الخرسانية (لنماذج الخلطا )Kالعزل الحراري( معامل التوصيل الحراري  .٦
وھي أقل بكثير من معامل توصيل  سعره) واط / م . كيلو  ٠.٦٦،  ٠.٥٠،  ٠.٣١،  ٠.٢٧على التوالي ( 

                    ). ٢(، وفق المصدر  سعرهواط / م . كيلو  )١.٣(المرجعية التي لھا عزل حراري بحدود الخلطة الخرسانية 
أعلى من النماذج للخلطتين الخرسانيتين  (M1,N1)ة لنماذج الخلطتين الخرسانيتين الصوتي الإعاقة .٧

(S1,M2)  وھذه النماذج أعلى من الخلطة الخرسانية المرجعية(D1)  الصوتية تقل بزيادة  الإعاقةوالسبب أن
  ).١(فق المصدروكثافة الخرسانة والسبب ھو نقصان في الفجوات الھوائية مع زيادة كثافة الخرسانة الرغوية 
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٢٣٩ 

 ,٩ ,٠.١٢ ,١٦.٥  (أعطت مقاومة انضغاط مقدارھا وعلى التوالي (S1,M2,M1,N1) الخلطات الخرسانية .٨
 ٢نيوتن / ملم )٢٢.٥(  والتي مقدراھا (D1)أقل من الخلطة الخرسانية المرجعية وھي  ٢ملم /نيوتن)  ٦.٥

الرغاوى الى الخلطة الخرسانية وفق والسبب يعود الى الفــــجوات الھوائية المتكونة إثناء إضافة 
 .).٣،١(المصدر

 مقاومة للحريق بحدود أبدتوقد  (S1,M2,M1, N1)أجريت فحوصات الحريق لنماذج الخلطات الخرسانية  .٩
 الحرارة كانت  ساعات علما ان درجة ) ٣( ⁰C)كون الخرسانة الرغوية في مجملھا مادة غير  ١١٠٠ ، (

 ).٣( توائھا على رغوة الحريق وفق المصدرلاح وغير قابلة للاحتراق,عضوية 
وكانت نسبة امتصاص الماء   (S1,M2,M1,N1)أجريت فحوصات الرطوبة لنماذج الخلطات الخرسانية  .١٠

) على التوالي وھي اقل من الخلطة المرجعية والتي كانت نسبة ١.٥% % ,١.٣% ,١.٠ ,  %٠.٩مقدارھا (
نسبة الانكماش العالية للخرسانة الرغوية عن الخرسانة  إلى) والسبب يعود %٢(امتصاص الماء مقدارھا

 . )٣،١(رالعادية وفق المصد

       الاستنتاج 
اعطت مقاومة انضغاط جيدة وأعطت افضل عزل  إذالنماذج  أفضل) ھي N1ستنتج ان الخلطة الخرسانية (ي   

  .).٣،١ٍ(حراري ومقاومة للصوت والحريق والرطوبة مقارنة ببقية النماذج وفق المصدر
     

  التوصيات
  في مجال بناء لقواطع وأغراض العزل الحراري. (M1,N1)استخدام الخلطتين الخرسانيتين  البحث وصيي
  

  المصادر 
 ،العراق أمير ھلال الدليمي/ دراسة بعض خواص الخرسانة الرغوية باعتماد سرعة الموجات الصوتية1.

   .٢٠٠٧ ، جامعة الانبار،منشورات وزارة التعليم العالى والبحث العلمى  /
العراق  ،د . نادية سالم إسماعيل ، دعد محمد داود / تصنيع ركام خفيف الوزن لإنتاج خرسانة خفيفة عازلة     2.

  .  ٢٠٠١منشورات  وزارة التعليم العالى والبحث العلمى  /الكلية التقنية الموصل،

  .http:/www.Mediafire.com/?/t/2uz22xhhxpyl،/كتاب عن الخرسانة الرغوية .عصام شرف ٣
2011               
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٢٤٠ 

  الحصول عليھا تمن النتائج التي ييب :)١جدول رقم (

  
  ت

رمز 
 النموذج

المكونات نسبة اضافة 
  من وزن الاسمنت

 مقدار
 لالھطو

  سم 

مقاومة 
  الانضغاط
  ٢نيوتن/ ملم

عمر 
 /يومالنموذج

  الكثافة
  ٣كغم / م

درجة 
الحرارة 
  م التفاعل

معامل التوصيل 
   Kالحراري 

  واط/ م.كيلو سعرة
١ .D1  ١.٣  ١٨  ٢٢٠٠    ٢٨  ٢٢.٥  سم  ٤  ٠  

٢. N1 %٢٨ ٦.٥  انھيار  رغوة  ٣ 
  

٠.٢٧  ١٦  ١٠٥٠  

٣. M1 ١رغوة +  %س٣ %
  ملدن

 ٢٨ ٩.٠  انھيار
  

٠.٣١  ١٦  ١١٩٠ 

٤. M2  ١% رغوة + ٢  %
%  ١فيوم سليكا + 
  ملدن 

 ٢٨  ١٢.٠  انھيار
  

٠.٥٠  ١٦  ١٥٥٠ 

٥. S1  ١% رغوة + ١.٥ %  
%  ١.٥فيوم سليكا + 
  ملدن

٢٧  
  سم

  ٢٨    ١٦.٥ 
  

٠.٦٦  ١٦  ١٧٨٠ 
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٢٤١ 

  ةتحضير الإسفلت السائل  متوسط وسريع الشك بمختلف تدريجات. ٥٨
Preparation of Cut-Back Asphalt ,Medium &  Rapid Curing with 

Different Grades  
  ريمھيثم فاضل عبد ، حاتم عبد الك

  الشركة العامة للصناعات التعدينية
altadinea1992@gmail.com 

  
  الخلاصة

) وسѧريع Medium curing) للأنѧواع متوسѧط الشѧك (Cut back حضѧرت فѧي ھѧذا البحѧث مѧادة إسѧفلت سѧائل (
تطѧرق البحѧث إلѧى  تعريѧف  أنѧواع الإسѧفلت وتصѧنيفه ) وبتدريجاته المختلفѧة لكѧل نѧوع إذ Rapid curingالشك (

طѧѧرق تحضѧѧير مѧѧادة الإسѧѧفلت السѧѧائل للأنѧѧواع آنفѧѧا و  تنѧѧاول حسѧѧب الخѧѧواص الفيزياويѧѧة (اللزوجѧѧة والاختراقيѧѧة) و
إلى نمѧاذج مطابقѧة للمواصѧفة القياسѧية   ناواختيرت أفضل النماذج وفحصت مختبريا وتوصلعديده أجريت تجارب 

  . ٢٠٠١) لسنة ٤٨٦العراقية رقم (
  

     .   Cut backالاسفلت السائل  المفتاح :
  

  المقدمة 
  ) : Cut – back Asphalt الإسفلت السائل ( 

يمكن الحصول على عدة أنواع من الإسفلت السائل بإضافة مواد مذيبة وقابلة للتطѧاير إلѧى الإسѧفلت الأسѧمنتي لكѧي 
الركام في درجات الحرارة الاعتيادية بѧدون تسѧخين وھѧذا مѧا  يتحول إلى حالة سائلة لفترة زمنية قصيرة لخلطه مع

  . ) ١( يسمى الخلط على البارد
  وينقسم ھذا النوع من الإسفلت إلى مجموعتين :

 )  :   (Medium curing cut backإسفلت سائل متوسط الشك  .١
        يكون معدل التطاير للمادة   إذ)    (Keroseneتكون المادة المذيبة في ھذه الحالة الكيروسين                 

  المذيبة متوسط وبالتالي تكون سرعة الشك متوسطة .                
 )  :  (Rapid curing cut – backإسفلت سريع الشك  .٢

         ) إذ يكون معدل    naphtha)  أو النافثا ( Gasolineتكون المادة المذيبة في ھذه الحالة الكازولين (                   
  التطاير مرتفع وبالتالي تكون سرعة الشك عالية .                   
  -:)١(وتوجد مجاميع فرعية أخرى للنوعين السابقين كما يتضح من الجدول                   

  
  متوسط وسريع الشك ) انواع الاسفلت السائل  ١جدول رقم ( 

  
      

  
  
  
  
  
  
  
  

 
 ت

  متوسط الشك
  ( المذيب كيروسين )

  سريع الشك
  ب كازولين )( المذي

درجة حرارة الاستخدام  
  (درجة مئوية)

١ MC30     , MC – 0  RC – 0                 50 – 10 = MC  هم  
٢ MC70     , MC – 1  RC70     , RC – 150 – 10 = MC  هم  
٣ MC270   , MC – 2  RC270   , RC – 290 – 60 = MC  هم  
٤ MC800    ,  MC- 3  RC800   , RC – 370 – 35 = RC   هم  
٥ MC3000   , MC- 4  RC3000 , RC – 4120 – 90 = MC   هم 
٦ MC3000  , MC – 5  RC 3000  , RC- 595 – 70 = RC    هم  



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢٤٢ 

                                
  الجزء العملي

) المطلوب تحضيره  cut backوزنت المواد الأولية المطلوبة لكل خلطة وحسب نوع الإسفلت السائل ( - ١
) لھذا  Penetration) وذلك لان ھذه الخاصية تعني إن درجة الاختراق (٤٠/٥٠إذ استخدم إسفلت نوع (

 ، يسيل بعد استخدامه ) تكون عالية لذا لا ( Softening pointالنوع واطئة وعليه فان درجة ليونته 
)ٍ وكما ١٨٠/٢٠٠) ، (٨٠/١٠٠) ، ( ٦٠/٧٠على العكس من الأنواع الأخرى للإسفلت والتي ھي (

 موضح في مواصفات انواع الاسفلت  .
 طة مسخن حراري  ـلتر) بواس١) في حاوية معدنية سعة (٤٠/٥٠نت مادة الإسفلت نوع (سخ - ٢

(Thermal heater)    ) درجة مئوية مع الخلط بواسطة خلاط كھربائي لغرض المجانسة  ١٨٠لغاية (
رة في الإسفلت  إذ لا ترفع درجة الحرارة أكثر من ھذه الدرجة للمحافظة والتخلص من بعض المواد الطيا

إن خواص الاسفلت  الأساسية تتغير عند رفع درجة حرارته  .على خواص الإسفلت الأساسية كما ھي 
  . ) مْ ٢٠٠إلى أكثر من (

 قفت عملية تسخين  الإسفلت مع استمرار عملية الخلط .أو - ٣
 ى الإسفلت على دفعات مع استمرار عملية الخلط لحين تجانس الخليط.أضيفت مادة المذيب العضوي إل - ٤
 مختبرية.ماذج ن أوقفت عملية الخلط وأخذت - ٥
) في ٤٨٦اسية العراقية رقم (المواصفة القي حسبو ى النماذجصات المختبرية اللازمة علأجريت الفحو - ٦

) ٣سط الشك والجدول رقم () والخاص بنماذج الاسفلت السائل متو٢وكما مبين في الجدول رقم ( ٢٠٠١
 .والخاص بنماذج الاسفلت السائل سريع الشك

  
 -الفحوصات الفنية المطلوبة :

  -ھي :و  )٢(٢٠٠١)  في ٤٨٦الفحوصات الفنية المطلوبة حسب المواصفة القياسية العراقية  رقم  ( اجريت        
  -سنتي ستوك :   ه) م٦٠فحص اللزوجة الكينماتية عند ( .١

  إذ تملأ  في جھاز فحص اللزوجة ھو الزمن اللازم بالثواني لملء قنينة قياسية من خلال فتحة معينةو          
  يحسب الزمن اللازم لنزول المادة من خلال الفتحة الموجودة في وقياس لزوجته  القنينة بالنموذج المطلوب         
  .      )٢(الجھاز بالثواني في ظروف قياسية         
  -) حد ادني في جھاز كليفلاند : هالوميض ( مفحص نقطة  .٢

      جھازالوھو قياس نقطة الوميض للنموذج إذ يوضع النموذج المطلوب قياس نقطة  وميضه في حاوية           
     ويسخن تدريجيا  ويسلط اللھب على سطح الحاوية لحين اشتعال البخار المتصاعد من النموذج          
       .  )٢(للنموذجوميض  كنقطة ة الحرارة بواسطة محرار مثبت في الجھازدرج وتسجل          
 -) : هم٣٦٠فحص حجم المقطر % من الكلي في ( .٣

       يسخن ويوضع في ھذا الفحص نموذج معلوم الوزن من المادة المطلوب تقطيرھا في جھاز التقطير     
      ة القياسية ويحسب حجم المقطر الى  حجم النموذج النموذج لدرجات الحرارة المطلوبة وحسب المواصف         
 )٢(الكلي في جھاز التقطير وللدرجات الحرارية المطلوبة .         

  - فحص حجم المتبقي بعد التقطير: .٤
    لمواصفة ل طبقا مطلوبةالحرارة الدرجة  حسبمن النموذج في جھاز التقطير و ھو قياس حجم المتبقي          
  .  )٢(قياسية ال          
  -) : هم ٢٥غم / ثا في  ١٥٠فحص الاختراق ( .٥

    ھو قياس المسافة التي تتحركھا إبرة قياسية في زمن معين وتحت درجة حرارة معينة داخل عينة النموذج           
    ويسلط  وزن  ه) م٢٥إذ يوضع النموذج في حاوية قياسية بدرجة حرارة (في جھاز فحص الاختراق           
  ) ثواني وتحسب مسافة الاختراق ٥الموضوعة على سطح النموذج لمدة ( غم ) على إبرة الجھاز ١٥٠(         

  .  )٢(الجھاز للنموذج بواسطة ساعة           
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  - فحص قابلية الذوبان في رابع كلويد الكربون : .٦
      وتحسب نسبة  الكربونبع كلوريد تؤخذ عينة معلومة الحجم من النموذج وتذاب بحجم قياسي من مادة را         
 )٢(الذوبان لعينة النموذج في المادة المذيبة .         

  -فحص نسبة الماء % بالحجم حد أقصى : .٧
      تحسب  في ھذا الفحص نسبة الماء الموجود في عينة قياسية من النموذج من خلال تسخين العينة في جھاز          
   ).٢(تبخر واحتساب نسبة حجمه إلى الحجم الكلي ملزمن معين وتكثيف الماء الرة معينة التقطير بدرجة حرا         
         
  -. سم  : ه) م٢٥فحص قابلية السحب عند ( .٨

    ينة من النموذج بعد تجفيفھا من المادة المذيبة بدرجة حرارة معينة وبأبعاد قياسية عتؤخذ في ھذا الفحص          
بوحѧدة ) مْ  ويقاس مدى استطالتھا   ٢٥ة وتفحص  بجھاز سحب العينة عند درجة حرارة (حسب المواصف         

   .)٢(سم) لحين تمزق العينة في الجھاز(
اجريت الفحوصات المختبرية آنفѧا علѧى النمѧاذج التѧي حضѧرت  للإسѧفلت السѧائل متوسѧط وسѧريع الشѧك واجتѧازت 

ѧة رقѧѧفة العراقيѧѧب المواصѧاح وحسѧѧات بنجѧѧاذج الفحوصѧي ٤٨٦م (النمѧѧم ( ٢٠٠١) فѧѧدول رقѧѧي الجѧѧين فѧا مبѧѧ٢وكم (
 ) .٣والجدول رقم (

 
  المناقشة والاستنتاج 

  للإسفلت السائل   من خلال الاطلاع على نتائج الفحوصات المختبرية التي اجريت على النماذج المحضرة      
     : ما يأتي متوسط وسريع الشك لوحظ     
 ل نسبة المذيب في الخلطة.ذج بتقليوقيمة اللزوجة  للنم زيادة  .١
 ذج بتقليل نسبة المذيب في الخلطة .ونقطة الوميض للنم زيادة  .٢
 زيادة  قيمة المقطر إلى الكلي بازدياد درجة الحرارة. .٣
 زيادة  قيمة الاختراقية بزيادة نسبة المذيب في النموذج . .٤
 ذج بزيادة نسبة المذيب في الخلطة.انسبة الماء في النم زيادة  .٥

  
   ت التوصيا

نماذج الاسفلت السائل للأنواع متوسط وسريع الشك التي نجحت في اجتياز اعتماد ب يوصي الفريق البحثي 
ذلك لمطابقتھا لمتطلبات المواصفة القياسية ) و٣) والجدول رقم (٢المبينة في الجدول رقم (والفحوصات المطلوبة 

 .  ٢٠٠١) في ٤٨٦العراقية رقم (
  

  المصادر
  .٢٠٠٢وطرق ضبط الجودة وإنشاء الطرق  / الأستاذ الدكتور خليل أحمد أبو احمد/ المواد الإسفلتية .١
 ) .٤٨٦المواصفة القياسية العراقية رقم ( .٢
٣.   Ruston & Bellaire, 3rd Edition, USA, Asphalt Cold –Mix Manual. The asphalt 

 www.surface4043, -374-14), TX, Tel: 800-Institute Manual SeriesNo.14 (MS
preparation.com, 1989.                              .  
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  .في قسم الرقابة والفحص الھندسي  ) MCعلى نماذج الإسفلت السائل نوع (  أجريت) نتائج الفحوصات التي ٢جدول رقم (

  .والفحص الھندسي  في قسم الرقابه )  ( RC) نتائج الفحوصات التي تم أجراؤھا على نماذج الأسفلت السائل نوع ٣دول رقم (ج

الوحدة  الفحص المطلوباسم   ت 
القياسية 

نموذج 
وع ن

MC - 
30 

نموذج 
نوع 

MC – 
70 

نموذج 
  نوع
MC -
250   

نموذج 
  نوع
MC – 

800    

نموذج 
  نوع

MC – 
3000   

سنتي   سنتي ستوك  مْ  ٦٠اللزوجة الكينماتية عند   .١
 ستوك

43 85 320 1150  4300  

نقطة الوميض جھاز كليفلاند المفتوح م حد   .٢
  أدنى

 هم   
38.5  38.5  67  69  70  

٣.  
  هم  ٣٦٠مقطر الكلي الى التقطير % من ال

  حد أدنى هم ٢٢٥ا. 
  هم ٢٦٠ب.  
  هم ٣١٦ج. 

%  
 

% 27  
% 45  
% 80  

 
 

% 22 
%50  
% 85  

 
 

% 12 
% 45  
% 85  

 
 
- 

% 40  
% 80  

 
 
-  

% 30  
% 80 

% بالحجم  هم ٣٦٠المتبقي من التقطير الى   .٤
  حد أدنى

% 
% 64  % 70  % 81  % 85  % 88  

  ١٢٠( =  ٢٥ثا ،  ٥غم /  ١٠٠الأختراقية   .٥
  ) ٢٥٠ـــ 

 ملم
130  140  170  205  250  

قابلية الذوبان في رابع كلوريد الكاربون %   .٦
  حد أدنى 

% 
% 99  % 99  % 99  % 99  % 99  

  1.1 %  1.3 %  1.6 %  1.8 %  2 % %  نسبة الماء % حجم حد أقصى  .٧
 100 % 100  % 100 % 100 %  100 % سم  حد أدنى/ سم هم ٢٥قابلية السحب عند   .٨

  الفحص المطلوب  ت
الوحدة 
 القياسية

نموذج 
نوع 
RC – 

70  

نموذج 
نوع 
RC – 
250  

نموذج 
نوع 
RC – 
800  

نموذج 
نوع 
RC – 
3000  

نموذج 
  نوع

RC - 
6000 

  سنتي ستوك هم ٦٠مايتية عند اللزوجة الكين  ١
سنتي 
 ستوك

110  400  1200  4200  5600  

  30  29  29  28.5  هم  حد أدنى هنقطة الوميض جھاز كليفلاند المفتوح م  ٢

٣  

  . هم ٣٦٠التقطير% من المقطر الكلي الى 
  حد أدنى هم ١٩٠ا. 

  . هم ٢٢٥ب. 
  . هم ٢٦٠ج. 
  . هم ٣١٦د. 

% 
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% 90  

  
  
- 

%40 
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% 95 

 
 
-  
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% 95 

 
 
- 
- 

% 45 
% 95 

 
 
-  
- 

% 55 
% 95 

  86 %  83 %  80 %  74 %  69 % %  م % بالحجم حد أدنى ٣٦٠المتبقي من التقطير الى   ٤

  250  210  180  155  135 ملم  ملم)  ٢٥٠ – ١٢٠(   هم ٢٥، غم /  ثا ١٠٠الأختراقية   ٥

 99 % 99 % 99 % 99 %  99 % %  د أدنىقابلية الذوبان في رابع كلوريد الكاربون % ح  ٦

 0.1  0.12  0.14  0.16  0.18 %  حد أدنى ٠,٢نسبية الماء % حجم   ٧

٨  
  حد أدنى هم٢٥قابلية السحب عند 

  
% 

% 
100  

% 100 
% 

100 
% 100 %  100 
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  ة موارد الشركةالأساليب الحديثة في التسويق وأثرھا في زياد. ٥٩
THE MODERN WAYS IN THE MARKETING AND  

ITS EFFECT IN INCREASING THE PRODUCT OF THE COMPANY  
  عدي نزار محمد

  شركة واسط العامة للصناعات النسيجية
info@wsctiiraq.com  

  

  الخلاصة

) AMAللتسويق ( كالذي قدمته الجمعية الأمريكية البحث يطـرح مفھوما استراتيجيا ھاما للتسويقان 

American  Marketing  Association  والذي يعرف التسويق بأنه : العملية التي تنطوي على تخطيط ،

وتنفيذ المفاھيم أو التصورات الخاصة بالأفكار والسلع والخدمات وتسعيرھا ، ترويجھا ، وتوزيعھا ، لتحقيق 

تحليل الواقع للأسلوب الحديث للتسويق  ما طرحعمليات تبادل قادرة على تحقيق أھداف الأفراد والمؤسسات ك

حسب المفھوم التكتيكي المتبع إضافة إلى أھمية تحليل البيئة التسويقية ، والتعريف بالمفاھيم الأساسية لإدارة 

   التسويق و أثرھا في زيادة موارد الشركة .
  

  .التسويق:  مفتاح

  

  مقدمة

بھا مؤسسة الأعمال الحديثة ، كما يعد محورا استراتيجيا لأية  يشكل التسويق احد الأنشطة الأساسية التي تقوم

مواجھة بين المؤسسة والبيئة التي فيھا . كما أن مدى نجاح المؤسسة في أداء ھذا النشاط يحدد إلى درجة كبيرة 

التي  مدى النجاح الذي يمكن أن تسفر عنه عملياتھا. وتعد العملية التسويقية ضمن ھذا السياق تجسيدا للمعاني

يشتمل عليھا مفھوم المسؤولية الاجتماعية للمؤسسة الحديثة ويؤكد المفھوم الاجتماعي للتسويق . ولعل المقياس 

الرئيس لمساھمة التسويق في عملية التطور الاجتماعي ھو مستوى الإشباع الذي يتحقق نتيجة عمليات المطابقة 

خدمات التي ينتجھا النظام الإنتاجي ، ولھذا فان تحقيق بين الحاجات والرغبات الاستھلاكية ، وبين السلع وال

مستويات من الإشباع لحاجات ورغبات المستھلكين ھو الغرض الرئيس الذي يجب أن يسعى إليه أي نظام 

تسويقي فعال . ومن ھذا المنظر تكون الدراسة المسبقة للحاجات والرغبات الاستھلاكية ضرورة يحتمھا ويمليھا 

  . ق مستويات أعلى من الإشباع ، ويصبح التسويق ضمن ھذه الرؤية محصلة تفاعل العملياتالحرص على تحقي
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  الجزء التطبيقي

  يقوم المفھوم الحديث للتسويق على المرتكزات التالية : 

التركيز على المستھلك كحجر زاوية لأية استراتيجية تسويقية للمؤسسة ، وھو ما يضع حاجات المستھلك  - ١
المقام الأول عند تخطيط الجھود الإنتاجية وما يستلزم ذلك من ترتيبات . إن أھمية الاختيار  ورغباته في

الاستھلاكي فرضت واقعا جديدا كان على إدارة المؤسسة إن تواجھه ، كما فرض عليھا ضرورة تبني نھج جديد 
  يقوم على إنتاج ما يمكن بيعه وتسويقه .

التوجه الجديد أملى على أدارة التسويق ضرورة تبني نظم معلومات الاھتمام بدراسات وبحوث السوق ، ف - ٢
فعالة، تضمن درجة عالية من الاستمرارية في تدفقھا ، وكان من شان ذلك إن برزت أھمية بحوث التسويق  

Marketing Research  . كأداة لتحقيق ذلك  

 Marketالتأكيد على تجزئة السوق "  - ٣ Segmentation ي على حالة التفاوت وعدم " كرد استراتيج
التجانس الشديدين في الأسواق . فقد تبين للإدارة ان تحقيق مستويات أعلى من الأداء يمكن أن تكون عن طريق 
التخصص في خدمة قطاعات سوقية معينة ذات خصائص متشابھه مما يساعد على تطوير انسب الاستراتيجيات 

  التسويقية لخدمة تلك القطاعات .

" واختيار أكثر الأساليب الترويجية قدرة على إيصال المنتج Promotionعلى الترويج "  التركيز - ٤
  وخصائصه ومزاياه للمستھلك .

  

  المناقشة و الاستنتاج

تتأثر الأساليب الحديثة في التسويق حسب مستوى فعالياتھا وإثرھا في زيادة  المنتج النسيجي وبالتالي ضعف  - ١
يعود إلى انخفاض فعالية ھذه الأساليب . مثال على ذلك المبيعات بشكلٍ عام لدى شركة  عملية الإنتاج لھذا المنتج

) مليار و ستمائة و تسعة و خمسين مليون و ستمائة و واحد و تسعون ١٦٥٩٦٩١٩٧٥تبلغ ( ٢٠١١واسط لعام 
) ٢٤٥٧٨٩٣٦٩١تبلغ ( ٢٠١٢ألف و تسعمائة و خمسة و سبعين دينار ، بينما المبيعات لدى نفس الشركة لعام 

اثنين مليار و أربعمائة و سبعة و خمسين مليون و ثمانمائة و ثلاثة و تسعين ألف و ستمائة و واحد و تسعين 
  .    دينار

ھناك علاقة ارتباط بين سياسة المنتج المتبعة في منشات صناعة النسيج وبين كفاءة العملية التسويقية لأن  - ٢
صناعة النسيج تتأثر بشكل واضح بسياسات الترويج التي تعتمدھا . مثلاً كفاءة العملية التسويقية في منشات 

) دينار للمتر الواحد ، ٩٠٠ھي( ٢٠١٢الكلفة لنوع واحد من الأقمشة ألا وھو صنف البازة لشركة واسط لعام 
  ) دينار للمتر الواحد .  ٩٥٠أما التسعيرة لھا فھي (

  اط أي مشروع .أن النشاط التسويقي ھو المحرك الأساسي لنش - ٣

  أن بحوث التسويق مھمة جدا لإنجاح عملية التسويق . - ٤
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  المصادر

  .٢٠٠٠مبادئ التسويق الحديث   / الدكتور . خالد الراوي . الدكتور . حمّود السند ، سنة الطباعة  - ١
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  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢٥٠ 

  تطوير صناعة الجواريب الرجالية. ٦٠
Development of Making Men Socks 

  رشدي عزيز ميرة
  شركة واسط العامة للصناعات النسيجية 

wasit-company@yahoo.com 
 

  ةالخلاص

ھدف البحث دراسة إنتاج جواريب رجالية مختلفة القياسات والموضات والنقشات باستخدام مكائن حديثة متطѧورة 
الأجنبية المعروضة في الاسواق التي تعѧرض نمѧاذج  توباستعمال غزول جيدة والاطلاع على المجلات والمنتجا

  اصفات العربية والعالمية.ومطابقة للمو ةإنتاج جواريب ذات مواصفات عالية التصميم والمتان

، الامѧѧتلاء المطلѧѧوب ، الملمѧѧس النѧѧاعم ، تتميѧѧز بمواصѧѧفات نوعيѧѧة جيѧѧدة  وفѧѧق ھѧѧذا البحѧѧث جواريѧѧب المنتجѧѧةالإن 
  مرونتھا أثناء الاستعمال وملائمتھا لدرجات الحرارة في فصول السنة المختلفة.، الألوان البرّاقة 

  

  .تطوير صناعة الجواريب الرجاليةالمفتاح: 

  

  المقدمة

تعتبѧѧر صѧѧناعة الغѧѧزل والنسѧѧيج مѧѧن الصѧѧناعات الھامѧѧة فѧѧي العѧѧراق الѧѧذي يعѧѧد مѧѧن الѧѧدول المؤھلѧѧة لقيѧѧام صѧѧناعة 
منسوجات راقية نتيجة لتѧوفر بعѧض مقومѧات ھѧذه الصѧناعة التѧي لѧو أحسѧن اسѧتغلالھا لأصѧبح لھѧا شѧأن آخѧر فѧي 

  السوق العالمي والمحلي.

الغزل والنسѧيج التѧي تعتبѧر مѧن المشѧاريع الصѧغيرة الجيѧدة التѧي وتمثل صناعة الجواريب إحدى مفردات صناعة 
تعمل على تغذيѧة الأسѧواق بسѧلعة مھمѧة.يتميز البحѧث بدرجѧة مرونѧة عاليѧة تمكنѧه مѧن اسѧتخدام أنѧوع مختلفѧة مѧن 

  لتحكم في كلفة المنتج، وبالتالي إصدار منتج يفي بمتطلبات أسعار السوق.لالغزول 

مكѧائن حديثѧة ومتطѧورة ودورھѧا فѧي إنتѧاج  مير صناعة الجواريب الرجالية باستخداوقد تناول البحث إمكانية تطو
جواريب تلبي حاجة المستھلك، وعليه يتوجب شراء مكائن حياكة جواريب حديثة من أجل إنتاج أنماط جديѧدة مѧن 

وبالاعتمѧاد  تلك الجواريب تناسب الشرائح الاجتماعية ويمكن من خلالھا منافسة المعѧروض فѧي الأسѧواق المحليѧة
  والخبرات الذاتية. تعلى الإمكانا

فصول: تناول الفصل الأول أنواع الخامات ومراحل تصنيع الجواريب وعرض الفصل  ةوقد قسم البحث إلى ثلاث
  الثاني عوادم مكائن حياكة الجواريب والثالث التسويق وعناصر الجودة .
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  الجانب العملي

  نتائج التالية :من التجارب العملية، تم الحصول على ال
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  المناقشة والاستنتاجات

 إن عملية إنتاج وتسويق الجواريب المختلفة ھي عملية متكاملة. .١
الحصول على جواريب رجالية بتصاميم ونقشات مختلفة وذات جودة عالية من خلال استخدام مكائن  .٢

 حديثة وغزول ذات مواصفات عالية.
النوعيات الجيدة  من كتؤثر حداثة الماكنة على نوعية الإنتاج، إذ إن المكائن الحديثة تلبي حاجة المستھل .٣

 للجواريب المنتجة.
  

  المصادر والمراجع

 دليل النوعية لمصنع الحياكة. .١
2. Quality planning & analysis Book company, Dr.J.Me Graw‐Hill, University of 

Tampa, Spain, 2001. 
3. Quality Control  & Reliability Inc, Enrick, Industrail Press, New York (Fifth 

EdiƟon), 2005. 
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  ة العز العامة ـــشرك
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  تصميم وبناء منظومة مراقبة صورية عبر الشبكة اللاسلكية. ٦١
Design & Build WLAN & LAN ccTV System  

  احمد عبد الجبار ابراھيم ، زياد يونس خضر
  شركة العز العامة

info@alezz.industry.gov.iq  
  الخلاصة

) لتناقل البيانـــات  LAN & WLANميم وبناء شبكة اتصالات ســلكية ولاســلكية ( يتناول ھذا البحث تص
)Data Transfer  ) وعقد المؤتمرات الفيديوية (Video Conferencing  وبناء منظومة مراقبة (

شبكة ) لنقل صور الكاميرات فيھا عبر الشبكة وامكانية مراقبتھا من اي مكان مرتبط بال CCTVصوريـــــــة ( 
باستخدام برامجيات خاصة لھذا الغرض  واستخدام نفس الشبكة لتامين خدمة الانترنت دون الحاجة الى تجھيزات 

  إضافية .

  
  .)CCTV , LAN & WLAN(المفتاح : 

  
   مقدمةال

لتطور الكبير في مجال التقنية الرقمية والاتصالات السلكية واللاسلكية وشبكات الحاسوب وما رافقھا من  لنظر

مجال تناقل البيانات وعقد المؤتمرات الفيديوية اضافة الى ما في تطور في مجال البرمجيات المختلفة المختصة 

-IPبكية (ــأحدثه  التطور في عالم المراقبة التلفزيونية عبر شبكات المراقبة الأمنية الرقمية متمثلة بالكاميرات الش

Cameras   راقبة الحية والمباشرة وعلى مدار الساعة من أي مكان وزمان مكانية المازيادة  ھذا ما ادى الى) و

) والانترنت وربط WLN) والبعيدة (LANفي العالم وعقد المؤتمرات وتناقل البيانات عبر الشبكات المحلية (

  مختلف الأماكن بالصوت والصورة .

  الجزء العملي

  - قسم الجزء العملي الى ثلاث مراحل :

براج وركبت عليھا اجھزة الاتصالات الخاصة بنقل الاشارة اللاسلكية عبر موقعي نصب الا -المرحلة الاولى :
التاجي ) وايضا اجھزة البث والاستلام اللاسلكي في موقع الشركة في التاجي كما  - الشركة في بغداد ( الوزيرية 

  ) .١في الشكل رقم (

المراقبة بما يضمن مراقبة مداخل ومخارج  اختيار انواع واعداد ومواقع تركيب كاميرات  -:المرحلة الثانية 
  والطرق الداخلية والابنية والمحيط الخارجي لموقع الشركة.

نصب وتشغيل البرامجيات الخاصة بمراقبة الكاميرات على حاسبة مدير عام الشركة وحاسبات  - المرحلة الثالثة :
  الاشخاص المخولين بالمراقبة .
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  يات التوص

  ) من الدخول عليھا .Hackersلاشارة المرسلة لمنع المتطفلين (استخدام تشفير ا - ١
  ) لتجھيز المنظومة بالتيار الكھربائي بشكل مستمر .UPSتامين مجھزات قدرة غير منقطعة ( - ٢
  اختيار انواع كاميرات مراقبة بما يضمن مراقبة مستمرة ليلا ونھارا ولكل المنطقة المراد مراقبتھا . - ٣

  لمنع العبث بھا . الايدياختيار اماكن تركيب الكاميرات في اماكن مخفية او بعيدة عن متناول  - ٤

  ) لضمان تسجيل كامل لصور الكامرات . DVRتسجيل صوري ( اختيار انواع اجھزة  - ٥

  ) لمنع استخدامھا من قبل اشخاص غير مخولين بذلك .Passwordsالحواسيب بكلمات مرور خاصة ( تأمين - ٦

  

  المصادر

 ٢٠٠٢د.جبريل العريشي كتاب شبكات الحاسب الالي جامعة الملك سعود  سنة  - ١
 لبنان ٢٠٠٨م/علي مختار الصباغ كتاب عربي في شبكات الحاسب سيسكو كامل مع الامثلة  - ٢
 ٢٠١٠محمد اسماعيل علي دومة المساحة الصورية منشورات كلية الھندسة جامعة المنوفية  - ٣
 ٢٠١٠وية فري ارثي للطباعة والنشرعواد حامد موسى الصور الج - ٤
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إن ھѧѧذه النقلѧѧة النوعيѧѧة سѧѧاھمت وبشѧѧكل كبيѧѧر فѧѧي تقلѧѧيص الأعطѧѧال والخسѧѧائر وبالتѧѧالي النفقѧѧات المترتبѧѧة علѧѧى ذلѧѧك 
و ) PLCين أداء المنظومة من خلال برامج يمكن تنصيبھا بسھولة على ذاكѧرات  (إضافة إلى إمكانية تعديل وتحس

  .)PLC(كنتيجة طبيعية فان أي تطور يطال نظم المعالجات سينعكس بالضرورة على تطور أداء و كفاءة 
  

  الجانب العملي  
تحكم مѧه فѧي تطبيقѧات ال) تفتح المجѧال أمѧام إمكانيѧة الاسѧتفادة منPICѧ(نوع إن خصائص وميزات المسيطر الدقيق 

الجانѧب فيمѧا يѧأتي أھѧم خطѧوات ) و PLC by PIC(و) أPIC – PLCوعѧادة مѧا يسѧمى ھѧذا التشѧكيل ( المبѧرمج
    -العملي:
والوفرة بالأسواق المحليѧة  ةخذ بعوامل الكلفأُ المواصفات الفنية الدقيقة وخاصة للمواد الأساسية  ُ  بعد تحديد - ١

) PIC16 F877Aعتمد المسيطر الدقيق (أمھمة في الاختيار لذا فقد ُ بنظر الاعتبار كونھا عوامل إضافية
 بكثير من المتطلبات العملية.باعتباره يفي 

اللوح المطبوع بإمكانات الشركة الذاتية علѧى أسѧاس مخطѧط الѧدائرة الالكترونيѧة الموضѧحة  تھيئةتصميم و - ٢
 . )٢في الشكل رقم ( 

-Basic( عѧن طريѧق كتابѧة برنѧامج صѧغير بلغѧةتوياته ـمحѧميع كѧل ـھاز بعد تجـالتأكد من صحة عمل الج - ٣
Pro.وتحويله إلى برنامج (  ىѧتنفيذي ثم خزنه عل)PIC  ةѧة خاصѧطة مبرمجѧب (و) بواسѧتركيPIC يѧف (

 المكان المخصص له بالجھاز وتشغيله .
 ).٣(رقѧم ) بѧنفس الأسѧلوب الموضѧح فѧي خطѧوة PIC) علѧى ( Boot loaderخѧزن البرنѧامج التنفيѧذي ( - ٤

Boot loader)(  الѧيلة الاتصѧد وسѧѧه بتحديѧد خزنѧوم بعѧѧغير يقѧامج صѧو برنѧѧع ھѧѧم)PIC (  رعتھاѧѧووس 
إن ھѧذه الخاصѧية  .التأكد من وجود معلومات لإرسالھا من الطرف الأخر حينѧذاك يقѧوم باسѧتلامھا وخزنھѧا

 . )USART) باستخدام ( PIC) على (Hexتجعل من الممكن خزن البرامج التنفيذية (
بعѧد  ) PIC) وخزنѧه علѧى (ladderي برنѧامج بلغѧة السѧلم (أ) يمكن كتابѧة PIC) على (Boot loader( بعد خزن

  . وتشغيل الدائرة تحويله إلى برنامج تنفيذي
)  يتمتѧع بالمواصѧفات التشѧغيلية الأساسѧية ٣نموذج الجھاز (المنتج النھائي) الموضѧح فѧي الملحѧق ( أ ) شѧكل رقѧم (

  -العامة وكما ياتي : والملائمة لكثير من التطبيقات
 .) digital inputs 8(  مداخل رقمية ٨ -
 .)  (analogue inputs 3  تماثليةمداخل  ٣ -
 .) PLCلبرمجة ( أولقراءة  )RS232(مدخل  -
 مخارج لملامسات المرحلات بالمواصفات التالية : ٨ -

  أمبير. ٧متناوب،  فولت٢٤٠--
  أمبير. ١٥فولت مستمر، ٢٤--
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  المناقشة والاستنتاج
لقѧѧد ثبѧѧت عمليѧѧا إن معظѧѧم التطبيقѧѧات الصѧѧناعية لاتحتѧѧاج إلѧѧى سѧѧرع عاليѧѧة للمعالجѧѧات كمѧѧا ھѧѧو الحѧѧال مѧѧع    - ١

)Microprocessors المسيطرات الدقيقة ( فان) ولذاMicrocontrollers ائف ادلأ) مناسبة جداѧء الوظ
 . قليص القطع الالكترونية واستھلاك الطاقةالمطلوبة وبھذا أمكن تقليل الكلف وت

بأنھѧا الحѧدود القصѧوى لإمكانѧات ھѧذا النѧوع مѧن التقنيѧات  لاتعنيلنمѧوذج الجھѧازن المواصفات المذكورة ا - ٢
واسѧع وكبيѧر  لإظھار مدى طواعية ھѧذه المنظومѧات وإمكانيѧة توافقھѧا مѧع حيѧزت رأختي وإنما والبرمجيات

 .من التطبيقات العملية 
 

  تالتوصيا
) باعتبѧѧاره وحѧѧدة ذات PLCاعتمѧѧاد النمѧѧوذج كوحѧѧدة تدريبيѧѧة لمѧѧن يѧѧروم الѧѧدخول فѧѧي برمجѧѧة وتطبيقѧѧات ( - ١

 خواص تشغيلية عامة .
اعتمѧѧاد النمѧѧوذج كوحѧѧدة فحѧѧص البѧѧرامج التشѧѧغيلية قبѧѧل تحميѧѧل البرنѧѧامج علѧѧى المنظومѧѧات الفعليѧѧة كѧѧأجراء  - ٢

 .احترازي لاختبار البرنامج 

  المصادر

1- Microchip company, “PICmicro  Mid-Range MCU Family Reference Manual”, 
Microchip Technology, 1997.  

2- Microchip , “PIC16F87XA Data Sheet 28/40/44-Pin Enhanced Flash 
Microcontrollers”, Microchip Technology Inc., 2003.  

3- Delta, “DVP-PLC Application Examples of Programming”, Delta. 
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محافظة المثنىفي فصل وتركيز الفلدسبار من الكثبان الرملية . ٦٣  
BENEFICIATION OF FELDSPAR FROM   AL‐MUTHANNA GOVERNORATE 

SAND DUNES 
  ، ماجد عبد الامير داليا خالد الدھان

 المسح الجيولوجي العراقية ھيأة 
research@geosurviraq.com  

 

  الخلاصة

معرفة امكانية تركيز وفصل الفلدسبار من الكثبان الرملية لمحافظة المثنى لھذه الدراسة تجارب مختبرية  اجرت
 الصوديومي والبوتاسيومي والذي يحتوي على %) للفلدسبار ٢٢.٨١التي تحتوي على نسبة فلدسبار ( K2O 

 و(1%) Na2O  تليه عملية الفصل المغناطيسي  باستخدام الغسل والرج والحك الميكانيكي للرمل الخام  (% 2)
وباستخدام مواد  ، لجزء الخام غير الممغنط اجراء عملية التعويم الرغوي .لغرض التخلص من اوكسيد الحديد

 Tallow( التعويم amine  acetateمادة مجمعة ومادة ( poly  propylene  glycol  مادة مرغية ومادة

(Ethyldiaminetetracetate) EDTA      ومادة(TA  floated amine)   مواد ملطفة.  امكن الحصول على

) في % K2O=2.41و( =Na2O)٥.٥٤النتائج التالية من خلال  الحصول على ركاز فلدسبار يحتوي على(% 

 Na2O(  لاولى للتعويم والمرحلة ا =   K2O)) و( 4.89% =  في مرحلة التعويم الثانية. اما نسبة  % 2.261

  .% (76.5)  و %(77.8)  الاسترجاع في كل مرحلة تعويم فھي  

  

 معدن الفلدسبار ، عملية التعويم الرغوي، عملية التنقية والفصل  -: المفتاح

 

 المقدمة

دخل في العديد من الصناعات وخاصة  السيراميك و يكون ي اذ اقتصاديا  يعتبر الفلدسبار من المعادن المھمة
 Kauffman)% من القشرة الارضية  ٦٠الفلدسبار حوالي  and  Van  Dyk,  . لون معدن الفلدسبار (1994

) ويتواجد في الصخور النارية والمتحولة ٦ابيض او براق جدا له صلادة على مقياس موه تصل الى حوالي (
وعليه يمكن تواجده في بيئة جيولوجية مختلفة. يعتبرالفلدسبار المكون الرئيس لانواع مختلفة من  والرسوبية

 ,Benjapol)السيراميك، البلاط ، الصحيات وغيرھا    and  Chairoj,  من  يتكون معدن الفلدسبار. (2006
يسوم. يتواجد الفلدسبار سيليكات الالمنيوم كمركبات رئيسة متحدة مع عناصر البوتاسيوم والصوديوم والكال

 7≥)منھا الفلدسبار الصوديومي الذي يحتوي على   بانواع عديدة %  Na2O)  والفلدسبار البوتاسيومي الذي

   . (K2O % 8≥)  يحتوي على
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  الجزء العملي

ت نماذج الى نتائج التدرج الحجمي للكثبان الرملية وكيفية انتشار الفلدسبار ضمن حجومھا الحبيبية فقد ھيأ استنادا
مايكرون). اجراء عملية الرج والحك الميكانيكي  ٧٥و ٣٠٠بطريقتين الاولى غربلة النموذج على المنخلين (
) دقيقة وذلك لتنظيف سطوح حبيبات ١٥% ولمدة ( ٧٠-٦٠للرمل بمزجه بوجود الماء بنسبة صلب بحدود 

مايكرون) للتخلص من  ٧٥ة على منخل (الفلدسبار من الاطيان واكاسيد الحديد. غربلة الناتج من ھذه العملي
). الطريقة الثانية Aالمواد الناعمة التي تتكون نتيجة الرج والحك الميكانيكي والناتج من ھذه العملية اطي رمز (

مايكرون ) بعد اجراء عملية الرج والحك الميكانيكي له وناتج ھذه  ٧٥غربلة الكثبان الرملية على المنخل ( 
). لدراسة امكانية فصل الدقائق الحاملة للحديد في الرمال الحاوية للفلدسبار. وللوصول B العملية اعطي رمز(

) اجريت عملية الفصل المغناطيسي باستخدام الفاصل المغناطيسي Fe2O3للحد الادنى من محتوى الحديد (
الكيميائية  الجاف عالي الشدة. فصل الفلدسبار بواسطة عملية التعويم الرغوي بعد اضافة بعض المواد

المتخصصة والتي تعرف بالمجمعات ولجعل الحبيبات العائمة بشكل مستقر على سطح اللباب ومنع رجوعھا الى 
الاسفل تضاف مواد تعرف بالمزبدات لتكوين رغوة تمسك الدقائق العائمة مع بعضھا وبالتالي ازاحتھا بشكل 

  منتظم من سطح وعاء خلية التعويم.  

  

  النتائج و المناقشة

) الذي يبين احتواء الرمال ١الموضح في الجدول رقم ( الكيميائي للكثبان الرملية تحليلالبالاعتماد على نتائج 
على السيليكا ، مع اكاسيد البوتاسيوم و الصوديوم والتي ھي الاكاسيد الاساسية المكونة للفلدسبار. لقد بينت نتائج 

) مايكرون. ١٢٥ر تزداد مع نقصان الحجم الحبيبي ليصل الى (التدرج الحجمي للرمل بان نسبة انتشار الفلدسبا
و باعتماد طريقتين للعمل وھي استخدام الخام كما ھو بكافة احجامه الحبيبة ولكن بعد اجراء عملية الرج والحك 

بل ) اما الطريقة الثانية فتغرB) مايكرون وھذه الطريقة تمثل النموذج ( ٧٥الميكانيكي له وغسله على المنخل (
مايكرون ) بعد اجراء عملية الرج  ٧٥+  ٣٠٠-مايكرون) واخذ الجزء ( ٧٥و  ٣٠٠الخام على المنخلين (

). و للتخلص من اوكسيد الحديد ذي النسبة العالية في الخام Aوالحك الميكانيكي وھذه الطريقة تمثل النموذج (
% و  ١.٧٨ذ قل محتوى الحديد من(استخدمت طريقة الفصل المغناطيسي لتقليل محتوى الحديد في الخام ا

 )١٤.٣) باستخدام (B) و ( A%)على التوالي في النموذجين (  ٠.٦٤% و  ٠.٧٨( في الخام الى %) ١.٥٣
  كيلوكاوز.

للحصول على الفلدسبار من الكثبان الرملية بنقاوة عالية فقد استخدمت عمليـــة التــعويم الرغوي باستخدام مادة  
)Tallow  amine  acetate( ومادة  كمادة مجمعة(Ethyldiaminetetracetate) EDTA  ومادة(TA 

floated amine)  .ومادة  كمواد ملطفةpoly propylene glycol  مادة مزبدة في وسط حامضي رفعت نسبة
%) في المرحلة الاولى والثانية على التوالي  ٥٤.٦٨% و  ٦١.١%) في الخام الى ( ٢٢.٨١الفلدسبار من (

والنتائج  (B)%) في المرحلة الاولى والثانية على التولي للنموذج رقم  ٤٥.٢% و  ٣٨.٤و( (A)رقم  للنموذج 
) يمثل مخطط ٢) يمثل مخطط الاشعة السينية للخام والشكل  رقم (١) والشكل رقم (٢مبينة في الجدول رقم (

  الاشعة السينية للفلدسبار المركز.
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) التركيب المعدني والكيميائي للكثبان الرملية الحاملة للفلدسبار١جدول (  

mineralogical composition (qualitative)

Quartz, Feldspar and Calcite

Chemical Composition (Wt %)

SiO2  Fe2O3  Al2O3  CaO  MgO SO3 Na2O K2O Cl  L.O.I  TiO2

65.74  1.53  8.21  10.08  2.10 <0.07 2.0 1.0 0.04  7.36  0.30

 

) خواص الفلدسبار المركز٢جدول (  

Sample 

No. 
Stage No. 

Collector 

gm/kg 

Concentrate  Fe2O3 

% 
Feldspar %  

Recovery 

%  Na2O%  K2O  %

A 

1  0.8  5.54  2.41  0.93  61.1  76.5 

2  0.4  4.89  2.26  0.79  54.68  77.8 

 B 

1  0.8  3.19  1.94  0.57  38.4  74.7 

2  0.4  3.74  2.29  0.62  45.2  70.8 
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٢٦٩ 

 طريقة الرج والحك الميكانيكي(تجارب ريادية)ب مكننة الرمل القياسي. ٦٤
STANDARD SAND MECHANIZATION  BY ATTRITION   

SCRUBBING (PILOT PLANT) 
 د.عبد الوھاب عبد الرزاق العجيل ، سالي نعمة مھدي ، بھاء عبد المجيد صبار ، ابتھال خليل فليح ،

 وليد رشيد عبدالله
 ھيأة المسح الجيولوجي العراقية

research@geoserviraq.com 
 

  الخلاصة

 مѧѧايكرون ) ٦٠٠+ ٨٥٠-بالمѧѧدى الحجمѧѧي ( يكѧѧون يسѧѧتخدم فѧѧي قيѧѧاس قѧѧوة تحمѧѧل السѧѧمنت الѧѧذيالرمѧѧل القياسѧѧي 
لانتѧاج % . عمليѧة ا٠.٢٥يتطلب نقاوةعالية بحيث لا تزيد مقدار ما يفقده من وزن عنѧد معاملتѧه بالحѧامض عѧن و

الحالية لھذا الرمل تتضمن مرحلѧة للمعاملѧة بحѧامض الھيѧدروكلوريك لازاحѧة الشѧوائب مѧن الرمѧل للوصѧول الѧى 
النسѧѧبة المطلوبѧѧة للفقѧѧدان بالحѧѧامض. فѧѧي العمѧѧل الحѧѧالي الѧѧذي جѧѧرى علѧѧى المسѧѧتوى المنضѧѧدي والريѧѧادي اسѧѧتخدام 

لرمѧѧل و متابعѧѧة عمليѧѧة التنقيѧѧة مѧѧن خѧѧلال وسѧѧيلة ميكانيكيѧѧة (الѧѧرج والحѧѧك الميكѧѧانيكي) لازاحѧѧة الشѧѧوائب مѧѧن ا
بھѧѧѧذه  يعامѧѧѧلمѧѧѧايكرون) الѧѧѧذي  ٦٠٠+ ٨٥٠-المѧѧѧدى الحجمѧѧѧي  يفحوصѧѧѧات نسѧѧѧبة الفقѧѧѧدان بالحѧѧѧامض للرمѧѧѧل (ذ

  الطريقة.

بينت النتائج ان كفѧاءة عمليѧة الѧرج والحѧك الميكѧانيكي فѧي ازاحѧة الشѧوائب مѧن الرمѧل تتحسѧن كثيѧرا عنѧد اجѧراء 
 تقريبѧѧافقѧѧدان بالحѧѧامض  يامكѧѧن بھѧѧذه العمليѧѧة الحصѧѧول علѧѧى رمѧѧل ذ اذ لتينالعمليѧѧة بشѧѧكل متعاقѧѧب علѧѧى مѧѧرح

غربلѧѧة الانتاجيѧѧة والѧѧذي يتضѧѧمن بشѧѧكل عѧѧام % . وبنѧѧاءا علѧѧى ذلѧѧك اقتѧѧرح المسѧѧلك التكنولѧѧوجي للعمليѧѧة  ٠.١٧٥
مايكرون،غسѧل وازاحѧة المѧواد  ٦٠٠مايكرون والاقѧل مѧن  ٨٥٠الرمل الخام لازاحة الاجزاء الحجمية الاكبرمن 

لناعمѧѧة مѧѧن الرمѧѧل المغسѧѧول (عمليѧѧة الغسѧѧل ھѧѧذه ھѧѧي لازاحѧѧة الجѧѧزء الاكبѧѧر مѧѧن الاطيѧѧان والشѧѧوائب الاخѧѧرى ا
 المرتبطة مع الرمل)،حك ورج ميكانيكي للرمل المغسول لازاحة الشѧوائب المتبقيѧة علѧى سѧطح حبيبѧات الرمѧل ،

  غسل وازاحة للشوائب المتحررة وتجفيف المنتوج .

  رمال السليكا. المفتاح:

 

  المقدمة

تقوم ھياة المسѧح الجيولѧوجي العراقيѧة بانتѧاج مѧادة الرمѧل القياسѧي لسѧد حاجѧة شѧركات ومعامѧل السѧمنت العراقيѧة 
مواصѧفات ھѧذا ان لاستخدامه في فحوصات قوة تحمل السѧمنت بانواعѧه المختلفѧة (العѧادي ، المقѧاوم و الابѧيض ) 

والتѧѧي تشѧѧير الѧѧى ان  ١٩٩٨لعѧѧام  ٢٠٨٠المرقمѧѧة  الرمѧѧل يجѧѧب ان تكѧѧون متفقѧѧة مѧѧع متطلبѧѧات المواصѧѧفة العراقيѧѧة
فتحات  ي) ذ B.S  British Standardحبيبات ھذا النوع من الرمال يجب ان لا يقل مرورھا من منخل قياسي (

% وزنѧا.  ١٠مايكرون عѧن  ٦٠٠فتحات  ي% وان لا يزيد ما يمر من المنخل القياسي ذ٩٨مايكرون عن  ٨٥٠
يفقѧده مѧن وزن عنѧد معاملتѧه مѧع حѧامض الھيѧدروكلوريك السѧاخن المخفѧف بالمѧاء  كما يجب ان لا يزيد مقدار مѧا

ن عمليѧة انتѧاج الرمѧل ا% وللوصول الى ھذه النسبة ( نسبة الفقدان بالحѧامض ) فѧ ٠.٢٥) حجماً عن ١:١بنسبة (
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٢٧٠ 

مع محلول ) مايكرون الناتج من غربلة الرمل الخام ٦٠٠+٨٥٠─بمعاملة الجزء الحجمي ( تكون القياسي الحالية
من تأثير سلبي على البيئة وصحة  (وان كان بتراكيزواطئة) الھيدروكلوريك لما لھذا الحامض مخفف من حامض

) اعتمѧدت علѧى الطѧرق الميكانيكيѧة ٢٠٠٦دراسات مختبرية  ومنضدية ( العجيѧل واخѧرون، اجريتقد ل .العاملين
لوبѧة . ولتوكيѧد النتѧائج المستحصѧلة واقتѧراح لانتاج رمل قياسي مطѧابق للمواصѧفات المط)(دون استخدام حامض 

تجѧارب رياديѧة ودراسѧة الجѧدوى الاقتصѧادية والفنيѧة للعمليѧة  اجريѧت .مخطط لسير العمليѧات الانتاجيѧة اكثѧر دقѧة
  الانتاجية.

  

  طريقة العمل 

طѧѧن مفصѧѧولا مѧѧن الاجѧѧزاء  ١بزنѧѧة اكثѧѧر مѧѧن  في محافظѧѧة الانبѧѧارمنطقѧѧة قصѧѧر محيѧѧورمѧѧن نمѧѧوذج مѧѧن الرمѧѧل  
فѧѧي مختبѧѧرات شѧѧعبة  ممѧѧايكرون بواسѧѧطة غربلѧѧة اوليѧѧة للرمѧѧل الخѧѧام  اسѧѧتل ) ٦٠٠-مѧѧايكرون و  ٨٥٠جميѧѧة (+الح

البحث والتطوير من قسم الانتاج . وجرت عليه عملية التربيع والتقسيم للحصѧول علѧى نمѧوذج ممثѧل الѧذي غربѧل 
نتѧѧاج الجѧѧزء الحجمѧѧي اليѧѧة بمѧѧايكرون لمعرفѧѧة دقѧѧة عمليѧѧة الغربلѧѧة الاو )٦٠٠و ٨٥٠(مѧѧرة اخѧѧرى علѧѧى المناخѧѧل 

الجѧزء المسѧتھدف  ) مѧايكرون٦٠٠+٨٥٠─واخذت عينة ممثلة من الجزء الحجمي  ( ) مايكرون٦٠٠+٨٥٠─(
مѧا يفقѧده عنѧد معاملتѧه بالحѧامض كمѧا مبينѧة لاغѧراض التحاليѧل الكيميائيѧة والمعدنيѧة ونسѧبة   انتاجه كرمل قياسѧي
  ) .    ١النتائج في (جدول 

  : أجري ما يأتي ونتائج عملية تھيئة الرمل الحالية ب المختبرية السابقة اعتمادا على التجار

) (رمѧل : ٣:١) مايكرون الناتج من عملية الغربلة بالماء بنسѧبة (٦٠٠+٨٥٠─غسل الرمل ذو الحجم الحبيبي (-أ
 .دورة في الدقيقة )١٠٠٠( الى وصلتباستخدام خلاط كھربائي وبسرعة  ٣) م٢(سعة  يماء) في خزان ذ

التѧي  ( الغѧرين)مايكرون لازاحة المѧواد الناعمѧة  )٦٠٠(مزيج الرمل والماء غربلة رطبة على منخل  ةغربل -ب
  .تحررت نتيجة عملية الغسل

المѧѧواد الناعمѧة الѧѧى عمليѧة الѧѧرج  يحѧت) مѧايكرون مѧѧن عمليѧة الغسѧѧل واز٦٠٠+٨٥٠─خضѧع الرمѧل النѧѧاتج (أ -د
 Bench(  والحѧѧك الميكѧѧانيكي الشѧѧديد بواسѧѧطة جھѧѧاز منضѧѧدي scale  scrubber وعѧѧن ()Sepor تخدامѧѧباس (

دورة / دقيقѧѧة والѧѧزمن  ٤٠٠  ( رمѧѧل + مѧѧاء)، سѧѧرعة دوران خѧѧلاط الجھѧѧاز  % صѧѧلب ٥٠الظѧѧروف التشѧѧغيلية  
  دقيقة. ١٥المستغرق لانجاز العملية ھو 

رون لازاحѧة مѧايك )٦٠٠(فتحѧات  ذيناتج عملية الѧرج والحѧك الميكѧانيكي غربلѧة رطبѧة علѧى غربѧال ة غربل -ـھ
   .مواد الناعمة التي تحررت من العمليةلا

نتائج التحليل مبينѧة فѧي الجѧدول  بالحامض. الوزن عند معاملته فقد نسبةعينات منه لقياس  اخذتالرمل و فجف-و
  ) وكانت النتائج جيدة .٢(
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  النتائج والمناقشة

لفقد بالحامض لخام الرمل القياسي الممثل للجزء ان النتائج المستحصلة من التحاليل الكيمياوية والمعدنية ونسبة ا
). تبين ان ھذا النموذج غير مطابق للمواصفة العراقية ١موضحة في الجدول رقم () ٦٠٠+٨٥٠─(الحجمي 

% ٠.٧% و ٩٨.٧%). اذ كانت نسبة السليكا  ٠.٢٥ونسبة الفقد بالحامض  SiO2 99%القياسية المذكورة انفا (
الوزن بعد  فقدمليات تنقية لھذا الجزء الحجمي لزيادة نسبة السليكا وتقليل نسبة على التوالي، مما يتطلب ع

اذ تضمنت ھذه العمليات خلط النموذج مع الماء لازالة المواد الطينية منھا اتبعتھا تقنية الرج  بالحامض معاملته
النموذج في مرحلة الغسل وھذا والحك الميكانيكي الشديد مما ادى الى التخلص بنسبة كبيرة من الاطيان العالقة ب

%. وبزيادة مراحل الغسل ٠.٥وتصبح نسبة الفقدان بالحامض  SiO2% ٩٩جعل نسبة السليكا ترتفع الى 
% بينما بمرحلتين رج وحك ميكانيكي شديد تنخفض  ٠.٢٧والتخلص من الاطيان تصبح نسبة فقد الوزن حوالي 

موذج من رمال قصر محيور ذي الجزء تم الاستنتاج بأن ن %) لذا٠.١٨ھذه النسبة الى (
دون اللجوء الى  ١٩٩٨) لسنة ٢٠٨٠.اصبح مطابقا للمواصفة العراقية القياسية رقم ( )٦٠٠+٨٥٠─(الحجمي

استخدام الطريقة الحامضية ولكن بالاعتماد على طرق فيزياوية تضمنت الغسل والرج الحك الميكانيكي الشديد 
% ونسبة الفقدان بالحامض ٩٩تصل نسبة السليكا فيه الى حوالي  دقيقة ١٥وبفترة زمنية لكل مرحلة  بمرحلتين

  .% ٠.٢٥الى اقل من 

  ) يبين المخطط الانسيابي للعملية الانتاجية للرمل القياسي.  ١(الشكل 

  

  المصادر  

: انتاج الرمل القياسي بدلا من الرمل المستورد ١٩٩٠الموسوي، علي،  كوركيس، سمر ،مصطفى ، مازن،  _١
  .٢٢٩٠، ھيأة المسح الجيولوجي العراقية،تقرير رقم 

: طѧѧرق فحѧѧص السѧѧمنت الرمѧѧل المسѧѧتخدم لمكعبѧѧات مونѧѧه ١٩٨٨) ٢٠٨٠المواصѧѧفة العراقيѧѧة القياسѧѧية رقѧѧم (_٢
  السمنت، الجھاز المركزي للتقييس والسيطرة النوعية، بغداد.

وشѧѧرق الرطبѧѧة لاغѧѧراض صѧѧناعة  ١٨٠: تنقيѧѧة رمѧѧال الكيلѧѧو ١٩٨٧العجيѧѧل ، عبѧѧد الوھѧѧاب، عبѧѧد الله،  بѧѧان، _٣
  .١٧١٦الزجاج ،ھيأة المسح الجيولوجي العراقية،تقرير رقم 
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  تصميم وبناء منظومة حديثة لمراقبة اداء الاحمال الكھربائية. ٦٥
Design and construction of a modern system in order to monitor 

loading electrical power condition  
  اسـيل مكي فيـاض،، عقيل كاظم مختاض وسام فريد يوسف، بشار جوزيف الياس، عـلي عباس عـلي،

  ـباح حـسن،  مصطفى عبد الرزاق محمد اسعد احـمد ص 
  شركة التحدي العامة 

altahadycompny@yahoo.com  

  الخلاصة 
مراقبة اداء الاحمال الكھربائية واستھلاكھا للتيار والتوقفات لتم في ھذا البحث تصميم وبناء منظومة الكترونية 

طلب عادة من تا من البيانات الكھربائية التي والقدرة المستھلكة وغيرھ ةيه ومقادير الفولتيات المغذاالحاصلة ف
مراقبة استھلاك التيار في الخطوط الكھربائية عن طريق محولات التيار التي  روعيمنظومات السيطرة مراقبتھا. 

  العراق.تطبيقات جديدة لھذا المنتج في في فتح افاق من البحث في شركة التحدي العامة رغبة  انتجت وصنعت
 

  : محلل قدرة ، محولات تيار، برنامج ، مراقبة طاقة.المفتاح 

  
  المقدمة 

، تطلب مراقبة الاحمال الكھربائية قراءة وحفظ متغيرات استھلاك الشبكة الاساسية في الاطوار الثلاثة وھي التيارت
 Reactive andوالظاھرية (فعالة ) وايضا القدرة الActive Power in Wattsالفولتية والقدرة الفعالة (

Apparent power in VA) ومعامل القدرة (cos Φ) وغيرھا من العوامل مثل التردد (Frequency (
ل بياناتھا على عمل منظومة مراقبة فعالة ان تسج . من ضرورات(Harmonic Distortion)والتشوھات 

ت ولفترات طويلة تمكن المستخدم من استرجاع البيانات وقراءتھا وكذلك منظومة حاسبة قادرة على حفظ البيانا
رسمھا دالة الاستھلاك مع الزمن لاظھار طبيعة الاستھلاك باسلوب سھل يمكن المستفيد من تحليل البيانات 

  بسرعة. واستخلاص النتائج منھا
  

  :  الجانب العملي
  :الربط وتسليك المنظومة

وجود  منه يلاحظ الذي) ١( رقم كما موضح بالشكل اجرينظومة مع كافة اجزائھا الربط الكھربائي للمان كل 
عبر محولات  تخذأ) ويلاحظ ان قراءات التيار MODEMمحلل للقدرة الكتروني يتصل بالحاسبة عبر (

لمحلل تغذية الكھربائية منخفضة الجھد. اسلوب الالفولتيات الشبكة خطوط من  تاخذ قدالفولتية ف اتاما قياس،تيار
. انواع محولات التي يستطيع الجھاز التعامل معھا) يوضح المتغيرات ١) والجدول رقم (٢القدرة موضح بالشكل (

) ٢(رقم وبالمواصفات القياسية الموضحة بالجدول   التيار المستخدمة مع البحث منتجة في شركة التحدي العامة
  الكھربائية الفرعية. وھي مناسبة للتطبيقات العملية في محطات توزيع الطاقة
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  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٢٧٨ 

  : المناقشة والاستنتاج
ة وفر ھذا البحث قاعدة اساسية لبناء منظومة الكترونية قادرة على مراقبة وحساب استھلاك الطاقة الكھربائي - ١

كن استرجاعھا وعرضھا بصورة علمية تمكن المحلل من تشخيص حالة يمفي المحطات على فترات مختلفة 
 النظام بصورة سريعة.

 اضافةلكترونية امكانية تسجيل وتحليل بيانات لمتغيرات كھربائية متنوعة يساعد وجود منظومة مراقبة ا - ٢
. وتفتح ھذه الامكانية افاقا واسعة تمكن المستفيد من تحليل بيانات شبكته لاساسيةالطاقة المستھلكة ا متغيراتل

 الكھربائية والوقوف على نقاط الخلل فيھا ومن ثم تطويرھا.
حل مشاكل الاتصال ، و يمكن مستقبلا تطوير مثل ھكذا  كيا بالحاسبة وربط المنظومة سل ھذا البحث جرى - ٣

مراقبة بعيد الومركز  كھربائيةالمحطة ال فيمربوطة المنظومة اللاتصال لاسلكيا بين يكون امنظومات ل
 المدى.

:  الر امكانية المراقبة مثيتوفليمكن وللاغراض المستقبلية ربط عدة منظومات مراقبة على حاسبة واحدة  - ٤
كيلوفولت المغذية لمناطق متنوعة وتؤھل المستفيد من مراقبة وضع كل مغذي ) ١١(محطات التحويل جھد 

 على حدة.
كيلو فولت يمكن الاستفادة من انتاج شركة التحدي لمحولات )١١(في حال ربط المنظومة على محطات جھد  - ٥

ا على خط الجھد العالي ومن ثم ربط فولت لربطھ )١١٠(الى يلو فولت ك) ١١(بنسبة تحويل ) PT(الفولتية 
 توصيلات تحسس الجھد على خرج المحولة.

يضاف في شركة التحدي العامة وفر ھذا البحث القاعدة العلمية والعملية الاساسية اللازمة لفتح نشاط جديد  - ٦
لة تجھيز منظومة عملية وحسب رغبة المستفيد تستخدم للمراقبة الشامل الاخرىالمتعددة  ھااتنشاطالى 

للمغذيات الاساسية للشبكات الكھربائية العاملة على جھد عالي او مغذيات التوزيع الثانوية والمستھلكين 
 بانواعھم المستخدمين للجھود الواطئة في الشبكة.

  
 المصادر : 

1. IEEE Std. 739-1995, IEEE Recommended Practice for Energy Management in 
Industrial and Commercial Facilities , IEEE Institute, USA, CH.6, 1996. 

2. FIST 3-10, Watt-Hour Meter Maintenance and Testing, USA, Dec. 2000. 

3. IEC 62053-21, Electricity metering equipment (a.c.) – Particular requirements – 
Part 21: Static meters for active energy (classes 1 and 2), Switzerland, 2003. 

4. IEC 62052-11, Electricity metering equipment (AC) – General requirements, tests 
and test conditions – Part 11:Metering equipment, Switzerland,  2003. 
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  لباناستعمال حليب خض الزبد لإنتاج بادئات الأ. ٦٦
Use of Butter milk in Dairy Starters Production  
  أنوار نعمة دبيش، الھام ماجد خورشيد، ھناء عريبي داود، احمد علاء الدين عبد الرزاق

  جامعة  بغداد –عامر عبد الرحمن الشيخ ظاھر/ كلية الزراعة  ٠الاستشاري / د
  الشركة العامة لمنتوجات الألبان
alb_ab_k@yahoo.com 

  
  لخلاصة ا

في الشركة العامة لمنتوجات  ˝عرضيا ˝ج من تصنيع الزبد منتوجاـــل حليب الخض الناتاستعمھدف البحث أ
 Lactobacillusرت ـــالالبان في تصنيع بعض بادئات المتخمرات اللبنية وھي بادئ اليوغ bulgaricus  . 

Streptococcus  thermophillus  الجبن وبادئLactococcus  cremoris    Lactococcus  Lactis 
  حيوي  ومعزز   Lactobacillus.  acidophilusرفعت نسبة المواد الصلبة الكلية في الحليب المستخدم من  ٠

% مواد صلبة كلية باضافة حليب فرز مجفف لانتاج جميع البوادئ المذكورة واضيف مسحوق ١٢,٩% الى ٦
ھرت النتائج  طول المدة اللازمة ظا ٠زز الحيوي% الى حليب الخض لانتاج بادئ المع٢ -١الشوفان بنسبة  

% ١٢,٩ھر استعمال ظفي حين ا٠للتخثر، بالاضافة الى ضعف الخثرة الناتجة عند استخدام حليب الخض لوحده 
مواد صلبة كلية تحسن في الخثرة وانخفاض في الوقت اللازم للتخثر ولجميع انواع البوادئ وكانت المعاملة 

فقد بلغت الاعداد الكلية لبكتــريـــــــا  ، ي الافضل لا سيما في البادئ العلاجي% مواد صلبة كلية ھ١٢
Lactobacillus  .  acidophilus 63  x 10଻	  37و  x	10଼  عند استعمال  ٣وحدة مكونة مستعمرة / سم

يب الخض لتصل حلتريا دورتين لوغارتمية مقارنة ب% على التوالي فيما ارتفعت اعداد ھذه البك١٢-٩التراكيز 
 48الى  x 10ଽ  34و  x	10ଵ଴  مسحوق الشوفان وعلى ٢- ١اضافة  عند ٣وحدة مكونة مستعمرة / سم %

% مسحوق الشوفان تحسنا في القوام والطعم والنكھة ٢- ١ھرت نتائج التقييم الحسي لمعاملات اضافة ظالتوالي ا
  ٠للمتخمرات اللبنية المعززة حيويا 

  
  .Prebiotic – Probiotic -رقائق الشوفان  –: بوادئ  المفتاح

  
  المقدمة 

% ولاحتوائه  ٦حليب الخض ھو الناتج العرضي من صناعة الزبد ويحتوي على نسبة مواد صلبة كلية قد تصل 
على مغذيات عالية النوعية لذلك أستفيد منه في تصنيع البوادئ الخاصة بانواع مختلفة من منتجات الالبان أذ 

انواع الاحياء المجھرية  في تصنيع كثير من المنتجات اللبنية وغالبيتھا البكتريا المحبة للحرارة تدخل عديد من 
 Thermophilic Lactic acid bacteriaوالمحبة للحرارة Mesophillic Lactic acid bacteria المتوسطة 

في صناعة الالبان ومن ھذه وبكتريا حامض اللاكتيك ھي الاكثر شيوعا ، عالية حرارة والتي تنمو في درجات 
وبالتالي امكانية ، لطعم والنكھة نوعية جيدة  ا له دور كبير في انتاج جبن ذي  الذيالبوادئ بادئ الجبن 

استخدامه في الجبن المطبوخ للحصول على منتج ذي نوعية عالية وفي حال استعماله في انتاج بادئ اليوغرت 
اما البادئ العلاجي الذي بدأ استخدامه في كثير من المنتجات مثل  ، كھةلطعم والنايكون المنتوج ذو نوعية جيدة 

ولھذا البادئ فائدة في اطالة عمر المنتوج  ، المتخمرات اللبنية وانواع مختلفة من الاجبان الطرية والقشطة
 Lactobacillusذ ان تناول منتجات الالبان الحاوية على جنس ، ابالاضافة الى ما يتمتع به من صفات علاجية 

مبعث لحدوث تغيرات مفيدة في بيئة الامعاء عن طريق ارجاع التوازن الطبيعي للنبيت المعوي مما يؤدي الى 
زيادة مقاومة الامراض المعوية بالاضافة الى تقليل اعراض سوء ھضم اللاكتوز وتقليل الحساسية وزيادة كفاءة 

الدم وتقليل  عالجة حالات الامساك وخفض ضغطالجھاز المناعي للجسم وانحسار الاورام السرطانية وم
من حليب الفرز المجفف للفارق  ˝ويمكن استخدام مسحوق رقائق الشوفان الذي اصبح بديلا الكولسترول في الدم.
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الكبير بين سعر مسحوق رقائق الشوفان و سعر حليب الفرز مما يجعل ھذا المنتوج ذا جدوى اقتصادية عالية 
من  ˝علاجيا ˝لقوام والطعم والنكھة علاوة على اطالة عمر ھذا المنتوج باعتباره منتوجابالاضافة الى تحسين ا

  .اطول  / مل لمدةحدة مكونة مستعمرة و 10଺خلال احتفاظه باعداد بكتريا حية علاجية باعداد اعلى من  
  

  الجزء العملي 

) جو ١٥وضغط ( ºم١٢١رارة % مواد صلبة كلية في درجة ح٦عقم حليب الخض الناتج من صناعة الزبد  - ١
 Lactococcusبادئ الجبن % ١دقائق واضيف اليه  ٥لمدة  cremoris  .  Lactococcus  Lactis   ٣و %

 Lactobacillusبادئ اليوغت  bulgaricus  streptococcus  thermophillus معزز حيوي ٥و %
Lactobacillus  .  acidophilus م٢١ارة درجة حرفي  النماذج كلا على انفراد وحضنتº  ١٦ – ١٢لمدة 

  ٠ساعة على التوالي  ٢٤لمدة  ºم٣٧على درجـة حرارة وساعة   ٣لمدة  ºم٤٥على درجـة حرارة ساعة  و
% باستعمال حليب الفرز المجفف وعقمت  ١٢و  ٩رفعت نسبة المواد الصلبة الكلية في حليب الخض الى  - ٢

-٧ة المواد الصلبة الكلية من حليب الخض الى ورفعت نسب ٠بنفس الطريقة المذكورة ولقحت بالبوادئ نفسھا
 ٠% باستعمال مسحوق رقائق الشوفان في معاملة بادئ المعزز الحيوي ٨
 pHباستعمال   )رقم قياس الاس الھيدروجيني(لحموضة الكلية احتسبت درجة ا - ٣ – meter  لجميع المعاملات

 Handيدوي كما قيست نسبة المواد الصلبة الكلية باستعمال جھاز المطياف ال refract  meter  في حين
  ٠احتسبت النسبة المئوية للدھن باستعمال طريقة كيربر

 Lactobacillusاحتسب العدد الكلي لبكتريا  - ٤   acidophilus  بعدعمل التخافيف العشرية وباستخدام وسط
MR  S  م٣٧الصلب وحضنت الاطباق في درجـة حرارةº  د من ساعة في ظروف لا ھوائية كما تأك ٤٨لمدة

عدم حدوث تلوث باجراء الفحوصات المجھرية اللازمة كما احتسبت اعداد بكتريا القولون والخمائر والاعفان 
   ٠منھا لجميع النماذج واظھرت عدم وجود اية واحدةٍ 

  

  النتائج والمناقشة
ع في النتائج حدوث انخفاض في وقت التخثر كلما زاد تركيز المواد الصلبة الكلية وكذلك ارتفا تظھرا

في كافة البوادئ سواء بادئ الجبن او بادئ اليوغرت او البادئ  pHالحموضة التسحيحية وانخفاض في قيم 
اسھمت في تحويل اكبر لسكر اللاكتوز الى  التي العلاجي ويعود السبب الى تعزيز البوادئ بمزيد من المغذيات

ة وعند فحص الخثرة لجميع البوادئ اظھرت ذ تعد بكتريا حامض اللاكتيك من الانواع الشرھاحامض اللاكتيك 
% ٩% و ٦% افضلية في القوام انعكس على عدم تھشمھا بسھولة مقارنة مع التراكيز ١٢الخثرة ذات التركيز 

ا في حليب ـذ كان عدد البكتريازيادة التراكيز ـحظ ازدياد اعداد البكتريا الحية بلووفي حالة البادئ العلاجي 
 37الخض لوحده   x 10଺  63ليصبح  x 10଻ 37و  x 10଼  على التوالي وذلك لزيادة ١٢و  ٩في تراكيز %

وعند استخدام مسحوق  ٠ا الحية ــــــادة اعداد البكتريــمغذيات البادئ العلاجي مع زيادة التراكيز وبالتالي زي
% انخفاض وقت ٢ز % اظھرت النتائج في تركي ٢و ١ق الشوفان بدل الحليب الفرز المجفف بنسبة ــرقائ

ا الحية دورتين لوغارتمية مقارنة ـــــالبكترياعداد  وكذلك زيادة  pHالتخثر وارتفاع نسبة الحموضة وانخفاض 
  ىداد البكتريا الــــذ وصلت اعامع التدعيم بالحليب الفرز المجفف  48.6  x 10ଽ 34.9  و  x 10ଵ଴    في

ك الى وجود نسبة مرتفعة من المغذيات في الشوفان مثل الالياف % على التوالي ويعزى ذل ٢و١التركيزين  
التي تسھم في رفع اعداد البكتريا  Prebioticالذائبة والاليغوسكرايد ويعد الشوفان من مؤازرات الحيوية 

   ٠العلاجية
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  التوصيات
%  ١٢،  ٩إلـــى عنــــد استخدام حليب الخض يجب التدعيـــم بحليب الفرز المجفف للوصول بالتـــركيز  - ١

 ٠وذلك لقلة المغذيات في حليب الخض
 ٠استعمال حليب الخض لإنتاج بادئ علاجي ناجح جدا من ناحية أعداد البكتريا الحية العلاجية  - ٢
اذ يمكن إنتاج بادئ علاجي بمواصفات عالية باستخدام حليب خض مع التدعيم بمسحوق رقائق الشوفان  - ٣

 ٠الحية العلاجية وقوام ونكھة جيدة جدا بكتريالتعطي أعداد عالية جدا من ا

يمكن التوسع في تصنيع المنتجات اللبنية المتخمرة العلاجية وتعريف المستھلك بالفوائد العلاجية لھذه  -٤
 ٠المنتجات

  

  المصادر 
  محاضرات في صناعة الجبن والألبان المتخمرة،  ١٩٧٨عبد المطلب لطفي ،  -١          

 2‐Farinds ., E.o. obatolu , V. oyarekua , M.A. Aderniran H.A, Ejoh ,S.I. and 

olanipekum, O.T. 2010 Physical and microbial properƟes of fruit flavoured fermented 

con milk and soy milk ( yoghurt –like ) under different temperature of storage Afri .j.F 

.sei : and Tech.i (15) 120 ‐127                            

3‐  Hassan  .A  and  Amjad  ,I  .  2010  NutriƟonal  evaluaƟon  of  yoghurt  prepared  by 

different  starter  culiures  and  their  physiochemical  analysis  during  storage  Afri  : 

j.micro . Res . 4 (1) : 22 . 26    
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  تطوير منتج سكاير سومر من الحدة الثقيلــــــة الى الحــــــدة الخفيفـــــة. ٦٧
Production Development Of Summer Cigarertts From Heavy To Light  

 ،ة حـــسيـن بيــداء نـــعمـ، د ـــادي فـــاخــر حـميھ ،رحمنشھــلاء عمـر عبـد ال
  أشراف  الاستاذ  ھشام جعفر الاعرجي 

  الشركة العامة للتبوغ والسكاير
tobacco.sctc@yahoo.co.uk 

      ــــــــة  الخلاص
) وباستخدام  LIGHTشمل البحث تطوير منتجات الشركة العامة للتبوغ والسكاير بانتاج سكاير نوع خفيف (

توليفة مميزة من عدة أنواع من التبوغ الفرجينية مع الاحتفاظ بالرائحة الطبيعية والمميزة للتبوغ واختيار تصميم 
  لى جذب المستھلك .مناسب يتماشى مع نوع التوليفة الذي يعمل ع

  -وأھم النتائج التي توصل  اليھا  البحث ماياتي :
مع اضافة نسبة من العروق الفرجينية وبنسبة   % )٨٥استخدام عدة نوعيات من التبوغ الفرجينية وبنسبة(  .١

)١٥.(% 
تقليل نسب استخدام مواد اولية ذات تقنية حديثة ، اذ استخدم  ورق تغليف الفلين ذو فتحات تھوية يعمل على  .٢

 ) وبما يتماشى مع ورق تغليف الفلين .تين والقطران ، مرشح مسامي (فلترالنيكو
استخدام تقنية عالية في التعبئة والتغليف ،اضافة الى تبديل في شكل  عبوات من اللدائن او الورق المقوى  .٣

 علبة. . والذي اصبح مماثل لشكل (الكروص )
 سب نوعية التوليفة المستخدمة.اختيار تصميم حديث للعلبة والكروص وح .٤
  -كانت نسب النيكوتين والقطران في أصابع السكاير المصنعة : .٥

‐ Nicotine : ( 0.4 - 0.6 )  mg\cig , Tar ( 6  ) mg \cig , Moisture 14.0±1% 

  .: سكائر سومر ، توليفة تبوغ ، تصاميم الرطوبة للسكائر المفتاح
 

  المقدمة 
، مواد منھا  التبغ ، مواد الترطيبت العريقة ويدخل في عملية تصنيعھا كثير من الان صناعة السكاير من الصناعا

مواد اولية مكملة  لعملية التصنيع من ورق سكاير ، ورق تغليف الفلين ، اصابع فلتر ، اصماغ ، اغلفة ....الخ 
تھلك قبل ادخالھا والتي تخضع جميعھا الى فحوصات نوعية للتاكد من سلامتھا من اي مواد مضرة بصحة المس

للتقييس والسيطرة النوعية  والسكاير تامة الصنع تخضع الى الفحص النوعي من قبل الجھاز المركزي الى الانتاج 
  العراقي .

  -ظھرت في الاونة الاخيرة نوعيات متعددة من السكاير وادناه النوعيات المطروحة في الاسواق :
 .heavyسكاير نوع ثقيل  الحدة  )١
 .lightفيف الحدة  سكاير نوع خ )٢
 .slim king size . super slimسكاير نوع رفيع  بنوعيھا  )٣
  .ultra lightسكاير نوع  )٤

وطورت  منتجات الشركة  باستخدام ارقى انواع التبوغ الفرجينية وباحدث مواصفات للمواد الاولية وبتصاميم 
مستوردةوباستخدام  سكاير  من ات متعددةحديثة للعلبة وبما يواكب التطور الحاصل لاغراق السوق المحلية بنوعي

التقنية الحديثة والتي تمنحھا قوة تنافسية عالية مقارنه مع الانواع المستوردة ،مع توفر بعض المواصفات 
  .  - الضرورية منھا :

 .porousاستخدام مرشحات نوع مسامي  - ١
 .water vergeاستخدام ورق سكاير من نوع  - ٢
 .ventilationب استخدام ورق تغليف الفلين المثق - ٣
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 .) ملم٢٧) ملم ، وعمود الفلتر (٥٧طول عمود التبغ(  - ٤
 .%)١٢نسبة سكريات لاتزيد عن(  - ٥
 .تصميم  عبوات من اللدائن او الورق المقوى (الكروص) مماثل لتصميم العلبة - ٦

 
  الجزء العملي 

 دة وبنكھة طبيعية ،طريقة التصنيع اعتمدت على تھيئة نوعيات من التبوغ الفرجينية ذات مواصفات نوعية جي
  وايجاد تصميم حديث للعلبة وحسب نوعية التوليفة المستخدمة .

) ٥) ان افضل توليفة نموذجية ھي الواردة في تجربة رقم (١واشارت التجارب المدونة في الجدول رقم (
مع   %)١٥%) مع اضافة عروق فرجينية بنسبة  (٨٥والتي استخدمت  نوعيات من التبوغ الفرجينية بنسبة (

  ).١وكما مبين في الجدول رقم ( تكرارية النتائج مرتين لتحديد نتائج افضل
  

 التوصيات و الاستنتاج
) مع تكرار  النتائج مرتين لتحديد نتائج افضل ١من خلال التجارب الخمس  والمذكورة في جدول رقم (

  -الى ماياتي :  توصل البحث
 ).٥استخدام النسب الواردة في التجربة رقم ( - ١
  )%.١±١٤%)عروق فرجينية وبنسبة رطوبة (١٥%) توليفة تبوغ فرجينية ، (٨٥(      
 ) ملغم /سيكارة.٠.٦- ٠.٤النيكوتين ( - ٢
 ملغم /سيكارة. ٦القطران  - ٣
 ).VENTILATIONورق تغليف الفلين ذو ثقوب تھوية ( - ٤
 ).POROUSاصابع مرشح  مسامي( - ٥
) سيكارة /دقيقة  ٨٠٠٠(قدرھا طاقة انتاجية حديثاً وب نصب نفذت النتائج  وانتجت بخط انتاجي متطور  - ٦

 وباستخدام مواد اولية مخصصة لانتاج ھذا النوع .
 .مواصفات المنتج الجديد عالية الجودة لتوليفة التبوغ وكامل المواصفات للتعبئة والتغليف  - ٧

  
 
  المصادر 

 . ٢٠٠٨/ عام coresta Rac sub Groupكورستا  - ١
 .١٩٦٧/ TOBACCO MONOPOLY ADMINISTRATIONكتاب ادارة انحصار التبغ  - ٢
 . ٢٠١١/ ٥٤٦، التحديث الاول م ق ع  ٥٤٦المواصفة القياسية العراقية  - ٣
 التشيكية  D.Sتصاميم شركتي  - ٤

ds@yahoo.com-tobacco  
 شركة صقر الصقور  - ٥

saqr_suqoor_trading@yahoo.com 
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مواصفات السكارة ) نتائج فحص مختبرية لخمسة نماذج مختلفة المكونات لانتاج افصل ١جدول رقم (

 خفيفة الحدة في الشركة العامة للتبوغ والسكاير
ية نتائج الفحوصات المختبرية المستنتجة من خمسة نماذج مختلفة النوعيات من حيث التبوغ ، والمواد الاول

 )فحص لتحديد نسبة الرطوبة ، الاحتراق ، السحب ، الابعاد ، نسب النيكوتين ، القطران ٣٠واجراء (

   

  ت
نوع ونسبة 

  التبغ

نسبة 
العروق 
  الفرجينية

ابعاد 
عمود 
  التبغ

ابعاد 
عمود 
الفلتر 
  ونوعه

نسبة 
  الرطوبة

  الاحتراق
قوة 
  السحب

كمية 
  النيكوتين

ملغم 
  /سكارة

كمية 
  القطران

  ملغم/سكارة

نوع 
  الحدة

١  

% تبغ ٧٥
  فرجيني+

% تبغ ١٥
  شرقي

  ملم ٦٤  %١٠
ملم  ٢٠

غير 
  مسامي

  ١٢  ٠.٨ وسط  جيد  %١١
الحدة 
  ثقيلة

٢  

غ % تب٦٥
  فرجيني

% تبغ ٢٥+
  شرقي

  وسط  جيد  %١٢  =  =  %١٠
٠.٧٥  
  

  متوسطة  ١١.٦

٣  
% تبغ ٦٠

  فرجيني
  ملم ٥٧  -

ملم  ٢٧
غير 
  مسامي

 ثقيلة جداً   ١٢.٥  ٠.٨٥  غير جيد  جيد  %١٣.٥

٤  
% تبغ ٨٠

  فرجيني
  ملم ٥٧  %٢٠

ملم  ٢٧
  مسامي

  وسط  ٧  ٠.٦  غير جيد  جيد  % ١٣.٥

٥ 
% تبغ ٨٥

  فرجيني
  ملم ٥٧  %١٥

ملم  ٢٧
  مسامي

  وسط  ٦  ٠.٦-٠.٤  جيد  جيد  %١±١٤
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٢٩٣ 

 طريقة جديدة للعزل الحراري في اعمال البناء باستخدام حبيبات البولي ستايرين. ٦٨
New Method for Thermal Insulation in Construction by using Poly 

styrene Pellets 
  احسان علي محمد ، سلام كريم صاحب ،احمد محمد مبارك ، ليث محي محمود

  شركة الرشيد العامة
alrasheedcomp@yahoo.com  

  
  الخلاصة 

 لمحملѧѧة أواھѧѧذا البحѧѧث  دراسѧѧة إنتѧѧاج نѧѧوع مѧѧن الخرسѧѧانة المسѧѧتخدمة فѧѧي الوحѧѧدات البنائيѧѧة للقواطѧѧع غيѧѧر أجѧѧرى 
وزان خفيفة وبالتعاون العلمي والعملي مع الشركة العامة للتأھيل والفحص الھندسѧي ،اسѧتخدمت حبيبѧات بأة ألمحمل

نسبه مѧن حجѧم الإسѧمنت فѧي خلطѧات بيعرف بالفلين كمضاف أساسي إلى مكونات الخرسانة  البولي ستايرين أو ما
 ةوللتغلѧب علѧى ظѧاھر ألابنيѧه،كونكريتيه عازلѧه تѧدخل فѧي تصѧنيع  الجѧدران  غيѧر ألمعرضѧه للأحمѧال وواجھѧات 

طوفѧѧان الحبيبѧѧات وعѧѧدم تجѧѧانس الخلطѧѧة الكونكريتيѧѧه  اسѧѧتخدمت طريقѧѧه خلѧѧط حبيبѧѧات البѧѧولي سѧѧتايرين بكميѧѧه مѧѧن 
سѧتايرين  ، بѧولي3، رمѧل (1السمنت والماء. كانت النسب المستخدمة للحصѧول علѧى افضѧل الخلطѧات ھѧي سѧمنت 

 ٢.١٦ ، مقاومѧه الانضѧغاط  ٣كغѧم/م ١٢٠٠الكثافѧة (من ناحيѧة  ) حيث أعطت المواصفات الفنية نسبة وزنية  6%
    ) .م.كلفن  واط /  ٠.٩٨ -٠.٧الحراري   لعزل، ا ٢نيوتن/ملميتر

   
   البولي ستايرين ،العزل الحراري ، القواطع غير المعرضة للأحمال . المفتاح :

  
   المقدمة

ارة في أعمال البناء مѧن الأمѧور الاساسѧيه فѧي الوقѧت يعتبر استخدام حبيبات البولي ستايرين بصفتھا العازلة للحر
والتي أدت الزيادة في استخدامھا إلى آثار سѧلبيه لعѧل  ،الحاضر بسبب الحاجة إلى تقليل استھلاك الطاقة بأنواعھا 

اسѧتھدف ھѧذا الموضѧوع مѧن خѧلال ھѧذا البحѧث فѧي كيفيѧه الحفѧاظ علѧى الحѧرارة فѧي ، وفي مقدمتھا الآثار البيئيѧة 
ألحاويه علѧى حبيبѧات البѧولي سѧتايرين . تتصѧف خلايѧا حبيبѧات البѧولي الخراسانية لابنيه باستخدام القواطع داخل أ

ھواء، مما يؤدي إلى طوفانھا لكونھا خفيفة الوزن  %٩٨ستايرين بكونھا مغلقه التركيب  وتحوي في داخلھا على 
ب إلى الأسفل بسبب  ثقل وزنھѧا. واقتѧرح على سطح الكونكريت بعكس مكونات الكونكريت الاعتيادية التي تترس

أن تتم معاملتھا كيماويѧا ويمكѧن الاسѧتفادة مѧن ھѧذه الظѧاھرة فѧي جعѧل الوجѧه الخѧارجي إسѧمنتي ويشѧكل نѧوع مѧن 
مكѧن إضѧافة طبقѧة مѧن الاسѧمنت علѧى السѧطح العلѧوي قبѧل التجمѧد النھѧائي لتشѧكيل يالحماية من الحرائق في حين 

كثافتھѧѧا الواطئѧѧة  ھѧѧواختيѧѧار ھѧѧذه المѧѧادة ( البѧѧولي سѧѧتايرين )  سѧѧبب إنح الأخѧѧر . طبقѧѧة اسѧѧمنتيه ثانيѧѧة علѧѧى السѧѧط
مقارنه مع أنواع الركام الأخرى المستخدمة لأغراض العزل الحراري، إضافة لتوفرھا بنسѧب عاليѧه فѧي النفايѧات 

والمعѧدات لخفѧه وزنھѧا المنزلية أو الصناعية والتجارية نتيجѧة لѧدخولھا كمѧواد تعبئѧه للمنتجѧات الغذائيѧة والاجھѧزه 
كمѧا توجѧد أھميѧه كبيѧره لإدخѧال ھѧذه  ،وتحملھا للاجھادات ألميكانيكيه وسھوله تشكيلھا  في قوالب  عنѧد التصѧنيع 

مѧѧن الكثافѧѧة  ذلѧѧك المѧѧاده فѧѧي مجѧѧال الصѧѧناعة الإنشѧѧائية لغѧѧرض حمايѧѧة البيئѧѧة  وتقليѧѧل مسѧѧببات التلѧѧوث. ويلاحѧѧظ
وھѧذا  ٣م /) طѧن 0.8(تصѧل الكثافѧة إلѧى اذيدل على كونھѧا خفيفѧة جѧدا ملة وھذا حمالمستخدمة في القواطع غير ال

  يدل على نسبة البولي ستايرين العالية .
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٢٩٤ 

 
  :  يمكن تصنيف التبادل الحراري بين المبنى والخارج إلى ثلاثة أنواع ھي

  يف  -: والسقوف الجدرانالحرارة التي تخترقѧام الصѧي  أيѧ60 (تقدر نسبه الحرارة التي تخترق الجدران ف -
70 % . (  

  النوافذالحرارة التي تخترق . 
 الحرارة التي تنتقل عبر فتحات التھوية الطبيعية .  
 

  الجزء العملي 
لكونكريتيѧة أالمسѧتخدمة فѧي القواطѧع   C25عدة تجѧارب مختبريѧه باعتمѧاد الخلطѧة الخراسѧانية نѧوع  أجريت         

الأخذ بنظر الاعتبار الھدف الѧرئيس وھѧو  لمستحصلة من التجارب معھا معأكأساس للبحث من اجل مقارنة النتائج 
  . )  %  1،3،6، 0.8،  0،0.5(من البولي ستايرين وان النسب المعتمدة في التجارب  العزل الحراريزيادة 

  
 : أجريتالتي  لمختبريهأالفحوصات 

نمѧاذج لكѧل  ةيѧوم وبواقѧع ثلاثѧ 28ايѧام و 7فحѧص مقاومѧة الانضѧغاط بعمѧر  اجѧريفحص مقاومѧة الانضѧغاط : - ١
  عمر.

  تجفيفھا بالفرن لمدة بعد وزانھاأ بأخذللنماذج وذلك  لجافةأ لكثافةأفحص  أجري: لكثافةأفحص  - ٢
  نماذج لكل خلطة . ةالفحص على ثلاث ياجر 0م 60وبدرجة  ساعة 24

 apparatusالفحѧص باسѧتخدام جھѧاز قيѧاس التوصѧيل الحѧراري ( أجѧريفحص معامѧل التوصѧيل الحѧراري:  - ٣
heat conduction(  . 

بولي  مئوية مختلفة من مادة  لخلطات بنسباالحراري وانضغاطية  العزل خلاصة نتائج يوضح ) : ١جدول رقم (
  لتجارب البحث العملية. ستايرين

 ت
    ةنسبة البولي ستايرين في الخلط

(%)  
  مقدار العزل الحراري

  ) م. كلفن  / (واط
لنماذج بعد ا قياس قوة الضغط على

  )٢م (نيوتن/ملميو ٢٨رور م
1 0 1 34.3 
2  0.5 0.98 26.92  
3 0.8 0.95 20.39 
4 1 0.87  15.8 
5 3 0.8 4.1 
6 6 0.75  2.6 

  
  

  المناقشة والاستنتاج
ان اضافة حبيبات البولي ستايرين الى مكونات الخرسانه له تاثير مباشѧر علѧى الكثافѧه والتѧي لھѧا ارتبѧاط وثيѧق  - ١

البحѧѧث   أنѧѧتجوالاسѧѧمنت  إلѧѧىفض الكثافѧѧة بازديѧѧاد نسѧѧبة البѧѧولي سѧѧتايرين تѧѧنخ إذ، الخرسѧѧانةبجميѧѧع خصѧѧائص 
 خفيفة الوزن ضمن المواصفات ألقياسيه للجدران الحاملة . خرسانة
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٢٩٥ 

    ٢ملمتѧѧر /نيѧѧوتن )   26.92- 2.6يѧѧوم تتѧѧراوح مѧѧابين ( 28يمكѧѧن الحصѧѧول علѧѧى مقاومѧѧة انضѧѧغاط بعمѧѧر  - ٢
ومن خلال مقارنة ھذه القيم مع قيم مقاومة الانضѧغاط % )  (0.5 - 6ستايرين ضمن المدى   باستخدام نسبة بولي

الخلوية  يتبين إمكانية استخدام الخرسѧانة موضѧوع البحѧث فѧي تصѧنيع الوحѧدات البنائيѧة للقواطѧع  ةللكتل الخرساني
 غير المحملة.

لخلطѧѧة بالإمكѧѧان تحسѧѧين خاصѧѧية العѧѧزل الحѧѧراري للخرسѧѧانة بإضѧѧافة حبيبѧѧات البѧѧولي سѧѧتايرين إلѧѧى مكونѧѧات ا - ٣
) أي إن  0.75-0.98توصل من خلال ھذا البحث إلى قѧيم معامѧل توصѧيل حѧراري تراوحѧت بѧين(و ةالخرساني

  %17. قيمة العازل الحراري ارتفعت بنسبة 
من البѧولي سѧتايرين إلѧى الخلطѧة الكونكريتيѧة مѧع الحفѧاظ علѧى المواصѧفات الفنيѧة  6%إن إضافة نسبة حجميه  - ٤

افة إلى الحفاظ على الطاقة فھو يقلѧل الأحمѧال علѧى البنѧاء لان الѧوزن يقѧل بنسѧبة للمنتج له مردود اقتصادي إض
  . بسبب فرق الكثافات 6%

  
  

  المصادر 
يوسف خلف يوسف"انتاج خرسانه خفيفة الوزن مع دراسة بعѧض خصائصѧھا الميكانيكيѧه و الحراربѧه" المجلѧه  -1

 .٢٠٠٩العراقيه الھندسيه المدنيه 
أطروحѧة ماجسѧتير، جامعѧة  "لخرسانة خفيفة الوزن المصنعة من ركام البورسلينايت الراوي، قصي "خواص ا2- 

 .     .١٩٩٥بغداد، 
3) Parton, G.M. and shendy-EL- Barbary, M.E. " Poly styrene –bead concrete 
properties and mix design ", Journal Of Cement Composite And Light weight 
Concrete, Vol.4, No.3, Aug.  
4)Bing Chen and Juanyu Liu" Properties of lightweight expanded polystyrene concrete 
reinforced with steel fiber", Cement and Concrete Research, Volume 34, Issue 7, July 
2004, pp. 1259-1263. 
5) Siddique R. Properties of concrete incorporating high volumes of Class F fly ash 
and san fibers. Cement Concrete Research 2004; Vol. 34,    pp 37-42. 
6) S.H. Perry P.H. Bischoff , K. Yumura, “Mix details and material behavior  of 
polystyrene aggregate concrete”,Magazine of concrete Research 43,1991,pp. 71-76 . 
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٢٩٩ 

المؤثرات البيئية على جلود الحيوانات والأساليب المتبعة في استلام الجلود الخام . ٦٩
  وانعكاسھا على نوعية الجلود المنتجة

Environmental influences on animal skins and methods In receipt of 
raw hides and impacts on the quality of leather produced 

  حسين عبد محسن ألحبوبي ،أمل  الادھمي ،محمود عبد الله ،قاسم عبد المحسين ،عمار طعمه
  الشركة العامة للصناعات الجلدية 

jilood@scli.industry.gov.iq 
  

  الخلاصة 
ھذه الدراسة  تسليط الضوء على بعض العوامل المؤثرة في نوعية  الجلѧود و علاقѧة جѧز الصѧوف  ف ھدت        

أو الشѧѧعر فѧѧي صѧѧلاحية الجلѧѧود المنتجѧѧة و تѧѧأثير نѧѧوع الحيѧѧوان فѧѧي نوعيѧѧة ومتانѧѧة الجلѧѧود المنتجѧѧة و طѧѧرق حفѧѧظ 
وقѧѧات التѧѧي تكتنѧѧف ھѧѧذه فضѧѧلا عѧѧن المع ة المشѧѧاريع المخططѧѧالخطѧѧوات التصѧѧنيعية النھائيѧѧة وو تھѧѧاالجلѧѧود ودباغ

استمارة أستبانة  شملت العديد من محѧاور ذات علاقѧة بالصѧناعات  صمٌمتالصناعة التي يعد العراق رائدا فيھا. 
وضع الحلول لتذليل الصعوبات وبالتالي تحسين كمية ونوعيѧة المنѧتج  والجلدية للتعرف على واقع ھذه الصناعة 
اللѧذين المѧواطنين و كѧذلك مѧن من  ) شخص ١٥٠٠(ت الاستمارة على لتعظيم العائد الاقتصادي منھا، وقد وزع

نتѧاج الجلѧود و المراحѧل التصѧنيعية و تسѧويق المنتجѧات الجلديѧة، وقѧد خضѧعت بيانѧات إلѧى التحليѧل ايعملون فѧي 
  النتائج بطريقة يمكن بناء جملة من الاستنتاجات والتوصيات عليھا. لإظھار SASالإحصائي باستخدام برنامج 

  

  .الجلود المنتجة ، جلود الحيوانات ، المؤشرات البيئية  مفتاح:ال

   المقدمة

 الخѧام  لحيوانѧات، وتعѧد الماشѧية المصѧدر الѧرئيس للجلѧودالخѧام لجلѧود المادة متينة ومرنة تصنع من  المنتجة الجلود
وتصѧنع بعѧض الجلѧود بينما تمثل جلود الغزال والماعز والغنم مصدرا آخر مھما للجلود، وھي ذات استخدام واسѧع 

المدبوغة المميزة من جلود التماسيح وسمك القرش والثعابين، وتسمى عمليѧة تحويѧل جلѧد الحيѧوان الحѧي إلѧى منѧتج 
الدباغة. تستخدم الجلود المدبوغة في صناعه الأحذية ذات الرقبѧة والأحزمѧة والقفѧازات والمعѧاطف والقبعѧات بمفيد 

فة إلѧѧى منتجѧѧات أخѧѧرى عديѧѧدة، ويصѧѧنع الجسѧѧم الخѧѧارجي لكѧѧرات اليѧѧد والقمصѧѧان والبنطلونѧѧات وحقائѧѧب اليѧѧد إضѧѧا
وكرات السلة والكريكيت من الجلѧد المѧدبوغ، وتسѧتخدم بعѧض الصѧناعات السѧيور المتحركѧة المصѧنوعة مѧن الجلѧد 
المدبوغ وتعتمد العربѧات والحѧافلات علѧى حوامѧل محميѧة بطبقѧة مѧن الجلѧد. يتميѧز الجلѧد المѧدبوغ بمقاومتѧه العاليѧة 

رجة تحمله الكبيرة، ويمكن تصنيع الجلد المدبوغ ليصبح مرنا. الجلود المدبوغة بعضھا سѧميك وثقيѧل، وبعضѧھا ود
ولقѧد بلغѧت  الآخر رقيق. ويمكن صباغة الجلود المدبوغة وتلميعھا حتى تصير منتجا لامعا أو مزينا بأشكال بارزة.

مليѧون طѧن عالميѧا وذلѧك خѧلال العقѧد  ٠.٤لمѧاعز مليѧون طѧن ومѧن ا ١.٢بحѧدود  الأغنѧامالجلود الطريѧة مѧن  كمية 
 ناعمѧة أصѧوافھا تѧزالكبيѧر علѧى جلѧود الحمѧلان التѧي  إقبѧالوجѧود  إلى الإشارةمن القرن الماضي، وتجدر  الأخير

  لصنع المعاطف الجلدية خصوصا في المناطق الباردة من العالم .  الأھمتعد المصدر وعند الذبح 
  

  الجزء العملي 
الاستبانة التالية لتغطية بعض المحاور الممكنة في الصناعة الجلدية، وكان عدد الاسѧتمارات التѧي  صمٌمت استمارة
)استمارة وتشمل العينة جھات او أشخاص فѧي مجѧازر معينѧة أو محѧال أو شѧركات تصѧنيع  ١٥٠٠وزعت بحدود( 

لذين يرغبون بشѧراء أو ارتѧداء للجلود أو من الذين يعملون بحرف الدباغة أو الجز فضلا عن عدد من المواطنين ال
  بعض منتجات الصناعات الجلدية.
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٣٠٠ 

  : نموذج استمارة
  ---------------------- رقم الاستمارة  -
  ----------------- أسم صاحب الاستمارة  -
  الرغبة في ارتداء أو استعمال الجلود المحلية: -

  ---- ، معدومة ---- ،  منخفضة ---- ، متوسطة  --- عالية 
  ----  أخرى، ---- ، جاموس أو أبقار ----- ، ماعز  ----- أغنام  الجلود التي تفضلھا من الحيواناتمصدر  -
  ؟ھل لجز الصوف او الشعر علاقة بصلاحية الجلود المنتجة -
  ------------ طريقة حفظ الجلود المفضلة  -

  --- ، كلا الطريقتين ---، طريقة التمليح  --- طريقة التجفيف الھوائي 
  جةع الحيوان تأثير في نوعية ومتانة الجلود المنتھل لنو -
  بالزيوت،الدباغة  ،الدباغة المختلطة ،، الدباغة بالكروم  -----  الدباغة النباتية:طريقة دباغة الجلود المفضلة -
  اللون المفضل: -
  ----- ، مناسبة جدا  -------- ، متوسطة  ------ مرتفعة  رأيك بأسعار المنتجات الجلدية: -
  الخاص، ------ ، مختلط ----- الدولة  ن الافضل الى من تتبع شركات ومعامل ومنشأت الصناعات الجلديةم -

ظھار النتائج بطريقة ا) بھدف ٢٠٠٤( SASللتحليل الإحصائي باستخدام برنامج  عتبعد جمع البيانات إخض
ين النسب المدروسة باستخدام يمكن بناء جملة من الاستنتاجات والتوصيات عليھا، وقورنت الفروق المعنوية ب

  ).    Chi-squarer -χ2اختبار مربع كاي (

  الطريقة  المفضلة لدباغة الجلود

 النسبة (%) العدد اسم الطريقة التسلسل
‐Chiقيمة مربع كاي (

squarer ‐χ
2( 

  --  ٢٨ ٢٣.٣٣ الدباغة النباتية ١

  ** ٢٠ ١٦.٦٧ ٥.٩٥ الدباغة بالكروم ٢

  ٤٢ ٣٥.٠٠ الدباغة المختلطة ٣

  )p<0.01** (  ٣٠ ٢٥.٠٠ الدباغة بالزيوت  ٤

  

  النتائج والمناقشة 
  .حدوث تراجع كبير في نوعية الجلود المحلية  - ١
انحسار كبير في ظاھرة الرعي الطبيعي للماشية وبالأخص الغنم والماعز بسبب انحسار وتصحر المراعي  - ٢

 كافة مناطق العراق .الطبيعية وانخفاض المعدل السنوي للأمطار الھاطلة على 
تسѧرب الأصѧناف الجيѧدة  ،توقف العمل بالمجازر النظامية في بغداد وبعض المحافظات والتي كانت عاملة  - ٣

لتستغل لأغراض التصدير أو التھريب خارج العراق وحصول تѧأثيرات سѧلبية علѧى واقѧع الثѧروة الحيوانيѧة 
 بعد أحداث العراق .

الدباغѧة المختلطѧة بأقصѧى دباغѧة الجلѧود المفضѧلة  إذ جѧاءت طريقѧة  ھنالك تباين عالي المعنوية في طريقѧة - ٤
%)، بينمѧا كانѧت نسѧبة اللѧذين  ١٦,٦٧الدباغѧة بѧالكروم بأقѧل نسѧبة (%) في حين سجلت طريقѧة  ٣٥نسبة (
بنوعيھѧا مصѧنعة أو  % على التوالي) ٢٥,٠٠و ٢٣,٣٣(الدباغة النباتية و الدباغة بالزيوتطريقة   اختاروا
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           ) غيѧѧر مѧѧدبوغ دبغѧѧاً معѧѧدنياً ، أو مѧѧدبوغ بكبريتѧѧات الكѧѧروم بھيئѧѧة Pickleھيئѧѧات بكѧѧل (نصѧѧف مصѧѧنعة ب
 ).Wet blue( الأزرق الرطب 

أظھرت نتائج الدراسة الحالية فيما يخص أسعار المنتجات الجلدية المختلفة في العراق بأنھѧا بѧين المتوسѧطة  - ٥
% فقط من اللذين شملھم الاستبيان بأنھا مناسѧبة  ١٥%، في حين أجاب  ٤٠% أو مرتفعة بنسبة  ٤٥بنسبة 

 جدا.
 

 التوصيات
تنسيق العمل مع الجھѧات المتخصصѧة فѧي وزارة الزراعѧة ومجѧالس المحافظѧات والجھѧات البيطريѧة للحѧد    - ١

من ظاھرة تربية الحيوانات ورعيھѧا علѧى أكѧوام السѧباخ والقمامѧة ممѧا يسѧبب تعرضѧھا  للأمѧراض المختلفѧة 
 لمختلف المسببات المرضية وعوامل التشويه . وتعرض جلودھا

 أنفѧا تشѧجيع توريѧد جلѧود خѧام للشѧركة،ل تحديد الرخص الممنوحة لتصدير الجلѧود الخѧام وبأضѧيق المجѧالات - ٢
تشكيل لجنة التصدير برئاسة وزارة التجارة وعضوية وزارة  إعادةوبنوعيات تصلح للإنتاج قدر الإمكان و 

اعات الجلديѧѧة ، الشѧѧركة العامѧѧة للصѧѧناعات الصѧѧوفية واتحѧѧاد الصѧѧناعات الصѧѧناعة (الشѧѧركة العامѧѧة للصѧѧن
 والقطاع الخاص) .

  
 

 المصادر 
. التقانات الحديثة في تربية الأغنام/ وراثة اللون .  ٢٠٠٧الانباري، نصر نوري وجواسرة، خليل إبراھيم.  - ١

  عة الأردن .مطب --  المركز القومي للبحوث الزراعية. عمان. الأردن. الطبعة الأولى
الالكتروني:  الموقعالتقليدية. .  . ترميم وصناعة الجلود بالطرق٢٠١٠جريدة الجريدة. - ٢

http://www.aljaredah.com.  
الالكتروني:   الموقع. مستقبل مجھول للثروة الحيوانية في العراق. ٢٠١١جريدة الجريدة. - ٣

http://www.aljaredah.com.  
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  ايجاد المعالجات في دفن المخلفات الخطرة وكيفية التعامل معھا. ٧٠
Making Treatment in the Dumping of Hazardous Waste and 

How to Deal with it ?  
  ايناس طلب حميد، كامل ابراھيم غريدت
  يالشركة العامة للفحص والتأھيل الھندس     

  

  الخلاصــــــــة   

يھدف البحث الى التخلص من المخلفات الخطرة عن طريق معالجتھا ودفنھا و لقد  اصبح من الامور البديھيه ان 
مرافقѧاً  لزيѧادة التطѧور، ومѧع ارتفѧاع  مѧن أنشѧطة الافѧراد والمجتمعѧات والمؤسسѧاتزيادة كميѧة النفايѧات الناتجѧة 

مستوى دخل الفرد وارتفاع مستوى العنايѧة الصѧحية، اصѧبح الشѧغل الشѧاغل ايجѧاد او ابتكѧار طѧرق التغلѧب علѧى 
مѧѧن رمѧѧي المخلفѧѧات بѧѧدون معالجѧѧة الѧѧى عمليѧѧة  :فكانѧѧت البѧѧدايات متواضѧѧعة جѧѧدا  .ھѧѧذه المشѧѧكلة وبأقѧѧل التكѧѧاليف

كأسѧتخدام التقنيѧات العاليѧة مثѧل الاشѧعاع ين ظھѧور الطѧرق الحديثѧه للمعالجѧة واساليب اخرى بدائية الѧى حѧالطمر
طريقѧة الحѧرق فѧي اتѧلاف المѧواد الخطѧرة كونھѧا ومن طرق الѧتخلص مѧن النفايѧات ھѧو التركيѧز علѧى   .وغيرھا 

لخطѧرة موجودة ومتوفرة في العراق وذكر ايجابيتھا وسلبياتھا واعتبار المخلفات الطبية ھي جزء مѧن المخلفѧات ا
ان النفايѧѧات الخطѧѧرة ھѧѧي النفايѧѧات ذات التѧѧأثير الخطѧѧر علѧѧى الغѧѧلاف .مقارنѧѧة مѧѧع طريقѧѧة دفѧѧن وطمѧѧر المخلفѧѧات 

بكميѧѧات قليلѧѧه فانھѧѧا تظѧѧر بالطبيعѧѧه  موجѧѧودةالنفايѧѧات كانѧѧت الجѧѧوي بشѧѧكل عѧѧام وعلѧѧى الانسѧѧان بشѧѧكل خѧѧاص وان 
طئѧة ممѧا ادى الѧى حѧدوث مشѧكلات بيئيѧة كانѧت النفايѧات تعامѧل بطѧرق خا .والبيئة وتلحѧق الاذى بصѧحة الاحيѧاء

تساھم الصѧناعات الكيمياويѧة بجѧزء  والنفايات الخطرة من نشاطات صناعية ومنزلية وزراعية ،أذ تنتج  .خطرة 
ومعظѧم النفايѧات الخطѧرة ھѧي نѧواتج ضѧارة وسѧامة او مشѧعة مسѧرطنة و تحتѧاج الѧى .كبير من النفايات الخطѧرة 

 .       معاملة ومعالجة بيئية خاصة

  

  .دفن المخلفات الخطرة ، المحارق -مفتاح :ال

  

 المقدمــــــــة  

اصبحت النفايات من الامور التي شغلت معظم بلدان العالم لما لھا من اثار سلبية  على البيئة مما دفع عدة جھѧات 
يرھا الѧѧى مѧѧواد ومѧѧن ھѧѧذا المنطلѧѧق بѧѧدا التفكيѧѧر الجѧѧدي فѧѧي كيفيѧѧة الاسѧѧتفادة منھѧѧا و تѧѧدو.الѧѧى كيفيѧѧة الѧѧتخلص منھѧѧا 

وقѧد ظھѧر نѧوع مѧن النفايѧات لايمكѧن الاسѧتفادة منھѧا بسѧبب الاضѧرار التѧي تلحقѧه  .صالحة للاستخدام مرة اخѧرى
او ايجѧاد وسѧائل بحيѧث لاتѧؤثر علѧى البيئѧه ومنھѧا مѧدافن  اوكѧان لابѧد مѧن اخفائھѧا او حرقھѧ .بالبيئة بصورة عامѧة

 .المواد الخطرة

بسѧبب الظѧروف الھيدرولوجيѧه  مواقѧع  المھمѧه التѧي لايمكѧن تنفيѧذھا فѧي العѧراقتعتبر مѧدافن المѧواد الخطѧرة مѧن ال
ѧاديه والأجتماعيѧايير الأقتصѧبب والمناخيه والبيئيه والظروف الجيولوجيه بالأضافه الى المعѧه بسѧاليف العاليѧه والتك

سѧѧطحيه والجوفيѧѧه ضѧѧرورة تنفيѧѧذ مراقبѧѧة طويلѧѧة الأمѧѧد للموقѧѧع وكѧѧذلك تلѧѧوث التربѧѧه وتلѧѧوث المصѧѧادر المائيѧѧه وال



  الصناعة والمعادنوزارة 
  هيأة البحث والتطوير الصناعي

  الخلاصات الموسعة لبحوث وزارة الصناعة والمعادن  
٢٠١٣  

 

٣٠٦ 

توجѧد طѧرق مختلفѧة لѧدفن النفايѧات الخطѧرة  وأنطلاق الغازات مثل غاز الميثѧان وثѧاني أوكسѧيد الكѧاربون وغيرھѧا.
ولكل طريقة ميزاتھا وعيوبھا فأي عملية لدفن نفايات خطرة تشكل خطراً على صحة الانسان وسѧلامة البيئѧة ولابѧد 

يѧة التѧي تعѧد مѧن المتطلبѧات الھامѧة للتشѧغيل ومراقبѧة موقѧع المѧدفن ان تنفذ بمنتھى الحѧرص واعلѧى مسѧتويات  التقن
والمعالجة المسبقة للنفايات الخطرة كلما امكن لجعلھا اقل خطورة او خاملة قبل الدفن وتوجد امكانات عديدة متاحѧة 

 ا ھѧي الحѧرق ،للمعالجة المسبقة الا ان مناقشتھا ليست ضمن ھذا البحث على ان المعالجة المسبقة الاوسع اسѧتخدام
  .الكيمياوية بشكل خاص –والعمليات الفيزياوية  (الترميد )

   الجـــانب العمـــــلي         

  : ومن ھذة المحارق ھي من النفايات الخطرةاخذت نماذج من محارق صديقة للبيئة للتخلص 

 

 .(1)قم محارق نفايات طبية في مستشفى اليرموك التعليمي ببغداد كما مبين في الشكل ر - ١

افظѧه بابѧل كمѧا مبѧين فѧي الشѧكل محارق نفايات طبية فѧي مستشѧفى مرجѧان ومستشѧفى الحلѧه المركѧزي فѧي مح -٢

   (2)رقم

 

  محرقة مستشفى الحلة المركزي                     محرقة مستشفى مرجان

  )٢شكل رقم ( )١شكل رقم (

  

 :ص المخلفات التي يمكن حرقھا ھي  كما يأتيخصائ

 .من أجمالي الكمية)  (% 60مخلفات تحتوي على مواد قابلة للاحتراق فوق  - ١

 .من أجمالي الكمية ) (% 5مخلفات تحتوي على مواد صلبة غير قابلة للاحتراق بنسبة أقل من  - ٢

 .من اجمالي الكمية)  (% 20أقل من  مخلفات تحتوي على مواد ناعمة غير قابلة للاحتراق بنسبة - ٣

  .)(% 30مخلفات تحتوي على مستوى رطوبة أقل من  -٤
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ان المخلفѧѧات الطبيѧѧة تحتѧѧاج لѧѧدرجات حѧѧرارة عاليѧѧة للѧѧتخلص مѧѧن أضѧѧرارھا، ودرجѧѧات الحѧѧرارة المطلوبѧѧة تتفѧѧاوت 
 -800حѧرارة  درجѧاتى لѧاحسѧب نѧوع المخلفѧات؛ فالمخلفѧات المعديѧة مѧن الأعضѧاء البشѧرية المستأصѧلة تحتѧاج ب

)  (1200درجة مئويѧة أمѧا المخلفѧات الطبيѧة الصѧيدلانية فѧبعض منھѧا يحتѧاج لѧدرجات حѧرارة لا تقѧل عѧن )  (900
 .( أ )درجة مئوية كما مبين في الجدول 

 

 منھايبين انواع الادوية الكيمياوية والحد الادنى لدرجات الحرارة المئوية التي تكسرھا للتخلص  ( أ )جدول 

NOمقدار درجة الحرارة المئويةدواءاسم ال 

1Aclarubicin1000 

2Vindesine1000 

3Amsacrine260 

4Cyclophosphamide900 

5Chloromethane800 

6Idarubicin700 

7Decarbonizes500 

85-Fluorouracil1200 

 تشفى اليرموك التعليمي في بغداد.علما ان ھذة الفحوصات اجريت بالتعاون مع بيئة المنطقى الوسطى ومس

  

  

 -:اشد الغازات والمركبات خطورة نتيجة حــــرق المخلفات الطبية 

السامة المنبعثة من الناتجه من حرق المخلفات الطبية  الأبخرة في عديد من دول العالم وبسبب خطورة وأضرار

بھا كميات الغازات السامة والمسموح  على البيئة وصحة المجتمع وضعت معايير صارمة حدُدتالطبية  المحارق

بانبعاثھا من المحارق، وھذه المعايير إجبارية التنفيذ  بالقانون للشركات المتخصصة والمؤسسات الصحية عند 

    .اول ادناه اختيار نوعية المحرقة كما مبين في الجد
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  عاثات المسموح بھا لبعض المواد السامةيبين المعايير الموضوعة في الاتحاد الأوروبي لكمية الإنب)  ب(  جدول 

 3مملغم/أربع ساعات   انبعاث معدلاسم المواد المنبعثة ت

0.05الزئبق 1

0.05الكادميوم، الثاليوم 2

 0.5الرصاص، الكروم، النحاس 3

 0.5النيكل والزرنيخ 4

 0.1الدايوكسين والفيوران 5

                                     

يبين تراكيز الإنبعاثات الناتجة عن المحارق بوجود المصفيات وحجرات الاحتراق الاخرى اجريت ل (جـ ) جدو
  .بغدادفي الفحوصات في مستشفى مرجان ومستشفى اليرموك 

 

وحدة اسم الملوث ت
 القياس

الانبعاثات قبل تركيز     
 التصفية

 التصفيةنسبة  لتركيز بوجود مصفياتا

 %43050 88ملغم/لتريدروجينكلوريد الھ 1

 %15050 67ملغم/لترأول أكسيد الكربون 2

 %91  ٥         357ملغم/مالدايوكسين 3

 %68  2 6,3  3ملغم/م الغبار 4

 %33  1 31,5ملغم/مالكادميوم 5

 %200 38 3320ملغم/م الزئبق 6

 %2 68 36,3ملغم/م الغبار 7

 %0.1 95   32ملغم/م الكروم 8

 %260 35 3400ملغم/مأوكسيد الكبريت نيثا    9

 %5 85 334ملغم/مالرصاص 10

 %5 93 370ملغم/موكربون عطريھيدر      11

 % 1 63 32,7ملغم/مفينولات مكلورة 12

 

  .قالدايوكسـين  والزئبــ -:ومن أشــد الغازات والمركبات خطورة الناتجة عن حرق المخلفات الطبية
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     المناقشة والاستنتاج

شدد خبراء البيئه في الوطن العربي على ان النفايات الطبية والمواد الخطرةلم تحظ في العالم العربي   - ١
بدراسة عميقة سواء من حيث حجمھا أو خصائصھا وتصنيفھا، وھناك ندرة في المعلومات والتقارير   العلمية 

الف طن  سنويا، الا ان  (135)م النفايات الطبية في العالم العربي نحو ورغم ان بعض التقارير قدرت حج .عنھا
 .الخبراء اكدوا انھا تزيد عن ھذا الرقم بثلاثة اضعاف

   انمازالت السياسات والاستراتيجيات الخاصة بإدارة النفايات الخطرة رھن التطوير فى عديد من بلاد - ٢
أو ناجحة لإدارة النفايات فى  المنطقة  /اسات واستراتيجيات فعالة و وتتمثل المشكلة فى تنفيذ سي.المنطقة العربية

الافتقار إلى الموارد المالية ، الافتقار إلى الدراية الفنية والموارد التقنية  :العربية فى ثلاث قضايا رئيسة ھي 
  .وترتيب الأولويات

الات المرضية  بشكل كبير بعد حرب ان التاثيرات السلبية للأسلحة المشعة وخصوصا في العراق زادت الح - ٣
وبمعدل لايمكن الاستھانه بھا مما يدل على التاثيرات الواضحة التي احدثتھا اسلحة    1991 سنة الخليج الثانية

اليورانيوم المنضب اذ زادت معدلات وفيات الاطفال وحالات الإجھاض وتضخم الغدة الدرقية وتقشر الجلد 
 .العقم وامراض السرطانوعجز الكليتين وتشوه العين و

انسب الطرق في معالجه النفايات الخطرة وخصوصا في المستشفيات ومحارقھا وبتقنيات من طريقه الحرق  - ٤
حديثة ومتطورة مثل محارق المايكروويف كونھا لاتنتج غازات سامه  الھواء الجوي ونواتج المخلفات الناتجه 

  .من الحرق قليلة جدا 

 المصـــــادر 

اعداد المركز الاقليمي  -  الخطرة  د مجموعة من الوسائل لاختيار وتصميم وتشغيل مدافن المخلفاتاعدا - ١
  (2005-2004) عام للتدريب ونقل التكنلوجيا للدول العربية

  .)www.earthcharterinaction.orgالانترنت/المصدر(

 .(2010)عام الواقع البيئى لمحارق الموسسات الصحية في مدينة بغداد دائرة بيئة بغداد تقييم  - ٢

 -:2011 عامالزيارات الميدانية للمستشفيات  - ٣

 .مستشفى اليرموك التعليمي في محافظة بغداد  -أ

 .مستشفى الحلة المركزي في محافظة بابل  -ب

 .مستشفى مرجان في محافظة بابل -ج

 iraq-nadhef.blogspot.com )من اجل عراق نظيف من المخلفات المشعه (الموضوع  /الانترنت -٤

  )ادارة المواد والنفايات الخطرة (الفرع السادس  2009عامل 27 ذي العددقانون حماية وتحسين البيئة  -٥

6- http\ www al – moharer . net / moh208/ mekhle 2080 htm(Arabic section) 
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  المقدمة
لأھمية توفر جھاز فحص موقعي لتحديد مكان العطل في المكائن الانتاجية او الوحدات الصناعية ولتحديد 

م السيليكوني) العاطل بصورة موقعية وسريعة وفعالة ولاھمية الثايرستور وحاجة ورش الثايرستور (مقوم التحك
الصيانة لجھاز يحدد الثايرستور العاطل من عدمه وعدم دقة الطرق التقليدية المتبعه للتأكد من عمل الثايرستور 

ي القدرات الواطئة ولمتطلبات عملھا صمم وصنع جھاز الكتروني محمول يفحص كافة انواع الثايرستورات (ذ
  والعالية والعالية جدا) ، اذ يعمل الثايرستور مفتاح الكتروني ويمكن ان يكون بحالتين: 

الاولى مفتاح في حالة فتح : اي ان الثايرستور في حالة القطع وتكون ممانعة الثايرستور (بين الكاثود والانود) 
اما في حالة عمل الثايرستور مفتاح في حالة الغلق: اي  عالية جدا ولاتسمح بمرور التيار من خلال الثايرستور ،

ان الثايرستور في حالة التوصيل حيث تكون ممانعة الثايرستور (بين الكاثود والانود) قليلة جدا وبفرق جھد بين 
اقطاب الثايرستور قليل جدا ، ان تغير الثايرستور من حالة القطع الى التوصيل وبالعكس مرتبطة بطبيعة عمل 

  ثايرستور في دائرة السيطرة اذ تتحكم بھذه الحالة عن طريق البوابة وحسب الحاجة .ال
  

  الجزء العلمي
(مقوم التحكم السيليكوني) بقدراته  اتان الجھاز المصنع يھيئ بيئة عملية مناسبة لفحص كافة انواع الثايرستور

زء الاول: يفحص مقوم التحكم المختلفة وحسب مواصفات كل ثايرستور . ويتكون الجھاز من جزئين  الج
السيليكوني ذي القدرات الواطئة اما الجزء الثاني: فيكون لفحص القدرات العالية والعالية جدا، كما موضح في 

  ) لجھاز فحص مقوم التحكم السيليكونيBlock Diagramالمخطط الكتلي (
  -تحتوى الواجھة الامامية للجھاز على مايأتي:

لعرض وقراءة فولتية قدح الثايرستور ويمكن  LCD Digital Small Size)جم (شاشة رقمية صغيرة الح- ١
  . التحكم بقيمة ھذة الفولتية عن طريق مقاومة متغيرة

) لعرض وقراءة الفولتية المسلطة على اقطاب  (LCD Digital Big Sizeشاشة رقمية كبيرة الحجم- ٢
  لفولتية عن طريق مقاومة متغيرة .الثايرستور(الانودوالكاثود) ويمكن التحكم بقيمة ھذة ا

) يستخدم لاختيار طريقة الفحص طريقة الفحص حسب نوع  (SELECT SWITCHمفتاح كھربائي منتقي - ٣
  الثايرستور ذي القدرات العالية والعالية جدا.

)الاولى لقدح الثايرستور ذو القدرات الواطئة والثانية ٢صغيرة الحجم عدد( PUSH BOTTONزر ضاغط - ٤
  .همادلاخ

لقدح الثايرستور ذو القدرات العالية والعالية جدا  ) الاول٢كبيرالحجم عدد( PUSH BOTTONزر ضاغط  - ٥
  والثانية لاخماده قسريا.

ايجاد مواصفات عمله اذ تھيأ فولتية القدح وكذلك (THYRISTOR)تتطلب عملية فحص مقوم التحكم السيليكوني
  تور مابين طرفيه(الانودوالكاثود).تھيأ الفولتية التي يعمل عليھا الثايرس

 PUSH BUTTONيربط مقوم التحكم السيليكوني المراد فحصه على الجھاز وحسب قدرته ويقدح بواسطة 
 PUSHالخاصة بالقدح سوف تتوھج مصابيح دلالة اذا كان مقوم التحكم السيليكوني صالحا ويخمد قسريا بواسطة

BUTTON  ة عدة مرات للتأكد من عمل  الثايرستور.الخاصة بالاخماد تكرر ھذه العملي  
  

  النتائج
تم فحص انواع متعددة من الثايروستورات مختلفة القدرات بواسطة جھاز فحص مقوم التحكم السيليكوني المصنع 

  ).١في شركة ديالى العامة للصناعات الكھربائية وكانت نتائج الفحص كما مبين في الجدول رقم (
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مختلف انواع الثايرستورات في معامل شركة ديالى العامة للصناعات الكھربائية  ) نتائج فحص١جدول رقم (
  بجھاز الثايرستور المصمم والمصنع في ھذا البحث.

  اسم الثايرستور  ت
  فولتية القدح

  (فولت)

الفولتية المجھزة 
بين الانود 

  والكاثود (فولت)
  قدرة الثايرستور

١ ST330SI6P  1.9  620 عالي جدا  
٢ MCC255-12IO1 2.2 630  عالي جدا  
٣ SKT520/22E 2.2  230 عالي  
٤ SKT160/120 1.8 150 عالي  
٥ ST230S12 1.4 210 عالي  
٦ SCA160AA 2.2 300 عالي  
٧ ST173C10CFPO 1.8 200 عالي  
٨ T500128005AT72014 2 150  عالي  
٩ T28010 1.8 50 واطئ  
  

  المناقشة والاستنتاج
صنيع جھاز فحص الثايرستور وفحصه وتقييمه من قبل لجنة علمية وفنية في جامعة بعد الانتھاء من تصميم وت

جھاز فحص لكافة كديالى/كلية الھندسة وكانت نتائج الفحص جيدة  وان الجھاز يعمل بدقة عالية أيدت صلاحيته 
ل استخدامه اليومي انواع الثايرستورات وبمختلف قدراتھا وفي كافة حقول العمل وقد اثبت الجھاز فعاليته من خلا

في اعمال صيانة المعامل والمعدات الانتاجية . ومن اھم فوائد ھذا الجھاز ھو اختصار عامل الزمن وتوفير المال 
والجھد اذ يمكن فحص الثايرستور وھو مربوط في لوحة السيطرة و يمكن اجراء ھذه العملية بكل سھولة ويسر 

  ة .مما ينعكس ايجابيا على واقع اعمال الصيان
  
  

 المصادر

  ٕمؤسسة العراق للأعلام  كشف واصلاح اعطال الاجھزة الالكترونية/ –دريسالدكتور المھندس أ. عمر ا
 . ٢٠٠٨حلب/ –والثقافة العلمية/سوريا 

  ، الدكتور مازن محمد علي جمعة ، السيد سرمد برھان الدين محمد ، استاذ مساعد/مؤسسة المعاھد الفنية
اجھزة القياسات الكھربائية والالكترونية/مطبعة التعليم  –كنولوجية مدرس مساعد/الجامعة الت

 . ١٩٨٧بغداد/ –العالي/العراق 

 ١٩٨٩المكائن الكھربائية الكترونيات القدرة/ مطبعة جامعة الموصل/العراق/ - د. مأمون فاضل . 
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  ثي الكالسيوم في صناعة السمنت البورتلاندي العاديتحسين محتوى سليكات ثلا. ٧٢
Development of C3S Content in Portland Cement Manufacture 

   زاھر شاكر محمود 
  الشركة العامة للسمنت العراقية 
cementiraqi@yahoo.com  

  الخلاصة 
إعادة تقييم أي ) و١ل المرفق رقم (والموضحة في الجدو ھذا البحث النظر بالخلطة القديمة المستخدمة سابقا أعاد

نسب  فيمركب يسھم في تقليل محتوى سليكات ثلاثي الكالسيوم عن طريق فحص مقالع التراب والحجر والتدقيق 
كذلك تراكيز المواد المعدلة ومكوناتھا والعمل على رفع نقاوة المواد المعدلة مع الأخذ بنظر  .المركبات فيھما

مختبريا  اجري أنفا  وبالفعل . الحصول على خلطة لتغذية الفرن تحقق المطلوب. وية الاعتبار القيمة الاقتصاد
) 2للفرن رقم ( وغذيت) فارغة ووضعت فيھا الخلطة الجديدة  Siloصومعة (  جھزتوحسابيا في البداية وبعدھا 

لتشغيلية وارتفاع %  وتحسن كبير في الظروف ا19لوحظ زيادة في إنتاج الفرن وبمعدل . في معمل سمنت كبيسة 
 )  (%25وزيادة  الطاقة الإنتاجية لطاحونة السمنت بحدود   ) (%30في قوة السمنت المنتج الابتدائية بنسبة 

وھذا يستدعي   70.3)  لتصل إلى رصاصي  السمنت المنتج ( لون السمنت المخضر عمق لونوزيادة نسبة 
  العراق تطوير صناعة السمنت فيلالتوسع في دراسة ھذا المجال 

  

  ، صناعة السمنت، السمنت البورتلاندي.سليكات ثلاثي الكالسيوم:  المفتاح
  

  المقدمة 
ھو عبارة عن احد أھم المركبات الأسمنتية الناتجة من التفاعل الناتج من حرق المواد الأوليѧة الداخلѧة  C3Sمركب 

وھѧѧذا  . واحѧѧدة مѧѧن اوكسѧѧيد السѧѧليكاوجزيئѧѧة  . فѧѧي صѧѧناعة السѧѧمنت ويتكѧѧون مѧѧن ثѧѧلاث جزيئѧѧات اوكسѧѧيد الكالسѧѧيوم
 أنفѧѧايحتѧѧاج المركѧѧب  .  المركѧѧب يتكѧѧون فѧѧي المرحلѧѧة الأخيѧѧرة مѧѧن التفѧѧاعلات الناتجѧѧة مѧѧن الحѧѧرق فѧѧي الفѧѧرن الѧѧدوار

يحتѧاج بعѧد تكوينѧه إلѧى  إذغيѧر مسѧتقر  أنفѧاتكوينه إلى درجات حرارة عالية ونسѧبة طѧور سѧائل مناسѧبة والمركѧب ل
البحѧث يبѧين اثѧر وC3S             C2S + CaO  التفاعѧل الكيميѧاوي   عѧدم حصѧول عكѧس فѧيلتبريѧد سѧريع 

والفكѧرة ھѧي التغيѧر فѧي نسѧب المركبѧات فѧي الخلطѧات الداخلѧة ومѧن .   C3Sالإجѧراءات الصѧائبة علѧى رفѧع نسѧبة 
لبحѧث من إجѧراء ا والھدفوكذلك متابعة التغيرات في مراحل التجھيز للخلطات  ( مقالع المواد الأولية  )  المصدر

علѧى  والحفѧاظ تѧهتقليѧل كلѧف الإنتѧاج وزيادوھذا ھو رفع نوعية السمنت المنتج في العراق لينافس الأسواق الدوليѧة 
  .والبحث يتضمن مشاھد الآثار الايجابية للعمل  . البيئة

  
  الجزء العملي

تѧم خلѧط نسѧب بѧين المѧواد  تقييم  نسب خلطات متعددة للمواد الاولية  الداخلة في صناعة السѧمنت البورتلانѧدي  اذ  
) يوضح نسب المركبѧات الكيمائيѧة  فѧي  ١الداخلة التي كان معمول بھا سابقا في معمل سمنت كبيسة والجدول رقم (

الخلطة القديمة والخلطة الجديدة كعينة عن طريق استخدام برامج حاسوب معدة لھذا الغرض مѧع اجѧراء التحلѧيلات 
ويسѧѧتخدم  ٢٠٠٧مصѧѧنع عѧѧام  PANLYTICAL) نѧѧوع  XRFھѧѧاز تحليѧѧل  (الكيمياويѧѧة لھѧѧذا العمѧѧل باسѧѧتخدام ج
) يبѧين بعѧض  نتѧائج  ١. وأدناه جدول رقѧم (  PHOTOCOLORIMETERبرامج حديثة دقيقة واستخدام جھاز 

إجراء التغيرات انفا على نسب الخلط بين المواد الأولية  قبل وبعد العمل والذي نفذ عمليѧا فѧي معمѧل سѧمنت كبيسѧة 
  )  يوضح ذلك ١مستمرا فيه . والجدول رقم (وما زال 
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نسبة الفرق 
في مركبات 
  الكلنكر

نسبة الفرق 
في مركبات 
  تغذية الفرن

 دالكلنكر الجدي
(%)  

تغذية الفرن   

  الخلطة الجديدة )( 

(%)  

الكلنكر 
  القديم
(%)  

تغذية الفرن   
 ( الخلطة القديمة )

(%)  

  ت المركبات

3.06 +0.83 + 65.3  42.363.3  41.95 CaO 1 

‐ 9.4‐ 11.7 21.6914.0523.94 15.87 SiO2 2 

+ 5‐ 1.26 4.843.144.79  3.18 Al2O3   3 

+ 19.7+ 17.8 3.812.473.06 2.03 Fe2O3 4 

‐ 1 ‐ 2.7  2.781.8  2.79 1.85 MgO 5 

+ 17.2+ 15.7 0.580.380.48 0.32 SO3 6 

‐ 13‐ 16.1 0.4  0.260.46 0.31  K2O 7 

‐ 3.4  ‐ 5.3 0.280.180.29  0.19 Na2O3  8 

 55.3    31.5  C3S 9 

 20.544.8  C2S 10 

 6.47.5  C3A 11 

 11.69.3  C4AF 12 

  

)  يوضح نسب المركبات الكيمياوية في الخلطات القديمة والجديدة لتغذية الفرن وكذلك الكلنكر ١جدول رقم (
  طتينالناتج عن كلا الخل

  المناقشة والاستنتاج 
     -بعد عمل الإجراءات كانت كما يأتي  : ھذا البحث عمليا في حقل الإنتاج تطبيقنتائج 
  .  %7في الطور السائل ھي بحدود  زيادة نسبة معدل - ١
 .  %30نسبة القوة الابتدائية بحدود زيادة  - ٢
 . %19بحدود نسبة إنتاج الكلنكر للفرن الثاني الذي جرت عليه التجربة زيادة  - ٣
 .  %25نسبة إنتاج طاحونة السمنت بحدود زيادة  - ٤
 من السمنت الناتج من الخلطات القديمة . أغمقلون  يعلى سمنت ذحصل  - ٥
حصول ھبوط في الاستھلاك الحراري ( الوقود )  اللازم لإنتاج كيلو غرام واحد من الكلنكر بنسبة  - ٦

ثاني اوكسيد الكربون المنبعث  من غاز  نسبة سيوفر كمية وقود كانت ستحرق وتزيدمما تقريبا . 25%
 .إلى الجو

  . %34بحدود   C3Sحصول ارتفاع في نسبة مركب  - ٧
فالنتيجة  ايجابية كون   SiO2 & Al2O3) لكل من مركب ١لمناقشة النتائج السلبية الظاھرة في الجدول رقم (

وھذا واضح  C3Sلى رفع نسبة محتوى انخفاض نسبة ھذين المركبين الى حدود معينة في السمنت المنتج يعمل ع
فان   MgO , K2O & Na2O3. اما بالنسبة  لكل من مركب  C3Sمن مراجعة القانون الخاص بإيجاد محتوى 

انخفاض ھذه  المركبات في السمنت تعتبر ايجابية ايضا كون ھذه المركبات غير مرغوب بھا في السمنت 
  وانخفاض نسبھا تعكس جودة السمنت المنتج  .
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 لفرنة الرابع الفرازة المخروطية (السايكلون) في التكلس عن للكشف المبكر الإنذار منظومة. ٧٣
  الثاني التوسيع/بادوش

The Early Warning System for Detecting the  Calcination in the fourth 
Cyclone of 2nd Extension in Badosh Factory 

  لؤي بشير رزوقي ،سمير بشير النعمة  ، عباس عبدالكريم عباس
  معمل بادوش  / الشركة العامة للسمنت الشمالية

www.ncsc-iraq.com  
  

  الخلاصة
- والحرارة  يعتمد على متحسسات الضغط ة) الرابعcycloneس في الفرازة(ان مشكلة التنبؤ بحصول التكل

س الا بعد تفاقم المشكلة بكر بحصول التكلومولكن ھذه المتحسسات لا تتأثر بشكل مباشر االمنصوبة تصميميا فيھ
بالمعالجة  الفرن،وبالتالي توقف العملية الإنتاجية والمباشرة س بحجم كبير مما يؤدي الى ايقافوحصول تكل

اثناء  عاملينتطلب جھودا" استثنائية وكبيرة وغالبا ماتحصل اصابات جسيمة للتعملية  وان ھذه ال, الموقعية 
يدة ، من خلال مراقبة مؤشر س لمرات عدر الكبير في الكشف عن وجود التكلللمنظومة الدو المعالجة . ولقد كان

الفرن وفي حالة العكس  س في السيطرة المركزية حيث أنه في حالة الوضع الطبيعي للمؤشر يستمر تشغيلالتكل
وبالتالي الاستغناء عن للبحث ،   ، وھو الھدف الأساس ة التكلسالمعالجة السريعة لأزالتكون لي وبالتا يوقف

قرب الفرازة وكذلك اختصار وقت المعالجة ، في الطوابق المرتفعة  الموجودين العاملينالمراقبة الموقعية من قبل 
وزيادة ساعات التشغيل اليومية ، وبالتالي زيادة الإنتاج ،والمحافظة على سلامة العاملين سواءا" اثناء المراقبة أو 

  .اثناء التشغيل
  
 .في الفرازة سالتكل، الإنذارالمبكر اح:مفتال

  المقدمة
الفرنسية بخط واحد وبطاقة .F.C.Bالمعمل مصمم لإنتاج السمنت البورتلاندي العادي . انشأ من قبل شركة 

 SF-137طن/يوم  و يعمل بالطريقة الجافة ذات التسخين والكلسنة المسبقة ، من نوع )  ٣٢٠٠انتاجية  مقدارھا (
يبدأ  إذعة السمنت ، اليابانية . يستخدم المعمل التقنيات العالية  والتكنلوجيا الحديثة في صنا I.H.Iمن شركة 
قلع المواد الاولية بعد اختيارھا من قبل قسم السيطرة النوعية ، ل لقريبة من المعمالمقالع الطين والحجر الانتاج من

كاربونات رھا وخلطھا بنسب بحيث تكون نسبة تكسيلطن/ساعة   )١٢٠٠(ونقلھا إلى الكسارة طاقتھا الإنتاجية 
طن تنقل المواد الى طواحين ) ٧٠٠٠٠ ( في مخزن المواد الاولية سعته وتخلط وتمزج%  )٧٦-٧٥(الكالسيوم

تخزن  شكل مسحوقعلى  طحنھالطن/ساعة ) ١٦٠ (الطاقة الانتاجية لكل واحدة منھا  المواد الاولية وعددھا اثنان
. ترفع المواد الاولية الى المسخن  ) طن١٢٥٠٠( ولية وعددھا اثنان ايضا سعة الواحد منھا في سايلوات المواد الأ

تسخينھا بواسطة الغازات الصاعدة ، والمسحوبة من الفرن وغازات الامرار الجانبي ، )لPreheaterالابتدائي(
صاعدة والمواد لتفكيك مايقارب يجري التبادل الحراري بين الغازات ال ة المتكونة في المكلسن الابتدائيوالحرار

كلسنة المواد داخل الفرن  تكمل %من كاربونات الكالسيوم الى اوكسيد الكالسيوم وثاني اوكسيد الكاربون ، ٩٠
مئوية، درجة )١٥٠٠- ١٤٥٠بحدود ((Firing Zone) الدوار الذي تصل درجة حرارته في منطقة الحرق 

يجري تحويل الاكاسيد الى مادة الكلنكر في  إذمئوية درجة   )١٠٠٠-٩٠٠ودرجة حرارة النھاية الباردة منه الى(
الكلنكر الخارج من الفرن داخل مبردة الكلنكر ، ونظرا لكون المعمل يعمل بالطريقة الجافة،  يبردنھاية الفرن ، 

حيانا وخاصة عند الفرازة )، ونظرا لحصول تغييرات في الظروف التشغيلية اcyclonesوبنظام الفرازات(
، التي تستلم الغازات الساخنة من المرحلة التي قبلھا ،وھي مرحلة وجود المشاعل الأربعة لتسخين   الرابعة
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و كذلك تعتبر المرحلة )Flash Furnaceالأبتدائي (الفرن الغازات ، في المسخن الأولي والتي تسمى منطقة 
  .لكاربونات) (أي تفكك ة لفصل المواد المكلسنةالرئيس

  -س في الفرازة الرابعة ھي:الرئيسة لحصول التكلالأسباب  إن
 )٨٧٠(، عن الدرجة المطلوبة والتي ھي حوالي  )السايكلون(ارتفاع درجة حرارة المواد داخل الفرازة - ١

 درجة مئويةكحد اقصى  مما يؤدي إلى تكوين الكلنكر المبكر. 
  ادية.يعتا عن الحركة الاالتغذية بعد الفرازة الرابعة  باتجاه مدخل الفرن،وتوقفھ بوابةعطل   - ٢

او من انبوب التغذية اوسقوط الأنبوب الداخلي لنفس الفرازة طابوق الناري من الفرازة الرابعةسقوط ال - ٣
  وحصول انسداد في مجرى التغذية.

) للصيانة المفاجئة وانسداد منطقة الأنبوب Alkali by passفي حالة توقف منظومة فصل القلويات( - ٤
سباب تؤدي إلى توقف جريان المواد إلى الأسفل باتجاه مدخل الفرن ، وبالرغم من مؤشرات قياس ھذه الأ.الصاعد

ي القراءات طفيفة في بداية التكلس ،ولا يمكن التنبؤ بوجود درجة الحرارة ، وقياس الضغط  ،إلا أن الفرق ف
إلى وقت طويل وجھود كبيرة  تحتاجس الا بعد تراكم كميات كبيرة للمواد داخل الفرازة ، ومعالجتھا التكل
، سواءا" من السيطرة المركزية ،  لكشف المشكلة ، ومعالجتھا بسرعة كبير جدا  دور الإنذار المبكر منظومةول

تحريك ل)أوبإرسال احد العاملين إلى منطقة الفرازة  FFوذلك من خلال تقليل درجة حرارة المسخن الأولي (
  إيقاف الفرن. البوابة دون

  
  مليالجزء الع

  -:يأتيتتكون المنظومة من ثلاثة اجزاءوكما 
١-Pressure Transmitter:-  

داخل الأنبوب النازل من الفرازة مع الضغط الجوي وھذا الفرق سالب وظيفته ھي التحسس بوجود فرق ضغط 
كھربائي تحول الى مؤشر ت ان ھذه القيمة  إذملي امبير)٢٠-٤( يتحول الى اشارة كھربائية والتي تتراوح قيمتھا

 صفر الى (والتي تتراوح من السالب بقيمة الضغط  (  ‐200dp وحصول الشفط ، وان مؤشر قراءة الضغط يوجد
  في  السيطرة المركزية .

  - مجھز القدرة:- ٢
)فولت بواسطة سلك ٤٨( ) وظيفته تجھيز الجھاز في الفقرة الأولى dcوھو عبارة عن مصدر الطاقة الكھربائية (

  ).-لب(+ ذي قطبين موجب وسا
٣ -)Indicator:(-  

)ھو dp(200‐ 0والتي تتراوح عبارة عن مؤشر كھربائي في السيطرة المركزية ذي تدريجات لقياس الضغط 
) cyclone) تستلم الاشارة من جھاز مثبت في الموقع والقريب من الفرازة المخروطية (analogجھاز من نوع (

 ) الى (ملي امبير).cycloneمن الفرازة المخروطية ( نتيجة تحويل الضغط المتولد من الانبوب النازل
  عمل المنظومة :  

س ، كان المشغل ومن خلال السيطرة المركزية وبالاعتماد على نصب المنظومة ، وعند حصول التكل قبل عملية
ابع ،لا يستطيع معرفة حصول )  وخاصة الرcyclonesدرجات الحرارة وضغوطات الفرازات المخروطية(

س الى امتلاء حوالي خطرة جدا ، بحيث تصل حالة التكل الا بعد مرحلة ةفي الفرازة المخروطية الرابعس التكل
طن وعندھا  )١٠٠(نصف الفرازة المخروطية بالمواد، بل احيانا أكثر من ذلك، وھذه الكمية تقدر بأكثر من 

، سابقا عند  التشغيليةظروف الفرن يحصل التغيير في درجات الحرارة والضغوطات اي حصول تغيير في 
الفرن فورا ، وثم اطفاء الشعلة ، والمباشرة بفتح البوابات الخاصة بالفرازة  يوقف تشغيلحدوث المشكلة 

المخروطية ، بل القيام احيانا باستحداث فتحات جديدة في جسم الفرازة المخروطية لما لھذه العملية من تأثير سلبي 
والعملية ايضا تحتاج الى  ،س  ساھم في تسھيل عملية ازالة التكل، رغم انھا تعلى بناء الطابوق داخل السايكلون 

س، وفي مناطق مختلفة من الفرازة المخروطية، وصرف ن للمساھمة في عملية ازالة التكلعدد كبير من العاملي
بليغة  عمل جھود كبيرة  واللجوءالى استخدام الھواء المضغوط ،وتؤدي العملية الأخيرة أحيانا الى اصابات

وخطيرة نتيجة خروج المواد بالاتجاه المعاكس لاتجاه الھواء المضغوط ،وحصول احيانا اصابات حروق في 
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التي تؤدي الى ضيق التنفس  استنشاق الأتربة و،نسان مثل الأطراف والعيونالاجزاء المكشوفة من جسم الا
ستؤدي الحالة الى  تراكم ،حدوث أي  عندوة الرابعالمخروطية بعد نصب المنظومة في قمع الفرازة والآن و.

ف بان العلاقة بين السرعة والقطر علاقة وولأنه وكما معر ،نتيجة تضييق قطر الأنبوب، زيادة سرعة الغازات 
الشفط في  الى ارتفاع الأنبوب النازل للمواد وبالتالي )فيVacuum(شفطال حالة لذا في ھذه الحالة تزيد،عكسية 

منظومة و المرتبط بالأنبوب الخاص في نھاية الفرازة المخروطيةوعندھا سيؤثر على الأنبوب الخاص بال
واشتغال المنبه مؤشر التكليس في السيطرة المركزية  المتحسسات الموجودة في المنظومة، وتنتقل الإشارة إلى

تكلس حدوث لى ) وھذا يدل ع 4cyclon low pressureالكھربائي وظھور عبارة على الشاشة التلفزيونية وھي(
على استمرار اشتغال الفرن مع المحافظة  ،فيقوم مشغل الفرن  بمعالجة المشكلة، جزئي في انبوب نزول المواد

 الفرازة المخروطيةبتقليل درجة حرارة الغازات في  تكونوالمعالجة  ،الحالة الطبيعية الإشارةإلى رجوع لحين
الفرازة وكذلك تكليف العمال بالقيام بتحريك البوابة اسفل  ل الأربعة،، وذلك بتقليل كمية النفط للمشاعقليلا ةالرابع

فتتوقف حركة المواد في  ،لبوابةاوذلك بحصول عطل  ،.اما في حالة حصول التكليس اللحظيالمخروطية
) صفر وبھذه الحالة ستكون حالة المؤشر في السيطرة المركزية عند  Vacuum( الشفطوبالتالي يكون  ،الأنبوب

  .فرالص
  

  المناقشة والأستنتاج
  ان نتائج البحث تشير الى تحقيق الأھداف التالية:

  فات.قاستمرار عمل الفرن وتقليل التوعلى المحافظة - ١
في الطوابق من خلال فتحة صغيرة  الفرازة المخروطيةفي مراقبة تكليس  العاملينالاستغناء عن دور - ٢
،وكذلك تجنب الفرازات المخروطيةبسبب الحرارة المنبعثة من  ظروف المراقبة في الموقع صعبة بأن ،علماھافي

                                                                            .فرازات المخروطيةالغبار المتسرب لبعض المناطق الضعيفة لل
  فتحات في السايكلون. عمل وعدم  الفرازة المخروطيةالمحافظة على تصميم - ٣
س كانت عملية التكل إن -:يأتيتقليل توقفات عمل الفرن ،وكما  نتيجةالمردود الأقتصادي للمنظومة حصول - ٤

نتاج الفرن من حسب إ)يوم فاذا ٢٠-١٥بين( وتستغرق س التكل شدةسابقا تؤدي الى ايقاف عمل الفرن وحسب 
 حساب الخسارة امكن طن/يوم )٣٢٠٠(ا بأن الطاقة التصميمية للفرن طن/يوم علم)٢٠٠٠(معدل بمادة الكلنكر 

  ) مليار دينار.٤,٨) مليار دينار/لكل توقف و تكون خلال السنة بمبلغ (١,٢(
  -:يأتيالمردود الأقتصادي لتصميم المنظومة بدلا" من الشراء،كما -٥ 

ينار عراقي،اما  توفير المنظومة بالقدرات مليون د )١٠(مع فترة التجھيز، حوالي  )استيراديا(شراء المنظومة 
فجمعت وجھزت وربطت بكلفة حوالي  بسبب وجود ادوات احتياطية في المعمل  لمنظومات مماثلة   كانالذاتية 

  ) مليون دينار عراقي.٣(
  

  المصادر
  ١٩٨٣مخططات شركة اف.سي.بي الفرنسية للأجھزة الدقيقة  لسنة - ١
المطبوعة بتاريخ  ر خليل الحيالي/الشركة العامة للسمنت الشماليةمحاضرات الخبير الفني الأستاذ زھي - ٢

١٩٨٨. 
  ) . (Schlumbrgerالالكترونية الشركة الفرنسية لصناعة الكارتات - ٣
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  إنتاج سماد السوبر فوسفات الأحادي من الصخور الفوسفاتية المحمصة وبالطريقة الجافة. ٧٤
Production of Single super phosphate (SSP) from the dry beneficiated 

phosphate rock 
كمال شفيق علي ، حمود اسود عبد ، نعمه كاظم حنتوش ، عبدالكمال عطاالله محمد ، عبداللطيف جاسم محمد ، 
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  الخلاصة

كان من أوائل الأسمدة التجارية التي أدت إلى تطور صناعة الغذاء  (SSP)إن سماد السوبر فوسفات الأحادي 
على عناصر كل من الفوسفور والكبريت والكالسيوم. يعتبر الفوسفور عنصر أساسي في  (SSP)النباتي ويحتوي 

في الفعاليات البيولوجية (الحيوية) مثل تحرير الطاقة وتكوين الدھون. أما الكبريت تغذية النبات لدوره الرئيس 
فانه يشارك في تكوين الأحماض الأمينية بينما يدخل الكالسيوم في تركيب جدران الخلايا ويساعد في تكوين 

) 80بيبي اقل من (من تفاعل الصخور الفوسفاتية الجافة والمطحونة بحجم ح (SSP)بروتين النبات. يحضر سماد 
)  ونسبة 1.1:  1مايكررون مع حامض الكبريتيك المركز وبنسبة مولية صخور فوسفاتية : حامض الكبريتيك،(

  )%92.5التحول إلى الجاھز تساوي (
  أظھرت احتوائه على:   (SSP)نتائج التحليل الكيميائي لسماد 

Water soluble   P2O5 :   13.8 % 
Available  P2O5 :  18.5 % 
Total   P2O5  :   20 %  
SO4:    25.8 % 
Phosphogypsum :  30.5 %  
Product quantity:     140.5 g 
Efficiency after 2 days:   92.5 %   

    Single Super Phosphate:  مفتاحال  

  
  المقدمة

مميزات كثيرة منھا إن م الأساس للأسمدة الفوسفاتية وله  1955يعتبر سماد السوبر فوسفات الأحادي حتى عام 
عملية إنتاجه سھلة ويعتبر الخيار الأمثل للترب التي تحتاج إلى عنصري الفوسفور والكبريت. وينتج ھذا السماد 
من تفاعل الصخور الفوسفاتية الجافة والمطحونة مع حامض الكبريتيك المركز ويحتوي ھذا السماد على نسبة 

20) %(P2O5 مولية وذلك اعتمادا على النسبة الCaO/P2O5  اذ أن زيادة ھذه النسبة يتطلب كمية اكبر من
في المنتج النھائي مما يقلل من نسبة  CaSO4حامض الكبريتيك والذي يؤدي بدوره إلى زيادة كمية الجبسم 

P2O5:يحدث التفاعل بين الصخور الفوسفاتية وحامض الكبريتيك على مرحلتين .  
صخور الفوسفاتية مكونا حامض الفوسفوريك وكبريتات يتفاعل حامض الكبريتيك مع جزء من ال - ١

 الكالسيوم.
يتفاعل حامض الفوسفوريك المنتج في المرحلة الأولى مع الصخور الفوسفاتية وينتج عنه فوسفات  - ٢

 . (Ca(H2PO4)2)الكالسيوم الأحادية 
مال العملية الإنتاجية وتسمى ويكون تفاعل المرحلة الأولى بسرعة بينما تفاعل المرحلة الثانية لعدة أيام بعد اكت

(Curing) زيادة درجة التحميض عادة ما ينتج عنه زيادة في نسبة خامس اوكسيد الفوسفور الجاھز المنتج وعلى .
شكل ذائب في الماء. كفاءة عملية التحميض تتأثر ظاھريا إلى مدى ما بالتأثير المرافق لتركيب الصخور 

  (90)باعث قوي للحرارة وتصل إلى  fluorapatiteالكبريتيك مع صخور الفوسفاتية وفعالياتھا. تفاعل حامض 
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kcal/kg  وزيادة درجة الحرارة عادة ما يصاحب زيادة سرعة التفاعل. التوازن المثالي بين تركيز الحامض
وفعالية الصخور الفوسفاتية وكمية الرطوبة المناسبة يجب أن يحدد لكل نوع من الصخور. بصورة عامة فان 

) للصخور 93 – 75) % لتحميض الصخور الأقل فعالية و ( 75ــ  60يز الحامض المرغوب يتراوح بين (ترك
م خلال التجفيف يجب ˚ 120)ــ  100الاكثر فعالية. النتائج المختبرية توضح بان زمن الإبقاء على درجة حرارة (

  في الماء.) دقيقة للمحافظة على اقل فقدان للفوسفور الذائب (30أن لا يزيد على 

  
  الجزء العملي

 مايكرون. (80)تطحن الصخور الفوسفاتية المركزة لتمر من منخل  - ١
 )%.30فيھا ( P2O5)غرام من الصخور الفوسفاتية الجافة نسبة 100يؤخذ وزن ( - ٢
 ) %.72ــ   (70مل من حامض الكبريتيك تركيز  40)تفاعل الصخور الفوسفاتية مع ( - ٣
 ساعة. )(48تترك المواد المتفاعلة لمدة  - ٤
 م.˚ (60)تجفف  في فرن على درجة حرارة  - ٥
الكلي والذائب في الماء والذائب في سترات  P2O5،  الفوسفوجبسم ونسبةالمنتج  (SSP)ر وزن يقد - ٦

 .SO4والكبريتات   Ammonium Citrateالامونيوم  

  
  مناقشة والاستنتاجال

تعتبر  (92.5% )ومين من التنضيج ھيإن نسبة المتحول من الفوسفور الكلي إلى الفوسفور الجاھز بعد ي - ١
 .(94.7%)والصخور الفوسفاتية الباكستانية  (95.3%)جيدة مقارنة مع الصخور الفوسفاتية الأردنية 

ان المحافظة على رطوبة المنتج بعد نھاية عملية الخلط تزيد من إمكانية استمرار التفاعل أثناء عملية  - ٢
 ھز في المنتج النھائي.التنضيج مما يرفع من نسبة الفوسفور الجا

مايكرون يزيد من المساحة السطحية الذي بدورھا تزيد   80طحن الصخور الفوسفاتية إلى حجم اقل من  - ٣
 من عملية التلامس مع حامض الكبريتيك مما يزيد من سرعة التفاعل.

 سھلة ولا تتطلب تقانات معقدة. (SSP)إن عملية إنتاج سماد السوبر فوسفات الأحادي  - ٤
كمية حامض الكبريتيك المستخدم في التفاعل يرفع من نسبة الفوسفوجبسم المتكون مما يقلل من زيادة  - ٥

 نسبة الفوسفور في المنتج النھائي.
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